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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insheson-

dere privater Schutzrechte, erteilt,

4 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfi-
gung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behdrden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

5 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollsténdig vervielféltigt werden. Eine
auszugsweise Verodffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fliir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt, Die Bestimm
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2.1
2.1.1

2.1.2

2.1.3

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Bei dem Zulassungsgegenstand handelt es sich um ein modulartig aufgebautes Zugstab-
system. Das Zugstabsystem besteht aus Rundstdben (Zugstdben) mit AuBengewinden,
die durch besondere Bauteile miteinander und mit der Anschlusskonstruktion verbunden
werden (vgl. Anlage 1). Die Verbindung mit der Anschlusskonstruktion erfolgt mit gabel-
formigen Endverankerungen (Gabelkdpfen), die jeweils mit zwei Augenlaschen und mit
einem Innengewinde versehen sind. Die Gabelképfe werden durch eine gelenkige Bolzen-
verbindung mit entsprechenden Anschlussblechen verbunden. Die Verbindung der Zug-
stdbe miteinander erfolgt mit Spannschldssern.

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung regelt die Herstellung der Komponenten und
die Verwendung des Zugstabsystems flir vorwiegend ruhende Belastung. Die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung gilt fiir Zugstabe, deren Festigkeitsklasse maximal der Festig-
keitsklasse S460N entspricht.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung regelt auf3erdem die Verwendung der Gabel-
kopfe als Endverankerung fiir Druckstdbe mit Gewinden. Die Druckstdbe selbst, deren
Festigkeitsklasse maximal der Festigkeitsklasse S460N entsprechen darf, sind nicht
Gegenstand dieser Zulassung.

Der Verwendbarkeitsnachweis der in der Anlage 1 dargestellten Abdeckmuttern, deren

Verwendung ausschlieBlich konstruktiven Zwecken dient, ist nicht Gegenstand dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung.

Bestimmungen fiir die Bauprodukte

Eigenschaften und Zusammensetzung
Abmessungen

Die Abmessungen der Zugstdbe, Anschlussbleche, Spannschlésser, Gabelkdpfe und
Bolzen sind abhéngig vom Systemtyp und missen den Angaben in den Anlagen 3 bis 6
entsprechen. Die Zugstdabe, Spannschidsser und Gabelképfe missen metrische 1SO-
Gewinde nach den Normen der Reihe DIN 13! haben. Flr die einzuhaltenden Gewindetole-
ranzen gelten die Angaben in den Normen der Reihe DIN 13, Angaben zu den Ubrigen
Toleranzen sind beim Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegt.

Werkstoffe

Fir die Werkstoffeigenschaften der Zugstdbe, Anschlussbleche, Spannschlosser, Gabel-
kopfe und Bolzen gelten die Angaben in den Anlagen 2.1 und 2.2. Bei den Gabelképfen
und Spannschléssern aus Stahlguss bzw. nichtrostendem Stahlguss muss der Wert der
Kerbschlagarbeit bei einer Priftemperatur von -20 °C mindestens 27 J betragen.

Fir die innere und duBere Beschaffenheit der Gabelkdpfe und Spannschlésser aus Stahl-
guss bzw. nichtrostendem Stahlguss gilt DIN 18800-1?, Element 403.

Herstellung und Lieferung
Die Beschreibung der Herstellung der Gabelképfe und Spannschldsser aus Stahlguss bzw

nichtrostendem Stahiguss sowie die Beschreibung der chemischen Zusammensetzu

der Gefligezusammensetzung der fur die Herstellung der Gabelkdpfe und Spannget Io%@
vorgesehenen Gusswerkstoffe sind beim Deutschen Institut fir Bautechnik h|nt ‘egt

DIN 13: Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung
DIN 18800-1:2008-11 Stahlbauten - Teil 1: Bemessung und Konstruktion
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2.1.4

2.2

2.3
2.3.1

2.3.2

Das Zugstabsystem ist grundsatzlich nur in zusammenhangenden Garnituren (Zugstébe,
Gabelkdpfe mit Bolzen, Spannschlésser) zu liefern. Jede Garnitur ist unverwechselbar zu
kennzeichnen (siehe auch Abschnitt 2.2).

Die Gabelkdpfe dirfen auch gesondert geliefert werden, sofern eine Verwendung fir die
im Abschnitt 1 genannten Druckstébe erfolgt.

Korrosionsschutz

Der Korrosionsschutz der in der Anlage 2.1 genannten Bauteile ist nach DIN 18800-73
auszufthren. Fir den Korrosionswiderstand der Bauteile aus nichtrostendem Stahl bzw.
nichtrostendem Stahliguss gelten die Angaben in der Anlage 2.2.

Kennzeichnung

Die Verpackungen der Zugstédbe, Gabelképfe (einschl. Bolzen) und Spannschldsser mis-
sen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Uberein-
stimmungszeichen-Verordnungen der Ladnder gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung
darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfiillt sind.

Der Lieferschein muss Angaben zum Herstellwerk, zur Bezeichnung des Bauprodukts und
zum Werkstoff der Einzelbauteile enthalten.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestédtigung der Ubereinstimmung des Zugstabsystems mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmaBigen Fremdiberwachung einschlieBlich einer Erstprifung des Zugstabsystems
nach MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung einschlie-
lich der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des Zugstabsystems
eine hierfiir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwa-
chungsstelle einzuschalten.

Dem Deutscl]en Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zuftthren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgeameinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefiihrten
MaBnahmen einschlieBen.

- Gabelkdpfe und Spannschidsser aus Stahiguss bzw. nichtrostendem Stahlguss

Die im Abschnitt 2.1 geforderten Abmessungen sind flr jede BauteilgréBe regel-
maBig zu Uberpriifen.

Alle Gussteile sind durch Sichtpriifungen auf duBere Fehler zu untersuchen. Die im
Abschnitt 2.1 geforderte innere und duBere Beschaffenheit der Gussteile ist fiir jede
BauteilgroBe eines Fertigungsloses durch zerstérungsfreie Priifungen zu Gberprifepe ..

Beschaffenheit zuldsst, ist die innere Beschaffenheit der Gussteile durct
rende Prufungen zu berprifen.

DIN 18800-7:2008-11 Stahlbauten - Teil 7: Ausfihrung und Herstellerqualifikation
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Der Nachweis der in Abschnitt 2.1 geforderten Werkstoffeigenschaften und der
chemischen Zusammensetzung des Gusswerkstoffes sowie der inneren und duBeren
Beschaffenheit der Gussteile ist fiir jede BauteilgréBe eines Fertigungsloses durch
ein Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204% zu belegen.

- Gabelkdpfe, Spannschldsser und Zugstdbe aus Stahl bzw. nichtrostendem Stah!

Die im Abschnitt 2.1 geforderten Abmessungen sind flr jede BauteilgroBe regel-
maBig zu Uberprifen.

Der Nachweis der im Abschnitt 2.1 geforderten Werkstoffeigenschaften ist fiir jede
BauteilgréBe eines Fertigungsloses durch ein Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach
DIN EN 10204* zu belegen. Die Ubereinstimmung der Angaben in dem Abnahme-
prifzeugnis 3.1 mit den Angaben in Abschnitt 2.1 ist zu Uberprifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszuwer-
ten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Prifung

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangs-
materials oder der Bestandteile

- Ergebnis der Kontrollen und Priifungen und Vergleich mit den Anforderungen
- Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens fiinf Jahre aufzubewahren und der fiir die Fremd-
iiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fiir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen Ma3-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Gbereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdglich und zum
Nachweis der Méngelbeseitigung erforderlich - die betreffende Priifung unverziglich zu
wiederholen.

2.3.3 Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiberwa-
chung regelmadaBig zu Uberpriifen, mindestens jedoch zweimal jéhrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstprifung des Bauprodukts durchzufihren,
und es sind stichprobenhaft Prifungen nach Abschnitt 2.3.2 durchzufihren. Die Probe-
nahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Stelle. Die Fremdiberwachung
muss erweisen, dass die Anforderungen jeweils erflllt werden.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdlberwachung sind mindestens flnf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fiir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf

Verlangen vorzulegen. ——
3 Bestimmungen fir Entwurf und Bemessung f :

3.1 Bemessung
3.1.1 Allgemeines

L
Durch eine statische Berechnung ist in jedem Einzelfall die Tragsicherheit des Zu@§té“ﬁs§75—
tems nachzuweisen. Es gilt das in DIN 18800-12 angegebene Nachweiskonzept. ' ’

4 DIN EN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse - Arten von Priifbescheinigungen
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3.1.2

3.1.3

Das Zugstabsystem darf nicht verwendet werden, wenn Tragwerke unter Windbean-
spruchung schwingungsanféllig im Sinne von DIN 1055-4° sind oder winderregte Quer-
schwingungen des gesamten Tragwerks auftreten kdnnen.

Grenzzugkraft des Zugstabsystems

Die Grenzzugkraft des Zugstabsystems ist entweder

- die Grenzzugkraft der Zugstébe nach DIN 18800-12, Element 809, oder

- die Grenzzugkraft der Spannschiésser nach DIN 18800-12, Element 809, oder

- die Grenzzugkraft der Anschiussbleche nach DIN 18800-12, Element 814 und
Element 816.

Der kleinere Wert der zuvor genannten Beanspruchbarkeiten ist jeweils maBgebend.

Fir die Ermittlung der Beanspruchbarkeiten sind dabei die in der Anlage 2.1 bzw. 2.2
angegebenen Mindestwerte Rpg 2 bzw. Rm als charakteristische Werte fy i bzw. fy x zu

verwenden.
Grenzdruckkraft

Die Grenzdruckkraft von Druckstdben entsprechend Abschnitt 1 mit Gabelkdpfen geman
Abschnitt 2.1 und Anlage 3 als Endverankerung ist entweder

- die Grenzdruckkraft der Druckstabe im Gewindequerschnitt oder

- die Grenzdruckkraft der Druckstdbe, ermittelt nach DIN 18800-2% bzw. allgemeiner
bauaufsichtlicher Zulassung Nr, Z-30.3-6.

Die Grenzdruckkraft Ng g der Druckstdbe im Gewindequerschnitt darf wie folgt ermittelt
werden:

-1

b-t N E
’ L=
NR g = L2 50
Aspfud Whoispfy.d
mit:
Asp Spannungsquerschnitt des Gewindes
Wpl,sp plastisches Widerstandsmoment im Kernquerschnitt
fy d Bemessungswert der Streckgrenze des Druckstabes
fu,d Bemessungswert der Zugfestigkeit des Druckstabes im Gewinde-

bereich = fy «/(1,25-1,1)
Die Abmessungen b, t und E sind in der Anlage 3 festgelegt.

Bei der Ermittlung der Grenzdruckkraft nach DIN 18800-2% bzw. allgemeiner bauaufsicht-
licher Zulassung Nr. Z-30.3-6 ist die zusatzliche Biegebeanspruchung der Druckstdbe
infolge einseitigen Anliegens der Anschlussbleche zu berlicksichtigen.

Fiir den Nachweis der Biegeknicksicherheit sind im Ubrigen die Bestimm
DIN 18800-12, Element 739, bzw. die Bestimmungen in der allgemeinen b
lichen Zulassung Nr. Z-30.3-6 zu beachten.

DIN 1055-4:2005-03 Einwirkungen auf Tragwerke — Teil 4: Windlasten in Verbindung mit
DIN 1055-4 Berichtigung 1:2006-03
DIN 18800-2:2008-11 Stahlbauten - Teil 2: Stabilitdtsfalle — Knicken von Stadben und Stabwerken
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4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Vom Hersteller ist eine Ausflihrungsanweisung flir den Einbau des Zugstabsystems
anzufertigen und der bauausfihrenden Firma auszuhdndigen. Aus der Ausfiihrungsan-
weisung muss klar hervorgehen, dass schlagartige Beanspruchungen der Gabelkdpfe beim
Einbau nicht zuldssig sind.

Vor dem Einbau missen alle Einzelbauteile des Zugstabsystems auf ihre einwandfreie
Beschaffenheit hin gepriift werden. Beschddigte Teile diirfen nicht verwendet werden.

Die Zugstdbe sind entsprechend den Angaben in den Anlagen 3 und 5 in die Gabelkdpfe
und Spannschlésser einzuschrauben.

Die Ubereinstimmung der Ausfiihrung des Zugstabsystems einschlieBlich der Anschluss-
bleche (vgl. Abschnitt 2.1 sowie Anlage 3) mit den Bestimmungen dieser allgemeinen

bauaufsichtlichen Zulassung ist von der bauausfiihrenden Firma zwbe%he@lgen
@«

Dr.-Ing. Kathage .
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Anschlussblech

Gabelkopf )
@ Zugstab

Spannschloss

Sicherungsring

Bolzen

/MURMANN Zugstabsystem

GEWINDETECHNIK

MURMANN Gewindetechnik GmbH

sy E

zur allgemeinen

Wolzower Weg 27 bauaufsichtlichen Zulassung
19243 Wittenburg

Postfach 1103, 19240 Wittenburg

Tel.:038852 658-0 Fax:038852 658-31 Nr.: Z-14.4 - 441

www.muermann-gewindetechnik.de
E-Mail: muer_vertrieb @t-online.de vom: 16. Mérz 2009
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m2 = Mindesteinschraubtiefe
\' = Verstelimdglichkeit

@ dBnax d4max = 1,1 X dy, hchstens jedoch dy+3
(in Anlehnung an DIN 18800)

Gabelkopf Bolzen Anschlussblech

@ O]
GroBe | d2 A b E C d4 D \% m2 | db Lb B t Ca | d3

[mm] | [mm] [ [mm] [ [mm] | [mm]{ [mm] | [mm] | imm] | [mm] } {mm] | [mm] ] [mm] [ [mm] | [mm] | [mm]

M6 6 10,2 5,2 38 9,2 6,4 15,7 10 7,5 <] 16,0 | 18,0 4
M8 8 13,5 6,5 47 12,0 8,4 20,4 12 9,5 8 20,5 § 24,5 5
M10 10 16,0 8,0 60 157 | 10,5 | 27,0 16 12,0 10 24,0 | 31,2 6
M12 12 20,0 | 10,0 70 18,6 | 12,5 | 32,0 20 14,0 12 29,0 } 857 8
M16 16 250 | 12,0 90 25,0 | 16,5 | 43,3 25 18,5 16 36,0 | 49,7 10
M20 20 31,0 | 14,0 106 30,56 | 20,56 | 52,5 25 23,0 20 44,0 1 63,0 12
M24 24 375 | 1756 120 37,0 | 24,5 | 63,0 30 27,0 24 53,0 | 74,0 15
M30 30 48,6 | 22,5 136 45,0 | 30,5 ] 78,6 30 34,0 30 67,5 ] 90,4 20
M36 36 55,0 | 25,0 163 55,0 | 355 | 92,0 40 38,5 35 77,5 | 111,6 22
M42 42 64,0 | 28,0 198 65,4 | 42,5 | 110,0 50 47,0 42 89,5 § 134,0 25
M48 48 75,0 | 33,0 215 73,3 | 47,5 | 124,5 50 53,5 47 102,0 | 148,4 30

M56 x 4 56 86,0 | 38,0 251 87,0 | 55,5 | 148,5 60 60,0 55 117,0 ] 175,4 35
Mé4 x 4 64 99,5 | 43,6 285 99,0 | 63,5 | 168,5 70 67,5 63 133,0 ] 200,6 40
M72 x 4 72 119,5| 53,5 318 | 108,7 | 72,5 | 187,0 80 75,0 72 156,0 § 222,5 50
M80 x 4 80 132,5 | 58,5 341 121,51 80,6 | 207,0 80 82,0 80 173,0 | 248,3 55
M90 x 4 90 147,5 ] 63,5 383 | 1357 | 90,5 | 232,5 90 91,0 90 192,0 | 283,2 60
M100x4 | 100 | 1635} 73,5 418 | 1525} 98,5 | 261,5| 100 | 100,0 98 210,0 | 308,6 70
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GEWINDETECHNIK

MURMANN Gewindetechnik GmbH

zur allgemeiner

Wolzower Weg 27 bauaufsichtlichg Q;%
19243 Wittenburg i% '
Postfach 1103, 19240 Wittenburg Btvnik| A
Tel.:038852 658-0 Fax:038852 658-31 Gabelkopf Nr.: Z-14.4 - 441 %’%@% o +
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Zugstab
GroBe | d2 L SW
[mm} | {mm} | [mm]}
M6 6 21 5
M8 8 26 7
M10 10 33 9
M12 12 40 10
M16 16 52 14
M20 20 58 18
M24 24 69 22
M30 30 79 28
M36 36 96 32
M42 42 118 38
M48 48 127 41
M56 x 4 56 148 50
M64 x 4 64 169 60
M72 x 4 72 191 65
M80 x 4 80 202 75
M90 x 4 90 226 85
M100x4 | 100 | 250 95
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MURMANN Gewindetechnik GmbH
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19243 Wittenburg
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bauaufsichtlichen Zulassung

Nr.: Z-14.4 - 441

wiochnik by

vom: 16. Mérz 2009
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m2 = Mindesteinschraubtiefe
\ = Verstelimdglichkeit
Spannschloss
GroBe | d2 L gd | SW | m2 \
[mm] | Imm] | [mm] | Imm} | [mm] [ [mm)]
M6 6 35 | 11,2 | 10 7,5 10
M8 8 43 | 145 | 13 9,5 12
M10 10 56 | 180 | 16 | 120 | 16
M12 12 68 | 200} 18 | 140 | 20
M16 16 87 | 2701 24 | 185 | 25
M20 20 96 | 330 30 | 230 25
M24 24 114 [ 400 [ 36 [ 270 30
M30 30 128 | 51,0 | 46 | 340 | 30
M36 36 157 | 610 | 55 [ 385 [ 40
M42 42 194 | 720 | 65 | 470 [ 50
M48 48 | 207 | 830 | 75 | 835 | 50
Msex4 | 56 | 240 | 940 | 85 | 60,0 | 60
Meax4 | 64 | 275 | 1110 100 | 675 | 70
M72x4 | 72 | 310 {1220 110 [ 750 [ 80 e,
M8ox4 | 80 | 324 [ 1385 125 | 820 [ 80 i
Moox4 | 90 | 362 [ 1850 140 | 91,0 [ 90 ﬂ%%
Mioox4 | 100 | 400 | 172,0] 185 | 100,0| 100 }
L] '.'1«, ¥ g
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Wélzower Weg 27 bauaufsichtlichen Zulassung
19243 Wittenburg
Postfach 1103, 19240 Wittenburg
Spannschloss Nr.: Z-14.4 - 441

Tel..038852 658-0 Fax:038852 658-31
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GroBe | d2 L d

[mm] } [mm] [ [mm]

M6 6 16,5 9,0
M8 8 20,0 | 11,56
M10 10 255 | 145
Mi2 12 31,0 | 1756
M16 16 39,56 | 23,5
M20 20 42,5 | 29,0
M24 24 51,0 | 35,0
M30 30 55,5 | 44,0
M36 36 57,6 | 52,5
M42 42 71,0 | 61,5
M48 48 73,5 | 70,56

M56 x 4 56 88,0 | 82,5

M64 x 4 64 101,5] 94,6

M72 x 4 72 116,0 { 106,0

M80 x 4 80 120,0 | 118,0

M90 x 4 90 135,0 [ 133,0

M100x4 | 100 | 150,0 | 147,5
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MURMANN Gewindetechnik GmbH , zur allgemeinen
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Tel.:038852 658-0 Fax:038852 658-31
www.muermann-gewindetechnik.de
E-Mail: muer_vertrieb @t-online.de vom: 16. Marz 2009
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