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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

2 Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den § 17 Abs.5 Musterbauordnung entsprechenden
Landerregelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung
auch durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union
belegt werden kann. Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens (ber den
Européischen Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte
gleichwertige Nachweise.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

4 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

5 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfigung zu steflen.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstdndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dlrfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut flir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originaifassung” enthalten.

7 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestlmm*'ﬁgen der

allgemelnen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraghch erganzt ur}’ ge"
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II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Bei dem Zulassungsgegenstand handelt es sich um Stahlprofile (z. B. I- oder T-Profile),
deren Gurt- und Stegbleche mit linienférmigen Flgeverbindungen kraft- und form-
schlliissig miteinander verbunden sind (sieche Anlage 1).

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung regelt die Herstellung und Verwendung der
Stahlprofile.

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung giit nur fiir vorwiegend ruhend beanspruchte
Stahlprofile.

Bestimmungen fiir die Bauprodukte

Eigenschaften und Zusammensetzung
Abmessungen

Die konstruktive Ausbildung der Flgeverbindungen ist in Anlage 2 dargestellt. Die
genauen Abmessungen der Flgeverbindungen sind beim Deutschen Institut for
Bautechnik hinterlegt.

Die Gurtblechdicke betrdgt t = 10 mm und die Stegblechdicke betrdgt s = 3 mm (vgl.
Anlage 2).
Werkstoffeigenschaften

Die Gurt- und Stegbleche werden aus Stahl der Sorte $235 nach DIN EN 10025-21%
hergestelit.

Korrosionsschutz
Es gelten die Bestimmungen in DIN 18800-72

Herstellung und Kennzeichnung

Herstellung der Stahlprofile

Angaben zum Herstellungsverfahren der Stahlprofile sind beim Deutschen Institut fir
Bautechnik hinterlegt.

Kennzeichnung

Der Lieferschein der Stahlprofile muss vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der L&nder gekenn-

zeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.3 erfiillt sind.

Aus der Kennzeichnung muissen zuséatzlich das Herstellwerk, die Bezeichnung des
Bauprodukts und der Werkstoff hervorgehen.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestdtigung der Ubereinstimmung der im Abschnitt 2.1 genannten Stahiprofile mit

den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss flr jedes

Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen

Produktionskontrolle und einer regelmaBigen Fremdiiberwachung einschlieBlich einer

Erstprifung der Stahliprofile nach MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen. ,
/

DIN EN 10025-2:2005-04 Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustdhlen - Tell 2: Technisc[’f
bedingungen fUr unlegierte Baustéhle i

3 e
DIN 18800-7:2008-11 Stahlbauten - Teil 7: Ausflhrung und Herstellerqualifikation % @ AR ol
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2.3.2

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieB3-
lich der dabei durchzufiihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller der Bauprodukte
eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfilr anerkannte Uber-
wachungsstelle einschlieBlich Produktprifung einzuschalten.

Die Erkldrung, dass ein Ubereinstimmungsz_grtiﬁkat erteilt ist, hat der Hersteller durch
Kennzeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter
Hinweis auf den Verwendungszweck abzugeben.

Dem Deutschen Institut flr Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut flir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstpriifberichts zur
Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefiihrten
MaBnahmen einschlieBen.

Im Herstellwerk sind die Geometrie und Abmessungen der im Abschnitt 2.1 genannten
Stahlprofile durch regelméBige Messungen zu priifen.

Bei jeder Materiallieferung sind die nach Abschnitt 2.1 geforderten Werkstoffeigenschaften
des Ausgangsmaterials der Stahlprofile zu Gberprifen. Der Nachweis der Werkstoffeigen-
schaften des Ausgangsmaterials ist durch ein Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach
DIN EN 102043 zu erbringen. Die Ubereinstimmung der Angaben in dem Abnahmeprif-
zeugnis 3.1 mit den Angaben in Abschnitt 2.1 ist zu Uberprifen.

Die im Abschnitt 3.2 festgelegten Beanspruchbarkeiten der Flgeverbindungen sind regel-
maBig durch Zug- und Scherversuche an T-Proben zu UGberpriifen. Des Weiteren ist die
volle Einspannung der Stegbleche in die Gurtbleche regelmafig durch Stegbiegeversuche
an T-Proben zu Uberprifen. Bei den Zug- und Scherversuchen muss jeweils der 1,1-fache
Wert der im Abschnitt 3.2 festgelegten Beanspruchbarkeiten erreicht werden. Bei den
Stegbiegeversuchen muss das vollplastische Biegemoment des Stegblechs an der
Einspannstelle erreicht werden, ohne dass ein Versagen der Flgeverbindungen auftritt.
Das genaue Priifverfahren und der zugehorige Prifplan sind beim Deutschen Institut fir
Bautechnik hinterlegt.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile,
- Art der Kontrolle oder Priifung,

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangs-
materials oder der Bestandteile,

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und Vergleich mit den Anforderungen,
- Unterschrift des flr die werkse|gene Produktionskontrolle Verantwortllchen

|
Institut flir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsmhtsbehorde auf Yerlange j
vorzulegen. | b %B(ﬁhﬁ, !
N Dewd
n \ éef%ﬂ‘“ 8
B o Bt ,%
DIN EN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen
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2.3.3

31

3.2

Dr.-Ing. Kathage

Bei ungenlgendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit (Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Priifung unverztglich
zu wiederholen.

Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiiber-
wachung regelmaBig zu Uberprifen, mindestens jedoch zweimal jdhrlich. Im Rahmen der
FremdUberwachung ist eine Erstprifung der Bauprodukte durchzufihren. Die Probenahme
und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Stelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

Allgemeines

Fir die Bemessung der Stahlprofile (z. B. flr die Stabilitdtsnachweise) gelten die in den
Normen der Reihe DIN 18800% genannten Bestimmungen flir geschwei3te Profile, sofern
im Folgenden nichts anderes festgelegt ist.

Fir die Bemessung der Stahlprofile diirfen nur die Nachweisverfahren Elastisch-Elastisch
und Elastisch-Plastisch angewendet werden.

Die Flgeverbindungen dirfen nicht mit andersartigen Verbindungen (z. B. SchweiB3-
verbindungen) zur gemeinsamen Kraftlibertragung herangezogen werden.

Zugbeanspruchungen senkrecht zur Langsrichtung der Flgeverbindungen sind in der
Nahe der Stegbleche so einzuleiten, dass eine Querbiegung der Gurtbleche ausge-
schlossen ist.

Beanspruchbarkeiten der Fiigeverbindungen

Der Grenzschubfluss der Flgeverbindungen gemdaB Abschnitt 2.1 flir Schubbean-
spruchungen in Langsrichtung der Flgeverbindungen betragt Trgq = 150 kN/m. Die
ldngenbezogene Grenzkraft der Flgeverbindungen gemaB Abschnitt 2.1 fiir Zugbean-
spruchungen senkrecht zur Langsrichtung betrdgt Fig 4 = 375 kN/m.

Bei gleichzeitiger Wirkung von Schub- und Zugbeanspruchungen darf flir den Nachweis
der Fligeverbindungen eine lineare Interaktionsbeziehung zugrunde gelegt werden.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung
Warm- und Kaltumformen sowie Kalt- und Flammrichten sind zul8ssig. Kaltumformen mit

gréBeren Umformgraden, Flammrichten und Warmumformen sind mit dem Hersteller
abzustimmen. Im Ubrigen gilt DIN 18800-72.

DIN 18800:2008-11 Stahlbauten
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EINSTELLEN

Bild 1: Herstellungsprinzip Rollfigen

Bild 4: Detail Rollfiige-Verbindung

MONTANSTAHL AG

Via Gerrette 4
6855 Stabio
Schweiz

RF — Profile

Herstellungsprinzip,
Beispiele,

Detail Rollfige - Verbindung
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Bild 5 - 6: Geometrie der RF - Profile

s: Stegdicke
t: Gurtdicke
b: Gurtbreite
bt: Abstand Aullenkante Gurt bis Aulzenkante Steg
h: Profilhdhe

Zuldssige Abmessungen: s =3mm
t =10 mm
50 mm < b <200 mm
50 mm < h <400 mm
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MONTANSTAHL AG RF - Profile Anlage 2
Via Gerrette 4 Geometrie der RF-Profile, zur allgemeinen
6855 Stabio zuldssige Abmessungen bauaufsichtlichen Zulassung
Schweiz Nr. Z-14.5-547
Vom 25. November 2009




