Allgemeine
bauaufsichtliche
Zulassung

Zulassungsnummer:

Z-19.16-35

Antragsteller:

DIkt

Deutsches Institut fiir Bautechnik
ANSTALT DES OFFENTLICHEN RECHTS

Zulassungsstelle fiir Bauprodukte und Bauarten
Bautechnisches Priifamt

Mitglied der Européischen Organisation fur

Technische Zulassungen EQTA und der Europaischen Union
fiir das Agrément im Bauwesen UEAtc

Tel.: +49 30 78730-0
Fax: +49 30 78730-320
E-Mail: dibt@dibt.de

Datum: Geschiftszeichen:

27. August 2009 III 45-1.19.16-74/09

Geltungsdauer bis:

30. September 2014

KramerProgetha GmbH & Co. KG
Am Trippelsberg 71, 40589 Diisseldorf

Zulassungsgegenstand:

Brandschutz-Putzbekleidung
"BIROCOAT"

Der oben genannte Zulassungsgegenstand wird hiermit alilgemein bauaufsichtlich zugelassen.
Diese allgemeine bauaufsichtliche Zufassung umfasst elf Seiten.

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-19.16-35 vom 24. September 2004. Der Gegenstand ist erstmals am 10. September 1980

allgemein bauaufsichtlich zugelassen worden.

Deutsches Institut fiir Bautechnik | Eine vom Bund und den Landern gemeinsam getragene Einrichtung
DIBt | KolonnenstraBe 30 L | D-10829 Berlin | Tel.: +4930 78730-0 | Fax: +4930 78730-320 | E-Mail: dibt@dibt.de | www.dibt.de



Z34043.09

DIkt

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Seite 2 von 11 | 27. August 2009
Z-19.16-35

I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbeson-

dere privater Schutzrechte, erteijlt.

4 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfu-
gung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behdérden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stelfen.

5 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstdndig vervielfdltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts flir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften diirfen der allgemeinen bauaufsicht-
tichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung milssen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht gepriifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung koénnen nachtrdglich ergadnzt und gedndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt fiir die Herstellung des mineralischen
Spritzputzes, "BIROCOAT" genannt, und seine Verwendung als brandschutztechnisch
notwendige Putzbekleidung ohne Verwendung von Putztrdgern (Rippenstreckmetall,
Drahtgewebe o. A.) auf Stahl- und Betonbauteilen.

Der Spritzputz muss im Wesentlichen aus dem Zuschlagstoff Vermiculite und dem Binde-
mittel Portlandzement bestehen. Die Brandschutz-Putzbekleidung besteht aus dem
Spritzputz und einem Haftgrund.

Anwendungsbereich
Die Verwendung des Spritzputzes "BIROCOAT" ist flir Brandschutz-Putzbekleidungen

- auf Stahlbiegetrdgern sowie auf Zug- und Druckstdben von Fachwerken bis zu einem
Verhéltniswert der Stahlprofile von U/A = 300 m™*?,

- auf Stahistitzen bis zu einem Verhé&ltniswert U/A = 300 m™%,
- auf Decken aus Trapezblechen mit Aufbeton und

- auf Bauteilen aus Beton und Stahibeton nach DIN 10452 sowie aus Spannbeton nach
DIN 42273 (z. B. Stitzen, Balken, Platten)

zuldssig.

Fur die Verwendung der Putzbekleidung auf anderen Bauteilen, z. B. auf Decken aus Tra-
pezblechen ohne Aufbeton oder auf Stahlbauteilen aus Stdhlen anderer Giite als S 235
oder S 3557 ist der Nachweis der Fignung gesondert zu fithren, z. B. durch eine allge-
meine bauaufsichtliche Zulassung.

Die Putzbekleidung darf nur auf solchen Bauteilen verwendet werden, die vor unmittel-
barem Witterungseinfluss geschiitzt sind.

Falls die Putzbekleidung auf Stahlbauteilen ohne Korrosionsschutz direkt auf die entroste-
ten Bauteile aufgebracht wird, sind auBerdem diejenigen Bereiche der Innenanwendung
nicht zuldssig, in denen die Bauteile standiger unmittelbarer Nésse, oft auftretender.oder
lénger anhaltender, hoher Luftfeuchtigkeit (z. B. in GroBkiichen, Wé&scherejen, Feucht=
ra'umen5 von Hallenb&dern, Viehstéllen) oder stark aggressiven Gasen ausgesetz i
kénnen®.

Bestimmungen fiir die Bauprodukte

Eigenschaften und Zusammensetzung
Putz

Bezliglich der Eigenschaften des Putzes mlssen die im Folgenden aufgefihrten Kennwerte
- geprift nach den "Zulassungsgrundsatzen fUr Brandschutz-Putzbekleidungen™ des
Deutschen Instituts flir Bautechnik, Berlin -~ eingehalten werden,

Berechnung der Verhéltniswerte U/A der Stahlprofile nach DIN 4102-4 - Brandverhaiten von Baustoffen und

Bauteilen; Zusammenstellung und Anwendung klassifizierter Baustoffe, Bauteile und Sonderbauteile - (Ausgabe

Mé&rz 1994)

DIN 1045 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton; Bemessung und Ausfiihrung (in der
jeweils gliltigen Fassung)

DIN 4227 Technische Baubestimmungen ; Spannbeton (In der jewells glltigen Fassung)

DIN EN 10 025 Warmgewalzte Erzeugnisse aus unlegierten Baustahlen; Technische Lieferbestimmungen (in
der jewells gliltigen Fassung)

Es gelten im Ubrigen die fir den Korrosionsschutz im _Stahlbau gultigen Richtlinien (z. B. DIN 55 928

- Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungen und Uberzige -).
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Die Zusammensetzung des Trockenmértels flir den Spritzputz "BIROCOAT" muss der bei
den Zulassungspriifungen verwendeten entsprechen®.

Der Trockenmortel muss sich unter Zugabe der vom Hersteller angegebenen Wasser-
menge mit Hilfe einer Spritzmaschine bzw. Spritzeinrichtung verarbeiten lassen.

Als Zuschlag fir die brandschutztechnisch wirksame Schicht der Putzbekleidung ist Vermi-
culite mit einer Schiittdichte von (90 + 10) kg/m? zu verwenden.

Als Bindemittel muss ein Portlandzement CEM I 42,5 R nach DIN EN 1977 verwendet
werden,

Die Schittdichte des Trockenmortels, gepriift in Anlehnung an DIN 1060® muss
(220 + 20) kg/m? betragen.

Die Trockenrohdichte der aus dem Spritzputz hergestellten Brandschutz-Putzbekleidung,
muss (490 # 50) kg/m? betragen.

Die Biegezugfestigkeit der aus dem Spritzputz hergesteliten Brandschutz-Putzbekleidung,
gepriift in Anlehnung an DIN EN 196-1 muss nach 28 Tagen mindestens 0,19 N/mm?
betragen.

Bei der Priiffung der Aufheizzeit tsoq der Putzbekleidung® an jeweils zwei mit dem
Haftmittel nach Abschnitt 2.1.2 der Brandschutz-Putzbekleidung nach Abschnitt 2.1.1
beschichteten Stahlplatten der Abmessung 500 mm x 500 mm x5 mm darf die
Temperatur von 500 °C in der Plattenmitte bei 25 mm Putzdicke nicht vor der 65. Minute
erreicht werden.

Bei der Prifung der Haftzugfestigkeit in Abziehversuchen® an einer mit dem Haftmittel
nach Abschnitt 2.1.2 der Brandschutz-Putzbekleidung nach Abschnitt 2.1.1 versehenen
Stahlplatte der Abmessung 500 mm x 500 mm x 5 mm darf der Mittelwert nicht unter
0,0025 N/mm? liegen.

Haftmittel

Als Haftmittel ist "BIROMIX" zu verwenden, das sich aus den Komponenten "BIROMIX A"
und "BIROMIX B" in den Masseanteilen von 65,2 % "BIROMIX A" und 34,8% "BIROMIX B"
zusammensetzt (s. auch Abschnitt 4.2.4).

Die Zusammensetzung der Komponente "BIROMIX A", die im Wesentlichen Portlandze-
ment als Bindemittel und Blahglimmer als Zuschlag enthalt, muss der bei den Zulas-
sungspriifungen verwendeten entsprechen®,

Als Haftvermittler ist die Komponente "BIROMIX B" zu verwenden. Sie muss aus einer
Latex-Dispersion der Firma Synthomer Chemie GmbH, Frankfurt, bestehen®.

Nachweis der Dauerhaftigkeit

Zum Nachweis, dass die Eigenschaften der mit dem Spritzputz "BIROCOAT" hergestellten
Brandschutz-Putzbekleidung durch Alterung nicht beeintrachtigt werden, sind Haftzugfes-
tigkeitsprifungen gemaB Abschnitt 2.1.1.8 an Proben, die (ber 2 und 4 Jahre ausgela-
gert wurden, durchzuflihren. Die Ergebnisse dirfen von den bei den Zulassungsprifungen
festgestellten Werten nicht wesentlich abweichen.

"BIROCOAT" ist hinsichtlich seines Brandverhaltens ein nicht brennbarer Baustoff Bau-
stoffklasse DIN 4102-A1°. )

Herstellung und Kennzeichnung

Bei der Herstellung des Trockenmértels und des Haftmittels sind die
mungen von Abschnitt 2.1 einzuhalten.

Die Zusammensetzung ist beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegt.
EN 197-1; 09:2007 Zemente, Zusammensetzung, Anforderungen. Konformitétskriterien
Prifverfahren beim DIBt hintrelegt

DIN 4102-1; 05:1998 Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen; Baustoffe; Begriffe, Anforderungen und
Priifungen
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2.2.2 Die Verpackung des Trockenmértels fiir den Spritzputz "BIROCOAT" muss vom Hersteller
mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Ver-
ordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen,
wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfullt sind.

Jede Verpackungseinheit des Trockenmortels ist mit einem Aufdruck oder Aufkleber zu
kennzeichnen, der folgende Angaben enthalten muss:

- Spritzputz "BIROCOAT" fir Brandschutz-Putzbekleidungen
- Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) mit

- Name des Herstellers

- Zulassungsnummer: Z-19.16-35

- Bildzeichen oder Bezeichnung der Zertifizierungsstelle

- Tag der Herstellung

- Herstellwerk

- nicht brennbar, Baustoffklasse DIN 4102-A1

2.2.3 Jede Lieferung der Komponente "BIROMIX A" des Haftgrundes fir Putzbekleidungen nach
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lénder gekennzeich-
net werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Ab-
schnitt 2.3 erfillit sind. Das Ubereinstimmungszeichen muss folgende Angaben enthalten:

-  Komponente "BIROMIX A"

- Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) mit
- Name des Herstellers
- Zulassungsnummer: Z-19.16-35
- Herstellwerk

2.2.4 Jede Lieferung der Komponente "BIROMIX B" des Haftgrundes fiir Putzbekleidungen nach
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeich-
net werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Ab-
schnitt 2.3 erfiillt sind. Das Ubereinstimmungszeichen muss folgende Angaben enthalten:

- Komponente "BIROMIX B"

- Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) mit
- Name des Herstellers
- Zulassungsnummer; Z-19.16-35
- Herstellwerk

i p

2.3 Ubereinstimmungsnachweis i\ ,e“fgeéaeﬁ /
2.3.1 Allgemeines §§\1‘73f' Baye, ;Sﬁ?m‘
.. &\ 2 T
2.3.1.1 Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Trockenmdértels flr den Spritzputz zﬁ&Herggel— ik
lung der Brandschutz-Putzbekleidung "BIROCOAT" mit den Bestimmungen diesersallge-_.~

meinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstim-
mungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelméBigen Fremdiberwachung einschlieBlich einer Erstpriifung des Trockenmortels
nach Maf3gabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung der dabei
durchzufithrenden Produktpriifungen hat der Hersteller des Trockenmértels des Spritz-
putzes "BIROCOAT" eine hierfiir anerkannte Zertifizierungs- und Uberwachungsstelle
einzuschalten.
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2.3.1.2

2.3.1.3

2.3.2
2.3.2.1

2.3.2.2

Dem Deutschen Institut far Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben. Dem Deutschen Institut
fur Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur Kenntnis zu geben.

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Haftmittel-Komponente "BIROMIX A" fir die
Brandschutz-Putzbekleidung "BIROCOAT" mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bau-
aufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einer Ubereinstimmungserkilé-
rung des Herstellers auf der Grundlage einer Erstprifung durch den Hersteller und einer
werkseigenen Produktionskontrolle erfolgen.

Die Bestdtigung der Ubereinstimmung der Haftmittel-Komponente "BIROMIX B" fiir die
Brandschutz-Putzbekleidung "BIROCOAT" mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bau-
aufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einer Ubereinstimmungser-
kldrung des Herstellers auf der Grundlage einer Erstprifung durch den Hersteller und
einer werkseigenen Produktionskontrolle erfolgen.

Werkseigene Produktionskontrolle

Haftgrund

In jedem Herstellwerk der Komponenten "BIROMIX A" und "BIROMIX B" ist eine werks-
eigene Produktionskontrolle einzurichten und durchzufiihren. Unter werkseigener Produk-
tionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der

Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die von ihm hergestellten Baupro-
dukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefihrten
MaBnahmen einschlieBen:

- Kontrolle und Prifungen, die wahrend der Herstellung durchzuflihren sind:

Die gleichmaBige und den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sung entsprechende Zusammensetzung der Komponenten ist fortlaufend zu (ber-
wachen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszuwer-
ten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Priifung

- Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und soweit zutreffend Vergleich mit den
Anforderungen

- Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens fiinf Jahre aufzubewahren. Sie sind dem Deutschen
Institut fiir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenligendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Priifung unverziglich
zu wiederholen.

Trockenmortel

In jedem Herstellwerk des Trockenmértels fir die Brandschutz-Putzbeklei
"BIROCOAT" ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durchzuf
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von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsicht-
Jichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgeflihrten
MaBnahmen einschlieBen:

- Kontrolle und Prifungen, die wahrend der Herstellung durchzufihren sind:

Die gleichméBige Zusammensetzung und den Bestimmungen dieser allgemeinen bau-
aufsichtlichen Zulassung entsprechende Zusammensetzung des Trockenmdrtels gemaB
Abschnitt 2 ist fortlaufend zu kontrollieren. Die Schittdichte des Vermiculites ist fur
jede Lieferung des Zuschlagstoffs entsprechend Abschnitt 2.1.1.2 zu prifen.

- Nachweise und Prifungen, die am Bauprodukt durchzufihren sind:

- An jeder Charge der Herstellung des Trockenmortels ist mindestens einmal die Schiitt-
dichte nach Abschnitt 2.1.1.4 zu prifen.

- FuUr jede Charge der Herstellung des Trockenmortels ist mindestens einmal die Roh-
dichte (lufttrocken) des daraus hergestellten Putzes nach Abschnitt 2.1.1.5 zu prifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Prifung

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

- Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens fiinf Jahre aufzubewahren und der fur die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zustéandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen ...
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit ubereinstimme n
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdg}g und %, ¢

zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unvegzlglich
zu wiederholen.
Dentsches Institue

2.3.3 Fremdiiberwachung ,ﬁ
dindBautechnik /4

In jedem Herstellwerk des Trockenmortels flir die Brandschutz-Putzbeki >
"BIROCOAT" ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiberwathung éf
regelmafBig zu Uberpriifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

% %
#3

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstprifung des Trockenmértels durchzu-
fuhren, sind Proben fir die im Folgenden aufgefiihrten Prifungen zu entnehmen und zu
prifen und kénnen auch Proben flir Stichprobenprifungen enthommen werden. Die Pro-
benahme und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Stelle.

Von der anerkannten Stelle ist die Schittdichte des Trockenmortels entsprechend
Abschnitt 2.1.1.4 und die Trocken-Rohdichte (lufttrocken und trocken) des Brandschutz-
Putzes entsprechend Abschnitt 2.1.1.5 durch eigene Priifungen stichprobenweise nachzu-
priffen. AuBerdem sind in ldngstens jéhrlichen Abstdnden die Aufheizzeit der Putzbe-
kleidung nach Abschnitt 2.1.1.7, die Biegezugfestigkeit nach Abschnitt 2.1.1.6 und die
Haftzugfestigkeit nach Abschnitt 2.1.1.8 zu priifen.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens flnf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
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Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

Zum Nachweis der Dauerhaftigkeit der mit dem Spritzputz "BIROCOAT" hergestellten
Brandschutz-Putzbekleidung gemaB Abschnitt 2.1.3 hat die fremdiberwachende Stelle
spatestens zu Beginn der Fremdlberwachung beschichtete Stahlplatten als Rickstellpro-
ben zu entnehmen. Die Rlckstellproben sind bei der Prifstelle auszulagern und nach den
in Abschnitt 2.1.3 vorgesehenen Zeitrdumen auf ihre Alterungsbestdndigkeit zu Uber-

prifen.
3 Bestimmungen fiir die Bemessung
3.1 Die Stahlbauteile (Trédger, Fachwerkstdbe) missen aus Stdhlen der Stahlsorten S 235

oder S 355 nach DIN EN 10025* bestehen.

Die Trapezbleche missen aus kaltgezogenen Blechen bestehen, flir die als Ausgangs-
material Stahl der Gite S 235 JR* verwendet wurde.

Die Betonbauteile miissen DIN 10452 bzw. DIN 42273 entsprechen.

3.2 Bei Stahlbiegetrdgern, Zug- und Druckstdben von Fachwerken sowie bei Stahlstiitzen darf
die Dicke der Putzbekleidung in Abhéngigkeit von den Verhaltniswerten U/A! der Stahl-
profile und in Abhangigkeit von der geforderten Feuerwiderstandsklasse der Bauteile die
nachfolgend in Tabelle 1 angegebenen Mindestwerte an keiner Stelle unterschreiten.

Tabelle 1: Mindestdicken der Putzbekleidung fir Stahlbiegetrager, fur Zug- und Druck-
stdben von Fachwerken sowie filir Stahlstitzen

U/A (m™) Mindestdicken der Putzbekleidung flir die Feuerwiderstandsklasse -
Benennung (Kurzbezeichnung) in mm
F 30-A F 60-A F 90-A F 120-A F 180-A
<90 10 10 15 20 30
90 bis 119 10 10 20 25 40
120 bis 179 10 15 20 30 45
180 bis 300 10 20 30 35 55

Bei der Ermittlung der Verhéltniswerte U/A ist die jeweils mogliche Brandbeanspruchung
des Bauteils (drei- bzw. vierseitig) zu beriicksichtigen®. Bei Stahlbauteilen mit dreiseitiger
Brandbeanspruchung muss die nichtbeflammte Oberfldche des Bauteils mit Betonbau-
teilen entsprechend der geforderten Feuerwiderstandsklasse abgedeckt sein.

3.3 Bei Decken aus Trapezblechen mit Aufbeton darf die Dicke der Putzbekleidung in Abhan-
gigkeit von der geforderten Feuerwiderstandsklasse der Decken die nachfolgend in Tabelle
2 angegebenen Mindestwerte an keiner Stelle unterschreiten.

Tabelle 2: Mindestdicken der Putzbekleidung bei Decken aus Trapezblechen mit Aufbe-
ton

Mindestdicken der Putzbekleidung fir die Feuerwiderstandsklasse - Benennung
(Kurzbezeichnung) in mm

F 30-A F 60-A F 90-A F 120-A F 180—A&;M§
10 15 20 25 3557

Die Decken missen so aufgebaut sein, dass die Trapezbleche unmittelbar vonieiner
mindestens 5 cm dicken Betonschicht (und zusatzlicher Betonausfillung der Si k@ﬁ)‘w“‘*“ i““m“f/
bedeckt werden. éé\k&jﬂur Smtf«hmk/f
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4.2.2

4.2.3
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Die erforderlichen Putzdicken auf Bauteilen aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton sind
s0 zu bestimmen, dass 1 mm Putz brandschutztechnisch den Ersatz flr 2 mm Normal-
beton bildet'®, Fiir die brandschutztechnische Bemessung der Bauteile gelten im Ubrigen
die Bestimmungen der Norm DIN 4102-4%%,

Die Einreihung der mit der Brandschutz-Putzbekleidung versehenen Bauteile in eine
Feuerwiderstandsklasse nach DIN 4102-2'2 gemaB den Abschnitten 3.2 bis 3.4 dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung setzt voraus, dass auch die jeweils unter-
stiitzenden und aussteifenden Bauteile einschlieBlich der Auflager und der Anschllisse mit
ihren Verbindungsmitteln (Schrauben, Nieten usw.) sowie alle statisch bedeutsamen
Verbdnde entsprechend der geforderten Feuerwiderstandsdauer geschiitzt bzw, brand-
schutztechnisch bemessen werden.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Aligemeines

Jedes Unternehmen, das Brandschutz-Putzbekleidungen nach dieser allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung ausfUhren will, muss vom Antragsteller mit den besonderen
Bestimmungen dieser Bauart vertraut gemacht werden,

Flr die Herstellung der Brandschutz-Putzbekleidung sind von den Unternehmen zuverlés-
sige Fachkrafte einzusetzen, die bei der Ausflihrung von Putzarbeiten im Spritzverfahren
bereits mit Erfolg tatig waren und ausreichende Kenntnisse und Erfahrungen flr die
bestimmungsgemaBe Ausflihrung solcher Arbeiten besitzen.

Bei der Ausflihrung der Spritzarbeiten sind zur Berlicksichtigung der Wettereinfliisse die
diesbezliglichen Bestimmungen der Norm DIN 18550- 22 einzuhalten.

Stahlbauteile und Trapezblechdecken

Die Putzbekleidung muss mit den an den Stahibauteilen getroffenen Korrosionsschutz-
maBnahmen vertraglich sein und darf nicht infolge chemischer Reaktion (Verseifung) zum
Verlust der Haftfestigkeit des Putzes und des Korrosionsschutzes flihren. Der Hersteller
der Putzbekleidung hat sich dariber Gewissheit zu verschaffen, z. B. anhand der Angaben
des Stahlbauunternehmens (ber die verwendeten Korrosionsschutzmittel.

Die Vertraglichkeit der Putzbekleidung mit dem Korrosionsschutz ist in Zweifelsfallen vom
Hersteller durch Prifung festzustellen. Als Schnelltest kann empfohlen werden, auf dem
Korrosionsschutzanstrich einen mit 7,5%-iger Natriumhydroxidldsung getrankten Watte-
bausch mehrere Stunden zu fixieren und anschlieBend den Einfluss auf den Anstrich zu
beurteilen.

Bei den im Rahmen des Zulassungsverfahrens durchgefthrten Eignungspriifungen hat
sich ein Zweikomponenten-Korrosionsschutzanstrich auf Epoxidharzbasis - bei den Zulas-
sungsprifungen wurde das System "Redox EP 3120" der Firma AKZO-Coatings GmbH
verwendet - sowie eine Verzinkung (Sendzimirverzinkung) als mit der Putzbekleidung
vertraglich erwiesen.

Die mit der Putzbekleidung zu beschichtenden Bauteile missen frei von Verunrelmgu
gen, verzinkte Trapezbleche insbesondere auch frei von Fett- und Olresten sem

Die Putzbekleidung ist Profil folgend zu spritzen.

Die Anforderungen der Technischen Bausbestimmungen fiir Beton, Stahlbeton und Spannbeton bezughch;“"'k

einzuhaitender Mindestbetondeckungen bleiben hiervon unberihrt.

DIN 4102-4, 3:1994 Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen; Zusammenstellung und Anwendung*""”
kiassifizierter Baustoffe, Bauteile und Sonderbautetie

DIN 4102-2; Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen; Bauteile; Begriffe, Anforderungen und
Prifungen(in der jeweils glltigen Fassung)

DIN 18550-2 Putz; Putze aus Mérteln mit mineralischen Bindemitteln; Ausflhrung (in der jeweils

glitigen Fassung)
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4.2.4

4.2.5

4.2.6

4.2.7

4.3
4.3.1

4.3.2

4.4

Vor dem Aufbringen der brandschutztechnisch wirksamen Schicht der Putzbekieidung ist
ein Haftgrund herzustellen.

Zur Herstellung des Haftgrundes ist als Haftmittel das aus den Komponenten A und B
bestehende "BIROMIX" nach Abschnitt 2.1.2 unter Zugabe von Wasser in einer Dicke von
ca. 0,5 mm (Nassauftragsmenge 600 bis 700 g/m?) vollflachig aufzuspritzen.

Bestandteile des Haftmittels stehen aus der behandelten Oberflache hervor und geben der
zu bekleidenden Oberflache Rauigkeit, die das Haftverhalten der Putzbekleidung insbe-
sondere auf Stahluntergrinden verbessert,

Nach einer Austrocknungszeit des Haftgrundes in Abhéngigkeit von den Witterungs-
verhéltnissen von ca. 8 Stunden, ist der Putz in einem Arbeitsgang in der erforderlichen
Dicke aufzuspritzen. Die Oberflache des Spritzauftrages bleibt spritzrau.

Falls eine glatte Oberfldche gewlinscht wird, kann eine zweite Putzschicht aufgetragen
und mit einem Glatter nachbehandelt werden.

Ferner ist es zuldssig, die Oberflache mit oder ohne Glattschicht durch einen Dispersions-
anstrich mit einer Trockenschichtdicke bis maximal 200 um bzw. mit einer Nassauftrags-
menge bis maximal 400 g/m? farblich zu gestalten.

Sofern die Bauteile Aussparungen besitzen, missen die Rénder der Aussparungen in der
Putzdicke geschitzt werden wie sie die Ubrigen Profilbereiche aufweisen. Werden Rohre,
Leitungen o. A. durch die Aussparungen der Bauteile bzw. durch die Felder von Fach-
werken geflhrt, so muss sichergestellt sein, dass sie auch im Brandfall die Putzbekleidung
der Bauteile nicht beschéadigen.

Bei Stahlstitzen ist die Putzbekleidung auf ganzer Stitzenldnge von Oberkante Rohdecke
bis Unterkante Rohdecke aufzubringen; die Stlitzen sind also auch oberhalb von feuer-
widerstandsfahigen Unterdecken im Zwischendeckenbereich entsprechend der geforderten
Feuerwiderstandsklasse mit der Putzbekleidung zu versehen.

Betonbauteile

Bei Betonbauteilen, die mit Schalwachsen oder Nachbehandlungsmitteln behandelt
wurden, muss vor dem Aufbringen der Putzbekleidung die Oberfldche der Bauteile
mechanisch so gereinigt werden (z. B. durch Strahlreinigung), dass die Riicksténde von
Trennmitteln oder Nachbehandlungsmitteln volist&ndig entfernt werden. In Sonderféilen
(z. B. beim Aufbringen der Putzbekleidung auf "alten" Beton) sind ggf. weitergehende
MaBnahmen zu ergreifen (z. B. Aufrauung des Betons bis zum Freiliegen der Kornstruk-
tur; intensive Reinigung der Oberflache).

Bezlglich des Aufbringens der Putzbekleidung gelten im Ubrigen die Bestimmungen der
Abschnitte 4.2.2 bis 4.2.7 sinngemaf. Bei Betonbauteilen ist Uber die Notwendigkeit eines
Haftgrundes unter Verwendung des Haftmittels "BIROMIX" nach Abschnitt 2.1.2 in
Absprache mit dem Hersteller zu entscheiden bzw. den Angaben des Herstellers zu folgen.
Bescheinigung liber die Ausfiihrung

Fir jede Baustelle hat der Hersteller einer Brandschutz-Putzbekleidung nach dieser allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung nach Abschluss der Arbeiten eine:Bescheinigung
auszustellen, die folgende Angaben enthalten muss: '

- ausflihrendes Unternehmen

- Baustelle

- Datum der Herstellung

- geforderte Feuerwiderstandsdauer der geputzten Bauteile
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- Bestatigung, dass die Brandschutz-Putzbekleidung "BIROCOAT" gemdaB den Bestim-
mungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung (ggf. unter Berlcksichtigung
der Bestimmungen aller Anderungs- und Ergadnzungsbescheide) hergestellt wurde.

Die Bescheinigung ist dem Bauherrn zur Weitergabe an die zustdndige Bauaufsichts-
behorde auszuhdndigen.

Proschek




