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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die flr die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verflgung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verflgung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollsténdig vervielféltigt werden. Eine
auszugsweise Verodffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts flr
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dlurfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der

allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung koénnen nachtraglich erganzt und geédndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erford#@gﬁﬂ"}f’f&z&%
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2.1

2.2
2.2.1

2.2,2

2.2.3

2.24

2.2.5

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

(1) Gegenstand dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sind werkmé&Big herge-
stellte blasgeformte Behadlter aus Polyethylen (PE-HD) gemd&B Anlage 1 mit Fassungs-
vermdgen von 1.666, 3.332 und 5.000 Litern. An der Oberseite der Behdlter ist ein
Stutzen zur Aufnahme von Einrichtungen zum Beflllen, zur Be- und Entliftung, zur
Sicherung gegen Uberfillen, zum Entleeren und ggf. zur Fiillstandskontrolle angebracht.
Die einzelnen Behé&ltergréBen werden durch Fligen von zwei bis drei Grundelementen mit
Einzelvolumen von jeweils 16661 hergestellt. Der Flgeprozess erfolgt mittels
SchweiBautomaten im Heizelementstumpfschwei3verfahren.

(2) Die Behalter dirfen nur in Raumen von Gebduden aufgestellt werden, jedoch nicht in
explosionsgefédhrdeten Bereichen der Zonen 0 und 1.

(3) Die Behalter diirfen zur drucklosen Lagerung von reiner Harnstofflésung 32,5 % als
NOy - Reduktionsmittel® (z. B. AdBlue), mit einer Dichte von max. 1,15 g/cm?® verwendet
werden. Eine Betriebstemperatur von mind. 0° C und max. 30° C darf nicht unter- bzw.
Uberschritten werden,

(4) Durch diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung entfallen flir den Zulassungsge-
genstand die wasserrechtliche Eignungsfeststellung und Bauartzulassung nach § 19 h des
Wasserhaushaltsgesetzes.

(5) Die Geltungsdauer dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung (s. Seite 1) bezieht
sich auf die Verwendung im Sinne von Einbau oder Aufstellung des Zulassungs-
gegenstandes und nicht auf die Verwendung im Sinne der spdteren Nutzung.

Bestimmungen fiir die Bauprodukte

Allgemeines

Die Behalter und ihre Teile missen den Besonderen Bestimmungen und den Anlagen
dieses Bescheides sowie den beim Deutschen Institut flr Bautechnik hinterlegten
Angaben entsprechen.

Eigenschaften und Zusammensetzung

Werkstoffe

Fur die Herstellung der Behédlter durfen die in Anlage 2 genannten Formmassen und
Werkstoffe verwendet werden.

Konstruktionszeichnungen
Konstruktionsdetails der Behélter missen den Anlagen 1 bis 1.2 entsprechen.
Standsicherheitsnachweis

Die Behélter sind unter den geltenden Anwendungsbedingungen bis zu einer Betriebs-
temperatur von 30 °C standsicher.

Brandverhalten

Der Werkstoff Polyethylen PE-HD ist in der zur Anwendung kommenden Dicke normal
entflammbar (Klasse B2 nach DIN 4102-1)2. Zur Widerstandsfahigkeit gegeniber Flam-
meneinwirkungen siehe Abschnitt 3 (1).

Behalter

Der Behélter muss aus Werkstoffen gemaB
Konstruktionsdetails gemaB Abschnitt 2.2.2 entsprechen. 4

hen und den

DIN 70070:2005-08, Dieselmotoren - NOx-Reduktionsmittel AUS 32 - Q litétsanforﬂﬁrﬁgen
DIN 4102-1:1998-05, Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen Bm‘,ﬁs(ﬁ?‘r’ws Tmstitut

W fay Bautechnk
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2.3 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
2.3.1 Herstellung
(1) Die Herstellung der Behdlter muss nach der beim DIBt hinterlegten Herstellungsbe-
schreibung erfolgen.
(2) AuBer der Herstellungsbeschreibung sind die Anforderungen nach Anlage 3,
Abschnitt 1, einzuhalten.
(3) Die Behélter diirfen nur im Werk der Firma RICHTER Kunststofftechnik GmbH &
Co. KG, Graf-Zeppelin-StraBe 1 - 5 in 57610 Altenkirchen hergestellt werden.
2.3.2 Verpackung, Transport, Lagerung
Verpackung, Transport und Lagerung missen gemafi Anlage 3, Abschnitt 2, erfolgen.
2.3.3 Kennzeichnung
(1) Die Behdlter mussen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen)
nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden.
Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.4
erflllt sind.
(2) AuBerdem hat der Hersteller die Behdélter gut sichtbar und dauerhaft mit folgenden
Angaben zu kennzeichnen:
— Herstellungsnummer;
— Herstellungsdatum;
— Rauminhalt in Liter bei zuléssiger Filllhéhe (geman zG-US3);
- Werkstoff (die verwendete Formmasse muss aus der Kennzeichnung hervorgehen);
— zuldssige Betriebstemperatur (20 °C; <30 °QC);
— Hinweis auf drucklosen Betrieb;
- Vermerk "AuBenaufstellung nicht zuldssig";
~ "Nur flr Harnstofflosung 32,5 % als NOy-Reduktionsmittel, mit einer Dichte von max.
1,15 g/cm?".
(3) Die zum zuldssigen Flllungsgrad (s. Abschnitt 5.1.3) gehérende Flllhdhe ist (am
Behélter, ggf. am Fiillstandsanzeiger) zu kennzeichnen (Flllstandsmarke-Maximum).
2.4 Ubereinstimmungsnachweis
2.4.1 Allgemeines

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Behalter mit den Bestimmungen dieser all-
gemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmaBigen Fremdlberwachung einschlieBlich einer Erstprifung der Behélter nach
MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen,

(2) Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiilberwachung ein-
schlieBlich der dabei durchzufihrenden Produktprifungen, hat der Hersteller der Behdlter
eine hierflir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwa-
chungsstelle einzuschalten.

(3) Dem Deutschen Institut flr Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des
von ihr ertgjiten, Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben. Dem Deutschen

Institut jg# Bayfech :Jé ist zusatzlich eine Kopie des Erstpriifberichts zur Kenntnis zu

da.

Y Deutschies Institul

W\ fiir Bantechaik /
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2.4.2

2.4.3

Werkseigene Produktionskontrolle

(1) Im Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom jeweiligen Hersteller
vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser
sicherstellt, dass die von ihm hergestellten Behéiter dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

(2) Die werkseigene Produktionskontrolle muss mindestens die in Anlage 4, Abschnitt 1,
aufgeflhrten Prifungen einschlieBen.

(3) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und aus-
zuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials,
— Art der Kontrolle oder Priifung,

- Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile,

~ Ergebnis der Kontrollen und Priifungen und Vergleich mit den Anforderungen,
-~ Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und der fiir die Fremd-
Uiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut flr Bautechnik vorzulegen sowie der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehorde
auf Verlangen vorzulegen.

(4) Bei ungeniigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverzlglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechselungen mit Obereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdéglich - die
betreffende Prifung unverziglich zu wiederholen.

Fremdiiberwachung

(1) In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremd-
iberwachung entsprechend Anlage 4, Abschnitt 2 (2), regeiméfig zu UGberprifen, min-
destens jedoch zweimal jéhrlich.

(2) Im Rahmen der Fremdiiberwachung ist eine Erstprifung der Behalter entsprechend
Anlage 4, Abschnitt 2 (1), durchzufihren. Daruber hinaus k&nnen auch Proben fir Stich-
probenprifungen entnommen werden. Die Probenahme und Prifungen obliegen jeweils
der anerkannten Uberwachungsstelle, Wenn die der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zugrunde liegenden Verwendbarkeitspriifungen an amtlich entnommenen
Proben aus der laufenden Produktion durchgefiihrt wurden, ersetzen diese Priifungen die
Erstprifung.

(3) Die Ergebnisse der Zertifizierung und FremdUberwachung sind mindestens fiinf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut flir Bautechnik vorzulegen sowie der zustdndigen obersten Bauauf-
sichtsbehdrde auf Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

(1) Da die Behaélter nach dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung nicht daflr
ausgelegt sind einer Brandeinwirkung von 30 Minuten Dauer zu widerstehen, ohne
undicht zu werden, sind bei Entwurf und Bemessung der Anlage geeignete MaBnahmen
vorzusehen, um eine Brandlibertragung aus der Nach AL oder eine Entstehung von
Branden in der Anlage selbst zu verhindern. Hierzys? %

— ein geeignetes Ldschkonzept (Brandmelde ncht%}g’; n Ve mdung mit Werkfeuer-
wehr, automatische Léschanlage) '

1t

i

~ Verringerung der Brandlast in der Anlage {
§\ Dentsches [nstitut j§

L ?')‘;\

W fir Daaechnilk #
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5.1
5.1.1

5.1.2

5.1.3

~ ausreichend groBle Abstédnde zu Anlagen mit brennbaren Flissigkeiten und zu Gebau-
den und Betriebsteilen mit hohen Brandlasten (als Anhalt: > 10 m)

— brandschutztechnische Bemessung der Gebdude oder der UmschlieBungsbauteile der
Anlage nach DIN 18230-1 * (bei Anlagen in Gebduden).

Die MaBnahmen sind im Einvernehmen mit der Bauaufsichtsbehérde und der Feuerwehr
festzulegen.

(2) Die Bedingungen flir die Aufstellung der Behalter sind den wasser-, arbeitsschutz- und
baurechtlichen Vorschriften zu entnehmen. Es sind auflerdem die Anforderungen gemaé&n
Anlage 5 einzuhalten.

(3) Die Behdlter sind gegen Beschddigungen durch anfahrende Fahrzeuge zu schitzen,
z. B. durch geschiitzte Aufstellung, einen Anfahrschutz oder durch Aufstellen in einem
geeigneten Auffangraum.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

(1) Bei der Aufstellung der Behélter ist die Anlage 5 zu beachten.

(2) Der Betreiber einer Lageranlage ist verpflichtet, mit dem Einbauen bzw. Aufstellen der
Behdlter nur solche Betriebe zu beauftragen, die fiir diese Tatigkeiten Fachbetriebe im
Sinne von § 19 | WHG sind, es sei denn, die Téatigkeiten sind nach landesrechtlichen Vor-
schriften von der Fachbetriebspflicht ausgenommen oder der Hersteller der Behélter fiihrt
diese Tatigkeiten mit eigenem sachkundigen Personal aus.

(3) Beim Transport oder der Montage beschadigte Behdlter dirfen nicht verwendet
werden, wenn die Schdden die Dichtheit oder die Standsicherheit der Behélter mindern.

(4) Eine Instandsetzung der Behélter ist nicht zuldssig.

(5) Die Beurteilung von Schaden und MaBnahmen zur Beseitigung von Schaden sind im
Einvernehmen mit einem fiir Kunststofffragen zusténdigen Sachverstdndigen® zu treffen.

Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhalt, Wartung und Priifung

Nutzung
Ausristung der Behdlter

(1) Die Bedingungen fiir die Ausristung der Behélter sind den wasser-, bau- und arbeits-
schutzrechtlichen Vorschriften zu entnehmen. Sofern fiir die Ausriistung bei der Lagerung
keine wasser- bzw. baurechtlichen Vorschriften existieren, ist Abschnitt 9 der TRbF 20
Zu beachten.

(2) Die Einrichtungen mussen so beschaffen sein, dass unzuldssiger Uber- und Unterdruck
und unzuldssige Beanspruchungen der Behélterwand vermieden werden.

Lagerfliissigkeit

In den Behaltern darf die in Abschnitt 1 (3) aufgefihrte Lagerflissigkeit gelagert werden.
Die Lagerung eines verunreinigten Mediums ist nicht zuldssig.

Nutzbares Behidltervolumen

Der zuldssige Fulllungsgrad der Behalter darf 3

g2~might Ubersteigen. Die Uberfull-
sicherung ist dementsprechend einzurichten, S

Sachverstdndige von Zertifizierungs- und Uberwachungss
sténdige, die auf Anfrage vom DIBt bestimmt werden

WL RREE)!
DIN 18230-1:1998-05, Baulicher Brandschutz im Industrie fa }ﬁaechner?sc‘h erg)’ erllche Feuerwiderstandsdauer
\-~ n nalﬁ Abs 2.4.1 (2) sowie weitere Sachver-
TRbBF 20:2002-05, Technische Regeln fir brennbare Fliissigkeiten; Lager
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5.1.4

5.1.5
5.1.5.1

5.1.5.2

5.1.5.3

5.2

5.3
5.3.1

Unterlagen

Dem Betreiber der Anlage sind vom Hersteller der Behéalter folgende Unterlagen auszu-
handigen:

- Abdruck dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung;

~ Abdruck der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung fiir die Uberfillsicherung (wenn
im Lieferumfang des Behalters enthalten);

~ Montageanleitung zur Aufstellung der Behélter.

Betrieb

Allgemeines

(1) Der Betreiber hat vor Inbetriebnahme der Behalter an geeigneter Stelle ein Schild
anzubringen, auf dem die gelagerte Flissigkeit einschlieBlich ihrer Dichte und Konzen-
tration angegeben ist.

Die Kennzeichnung nach anderen Rechtsbereichen bleibt unberGhrt.

(2) Die Verordnung tiber Anlagen zum Umgang mit wassergefahrdenden Stoffen und Uber
Fachbetriebe (VAWS) und die Betriebsvorschriften der TRbF 20 sind einzuhalten.

Befiillung und Entleerung

(1) Vor dem Befiiilen ist zu Uberprifen, ob das einzulagernde Medium dem zuldssigen
Medium entsprechend der Kennzeichnung am Behalter entspricht und die Einflulltempe-
ratur nach Abschnitt 5.1.5.3 eingehalten ist. AuBerdem ist zu prifen, wie viel
Lagerfliissigkeit der Behélter aufnehmen kann und ob die Uberfiillsicherung in ordnungs-
gemaBem Zustand ist.

(2) Die Beflillung und Entleerung hat (ber fest angeschlossene Leitungen (Rohre oder
Schlduche) zu erfolgen.

(3) Fullvorgange sind vollstdndig zu Gberwachen.

Weitere Bestimmungen

Die Betriebstemperatur der Lagerflissigkeit darf 0° C nicht unter- und 30° C nicht
Gberschreiten.

Unterhalt, Wartung

(1) Der Betreiber einer Lageranlage ist verpflichtet, mit dem Instandhalten und Reinigen
der Behélter solche Betriebe zu beauftragen, die fiir diese Tatigkeiten Fachbetriebe im
Sinne von § 191 WHG 7 sind, es sei denn, die Tétigkeiten sind nach landesrechtlichen
Vorschriften von der Fachbetriebspflicht ausgenommen.

(2) Abweichend von Absatz (1) dirfen Instandhaltungsarbeiten auch vom Hersteller der
Behélter mit eigenem, sachkundigen Personal ausgefiihrt werden.

(3) Die Beurteilung von Schaden und MaBnahmen zur Beseitigung von Schaden sind im
Einvernehmen mit einem fiir Kunststofffragen zustandigen Sachversténdigen® zu kléren.
(4) Die Reinigung des Innern von Behaltern (z. B. flr eine Inspektion) unter Verwendung
von Losungsmitteln ist unzuldssig. Die Unfallverhiitungsvorschriften sowie die jeweiligen

Vorschriften fiir die Verwendung von chemischen Reinigungsmitteln und die Beseitigung
anfallender Reste missen beachtet werden.

Priifungen
Funktionspriifung/Priifung vor Inbetriebnahme

(1) Nach Aufstellung der Behélter und Montage der entsprechenden Rohrleitungen und
chherhe|tse|nr|chtune ist eine Funktionsprifung erforderlich. Diese besteht aus Sicht-
priifung, DichthgsEprl u‘nﬁ“pgrufung der Rohrleitungen und Armaturen und sonstigen Ein-

richtungen. %jﬂ \;\
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5.3.2

Eggert

(2) Die Funktionspriifung ersetzt nicht eine erforderliche Prifung vor Inbetriebnahme
durch einen Sachversténdigen nach wasserrecht die gemeinsame Durchflihrung ist jedoch
maoglich.

Laufende Priifungen/Priifungen nach Inbetriebnahme

(1) Der Betreiber hat mindestens einmal wdchentlich die Behélter durch Inaugenschein-
nahme auf Dichtheit zu Uberprifen. Sobald Undichtheiten entdeckt werden, ist die Anlage
auBer Betrieb zu nehmen und der schadhafte Behélter ggf. zu entleeren.

(2) Prifungen nach anderen Rechtsbereichen bleiben unberiihrt.
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Anlage 2 zur

allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.21-453
vom 2. Juni 2009

Werkstoffe

Formmasse fiir Behdlter (blasgeformt)

Die Formmassen aus Polyethylen (PE-HD) nach Tabelle 1 sind zu verwenden,

Tabelle 1: Formmassen

Formmassenbezeichnung Schmelzindex Dichte bei 23 °C
Hersteller DIN EN ISO 1133 DIN EN ISO 1183
Bezeichnung nach 190/5 Drea)

DIN EN ISO 1872-1! (g/10 min) (g/cm?)
Lupolen 4261 AG UV 60005

der Basell Polyolefins 0,35+ 0,02 0,945 + 0,002

ISO 1872-PE, BAHN, 45-T006

Alcudia 49070 UV
der Repsol Chemie
1SO 1872-PE, BAHN,
50-G090

0,38 £ 0,02 0,949 + 0,002

Als Farbzusatz:

Blau DL/447

Hanke
Kunststofftechnik GmbH
Zugabemenge:

2,0 bis 2,5 Gew.-%

Keine Angabe

Die Formmasse ist mit mindestens 70 % Neuware und hochstens 30 %
sortenreiner Rucklaufmasse zu verarbeiten. Eine Mischung der unterschied-
lichen Formmassen ist nicht zuldssig.

Die Verwendung von Regranulaten ist nicht zuldssig. e,

1 DIN EN ISO 1872-1:1999-10, Polyethylen (PE)-Formmassen, Teil 1: Bezeichnungssystem und Basis fur Spezifikationen
(ISO 1872-1:1993), Deutsche Fassung EN ISO 1872-1:1999; (Ersatz fir DIN 16776-1:1984-12)
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Anlage 3.1 zur

allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.21-453
vom 2. Juni 2009

Herstellung, Verpackung, Transport und Lagerung

Anforderungen an die Herstellung

Herstellung der blasgeformten Behadlterteile

(1) Die Fertigung der Behélter muss auf denselben Fertigungsanlagen erfolgen, auf
denen die von der Zertifizierungsstelle positiv beurteilten Behélter flr die Erstprifung

(2) Die Behélteroberflache darf nicht chemisch nachbehandelt werden.

(3) Bei Anderungen an der Blasanlage, (wie z. B. am Extruder, am Blaskopf oder an der
Blasform) ist die Zertifizierungsstelle zu informieren, die Uber die weitere Vorgehens-
weise entscheidet (Einschaltung des DIBt, Sonderprifungen).

Herstellung des Behdlters (SchweiBkonstruktion)

(1) Jeder Behalter darf nur aus blasgeformten Behalterteilen bestehen, die aus der
gleichen Formmasse hergestellt wurden.

(2) Die Schweiflverbindungen der Behalter dirfen nur von Kunststoffschweiflern ausge-
fihrt bzw. Uuberwacht werden, die eine glltige Bescheinigung nach der
DVS-Richtlinie 2212 Teil 12 und Teil 23 besitzen. Fiir die angegebenen SchweiBverfahren
sind die gultigen Normen bzw. DVS-Richtlinien anzuwenden.

(3) Die Bewertung der SchweiBnédhte erfolgt nach Richtlinie DVS 2202 Teil 14,
entsprechend der Bewertungsgruppe I

Verpackung, Transport, Lagerung

Eine Verpackung der Behdlter zum Zwecke des Transports bzw. der (Zwischen-)
Lagerung ist bei Beachtung der Anforderungen des Abschnitts 2.2 nicht erforderlich. Alle
Stutzenoéffnungen sind durch Aufschrauben der Verschlusskappen zu schlie3en.

Der Transport ist nur von solchen Firmen durchzufiihren, die Uber fachliche Erfahrungen,
geeignete Gerate, Einrichtungen und Transportmittel sowie ausreichend geschultes
Personal verfigen. Zur Vermeidung von Gefahren flir Beschéaftigte und Dritte sind die
einschlagigen Unfallverhitungsvorschriften zu beachten.

Die Behalter sind so flir den Transport vorzubereiten, dass beim Verladen, Transportieren
und Abladen keine Schaden auftreten.

Die Ladeflache des Transportfahrzeugs muss so beschaffen sein, dass Beschadigungen

Richtlinie DVS 2212-1:1994-10; Prifung von Kunststoffschweiern; Priifgruppe 1
Richtlinie DVS 22122:1992-05; Prifung von KunststoffschweiBern; Priifgruppe 2

1
1.1
gefertigt wurden.
1.2
2
2.1 Verpackung
2.2 Transport, Lagerung
2.2.1  Allgemeines
2.2.2  Transportvorbereitung
2
3
4

Z17907.08

Richtlinie DVS 2202-1:1989:-12, Fehler an SchweiBverbindungen aus thermoplastischen Kunststoffen; Merkmale, Beschreibung,

Bewertung



2.2.3

2.2.4

2.2.5

2.2.6

Anlage 3.2 zur

allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.21-453
vom 2. Juni 2009

Auf- und Abladen

Beim Abheben, Verfahren und Absetzen der Behédlter miissen stoBartige Bean-
spruchungen vermieden werden.

Kommt ein Gabelstapler zum Einsatz, miissen wéhrend der Fahrt mit dem Gabelstapler
die Behélter gesichert werden.

Stutzen und sonstige hervorstehende Behdlterteile dlrfen nicht zur Befestigung oder zum
Heben herangezogen werden. Ein Schleifen der Behélter (iber den Untergrund ist nicht
zulassig.

Beférderung

Die Behaélter sind gegen Lageverénderung wahrend der Befdrderung zu sichern.
Durch die Art der Befestigung diirfen die Behélter nicht beschadigt werden.
Lagerung

Bei Zwischenlagerung im Freien sind die Behdlter gegen Besch&digung und Sturmein-
wirkung zu schiitzen. Die Behalter diirfen nicht langer als 6 Monate der Freibewitterung
ausgesetzt werden.

Schaden

Bei Schaden, die durch den Transport bzw. bei der Zwischenlagerung entstanden sind, ist
nach den Feststellungen eines fir Kunststofffragen zusténdigen Sachverstandigen> oder
der Zertifizierungsstelle zu verfahren. g

5

Sachverstandige von Zertifizierungs- und Uberwachungsstellen sowie weitere Sachversténdige, die auf Anfrage

vom DIBt bestimmt werden

Z17907.08



Anlage 4.1 zur
allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.21-453

vom 2. Juni 2009

Ubereinstimmungsnachweis

1 Werkseigene Produktionskontrolle
1.1 Werkstoffe
Der Verarbeiter hat im Rahmen der Eingangskontrollen der Ausgangsmaterialien anhand
von Bescheinigungen (Abnahmepriifzeugnis 3.1) nach DIN EN 10204% der Hersteller der
Ausgangsmaterialien nachzuweisen, dass die Werkstoffe den in Anlage 2 festgelegten
Baustoffen entsprechen. Bei Ausgangsmaterialien mit allgemeiner bauaufsichtlicher
Zulassung ersetzt das bauaufsichtliche Ubereinstimmungszeichen das Abnahmeprifzeug-
nis 3.1 nach DIN EN 10204.
Die erforderlichen Nachweise sind in Tabelle 1 aufgefiihrt.
Tabelle 1: Nachweise
Gegenstand Eigenschaft Prifgrundlage Dokumentation Haufigkeit
Formmasse | Handelsname, Anlage 2 Abnahmepruf- jede Lieferung
Typenbezeichnung zeugnis 3.1
Formmassetyp nach nach EN 102048
DIN EN ISO 1872-17
Schmelzindex, Aufzeichnung
Dichte oder Abnahme-
prifzeugnis 3.1
nach EN 10204
Formstoff Schmelzindex, Anlage 4, Aufzeichnung nach Betriebs-
Dichte Abschnitt 1.2 anlauf nach
Chargenwechsel
Bei der Ermittlung der Werte ist jeweils der Mittelwert aus mindestens 3 Einzel-
messungen zu bilden.
1.2 Werkstoffkennwerte (Uberwachungskennwerte)
Fiir die in Anlage 2, Abschnitt 1, aufgefiihrten Werkstoffe sind die nachfolgend genannten
Kennwerte einzuhaiten:
Tabelle 2: Werkstoffkennwerte
Gegenstand Dichte (g/cm?®) Schmelzindex (g/10 min)
nach DIN EN ISO 1183-19 nach DIN ISO 113310
Formmasse siehe Anlage 2, Abschnitt 1
Formstoff dr(ey + 0,004 > dgray MFI 190/2,16 (e) - 0,15 MFI 190/5 (a)
< MFI 190/5 (a)
Index a ... vor der Verarbeitung an der Formmasse
Index e ... nach der Verarbeitung am Formstoff
Diese Anforderungen sind als Minimal- bzw. Maximalwerte einzuhalten.
6 DIN EN 10204:2005-01; Metallische Erzeugnisse, Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung EN U 04.:2004 ~ .;
7 5

aﬂ&%‘%%r\@"’ Fustitne g

‘ wtechnij /¢
8 DIN EN 10204:2005-01, Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung EN 102004 16 /

DIN EN ISO 1183-1:2004-05, Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten kffen - Tei
Eintauchverfahren, Verfahren mit FlUssigkeitspyknometer und Titrationsverfahren (ISO 1183-1:2004), Deutsche Fas‘s"ﬁf‘l@"‘"
EN ISO 1183-1:2004

10 DIN ISO 1133:2000-02, Kunststoffe - Bestimmung der Schmelze-MasseflieBrate (MFR) und der Schmelze-VolumenflieBrate (MVR)
von Thermoplasten (ISO 1133:1997)

Z17907.08



1.3

Anlage 4.2 zur

allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.21-453
vom 2. Juni 2009

Behailter

An den Behaltern sind die in der nachfolgenden Tabelle genannten Priifungen durchzu-
fihren und zu dokumentieren.

Tabelle 3: Priifungen

Eigenschaft Prifgrundlage Dokumentation Haufigkeit
Oberflachen in Anlehnung an Aufzeichnung jeder Behéalter
DVS 220611
Mindestwanddicken (siehe Anlage 1.1)
(Messung in den P1 3,5
Positionen P1 bis P6) P2 4,0
P3 4,5
P4 7,5
P5 6,0
Mindest- 70 kg pro Rohteil
Behaltermassen E1l bis E3
Dichtheit Prifdriicke s. BPG12
Abschn. 3.4.1 (7)

Anmerkung zu den Behdltermassen: Die Massen filr die einzelnen Rohteile E1, E2 bzw.
E3 betragen jeweils 70 kg. Die in Anlage 1.1 genannten Mindestmassen der Behélter
(zusammengefligte Rohteile) ergeben sich aus der Addition der Rohteilmassen zuzlglich
SchweiBmaterial abziiglich der Massen der Ausschnitte und miissen im Rahmen der
Produktionskontrolle nicht gesondert erfasst werden.

Fremdiiberwachung

(1) Vor Beginn der laufenden Uberwachung des Werkes missen durch die Zertifizierungs-
stelle oder unter deren Verantwortung in Ubereinstimmung mit dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung willklrlich aus der inspizierten Herstellmenge nach
Gutdinken des Probenehmers zu entnehmende Behalter geprift werden (Erstprifung).
Die Behalter fiir die Erstprifung sind vom Vertreter der Zertifizierungsstelle normaler-
weise wéhrend der Erstinspektion des Werkes zu bestimmen und zu markieren. Die
Behdlter und die Prifanforderungen missen den Bestimmungen der Anlage 4
entsprechen. Der Probenehmer muss Uber das Verfahren der Probeentnahme ein
Protokoll anfertigen.

(2) Die stichprobenartigen Prifungen im Rahmen der Fremdiberwachung sollen den
Prifungen der werkseigenen Produktionskontrolle nach Abschnitt 1 dieser Anlage
entsprechen.

Dokumentation

Zur Dokumentation siehe die Abschnitte 2.4.2 und 2.4.3 der Besonderen Bestimmungen.

11
12

2Z17907.08

Merkblatt DVS 2206:1975-11, Prifung von Bauteilen und Konstruktionen aus thermoplastischen Kunststoffen
BPG:1984-12, Bau- und Prifgrundsatze fiir oberirdische Behélter und Behdlterteile aus Thermoplasten



Anlage 5 zur

allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.21-453
vom 2. Juni 2009

Aufstellbedingungen

1 Aligemeines

(1) Die Aufstellung hat unter Beachtung von Abschnitt 3 und 4 der Besonderen Bestim-
mungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zu erfolgen.

(2) Die Behélter sind in R&umen von Geb&uden oder in einer fir die Behélter vorge-
sehenen Einhausung, die gleichzeitig als Auffangvorrichtung dient, aufzustellen.

(3) In Hochwasser- bzw. Uberschwemmungsgebieten sind die Behélter so aufzustellen,
dass sie von der Flut nicht erreicht werden kénnen.

2 Auflagerung

Die Béden der Behalter miissen vollstindig auf einer ebenen, biegesteifen und glatten
Auflagerplatte bzw. einer sorgféltig verdichteten und befestigten ebenen Auflagerflache
stehen.

3 Abstdnde

Die Behalter missen von Wa&nden und sonstigen Bauteilen sowie untereinander einen
solchen Abstand haben, dass die Erkennung von Flllstand, Leckagen und die Zustands-
kontrolle durch Inaugenscheinnahme jederzeit méglich ist. AuBerdem mussen Behélter so
aufgestellt werden, dass Mdglichkeiten zur Brandbekdmpfung in ausreichendem MaBe
vorhanden sind.

4 Montage

Die Behélter sind am Aufstellort lotrecht aufzustellen. Die zum Lieferumfang der Behélter
gehorende Montageanleitung (s. Abschnitt 5.1.4 der Besonderen Bestimmungen) ist zu
beachten.

5 AnschlieBen von Rohrleitungen

(1) Beim AnschlieBen der Rohrleitungen an den Deckel des Behélterstutzens ist darauf zu
achten, dass kein Zwang entsteht und keine zusatzlichen &duBeren Lasten auf den
Behélter einwirken, die nicht planmé&Big vorgesehen sind.

(2) Be- und Entliftungsleitungen missen der TRbF 2013 Nr. 9.1.2 entsprechen, missen
ausreichend bemessen und dirfen nicht absperrbar sein,

Sie sind, einschlieBlich der Rohrleitungsverbindungen, so auszulegen, dass sie bei einem
Uberdruck von 0,3 bar dicht bleiben.

An eine gemeinsame Be- und Entliftungsleitung dlrfen nur dann mehrere Behdlter ange-
schiossen werden, wenn die zu lagernden Flissigkeiten bzw. deren Dampfe keine gefahr-
lichen Verbindungen eingehen.

(3) Be- und Entliuftungsleitungen oder Einrichtungen dirfen nicht in geschlossene Raume

§ Denteches instizpr f
W) fiir Bautechnik /

13 TRbF 20:2002-05, Technische Regeln fiir brennbare FlUssigkeiten, Lager

Z217907.08



