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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchflhrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfiigung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstdndig vervielféltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dlrfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut flir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung k&nnen nachtraglich ergdnzt und gedndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfefde
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2.1

2.2

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

(1) Gegenstand dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist eine Polyproylen-
(PP)-Formmasse des Werkstofftyps Polypropylen Homopolymersat (PP-H) mit der
Herstellerbezeichnung "SIMONA® PP-DWU-AlphaPlus" (PP-H).

(2) Die PP-H-Formmasse wird nach DIN EN ISO 1873-1! wie folgt bezeichnet:

PP-H, EHCM, 16-09-003.

(3) Die PP-H-Formmasse darf fir die Herstellung von Formstoffen (Halbzeugen) wie z. B.
von Tafeln, Rohren, Profilen, Formteilen und Schweilzusdtzen flir Teile von Anlagen zum

Lagern, Abflllen und Umschlagen wassergefédhrdender Fliissigkeiten verwendet werden.
Sie wird bei folgenden Verarbeitungsverfahren eingesetzt:

- Extrusion von Tafeln, Rohren und Profilen

- Pressen von Tafeln

- Wickelrohrherstellung

- SpritzgieBen von Formteilen und Armaturenkdérpern
- SchweiBzuséatze

Das Erfordernis einer allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung fir diese Erzeugnisse
bleibt von der vorliegenden allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung der
PP-H-Formmasse unberiihrt.

(4) Die Formmasse ist nicht fiir den langzeitigen AuBeneinsatz stabilisiert. Bei
Anwendungen von Bauteilen aus der Formmasse auBerhalb von Gebduden ist ein
umfassender Schutz vor direkter und indirekter UV-Bestrahlung vorzusehen.

Bestimmungen fiir die Bauprodukte

Allgemeines

Die PP-H-Formmasse muss den Besonderen Bestimmungen und den Anlagen dieses
Bescheids sowie den beim Deutschen Institut fur Bautechnik hinterlegten Angaben
entsprechen.

Eigenschaften

(1) Die PP-H-Formmasse erfiillt die Anforderungen an den Werkstofftyp PP-H 100 nach
den Zulassungsgrundsdtzen fiir Formmassen aus Polypropylen PP des Deutschen Instituts
fir Bautechnik?. Die Anwendbarkeit der Medienliste 40-1.23 darf als nachgewuesen gelten
Die Eigenschaften sind der Anlage 1 zu entnehmen. w”/’

(2) Bauteile aus der PP-H-Formmasse erfiillen bei einer Wanddlcl,@ vo
Bedingungen fir die Einstufung in die Baustoffklasse B2 nach DIN 41;32 14,

DIN EN ISO 1873-1:1995-12; Kunststoffe - Polypropylen (PP)-Formmassen - Teil 1: Bezeichnungssystem und Basis
fir Spezifikationen (ISO 1873-1:1995), Deutsche Fassung EN ISO 1873-1:1995

Zulassungsgrundsétze fir Formmassen aus Polypropylen PP, Ausgabe Dezember 2004

Medienliste 40-1.2 in der Medienliste 40, Stand Mai 2005; erhéltlich im Deutschen Institut fir Bautechnik

DIN 4102-1:1998-05; Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen, Teil 1: Baustoffe; Begriffe, Anforderungen und
Prifungen
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2.3 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

2.3.1 Herstellung
(1) Die Herstellung der PP-H-Formmasse hat entsprechend Hinterlegung beim Deutschen
Institut fir Bautechnik zu erfolgen. Ein Wechsel der Rezeptur und des Verfahrens ist dem
Deutschen Institut flr Bautechnik anzuzeigen.
(2) Die Formmasse darf nur im Werk SIMONA AG, Teichweg 16 in 55606 Kirn hergestellt
werden.

2.3.2 Verpackung, Transport, Lagerung
Verpackung, Transport und Lagerung missen so erfolgen, dass die Gebrauchstauglichkeit
nicht beeintrachtigt wird.

2.3.3 Kennzeichnung
(1) Die Verpackung oder der Lieferschein der PP-H-Formmasse muss vom Hersteller mit
dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-
Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen,
wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.4 erflllt sind.
(2) AuBerdem hat der Hersteller die PP-H-Formmasse gut sichtbar und dauerhaft mit
folgenden Angaben zu kennzeichnen:
- Produktbezeichnung "SIMONA® PP-DWU-AlphaPlus",
- Herstellungs- oder Chargennummer,
- Herstellungsjahr und -monat,
- PP-H,
- Herstellerbezeichnung (SIMONA AG).

2.4 Ubereinstimmungsnachweis

24.1 Allgemeines
(1) Die Bestitigung der Ubereinstimmung der PP-H-Formmasse mit den Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss flr jedes Herstellwerk mit einem
Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle
und einer regelmaBigen Fremdiiberwachung einschlieBlich einer Erstprifung des
Bauprodukts nach MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.
(2) Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung
einschlieBlich der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der
PP-H-Formmasse eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierflr
anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.
(3) Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des
von ihr erteilten Ubereinstimmungszeritifikats zur Kenntnis zu geben. Dem Deutschen
Institut fur Bautechnik ist zusdtzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur Kenntnis zu
geben.

2.4.2 Werkseigene Produktionskontrolle

(1) Im Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufilhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stelit, dass die von ihm hergestellte PP-H-Formmasse den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entspricht. ",,«r*"“”‘"”'

(2) Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle sind die Kontrollef"'undaP Lﬁ”unggh'»**s«,ib
gemaB Anlage 2 durchzuflhren. Flr die Ermittlung der Werte ist Jewg/fls dersit ;
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(3) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Prifung,

- Datum der Herstellung und der Prifung der PP-H-Formmasse bzw. des Ausgangs-
materials oder der Bestandteile,

- Herstellungs- oder Chargennummer,

- Ergebnis der Kontrollen und Priifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen,

- Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

(4) Die Aufzeichnungen sind mindestens fiinf Jahre aufzubewahren und der fiir die Fremd-
iberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zustdndigen Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen vorzu-
legen.

(5) Bei ungeniigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen
MaBBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Chargen der PP-H-Formmasse, die
den Anforderungen nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechselungen mit
Ubereinstimmenden ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist ~ soweit
technisch méglich und zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich ~ die betreffende
Prifung unverziglich zu wiederholen.

Fremdiiberwachung

(1) Im Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung gemas Anlage 2 regelmaBig zu Uberprifen, mindestens jedoch einmal jahrlich.

(2) Im Rahmen der Fremdiiberwachung ist eine Erstprifung der PP-H-Formmasse durch-
zufithren und sind Proben nach dem in Anlage 2 in der letzten Spalte festgelegten
Prifplan zu entnehmen und zu prifen. Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils
der anerkannten Uberwachungsstelle.

(3) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fiir Bautechnik und der zustdndigen Obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir die Weiterverarbeitung

Fir die mit der PP-H-Formmasse hergestellten im Abschnitt 1(3) aufgefiihrten Formstoffe
(Halbzeuge) gelten die besonderen Bestimmungen der flir diese erteilten allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassungen.




Anilage 1 zur alilgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung
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vom 28. Januar 2009

Werkstoffkennwerte

Eigenschaften von SIMONA PP-DWU Alpha Plus:

Eigenschaft, Einheit Priifmethode Typischer Wert

Polymerdaten>|<

Dichte in g/cm?3 DIN EN ISO 1183-1! 0,915

MFR 190/5 in g/10 min DIN EN ISO 11332 0,54

Mechanische Eigenschaften*

Streckspannung in MPa DIN EN ISO 527-23 33

Streckdehnung in % (50mm/min) 8

E-Modul (Zug) (Sekantenmod.; 23 °C) in MPa DIN EN ISO 527-2 1710

(1mm/min)

Kriechmodul in MPa 1h ISO 899-1 1500

(2 MPA; 23 °C) 1000 h 990

Charpy-Kerbschiagzahigkeit in kj/m?2 DIN EN ISO 1794 (1 eA)

impact, +23 °C 8,5

notched 0 °C 2,4
-10 °C 2,4

Charpy-Schlagzahigkeit impact in kl/m2 DIN EN ISO 179 (1 eU)

unnotched +23 °C ohne Bruch

LangzeitschweiBfaktor DVS-Richtl. 2203-45 > 0,8

Kerbempfindlichkeit (FNCT) bei 80 °C und 4 DIN EN ISO 12814-3° > 250

N/mm=z2inH

Die angegebenen Kennwerte sind typische Werte, bei denen geringfiigige Abweichungefi fﬁrhggn und

unten aufgrund der Abhéngigkeiten dieser Eigenschaften von den Polymerdaten

sind.
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DIN EN ISO 1183-1:2004-05; Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten Kunststoffen. Teil 1:
Eintauchverfahren, Verfahren mit Fllssigkeitspyknometer und Titrationsverfahren (ISO 1183-1:2004); Deutsche Fassung
EN ISO 1183-1:2004

DIN EN ISO 1133:2005-09; Kunststoffe - Bestimmung der Schmelze-MasseflieBrate (MFR) und der Schmelze-VolumenflieBrate
(MVR) von Thermoplasten (ISO 1133:2005); Deutsche Fassung EN ISO 1133:2005

DIN EN ISO 527-2:1996-07; Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 1: Prufbedingungen fir Form- und
Extrusionsmassen (ISO 527-2:1993 einschl. Corr. 1:1994); Deutsche Fassung EN 1SO 527-2:1996

DIN EN ISO 179-1:2006-05; Kunststoffe ~ Bestimmung der Charpy-Schlageigenschaften - Teil 1: Nichtinstrumentierte
Schlagzéhigkeitsprifung (ISO 179-1:2000 + Anm. 1:2005); Deutsche Fassung EN ISO 179-1:2000 + A1:2005

Richtlinie DVS 2203-4:1997-07; Priifen von SchweiBverbindungen an Tafeln und Rohren aus thermoplastischen Kunststoffen —
Zeitstand-Zugversuch

DIN EN ISO 12814-3:2005-10; Prifen von SchweiBverbindungen aus thermoplastischen Kunststoffen - Teil 3: Zeitstand-
Zugversuch (enth. Anderung A1:2005)



Prifplan

Anlage 2 zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung

Nr. Z-40.25-424

vom 28, Januar 2009

Prifplan werkseigene Produktionskontrolle (WP) und Fremdiiberwachung (FU)

Eigenschaft, Einheit Priifnorm Anforderung Héaufigkeit
Schmelzindex in g/(10min) DIN EN ISO 11337 0,55+0,15 WP: Jede Charge
MFR 190/5 FU: jéhrlich
Streckspannung in N/mm?2 DIN EN ISO 527-18 >32,0 WP: 2 x jahrlich
(bei 50 mm/min ] o

Streckdehnung in % Abzugsgeschw.) >8,0 WP: 2 x jéhrlich
Elastiz;tétsmodul (Sekantenmodul) in DIN EN ISO 527-2° > 1600 WP: 2 x jéhrlich
N/mm

. A N . DIN EN ISO 4577, WP: Jede Charge
Thermische Oxidationsstabilitat bel Proben nach > 80 FU: jahrlich

in1ag DIN EN ISO 1873-21°

Kerbempfindlichkeit DIN EN 128141t > 250 WP: 2 x jéhrlich
(FNCT) in h FU: jahrlich
Charpy- Kerbschlagzahigkeit 12 WP: 2 X jéhrlich
bei 23 °C in kl/m2 PINENIS0 179 27,0 FU: jahyiie

/e

/

10

11

12

DIN EN ISO 1133:2005-09; Kunststoffe - Bestimmung der Schmelze-MasseflieBrate (MFR) und der Schmelze-VolumenflieBrate
(MVR) von Thermoplasten (ISO 1133:2005); Deutsche Fassung EN ISO 1133:2005

DIN EN ISO 527-1:1996-04,; Kunststoffe; Bestimmung der Zugeigenschaften; Tell 1: Allgemeine Grundsétze

DIN EN ISO 527-2:1996-07; Kunststoffe - Bestimmung der Zugeigenschaften - Teil 1: Prifbedingungen fur Form- und
Extrusionsmassen (ISO 527-2:1993 einschi. Corr. 1:1994); Deutsche Fassung EN 1SO 527-2:1996

DIN EN ISO 1873-2:2007-11; Kunststoffe Polypropylen (PP)-Formmassen Teil 2: Herstellung von Probekérpern und Bestimmung
von Eigenschaften (ISO 1873-2:2007); Deutsche Fassung EN I1SO 1873-2:2007

DIN EN 12814-3:2005-10; Prifen von SchweiBverbindungen aus thermoplastischen Kunststoffen, Teil 3: Zeitstand-Zugversuch
(enthalt Anderung A1:2005); Deutsche Fassung EN 12814-3:2000 + A1:2005

DIN EN 179-1:2006-05; Kunststoffe - Bestimmung der Charpy-Schlageigenschaften - Teil 1: Nicht instrumentierte
Schlagzéhigkeitsprifung (ISO 179-1:2000 + Amd. 1:2005); Deutsche Fassung EN ISO 179-1:2000 + A1:2005



