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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der alflgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fiir die Durchfiihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfiigung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur volistédndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroéffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut flir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Béstimmtuggen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung koénnen nachtréglich efdénzg
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II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

(1) Gegenstand dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sind extrudierte und ge-
presste Tafeln aus Polypropylen-Formmassen (PP-H) mit der Herstellerbezeichnung
SIMONA PP-DWU-B.

(2) Die PP-H-Formmasse wird nach DIN EN ISO 1873-1" wie folgt bezeichnet:

PP-H, EHCM, 16-09-003.

(3) Die Tafeln werden in Abmessungen entsprechend der Anlage 1 gefertigt. Abweichun-
gen von diesen StandardmaBen sind zuldssig. Die Tafeln dirfen fur die Herstellung von
Behaltern, Auffangvorrichtungen, Rohrleitungsteilen usw. fiir Anlagen zum Lagern, Abfll-
len und Umschlagen wassergefédhrdender Flissigkeiten verwendet werden. Das Erforder-
nis einer allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung flir diese Erzeugnisse bleibt von der
vorliegenden allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung des Halbzeugs unberiihrt.

(4) Die Weiterverarbeitung der Tafeln erfolgt durch SchweiBen (wie Heizelementstumpf-,
Extrusions-, Warmgaszieh-, Ultraschall- oder Vibrationsschweien) und Tiefziehen. Die
Tafeln lassen sich auch durch Sagen, Bohren, Frésen und Biegen bearbeiten.

(5) Die Formmasse ist nicht fir den langzeitigen AuBeneinsatz stabilisiert. Bei Anwendun-
gen von Bauteilen aus der Formmasse auBerhalb von Gebduden ist ein umfassender
Schutz vor direkter und indirekter UV-Bestrahlung vorzusehen.

2 Bestimmungen fiir die Bauprodukte

2.1 Allgemeines

Die Tafeln aus Polypropylen-Formmassen (PP-H) miissen den Besonderen Bestimmungen
und den Anlagen dieses Bescheids sowie den beim Deutschen Institut fir Bautechnik
hinterlegten Angaben entsprechen.

2.2 Eigenschaften

(1) Die Tafeln erfiillen die Anforderungen an die Werkstoffklasse PP-H nach den Zulas-
sungsgrundsétzen fir Tafeln aus Polypropylen des DIBt?. Die Anwendbarkeit der Medien-
liste 40-1.23 darf als nachgewiesen gelten. Die Eigenschaften der Tafeln sind dem Kenn-
datenblatt in der Anlage 4 zu entnehmen.

(2) Die Tafeln erfiillen bei Wanddicken von > 1 mm die Bedingungen fur die Einstufung in
die Baustoffklasse B2 - normal entflammbar - nach DIN 4102-1%.

2.3 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
2.3.1 Herstellung

(1) Fur die Herstellung der Tafeln durfen nur die durch Handelsnamen und Hersteller ge-
nauer bezeichneten Formmassen entsprechend Hinterlegung beim Deutschen Ir)g,}:ttﬁfﬁ’-?“tifﬁ;?g%
Bautechnik verwendet werden. Regranulat dieser Werkstoffe ist von der Verwgy}’dur@ bs- N
geschlossen. Die Verwendung von Umlaufmaterial (identische Formm@%’se)
hdchstens 5 % ist zuldssig. if

DIN EN ISO 1873-1:1995-12; Kunststoffe - Polypropylen (PP)-Formmassen - Tell 1: Bezeichnungssi‘f\étem;gf\ e
Basis flir Spezifikationen (ISO 1873-1:1995), Deutsche Fassung EN ISO 1873-1:1995

Zulassungsgrundsétze fur Tafeln aus Polypropylen (PP-H, PP-B; PP-R), Ausgabe Dezember 2004

3 Medienliste 40-1.2, Stand Mai 2005; erhéltlich beim Deutschen Institut flir Bautechnik

DIN 4102-1:1998-05; Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen, Teil 1: Baustoffe; Begriffe, Anforderungen und
Priifungen
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2.3.2

2.3.3

2.4
24.1

2.4.2

(2) Die Herstellung der Tafeln hat nach dem Herstellungsverfahren und nach der beim
DIBt hinterlegten Rezeptur zu erfolgen, mit dem die gepriften Tafeln hergestellt wurden.
Die Festlegungen unter Abschnitt 1 der Anlage 2 sind einzubhalten. Eine Anderung des
Herstellverfahrens, der Wechsel der Rezeptur oder die Verwendung anderer als der
hinterlegten Formmassen erfordert einen neuen Verwendbarkeitsnachweis.

(3) Die Tafeln dirfen nur im Werk SIMONA AG, Teichweg 16 in 55606 Kirn hergestellt
werden.

Verpackung, Transport, Lagerung

Verpackung, Transport und Lagerung der Tafeln missen so erfolgen, dass die Gebrauchs-
tauglichkeit nicht beeintrachtigt wird.

Kennzeichnung

(1) Die Tafeln missen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen)
nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Linder gekennzeichnet werden.
Die Kennzeichnung muss mindestens auf einer Langsseite der Tafel, bei extrudierten
Tafeln in Extrusionsrichtung, vorgenommen werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen,
wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.4 erfillt sind.

(2) AuBBerdem hat der Hersteller die Tafeln gut sichtbar und dauerhaft mit folgenden An-
gaben zu kennzeichnen:

-  Produktbezeichnung ( SIMONA PP-DWU-B)

- Herstellungs- oder Chargennummer,

—  Herstellungsjahr und -monat,

- PP-H,

—  Herstellerbezeichnung (SIMONA AG)

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Tafeln mit den Bestimmungen dieser all-
gemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir das Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmaBigen Fremdiberwachung einschlieBlich einer Erstprifung des Bauprodukts nach
MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

(2) Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung ein-
schlieBlich der dabei durchzufiihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller der PP-H-
Tafeln eine hierfiir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwa-
chungsstelle einzuschalten.

(3) Dem Deutschen Institut fiir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des
von ihr erteilten Ubereinstimmungszeritifikats zur Kenntnis zu geben. Dem Deutschen
Institut flir Bautechnik ist zuséatzlich eine Kopie des Erstpriifberichts zur Kenntnis zu
geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

(1) Im Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durchzu-
fiihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass
die von ihm hergestellten Tafeln den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

(2) Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle sind die Kontrollen und Pgti
gemaB Anlage 3, Abschnitt 1, durchzufihren.

(3) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzelchnen und auszu—
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten

-  Bezeichnung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
—  Art der Kontrolle oder Priifung,
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2.4.3

Eggert

—  Datum der Herstellung und der Priifung der Tafeln bzw. des Ausgangsmaterials oder
der Bestandteile (Rezeptur),

- Herstellungs- oder Chargennummer,

-~ Ergebnis der Kontrollen und Priiffungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den An-
forderungen,

—  Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

(4) Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren. Sie sind dem
Deutschen Institut fur Bautechnik und der zustandigen Bauaufsichtsbehérde auf Verlan-
gen vorzulegen.

(5) Bei ungentigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziuglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Tafeln, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechselungen mit Ubereinstimmenden aus-
geschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Priifung unverziiglich zu
wiederholen.

Fremdiberwachung

(1) Im Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung regelmaBig zu Uberpriifen, mindestens jedoch einmal jahrlich.

(2) Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstpriifung der Tafeln durchzuftihren und
sind Proben nach dem in Anhang 3, Abschnitt 2, Tabelle 2 festgelegten Prifplan zu ent-
nehmen und zu prifen. Die Probenahme und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten
Uberwachungsstelle.

(3) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens flnf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut flir Bautechnik und der zusténdigen Obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir die Weiterverarbeitung

Fur die Weiterverarbeitung der Tafeln zu den im Abschnitt 1 aufgefihrten Bauprodukten
gelten die besonderen Bestimmungen der dafGr erteilten allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassungen.




Zusammenstellung der Tafelabmessungen
PP-H, Typ SIMONA PP-DWU-B

1. Extrudierte Tafeln
1.1 Standardformate

2000 mm x 1000 mm x 1 bis 50 mm
3000 mm x 1500 mm x 2 bis 40 mm
4000 mm x 2000 mm x 2 bis 50 mm

1.2 Sonderformate
bis 3000 mm Breite, bis 50 mm Dicke, bis 20 m Ldnge

2. Gepresste Tafeln

2.1 Standardformate
2000 mm x 1000 mm x mm x 10 bis 200 mm
4120 mm x 2010 mm x mm x 10 bis 150 mm
6200 mm x 2010 mm x mm x 10 bis 100 mm

2.2 Sonderformate

Zuschnitte aus Standardformaten nach 2.1

SIMONA AG Ubersicht  |Anl

ége 1
Teichweg 16 Tafelformate zur allgemeinen
55606 Kirn bauaufsichtlichen

Zulassung Nr. Z-40.26-411
vom 12. Januar 2009

Z11163.08




Anlage 2 zur

allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.26-411
vom 12. Januar 2009

Herstellung, Verpackung, Transport und Lagerung

1

2.2
2.2.1

2.2.2

2.2.3

2.2.4

2.2.5

2.2.6

Z11163.08

Herstellung

(1) Jede Tafel ist aus den in der Hinterlegung (siehe II. Besondere Bestimmungen, Ab-
schnitt 2.3.1, Absatz 1) aufgefiihrten Formmassen der Werkstoffklasse PP-H Typ SIMONA
PP-DWU-B zu fertigen.

(2) Die Tafeln sind entsprechend der beim DIBt hinterlegten Rezeptur und
Herstellungsbeschreibung herzustellen. Die Tafeln werden im Extrusions- oder Pressver-
fahren gefertigt.

(3) Die Rander der im Extrusionsverfahren hergestellten Tafeln sind rechtwinklig zuein-
ander zu beschneiden.

Verpackung, Transport, Lagerung

Verpackung

Eine Verpackung der Tafeln zum Zwecke des Transports bzw. der Lagerung ist bei Beach-
tung der Anforderungen des Abschnitts 2.3 nicht erforderlich.

Transport, Lagerung
Allgemeines

Der Transport ist nur von solchen Firmen durchzufiihren, die (ber fachliche Erfahrungen,
geeignete Gerate, Einrichtungen und Transportmittel sowie ausreichend geschultes Per-
sonal verfiigen.

Zur Vermeidung von Gefahren fiir Beschéaftigte und Dritte sind die einschlagigen Unfall-
verhltungsvorschriften zu beachten.

Transportvorbereitung

(1) Die Tafeln sind so flir den Transport vorzubereiten, dass beim Verladen, Transportie-
ren und Abladen keine bleibenden Verformungen oder Schaden auftreten.

(2) Die Ladeflache des Transportfahrzeugs muss so beschaffen sein, dass Besch&adigun-
gen der Tafeln durch punktférmige StoB3- oder Druckbelastungen auszuschlieBen sind.
Auf- und Abladen

(1) Beim Abheben, Verfahren und Absetzen der Tafeln miissen stoBartige Beanspruchun-
gen vermieden werden.

(2) Kommt ein in Grée und Tragkraft entsprechender Gabelstapler zum Einsatz, sollen
die Gabeln eine Breite von mindestens 12 cm aufweisen, andernfalls sind lastverteilende
Mittel einzusetzen. Wahrend der Fahrt mit dem Stapler sind die Tafeln zu sichern.

(3) Ein Schleifen der Tafeln (iber den Untergrund ist nicht zulassig.
Beftérderung

Tafeln sind gegen Lageverénderung wahrend der Befdrderung zu sichern. Durch die Art
der Befestigung diirfen die Tafeln nicht beschadigt werden.

Lagerung
Eine Lagerung der Tafeln vor der Weiterverarbeitung oder dem Transport darf nur auf
ebenem, von scharfkantigen Gegenstanden befreitem Untergrund geschehen. Bei Lage-
rung im Freien sind die Tafeln gegen Beschadigung sowie direkter und indirekter UV-
Bestrahlung zu schiitzen.
Schaden
Bei Schéaden, die durch den Transport bzw. bei der Lagerung entstandgﬁ’i sing
den Feststellungen eines Sachverstédndigen nach Wasserrecht oder def Zertif
stelle zu verfahren. i
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Ubereinstimmungsnachweis

1 Werkseigene Produktionskontrolle

1.1 Werkstoffe
(1) Der Verarbeiter hat im Rahmen der Eingangskontrollen der Ausgangsmaterialien an-
hand von Bescheinigungen (Abnahmepriifzeugnis 3.1) nach DIN EN 10204' vom Herstel-
ler der Ausgangsmaterialien nachzuweisen, dass die Werkstoffe der im Abschnitt 2.3.1
(1) der Besonderen Bestimmungen genannten Hinterlegung entsprechen. Bei Ausgangs-
materialien mit allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung ersetzt das bauaufsichtliche
Ubereinstimmungszeichen die Bescheinigung 3.1 nach DIN EN 10204.
(2) Die Eigenschaften sind entsprechend Tabelle 1 nachzuweisen:
Tabelle 1: Werkstoffeigenschaften
Eigenschaft Priifgrundlage Dokumentation Haufigkeit
Handelsname, Hinterlegung gem&B | Abnahmepriifzeugnis 3.1 |jede
Typenbezeichnung Abschnitt 2.3.1 (1) nach DIN EN 10204 Lieferung
Formmassetyp nach |der Besonderen
DIN EN ISO 1873-12 | Bestimmungen
Schmelzindex Abnahmeprifzeugnis 3.1
Dichte nach DIN EN 10204
Streckspannung und/ oder Aufzeichnung
Streckdehnung
Elastizitdtsmodul

1.2 Tafeln
An den Tafeln sind die in der Tabelle 2 genannten Prufungen durchzuflhren und
aufzuzeichnen. Die angegebenen Uberwachungskennwerte sind einzuhalten. Bei der
Ermittlung der Werte ist jeweils der Mittelwert aus mindestens drei Einzelmessungen zu
bilden.

2 Fremdiiberwachung
Im Rahmen der Fremdliberwachung ist eine Erstpriifung der Tafeln durchzufiihren und
sind Proben nach dem in Tabelle 2 festgelegten Prifplan zu entnehmen und zu prifen.
Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

3 Dokumentation
Zur Dokumentation siehe Abschnitt 2.4.2 (3) und (4) sowie Abschnltt 2. 4 3 (3)
Besonderen Bestimmungen.

1 DIN EN 10204:2005-01; Metallische Erzeugnisse, Arten von Priifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004

2

Z11163.08

DIN EN ISO 1873-1, 1995-12; Kunststoffe - Polypropylen (PP)-Formmassen - Teil 1: Bezeichnungssystem und
Basis flr Spezifikationen (ISO 1873-1:1995); Deutsche Fassung EN ISO 1873-1:1995
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Tabelle 2: Priifplan werkseigene Produktionskontrolle (WP) und Fremdiiberwachung (FU)

Eigenschaft, Einheit Priifgrundiage Anforderung Prifhaufigkeit
Schmelzindex Formmasse DIN ISO 1133’ MFR(a) =
In g/(10 min) MFR 190/5 0,55 + 0,15 WP: nach
Prafplant
Schmelzindex Tafel max. MFR = FU: jahrlich
in g/(10 min) MFR@) + 15 %
Streckspannung in N/mm? DIN EN ISO 527-15 2 30,0
Streckdehnung in % (bei 50 mm/min 27,0
Abzugsgeschw.)
E-Modul (Sekantenmodul) DIN EN ISO 527-2 6 21450 WP: nach
in N/mm? Prifplan’
MaBanderung nach Warm- DIN EN ISO 150137, + 3,0 (max)
lagerung, l&dngs und quer in % |Abschn. 5.10
SchweifBeignung in Anlehnung an erfillt
DVS 2201 Teil 28
3 DIN EN ISO 1501 fallt
Oberflachen >013 ety WP: kontinuierlich
Abmessungen in mm entsprechend Anlage 1 oder mind. alle
Herstellungstoleranzen DIN EN ISO 15013 erfiillt 2 Stunden

Thermische Stabilitat (OIT)
in min

DIN EN 7289

> 20 (200 °C)
>10 (210 °C)

WP: wochentlich
FU: jahrlich

Homogenitéat

ZG Tafelno,
Abschn. 2.3.2

acy : 23°C

Biegewinkel (bei Extrusions- |in Anlehnung an erfallt WP: wochentlich
werkstoffen langs und quer DVS 2203 Teil 5

zur Extrusionsrichtung)

Kerbempfindlichkeit ZG Tafeln > 250 _
FNCT (4N/mm?/80°C) in h Abschn. 3.1.2 WP: monatlich
Kerbschlagzahigkeit Charpy DIN EN ISO 179/1 eA12 > 6

Index (a): Ausgangswert der Formmasse

einschlieBlich Korr. 1:1990), Deutsche Fassung EN ISO 527-1:1996

(ISO 15013:2007); Deutsche Fassung EN ISO 15013:2007

10

Institut flr Bautechnik
11

12

DIN ISO 1133:2005-09; Kunststoffe, Bestimmung des Schmelzindex (MFR) und des Volumen-FlieBindex (MVR) von Thermopfasten
Nach Prifplan des Herstellers (jedes Herstellungslos, mindestens jedoch 1 x woéchentlich)
DIN EN ISO 527-1:1996-04; Kunststoffe, Bestimmung der Zugeigenschaften, Tell 1: Allgemeine Grundsétze (ISO 527-1:1997

DVS 2201-2:1985-07; Prifungen von Halbzeug aus Thermoplasten; SchweiBeignung
DIN EN 728:1997-03; Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme -~ Rohre und Formstiicke aus Polyolefinen ~ Bestimmung
Zulassungsgrundsétze flr Tafeln aus Polypropylen (PP-H, PP-B, PP-R); Entwurfsfassung 12/2004; erhéltlich beim Deutschen

Schlagzéhigkeitsprifung (ISO 179-1:2000); Deutsche Fassung EN ISO 179-1:2000+A1:2005

Z11163.08

DIN EN ISO 527-2:1996-06; Kunststoffe, Bestimmung der Zugeigenschaften, Tell 2: Pr{ifbedingungen flr Form- und
Extrusionsmassen (ISO 527-2:1993 einschlieBlich Korr. 1:1994), Deutsche Fassung EN ISO 527-2:1996

DIN EN ISO 15013: 2008-01; Kunststoffe - Extrudierte Tafeln aus Polypropylen (PP) ~ Anforderungen und Prifverfahren

DVS 2203-5:1999-08; Priifen von SchweiBverbindungen an Tafeln und Rohren aus thermoplastischen Kunststoffen
DIN EN ISO 179-1:2006-05; Kunststoffe ~ Bestimmung der Charpy-Schlageigenschaften - Teil 1: Nichtinstrumentierte
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Eigenschaften der Tafeln aus SIMONA PP-H (Herstellerangaben):

 Eigenschaft, Einheit | Priifmethode | Kennwert
Polymerdaten

Dichte bei 23 °C in g/cm’ DIN EN ISO 1183-113 0,915
Schmelzindex MFR 190/5 in g/(10 min) DIN EN ISO 11333 0,55 + 0,15
Mechanische Eigenschaften™)

Streckspannung DIN EN ISO 527-2 34,0
Dehnung bei Streckspannung in % DIN EN IS0O 527-2 8,0
Bruchdehnung in % DIN EN ISO 527-15 > 50
E-Modul (Zug) in MPa DIN EN 180 527-2 1600
Shore Harte D I1SO 86814 /3
Kerbschlagzéhigkeit acy 23 °C in Kj/m? DIN EN ISO 179/1 eAl2 7
Ubrige Eigenschaften

Vicat VSP/B/50 in °C DIN EN ISO 30615 105
Iinean_'e-r Ausdehnungs- o DIN 53 75216 16x 10
koeffizient ( zwischen 20°C und 100°C) in K™ !
Russgehalt in % I1SO 696417 /.
Warmeleitfahigkeit in W/mK DIN 52 612-118 0,2
Gebrauchs-temperaturbereich in °C - 0 bis +100
LangzeitschweiBfaktor DVS-Richtl. 2203-419 > 0,8 (HS)

*)  Die angegebenen Kennwerte sind typische Werte, bei denen geringfugige Abweichungen:nach:

unten aufgrund der Abhangigkeiten dieser Eigenschaften von den Polymerdaten chhte und MFR
P

sind.

=ehen und
6glich

13 DIN EN ISO 1183-1:2004-05; Kunststoffe ~ Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschaumten Kunststoffen - Tell 1:
Eintauchverfahren, Verfahren mit FlUssigkeitspyknometer und Titrationsverfahren (ISO 1183-1:2004); Deutsche Fassung prEN

I1SO 1183-1:2004

14 pIN eN 1S0 868:2003-10; Kunststoffe und Hartgummi - Bestimmung der Eindruckhérte mit einem Durometer (Shore-Hérte),

(ISO 868:2003); Deutsche Fassung EN ISO 868:2003

15 pIN EN 1SO 306:2004-10; Kunststoffe - Thermoplaste - Bestimmung der Vicat-Erweichungstemperatur (VST); (ISO 306:2004);

Deutsche Fassung prEN ISO 306:2004

16 DIN 53752:1980-12; Prifung von Kunststoffen, Bestimmung des thermischen Ldngenausdehnungs-koeffizienten
17 150 6964:1986-12; Polyolefin — Rohre und Fittings; Bestimmung des RuBgehaltes durch pyrolytische Zersetzung; Prifverfahren und

geforderte Werte

18 DIN 52612-1:1979-09; Warmeschutztechnische Prifungen; Bestimmung der Warmeleitfdhigkeit mit dem Plattengerat, Durchfliihrung

und Auswertung

19 Richtlinie DVS 2203-4:1997-07; Prifen von SchweiBverbindungen an Tafeln und Rohren aus thermoplastischen Kunststoffen -

Zeitstand-Zugversuch

Z11163.08



