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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fiir die Durchfihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbeson-

dere privater Schutzrechte, erteilt.

4 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfi-
gung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behdrden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

5 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstdndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fiir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dlrfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut flir Bautechnik nicht gepriifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmu
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung konnen nachtréglich ergdnzt um
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern7
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2.1
2.1.1

2.1.2

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Diese Zulassung gilt fir das zugéngliche, besteigbare, Schachtsystem aus PE-HD mit der
Bezeichnung "Maincor-Systemschacht 1000" und einem Innendurchmesser von 1000 mm,
bestehend aus dem Schachtrohr mit eingesetztem Gerinne, einer Bodenplatte, dem
Schachtkonus, einem Teleskoprohr sowie den dazugehdrenden Elastomerdichtungen.

An die Schachtunterteile dlrfen Abwasserrohre und Formstiicke aus PVC-U nach
DIN EN 1401-1* oder aus PE nach DIN EN 12666-12 sowie solche aus PP entsprechend der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Z-42.1-275 mit auBerer profilierter Wandung
und glatter Innenfldche in den Nennweiten DN 150 bis DN 500 angeschlossen werden,

Das Schachtsystem darf in der Grundsticksentwdsserung nach den Bestimmungen von
DIN 1986-100% verwendet werden. Die Bauteile des Schachtsystems dirfen nur fiir die
Ableitung von Abwasser gemaf DIN 1986-3* bestimmt sein, das keine htheren Tempera-
turen aufweist als in DIN EN 4765 festgelegt sind.

Fuar die Abdeckungen der jeweiligen Schachtkonen ist DIN EN 1245 zu beachten. Der
Geltungsbereich dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung schlieBt Rahmen aus
Gusseisen von Abdeckungen sowie erforderliche Absturzsicherungen, Steighilfen und
deren Anordnung nicht ein. Die entsprechenden Unfallverhitungsvorschriften sind zu
beachten.

Bestimmungen fiir das Schachtsystem

Eigenschaften und Zusammensetzung
Abmessungen

Form, MaBe und Toleranzen der Schachtbauteile und der Dichtmittel entsprechen den
Festlegungen in den Anlagen 1 bis 10.

Werkstoffkennwerte des PE-HD

Das Schachtrohr mit Gerinne, die Bodenplatte, der Schachtkonus und das Teleskoprohr
entsprechen in seinen Eigenschaften den beim DIBt hinterlegten Rezepturangaben. Die
Rezepturangaben aller Werkstoffe sind auch bei der fremdiberwachenden Stelle hin-
terlegen. Die verwendeten Werksstoffe missen den Eigenschaften der Formmassen na
DIN 1872-17 entsprechen.

DIN EN 1401-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme flr erdverlegte drucklose Abwasserkandle . und
-leitungen - Weichmacherfreies Polyvinylchlorid (PVC-U) - Teil 1: Anforderu) ge'h,,p
Rohre, Formstiicke und das Rohrleitungssystem; Deutsche Fassung EN 1401-1
Ausgabe:1998-12

DIN EN 12666-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir erdverlegte Abwasserkandle und -leitungen -
Polyethylen (PE) - Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formstlicke und das Rohr-
leitungssystem; Deutsche Fassung EN 12666-1:2005, Ausgabe:2006-03

DIN 1986-100 Entwédsserungsanlagen fir Gebdude und Grundstlicke - Teil 100: Bestimmungen in
Verbindung mit DIN EN 752 und DIN EN 12056; Ausgabe:2008-05

DIN 1986-3 Entwésserungsanlagen flr Gebdude und Grundstlicke — Teil 3: Regeln fUr Betrieb und
Wartung; Ausgabe:2004-11

DIN EN 476 Allgemeine Anforderungen an Bauteile fiir Abwasserkandle und -leitungen fir
Schwerkraftentwésserungssysteme; Deutsche Fassung EN 476:1997; Ausgabe:1997-08

DIN EN 124 Aufsdtze und Abdeckungen fir Verkehrsfldchen - Baugrundsdtze, Priifungen, Kenn-
zeichnung, Glitelberwachung; Deutsche Fassung EN 124:1994; Ausgabe:1994-08

DIN EN ISO 1872-1 Kunststoffe — Polyethylen (PE)-Formmassen ~ Teil 1: Bezeichnungssystem und Basis fir

Spezifikationen  (ISO 1872-1:1993); Deutsche Fassung ENISO 1872-1:1999;
Ausgabe:1999-10
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2.13

2.1.4
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2.1.6

2.1.7

2,18

2.1.9

Folgende Kenndaten sind einzuhalten:

Schachtrohr, Bodenplatte und Teleskoprohr aus PE ECG13TO006 geméaB
DIN EN ISO 1872-17;

- Schmelzindex (MFR 190 °C/5,0 kg) 0,4 g/10 bis 0,8 g/10 min
— Dichte bei 23 °C 2 0,91g/cm?3
Schachtkonus aus PER C D 23 T 012 gem&B DIN EN ISO 1872-17::

- Schmelzindex (MFR 190 °C/5,0 kg) 0,8 g/10 bis 1,5 g/10 min
- Dichte bei 23 °C > 0,92 g/cm?

Das Polyethylen ist entsprechend den Rezepturangaben mit einem hinreihenden
UV-Schutz auszustatten.

Die Verwendung von Umlaufmaterial aus der eigenen Fertigung des Antragstellers ist
zulassig.

Beschaffenheit der Schachtbauteile

Die Schachtbauteile weisen eine dem Herstellverfahren entsprechende glatte Innen- und
AuBenoberfliche (z. B. keine eingefallenen Stellen, Lunker u. A.) auf. Der hydraulisch
wirksame Querschnitt wird nicht durch Herstellungsriickstdnde (z. B. SchweiBwdiste)
nachteilig beeinflusst. Die Einfédrbung der Schachtbauteile ist durchgehend gleichmé&gi

Kriechmodul der Schachtbauteile

Folgende 24-h-Werte fiir den Kriechmodul weisen die Schachtbauteile auf:
- Schachtrohr und Teleskoprohr: Sollwert = 500 N/mm?2

—~ Schachtkonus: Sollwert > 300 N/mm?2

- Bodenplatte: Sollwert = 400 N/mm?
Ringsteifigkeit der Schachtrohre

Die profilierten Schachtrohre weisen folgende Ringsteifigkeitswerte nach DIN 1696122
(Prifung mit konstanter Last) auf:

— Kurzzeitwert Sk 1 min = 40 kN/m?2
- 24-Wert Sroan = 15 kN/m2
~ Langzeitwert Srsoa = 6,0 kN/m?2

Die Schachtrohre weisen auch eine Kurzzeit-Ringsteifigkeit nach DIN ISO 9969° (Priifung
mit konstanter Geschwindigkeit) von = 4,0 kN/m?2 auf.

Verhalten nach Warmlagerung der Schachtbauteile

Bei der Prifung nach Abschnitt 2.3.2 bleiben die Schachtbauteile formstabil, sie weisen
keine Blasen, Aufbldtterungen oder Risse auf.

Schlagverhaiten der PE-HD-Schachtrohre

Probek&rper der Schachtbauteile erflillen die in Abschnitt 2.3.2 genannten Priifungsanfor-
derungen.

SchweifBBbarkeit der PE-HD-Schachtbauteile

Es dirfen nur PE-HD-Schachtteile zusammengeschweiBt werden, wenn diese der gleichen
bzw. benachbarten Schmelzindexgruppe entsprechen.

Elastomerdichtungen

Die zum Abdichten der Verbindung zwischen dem jeweiligen Schachtkonus und dem
Teleskoprohr sowie flr die Muffen zur Aufnahme der Anschlussrohre mit Steckverbindung

DIN 16961-2 Rohre und Formstlcke aus thermoplastischen Kunststoffen mit profilierter Wandung
und glatter Rohrinnenfidche — Teil 2: Technische Lieferbedingungen; Ausgabe:2000-03
DIN EN ISO 9969 Thermoplastische Rohre - Bestimmung der Ringsteifigkeit (ISO 9969:2007); Deutsche

Fassung EN ISO 9969:2007; Ausgabe:2008-03
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2.2.1
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nach Abschnitt 1 verwendeten elastomeren Dichtmittel entsprechen den Anforderungen
von DIN EN 681-11° bzw. DIN 406011,

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

Herstellung

Die Schachtbauteile sind mit den Eigenschaften nach Abschnitt 2.1.1 herzustellen.

Das Schachtrohr, die Bodenplatte und das Teleskoprohr sind im Extrusionsverfahren her-
zustellen. Bei der Herstellung sind mindestens folgende Parameter bei jeder neuen
Charge und bei jedem Anfahren der Maschinen zu kalibrieren und zu erfassen:

»  Extrudertemperatur

» Umdrehung der Extruderschnecke

» Temperatur des Einspritzzylinders

»  Kihlzeit und Kiihlwassertemperatur
» Einspritzdruck

» Enddruck in der SpritzgieBform

Der Schachtkonus ist im Rotationsspritzgussverfahren herzustellen. Bei der H
sind mindestens folgende Parameter bei jeder neuen Charge und bei Jedemf
Maschinen zu kalibrieren und zu erfassen:

» Pulvermenge je Formflllung

» Aufheizzeit

» Temperatur der Heizkammer Rotationsdauer
v Kihltemperatur und Abkihlzeit

Die Anschlussmuffen aus PE-HD nach den Angaben in den Anlagen 7 und 8 sird.j :
gussverfahren herzustellen. Dabei sind mindestens folgende Parameter bei jeder neuen
Charge und bei jedem Anfahren der Maschinen zu kalibrieren und zu erfassen:

»  Einspritzdruck
= Massetemperatur
= Kihlzeit

Die Gerinne sind entsprechend den Angaben in den Anlagen 1 und 7 aus PE-HD-Rohren
bzw. Rohrabschnitten, die in ihrem Material und den geometrischen Verhéaltnissen den
Festlegungen von DIN EN 12666 entsprechen und aus PE-HD-Platten nach Ab-
schnitt 2.1.1 zu fertigen. Die Anschlussmuffen aus PE-HD nach den Anlagen 7 und 8 sind
mit den PE-HD-Rohren bzw. den Rohrabschnitten des Gerinnes mittels Extrusions-
schweiBen zu verbinden. Die Einzelteile des Gerinnes sind ebenfalls mittels Extrusi-
onsschweiBen zu verbinden. Beim Extrusionsschweifen sind die Festlegungen der Richt-
linie DVS 2207-4*? zu beachten. Folgende Herstellungsparameter sind zu kontrollieren:

= "3-MaB" der SchweiBnaht
=  Oberfldchentemperatur
» Temperatur des SchweiBextruders

Notwendige SchweiBprotokolle sind zu fiihren und der fremdiberwachenden Stelle im
Rahmen der Fremdiliberwachung vorzulegen.

DIN EN 681-1 Elastomer-Dichtungen - Werkstoff-Anforderungen fiir Rohrieitungs-Dichtungen fir
Anwendungen in der Wasserversorgung und Entwdésserung - Teil 1: Vulkanisierter
Gummi; Deutsche Fassung EN 681-1:1996 + A1:1998 + A2:2002 + AC:2002
+ A3:2005; Ausgabe:2006-11

DIN 4060 Rohrverbindungen von Abwasserkandlen und -leitungen mit Elastomerdichtungen -
Anforderungen und Prdfungen an Rohrverbindungen, die Elastomerdichtungen
enthalten; Ausgabe:1998-02

DVS 2207-4 Richtlinie: Schweifen von thermoplastischen Kunststoffen - Extrusionsschweien von
Rohren, Rohrieitungsteilen und Tafeln - Verfahren, Anforderungen; Ausgabe:2005-04
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Die SchweiBverbindungen der einzelnen Schachtbauteile dirfen nur von Kunststoff-
schweiBern ausgefilhrt werden, die hierliber eine glltige Bescheinigung nach der Richt-
linie DVS 2212-1'% (Prifung von KunststoffschweiBern) oder einen gleichwertigen Nach-
weis besitzen.

Verpackung, Transport und Lagerung

Die Schachtbauteile sind mit hinreichendem Kantenschutz auszustatten und auf Holz-
paletten flr Lagerung und Transport so zu fixieren, dass keine unzuldssigen Verformun-

gen und keine Beschadigungen auftreten. Die entsprechenden Lager- und Transportan-
leitungen des Antragstellers sind zu beachten.

Kennzeichnung

Die Schachtbauteile miissen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander, einschlieBlich
der Zulassungs-Nr. Z-42.1-358 gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur
erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfillt sind.

Die Schachtbauteile sind zusatzlich deutlich sichtbar und dauerhaft jeweils mindestens
einmal wie folgt zu kennzeichnen mit:

— Nennweite bzw. Innendurchmesser

- Nennweiten der Muffen fiir den Anschluss der Grundrohre
— Herstellwerk

—~ Herstellungsjahr

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Schachtbauteile mit den Bestimmungén-digser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmaBigen Fremdiiberwachung einschlieBlich einer Erstprifung der Schachtbauteile
nach MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fiir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieB3-
lich der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Schachte eine
hierfiir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwachungsstelle
einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut flr Bautechnik ist zuséatzlich eine Kopie des Erstpriifberichts zur
Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufUhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgeflihrten

MaBnahmen einschlieBen.

— Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile:
Die Eigenschaften der verwendeten PE-HD-Werkstoffe missen den in Abschnitt 2.1.2
hierzu getroffenen Festlegungen entsprechen. Dazu hat sich der Hersteller vom Vor-
lieferanten bei jeder Lieferung eine Werksbescheinigung 2.1 in Anlehnung an

DVS 2212-1 Richtlinie: Prifung an KunststoffschweiBern - Prifgruppen I und II; Ausgabe:2005-09
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DIN EN 10204 vorlegen zu lassen.

- Kontrolle und Priifungen, die wahrend der Herstellung durchzufiihren sind:
Es sind die in Abschnitt 2.2.1 genannten Festlegungen einzuhalten.

~ Nachweise und Priifungen, die am fertigen Bauprodukt durchzufiihren sind:
Es sind mindestens die Anforderungen der folgenden Abschnitte zu prifen:
1. Abmessungen

Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.1 getroffenen Feststellungen zu den
Abmessungen der Schachtbauteile ist stdndig wéhrend der Fertigung je Maschine zu
Gberprifen.

Dazu sind alle funktionsbestimmenden MaBe u. a. folgende zu priifen:
Innen- und AuBendurchmesser sowie Bauh&he des Schachtrohrs

Innen- und AuBBendurchmesser sowie Bauhdhe des Konus
AuBendurchmesser und Wanddicke des Teleskoprohres
Profilabstande, Profilhdhen und Einzelwanddicken des Schachtrohres
Wanddicken der Bodenplatte und der Gerinnebauteile
Muffenwanddicken
Muffendurchmesser
Einstecktiefen
Sprossenmafe und AbstandsmaBe

2. Schmelzindex

Die in Abschnitt 2.1.2 zum Schmelzindex des PE-HD getroffenen Feststellungén=s
mindestens einmal je Fertigungsmonat sowie bei jedem Werkzeug- und Rohstoff-
wechsel an entnommenen Proben zu Uberprifen.

3. Dichte nach Verarbeitung

Die Einhaltung der in Abschnitt 2.1.2 genannten Feststellungen zur Dichte des
Werkstoffes ist mindestens einmal je Fertigungswoche sowie bei jedem Werkzeug-
und Rohstoffwechsel an entnommenen Proben zu Uberpriifen.

4. Beschaffenheit

Die Ubereinstimmung mit den in Abschnitt 2.1.3 getroffenen Feststellungen zur
Beschaffenheit und Einfarbung der Schachtbauteile ist stdndig je Maschine zu iber-
prifen.

5. Kriechmodul der Schachtbauteile ( Bodenplatte, Gerinne und Konus)

Die Ubereinstimmung mit den Feststellungen in Abschnitt 2.1.4 hinsichtlich der Ein-
haltung der 24-h-Grenzwerte flir den Kriechmodul ist nach DIN 19 537-2!%, Verfah-
ren B an jedem 400. Teil zu {iberprifen.

6. Ringsteifigkeit der Schachtrohre

Die in Abschnitt 2.1.5 festgesteliten Ringsteifigkeitswerte sind hinsichtlich der Ein-
haltung des 1-Minutenwertes und des 24-Wertes nach DIN 16961-28% mindestens
einmal pro Fertigungswoche je Maschine sowie bei jedem Rohstoffwechsel zu lber-
prifen.

Alternativ darf auch die Einhaltung des Kurzzeit- Ringsteifigkeitswertes nach
DIN EN ISO 9969° (iberpriift werden.

14 DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004; Ausgabe:2005-01

13 DIN 19537-2 Rohre, Formstiicke und Schachte aus Polyethylen hoher Dichte (PE-HD) fir
Abwasserkandle und -leitungen ~ Teil 2: Technische Lieferbedingungen;

Ausgabe:1988-01
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7. Verhalten nach Warmlagerung

Die Feststellungen in Abschnitt 2.1.5 zum Verhalten nach Warmlageru
mal je Fertigungswoche sowie bei jedem Werkzeug- und Rohstoffwechsel Zti:d
prifen. Dazu ist sind Einzelteile der Schachtbauteile komplett nach
DIN EN ISO 2505 hinsichtlich der Beanspruchung dahingehend zu prifen, ob sich
die Beschaffenheit verdndert. Es ist festzustellen, ob Blasen, Aufbladtterungen oder
Risse aufgetreten sind.

8. Schlagverhalten der PE-HD-Schachtrohre

Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.6 getroffenen Festlegungen zum Schlag-
verhalten der Schachtrohre ist einmal je Fertigungswoche je Maschine zu Uberpri-
fen. Dazu ist einem Schachtrohr entsprechend den Angaben in Tabelle 1 an geeig-
neten Steillen stabférmige Probekérper zu entnehmen. Die stabférmigen Probekor-
per sind, moglichst gleichmaBig {ber den Umfang verteilt, aus Abschnitten der
Ldnge von (120 £ 2) mm zu entnehmen. Die in der Tabelle 1 angegehene Breite des
Probekérpers entspricht der Sehnenlédnge des Kreisausschnittes sowohl der duf3eren
als auch der inneren Wand (siehe hierzu Darstellung in Anlage 10).

Die Probekoérper werden an den Oberflachen nicht bearbeitet. Die bearbeiteten
Fldchen sind mit feinem Schieifpapier in Langsrichtung zu glatten.

Tabelle 1 Probekorper fiir Schlagbiegeversuch
Pendelschlag- Abstand der
Probekdrper werk nach Widerlager
DIN 51 222%7
Lange Breite Hohe
mm mm mm ] mm
70 + 0,5
120+ 2 15+0,5 =S 50 -0

An 10 Probekérpern ist der Schlagbiegeversuch sinngemaB nach DIN EN ISO 1788
mit einem Pendeischlagwerk nach DIN 51 222 durchzufiihren, wobei der Schlag
auf die duBBere Oberflache ausgelbt wird.

Die Priifung ist bei 23 °C durchzufihren. Es ist festzustellen, ob die Probekdrper
brechen. Bricht bei dieser Prufung mehr als 1 Probek&rper, so ist der Schlagbiege-
versuch an 20 neuen Probekérpern, die aus dem gleichen Formstick zu entnehmen
sind, zu wiederholen. In diesem Fall wird die Bruchquote der ersten und zweiten
Prifung zusammen gewertet.

9. SchweiBbarkeit der PE-HD-Schachtbauteile

Die Festigkeit der SchweiBverbindungen ist an Probestiicken nach den Festlegun-
gen der Richtlinie DVS 2203-2* (Priifen von SchweiBverbindungen aus thermo-
plastischen Kunststoffen- Zugversuch) zu priifen. AuBerdem ist die Wasserdichtheit
der SchweiBverbindungen zwischen den Anschlussrohren (Stutzen) und dem
Schachtrohr an mindestens jedem 100. Teil zu priifen (15 min bei 0,5 bar)

16 DIN EN ISO 2505 Rohre aus Thermoplasten - Ldngsschrumpf - PrUfverfahren und Kennwerte
(ISO 2505:2005); Deutsche Fassung EN ISO 2505:2005; Ausgabe:2005-08
17 DIN 51222 Prifung metallischer Werkstoffe - Kerbschlagbiegeversuch - Besondere Anforderungen

an Pendelschiagwerke mit einem Nennarbeitsvermogen < 50 Jahre und deren Prifung;
Ausgabe:1995-06

18 DIN EN ISO 178 Kunststoffe - Bestimmung der Biegeeigenschaften (ISO 178:2001 + Amd.1:2004);
Deutsche Fassung EN ISO 178:2003 + A1:2005; Ausgabe:2006-04
19 DVS 2203-2 Richtlinie: Prifen von SchweiBverbindungen aus thermoplastischen Kunststoffen;

Zugversuch; Ausgabe:1985-07
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10.Elastomerdichtungen

Zur Uberpriifung der Ubereinstimmung mit den in Abschnitt 2.1.9 getroffenen Fest-
stellungen zu den elastomeren Dichtmitteln hat sich der Antragsteller bei jeder
Lieferung davon zu Uberzeugen, dass die Elastomerdichtungen bzw. deren Begleit-
dokumente die CE-Konformitatskennzeichnung sowie die spezifischen Angaben
nach DIN EN 681-1 gufweisen.

11.Kennzeichnung

Die Einhaltung der Festlegungen zur Kennzeichnung in Abschnitt 2.2.3 sind sténdig
wahrend der Fertigung zu Uberprifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeich-
nungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsprodukts und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Priifung
— Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den An-
forderungen

— Unterschrift des flir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fiir die Fremd-
iberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenligendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Priifung unverziglich
zu wiederholen.

Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontroile durch eine Fremdlber-
wachung regelmé&Big zu prifen, mindestens jedoch zweimal jéhrlich. Im Rahmen der
Fremdlberwachung ist eine Erstprifung der Schachtbauteile durchzufithren. Im Rahmen
der Fremdiberwachung sind auch die Anforderungen des Abschnitts 2.3. 2 stichproben-
artig zu prifen. Insbesondere sind die Feststellungen zur Ringsteifigkeit in Abschnitt 2.1.5
folgender Abschnitte zu Uberprifen hinsichtlich der Einhaltung des 1-Minutenwertes und
des 24-Wertes nach DIN 16 961-28 zu Uberpriifen. AuBerdem ist die Feststellung zum
Kurzzeitringsteifigkeitswert nach DIN EN ISO 9969° an Prifstiicken, die aus dem gleichen
Rohr zu entnehmen sind, zu tUberprifen.

Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdliberwachung sind mindestens funf Jahre

aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle=

Deutschen Institut fur Bautechnik und der zustédndigen obersten Bauaufsichtsbehgrdes
i

Verlangen vorzulegen.
Bestimmungen fiir die Bemessung

Soweit nachfolgend nichts anderes festgelegt ist, gelten die Bedingungen des ‘Ar
blattes ATV-DVWK-A 1272 der Deutsche Vereinigung flir Wasserwirtschaft, Abwassersund

ATV-DVWK-A 127 Deutsche Vereinigung flr Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e.V. (DWA)
- Arbeitsblatt 127: Statische Berechnung von Abwasserkandlen und -leitungen; Aus-
gabe:2000-08
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Abfall e. V. (DWA).

Durch eine statische Berechnung sind die Standsicherheit und die Gebrauchsfahigkeit der
Schachte nachzuweisen. Die Prifung der Berechnung ist durch ein Prifamt fir Baustatik
bzw. durch einen Prifingenieur durchzufiihren. Die statischen Nachweise kdnnen auch
durch eine amtlich geprifte Typenberechnung erfolgen.

Abweichend zu den Bedingungen des Arbeitsblattes A 1272° ist bei der statischen Berech-
nung hinsichtlich des Bruchverhaltens ein Sicherheitsbeiwert von y = 2,5 zu berlicksichti-
gen.

Fir die statische Berechnung sind folgende Werte zu berlicksichtigen:

Flr die Ringsteifigkeit:

- Srimn = 40 kN/m?2

- Skrsoa = 6,0 kN/m?2

Treten nicht vorwiegend ruhende Belastungen auf, ist die Anordnung eines Betonkranzes

am oberen Rand der Konstruktion erforderlich. Auch fiir diesen Betonkranz ist ein stati-
scher Nachweis einschlieBlich der Priifungen erforderlich.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Bei der Verwendung der Schéichte in Abwasserleitungen der Grundsticksentwasserung
sind die Bestimmungen von DIN 1986-100° und die Festlegungen in Abschnitt 1 dieses
Bescheids sowie die von DIN EN 16102 zu beachten.

Die Elastomerdichtungen sind gemeinsam mit den Schachtbauteilen auszuliefern.

Die Schachtrohre koénnen mittels einer feingezahnter Sdge auch in FUhrungsnuten
zwischen den Rippen gekilirzt werden. Die Schnittkanten sind zu entgraten.

Die Steckmuffenverbindungen zwischen Grundrohren nach Z-42.1-275 und der ange-
schweiBten Schachtmuffe sind wie folgt herzustellen:

a) Das jeweilige Rohrende und die Muffe sind von Schmutz zu saubern.

b) Elastomerdichtung zwischen der zweiten und dritten Rippe des Rohres einlegen.

¢) Im ersten Bereich der Muffeninnenfiache ist das werksseitig mitzuliefernde Gleitmittel
diinn aufzutragen; keine Ole oder Fette verwenden. Beim anschlieBenden Zusammen-
schieben muss das Rohrende bis zum Muffengrund reichen.

Die Grundrohre aus PVC-U nach DIN EN 1401! oder solche aus PE nach DIN EN 12666-12

sind mit dem Einsteckende in die zuvor mit hinreichendem Gleitmittel versehenen Muffen

des Schachtunterteils einzustecken.

Die Einbau- und Montageanleitung des Antragstellers ist zu beachten; sie ist mit dem
Schacht gemeinsam auszuliefern.

Bestimmungen fiir Nutzung und Wartung

Bei der Nutzung und Wartung der Schéchte sind die einschl@gigen Unfallverhiitungsvor-
schriften zu beachten.

Beglaub:
»l/i'n

/)

DIN EN 1610 Verlegung und Prifung von Abwasserleitungen und -kanédlen; Deutsche Fassung
EN 1610:1997; Ausgabe:1997-10 in Verbindung mit Beiblatt 1; Ausgabe:1997-10
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