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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfiihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behorden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verodffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgememe bauaufsmhthche Zulassung W|rd widerruflich erteilt Dﬁﬁgesﬁ”m ngen der
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2.1

1

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

(1) Die Zulassung betrifft ein Beschichtungssystem zur Verwendung in Anlagen zum
Lagern, Abflllen und Umschlagen wassergefdahrdender Flissigkeiten, wie nachfolgend be-
schrieben.

Das Beschichtungssystem "VIASOL WHG classic plus" besteht aus folgenden Kompo-
nenten:

— der Grundierung: "VIASOL EP-P236" und
- der Deckschicht: "VIASOL EP-C536",
Die Gesamttrockenschichtdicke betragt ca. 2-2,5 mm.

(2) Der Anwendungsbereich des Beschichtungssystems erstreckt sich auf die Abdichtung
von Auffangwannen, Auffangraumen und Fldachen aus Stahlbeton, die

- eine Rissbreitenbemessung < 0,2 mm aufweisen,

~ durch Fahrzeuge mit Luftbereifung, Vollgummi-Rédern, Vulkollan-R&dern oder mit
Polyamid-Radern befahren werden kénnen,

- sowohl innerhalb von Gebduden als auch im Freien angeordnet sein kénnen und

-~ als bauliche Anlage dem Lagern, Abflillen und Umschlagen wassergefdahrdender nicht
entziindlicher, leicht entzindlicher und hochentziindlicher Flissigkeiten gemaB An-
lage 1 dienen.

(3) Durch diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung entfallen fiir den Zulassungs-
gegenstand die wasserrechtliche Eignungsfeststellung und Bauartzulassung nach § 19 h
des Wasserhaushaltgesetzes (WHG).

(4) Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Prif- und
Genehmigungsvorbehalte anderer Rechtsbereiche (z. B. Betriebssicherheitsverordnung)
ertellt.

(5) Anschlisse an andere Bauprodukte Uber Fugen, Stdéfe und Kanten sind nicht
Gegenstand dieser Zulassung.

Bestimmungen fiir das Beschichtungssystem

Eigenschaften und Zusammensetzung
(1) Das Beschichtungssystem
- kann auf Dauer Risse im Stahlbeton bis 0,2 mm Breite iberbricken,

- ist flissigkeitsundurchlassig und chemisch bestdndig nach Beanspruchungsstufe
"hoch”, "mittel" und "gering" gemaB Arbeitsblatt DWA-A 786, Ausflhrung von
Dichtflachen', entsprechend den in Anlage 1 aufgefilhrten wassergefdhrdenden
Flissigkeiten, Anlagenbetriebsarten und Stufen,

- haftet auf dem abzudichtenden Untergrund und ist in sich verbunden
(Zwischenschichthaftung),

—  ist alterungs- und witterungsbestandig,
- ist begehbar,

R&dern oder mit Polyamid-Radern und

i iy
AN\ fhr Paniechial

Arbeitsbiatt DWA-A 786 Technische Regeln wassergefédhrdender Stoffe (TRwS), Ausfﬂhruxﬁé;\/on Dicﬂgﬂécheﬁgg

Deutsche Vereinigung flr Wasserwirtschaft, Abwasser und A‘%g‘em-)l;f&%@’ﬁ)
Regelwerk, Oktober 2005 R
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—~  erflllt bei Verwendung auf massiven mineralischen Untergrinden nach DIN 4102-1°
die Anforderungen an normalentflammbare Baustoffe (Baustoffklasse DIN 4102-B2).

(2) Die Eigenschaften nach Abschnitt 2.1 (1) wurden nach den Zulassungsgrundsadtzen
fiir Beschichtungssysteme fiir Auffangwannen, Auffangrdaume und Fldchen aus Beton in
Anlagen zum Lagern, Abflllen und Umschlagen wassergefahrdender Flissigkeiten
- Fassung Juli 2005 - (ZG '"Beschichtungssysteme fiir Beton in LAU-Anlagen™)?
nachgewiesen.

(3) Die Komponenten des Beschichtungssystems setzen sich wie folgt zusammen:

- "VIASOL EP-P236" ist eine aus den Komponenten "VIASOL EP-P236-Komponente A"

(Harz) und "VIASOL EP-P236-Komponente B" (Héarter) hergestellte Grundierung auf
Epoxidharzbasis, die im noch frischen Zustand mit feuergetrocknetem Quarzsand der
Kérnung 0,4 - 0,7 mm abgestreut wird.
Im Bedarfsfall (bei Rautiefen > 0,5 mm) wird zuséatzlich ein Egalisierspachtel,
hergestellt durch Abmischung von " VIASOL EP-P236" Grundierung mit
feuergetrocknetem Quarzsand der Kérnung 0,1 - 0,3 mm und Stellmittel "VIASOL
X906", appliziert.

- "VIASOL EP-C536" ist eine aus den Komponenten "VIASOL EP-C536 -Komponente A"
(Harz) und "VIASOL EP-C536-Komponente B" (Harter) hergestellte Deckschicht auf
Epoxidharzbasis. Zur Beschichtung senkrechter oder geneigter Fldchen wird der
Beschichtungsmasse das Thixotropiermittel Stellmittel "VIASOL X906" hinzugemischt.

Nahere Angaben zum Beschichtungsaufbau (Mischungsverhdltnisse, Verbrauchsmengen,
Schichtdicken, etc.) enthélt Anlage 2.

(4) Die Komponenten des Beschichtungssystems haben die in Anlage 2 angegebenen
technischen Kenndaten. Die Rezepturen sind beim DIBt hinterlegt.

2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

2.2.1 Herstellung

Die Herstellung bzw. Konfektionierung der einzelnen Komponenten des Beschichtungs-
systems "VIASOL WHG classic plus" darf nur nach der im DIBt hinterlegten Rezeptur in
dem von der Firma VIACOR Polymer GmbH, 72622 Nirtingen dem DIBt benannten
Herstellwerk Nr. 2 erfolgen.
Anderungen der Rezeptur bediirfen der vorherigen Zustimmung durch das DIBt.

2.2,2 Verpackung, Transport, Lagerung

(1) Die auf den Gebinden vermerkten Angaben zu Anforderungen aus anderen
Rechtsbereichen (z. B. Gefahrstoff- bzw. Transportrecht) sind zu beachten.

(2) Verpackung, Transport und Lagerung der Materialien missen so erfolgen, dass die
Gebrauchstauglichkeit nicht beeintrachtigt wird. Insbesondere sind alle Komponenten in
geschlossenen Originalgebinden vor Feuchtigkeit geschiitzt bei Raumtemperatur zu
lagern. Die auf den Gebinden angegebene maximale Lagerzeit der Komponenten ist zu
beachten.

2.2.3 Kennzeichnung

(1) Die Gebinde (LiefergefédBe) der Beschichtungskomponenten sind im Herstellwerk
nach Abschnitt 2.2.1 jeweils mit folgenden Angaben zu kennzeichnen:

—~  Bezeichnung der Komponente (entsprechend Abschnitt 2.1 (3)),

"Komponente fir das Beschichtungssystem ' VIASOL WHG classic plus '
nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-59.12-339",

- Name des Herstellers (Zulassungsinhabers),
~  Herstelldatum,

2 DIN 4102-1:1998-05 Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen - Teil 1: i
Anforderungen und Priifungen

3 Schriften des Deutschen Instituts fir Bautechnik — DIBt, Reihe B, Heft 12
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- unverschilUsseltes Verfallsdatum (Datum, bis zu dem die Komponente des Beschich-
tungssystems verwendet werden darf),

-~ Chargen-Nr. und
- Kennzeichnung aufgrund der Vorschriften der Verordnung zum Schutz vor
gefdhrlichen Stoffen (Gefahrstoffverordnung - GefStoffV) in der jeweils geltenden

Fassung mit z. B. Gefahrensymbol, Gefahrenbezeichnung, Gefahrenhinweisen und
Sicherheitsratschlagen.

Ferner ist jedes Gebinde mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Uber-
einstimmungszeichen-Verordnungen der Lander zu kennzeichnen.

Die Kennzeichnung mit dem U-Zeichen darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.3.2 erfullt sind.

(2) Der Hersteller (Zulassungsinhaber) muss den Verarbeiter (Betrieb nach

Abschnitt 4 (1)) verpflichten, jedes applizierte Beschichtungssystem dauerhaft mit
folgenden Angaben zu kennzeichnen (es sollen dabei mitgelieferte Schilder verwendet

werden):
Angaben zum Beschichtungssystem
Bezeichnung: VIASOL WHG classic plus
Zulassungsnummer: Z-59.12-339
Hersteller/ Zulassungsinhaber: VIACOR Polymer GmbH

Hohenneuffenstr. 14
72622 Nirtingen

Herstellwerk: Nr.: 2

beschichtet am:

beschichtet von: (ausflihrende Firma s. Abschnitt 4 (1))

direkt befahrbar durch Fahrzeuge mit: luftbereiften Radern,
Vollgummi-Radern,
Vulkollan-Radern oder mit
Polyamid-Radern

Zur Schadensbeseitigung und zur Neubeschichtung nur die in der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung genannten Materialien entsprechend den Angaben des
Herstellers verwenden!

2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.3.1 Allgemeines

(1) Die Bestétigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts (Beschichtungssystem) mit
den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir die Firma
gemaB Abschnitt 2.2.1 mit einem Ubereinstimmungszertifikat "Uz" (Ubereinstimmung auf
der Grundlage einer allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung) gemaB Abschnitt 2.3.2
erfolgen.

(2) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauart (Applikation, Ausfihrung vor Ort)
mit den Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom
ausfilhrenden Betrieb gem&B Abschnitt 4 (1) mit einer Ubereinstimmungserkldrung "UH"
(Ubereinstimmungserkidrung des Herstellers) gemé&B Abschnitt 2.3.3 erfolgen.

2.3.2 Ubereinstimmungsnachweis fiir das Bauprodukt

2.3.2.1 Allgemeines
(1) Die Bestadtigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts (Beschlchtungssysteﬁ'j’/mlt\(
den Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss mig  einer
Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage i ;

—  einer werkseigenen Produktionskontrolle,

Tienutsches fustitul

»
fiir Bautechuik
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- einer regelméaBigen Fremdliberwachung und
—  einer Erstprifung durch eine anerkannte Stelle
nach MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

(2) Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikates "UZ" und die Fremdiiberwachung,
einschlieBlich der dabei durchzufihrenden Produktpriifungen, hat der Hersteller des
Beschichtungssystems (Zulassungsinhaber) eine hierflir anerkannte Zertifizierungsstelle
sowie eine hierflir anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

(3) Dem Deutschen Institut fiir Bautechnik sind von der Zertifizierungsstelle eine Kopie
des von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats sowie eine Kopie des Erstprifberichts
zur Kenntnis zu geben.

2.3.2.2 Werkseigene Produktionskontrolle
(1) In dem in Abschnitt 2.2.1 benannten Herstellwerk ist eine werkseigene Produktions-
kontrolle einzurichten und durchzufiGhren.
(2) Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion und des Wareneinganges verstanden, mit der
dieser sicherstellt, dass die von ihm hergestellten und bezogenen Komponenten fiir das
Bauprodukt den Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ent-
sprechen.
(3) Der Nachweis der Identitdt bezogener Komponenten ist auf der Grundlage einer
Prifbescheinigung gem&B3 DIN EN 10 204* Abschnitt 3.2 (Werkszeugnis "2.2") des
Lieferanten und entsprechender Prifungen zur Wareneingangskontrolle je gelieferter
Charge zu erbringen.
(4) Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle sind mindestens die gemaB
Anlage 3 aufgefiihrten Eigenschaften zu prifen und die technischen Kenndaten der
Anlage 2 zu kontrollieren. Die zuldssigen Abweichungen der Messwerte sind im Uber-
wachungsvertrag festzulegen.
(5) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:
- Bezeichnung des Beschichtungssystems bzw. der einzelnen Komponenten,
— Art der Kontrolle oder Priifung,
- Datum der Herstellung und der Prifung des Beschichtungssystems bzw. der einzel-
nen Komponenten,
- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und Vergleich mit den Anforderungen,
—  Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.
(6) Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und der flr die
Fremdiiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.
(7) Bei ungenligendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Einzelne Komponenten, die den
Anforderungen nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechselungen mit
Ubereinstimmenden ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit
technisch méglich und zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende
Prifung unverziglich zu wiederholen.
2.3.2.3 Fremduberwachung
(1) In dem in Abschnitt 2.2.1 benannten Herstellwerk ist die werkseigene Produktions-
kontrolle durch eine Fremdiiberwachung regelmaBig zu uUberprifen.
4 DIN EN 10 204:2005-01 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsché’ Fassung,
EN 10204:2004 %r\
b
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Umfang und Haufigkeit der Fremdiberwachung der Herstellung der Komponenten des
Beschichtungssystems regelt sich gemaB Anlage 3.
(2) Vor Erteilung des Ubereinstimmungszertifikates ist im Rahmen der Fremdiber-

wachung eine Erstpriifung des Beschichtungssystems mit folgendem Prifumfang durch-
zuflhren:

—  Prifung der Identitdt der Materialien
—  Bestimmung von Verbrauch und Schichtdicke

- Prifung der Haftung, Alterungsbestdndigkeit, Witterungsbestandigkeit,
Rissiiberbriickung, Dichtheit und Chemikalienbestdndigkeit (mit mindestens 2 von
der Uberwachungsstelle ausgew&hlten Medien bzw. Mediengruppen-Priffliissigkeiten
der Zulassung)

Die Probenahme und Prifungen obliegen einer anerkannten Uberwachungsstelle. Wenn
die der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zugrunde liegenden Verwendbar-
keitsprifungen an amtlich entnommenen Proben aus der laufenden Produktion durchge-
fuhrt wurden, ersetzen diese Priifungen die Erstpriifung.

(3) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens fiinf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf
Verlangen vorzulegen.

2.3.3 Ubereinstimmungsnachweis fiir die Bauart

(1) Die Bestdtigung der Ubereinstimmung des am Einbauort applizierten Beschich-
tungssystems mit den Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss
vom einbauenden Betrieb mit einer Ubereinstimmungserkidrung "UH" (Uberein-
stimmungserklarung des Herstellers) auf der Grundlage der Bestimmungen fur die
Ausflihrung gemdB Abschnitt 4 einschlieBlich der Abgabe eines Fertigungsprotokolls in
Anlehnung an Anlage 4 erfolgen.

(2) Dieser Ubereinstimmungsnachweis ist zu den Bauunterlagen zu nehmen. Er ist dem
DIBt und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen flir Entwurf und Bemessung

(1) Far den Entwurf und die Bemessung gilt DIN 1045° Teil 1 bis 3 (Ausgabe 2008-08) in
Verbindung mit DIN EN 206-1%, wobei eine Rissbreitenbegrenzung auf <0,2 mm
vorzusehen ist. Auffangwannen, Auffangréume und Fldchen, die mit dem Beschich-
tungssystem beschichtet werden sollen, dirfen unter den in der DAfStb - Richtlinie
"Betonbau beim Umgang mit wassergeféhrdenden Stoffen” Teil 17, Abschnitt 4.3
aufgeflihrten mechanischen Einwirkungen, keine Risse mit Breiten > 0,2 mm aufweisen.

(2) Daruber hinaus mussen vor dem Einbau (Applikation) des Beschichtungssystems
folgende bauliche Voraussetzungen gegeben sein:

~  Arbeitsfugen sind zu vermeiden. Sofern Arbeitsfugen unvermeidbar sind, sind sie
gemal DIN 1045-3 Abs. 8.4 (5) auszubilden.

- Innen liegende Kanten sind als Hohlkehle auszufiihren.

5 DIN 1045-1:2008-08 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 1: Bemessung und
Konstruktion
DIN 1045-2:2008-08 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 2: Beton - Fest@@%‘@
Eigenschaften, Herstellung und Konformitdt - Anwendungsregeln zu DIN EN206-1,

DIN 1045-3:2008-08 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 3: Bauausﬂjhrun,zj'g o,
6 DIN EN 206-1:2001-07 Beton - Teil 1: Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitdl; Deutsch s
Fassung EN 206-1:2000 ] d
7 Deutscher Ausschuss flr Stahibeton, Ausgabe Oktober 2004
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9

DIN 18195-4:2000-08 Bauwerksabdichtungen - Teil 4: Abdichtungen gegen Bodenfeuchte %g i

DIN 18195-6:2000-08

DIN EN 14879-1:2005-12 Beschichtungen und Auskleidungen aus organischen Werkstoffen zurf;

- Wassereinwirkung auf die Rickseite des Beschichtungssystems muss vermieden
werden. Wenn Grund-, Sicker- oder andere Wésser von der Rlickseite in das Bauwerk
eindringen konnen, ist dieses gemaB DIN 18 195 Teil 4 bzw. Teil 6% abzudichten.

- Die Betonfldchen missen mindestens 28 Tage alt und trocken sein, ehe sie
beschichtet werden. Vor dem Aufbringen des Beschichtungssystems miussen die
Betonfldchen gemaB DIN EN 14879-1°, Abschnitt 4.2.2.3, in Verbindung mit Tabelle 6
dieser Norm vorbereitet und ggf. mit geeigneten und mit dem Beschichtungssystem
vertraglichen Produkten ausgebessert werden. Die zu beschichtende Betonfldche ist
durch den Betrieb nach Abschnitt 4 (1) zu beurteilen und abzunehmen.

(3) Das Beschichtungssystem darf erst aufgebracht werden, wenn die vorgenannten
baulichen Voraussetzungen gegeben sind.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

(1) Der Einbau (Applikation) des Beschichtungssystems darf nur von Betrieben
vorgenommen werden, die flr diese Tatigkeiten Fachbetrieb im Sinne von § 191 des
Wasserhaushaltsgesetzes (WHG) sind und die vom Hersteller (Zulassungsinhaber) hierftr
unterwiesen sind.

(2) Fur die ordnungsgemaéaBe Applikation des Beschichtungssystems hat der Hersteller
(Zulassungsinhaber) eine Verarbeitungsanleitung zu erstellen, in der zuséatzlich zu den
Bestimmungen dieses Bescheides (siehe Anlage 2), insbesondere zu den folgenden
Punkten detaillierte Beschreibungen enthalten sein missen:

—  Oberfldchenbeschaffenheit und Oberflachenvorbehandlung,

- Luftfeuchtigkeit und Temperatur (Einhaltung der Taupunktgrenzen),

- Material- und Oberfldchentemperaturen,

- Verpackung, Transport und Lagerung der Beschichtungskomponenten,
—  VorsichtsmaBnahmen bei der Verarbeitung,

-  Mischung der Komponenten,

- Applikationstechnik,

- Materialverbrauch pro Schicht und Arbeitsgang,

- Verarbeitungszeiten der frisch angemischten Beschichtungsmassen,

- Wartezeiten bis zur Begehbarkeit, bis zur ndchsten Beschichtung bzw. bis zum
nachsten Arbeitsgang,

— Ausfihrung von Ausbesserungsarbeiten,
- Zeitpunkt der Verwendbarkeit (volle mechanische und chemische Belastbarkeit).

(3) Die Kontrolle der vorhandenen Schichtdicke ist (ber den nachgewiesenen Verbrauch
an Beschichtungsmaterial bzw. mit geeigneten Nassfilmdickenmessern durchzufthren.
Wird bei der Kontrolle festgestellt, dass die einzelnen Verbrauchsmengen bzw.
Schichtdicken (Grundierung, Deckschicht) nicht den Anforderungen der Anlage 2
entsprechen, muss das fehlende Material vor dem nachsten Arbeitsgang unter Beachtung
der Verarbeitungsanleitung des Antragstellers erganzend aufgebracht werden.

(4) Am ausgefiihrten Objekt ist ein Schild nach Abschnitt 2.2.3 (2) anzubringen. e

Haftwasser) und nichtstauendes Sickerwasser an Bodenplatten f
Bemessung und Ausflhrung .
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(5) Der ausfihrende Betrieb nach Abschnitt 4 (1) hat dem Betreiber einer Anlage zum
Lagern, Abfillen und Umschlagen wassergefdahrdender Flissigkeiten eine Kopie der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sowie der Verarbeitungsanleitung des Herstellers
(Zulassungsinhaber) zu Ubergeben.

5 Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhalt, Wartung

5.1 Allgemeines

(1) Auf die Notwendigkeit der stdndigen Uberwachung der Dichtheit bzw.
Funktionsfahigkeit des Beschichtungssystems gemaB8 § 19iWHG (Pflichten des
Betreibers) wird verwiesen. Hierflir gelten die unter Abschnitt 5.2.2 aufgefiihrten Kriterien
in Verbindung mit Abschnitt 5.3.

(2) Der Betreiber einer Anlage zum Lagern, Abfiillen und Umschlagen
wassergefdhrdender Flissigkeiten ist verpflichtet, mit dem Instandhalten, Instandsetzen
und Reinigen des Beschichtungssystems nur solche Betriebe zu beauftragen, die fiir diese
Tétigkeiten Fachbetriebe im Sinne von § 191 WHG sind und die vom Hersteller
(Zulassungsinhaber) hierflir unterwiesen sind; es sei denn, die Tétigkeiten sind nach
landesrechtlichen Vorschriften von der Fachbetriebspflicht ausgenommen.

(3) Der Betreiber hat je nach landesrechtlichen Vorschriften Prifungen durch
Sachverstdndige nach Wasserrecht (Inbetriebnahmeprifung, wiederkehrende Prufung) zu
veranlassen. FUr die Durchflihrung der Prifungen gelten Abschnitt 5.2.1 und Ab-
schnitt 5.2.2.

(4) Sofern die Anlagenverordnungen der Lander keine Priifungen durch Sachversténdige
vorschreiben, hat der Betreiber einen Sachkundigen mit der wiederkehrenden Prifung der
Dichtheit und der Funktionsfahigkeit des Beschichtungssystems zu beauftragen.

(5) Die Vorschriften der Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV) bleiben hiervon
unberthrt. Das Beschichtungssystem darf nicht in Anlagen eingesetzt werden, die auf
Grund der Gefahrdungsbeurteilung nach § 3 der Betriebssicherheitsverordnung zum
Lagern, Abflllen und Umschlagen entziindlicher, leicht entziindlicher und hochent-
ziindlicher Fliissigkeiten vorgesehen sind.

(6) In Anlagen zum Lagern wassergefahrdender Flissigkeiten ist daflir Sorge zu tragen,
dass im Schadensfall austretende Flissigkeit so schnell wie méglich und innerhalb der
maximal zuldssigen Beanspruchungsdauer gemdB Tabelle 1, Anlage 1/1 von der
Dichtfldche entfernt wird.

(7) Umlade- und Abflllvorgdnge sind stdndig visuell auf Leckagen zu Uberwachen.
Werden Leckagen festgestellt, sind MaBnahmen zu deren umgehender Beseitigung zu
veranlassen.

(8) Nach jeder Medienbeanspruchung ist das Beschichtungssystem visuell auf seine
Funktionsfahigkeit zu prifen; ggf. sind weitere MaBnahmen zu ergreifen.

5.2 Priifungen

5.2.1 Inbetriebnahmepriifung

(1) Der Sachverstédndige nach Wasserrecht ist Uber den Fortgang der Arbeiten wahrend
der Applikation des Beschichtungssystems durch den ausfiihrenden Betrieb nach
Abschnitt 4 (1) laufend zu informieren. Ihm sind Aufzeichnungen Uber die verbrauchten
Beschichtungsmaterialien zu Ubergeben. Er beurteilt die Ergebnisse der Kontrollen nach
Abschnitt 4 (3).

(2) Die Prifung vor Inbetriebnahme bzw. Wiederinbetriebnahme ist in Anwesenheit eines

der festgelegten Mindesthartungszeit (siehe Anlage 2) erfolgen ﬁ”i’f“

(3) Die Prifung der Beschaffenheit der Oberflache des Beschmhtungssysﬁéms
durch Inaugenscheinnahme.
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5.2.2

5.3

5.4

Dr. Pawel

Wiederkehrende Priifungen

(1) Bei wiederkehrenden Prifungen nach § 191 WHG ist das Beschichtungssystem
hinsichtlich seiner Schutzwirkung zu priifen.

(2) Das Beschichtungssystem gilt weiterhin als dicht und befahrbar im Sinne der beson-
deren Bestimmungen nach Abschnitt 2.1 (1), wenn insbesondere keine der nachstehend
aufgeflihrten Mangel feststellbar sind:

—  Mechanische Beschddigungen der Oberfléche;

-~  Blasenbildung oder Abldsungen;

- Rissbildung an der Oberfldche;

- Schmutzeinschlisse, welche die Schutzwirkung beeintrachtigen kdnnten;
— Aufweichen der Oberfldache;

- Inhomogenitat des Beschichtungssystems oder

- Aufrauungen der Oberflache.

Ausbesserungsarbeiten

(1) Werden bei den Priifungen gemdaB Abschnitt 5.1 (1) bzw. Abschnitt 5.1 (3) Mangel
festgestellt, so sind diese unverziglich zu beheben. Mit der Schadensbeseitigung ist ein
Betrieb nach Abschnitt 5.1 (2) zu beauftragen, der nur die in diesem Bescheid genannten
Materialien verwenden darf.

(2) Beschadigte Flachen oder Fehlstellen sind bis zum Untergrund auszuschneiden,
Kanten sind anzuschrdgen. Die angrenzenden Schichten sind anzuschleifen und zu
reinigen, bevor die Reparatur gemaB Verarbeitungsanleitung des Herstellers (Zulas-
sungsinhaber) erfolgen kann. Ausgeschnittene Fehlstellen sind an den Randern min-
destens 10 cm Ulberlappend zu beschichten.

(3) Sofern die auszubessernde und neu zu beschichtende Fldche 30 % der Gesamtflache
Uberschreitet, ist das gesamte Beschichtungssystem zu erneuern. Bei Nacharbeiten in
groBerem Umfang ist die wiederkehrende Prifung durch den Sachverstdndigen zu
wiederholen.

Priifbescheinigung

Uber das Ergebnis der Prifungen ist im Rahmen der nach Arbeitsschutz- bzw.
Wasserrecht zu erstellenden Bescheinigungen eine Aussage zu treffen.

AuBerdem miissen in der Prifbescheinigung folgende Angaben enthalten sein:

- Betreiber der Anlage

- Art der Anlage und Betriebsart (im Freien/innerhalb von Geb&uden, LAU)

- Baujahr der Anlage

- Beschichtete Flache in m?2

—~  Vorgesehene Flissigkeiten

- Ausfihrender Fachbetrieb

—  Zeitpunkt der Beschichtungsarbeiten

—  Hersteller, Bezeichnung und Zulassungsnummer des Beschichtungssystems
- Prifungsumfang geman allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung

- Beschreibung der Mangel

—  Ortund Zeitpunkt der Prifung und

- Name der Einrichtung und der Person, welche die Priifungen durchgefiihrt haben.
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Anlageniibersicht:

Anlage 1: Liste der Flissigkeiten, Betriebsarten und Beanspruchungsstufen (2 Blatt)
Anlage 2: Technische Kenndaten (1 Blatt) I
Anlage 3: Grundlagen fur den Ubere|nst|mmungsnachwe|s
Anlage 4: Fertigungsprotokoll (1 Blatt)

(4 Anlagen, bestehend aus insgesamt 6 Blatt)




Liste der Fliissigkeiten,

gegen die das Beschichtungssystem bei den Beanspruchungsstufen "hoch"”, "mitte!” und "gering" geméas
DWA-A 786 - Ausfithrung von Dichtflachen -* fir Anlagen zum Lagern, Abfillen und Umschlagen (LAU-
Anlagen) wassergeféhrdender Flissigkeiten, Anlagenbetriebsarten und Stufen geméaB Anlage 1/1,

undurchldssig und chemisch bestdndig ist

Von der Liste ausgenommen sind Fliissigkeiten, die auf Grund der Gefdhrdungsbeurteilung nach § 3 der
Betriebssicherheitsverordnung die Ableitung elektrostatischer Aufladungen erforderlich machen

(entziindliche, leichtentziindliche und hochentziindliche Fliissigkeiten)!

Medien- zugelassene Fliissigkeiten Betriebs-
gruppe flr die Anlagenbetriebsarten* Lagern (L), Abfillen (A) und Umladen (U) art und
Nr. nach Beanspruchungsstufe* gering (1), mittel (2) und hoch (3) Stufe

— Heizdl EL (nach DIN 51603-1)
3 — ungebrauchte Verbrennungsmotorendie und ungebrauchte Kraftfahrzeug-Getriebetle LAU 3
- Gemische aus gesattigten und aromatischen Kohlenwasserstoffen
mit einem Aromatengehalt von < 20 Gew.-% und einem Flammpunkt > 55 °C
3a, 3b | - Dieselkraftstoff (nach DIN EN 590:2004) LAU 3
mit max. 20 Vol.-% Biadiesel (nach DIN EN 14214: 2003-11)
4 — alle Kohlenwasserstoffe, sowie benzolhaltige Gemische mit max. 5 Vol.-% Benzol, LAU 3
auBer Kraftstoffe
4a — benzolhaltige Gemische LAU 3
4c — gebrauchte Verbrennungsmotorendle und gebrauchte Kraftfahrzeug-Getriebedle LAU 3
mit einem Flammpunkt > 55 °C
5, 5a, 5b | ~ ajle Alkohole und Glykolether LAU 3
6 — Halogenkohlenwasserstoffe > C, L3/ AU2
6b — aromatische Halogenkohlenwasserstoffe LAU 3
7,7a — alle organischen Ester und Ketone LAU 3
7b ~ Biodiesel (nach DIN EN 14214:2003-11) LAU 3
8 — waéssrige Losungen aliphatischer Aldehyde bis 40 % LAU 3
8a — aliphatische Aldehyde sowie deren wassrige Lésungen L3/ AU2
9 — wdssrige Ldsungen organischer S&uren (Carbonséuren) bis 10 % LAU 3
sowie deren Salze (in wdssriger Losung)
9a — organische Sauren (Carbonséduren) sowie deren Salze (in wéssriger Losung) LAU 2
auBer Ameisensdure
— Mineralsduren bis 20 % sowie sauer hydrolysierende, anorganische Salze in wassriger LAU 3
10 Ldsung (pH < 6), auBer Flusssdure und oxidierend wirkende Sduren und deren Salze
— anorganische Laugen sowie alkalisch hydrolysierende, anorganische Salze in wassriger LAU 3
11 Lésung (pH > 8), ausgenommen Ammoniaklésungen und oxidierend wirkende
Losungen von Salzen (z. B. Hypochlorit)
12 — wadssrige Losungen anorganischer nicht oxidierender Salze mit einem pH-Wert zwischen LAU 3
6 und 8
13 — Amine sowie deren Salze (in wassriger Lésung) LAU 3
14 — wassrige Losungen organischer Tenside LAU 3
15a — acyclische Ether LAU 3
. — Schwefelsaure < 80 % — wadssrige Ammoniakldsung < 35 % und
sowie — Chromsaure < 50 % — Natriumhypochloritlésung (Aktivchlorgehalt < 13 %) LAU 3
— Salzsdure < 37 %
— Phosphorsaure < 85% L3/ AU2
— Milchsdure < 80% LAU 2

*  Arbeitsblatt

(Fassung Oktober 2005)

DWA-A-786, Technische Regeln wassergefadhrdender Stoffe (TRwS), Ausflihrung von Dichtflachen; DWA

VIACOR Polymer GmbH
Hohenneuffenstr. 14
72622 Niirtingen
Tel.: +49 (0) 7022/21790-0
Fax: +49 (0) 7022/21790-29

Beschichtungssystem
"VIASOL WHG classic plus"

Liste der Flissigkeiten

vom 12. Mai 2009
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Klassifizierung von Anlagen zum Lagern, Abfillen und Umschlagen wassergefahrdender Fliissigkeiten nach
Beanspruchungsstufen gem&B TRwS DWA-A 786! und Anlagenbetriebsarten gemaB allgemeiner
bauafsichtlicher Zulassung

Tabelle 1: maximal zuldssige Beanspruchungsdauer und Haufigkeit der Beaufschlagung mit
wassergefdahrdenden Flissigkeiten nach Beanspruchungsstufe und Anlagenbetriebsart

Beanspruchungs- Beanspruchungsdauer* Anlagenbetriebs- Klasse | Stufe***
stufe bzw. Haufigkeit art
9 ) 1 geman
gemaB TRWS DWA-A 786 aligemeiner bauaufsichtlicher Zulassung
1 2 3 4 5
max. 8 Stunden Lagern
gering Abflllen **bzw. bis zu 4 mal/Jahr ** Abfiillen LAU1 1
Umladen (1) Umladen (1)
max. 72 Stunden Lagern L2 2
mittel Abfillen bis zu 200 mal/ Jahr ** Abfillen
AU2 3
Umladen (2) Umladen (2)
max. 3 Monate Lagern | L3 4
hoch Abfiillen
unbegrenzte Anzahl Abfiillvorgénge ** AU3 5
Umladen (3)

1) Zeitraum innerhalb dessen eine Leckage erkannt und beseitigt worden sein muss
bzw. vorgesehene Haufigkeit von Abfiillvorgangen
*K unter Beachtung besonderer Vorkehrungen beim Abfiillen gemaB TRwS DWA-A 786 *
***  Die jeweils hthere Stufe schlielt die darunter liegende Stufe ein.

Zulassige Umladevorgdnge gemalB TRwS DWA-A 786:

(1) nur fir Umladevorgéange von Fliussigkeiten in Verpackungen, die den gefahrgutrechtlichen
Anforderungen geniigen oder diesen gleichwertig sind

(2) fur Umladevorgénge von Fliissigkeiten in Verpackungen, die den gefahrgutrechtlichen Anfor-
derungen nicht geniigen oder nicht gleichwertig sind

(3) keine Uber (2) hinausgehenden weiteren Anforderung an Umladevorgéange

Es ist daflir Sorge zu tragen, dass im Schadensfall austretende Fllssigkeit so schnell wie méglich und
innerhalb der maximal zuldssigen Beaufschlagungsdauer von der Dichtflache entfernt wird!

Umlade- und Abfillvorgange sind standig visuell auf Leckagen zu Uberwachen und MaBnahmen zu deren
Beseitigung zu veranlassen!

(Fassung Oktober 2005)

VIﬁch Polf\;mer GEbH Beschichtungssystem Anlage 1/1 zur
o enneu"en_str. "VIASOL WHG classic plus" allgemeinen bauaufsichtlichen
72622 Niirtingen
- Zulassung Nr. Z-59.12-339
Tel.: +49 (0) 7022/21790-0 Betriebsarten und vom 12. Mai 2009
Fax: +49 (0) 7022/21790-29 Beanspruchungsstufen )

Z11109.09



Technische Kenndaten flir das Beschichtungssystem " VIASOL WHG classic plus "

Systemaufbau

Grundierung

Egalisierspachtell)

Deckschicht

Komponente/ Name

VIASOL EP-P236

VIASOL EP-P236

VIASOL EP-C536

Dichte [g/cm’ (+ 3 %) ] bei +23 °C

Komponente A 1,118 1,118 1,721
Komponente B 1,018 1,018 1,073
Flllstoff (Schittdichte) 2) 1,4
Stellmittel (Schittdichte) 3) 0,4 0.4
Fertige Mischung 1,2 1,3 1,6
Viskositdt [mPas (+ 20 %)] bei +23°C
Komponente A 1300 1300 7000
Komponente B 23s 4 23s % 800
max. Lagerzeit bei +20 °C
der Komponenten 2 Jahre 2 Jahre 6 Monate
Mischungsverhiltnis
Komp. A : Komp. B : Fillstoff 3:1 3:1:4 85:15
Stellmittelzugabe [Gew.-%] 3) m ca. 1,5 5) ca.3 6)

Verarbeitungsbedingungen

Untergrundtemperatur/ Umgebungstemperatur +10 - +30°C
Untergrundfeuchte max. 4%, relative Luftfeuchte max. 80 %
Taupunktabstand beachten mind. 3 K

Verarbeitungszeit (bei +23 °C) 30 Min. 30 Min. 60 Min.
Verbrauch [g/m?]
Beschichtungsmasse ca. 300 ca. 800 /) ca. 2500
Abstreuung ca. 300 8) - -
Schichtdicke [mm] ca. 0,3 ca. 0,4 7) ca. 1,8
Wartezeit (bei +23 °C)
bis zur ndchsten Beschichtung bzw. bis mind. 8 h mind. 8 h -
zum nachsten Arbeitsgang max. 48 h max. 48 h ——-
Begehbarkeit nach [Std] bei +-20 °C >12 >12 >24
Mindesthadrtungszeit (bei +20 °C)
(fur die chemische Belastbarkeit) -—- --- 7d
Shore-D-Harte (+ 5 %)
(nach 7 Tagen bei +23 °C) 80 --- 60
Farbton rotlich- rotlich-
der Beschichtung transparent transparent Grau 9)
1) Bedarfsposition, nur bei Rautiefen > 0,5 mm zu applizieren (als Kratzspachtelung)
2) feuergetrockneter Quarzsand der Kérnung 0,1-0,3 mm
3) Stellmittel "VIASOL X906"
4) Auslaufzeit (4 mm - ISO-Becher)
5) Gew.-% bezogen auf Mischung Komp. A + Komp. B (fir senkrechte und waagerechte Fléchen)
6) Gew.-% bezogen auf Mischung Komp. A + Komp. B (nur fiir senkrechte und geneigte Fldchen)
7) je nach Rautiefe des Untergrundes kénnen Verbrauch und Schichtdicke variieren
8) feuergetrockneter Quarzsand der Kérnung 0,4 - 0,7 mm
9) Grau RAL 7030 (Steingrau), 7032 (Kieselgrau), 7037 (Staubgrau), 7040 (Fenstergrau) \@?}

P
T

VIACOR Polymer GmbH
Hohenneuffenstr. 14
72622 Niirtingen

Beschichtungssystem
"VIASOL WHG classic plus”

Tel.: +49 (0) 7022/21790-0
Fax: +49 (0) 7022/21790-29
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Muster Fertigungsprotokoll . k X
ifd. Bestdtigung der ausfiihrenden Firma %k o 1gstitnt
. ) ﬂﬂmﬁ.{; AR

ik 7
1. Projekt - Ny 10

2, 5= T =T e 0 NP T AN R i
3. Beschichtung mit ... e e, (Nam"e der Beschichtung)
4, Zulassung: NE vom (Datum) ............... e, 3 *

5.a Beschichtungsstoffhersteller:

(Zulassungsinhaber) ..... O N RS R

C I A I R N N I S T R R R RIS R IS T I

5.b Fachbetrieb nach §191 WHG:

...................................................................................
B R R R R R R R RN e I I I I I )

.....................................................................................

5.c Bauzeit:

PR I e R R N R R

Bestatigung

6. Das Fachpersonal der ausfiihrenden Firma wurde vom -
Beschichtungsstoffhersteller (iber die sachgerechte
Verarbeitung unterrichtet ,

7. Beurteilung vor dem Besch|chten

a) Untergrundbeschaffenhe|t gem, DIN EN 14879-1 bzw.

b) Hlnwelse der allgememen bauauf5|cht||chen Zulassung
sind zu beachten und Voraussetzungen zum Beschichten

erfullt
8. ,‘f Kontrolle des Embaus
a) Protokolle zur Wettenléée
b)  Protokolle zum Materialverbrauch liegen vor
). 'Prifung durch Inaugenscheinnahme
d) - sonstiges
Bemerkungen:

Unterschrift/ Firmenstempel

VIACOR Polymer GmbH Beschichtungssystem
Hohenneuffenstr. 14 " . \ Anlage 4
72622 Niirtingen VIASOL WHG classic plus” || ;- sligemeinen bauaufsichtlichen
Tel.: +49 (0) 7022/21790-0 Muster Zulassung Nr. Z-'59.12—339
Fax: +49 (0) 7022/21790-29 Fertigungsprotokoll vom 12. Mai 2009

Z11109.09




