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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

2 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die flr die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

4 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfiigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behtrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stellen.

5 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstdndig vervielfdltigt werden. Eine
auszugsweise Verotffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.
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II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

(1) Die Hartgummierung "WIKACOR 1253", die auf Basis von Polyisopren- und Styrol-
Butadienkautschuk (IR/SBR) hergestellt wird, eignet sich in einer Bahnendicke von 3 bis
6 mm als Auskleidung von Stahlbehdltern zur Lagerung von Flissigkeiten gemaB An-
lage 1.

(2) Der Haftvermittlungsaufbau zwischen der Stahloberfldche und der Hartgummierung
besteht aus der Klebelésung "WIKABOND 12" (2 Anstriche auf der gereinigten Stahlober-
flache) und Aktivierung der Verklebeseite der Gummierung mit dem L&semittel "WI-
KAFLUID T" oder "WIKABOND HA" (1 Anstrich auf der Gummierung und im Nahtbereich).

(3) Die Auskleidung darf in Stahlbehé&ltern mit bauaufsichtlichem Verwendbarkeitsnach-
weis (siehe Abschnitt 15 der Bauregelliste A Teil 1 bzw. mit allgemeiner bauaufsichtlicher
Zulassung) eingesetzt werden, wenn die Behélter zusatzlich in konstruktiver Gestaltung
und Ausfiihrung der Norm DIN EN 14879-1% entsprechen und bezliglich der Anforderun-
gen an die Metalloberflache die Norm DIN EN 14879-12 erflllen. Darlber hinaus muss die
gesamte Innenwandfldche des Stahlbehalters mindestens den Norm-Reinheitsgrad Sa 2 1>
nach der Norm DIN EN ISO 12 944-43 aufweisen.

(4) Es ist immer die gesamte Innenwandfldche eines Stahlbehalters auszukleiden. Die
fertige, chemisch belastbare Hartgummierung entsteht durch Druckvulkanisation
(Druck: 2,5 bar; Temperatur: 138 °C; Vulkanisationsdauer: 5 h zuzlglich Aufheiz- und
Abkuhlphase) im Autoklaven (Vulkanisationsmedium: Hei3luft oder Wasserdampf) oder
auch bei gegebener Druckbelastbarkeit des Stahlbehélters in diesem selbst (Vulkanisati-
onsmedium: HeiBluft oder Wasserdampf).

(5) Durch die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung entfallen fiir den Zulassungsgegen-
stand die wasserrechtliche Eignungsfeststellung und Bauartzulassung nach § 19 h des
Wasserhaushaltsgesetzes.

2 Bestimmungen flir die Stahlbehilterauskleidung

2.1 Eigenschaften und Zusammensetzung
(1) Die mechanisch-physikalischen Eigenschaften der Hartgummierung "WIKACOR 1253"
und die zugehdérigen Nachweisverfahren sind in Anlage 2 angegeben.
(2) Die ausvulkanisierte Stahlbehalterauskleidung aus "WIKACOR 1253" ist gegen die in
Anlage 1 aufgefiihrten Flissigkeiten chemisch bestandig.

(3) Die Eigenschaften entsprechend den Abschnitten 2.1(1) und 2.1(2) wurden nach den
Zulassungsgrundsétzen fir Gummierungen als Auskleidung von Stahlbehéltern zur Lage-
rung wassergefahrdender nichtbrennbarer FlUssigkeiten* (ZG Gummierungen von Stahl-
behéltern) - Fassung September 2000 - nachgewiesen.

(4) Die Rezeptur der Gummierungsbahn "WIKACOR 1253" sowie die Rezepturen der flr
die Applikation (bzw. Reparatur) der Stahlbehalterauskleidung benétigten Materialien

- Klebelésung "WIKABOND 12",
-~ Klebelosung "WICACOR 2" (Komponente A und B) fiir Reparaturarbeiten,

- Losemittel "WIKAFLUID T", éf’
- Lésemittel "WIKABOND HA" und 5?
%33 Jautaches Enstitnt
1 Bauregelliste A Teil 1 (Ausgabe 2008/1 - veréffentlicht in den "Mitteilungen” des Deutschen Instltut%(ur;,aut%;lgw« um;
- DIBt -, Sonderheft Nr. 36 vom 17. Juni 2008) /§
2 DIN EN 14879 1 (Fassung Dezember 2005) Beschichtungen und Auskleidungen aus organischen Werﬁ’stoffen zdfh ,f.;’a@??

Schutz von industriellen Anlagen gegen Korrosion durch aggressive Medien - Teil 1: Terminologie, Konstrﬁ’ﬁi‘mmgg“)
Vorbereitung des Untergrundes

3 DIN EN ISO 12 944-4 (Fassung Juli 1998) Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungssysteme; Tell 4:
Arten von Oberfldchen und Oberflachenvorbereitung

siehe Anlage 4
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~  Reparaturkitt "WICACOR 10" (Komponente A und B)
sind beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegt.

2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
2.2.1 Herstellung

(1) Die Gummierungsbahn "WIKACOR 1253" darf nur im Werk der Firma "K & W Consul-
ting und Vertriebs GmbH" in 59394 Nordkirchen-Capelle hergestellt werden. Die Herstel-
lung hat nach der beim Deutschen Institut flir Bautechnik hinterlegten Rezeptur zu erfol-
gen.

(2) Die Zusammensetzung der unter Abschnitt 2.1(4) genannten Materialien missen den
beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Rezepturen entsprechen.

(3) Anderungen der Rezepturen bediirfen der vorherigen Zustimmung durch das
Deutsche Institut fiir Bautechnik.

2.2.2 Verpackung, Transport und Lagerung

(1) Die auf den Verpackungen bzw. Gebinden (Gummierungsbahn, Klebelésung,
Losemittel und Reparaturwerkstoff) - soweit zutreffend - vermerkten Angaben zu Anfor-
derungen aus anderen Rechtsbereichen (z.B. Gefahrstoff- bzw. Transportrecht) sind zu
beachten.

(2) Verpackung, Transport und Lagerung der Materialien miissen so erfolgen, dass die
Gebrauchstauglichkeit nicht beeintrachtigt wird. Die dazu auf den Verpackungen bzw. Ge-
binden angegebenen Bedingungen (Klimadaten, maximale Lagerzeit etc.) sind zu beach-
ten.

(3) Bei werksgummierten Stahlbehaltern hat der Verarbeiter der Gummierung den
sachgemdaBen Transport der gummierten Stahlbehédlter (unter Beachtung der Norm
DIN EN 14879-4%) zum Verwendungsort zu veranlassen.

2.2.3 Kennzeichnung

(1) Die aufgerollten, gelagerten Gummierungsbahnen sind mit einem Schild (bzw.
Aufkleber) zu kennzeichnen, das den Produktnamen "WIKACOR 1253", die Zulassungs-
nummer Z-59.22-290, den Namen des Herstellers sowie das Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen Verordnungen der L&nder enthélt.

Die Kennzeichnung mit dem U-Zeichen darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.3.2 erfillt sind.

Weiterhin sind auf dem Schild (bzw. Aufkleber) das unverschliisselte Herstelldatum der
Gummierungsbahn sowie die zuldssige Lagerzeit (in Abhangigkeit von der Lagertempera-
tur) anzugeben. Uberlagerte Gummierungsbahnen sind zu verwerfen.

(2) Die zur Applikation (bzw. Reparatur) der Hartgummierung "WIKACOR 1253" benétig-
ten Materialien sind auf den Verpackungen bzw. auf den Gebinden (LiefergefaBen) oder
auf den Lieferscheinen mit der jeweiligen Bezeichnung (gemé&B Abschnitt 2.1(4)), der
Zulassungsnummer Z-59.22-290, dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den
Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander, dem Namen des Herstellers sowie
mit dem unverschllsselten Herstelldatum, der zuldssigen Lagerzeit und den bei Transport
und Lagerung zu beachtenden Bedingungen (Klimadaten etc.) zu kennzeichnen.

Die Kennzeichnung mit dem U-Zeichen darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.3.2 erfullt sind.

(3) Aufgrund der Vorschriften der Verordnung Uber gefdhrliche Stoffe (GefStoffV) in der
jeweils geltenden Fassung sind die Verpackungen bzw. Gebinde (Gummierungsbahn, Kle-
belésung, L&semittel und Reparaturwerkstoff) - soweit zutreffend - weiterhin Q“&WZ"%
Gefahrensymbol, Gefahrenbezeichnung, Gefahrenhinweisen und Sicherheitsragsé! ZU%,,
kennzeichnen.

siehe Anlage 4
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2.3
2.3.1

2.3.2

2.3.2.1

(4) Am gummierten Stahlbehélter muss ein vom Hersteller mitgeliefertes Schild ange-
bracht sein, aus dem Hersteller und Verarbeiter der Gummierungsbahn, das Datum der
Applikation der Auskleidung, die Zulassungsnummer 2Z-59.22-290 sowie das Lagerme-
dium ersichtlich sind.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

(1) Die Bestdtigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts (Gummierungsbahn
einschlieBlich der zur Applikation bzw. Reparatur benétigten Materialien) mit den Bestim-
mungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir das in Ab-
schnitt 2.2.1(1) angegebene Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat (UZ)
erfolgen.

(2) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauart (Stahlbehéiterauskleidung) mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom Verarbeiter der
Auskleidungsbahn (ausfilhrender Betrieb nach Abschnitt 4(1)) mit einer Ubereinstim-
mungserkldrung (UH) erfolgen.

Ubereinstimmungsnachweis fiir das Bauprodukt

(1) Die Bestadtigung der Ubereinstimmung der Gummierungsbahn einschlieBlich der zur
Applikation bzw. Reparatur bendtigten Materialien mit den Bestimmungen dieser allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir das in Abschnitt 2.2.1(1) angegebene Her-
stellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen
Produktionskontrolle und einer regelméBigen Fremdliberwachung einschlieBlich einer
Erstpriifung der 0.g. Materialien nach MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

(2) Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung ein-
schlieBlich der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Gum-
mierungsbahn eine hierfiir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte
Uberwachungsstelle einzuschalten.

(3) Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie
des von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats sowie eine Kopie des Erstprifberichts
(gemaB Abschnitt 2.3.2.2(2)) zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle
(1) In dem in Abschnitt 2.2.1(1) angegebenem Herstellwerk ist eine werkseigene
Produktionskontrolle einzurichten und durchzufiihren.

(2) Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass
die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung entsprechen.

(3) Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die in Anlage 2 aufgeflihrten
MaBnahmen einschlieBen.

(4) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts "WIKACOR 1253" (als unvulkanisierte Mischung, als
Gummierungsbahn bzw. als ausvulkanisierte Gummierung),
—  Art der Kontrolle oder Prifung (Priifgrundlage gemas Anlage 2),

—  Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmateri-
als oder der Bestandteile,

~  Ergebnisse der Kontrollen und Prifungen und Vergleich mit den Anforderungen
(Uberwachungswerte gemaB Anlage 2) und
- Unterschrift des flur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen. /
(5) Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und r flr %k
Fremdlberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie %smd dgﬁ v
%

Deutschen Institut fiir Bautechnik und der zustdndigen obersten BauaufsichtsBiehdrde auf’
Verlangen vorzulegen. Prontsches
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2.3.2.2

2.3.3

(6) Bei ungenligendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit {ibereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

Fremdiberwachung
(1) In dem in Abschnitt 2.2.1(1) angegebenem Herstellwerk ist die werkseigene Produk-
tionskontrolle durch eine Fremdiberwachung regelmaBig zu Gberpriifen.

Die Fremdiberwachung umfasst die Kontrolle der Herstellung der Gummierungsbahn. Der
Umfang der Fremdiiberwachung sowie die einzuhaltenden Uberwachungswerte regeln sich
gemdB Anlage 2. Die im Rahmen der Fremdiberwachung gemaB Anlage 2 zweimal jahr-
lich vorgesehenen Priifungen brauchen nur einmal jahrlich vorgenommen zu werden,
wenn durch die Erstpriifung zur Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats nachgewiesen
ist, dass die Auskleidungsbahn ordnungsgemafB hergestellt wird. Nach ungenlgendem
Priifergebnis aufgrund jdhrlicher Uberwachungspriifungen ist der Entnahme- und Priif-
zeitraum auf halbjahrlichen Turnus gemaB Anlage 2 zurlickzunehmen.

(2) Im Rahmen der Fremdlberwachung ist eine Erstprifung der Gummierungsbahn ein-
schlieBlich der zur Applikation bzw. Reparatur bendtigten Materialien durchzuftihren. Die
Erstpriifung umfasst Prifungen an Proben, die von der Uberwachungsstelle aus der lau-
fenden Produktion zu entnehmen sind.

Die Priifstelle hat an diesen Proben folgende Eigenschaften zu priifen:

-  Allgemeine Beschaffenheit der Gummierungsbahn,

—  Dicke der Auskleidung (vulkanisiert),

-  Dichte der Auskleidungsbahn (vulkanisiert),

—  Vulkanisatharte,

- ReiBfestigkeit und Rei3dehnung,

- Haftfestigkeit auf Stahl,

- Bestdndigkeit gegen mindestens eine von der Uberwachungsstelle ausgewdhlte
Flussigkeit und

—  Dichtheit der Auskleidung.

Die dabei anzuwendenden Prifgrundlagen sowie die einzuhaltenden Uberwachungswerte
regeln sich geman Anlage 2. Diese Prifungen kénnen entfallen, wenn die der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung zugrunde liegenden Verwendbarkeitsprifungen an amtlich
entnommenen Proben aus der laufenden Produktion durchgefiihrt wurden.

(3) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens flnf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelie dem
Deutschen Institut flr Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

Ubereinstimmungsnachweis fiir die Bauart

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauart (Stahlbehélterauskleidung) mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom Verarbeiter der
Auskleidungsbahn (ausfiihrender Betrieb nach Abschnitt 4(1)) mit einer Ubereinstim-
mungserklarung (UH) auf Grundlage der Bestimmungen fiir die Ausfiihrung der Gummie-
rungsarbeiten gemas Abschnitt 4 erfolgen.

gen.
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3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung der auszukleidenden

5.1

Stahlbehalter

FiGr Entwurf und Bemessung der auszukleidenden Stahibehélter gelten die unter Ab-
schnitt 1(3) genannten Bestimmungen.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung der Gummierungsarbeiten

(1) Die Gummierung der Stahlbehéalter darf nur von solchen Betrieben vorgenommen
werden, die flir diese Tatigkeiten Fachbetriebe nach Wasserhaushaltsgesetz (WHG) § 19 |
sind und deren Fachperscnal vom Antragsteller entsprechend unterwiesen ist.

(2) Fur die ordnungsgemaBe Ausfiihrung der Gummierungsarbeiten hat der Antragsteller
eine Verarbeitungsanleitung zu erstellen, in der zusétzlich zu den Bestimmungen dieses
Bescheides, insbesondere zu den folgenden Punkten, detaillierte Beschreibungen enthal-
ten sein missen:

—  Oberflachenbeschaffenheit und Oberfldchenvorbehandlung,

—  Luftfeuchtigkeit und Temperatur (Einhaltung der Taupunktgrenzen) zur Verarbeitung
und Protokollierung,

- Material- und Oberfldchentemperaturen,
- Haftvermittlungsaufbau inklusive Verbrauchsmengen pro m? und Abliiftzeiten,
—  Applikation der Auskleidungsbahnen inklusive Ausfilhrung der Nahtverbindungen,

—  Vulkanisationsverfahren (Vulkanisationsmedium, Druck, Temperatur, Vulkanisations-
dauer),

- Prifung der fertig gestellten Auskleidung,
- Nacharbeiten und Ausbessern und
—  Reinigen und Befahren ausgekleideter Behalter.

(3) Uber die Gummierung des Stahlbehélters ist vom Betrieb nach Abschnitt 4(1) ein
Fertigungsprotokoll (siehe Anlage 3) anzufertigen, das dem Betreiber des Lagerbehélters
zusammen mit einer Kopie dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sowie einer
Kopie der Verarbeitungsanleitung des Antragstellers auszuhdndigen ist.

(4) Bei den Gummierungsarbeiten sind insbesondere die flr den Unfall- und Gesund-
heitsschutz geltenden Vorschriften (z. B. Gefahrstoffverordnung, Betriebssicherheitsver-
ordnung (BetrSichV)) entsprechend der Kennzeichnung auf den Gebinden bzw. Verpa-
ckungen (Gummierungsbahn, Klebelésung, Losemittel und Reparaturwerkstoff) - soweit
zutreffend - zu beachten.

(5) Am gummierten Stahlbehélter ist ein Schild gemaB Abschnitt 2.2.3(4) anzubringen.
Bei unterirdischen Behéltern ist das Schild im Domschacht dauerhaft anzubringen.

Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhalt und Wartung der 4
gummierten Stahlbehadlter

Allgemeines i\ Deut
(1) Sofern die Anlagenverordnungen der Lander Prifungen durch Sachverstandn@\e filac

Wasserrecht vorschreiben, hat der Betreiber des Lagerbehalters Priifungen gematf \Ab—
schnitt 5.2 zu veranlassen. g

(2) Sofern die Anlagenverordnungen der Lander keine Prifungen durch Sachverstdndige
nach Wasserrecht vorschreiben, hat der Betreiber des Lagerbehélters einen Sachkundigen
mit der wiederkehrenden Prifung der Dichtheit bzw. Funktionsfahigkeit der Gummierung
entsprechend den unter Abschnitt 5.2.2 aufgefthrten Kriterien zu beauftragen. Auf die
Pflichten des Betreibers des Lagerbehilters zur entsprechenden Uberwachung geméB
§ 19 i des Wasserhaushaltsgesetzes (WHG) wird verwiesen.

(3) Die Vorschriften der Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV) bleiben hiervon unbe-
rihrt.
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5.2 Priifungen

5.2.1 Priifungen vor Inbetriebnahme und nach wesentlichen Anderungen

5.2.2

5.2.3

5.3

Dr. Pawel

(1) Der Betreiber des Lagerbehdlters hat dem Sachverstédndigen nach Wasserrecht das
Fertigungsprotokoll nach Abschnitt 4(3) zu Gbergeben.

(2) Die Prifungen an der Gummierung sind vor Inbetriebnahme des Behadlters und da-
nach wiederkehrend entsprechend den unter Abschnitt 5.2.2 aufgefithrten Kriterien
durchzufiihren.

(3) Werden bei diesen Prifungen Fehler festgestellt, so sind Ausbesserungsarbeiten nach
Abschnitt 5.3 durchzuflihren.

Wiederkehrende Priifungen

Vor wiederkehrenden Prifungen missen die Behalter unter Beachtung der Sicherheitsvor-
schriften nach den vom Hersteller der Auskleidungsbahn in der Verarbeitungsanleitung
angegebenen Verfahren gereinigt werden.

Die Prifung der Gummierung erfolgt durch Inaugenscheinnahme. Hierbei ist insbesondere
zu achten auf

- mechanische Beschddigungen der Auskleidungsocberfléche,

- nachteilige Anderung der Dicke,

—~  Blasenbildung oder Ablésungen,

- Rissbildung,

—  Schmutzeinschlisse, die die Schutzwirkung beeintrachtigen kénnen,
- Aufweichen der Gummierung,

- Inhomogenitédt der Gummierung und

—~ Aufrauungen der Oberfldche.

Priifergebnisse

Uber das Ergebnis der Priifungen ist der zustidndigen Behérde und dem Betreiber des La-
gerbehdlters unverziglich ein Bericht vorzulegen.
Ausbesserungsarbeiten, Reinigungsarbeiten

(1) Werden bei den Prifungen geman Abschnitt 5.1(1) bzw. 5.1(2) Mdngel an der Gum-
mierung festgestellt, so sind diese unverziiglich zu beheben. Mit der Schadensbeseitigung
ist ein Betrieb nach Abschnitt 4(1) zu beauftragen, der nur die in diesem Bescheid
genannten Materialien entsprechend der Verarbeitungsanleitung des Antragstellers ver-
wenden darf. Reparaturkitt darf nur bei kleinen Ausbesserungsstelien eingesetzt werden.

Die Ausbesserungsstellen sind bei Prifungen nach Abschnitt 5.2.2 besonders zu begut-
achten, wobei der Sachverstédndige (bzw. Sachkundige) in Abhédngigkeit vom jeweiligen
Untersuchungsergebnis den folgenden Priftermin festlegt.

Sofern die Gesamtfldche der auszubessernden Fehlstellen 30 % {iberschreitet, muss vom
Verarbeiter der Auskleidungsbahn und dem Betreiber der Lageranlage, bei wiederkehren-
den PrUfungen nach Abschnitt 5.2.2 auch vom Sachverstdndigen (bzw. Sachkundigen),
entschieden werden, ob eine Ausbesserung noch zuldssig ist. Bei Nacharbeiten im groBe-
ren Umfang ist die Priifung durch den Sachversténdigen (bzw. durch den Sachkundigen)
zu wiederholen.

(2) Fur die Reinigung ausgekleideter Stahlbehalter sind die Angaben entsprechend der
Verarbeitungsanleitung des Antragsteliers zu beachten.
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Liste der Fliissigkeiten, gegen die die Hartgummierung "WIKACOR 1253" als Stahlbehélteraus-
kleidung chemisch besténdig ist.

Die in dieser Liste genannten Fiiissigkeiten, die gemaB Gefahrstoffverordnung (GefStoffV)
entzindlich, leichtentziindlich oder hochentzindlich sind, sind von der Verwendbarkeit
ausgenommen, es sei denn, zur Lagerung dieser Flissigkeiten sind die Regelungen der BGR 132
Abschnitt 3.2.4.5 berlicksichtigt.

Medienliste
wdssrige Lésungen nicht oxidierender anorganischer Salze, (pH 6 - 8)
anorganische Laugen sowie alkalisch hydrolysierende anorganische Salze in wassriger
Lésung (pH > 8), ausgenommen Ammoniaklésungen und oxidierend wirkende Lésungen von
Salzen (z.B. Hypochlorit)
3 wassrige Losungen sauer hydrolysierender nicht oxidierender anorganischer Salze (pH < 6)
4a, |Salzsdure <35 %
4b, | Salzsdure < 37 % bis max. 30 °C
5. | Schwefelsdure < 60 %
6. | Phosphorsdure
7
3
9

[y

N

Hexafluorokieselsdure jede Konz.

Chlorwasser max. 0,5 % freies Cl2

Chlorbleichlauge (NaOCl und KOCI Aktivchlor < 80 g ClI2/1) bis max. 30 °C

10. |Ammoniaklésungen < 25 % bis max. 25 °C

11. |Ameisensadure < 10 % sowie wdassrige Formiatldsungen

12. | Essigsdure < 10 % sowie wassrige Acetatlésungen

13. |ein- und mehrwertige Alkohole bzw. ihre wadassrigen LOsungen, soweit diese nicht
hochentziindlichen, leichtentziindlichen oder entziindlichen Flissigkeiten gemafB
Gefahrstoffverordnung (GefStoffV) zuzuordnen sind

- wadssrige  Lésung mit 0~ 220 g/l Salzsdure und 0 -180g/[ Eisen (davon max.
30 % Eisen(III)-chlorid, Rest Eisen(Il)-chlorid) bis max. 95 °C

Bei den Lagermedien handelt es sich um wdssrige, technisch reine wassergefdhrdende
Flissigkeiten, die bis zu einer Temperatur von 40 °C gelagert werden dirfen, sofern keine
Einschrédnkungen oder hoéhere Temperaturen vermerkt sind. Hierbei dilrfen Erwdrmungen der
Lagerfllssigkeiten durch die Witterung und kurzzeitige Temperaturiberschreitungen durch hdhere
Temperatur der Lagerflissigkeiten beim Einfillen auBer Betracht bleiben. Ist keine
Konzentrationsbeschrankung angegeben, ist jede mdégliche Konzentration abgedeckt.

Hartgummierung g .
"WIKACOR 1253" 0 ecnes fustitut |
fiir die Auskleidung von Stahlbehéltern | Anlage 1 % *"
zur allgemeinéy, -
bauaufsichtlicheR:Zulasstng#”
Nr. Z-59.22-290 s
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K & W Consulting und
Vertriebs GmbH
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Anlage 3 zur allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-59.22-290 vom 2.

2.
3.
4,
5.2 Hersteller der Auskleidungsbahn: .o e e
5.b  Verarbeiter der AuskleidUngsbhahn: .o e
6. Hersteller des Behaltars: i e e e
Baujahr: .. Behalter-Nr.: o e
7. Besteller:..ccoiiiiiiiiiiiiiiiie, KOmMmMISSIONS= NIl oo e ee e aanes
Ergebnisse
8. Beurteilung vor Herstellung der Auskleidung
a) Auskleidungsgerechte Oberflachenbeschaffenheit geman
DIN EN 14879-1 e e
b) Innenzustand des Behalters unmittelbar vor der
Auskleidung; mind. Norm-Reinheitsgrad Sa 2 72 Nach | .ciiiiiiiiiiciiiiiniii i,
DIN EN ISO 12 944-4
¢) Taupunktbestimmung
Luftfeuchte: ... %
Raumtemperatur: ......... °C
Objekttemperatur: ......... °C
) Taupunkt: .. eC
9. Kontrolle und Uberwachung der Applikation incl. Klimadaten
10. Prifung nach der Vulkanisation
a) Visuelle Prifung d. Oberflache (100 %) nach
ADS. 5.2 ZG
b) Prifung der Harte nach den Zulassungsgrundsatzen
Abschnitt 5.4 Ist Sh D/Sh A
Shore D/A - Soll: .............. Sh D/A (£ 5)
¢) Prifung der Dicke nach den Zulassungsgrundsédtzen
Abschnitt 5.5 Ist: mm
Messgerat: ........ovvvee. Soll: ..o mm (-10 %)
d) Priafung der Dichtheit (100 %) nach den
Zulassungsgrundsdtzen Abschnitt 5.6 Fehlstellen: ja - nein
Prifspannung: ............. kV Priafgerdt: ...t
e) Prifung der Haftfestigkeit auf Stahl nach den
Zulassungsgrundsatzen Abschnitt 5.7 an parallel Ist: N/mm?/N/mm
gefertigten Probeplatten
f) Bei Auskleidungen aus Hartgummierungen Klangprtfung
gemaB DIN EN 14879-4 e
Bemerkungen:
Bestatigung: Verarbeiter der
zu Ifd. Nr. 8, 9 und 10 Auskleidungsbahn
Datum:

(Firma)



Liste der zitierten Normen, Regeln und Richtlinien, auf die in dieser allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung Bezug genommen wird:

Bauregelliste A Teil 1 (Ausgabe 2008/1 - verdéffentlicht in den "Mitteilungen" des Deutschen Instituts

Beschichtungen und Auskleidungen aus organischen Werkstoffen zum Schutz von industriellen
Anlagen gegen Korrosion durch aggressive Medien - Teil 1: Terminologie, Konstruktion und
Vorbereitung des Untergrundes; Deutsche Fassung EN 14879-1:2005

Beschichtungsstoffe ~ Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungssysteme - Teil 4: Arten
von Oberflachen und Oberflachenvorbereitung (ISO 12944-4:1998); Deutsche Fassung

Zulassungsgrundséatze fur Gummierungen als Auskleidung von Stahlbehéaltern zur Lagerung
wassergefdhrdender nichtbrennbarer Flissigkeiten (ZG Gummierungen von Stahlbehdltern) (Fassung
September 2000) (Schriften des Deutschen Instituts flir Bautechnik - DIBt -)

Beschichtungen und Auskleidungen aus organischen Werkstoffen zum Schutz von industriellen
Anlagen gegen Korrosion durch aggressive Medien - Teil 4: Auskleidungen flir Bauteile aus
metallischen Werkstoffen; Deutsche Fassung EN 14879-4:2007

Nichtmagnetische Uberziige auf magnetischen Grundmetallen - Messen der Schichtdicke -
Magnetverfahren (ISO 2178:1982); Deutsche Fassung EN ISO 2178:1995

Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdaumten Kunststoffen - Teil 1:
Eintauchverfahren, Verfahren mit Flissigkeitspyknometer und Titrationsverfahren (ISO 1183-

Priifung von Kautschuk, Elastomeren und Kunststoffen; Hartepriifung nach Shore A und Shore D

Priifung von Kautschuk und Elastomeren; Bestimmung von Reif3festigkeit, Zugfestigkeit,

1.
flr Bautechnik - DIBt -, Sonderheft Nr. 36, 17. Juni 2008)
2. DIN EN 14879-1 (Fassung Dezember 2005)
3. DIN EN ISO 12 944-4 (Fassung Juli 1998)
EN ISO 12944-4:1998
4,
5. DIN EN 14879-4 (Fassung Januar 2008)
6. DINEN ISO 2178 (Fassung April 1995)
7. DIN EN ISO 1183-1 (Fassung Mai 2004)
1:2004); Deutsche Fassung EN ISO 1183-1:2004
8. DIN 53 505 (Fassung August 2000)
9. DIN 53 504 (Fassung Mai 1994)
ReiBdehnung und Spannungswerten im Zugversuch
10.

DIN EN ISO 4 624 (Fassung August 2003) e
Beschichtungsstoffe - AbreiBversuch zur Beurteilung der Haftfestigkeit (ISO 4624:6%;@@"25
Fassung EN ISO 4624:2003 /4
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