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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbeson-
dere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfi-
gung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behdérden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthaiten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtréglich gegér gedndert wer-
den, inshesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies
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1.1

1.2

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Die SPAX® Schrauben nach dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sind Holz-
verbindungsmittel mit einem GewindeauBendurchmesser d, > 8 mm, die aus Kohlenstoff-
stahl oder aus nichtrostendem Stahl hergestellt werden. Die Schrauben aus Kohlenstoff-
stahl sind mit galvanischen Uberziigen oder mit nichtelektrolytisch aufgebrachten Zinkia-
mellentberziigen, gegebenenfalls mit einer zusatzlichen organischen Deckbeschichtung,
versehen. Sie dienen zum Anschluss von Holzbauteilen aus Vollholz (Nadethoiz) und
Brettschichtholz, aus allgemein bauaufsichtlich zugelassenem Furnierschichtholz, Brett-
oder Balkenlagenholz, aus Holzwerkstoffen oder von Stahlteilen an Holzbauteile aus Voll-
holz (Nadelholz) und Brettschichtholz oder aus allgemein bauaufsichtlich zugelassenem
Furnierschichtholz, Brett- oder Balkenlagenholz.

Anwendungsbereich

Die SPAX® Schrauben dirfen als Holzverbindungsmittel fiir tragende Holzkonstruktionen
angewendet werden, die nach den Normen DIN 1052* zu bemessen und auszufiihren
sind, soweit in dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung nichts anderes bestimmt
ist.

Die Bemessung darf auch nach DIN V ENV 1995-1-1:1994-06-Eurocode 5: Entwurf,
Berechnung und Bemessung von Holzbauwerken; Teil 1-1: Allgemeine Bemessungs-
regeln, Bemessungsregeln flr den Hochbau in Verbindung mit dem Nationalen Anwen-
dungsdokument "Richtlinie zur Anwendung von DIN V ENV 1995-1-1", Ausgabe Feb-
ruar 1995, erfolgen, soweit nachstehend nichts anderes bestimmt ist.

Die Anwendbarkeit der zitierten Normen richtet sich nach den Technischen Baubestim-
mungen der Lander.

Die Holzschrauben diirfen flir Verbindungen von Holzbauteilen nach allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassungen verwendet werden, wenn nach der jeweiligen fiir das Holzbauteil
erteilten allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung die Herstellung von Holzverbindungen
mit allgemein bauaufsichtlich zugelassenen Schrauben zulassig ist.

Holzbauteile, an die der Anschluss erfolgt, missen eine Mindestdicke von 4-d, (d, = Ge-
windeauBendurchmesser der jeweiligen Schraube) aufweisen.

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung betrifft nicht Anschliisse an Spanplatten incl.
0OSB-Platten, Faserplatten oder Sperrholz.

In Holzbauteile aus Vollholz, Brettschichtholz und aus Furnierschichtholz, Brett- oder Bal-
kenlagenholz dirfen die Schrauben nur bei Verwendung der Holzarten Fichte, Kiefer oder
Tanne eingeschraubt werden. Dies gilt sinngemdR auch fur das Einschrauben in Holzbau-
teile nach allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen.

Die Schrauben dirfen in die Deck-, Schmal- und Stirnflaichen von "KER
holz "KERTO-S" und "KERTO-Q" nach der allgemeinen bauaufsnc'

9.1-100, im Folgenden mit "KERTO-S" und "KERTO-Q" bezeis
Schrauben in Stirnflachen dirfen hierbei nur auf Herausziehe

Es geiten die Technischen Baubestimmungen: )
DIN 1052-1:1988-04 Holzbauwerke; Berechnung und Ausfiil ur@w Tagy
DIN 1052-2:1988-04 Holzbauwerke; Mechanische Verbindun

DIN 1052-3:1988-04 Holzbauwerke; Holzh&user in Tafelbauart;

DIN 1052-1/A1 bis -3/A1:1996-10 Anderung Al .

oder DIN 1052: 2004-08 Entwurf, Berechnung und Bemessung von Holzbauwerken Allgemeine
Bemessungsregeln und Bemessungsregeln flr den Hochbau

oder DIN 1052:2008-12 Entwurf, Berechnung und Bemessung von Holzbauwerken; Allgemeine

Bemessungsregeln und Bemessungsregeln fiir den Hochbau



249255.08

DIEE

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Seite 4 von 13 | 3. Februar 2009
Z-9.1-449

Die Schrauben dirfen nur flr vorwiegend ruhende Belastungen (siehe DIN 1055-3:
2006-03) verwendet werden.

Die Schrauben dirfen unter einem Winkel 30° < « £ 90° (o = Winkel zwischen Schrau-
benachse und Holzfaserrichtung) in Hirnholz eingedreht werden.

Fir den Anwendungsbereich der Schrauben je nach den Umweltbedingungen gilt bei
Schrauben aus verzinktem Stahl die Norm DIN 1052-2:1988-04, Abschnitt 3.6 mit
Tabelle 1 bzw. DIN 1052:2004-08 Abschnitt 6.3 mit Tabelle 2, bei Schrauben aus nicht-
rostendem Stahl die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Nr. Z-30.3-6, Erzeugnisse,
Verbindungsmittel und Bauteile aus nichtrostenden Stédhlen. Der nichtrostende Stahl nach
Werksnorm?2 ABC D 41 erfiillt bezlglich Korrosion die Anforderungen an die Widerstands-
klasse II nach der Zulassung Nr. Z-30.3-62. Die Schrauben aus Kohlenstoffstah! dliirfen im
Anwendungsbereich nach DIN 1052-2: 1988-04, Tabelle 1, letzte Spalte, bzw.
DIN 1052:2004-08, Tabelle 2, Spalte 3 nicht verwendet werden.

2 Bestimmungen fiir die SPAX® Schrauben

2.1 Eigenschaften und Zusammensetzung
2.1.1 Form, MaBe und AbmalBe der Schrauben miissen den Anlagen 1 bis 14 entsprechen.

2.1.2 Die Schrauben nach den Anlagen 1 bis 10 missen aus Kohlenstoffstahl nach den Werks-
normen® ABC D 21, ABC-D20 oder ABC-D21-F05 hergestellt werden.

2.1.3 Die Schrauben nach der Anlage 11 bis 14 missen aus nichtrostendem Stahl nach der
Werksnorm? ABC D 41 hergestellt werden. Der Draht muss eine Mindestzugfestigkeit von
Ry = 560 N/mm? aufweisen.

2.1.4 Die Schrauben miissen als charakteristische Werte der Zugtragféhigkeit R, mindestens
die Werte der Tabelle 1 aufweisen.

Tabelle 1: Charakteristische Werte der Zugtragfahigkeit Ry«

GewindeauBendurchmesser Charakteristische Werte der Zugtragfahigkeit
dy Rt,u,k
N
mm Schrauben aus Schrauben aus
Kohlenstoffstahl nichtrostendem Stahl
8,0 17.000 12.600
10,0 28.000 -
12,0 38.000 -

2.1.5 Die Schrauben miissen als charakteristische Werte deﬁ%@c

The. mentes Mk mindes-
tens die Werte der Tabelle 2 aufweisen. 5

2 Z2-30.3-6 Erzeugnisse, Verbindungsmittel und Bauteile aus nichtrostenden St&hlen
3 Die Werksnormen sind beim Deutschen Institut flir Bautechnik hinteriegt.



Z49255.08

DIEt

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Seite 5 von 13 | 3. Februar 2009
Z2-9.1-449

2.1.6
2.1.7

2.2

2.3
2.3.1

2.3.2

Tabelle 2: Charakteristische Werte des Bruchdrehmomentes M

GewindeauBendurchmesser Charakteristische Werte des Bruchdreh-
dy momentes M,k
Nm

mm Schrauben aus Schrauben aus

Kohlenstoffstahl nichtrostendem Stahl

8,0 21,0 17,0
10,0 40,0 -

12,0 70,0 -

Die Schrauben miissen ohne abzubrechen um einen Winkel von 45° biegbar sein.

Form, MaBe und AbmaBe der Unterlegscheiben missen der Anlage 15 entsprechen. Die
Unterlegscheiben missen aus Stahl sein.

Kennzeichnung

Die Verpackung der Schrauben oder der Lieferschein der Schrauben missen vom Her-
steller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungs-
zeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur
erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfiillt sind.

Darliber hinaus miissen die Verpackung oder der Lieferschein folgende Angaben enthal-
ten:

- Bezeichnung des Zulassungsgegenstandes (bei Schrauben aus nichtrostendem Stahl
ist die Bezeichnung "nichtrostend” und bei Schrauben mit besonderer Spitzenform
nach den Anlagen 6 bis 10 ist die Bezeichnung "SPAX®/// Schrauben" hinzuzufiigen)

— Schraubengrofle

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Schrauben mit den Bestimmungen dieser all-
gemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmaBigen Fremdiberwachung einschlieBlich einer Erstpriifung der Schrauben nach
MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieB3-
lich der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Schrauben eine
hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwachungsstelle
einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fiir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Best|mmunge@f g
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

MaBnahmen einschlieBen:
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2.3.3

- Der Rohdraht ist mindestens mit Werkszeugnis "2.2" nach DIN EN 10204* zu beziehen;
anhand der Prifbescheinigung ist die Einhaltung der Anforderungen nach Ab-
schnitt 2.1.2 und 2.1.3 zu Gberprifen

- Prifung der Zugtragfahigkeit und des Bruchdrehmomentes der Schrauben: Auf eine
dieser Priifungen darf verzichtet werden, wenn in Abstimmung mit der Uberwachungs-
stelle aus der durchgefihrten Priifung auch auf die Einhaltung der Anforderungen an
die nicht geprlifte Eigenschaft geschlossen werden kann

- 45° - Biegeprufung
- Priifung der Maf3e der Schrauben

Weitere Einzelheiten der werkseigenen Produktionskontroile sind im Uberwachungsvertrag
zu regeln.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

-~ Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Priifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

- Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
{iberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut flr Bautechnik und der zust&ndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungeniigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen MaB-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Gbereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und zum
Nachweis der Mangeibeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen.

Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiiber-
wachung regelmaBig zu Uberpriifen, mindestens jedoch zweimal jéhrlich.

Im Rahmen der Fremdiiberwachung ist eine Erstpriifung der Schrauben durchzufiihren
und konnen auch Proben flr Stichprobenprifungen entnommen werden. Die Probenahme
und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uhep&c frggstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustdandigen oberste;; aualé&) it yehe
Verlangen vorzulegen.

DIN EN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse - Arten von Priifbescheinigungen
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3 Bestimmungen fiir die Bemessung
3.1 Allgemeines
Fiir die Bemessung von Holzkonstruktionen unter Verwendung der SPAX® Schrauben gilt
DIN 1052, soweit im Folgenden nichts anderes bestimmt ist. Fir die Holzbauteile sind
gegebenenfalls die allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen zu beachten.
Die Bemessung darf unter Berlicksichtigung der entsprechenden nachstehenden Bestim-
mungen auch nach DIN V ENV 1995-1-1:1994-06 (in Verbindung mit dem Nationalen
Anwendungsdokument) erfolgen.
Einschraubtiefen < 4.d; (d; = GewindeauBBendurchmesser) dlrfen nicht in Rechnung
gestellt werden.
Tragende SPAX® Schraubenverbindungen missen mindestens zwei Holzschrauben enthal-
ten.
Die Schrauben diirfen zum Anschluss folgender Holzwerkstoffplatten verwendet werden:
— Sperrholz nach DIN EN 13986° (DIN EN 636%) und DIN V 20000-17 oder nach allge-
meiner bauaufsichtlicher Zulassung
- Kunstharzgebundene Spanplatten fur das Bauwesen nach DIN EN 13986
(DIN EN 3128) und DIN V 20000-1 oder nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung
— Platten aus langen, schlanken, ausgerichteten Spdnen - OSB-Platten - des Typs
0OSB/3 und OSB/4 nach DIN EN 13986 (DIN EN 300°) und DIN V 20000-1 oder
0OSB-Platten nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung
- Harte bzw. mittelharte Faserplatten fiir das Bauwesen nach DIN EN 13986
(DIN EN 622-2%° und 622-3**) und DIN V 20000-1 bzw. nach allgemeiner bauaufsicht-
licher Zulassung, Mindestrohdichte 650 kg/m?
- Zementgebundene Spanplatten nach DIN EN 13986  (DIN EN 634-2'?)  und
DIN V 20000-1 oder nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung
Die Dicke der Holzwerkstoffplatten muss mindestens 1,2-d; betragen (d; = Gewinde-
auBendurchmesser der Schraube).
Eine Beanspruchung auf Abscheren darf bei Schrauben in den Stirnflachen von "KERTO-S"
oder "KERTO-Q" nicht in Rechnung gestellt werden.
3.2 Bemessung nach DIN 1052-1 bis -3:1988-04
3.2.1 Beanspruchung rechtwinklig zur Schaftrichtung
Die zuldssige Schraubenbelastung im Lastfall H bei Beanspruchung rechtwinklig zur
Schraubenachse darf mit
zul N = 4-a,-d;, hdchstens 17-d;? (in N)
und beim Aufschrauben von Stahlteilen auf Holz mit
zul N = 1,25-17-d,2 (in N)
in Rechnung gestellt werden.
5 DIN EN 13986:2005-03 Holzwerkstoffe zur Verwendung im B
Konformit&t und Kennzeichnung
6 DIN EN 636:2003-11 Sperrholz - Anforderungen
7 DIN V 20000-1:2005-12 Anwendung von Bauprodukten in Bauwerken - Teil 1: Holzwerkstoffe
8 DIN EN 312:2003-11 Spanplatten - Anforderungen
9 DIN EN 300:1997-06 Platten aus fangen, schianken, ausgerichteten Spdnen (OSB) - Definitionen -
Klassifizierung und Anforderungen
10 DIN EN 622-2:2004-07 Faserplatten — Anforderungen- Teil 2: Anforderungen an harte Platten
u DIN EN 622-3:2004-07 Faserplatten - Anforderungen- Teil 3: Anforderungen an mittelharte Platten
12 DIN EN 634-2:2007-05 Zementgebundene Spanplatten - Anforderungen - Teil 2: Anforderungen an

Portlandzement (PZ) gebundene Spanplatten zur Verwendung im Trocken-,
Feucht- und AuBenbereich
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3.2.2

Beim Einschrauben in die Schmalfldchen von "KERTO-Q" sind die Werte nach den Glei-
chungen (1) und (2) um 30 % abzumindern.

Beim Einschrauben in die Deckfldchen von "KERTO-S" oder "KERTO-Q" darf die Schrau-
benbelastung mit

zul N = 5-a;-d;, héchstens 20-d;? (in N) und (3)
beim Aufschrauben von Stahlteilen auf "KERTO-S" oder "KERTO-Q" mit
zul N = 1,25-20-d,? (in N) (4)

in Rechnung gestelit werden.

Hierbei sind d; der GewindeauBendurchmesser gemaB den Anlagen 1 bis 14 in mm und a;
die Dicke des anzuschlieBenden Holzes bzw. Holzwerkstoffes in mm.

Sofern die Einschraubtiefe s (siehe DIN 1052-2:1988-04, Bild 21) nicht mindestens 8-d;
betragt, ist die zuldssige Belastung im Verhaltnis der Einschraubtiefe zur Solitiefe 8-d; zu
mindern.

Beanspruchung auf Herausziehen

Die zuldssige Schraubenbelastung im Lastfall H flir unter einem Winkel 30° < « < 90°
(o = Winkel zwischen Schraubenachse und Holzfaserrichtung) eingedrehte Schrauben bei
kurzfristiger und stdndiger Beanspruchung auf Herausziehen darf mit

zul Nzp = 5,0-s54-d; (in N) (5)

in Rechnung gestellt werden.

Fir unter einem Winkel 30° < o < 90° in die Deckflachen von "KERTO-S" und "KERTO-Q"
eingedrehte Schrauben darf diese mit

zul Nzp = 6,0-s4+d; (in N) flird; = 8 mm (6)
zut Nzp = 5,0-55-d; (in N) fiir d; > 8 mm (7)

in Rechnung gestellt werden, fiir in die Schmal- oder Stirnflachen eingedrehte Schrauben
sind diese Werte mit dem Faktor 0,8 zu reduzieren.

Hierin sind d; der GewindeauBendurchmesser gemé&B den Anlagen 1 bis 14 in mm und sgq
die Einschraubtiefe (siehe DIN 1052-2:1988-04, Bild 21) in mm. Als Einschraubtiefe s,
darf hochstens die Gewindelénge |y bzw. lgr gemé&B den Anlagen 1 bis 14 in Rechnung
gestellt werden, Einschraubtiefen sy kleiner als 4-d, dirfen nicht in Rechnung gestellt
werden.

Aufgrund der Kopf-Durchziehgefahr darf die zuldssige Schraubenbelastung hochstens

zul Nz = 5,0-d2 (in N) (8)
und beim Anschluss von Platten aus Holzwerkstoffen bei Plattendicken

> 12 bis < 20 mm héchstens

zul Nz = 4,0-d,2 (in N) (9
betragen.

Hierin ist dy der Kopfdurchmesser der Schraube bzw. der AuBendurchmesser der Unter-
legscheibe gemaB den Anlagen 1 bis 15 in mm. Unterlegscheibendurchmesser > 35 mm
diirfen nicht in Rechnung gestellt werden. Die Gleichungen (8) und (9) gelten bei Schrau-

ben mit einem GewindeauBendurchmesser d; = 12 mm bei Verwendung von Holzwerk-
stoffen nur bei Verwendung von Unterlegscheiben.

Beim Anschluss von Platten aus Holzwerkstoffen dirfen bei Plattendicken unter 12 mm
héchstens 200 N in Rechnung gestellt werden, wobei die Mindestdicken nach
Abschnitt 3.1 einzuhalten sind.

nicht Uberschreiten.
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Tabelle 3; Zulassige Werte der Zugtragfahigkeit zul Ny
GewindeauBendurchmesser Zuldssige Werte
dy der Zugtragfahigkeit zul Ny
N
mm Schrauben aus Schrauben aus
Kohlenstoffstahl nichtrostendem Stahl
8,0 8.000 6.100
10,0 14.000 -
12,0 19.000 -
3.2.3 Kombinierte Beanspruchung
Flr kombinierte Beanspruchung gilt:
2 2
N, N
+ (10)
zul N, zul N
3.3 Bemessung nach DIN 1052: 2004-08 oder DIN V ENV 1995-1-1 (in Verbindung

mit dem Nationalen Anwendungsdokument)
3.3.1 Beanspruchung rechtwinklig zur Schaftrichtung

Als Schraubennenndurchmesser d darf bei der Bemessung nach DIN 1052:2004-08 oder
DIN V ENV 1995-1-1:1994-06 der Gewindeau3endurchmesser d; nach den Anlagen 1 bis

14 in Rechnung gesteilt werden.

Fur den charakteristischen Wert des FlieBmoments der Schrauben gelten die in Tabelle 4

enthaltenen Werte.

Tabelle 4: Charakteristische Werte der FlieBmomente M, »
GewindeauBendurchmesser Charakteristische Werte der FlieBmomente
CI1 My’k
Nmm
mm Schrauben aus Schrauben aus
Kohlenstoffstahl nichtrostendem Stahl
8,0 20.000 16.700
10,0 30.000 -
12,0 48.000 -

Bei auf Abscheren beanspruchten Schrauben in den Schmalflidchen von "KERTO-Q" sind
die Lochleibungsfestigkeiten in den Schmalflachen mit einem Drittel der Lochleibungsfes-

tigkeiten der Deckflache anzunehmen.
3.3.2 Beanspruchung in Schaftrichtung

Der charakteristische Wert des Ausziehwiderstande

eingedrehte Schrauben darf mit :

f,.-¢_ -d
Raxk = M T (inN)

sin® o + gcos2 o

in Rechnung gestelit werden mit
fy = 80-107%-p 2 in N/mm?

(11)

(12)
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3.3.3

FUr unter einem Winkel 30° < « £90° in die Deckflachen von "KERTO-S" und "KERTO-Q"
eingedrehte Schrauben ist f; , mit

fi = 70-10°%-p 2 in N/mm? fiir d; = 8 mm und (13)
fy = 6010 p 2 in N/mm? fir d; > 8 mm (14)
anzunehmen, flr in die Schmal- oder Stirnflachen eingedrehte Schrauben sind diese
Werte mit dem Faktor 0,8 zu reduzieren.

Hierin bedeuten:

d; = GewindeauBendurchmesser der Schraube in mm

{; = Gewindelange im Holzteil mit der Schraubenspitze in mm. Als Einschraubtiefe £, darf
hdchstens die Gewindeldnge ¢, bzw. ¢t gemaB den Anlagen 1 bis 14 in Rechnung
gestellt werden. Einschraubtiefen ¢ kleiner als 4-d; dirfen nicht in Rechnung
gestellt werden.

fy « = charakteristischer Wert des Ausziehparameters in N/mm?
px = charakteristische Rohdichte in kg/m?
a = Winkel zwischen Schraubenachse und Holzfaserrichtung

Aufgrund der Kopf-Durchziehgefahr darf der charakteristische Wert des Ausziehwider-
standes hdchstens mit

Raxk = 10,0-di? (in N) (15)
und beim Anschiuss von Platten aus Holzwerkstoffen bei Plattendicken von
> 12 bis < 20 mm hdchstens mit

Rax,k = 810'dk2 (in N) (16)
in Rechnung gestellt werden.

Hierin ist d, der Kopfdurchmesser der Schraube bzw. der AuBendurchmesser der Unter-
legscheibe gemaB den Anlagen 1 bis 15 in mm. Unterlegscheibendurchmesser > 35 mm
dirfen nicht in Rechnung gestellt werden. Die Gleichungen (15) und (16) gelten bei
Schrauben mit einem GewindeauBendurchmesser d; = 12 mm bei Verwendung von Holz-
werkstoffen nur bei Verwendung von Unterlegscheiben.

Beim Anschluss von Platten aus Holzwerkstoffen dirfen bei Plattendicken unter 12 mm
hochstens 400 N in Rechnung gestellt werden, wobei die Mindestdicken nach
Abschnitt 3.1 einzuhalten sind.

Fur Stahlblech-Holz-Verbindungen sind die Gleichungen (15) und (16) nicht maBgebend.
Aufgrund der Zugtragféhigkeit der Schrauben dirfen die charakteristischen Werte der
Zugtragféhigkeit R, x nach Tabelle 1 nicht Gberschritten werden,

Kombinierte Beanspruchung

Bei Verbindungen, die sowohi durch eine Einwirkung in Schaftrichtung der Schraube (Fay)
als auch rechtwinklig dazu (F,,) beansprucht werden, ist nachzuweisen, dass

2 2
F F
ax,d n la,d <1 (17)
Rax,d RIa,d

ist. Hierin sind Fa g und Fip 4 die Bemessungswerte der Einwirkungen in bzw. rechtwinklig
zur Schraubenschaftrichtung und R, ¢ und Rz ¢ die Bemessungswerte der Tragféhigkeit
der Verbindungen jeweils fir den Fall der alleinigen Be Wﬁ%@@ bzw. rechtwinklig
zur Schraubenschaftrichtung. %
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4.1

4,2

4.3

4.4
4.4.1

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Far die Ausfihrung gilt DIN 1052, soweit im Folgenden nichts anderes bestimmt ist. Flr
die Holzbauteile sind gegebenenfalls die allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen zu
beachten.

Die Schrauben diarfen nur zum Anschluss von Holzbauteilen aus Voltholz (Nadelholz) und
Brettschichtholz, aus Furnierschichtholz, Brett- oder Balkenlagenholz, aus Holzwerkstoffen
nach Abschnitt 3.1 oder von Stahlteilen an Holzbauteile aus Vollholz (Nadelholz) und
Brettschichtholz oder aus Furnierschichtholz, Brett- oder Balkenlagenhoiz verwendet wer-
den.

Die Schrauben diirfen fiir Verbindungen von Holzbauteilen nach allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassungen verwendet werden, wenn nach der jeweiligen fir das Holzbauteil er-
teilten allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung die Hersteliung von Holzverbindungen mit
allgemein bauaufsichtlich zugelassenen Schrauben zuldssig ist.

Holzbauteile, an die der Anschluss erfolgt, missen eine Mindestdicke von 4-d;
(d; = GewindeauBendurchmesser der jeweiligen Schraube) aufweisen.

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung betrifft nicht Anschlliisse an Spanplatten incl.
OSB-Platten, Faserplatten oder Sperrholz.

In Holzbauteile aus Vollholz und aus Furnierschichtholz, Brett- oder Balkenlagenholz diir-
fen die Schrauben nur bei Verwendung der Holzarten Fichte, Kiefer oder Tanne einge-
schraubt werden. Dies gilt sinngemdaB auch fir das Einschrauben in Holzbauteile nach
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen.

Die Schrauben durfen in die Deck-, Schmal- und Stirnfldchen von "KERTO"-Furnierschicht-
holz "KERTO-S" und "KERTO-Q" nach der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-
9.1-100, eingedreht werden. Schrauben in Stirnftichen dirfen hierbei nur auf Heraus-
ziehen beansprucht werden.

Flir das Einschrauben der Schrauben dirfen nur die vom Hersteller empfohlenen Ein-
schraubgeréte verwendet werden,

Die Schraubenlécher in Stahlteilen missen mit einem geeigneten Durchmesser vorge-
bohrt werden. Die Schraubenlécher in zementgebundenen Holzspanplatten miissen mit
0,7-d; vorgebohrt werden. In Holzbauteile sind die Schrauben ohne Vorbohren einzu-
schrauben.

Das Schraubengewinde darf auch im aufgeschraubten Holzbauteil sein.

Die Schrauben sind bei Holzbauteilen so zu versenken, dass der Schraubenkopf mit der
Oberflache des angeschlossenen Teils blndig ist, bei Tellerkopf-, Halbrundkopf- und
Sechskantkopfschrauben mit Ausnahme des Kopfteils k. Ein tieferes Versenken ist unzu-
ldssig.

Die Senkkopfschrauben dirfen zusammen mit Unterlegscheiben nach der Anlage 15 ver-
wendet werden. Die jeweilige Unterlegscheibe muss nach dem Einschrauben vollflachig
am Holz anliegen. Senkkopfschrauben aus Kohlenstoffstahl dirfen nur mit Unterlegschei-
ben aus Kohlenstoffstahl und Senkkopfschrauben aus nichtrostendem Stahl nur mit
Unterlegscheiben aus nichtrostendem Stahl verwendet werden.

Mindestabstande

Als Mindestabstande der Schrauben miissen die Werte nach DIN 1052, wie bei Nageln mit
nicht vorgebohrten Nagelléchern, eingehalten werden, wobei als Schraubendurchmesser
der Gewindeauf3endurchmesser d; nach den Anlagen 1 bis 14 in Rechnung@;,g,@@llen ist.

Bei Schrauben mit einem GewindeauBendurchmesser d; = 8 mm n}ﬁfs der Mindestab-
stand vom Rand in Faserrichtung mindestens 15-d; betragen.
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4.4.2

4.5

Wenn der Abstand in Faserrichtung untereinander und zum Hirnholzende mindestens
25.d, betragt, darf der Abstand zum unbeanspruchten Rand rechtwinklig zur Faserrich-
tung auf 3-d; verringert werden.

Flr die Mindestabstdnde bei Holzbauteilen nach allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassun-
gen geiten die Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen.

Bei planmaBig ausschlieBlich auf Herausziehen beanspruchten Schrauben mit einem
GewindeauBendurchmesser d; = 8 mm oder mit Cut-Spitze dirfen bei Einhaltung einer
Mindestholzdicke von t = 12-d; folgende Mindestabstande zugrunde gelegt werden
(s. Anlagen 16 und 17):

Achsabstand a; der Schrauben untereinander in einer Ebene

parallel zur Faserrichtung: a; = 5-d,
Achsabstand a, der Schrauben untereinander rechtwinklig zu einer Ebene

parallel zur Faserrichtung: a,=5-d4
Abstand as . des Schwerpunktes des im Holz eingedrehten Schraubenteils

von der Hirnholzflache: asc = 5-dy

Abstand a4 des Schwerpunktes des im Holz eingedrehten Schraubenteils

von der Seitenholzflache: az,c = 4-d,
Der Achsabstand a, darf bis auf 2,5-d; verringert werden, wenn fir jede Schraube eine
Anschlussflache a;-a, = 25-d;? eingehalten ist.

Mindestabstande bei Verbindungen mit "KERTO-S" und "KERTO-Q"

Bei einer Beanspruchung von Verbindungen auf Abscheren mit "KERTO-Q" (Schmalfla-
chen) und "KERTO-S" miissen als Mindestabstdnde die Werte nach DIN 1052, wie bei
Nageln mit nicht vorgebohrten Nagelléchern, eingehalten werden, wobei als Schrauben-
durchmesser der GewindeauBendurchmesser d; nach den Anlagen 1 bis 14 in Rechnung
zu stellen ist.

Als Abstdnde beim Einschrauben in die Deckfldchen von "KERTO-Q" diirfen die Werte nach
Tabelle 5 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-9.1-100 vom 26.05.2006
verwendet werden.

Bei planmaBig ausschlieBlich in Schaftrichtung beanspruchten Schrauben diirfen bei Ein-
haltung einer Mindestdicke der "KERTO-S" bzw. "KERTO-Q" Bauteile von t = 6-d, folgende
Mindestabstdnde zugrunde gelegt werden (s. Anlagen 16 und 17):

Achsabstand a; der Schrauben untereinander in einer Ebene

parallel zur Faserrichtung: a;=5-d
Achsabstand a, der Schrauben untereinander rechtwinklig zu einer Ebene

parallel zur Faserrichtung: a,=5d;
Abstand as . des Schwerpunktes des im Holz eingedrehten Schraubenteils

von der Hirnholzflache: as,c = 5-dy
Abstand a, . des Schwerpunktes des im Holz eingedrehten Schraubenteils

von der Seitenholzflache: az,c = 3-dy

Der Achsabstand a, darf bis auf 2,5-d; verringert werden, wenn filir jede Schraube eine
Anschlussfldche a;-a, = 25-d,? eingehalten ist.

Bei Schrauben mit einem GewindeauBendurchmesser d; = 8 mm muss die Dicke der
anzuschlieBenden Holzbauteile mindestens 30 mm, bei Schrauben mit d; = 10 mm min-
destens 40 mm und bei Schrauben mit d; = 12 mm mindestens 80 mm belrage«

Flr die Mindestdicke von Platten aus Holzwerkstoffen gilt Abschnitt 31&,@9@

Fur die Mindestdicken von Holzbauteilen nach allgemeinen bauaufsicgf]iche
gelten die Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassug%’gen.

{
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4.6 Vollholz muss bei Hirnholzanschliissen mindestens kerngetrennt eingeschnitten sein und

darf bei der Herstellung der Verbindungen eine Holzfeuchte von hdchstens 18 % haben.

e

Henning




SPAX-S

Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde

Werkstoff . Kaltstauchdraht nach ABC - Werksnorm

Senkkopf Schrauben aus Kohlenstoffstah!
Ls Herstellerzeichen O
lgv 15
0 %50 -
S8
8 £ N® $
o X B
g e = (D
é —
" k lgT 15 A -Stern
Wahlweise mit und - A: alternafiv mit
ohne Rippen L CUT-Spitze
S
o8
Nenndurchmesser 8,0 10,0 12,0
di GewindegrofBe 1 .. 80 1. 10,0 L. 120 fe e
zul. Abw. +0,20
dk Kopfdurchmesser | s lwse Loaze
zul. Abw. -0,60
d2 Kerndurchmesser | SO Lo s
zul. Abw, -0,30 -0,50
ds Schaftdurchmesser | 5601680 [ . 830, e e
zul, Abw, +0,15
k Kopfhohe max. 4.4 5,4 6,6
P Gewindesteigung 1 40 30 L 00
zul, Abw. +0,1 x p
1-Stern  GroBe T40 | 150 | TS0
Ls Standardgewindeldngen ( Vollgewinde = 1gV / Teilgewinde = 1gT )
Nennmal} min max lgV | 1gT | lgV | 1gT | 1gV | 1gT
40 38,5 41,0 [32,0
45 43,5 46,0 37,0
50 485 51,0 [42,0]32,0]40,0
55 53,5 560 47,0 32,0450 ]
60 58,5 61,0 |52,0]37,0]500 50,0
65 63,5 66,0 |57,0(37,0]550]40,0]550
70 68,5 71,0 [ 61,0]42,0]60,0]40,0]60,0 |
75 73,5 76,0 61,0 | 42,0 (60,0 45,0 |60,0
80 78,5 81,0 [70,0147,0[70,0]500]70,0!500
90 88,5 91,5 |80,0 52,080,0|550]80,0 550
100 98,5 101,5 [80,0]/57,0]80,0]60,0]80,0]60,0
110 108,5 111,5 (80,0 170,0 80,0 |70,0 80,0 I
120 118,5 121,5 |80,0|70,0]80,0] 70,0 80,0 ‘fﬁ?
130 128,0 132,0 |80,0 70,0 80,0 70,0 80,0 Voo
140 138,0 142,0 80,0 80,0 80,0 i
150 148,0 152,0 80,0 80,0 100,0 i
160 158,0 162,0 80,0 80,0 100,0 0 e VR |
180 178,0 182,0 80,0 80,0 100,0 e
200 198,0 202,0 80,0 80,0 100,0 ., fagl o
bis - “;«'%:g‘ ) P
600 597,0 602,0 80,0 80,0 100,0 T |

Zwischenldngen bei Ls sind moglich

Andere Gewindeldngen im Bereich >4xd] bis
zur max, Standardgewindeldnge zuléssig

Anlage |

zum Zulassungsbescheid vom :

3. Februar 2009

Zulassungs - Nr.: Z-9.1-449




SPAX-S

Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde

Werkstoff :  Kaltstauchdraht nach ABC - Werksnorm

Tellerkopf Schrauben aus Kohlenstoffstahl
Ls Herstellerzeichen O
gV #15
o]
L0 5, A
A
5| Iy ,
© =0
K s gl«1s -Stern
A: alternativ mif
- CUT-Spitze
o5
Sle
Nenndurchmesser 8,0 10,0 12,0
di GewindegroBle | ¢ 801100 | 12075000 SN AN UV RN
zul. Abw. +0,20
dk Kopfdurchmesser | | 200 1250 L300 L]
zul. Abw. ~0,60
dkl Senkdurchmesser | 90 1. 120 140 ]
zul., Abw, +0,30
d2 Kerndurchmesser | 50 ... el L. (=T S IR SR
zul. Abw. -0,30 -0,50
ds Schaftdurchmesser | 3,60 J....080 1. . SIS SUUUURURI DU R
zul. Abw. +0,15
k Kopfhohe max. 4,0 47 6\ ]
P Gewindesteigung 1 40 ... SFURU SN ISR (U SRRSO ISR
zul. Abw. [ +0,1 x p
1-Stern  GroBe T40 T50 [ 150
Ls Standardgewindeldngen ( Vollgewinde = lgV / Teilgewinde = 1gT )
Nennmal3 min max lgVv | 1gT [ 1gV | 1gT | 1gV | IgT
40 38,5 41,0 37,0
45 43,5 46,0 42,0
50 48,5 51,0 46,0 | 32,0
55 53,5 56,0 51,0 132,0150,0 50,0
60 58,5 61,0 56,0 [ 37,01 55,0 55,0
65 63,5 66,0 61,0137,0]60,0 40,0 { 60,0
70 68,5 71,0 61,0 42,01 60,0 | 40,0 | 60,0
|75 73,5 76,0 70,0 142,01 70,0 | 45,0 | 70,0
80 78,5 81,0 70,0 147,0170,0| 50,0 70,0 50,0
90 88,5 91,5 80,0 52,0 180,0 55,0 | 80,0 |55,0
100 98,5 101,5 |80,0(57,0]80,0]60,0]80,0] 60,0
110 108,5 11,5 | 80,0 |70,0|80,0]70,0 80,0
120 118,5 121,5 80,0 | 70,0 80,0 | 70,0 80,0
130 128,0 132,0 |1 80,0 |70,0180,0)70,0 80,0
140 138,0 142,0 80,0 80,0 80,0
150 148,0 152,0 80,0 80,0 100,0
160 158,0 162,0 80,0 80,0 100,0
180 178,0 182,0 80,0 80,0 100,0 P
200 198,0 202,0 80,0 80,0 100,0 S
bis
600 597,0 602,0 80,0 80,0 100,0

Zwischenldngen bei Ls sind moglich

Andere Gewindeldngen im Bereich >4xd1 bis
zur max. Standardgewindeldnge zulissig

Anlage 2

zum Zulassungsbescheid vom :

3. Februar 2009

Zulassungs - Nr.: Z-9.1-449




SPAX-S

Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde

Werkstoff : Kaltstauchdraht nach ABC - Werksnorm

Linsensenkkopf Schrayben aus Kohlenstoffstahl
ls Herstellerzeichen O
lgV s
(o]
O 250 p % g
3 S J
o X
2T = ’ @
E T
SR \gl 15 A I-Stern
Wahlweise mit und B A: alternativ mit
ohne Rippen - CUT-Spitze
=
|8
Nenndurchmesser 8.0 10,0 12,0
dl GewindegroBe 1 80....0...] 1,0 L. 120 b SR E—
zul. Abw. +0,20
dk Kopfdurchmesser 15,1 1 186 [ 226 1 Lol
zul, Abw. -0,60
d2 Kerndurchmesser | SO T e
zul. Abw. ~0,30 N R R D
ds Schaftdurchmesser | 560 1680 1. 830 4 ol USSR B
zul, Abw. +(),15
k Kopfhéhe max. 4.4 5,4 6,6
P Gewindesteigung ] 0.1 30 L0 e
zul, Abw. +0,1 xp
I-Stern  GroBe T40 [ TS0 | T50
Ls Standardgewindeldngen ( Vollgewinde = gV / Teilgewinde = IgT
Nennmaf} min max lgV | 1gT { 1gV | 1gT [ lgV | 1gT
40 38,5 41,0 32,0
45 43,5 46,0 37,0
50 48,5 51,0 42,0 32,0(40,0
55 53,5 56,0 47,0 132,0 | 45,0
60 58,5 61,0 |52,0]37,0]50,0 50,0
65 63,5 66,0 57,0 37,0 | 55,0 140,0 | 55,0
70 68,5 71,0 61,0|42,0]60,0| 40,0 60,0
75 73,5 76,0 61,0 142,01 60,0 | 45,0 | 60,0
80 78,5 81,0 70,0 (47,0 70,0|50,0] 70,0} 50,0 _{
90 88,5 91,5 |[80,0]52,0]80,0]55,0]80,0]550
100 98,5 101,5 80,0 | 57,01 80,0 | 60,0 | 80,0 | 60,0 |
110 108,5 11,5 180,0|70,0(80,0|70,0 80,0 2
120 118,5 121,5 80,0 | 70,0 | 80,0 | 70,0 80,0 al
130 128,0 132,0 [80,0)70,0]80,0:70,0 80,0 t“f%%*
140 1380 1420 80,0 80,0 80,0 _
150 148,0 152,0 80,0 80,0 100,0 .
| 160 1580 | 1620 80,0 80,0 1000 ches| Ensifg )
180 178,0 182,0 80,0 80,0 100,0 fils] Bandeehyst 4
200 198,0 202,0 80,0 80,0 100,0 L
bis b |
600 597,0 602,0 80,0 80,0 100,0 )

Zwischenldngen bei Ls sind méglich

Andere Gewindeldngen im Bereich >4xd1 bis
zur max, Standardgewindeldnge zuldssig

Anlage 3

zum Zulassungsbescheid vom :

3. Februar 2009

Zulassungs - Nr.: Z2-9.1-449
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Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde

Werkstoff : Kaltstauchdraht nach ABC - Werksnorm

Halbrundkopf Schrauben aus Kohlenstoffstahl
Ls Herstellerzeichen O
| lgV 15
L0% P ~| B
o] 'D G
l S
R A AY
S . ) v
\ [ =
o A
k s (gT #15 I-Stern
B A: alternativ mit
- CUT-Spitze
ts
Sl
Nenndurchmesser 8,0 10,0 12,0
dl GewindegroBe [ 80 1. 100 ... 120 e
zul. Abw +0,20
dk Kopfdurchmesser | TN AR CTON SN R B I —
zul, Abw. -0,60
a2 Kerndurchmesser | so. L6l ... (700 [SUSUE SUUNA ISUREN —
zul, Abw. -0,30 20,50
ds Schaftdurchmesser | 500 1680 L850 ol
zul. Abw. +0,15
k Kopthohe max. 5,7 7,1 8,5
R Linsenradius ca. 16,0 20,0 24,0
P Gewindesteigung 1 40 . 20 L 80 e
zul, Abw. +0,1 xp
]-Stern  GroBe T40 | T50 | TS0
Ls Standardgewindeldngen ( Vollgewinde =gV / Teilgewinde = 1gT )
NennmaB min max lgV | 1gT [ 1gV | 1gT | 1gV | 1gT
40 38,0 41,0 37,0
45 43,0 46,0 42,0
50 48,5 51,0 46,0 | 32,0
55 53,5 56,0 |[51,0 32,0500 50,0
60 58,5 61,0 56,01 37,01 55,0 55,0
65 63,5 66,0 61,0 |137,0 | 60,0 | 40,0 | 60,0
70 68,5 71,0 61,0142,01] 60,0 40,0{60,0
75 73,5 76,0 70,0 |42,070,0 |45,0)70,0
80 78,5 81,0 70,01 47,01 70,0 50,0(70,0]50,0
90 88,5 91,5 80,0 | 52,0 | 80,0 | 55,0 | 80,0 | 55,0
100 98,5 101,5 80,0157,0180,0|60,0]80,0] 60,0
110 108,5 11,5 80,0 170,0)80,0 70,0 80,0 ) o
120 118,5 121,5 80,0 70,01 80,0 | 70,0 80,0 i
130 128,0 132,0 80,0 70,0 80,0 70,0 80,0
140 138,0 142,0 80,0 80,0 80,0 ,
150 148,0 152,0 80,0 80,0 100,0 ‘\‘ Dentes,.. |5
160 158,0 162,0 80,0 80,0 100,0 B | 2 R
180 178,0 182,0 80,0 80,0 100,0 R
200 198,0 202,0 80,0 80,0 100,0 Sl
600 597,0 602,0 80,0 80,0 100,0

Zwischenldngen bei Ls sind moglich

Andere Gewindeldngen im Bereich >4xd] bis
zur max. Standardgewindelénge zuldssig

Anlage 4

zum Zulassungsbescheid vom :

3. Februar 2009

Zulassungs - Nr.: Z-9.1-449




Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde

SPAX-S

Sechskantkopf mit/ohne Flanschy

Werkstoff : Kaltstauchdraht nach ABC - Werksnorm
Schrauben aus Kohlenstoffstahl

ke Ls o
. lgv =15
T e
....... _g g} {,\ - %
AN
§ lgT =15 = A
Auflensechskant Aullensechskant
mit Flansch ohre Flansch
ﬁﬁ A: alfernativ mit
- CUT-Spitze
ois
®le
mit Flansch ohne Flansch
10,0 12,0 8,0 10,0 12,0
100 1120 |80 1. 0o [ 120 |
zul. Abw. +0,20 +0,20
SwW Schlisselweite 10 13 16 10 13 16
De Flansch-0 0208 L L3OO IS NI RSN S
zul. Abw. -1,00
d2 Kerndurchmesser | so. L6l L7 ] SO L6l | T
zul. Abw. -0,30 -0,50 -0,30 -0,50
ds Schaftdurchmesser | 500 1680 | . 8:50._.|.... 5001680 [ . 8,50 |
zul. Abw. +0,15 +0,15
k Kopfhoéhe max. 8,5 9,7 12,1 6,0 7,0
p Qewindesteigung | 40, 3.0 L 80 ] 40 .l 50 ..
zul, Abw. +0,1 x p +0,
Ls Standardgewindeldngen ( Vollgewinde = gV / Teilgewinde = IgT )
Nennmaf} min max lgV | 1gT [ 1gV | 1gT | IgV | 1gT | gV | IgT | lgV
40 38,5 11,0 |370 37,0
45 43,5 46,0 42,0 42,0
50 48,5 51,0 46,0 32,01 45,0 46,0 32,0 [ 45,0
35 53,5 56,0 51,0 132,0150,0 50,0 51,0 (32,0 150,0
60 58,5 61,0 56,0 37,0[55,0 55,0 56,0137,0]55,0
65 63,5 66,0 61,0 |37,0160,0 40,0 | 60,0 61,0 |37,0 [ 60,0 | 40,0
70 68,5 71,0 61,0 {42,0] 60,0 | 40,0 | 60,0 61,0 142,0]60,0] 40,0
75 73,5 76,0 70,0 142,01 70,0 | 45,0170,0 70,0 | 42,0 | 70,0 | 45,0
80 78,5 81,0 70,0 | 47,01 70,0 | 50,0] 70,0 | 50,0 70,0 { 47,0 [ 70,0 | 50,0 [ 70,0 | 50,0
90 88,5 91,5 80,0 152,0]180,0 | 55,0 | 80,0 | 55,0 (80,0 |52,0 80,0 |55,0 80,0 55,0
100 98,5 101,5 ]80,0]57,0180,0160,0[80,0|60,0]80,0|57,0]80,0|60,0]80,0|60,0
110 108,5 11,5 80,0 (70,0 |80,070,0 80,01 80,0 70,0 | 80,0 | 70,0 80,0
120 1185 [ 1215 §80,0]70,080,0]70,0 80,0 ] 80,0 | 70,0 | 80,0 { 70,0 80,0
130 128,0 132,0 180,0170,0]80,0)70,0 80,0 | 80,0 { 70,0 [ 80,0 | 70,0 80,0
140 138,0 142,0 80,0 80,0 80,0 80,0 80,0 80,0
150 148,0 152,0 80,0 80,0 100,0 80,0 80,0 100,0
160 158,0 162,0 80,0 80,0 100,0 80,0 80,0 100,0
180 178,0 182,0 80,0 80,0 100,0 80,0 80,0 100,0
200 198,0 202,0 80,0 80,0 100,0 80,0 80,0 100,0
bis
600 597,0 602,0 80,0 80,0 100,0 80,0 80,0 100,0

Zwischenldngen bei Ls moglich

Andere Gewindeldngen im Bereich >4xd] bis
zur max. Standardgewindeldnge zuldssig

Anlage 5

zum Zulassungsbescheid vom :

3. Februar 2009

Zulassungs - Nr.: Z-9.1-449




SPAX"

Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde

Werkstoff : Kaltstauchdraht nach ABC - Werksnorm

L Bdk_,

Senkkopf Schrauben aus Kohlenstoffstahl
SCHNITT A-B L
ACUT-Spitze - S Herstel lerschriftzug
Spitzenbereich gV 1.5 *SPAX "
im Kern als 3555 N
Vierkant ausgeformt S oo [ D
SIS
I
o hﬁ \
AN Z
)
0 © . I<'B— T-STAR
= C l Q 11.5 p lus

Wahiweise mit und ohne Rippen

C: alternativ mit ACUT-Fraser méglich

D: 4CUT-Spitze

Nenndurchmesser 8,0
dl QewindegroBe | ... 80 e
zul, Abw. +0,25
dk Kopfdurchmesser .. L=T0 U SO AN (TN SRR USRS T,
zul, Abw. -0,60
dz Kerndurchmesser 1 30 e
zul. Abw, +0,20
ds Schaftdurchmesser | 3,00 L .. SR RS RS FUUNRSY SRR
zul, Abw. +0,15
k Kopfhéhe max. 4,4
P Qewindesteigung | 3 DU NS FUSUNU U SUSEY
zul. Abw. +0,1 xp
T-STAR plus GroBe T40
Ls Standardgewindeldngen ( Vollgewinde = 1gV / Teilgewinde = 1gT )
Nennmall min max gV | 1gT
40 38,5 41,0 32,0
45 43,5 46,0 |37,0
50 48,5 51,0 42,0132,0
55 53,5 56,0 47,0 32,0
60 58,5 61,0 15201370
65 63,5 66,0 57,0 37,0
70 68,5 71,0 61,0420
75 73,5 76,0 61,0 42,0
80 78,5 81,0 170,0|47,0
90 88,5 91,5 80,0 52,0
100 98,5 101,5 80,0 | 57,0
110 108,5 111,5 80,0 | 70,0
120 118,5 121,5 80,0 70,0
130 128,0 132,0 [ 80,0170,0
140 138,0 142,0 80,0
150 148,0 152,0 80,0
| 160 158,0 162,0 80,0 Drentsdhes
180 178,0 182,0 80,0 fiir Paute
200 198,0 202,0 80,0 o
bis K ‘\\
600 597,0 602,0 80,0

Zwischenldngen bei Ls sind moglich

Andere Gewindeldngen im Bereich >4xd1 bis
zur max. Standardgewindeldnge zulissig

Anlage 6

zum Zulassungsbescheid vom :

3., Februar 2009

Zulassungs - Nr.: 7-9.1-449




®

SPAX)

Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde

Werkstoff : Kaltstauchdraht nach ABC - Werksnorm

Vierkant ausgeformt

Tellerkopf Schrauben aus Kohlenstoffstahl
SCHNITT A-B
Spitzenbereich Ls Herstellerschriftzug
im Kern als lqQV 1.5

5 /{ | nuwuanvinne.
s % ' m‘\-\‘\'-\‘r-.-\‘\}l\—‘
_ g‘
K Sl
=
C: alternativ mit 4CUT-Fraser moglich 0: 4CUT-Spitze
Nenndurchmesser 8,0
dl GewindegroBe | T SR SR N S SUUUUNURTRY
zul, Abw. +0,25
dk Kopfdurchmesser 1 20,0 L e
zul. Abw. -0,60
dkl Senkdurchmesser %00 4y
zul, Abw. +0,50
d2 Kerndurchmesser | .. 30 e
zul., Abw. +0,20
ds Schaftdurchmesser | ___ SR/ IR NUSURTRUUY SNUUURUUI SRR SSRSUR
2l Abw. +0,15
k Kopthéhe max. 4,3
p Gewindesteigung | RS- AN SRR (U USROS SUSSSRURRRIN
zul. Abw. 0,1 xp
T-STAR plus GroBe T40
Ls Standardgewindelingen ( Vollgewinde = 1gV / Teilgewinde = IgT )
Nennmall min max IgV | 1gT
40 38,5 41 37,0
45 43,5 46 42,0
50 48,5 51,0 46,0 | 32,0
55 53,5 56,0 5L,0 32,0
60 58,5 61,0 56,01 37,0
65 63,5 66,0 61,0 137,0
70 68,5 71,0 61,0 42,0
|75 73,5 76,0 70,0 | 42,0
80 78,5 81,0 70,0 | 47,0
90 88,5 91,5 80,0 152,0
100 98,5 101,5 80,0 | 57,0
110 108,5 11,5 180,0 170,0
120 118,5 121,5 80,0 | 70,0
130 128,0 132,0 180,0170,0
140 138,0 142,0 80,0
150 148,0 152,0 80,0
160 158,0 162,0 80,0
180 178,0 182,0 80,0
200 198,0 202,0 80,0
bis
| 600 5970 | 602,0 89,0

Zwischenlingen bei Ls sind moglich

Andere Gewindeldngen im Bereich >4xd1 bis
zur max. Standardgewindeldnge zuléssig

Anlage 7 zum Zulassungsbescheid vom

3. Februar 2009 Zulassungs - Nr.: Z-9,1-449




Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde

SPAX"

Werkstoff : Kaltstauchdraht nach ABC - Werksnorm

Linsensenkkopf Schrauben aus Kohlenstoffstahl
SCHNITT A-B
I Ls Herstel lerschriftzug
Spitzenbereich
im Kern ats s IQVH'F)
Vierkant ausgeformt 355 % © D
_ SIS
< o (R
= S B
= o F
B ¢ =
’ S B T-STAR
1qT ¢1.5 olus
Wahiweise mit und ohne Rippen C. alternativ mit 4CUT-Fraser mogtich D: 4CUT-Spitze
Nenndurchmesser 8,0
dl Gewindegrobe 1 . 80 e e
zul, Abw. +0,25
dk Kopfdurchmesser 1 15,1 . ) T SRR AR
zul. Abw. -0,60
42 Kemndurchmesser || . ST AU RVURURIY ISR USSR SUS SRS
zul. Abw. TTE0,20
ds Schaftdurchmesser | 2200 L e b
zul, Abw. +0,15
k Kopthéhe max. 4,4
P Gewindesteigung | 23S U SSRTORRNY PSSR NN FSSSRRSRY
zul, Abw, +0,l x p
T-STAR plus Grofie T40
Ls Standardgewindeldngen ( Vollgewinde = gV / Teilgewinde = I1gT )
Nennmal} min max lgV | 1gT
40 38,5 41,0 32,0
45 43,5 46,0 37,0
50 48,5 51,0 42,0320
55 535 | 560 [47,0320 i ]
60 58,5 61,0 |[52,0]37,0
65 63,5 66,0 |[57,037,0
[ 70 68,5 71,0 (61,0042
75 73,5 76,0 61,0 42,0
80 78,5 81,0 [70,0]47,0
90 88,5 | 915 80,0520
100 98,5 101,5 [80,0]57,0 ]
110 108,5 111,5 |80,0 | 70,0 s B
120 118,5 121,5 {80,0]70,0 A1 | n
130 1280 | 1320 |[80,0 70,0 | }‘g%_‘f
140 138,0 142,0 80,0 L)
150 148,0 152,0 80,0 i
160 158,0 162,0 80,0
180 178,0 182,0 80,0
200 198,0 202,0 80,0
bis
600 597,0 602,0 80,0

Zwischenlidngen bei Ls sind méglich

Andere Gewindeldngen im Bereich >4xd1 bis
zur max. Standardgewindeldnge zulissig

Anlage 8

zum Zulassungsbescheid vom :

3. Februar 2009

Zulassungs - Nr.: Z-9.1-449




Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde

®
SP@ Werkstoff : Kaltstauchdraht nach ABC - Werksnorm
Halbrundkopf Schrauben aus Kohlenstoffstahl
SCHNITT A-B L
Spitzenbereich l S Herstellerschriftzug
: gV 1.5
im Kern als
Vierkant ausgeformt
X [}_q\
o
IS ( B
- 3
K wf C
C. alternativ mit 4CUT-Fraser moglich 0: 4CUT-Spitze
Nenndurchmesser 8.0
dl Qewindegrofe 1 80 e e
zul. Abw. +0,25
dk Kopfdurchmesser 1 LRI IR N S NUUUUUU S NS
zul. Abw. -0,60
d2 Kerndurchmesser | TSN I N I N SR
zul. Abw +0,20
ds Schaftdurchmesser 1 200 e
2ul, Abw. +0,15
k Kopfhthe max. 6,0
P Gewindestelgung | S U U ISV NTTTURRN SURNUUURRTY S
zul. Abw. +0,1 x p
T-STAR plus Grofle T40
Ls Standardgewindeldngen ( Vollgewinde = 1gV / Teilgewinde = 1gT )
Nennmal min max lgV | 1gT
40,0 38,5 41,0 37,0
45,0 43,5 46,0 42,0
50 48,5 51,0 |46,0(32,0
55 53,5 56,0 51,0 32,0
60 58,5 61,0 56,01 37,0
65 63,5 66,0 61,0 | 37,0
70 68,5 71,0 61,0420
75 73,5 76,0 70,0 | 42,0
80 78,5 81,0 70,0 47,0
90 88,5 91,5 80,0 | 52,0
100 98,5 101,5 80,0 | 57,0
110 108,5 111,5 80,0 | 70,0
120 118,5 121,5 80,0 | 70,0
130 128,0 132,0 80,0 | 70,0
140 138,0 1420 80,0 %
150 148,0 152,0 80,0 . |
160 158,0 162,0 80,0 e
180 178,0 182,0 80,0 iyl
200 198,0 202,0 80,0 e
bis
600 597,0 602,0 80,0

Zwischenldngen bei Ls sind méglich

Andere Gewindeldngen im Bereich >4xd1 bis
zur max. Standardgewindeldnge zuldssig

Anlage 9

zum Zulassungsbescheid vom :

3. Februar 2009

Zulassungs - Nr.: Z-9,1-449




£

SPAX)

Sechskantkopf mit/ohne Flansch

®

Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde

Werkstoff : Kaltstauchdraht nach ABC - Werksnorm
Schrauben aus Kohlenstoffstahl

SCHNITT A-B
Spitzenbereich
im Kern als
Vierkant ausgeformt

‘@

Calternativ mit 4CUT-Fréser moglich

Herstaflerschrifizug

U2
k=
=

pa—
C

Auflensechskant

Aufiensechskant

D 4CUT-Spitze

ohne Flansch

mit Flansch

mit Flansch ohne Flansch
Nenndurchmesser 8,0 8.0
di1 Gewindegrofle 8.0 8,0
zul. Abw, +0,25 +0,25
dk Schliisselweite 10 10
Flansch-@ 17,0 -
zul. Abw. -1,00 -
d2 Kerndurchmesser 5,0 5,0
zul. Abw. +0,20 w20 [T
ds Schaftdurchmesser 5,60 5,60
zul. Abw. +0,15 +0,15
Kopfhohe max. 4.4 4.4
p Gewindesteigung 4,8 4,8
zul. Abw. +0,1 xp 0,1 xp
Ls Standardgewindeldngen ( Vollgewinde = 1gV / Teilgewinde = 1gT )
Nennmall min max lgV | 1gT
40 38,5 41,0 32,0 32,0
45 43,5 46,0 37,0 37,0
50 485 | 51,0 42,0 | 32,0 42,0 | 32,0
55 53,5 56,0 47,0 | 32,0 47,0 | 32,0 i
60 58,5 61,0 52,0 | 37,0 52,0 | 37,0
65 03,5 66,0 57,0 | 37,0 57,0 37,0
70 68,5 71,0 61,0 | 42,0 61,0 42,0
75 73,5 76,0 61,0 | 42,0 61,0 | 42,0
80 78,5 81,0 70,0 | 47,0 70,0 | 47,0
90 88,5 91,5 80,0 | 52,0 80,0 1 52,0
100 98,5 101,5 80,0 | 57,0 80,01 57,0
110 108,5 1115 80,0 | 70,0 80,0 | 70,0
120 118,5 121,5 80,0 | 70,0 80,0 | 70,0
130 128,0 132,0 80,0 | 70,0 80,0 | 70,0 i
140 138,0 142,0 80,0 80,0 i
150 148,0 152,0 80,0 80,0 I
160 158,0 162,0 80,0 80,0 Vi
180 178,0 182,0 80,0 80,0
200 198,0 | 202,0 80,0 80,0 |
bis
600 597,0 602,0 80,0 80,0

Zwischenldngen bei Ls sind moglich

Andere Gewindeldngen im Bereich >4xd1 bis
zur max. Standardgewindeldnge zuldssig

Anlage 10

zum Zulassungsbescheid vom :

3, Februar 2009

Zulassungs - Nr.: Z-9.1-449




® Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde
SP@ Werkstoff : Kaltstauchdraht nach ABC - Werksnorm

Senkkopf Schrauben aus nichtrostendem Stahl
SCHNITT A-B ls
4CUT-Spitze : Herstellerschriftizug
Spitzenbereich gV 1.5
im Kern als ° b
Vierkant ausgeformt $5p 9o |<)A_— D
ASTESY
< P h\_
© P | N
< o b |
- %!
k (SUBNG lqT:15 B
Wahlweise mit und ohne Rippen C: alternativ mit 4CUT-Fréser moglich D: 4CUT-Spitze
Nenndurchmesser 8,0
d1 GewindegroBe 8,1
zul. Abw, +0,25
dk Kopfdurchmesser 15,1
zul. Abw. -0,60
d2 Kerndurchmesser 5,3
zul. Abw. +0,20
ds Schaftdurchmesser 5,90
zul, Abw. +0,25
k Kopththe max. 44
p Gewindesteigung 4.8
zul. Abw. *0,1 xp
T-STAR plus Grobe T40
Ls Standardgewindeldngen ( Vollgewinde = 1gV / Teilgewinde = [gT )
Nennmal} min max IgV | IgT
40 38,5 41,0 32,0
45 43,5 46,0 37,0
50 48,5 51,0 42,0 | 32,0
55 53,5 56,0 47,0 | 32,0
60 58,5 61,0 52,0137,0
65 63,5 66,0 57,0 37,0
70 68,5 71,0 61,0 42,0
75 73,5 76,0 61,0 42,0
80 78,5 81,0 70,0 | 47,0
90 88,5 915 80,0 | 52,0
100 98,5 101,5 |80,0,57,0
110 108,5 11,5 |180,0 | 70,0
| 120 118,5 121,5 80,0 70,0
130 128,0 132,0 180,0 70,0
140 138,0 142,0 80,0
| 150 148,0 152,0 80,0
| 160 | 158,0 162,0 80,0 -
Zwischenlangen bei Ls sind méglich Andere Gewindeldngen im Bereich >4xd1 bis

zur max. Standardgewindeldnge zuldssig

Anlage 11 zum Zulassungsbescheid vom : 3. Februar 2009 Zulassungs - Nr.: Z-9,1-449




SPAX)"

Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde

Werkstoff : Kaltstauchdraht nach ABC - Werksnorm

Tellerkopf Schrauben aus nichtrostendem Stahl
SCHNITT A-B
Spitzenbereich Herstellerschrifizug
im Kern als [QV 1.5

Vierkant ausgeformt

"SPAX”

y 0
5 Iy unnnavinn
S g i W iR
~ B
K = T-STAR
[N
plus
C: alternativ mit 4CUT-Fraser moglich D: 4CUT-Spitze
Nenndurchmesser 8,0
dl Gewindegrofie 8,1
zul. Abw. +0,25
dk Kopfdurchmesser 20,0
zul. Abw. -0,60
dk1 Senkdurchmesser 9,00
zul. Abw. +0,50
d2 Kerndurchmesser 5,3
zul. Abw, +0,20
ds Schaftdurchmesser 5,90
zul. Abw. +0,25
k Kopthéhe max. 4,3
p Gewindesteigung 4,8
zul. Abw. +0,1xp
T-STAR plus Grolle T40
Ls Standardgewindeldngen ( Vollgewinde = gV / Teilgewinde = 1gT )
Nennmal min max lgV | 1T
40 37,5 41,0 37,0
|45 43,5 46,0 42,0 T ]
50 48,5 51,0 | 460]32,0 B
55 53,5 56,0 5L0 | 32,0
60 58,5 61,0 56,0 37,0 ]
65 63,5 66,0 61,0 | 37,0
70 68,5 71,0 61,0 | 42,0
75 735 | 760 |70,0!42,0
80 78,5 81,0 70,01 47,0 N
R 88,5 91,5 180,0 (52,0
100 98,5 101,5 80,01 57,0
110 108,5 11,5 80,0 170,0
120 118,5 121,5 |80,0] 70,0
| 130 128,0 1320 |80,0]70,0
140 138,0 142,0 80,0
P rrrrr 150 148,0 152,0 80,0 2
160 158,0 162,0 80,0

Zwischenldngen bei Ls sind méglich

Andere Gewindelangen im Bereich >4xd] bis
zur max. Standardgewindelidnge zuldssig

Anlage 12

zum Zulassungsbescheid vom :

3. Februar 2009

Zulassungs - Nr.: Z-9.1-449




SPAX)"

Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde

Werkstoff : Kaltstauchdraht nach ABC - Werksnorm

Llnsensenkkopf Schrauben aus nichtrostendem Stahl
SCHNITT A-B
— LS Herstel lerschriftzug
Spitzenbereich 1V £1.5
im Kern als —
Vierkant ausgeformt 35% O|S
ol | A 0
~y
= (. .
= on
‘.r’:’f C =1
S _ B T-STAR
- 19T ¢1.5 olUS
Wahlweise mit und ohne Rippen C: alternativ mit 4CUT-Fraser moglich D: 4CUT-Spitze
Nenndurchmesser 8,0
dl Gewindegrofe 8,1
zul, Abw. +0.25
dk Kopfdurchmesser 15,1
zul. Abw. -0,60
d2 Kerndurchmesser 53
zul. Abw. +0,20
ds Schaftdurchmesser 5,90
zul. Abw. +0,25
k Kopfhéhe max. 4,4
P Gewindesteigung 4.8
zul. Abw. +0,1 x p
T-STAR plus Grolle T40
Ls Standardgewindeidngen ( Vollgewinde = lgV / Teilgewinde = 1gT )
Nennmal min max lgV | 1gT
40| 385 [ 410|320 N B ]
45 43,5 46,0 37,0
50 48,5 51,0 42,01 32,0
55 53,5 56,0 47,0 | 32,0
60 58,5 61,0 52,0370
65 63,5 66,0 57,0 37,0
70 68,5 71,0 61,01 42,0
75 73,5 76,0 61,0 | 42,0
80 | 785 81,0 70,0 | 47,0
90 88,5 915 80,0 | 52,0
100 98,5 101,5 |80,0( 57,0 ]
110 108,5 111,5 180,070,0
120 118,5 121,5 | 80,0 70,0 %
130 128,0 132,0 80,0 70,0 B !
| 140 138,0 142,0 80,0 | 1
150 148,0 152,0 80,0 J
160 158,0 1620 | 80,0 Ingdslta
chnik 4
///‘

Zwischenlidngen bei Ls sind mdglich

Andere Gewindelidngen im Bereich >4xd] bis
zur max. Standardgewindeldnge zulissig

Anlage 13

zum Zulassungsbescheid vom :

3. Februar 2009

Zulassungs - Nr.: Z-9.1-449




! SP ® Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde
ﬁ Q @ Werkstoff : Kaltstauchdraht nach ABC - Werksnorm
C Halbrundkopf Schrauben aus nichtrostendem Stahl
SCHNITT A-B
Spitzenbereich Herstel lerschriftzug
im Kern als
Vierkant ausgeformt
- D
5 7
NS
K T-STAR
plus
C. alternativ mit 4CUT-Fraser mdglich D: 4CUT-Spitze
Nenndurchmesser 8,0
dl Gewindegrofie 8,1
zul, Abw. +0,25
dk Kopfdurchmesser 15,5
zul. Abw. -0,60
d2 Kerndurchmesser 5,3
zul. Abw. +0,20
ds Schaftdurchmesser 5,90
zul, Abw. +0,25
k Kopfhéhe max. 6,0
p Gewindesteigung 4,8
zul. Abw. 0,1 xp
T-STAR plus Grofie T40
Ls Standardgewindeldngen ( Vollgewinde = 1gV / Teilgewinde = 1gT )
Nennmaf min max IgV | 1gT ] 1 ‘
40 38,5 41,0 37,0
45 43,5 46,0 42,0
50 485 | 51,0 |[46,0]32,0
55 53,5 56,0 51,0 32,0
60 58,5 61,0 56,0 | 37,0
65 63,5 66,0 61,0 | 37,0
| 70 68,5 71,0 61,0 | 42,0
75 73,5 76,0 70,0 | 42,0
80 78,5 81,0 70,0 | 47,0
90 88,5 915 80,0 | 52,0
100 98,5 101,5 | 80,0 57,0
110 108,5 111,5 | 80,0 | 70,0 ) AT
120 118,5 121,5 180,0 | 70,0 g 9
130 128,0 132,0 | 80,0 | 70,0
140 138,0 | 142,0 80,0 B .
150 148,0 152,0 80,0 J%:\ S
160 158,0 162,0 80,0 ) N
Zwischenlédngen bei Ls sind moglich Andere Gewindeldngen im Bereich >4xd1 bis

zur max. Standardgewindelidnge zulassig

Anlage 14  zum Zulassungsbescheid vom : 3. Februar 2009 Zulassungs - Nr.: Z-9,1-449




® Unterlegscheibe fiir Schrauben mit Senk- und Linsenkopf
@ SP @ Werkstoff :  Automaten- oder Edelstahl

Unterlegscheibe MaBe in mm

@ D1

@ D2

Gewindegroéle: 8,0 Toleranz
@Da 250
@Di 8,5
@D1 17,5 +0,3
D2 16,5
t 5,0

Anlage 15 zum Zulassungsbescheid vom : 3. Februar 2009
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(3 sPaxS

Mindestabstinde fiir Schrauben mit d; < 8mm oder mit CUT-Spitze, die planmiBig
ausschlieB8lich in Richtung der Schraubenachse (Herausziehen) beansprucht werden.

Einsinnige Anordnung (beispielhaft fiir 3 Schraubenpaare)

a3
L3
v
Draufsicht S §+ ‘t I -— - . (
3 o
o3}
5
iz
8
[}
\\
N\ 3
N 0
N Xe i
N RN, - g
N g
Ansicht NS . N — ¥
N, N 5
N ?
L4
ad3c 0

<—> = Faserrichtung

S = Schwerpunkt des im Holz eingedrehten Schraubenteils

Die erforderliche Mindestholzdicke darf auch weniger als 12+d; betragen, wenn die Mindest-
abstiinde wie fiir Nagelverbindungen mit nicht vorgebohrten Nagellichern eingehalten

werden.

30° < a < 90° a; > 5¢d, a3, > 5ed, a; *a,>25d,”
a, > 2,5d, ag, = 44d,
a4, >3d, fir KERTO-S und KERTO-Q

Anlage 16 zum Zulassungsbescheid vom: 3. Februar 2009 Zulassungs- Nr.: Z-9.1-449




(3 sPax/

Mindestabstinde fiir Schrauben mit d; < 8mm oder mit CUT-Spitze, die planméifig
ausschlieB3lich in Richtung der Schraubenachse (Herausziehen) beansprucht werden.

Kreuzweise Anordnung (beispielhaft fiir 1 Schraubenpaar)

<—> = Faserrichtung

werden.

30°<a<90°

3¢
3
[19)
. - (
Oraufsicht 8 - N - -
)
T |

3 &
&
P
o
-
mn
[}
3 K]
o o
. Al
Ansicht - - ¢
. g
i £

3¢

a; = 5+d,;
a, = 2,5¢d,

S = Schwerpunkt des im Holz eingedrehten Schraubenteils

Die erforderliche Mindestholzdicke darf auch weniger als 12+d; betragen, wenn die Mindest-
abstinde wie fiir Nagelverbindungen mit nicht vorgebohrten Nagellochern eingehalten

a3,c Z S'd]
a4,c 2 4.d1
A 2 3.dl

a, *a, >25¢d,”

fir KERTO-S und KERTO-Q

Anlage 17 zum Zulassungsbescheid vom:
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