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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden Lander-
regelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung auch
durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fiir im Rahmen des Abkommens Uber den Européischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige
Nachweise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fiir die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbeson-
dere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfl-
gung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behdrden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstdndig vervielféltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts flr Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt Die Bestimmungen der
andert wer-
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1.1

1.2

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Die HECO-Fix-plus-Schrauben und HECO-TOPIX-Schrauben nach dieser allgemeinen bau-
aufsichtlichen Zulassung sind Holzverbindungsmittel aus verzinktem oder nichtrostendem
Stahl. Sie dienen zum Anschluss von Holzbauteilen aus Vollholz (Nadelholz) und Brett-
schichtholz, aus allgemein bauaufsichtlich zugelassenem Furnierschichtholz, Brett- oder
Balkenlagenholz, aus Holzwerkstoffen oder von Stahlteilen an Holzbauteile aus Vollholz
(Nadelholz) und Brettschichtholz oder aus Furnierschichtholz, Brett- oder Balkenlagen-
holz.

Anwendungsbereich

Die HECO-Fix-plus-Schrauben und HECO-TOPIX-Schrauben diirfen als Holzverbindungs-

mittel fiir tragende Holzkonstruktionen angewendet werden, die nach den Normen

DIN 1052! zu bemessen und auszuflhren sind, soweit in dieser allgemeinen bauaufsicht-

lichen Zulassung nichts anderes bestimmt ist.

Die Bemessung darf auch nach DIN V ENV 1995-1-1:1994-06-Eurocode 5: Entwurf,

Berechnung und Bemessung von Holzbauwerken; Teil 1-1: Allgemeine

Bemessungsregeln, Bemessungsregeln fur den Hochbau in Verbindung mit dem

Nationalen Anwendungsdokument "Richtlinie zur Anwendung von DIN V ENV 1995-1-1",

Ausgabe Februar 1995, erfolgen, soweit nachstehend nichts anderes bestimmt ist.

Die Schrauben durfen fur Verbindungen von Holzbauteilen nach allgemeinen bauaufsicht-

lichen Zulassungen verwendet werden, wenn nach der jeweiligen fir das Holzbauteil er-

teilten allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung die Herstellung von Holzverbindungen mit

allgemein bauaufsichtlich zugelassenen Schrauben zulassig ist.

Holzbauteile, an die der Anschluss erfolgt, missen eine Mindestdicke von 4-d; (d; = Ge-

windeauBendurchmesser der jeweiligen Schraube) aufweisen.

Die HECO-Fix-plus-Schrauben und HECO-TOPIX-Schrauben diirfen nicht fur Anschliisse an

nachfolgend genannte Holzwerkstoffe eingesetzt werden. Mit den HECO-Fix-plus-

Schrauben und HECO-TOPIX-Schrauben dirfen jedoch die nachfolgend genannten

Holzwerkstoffplatten an Holzbauteile nach Abschnitt 1.1 angeschlossen werden:

— Sperrholz nach DIN EN 139862 (DIN EN 636%) und DIN V 20000-1* oder nach allge-
meiner bauaufsichtlicher Zulassung

- Kunstharzgebundene  Spanplatten nach  DIN EN 13986  (DIN EN 312%) und
DIN V 20000-1 oder nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung

Es gelten die Technischen Bestimmungen:

DIN 1052-1:1988-04 Holzbauwerke; Berechnung und Ausfihrung

DIN 1052-2:1988-04 Holzbauwerke; Mechanische Verbindungen

DIN 1052-3:1988-04 Holzbauwerke; Holzhduser in Tafelbauart; Berechnung urn

DIN 1052-1/A1 bis -3/A1:1996-10 Anderung Al AT

oder DIN 1052:2008-12 Entwurf, Berechnung und Bemessung von Holzbauwerken; Aligemeine Bemes-

sungsregeln und Bemessungsregein flir den Hochbau
Die Anwendbarkeit der zitierten Normen richtet sich nach den Technischen Baubestimmungen der L&nder.

DIN EN 13986:2005-03 Holzwerkstoffe zur Verwendung im Bauwesen - Eigenschaften, Bewertung der
Konformitét und Kennzeichnung

DIN EN 636:2003-11 Sperrholz - Anforderungen

DIN V 20000-1:2005-12 Anwendung von Bauprodukten in Bauwerken - Teil 1: Holzwerkstoffe

DIN EN 312:2003-11 Spanplatten - Anforderungen
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— OSB-Platten (Oriented Strand Board) des Typs OSB/3 und OSB/4 nach DIN EN 13986
(DIN EN 300%) und DIN V 20000-1 oder OSB-Platten nach allgemeiner bauaufsicht-

licher Zulassung

~ Faserplatten nach DIN EN 13986 (DIN EN 622-27 und 622-3%) und DIN V 20000-1 bzw.
nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung, Mindestrohdichte 650 kg/m?>

- Zementgebundene Spanplatten nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung.

In Holzbauteile aus Vollholz, Brettschichtholz und aus Furnierschichtholz, Brett- oder Bal-
kentagenholz dirfen Schrauben mit einem GewindeauBendurchmesser d; > 8 mm nur bei
Verwendung der Holzarten Fichte, Kiefer oder Tanne eingeschraubt werden. Dies gilt auch
flr das Einschrauben in Holzbauteile nach allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen.

Die Schrauben dlrfen nur fiir vorwiegend ruhende Belastungen (siehe DIN 1055-3:
2006-03) verwendet werden.

Fur den Anwendungsbereich der Schrauben je nach den Umweltbedingungen gilt bei
Schrauben aus verzinktem Stahl die Norm DIN 1052-2:1988-04, Abschnitt 3.6, mit Tabel-
le 1 oder DIN 1052:2008-12 mit Tabelle 2, bei Schrauben aus nichtrostendem Stahl die
allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Nr. Z-30.3-6°. Schrauben aus verzinktem Stahl
dirfen im Anwendungsbereich nach DIN 1052-2:1988-04, Tabelle 1, letzte Spalte, oder
DIN 1052: 2008-12, Tabelle 2, Spalte 3 nicht verwendet werden.

Bestimmungen fiir die HECO-Fix-plus-Schrauben und HECO-TOPIX-

Schrauben

Eigenschaften und Zusammensetzung
Form, MaBe und AbmaBe der Schrauben muissen den Anlagen 1 bis 29 entsprechen.

Die Schrauben miissen den beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Produkt-
spezifikationen entsprechen.

Die Schrauben miissen als charakteristische Werte der Zugtragfahigkeit mindestens die
Werte der Tabelle 1 aufweisen.

Tabelle 1: Charakteristische Werte der Zugtragféhigkeit Ry, «
Verzinkte Schrauben Schrauben aus nichtrostendem Stahl
GewindeauBen- Charakteristische GewindeauBen- Charakteristische
durchmesser Werte der Zugtrag- durchmesser Werte der Zugtrag-

dy féhigkeit Ry« dy fahigkeit Re,y k
mm kN mm kN
3,5 3,7 3,5 2,7
4,0 4,8 4,0 3,5
4,5 6,0 4,5 4,5
5,0 7,5 5,0 55
6,0 11,0

8,0 19,0

10,0 30,0

DIN EN 300:1997-06

DIN EN 622-2:2003-10
DIN EN 622-3:2003-10
Z-30.3-6

Faserplatten - Anforderungen - Teil 3: Anforderungen an mxit

Erzeugnisse, Verbindungsmittel und Bautelle aus nichtrostenden Stéhlen
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Der charakteristische Wert des Bruchdrehmomentes muss fir jeden GewindeaufBen-
durchmesser folgende Bedingung erfiillen:

Miuk 2 1,5 Mgk
Hierin bedeuten:

(1)

Mt uk charakteristischer Wert des Bruchdrehmomentes der Schraube
ME k charakteristischer Wert des Einschraubdrehmomentes der Schraube

Die Schrauben missen als charakteristische Werte des Bruchdrehmomentes mindestens
die Werte der Tabelle 2 aufweisen.

Tabelle 2: Charakteristische Werte des Bruchdrehmomentes My, «
Verzinkte Schrauben Schrauben aus nichtrostendem Stahl
GewindeauBen- Charakteristische GewindeauBen- Charakteristische
durchmesser Werte des Bruchdreh- durchmesser Werte des Bruchdreh-
dy momentes M,y dy momentes M, «
mm Nm mm Nm
3,5 2,0 3,5 1,8
4,0 2,6 4,0 2,7
4,5 4,0 4,5 3,8
5,0 5,8 5,0 51
6,0 10,0 6,0 8,4
8,0 22,0 8,0 18,0
10,0 37,0 10,0 31,0

Die Schrauben miissen ohne abzubrechen um einen Winkel von 45° biegbar sein.

Form, MaBe und AbmaBe der Unterlegscheiben (HECO - Rosetten) muissen den Anla-
gen 30 und 31 entsprechen. Die Unterlegscheiben missen aus Stahl sein. Die Unterleg-
scheiben dirfen auch Scheiben nach DIN 436 oder DIN EN ISO 7094 mit entsprechender
NenngréBe sein.

Kennzeichnung

Die Verpackung der Schrauben oder der Lieferschein der Schrauben muissen vom Her-
steller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszei-
chen-Verordnungen der Ldnder gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur er-
folgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfllit sind.

Dariliber hinaus missen die Verpackung oder der Lieferschein folgende Angaben enthal-
ten:

- Bezeichnung des Zulassungsgegenstandes (bei Schrauben aus nichtrostendem Stahl
ist die Bezeichnung "nichtrostend" und die Bezeichnung der Stahisorte zug-Eirordn
in die Widerstandsklassen nach der allgemeinen bauaufsichtlj hen
Nr. Z-30.3-6 hinzuzufligen) ﬁ@

- Schraubengréfie ;_{/

Ubereinstimmungsnachweis Dex J
Allgemeines \ i %%M 3
Die Bestitigung der Ubereinstimmung der Schrauben mit den Bestlmn%;;ggen dﬁs
gemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk mit &
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmafBigen Fremdiiberwachung einschlieBlich einer Erstprifung der Schrauben nach
MafBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.
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2.3.2

2.3.3

10

Fiir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlie3-
lich der dabei durchzufiihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller der Schrauben eine
hierfiir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwachungsstelle
einzuschalten.

Dem Deutsch_en Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufiihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmen-
de kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt,
dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bau-
aufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefiihrten

MaBnahmen einschlie3en:

- Der Rohdraht ist mindestens mit Werkszeugnis "2.2" nach DIN EN 10204%° zu
beziehen; anhand der Prifbescheinigung ist die Einhaltung der Anforderungen nach
Abschnitt 2.1.2 zu Gberpriifen

- Prifung der Zugtragfahigkeit und des Bruchdrehmomentes der Schrauben, auf eine
dieser PrUfungen darf verzichtet werden, wenn in Abstimmung mit der Uberwachungs-
stelle aus der durchgefiihrten Prifung auch auf die Einhaltung der Anforderungen an
die nicht geprifte Eigenschaft geschlossen werden kann

— 45° - Biegepriufung

—~ Prifung der MaBe der Schrauben

Weitere Einzelheiten der werkseigenen Produktionskontrolle sind im Uberwachungsvertrag

zu regeln.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung

— Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

— Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens flnf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
{iberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehodrde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungeniigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit bereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch moglich und
zum Nachweis der Méangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

Fremdiiberwachung

e
In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durc%gf’éine
wachung regelmafig zu tGberprifen, mindestens jedoch zweimal jéhrlig/f.

DIN EN 10204:2005-01
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3.2
3.2.1

3.2.2

Im Rahmen der Fremdiiberwachung ist eine Erstprifung der Schrauben durchzufiihren
und kénnen auch Proben fir Stichprobenprifungen enthommen werden. Die Probenahme
und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Einhaltung der Anforderung nach Gleichung (1) ist bei der Fremdiberwachung zumin-
dest an Schrauben aus nichtrostendem Stahl mit GewindeauBendurchmessern d; = 6 mm
zu Uberprifen.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre auf-
zubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fiir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir die Bemessung

Allgemeines

Fiir die Bemessung von Holzkonstruktionen unter Verwendung der HECO-Fix-plus-
Schrauben und HECO-TOPIX-Schrauben gilt DIN 1052, soweit im Folgenden nichts
anderes bestimmt ist. Fir die Holzbauteile sind gegebenenfalls die allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassungen zu beachten.

Die Bemessung darf unter Berlcksichtigung der entsprechenden nachstehenden Bestim-
mungen auch nach DIN V ENV 1995-1-1:1994-06 (in Verbindung mit dem Nationalen
Anwendungsdokument) erfolgen.

Einschraubtiefen s; < 4-d; (d; = GewindeauBendurchmesser) durfen nicht in Rechnung
gestellt werden.

Tragende Verbindungen mit HECO-Fix-plus-Schrauben und HECO-TOPIX-Schrauben mus-
sen mindestens zwei Schrauben enthalten,

Bemessung nach DIN 1052-1 bis ~3:1988-04

Beanspruchung rechtwinklig zur Schraubenachse

Die zuldssige Schraubenbelastung im Lastfall H bei Beanspruchung rechtwinklig zur
Schraubenachse darf mit

zul N = 4-a,-d,, héchstens 17-d,? (in N) (2)
und beim Aufschrauben von Stahlteilen auf Holz mit
zul N = 1,25-17-d,? (in N), (3) in

Rechnung gestellt werden,
mit dem GewindeauBendurchmesser d; gemaR den Anlagen 1 bis 29 in mm und a; als
Dicke des anzuschlieBenden Holzes bzw. Holzwerkstoffes in mm.

Sofern die Einschraubtiefe s (siehe DIN 1052-2:1988-04, Bild 21) nicht mindestens 8-d,
betrdgt, ist die zuldssige Belastung im Verhaltnis der Einschraubtiefe s zur Solltiefe 8-d;
zu mindern.

Beanspruchung auf Herausziehen

Die zulassige Schraubenbelastung im Lastfall H flr unter einem Wi
(o = Winkel zwischen Schraubenachse und Holzfaserrichtung) elnggd?ehte
kurzfristiger und standiger Beanspruchung auf Herausziehen darf;jhlt
zul Nz = 6,0-s54-d; (in N) fur 3,5 mm <d; <5,0mm
zul Nz = 5,0-5,-d; (in N) fir 6,0 mm < d; < 10,0 mm 3
in Rechnung gestellt werden. ‘
Hierin sind d, der GewindeauBendurchmesser gemal den Anlag j\' “bis™
die Einschraubtiefe (siehe DIN 1052-2:1988-04, Bild 21) in mm. 4

darf héchstens die Gewindeldnge Ly bzw. Ly gem&B den Anlagen 1 e
gestellt werden.

""‘"|n Rechnung
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Aufgrund der Kopf-Durchziehgefahr darf die zuldssige Schraubenbelastung héchstens

zul Nz = 5,0-d2 (in N)

(6)

und beim Anschluss von Holzbauteilen mit Dicken von > 12 bis < 20 mm héchstens

zul Nz = 4,0-d2 (in N)

betragen.

(7)

Hierin ist d der Kopfdurchmesser der Schraube bzw. der AuBendurchmesser der Unter-
legscheibe gemaB den Anlagen 1 bis 31 in mm.

Beim Anschluss von Platten aus Holzwerkstoffen diirfen bei Plattendicken unter 12 mm

hochstens 200 N in Rechnung gestellt werden,

schnitt 3.1 einzuhalten sind.
Far Stahlblech-Holz-Verbindungen sind die Gleichungen (6) und (7) nicht maBgebend.
Aufgrund der Zugtragfahigkeit darf die Schraubenbelastung die Werte nach Tabelle 3

nicht Gberschreiten.
Tabelle 3:

Zuldssige Belastung der Schrauben auf Zug

wobei die Mindestdicken nach Ab-

Verzinkte Schrauben Schrauben aus nichtrostendem Stahl
GewindeauBen- Zuldssige Belastung GewindeauBen- Zuldssige Belastung
durchmesser auf Zug durchmesser auf Zug
d; dy
mm kN mm kN
3,5 1,8 3,5 1,2
4,0 2,3 4,0 1,6
4,5 2,8 4,5 1,9
5,0 3,8 5,0 2,3
6,0 5,0 6,0 3,3
8,0 7,5 8,0 5,0
10,0 12,0 10,0 8,0
Kombinierte Beanspruchung
Fur kombinierte Beanspruchung gilt:
() @0
| — <1 (8)
zulN, zulN

Bemessung nach DIN 1052:2008-12 oder nach DIN V ENV 1995-1-1 (in
Verbindung mit dem Nationalen Anwendungsdokument)
Beanspruchung rechtwinklig zur Schraubenachse

Als Schraubennenndurchmesser d darf bei der Bemessung nach DIN 1052:2008- 12 oder
nach DIN V ENV 1995-1-1:1994-06 der GewindeauBendurchmesser d; {e i,

gen 1 bis 29 in Rechnung gestellt werden.
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3.3.2

Fur die charakteristischen Werte des FlieBmomentes der Schrauben gilt Tabelle 4:

Tabelle 4: Charakteristische Werte des FlieBmomentes der Schrauben M,
Verzinkte Schrauben Schrauben aus nichtrostendem Stahl

GewindeauBen- Charakteristische GewindeauBen- Charakteristische
durchmesser Werte des FlieB3- durchmesser Werte des FlieB-
dy momentes My « dq momentes M, y

mm Nm mm Nm

3,5 2,3 3,5 1,9

4,0 3,3 4,0 2,8

4,5 4,5 4,5 3,7

5,0 5,9 5,0 4,9

6,0 9,5 6,0 7,9

8,0 20,0 8,0 17,0

10,0 36,0 10,0 30,0

Beanspruchung in Schraubenschaftrichtung

Der charakteristische Wert des Ausziehwiderstandes fir unter einem Winkel 45° < « < 90°
(o = Winkel zwischen Schraubenachse und Holzfaserrichtung) eingedrehte Schrauben darf
mit:

f1,k Lor -0y

(in N) (9

Rax,k =
P2 2
Sin ()L+§COS o

in Rechnung gestellt werden.
Hierin bedeuten:

d; = GewindeauBendurchmesser der Schraube in mm

l4# = Gewindeldnge im Holzteil mit der Schraubenspitze in mm. Einschraubtiefen Iy klei-
ner als 4-d; dirfen nicht in Rechnung gestellt werden

fix = charakteristischer Wert des Ausziehparameters in N/mm?
100-10%.p2 fir 3,5 mm <d; <5,0 mm
80-10°%-p2 fiir 6,0 mm <d; < 10,0 mm

pk = charakteristische Rohdichte in kg/m?, die charakteristische Rohdichte px fiir
Furnierschichtholz ist mit maximal 420 kg/m3 in Rechnung zu steilen

o = Winkel zwischen Schraubenachse und Holzfaserrichtung, 45° < « < 90°

pk = charakteristische Rohdichte des Holzes in kg/m3

Aufgrund der Kopf-Durchziehgefahr darf der charakteristische Wert des Ausziehwider-
standes hdchstens mit

Raxk = 80-107°.pZ-d (in N), (10a)
bei Verwendung von Unterlegscheiben und bei Sechskant- undsFetteskopfschrauben mit
Raxk = 100-107°-pZ -d2 (in N), (10b)

in Rechnung gestellt werden.
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3.3.3

4.1

4.2

Hierin bedeuten:

de = Kopfdurchmesser der Schraube bzw. AuBendurchmesser der Unterlegscheibe ge-
mafl den Anlagen 1 bis 31 in mm.
pk = charakteristische Rohdichte des Holzes in kg/m3

Beim Anschluss von Holzbauteilen mit Dicken von > 12 bis < 20 mm sind die Werte nach
den Gleichungen (10a) und (10b) mit dem Faktor 0,8 abzumindern. Dabei ist px mit
380 kg/m3 in Rechnung zu stellen.

Beim Anschiuss von Platten aus Holzwerkstoffen dirfen bei Plattendicken unter 12 mm
hochstens 400 N in Rechnung gestellt werden, wobei die Mindestdicken nach Ab-
schnitt 3.1 einzuhalten sind.

Fir Stahlblech-Holz-Verbindungen sind die Gleichungen (10a) und (10b) nicht
maBgebend.

Aufgrund der Zugtragfédhigkeit darf die Schraubenbelastung die aus den
charakteristischen Werten der Zugtragfahigkeit R, x nach Tabellel ermittelten
Bemessungswerte nicht Uberschreiten.

Kombinierte Beanspruchung

Bei Verbindungen, die sowohl durch eine Einwirkung in Schaftrichtung der Schraube (F;y)
als auch rechtwinklig dazu (Fi;) beansprucht werden, ist nachzuweisen, dass

2 2
(Fax,d] +(Fla,dJ 31 (11)
Rax,d Rla,d

ist. Hierin sind F,xq und Fip 4 die Bemessungswerte der Einwirkungen in bzw. rechtwinklig
zur Schraubenschaftrichtung und R4 und Rz 4 die Bemessungswerte der Tragfahigkeit
der Verbindungen im Falle der alleinigen Beanspruchung in bzw. rechtwinklig zur Schrau-
benschaftrichtung.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Fir die Ausfiihrung gilt DIN 1052 soweit im Folgenden nichts anderes bestimmt ist. Flr
die Holzbauteile sind gegebenenfalls die allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen zu
beachten.

Die Schrauben diirfen nur zum Anschluss von Holzbauteilen aus Vollholz (Nadelholz) und
Brettschichtholz, aus Furnierschichtholz, Brett- oder Balkenlagenholz, aus Holzwerkstoffen
nach Abschnitt 3.1 oder von Stahlteilen an Holzbauteile aus Vollholz (Nadelholz) und
Brettschichtholz oder aus Furnierschichtholz, Brett- oder Balkenlagenholz verwendet wer-
den.

Die Schrauben diirfen fir Verbindungen von Holzbauteilen nach allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassungen verwendet werden, wenn nach der jeweiligen flir das Holzbauteil er-
teilten allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung die Herstellung von Holzverbindungen mit
allgemein bauaufsichtlich zugelassenen Schrauben zulassig ist.

Holzbauteile, an die der Anschluss erfolgt, missen eine Mindestdicke von 4-d;
(dy = GewindeauBendurchmesser der jeweiligen Schraube) aufweisen.

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung umfasst nicht Anschliisse an Spanplatten
inkl. OSB-Platten, Faserplatten oder Sperrhoiz.

In Holzbauteile aus Vollholz, Brettschichtholz und ay
kenlagenholz dirfen Schrauben mit einem Gewing ‘
Verwendung der Holzarten Fichte, Kiefer oder jTanne eif

Zulassungen.



Z34466.09

DIbt

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Seite 11 von 12 | 30. September 2009
Z-9.1-453
4.3 Fir das Einschrauben der Schrauben diirfen nur die vom Hersteller empfohlenen Ein-

4.4

4.5

schraubgeréate verwendet werden.

Die Schraubenldcher in Stahlteilen missen mit einem geeigneten Durchmesser vorge-
bohrt werden. Die Schraubenldcher in zementgebundenen Spanplatten miissen mit 0,7-d;
vorgebohrt werden. In Holzbauteile sind die Schrauben ohne Vorbohren einzuschrauben.

Das Schraubengewinde darf auch im aufgeschraubten Holzbauteil sein.

Die Schrauben sind bei Holzbauteilen so zu versenken, dass der Schraubenkopf mit der
Oberflache des angeschlossenen Teils biindig ist. Ein tieferes Versenken ist unzuldssig.

Die Senkkopfschrauben der Durchmesser d; = 6mm, 8 mm und 10 mm dirfen zusammen
mit Rosetten nach den Anlagen 30 und 31 verwendet werden. Die Sechskant- und die
Tellerkopfschrauben dirfen zusammen mit Unterlegscheiben nach Abschnitt 2.1.6 zum
Einsatz kommen. Rosetten und Unterlegscheiben miuissen in Form und Werkstoff zu den
Schrauben passen und nach dem Einschrauben volifldichig am Holz anliegen.
Unterlegscheiben aus Kohlenstoffstahl diirfen nur mit Schrauben aus Kohlenstoffstahl und
Unterlegscheiben aus nichtrostendem Stahl diirfen nur mit Schrauben aus nichtrostendem
Stahl verwendet werden.

Als Mindestabstdnde der Schrauben miissen die Werte nach DIN 1052, wie bei Nageln mit
nicht vorgebohrten Nagelldchern, eingehalten werden, wobei als Schraubendurchmesser
der GewindeauBendurchmesser dy nach den Anlagen 1 bis 29 in Rechnung zu stellen ist.
Bei Douglasie sind die Mindestabsténde in Faserrichtung um 50 % zu erhdéhen.

Bei Schrauben mit einem GewindeauBendurchmesser d; = 8 mm muss der Abstand vom
beanspruchten und unbeanspruchten Rand parallel der Faserrichtung mindestens 15-d;
betragen.

Wenn der Abstand in Faserrichtung untereinander und zum Hirnholzende mindestens
25-d, betragt, darf der Abstand zum unbeanspruchten Rand rechtwinklig zur Faserrich-
tung auf 3-d, verringert werden.

Fir die Mindestabstédnde bei Holzbauteilen nach allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassun-
gen gelten die Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen.

Bei planmaBig ausschlieBlich in Schaftrichtung beanspruchten HECO-TOPIX-Schrauben
dirfen bei Einhaltung einer Mindestholzdicke von t = 12-d; folgende Mindestabstdnde
zugrunde gelegt werden:

Achsabstand a; der Schrauben untereinander in einer Ebene

parallel zur Faserrichtung: a; =5-d;
Achsabstand a, der Schrauben untereinander rechtwinklig zu einer Ebene

parallel zur Faserrichtung: a, =>5-d,
Abstand a, . des Schwerpunktes des im Holz eingedrehten Schraubenteils

von der Hirnholzflache: ayc = 5-d;

Abstand a, . des Schwerpunktes des im Holz eingedrehten Schraubenteils

von der Seitenholzflache: aze=4-d;
Der Achsabstand a, darf bis auf 2,5-d; verringert werden, wenn fiir jede Schraube eine
Anschlussflache a;-a, = 25-d;° eingehalten ist.

Bei Schrauben mit einem GewindeauBendurchmesser d; = 8 mm muss die Dicke der
anzuschlieBenden Holzbauteile mindestens 30 mm, bei Schrauben mit einem Gewinde-
auBendurchmesser d; = 10 mm mindestens 40 mm betragen.

Beim Anschluss von Holzwerkstoffplatten mit HECO-Fix-plus-Schrauben.und HECO-TOPIX-
Schrauben an Holzbauteile nach Abschnitt 1.1 muss deren Plattel Aic ﬁ%ﬂf@;\gtens 1,2-dq
betragen (d; = GewindeauBendurchmesser der Schraube). ’ )
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Henning

Dariber hinaus muss die Plattendicke mindestens

6 mm bei Sperrholz und Faserplatten und

8 mm bei kunstharzgebundene Spanplatten, OSB-Platten und zementgebundenen Span-
platten betragen.

Fir die Mindestdicken von Holzbauteilen nach allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen
gelten die Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen.




HECO-TOPIX

Senkkopfschraube mit Pozi-Drive
Werkstoff. Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm

Kohlenstoffstahi
K| o Lvis HECO ZL
— +5 i
L0 Herstellerzeichen H 6 Frasrippen
~ —
& [ 7 °| 7., . <
o [~ =5 3
L. X "'
U = =1 | & o & -1
- =~ o -
Schaftrippen p Spitzenrippen
£ » Lt M5 ——] k
L 17 Ausf. B
NenngrofRe 3,5 4,0 4,5 5,0 < 6,0 < 8,0 10,0
obere Tol. +0,3 +0,3 0.3 +0,35 +04 +0,4 +0,45
dl untere Tol 3’ 5 -01 4’ 0 01 4’ 5 01 5’ 0 -0,1 6’ 0 -01 8’ 0 -01 10 01
d obere Tol. 2,05 2,3 2,55 3,0 3,55 5,05 6,2
2 | untere Tol 2,4 2,65 2,95 34 3,95 545 6,65
obere Tol. +0 +0 +0 +0 +0 +0 +0
dk untere Tol 7’ 0 -0,4 8’ O -0,5 9’ O 0,5 9’ 7 -0,5 11’ 8 -0,6 14’ 8 -0,5 18’ 5 -0,5
d obere Tol. 2,45 2,75 3.1 3,45 4,2 5,6 6,9
S | untere Tol 2,65 2,95 3,3 3,65 4.4 5,8 7.1
P +10% 2,6 3,0 3,4 3,8 4.5 6,0 7.5
k obere Tol. 1,8 2.1 2,3 26 3.1 4.0 52
untere Tol 2.1 2,5 2,7 3,0 3,6 4,7 6,0
Antrieb Z 2 2 2 2 3 4 4
t obere Tol. 1,7 2,05 2,64 3,0 3,0 3,86 52
untere Tol 2,06 2,51 3.1 3,45 3,45 4,32 5,65
m 4.0 4.4 4.9 5.3 6,6 8,5 9.8
L Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt
20 16
25 21 20 20 20
30 26 18 25 20 24 20 24 24
35 31 21* 30 20 29 20 29 20 28
40 36 24* 35 25 34 25 34 23 33
45 41 27* 40 25 39 25 39 28 38
50 46 31 45 30 44 30 44 28 43 30
55 50 35 49 30 49 38 48 30
60 54 35 54 35 54 38 53 35
65 40 60 35 80 38 58 35
70 40 60 40 60 42 60 40
75 40 60 42 60 40
80 50 60 47 60 45 60 60
90 55 55 60 60
100 60 60 60 80
110 80 860 70 80
120 80 60 70 80
130 60 70 80
140 Lv und ,*" ohne Schaftrippen 60 70 80
150 S, 60 70 80
160 B 60 70 100
180 % 60 100 100
190 60 100 100
200 ST 60 1700 700
220 - 300 in 20mm Abstufung W 60 700 700
320 - 400 in 20mm Abstufung jg 60 100 100
420 - 500 in 20mm Abstufung 60 100 100

andere Gewindeldngen im Bereich 1g > 4*d1 bis zur max.

[HECO-Schrauben GmbH & Co. KG

Dr. Kurt-Steim-Str. 28

D ~ 78713 Schramberg

Tel.: 07422 / 989-0
Fax: 07422 / 989-200

Email: info@heco-schrauben.de
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1

zum Zulassungsbescheid Z-9.1-453
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HECO-TOPIX

Senkkopfschraube mit T-Drive

Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm

Kohienstoffstahl
k NEI HECO ZL
D — + .
L_O 5 Herstellerzeichen H 6 Frasrippen
N o n
% \ o o0 o o
o 3 — = g 3 o B
RN S < R
=1 o [
Schaftrippen p Spitzenrippen \A‘}\’/
t P Lt Hs - e k
——i
L jst7 Ausf. B
NenngréRe 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0 8,0 10,0
obere Tol. +0,3 +0,3 +0,3 +0,35 +0,4 +0,4 +0,45
dl untere Tol 3’5 0,1 4/0 0,1 4’5 01 5’0 -0,1 6’0 -0,1 8’0 01 10 01
d obere Tol. 2,05 2,3 2,55 3,0 3,55 5,05 6,2
2 | untere Tol 2.4 2,65 2,95 3,4 3,95 5,45 6,65
obere Tol. +0 +0 +0 +0 +0 +0 +0
dk untere Tol 7’ O -0,4 8’ O -0,5 9’ O -0,5 9’ 7 -0,5 11’ 8 -0,6 14’ 8 -0,5 18’ 5 -0,5
d obere Tol. 2,45 2,75 3.1 3,45 42 56 6,9
S | untere Tol 2,65 2,95 3.3 3.65 4.4 5,8 7,1
P +10% 2,6 3,0 3.4 3,8 4.5 6,0 7.5
k obere Tol. 1,8 2.1 2,3 26 3.1 4,0 52
untere Tol 2.1 2,5 2,7 3.0 36 4,7 6,0
Antrieb Gr. T15 T15 T25 T25 T25 T40 T40
t obere Tol. 1,27 1,4 1,5 1,85 2,3 2,85 3,4
untere Tol 1,47 1,65 1,8 2,15 26 3,15 3,85
A 3,35 3,35 453 4,53 4.53 6,8 6,8
L Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt
20 16
25 21 20 20 20
30 26 18" 25 20 24 20 24 24
35 31 21" 30 20 28 20 29 20 28
40 36 24* 35 25 34 25 34 23 33
45 41 27 40 25 39 25 39 28 38
50 46 31* 45 30 44 30 44 28 43 30
55 50 35 49 30 49 38 48 30
80 54 35 54 35 54 38 53 35
65 40 60 35 60 38 58 35
70 40 60 40 60 42 60 40
75 40 60 42 60 40
80 50 60 47 60 45 60 60
90 55 55 60 60
100 50 60 80 80
110 60 60 70 80
120 80 60 70 80
130 80 70 80
140 Lv und ,** ohne Schaftrippen " 60 70 80
55 %W/ﬁ.. o =% ,%)% 50 70 80
160 e - T, 60 70 100
180 ?_ ; S 60 100 100
190 5?@ b 60 100 100
200 a7 60 100 100
220 - 300 in 20mm Abstufung % ik 60 100 100
320 - 400 in 20mm Abstufung Wy bectkol uels 60 100 100
420 - 500 in 20mm Abstufung D 60 100 100

' vargé’

win kv
A
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Rundkopfschraube mit Pozi-Drive
H E C O -TO P IX Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werkshorm
Kohlenstoffstahl
Ly 15 HECO ZL
¢ AOO :50 Herstellerzeichen H
~N| o
o ©
f:: E— 7—%':\1
2 I
3 = |«
R
k L js17
NenngréRe 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0 8,0 10,0
obere Tol. +0,3 +0,3 +0,3 +0,35 +0,4 +0,4 +0,45
dl untere Tol 3’ 5 -0,1 4’ 0 -0,1 4’ 5 01 5’ 0 -0,1 6’ 0 -0,1 8’ 0 -0,1 10 -0,1
d obere Tol. 2,05 2,3 2,55 3,0 3,65 5,05 6,2
2 | untere Tol 2.4 2,65 2,95 3,4 3,95 5,45 6,65
obere Tol. +0 +0 +0 +0 +0 +0 +0
dx untere Tol 7,0 .04 8,0 0,5 9,0 0,5 9,7 0,5 11,8 0,6 14,8 05 18,5 0,5
d obere Tol. 2,45 2,75 3,1 345 4,2 5,6 6,9
S | untere Tol 2,65 2,05 33 3,65 4.4 5,8 7.1
P +10% 2,6 3,0 34 3,8 4.5 6,0 7.5
k obere Tol. 2,35 2,55 2,75 3.1 37 50 6,1
untere Tol 2,6 2,9 3,05 34 40 5,4 6,5
Antrieb Z 2 2 2 2 3 4 4
t obere Tol. 1,6 2,2 2,26 2,59 3,02 3,71 5,23
untere Tol 1,85 2,46 2,72 3,15 3,48 4,17 5,69
m 3,8 4.4 4.6 5.1 6,7 8,5 9,9
L Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt
20 16
25 21 20 20 20
30 26 18~ 25 20 24 20 24 24
35 31 21 30 20 29 20 29 20 28
40 36 24 35 75 34 25 34 23 33
45 41 27 40 25 39 25 39 28 38
50 46 31 45 30 42 30 44 28 43 30
55 50 35 49 30 75 38 48 30
60 54 35 54 35 54 38 53 35
65 40 60 35 50 38 58 35
70 40 60 40 80 | 42 60 40
75 40 60 42 60 40
80 50 60 47 50 45 60 60
90 55 55 50 60
700 60 60 60 80
110 60 60 70 80
120 60 60 70 80
130 60 70 80
140 Lv und ,** ohne Schaftrippen &” T 60 70 80
150 B 60 70 80
160 %a 60 70 100
180 7 E 60 100 100
190 Fi i 60 100 100
200 1 60 100 100
220 - 300 in 20mm Abstufung % - ] 80 100 100
320 - 400 in 20mm Abstufung o / 80 100 100
andere Gewindeldngen im Bereich lg > 4*d] bis zur max.

dar gvé"\:gndéléif sind zuléssig
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Rundkopfschraube mit T-Drive
H ECO-TOPIX Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm
Kohlenstoffstahl
Ly *1.5 HECO ZL
t AOO +5° Herstellerzeichen H
N L
° ol @
n L XY
2 N
3 - g
Schaftrippen
Lt #1.5
NenngréRe & 3,56 4,0 4,5 5,0 6,0 8,0 10,0
obere Tol. +0,3 +0,3 +0,3 +0,35 +0,4 +0,4 +0,45
1 | untererol| 90 o1 | 40 o7 |49 w1 | 50 f 6,0 51 |80 o1 |10 4
d obere Tol. 2,05 2,3 2,55 3,0 3,55 5,05 6,2
2 | untere Tol 2,4 2,65 2,95 3,4 3,95 5,45 6,65
obere Tol. +0 +0 +0 +0 +0 +0 +0
dk untere Tol 7,0 04 8,0 0,5 9,0 05 9,7 05 11,8 0,6 14,8 05 18,5 0,5
d obere Tol. 2,45 2,75 3,1 3,45 42 56 6,9
S | untere Tol 2,65 2,95 3,3 3,65 4.4 58 7.1
P +10% 2,6 3,0 3,4 3,8 45 6,0 7.5
k obere Tol. 2,35 2,55 2,75 3.1 3,7 5,0 6,1
untere Tol 2,6 2.9 3,05 3,4 4.0 54 6,5
Antrieb Gr. T15 T15 T25 T25 T25 T40 T40
t obere Tol. 1,6 2,2 2,26 2,69 3,02 2,85 3,4
untere Tol 1,85 2,46 2,72 3,15 3,48 3,15 3,85
A 3,35 3,35 453 4,53 4,53 6,8 6,8
L Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv 1t Lv Lt Lv Lt Lv Lt
20 16
25 21 20 20 20
30 26 18 25 20 24 20 24 24
35 31 21 30 20 29 20 29 20 28
40 36 24" 35 25 34 25 34 23 33
45 41 27 40 25 39 25 39 28 38
50 46 31 45 30 44 30 44 28 43 30
55 50 35 49 30 ) 38 48 30
60 54 35 54 35 54 38 53 35
65 40 60 35 80 38 58 35
70 40 80 40 50 42 60 40
75 40 60 42 50 40
80 50 60 47 50 45 60 60
90 55 55 60 50
100 60 60 60 80
110 60 60 70 80
120 60 60 70 80
130 60 70 80
140 Lv und ,** ohne Schaftrippen 60 70 80
150 P 60 70 80
160 7 60 70 100
180 7 60 100 100
190 ] [ 60 100 100
200 i ° o 60 100 100
220 - 300 in 20mm Abstufung L . . - 60 100 100
320 - 400 in 20mm Abstufung TN D A [ 80 100 100

andere Gewindeléngen im Bereich lg > 4*d1 bis zur max. Stan. ?frd@g.é?Vﬁdeiéiri' sind zuldssig
W
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HECO-TOPIX

Linsenkopfschraube mit Pozi-Drive

Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werkshorm

Kohlenstoffstahl
Lv #1.5 HECO ZL
Herstellerzeichen H
S| =,
F—f —T<N
| +
= N
NenngroRe 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0 & 8,0 10,0
obere Tol. +0,35 +0,35 +035 +0,4 +0,4 +0,4 +0,45
A1 | ontereor| O 0,1 4,0 0,1 4,5 41 |50 01 6,0 01 8,0 0,1 10 0,1
d obere Tol. 2,20 26 2,85 3,35 4,05 5,05 6,2
2luntereTol| 2,55 2,95 3,25 3,7 4.4 5,45 6,65
obere Tol. +0 +0 +0 +0 +0 +0 +0
dx untere Tol 7,0 04 8,0 0,5 9,0 0,5 97 -0,5 11,8 0,6 14,8 0,5 18,5 0,5
d obere Tol. 2,55 2,95 3,25 3,7 4.5 56 6,9
S | untere Tol 2,75 3,15 3,45 39 4,7 58 7.1
P +10% 2,6 3,0 3.4 3,8 4.5 6,0 7,5
k obere Tol. 1,8 2.1 2.3 2,6 3,1 4.0 52
untere Tol 2,1 25 2,7 3,0 3,6 47 6,0
obere Tol, 09 1,0 1,15 1,15 1,55 1,7 2,8
f untere Tol 1,2 1,3 1,55 1,65 1,95 2,2 3,3
Antrieb Z 2 2 2 2 3 4 4
t obere Tol. 1,65 2,26 2,69 2,89 34 406 5,71
untere Tol 2,1 2,72 3,156 3,35 3,86 4,52 6,17
m 4,0 46 5,1 5,3 7.1 8,8 10,4
L Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt
20 16
25 21 20 20
30 26 18 25 20 24 20
35 31 21 30 20 29 20
40 36 24" 35 25 34 25
45 41 27° 40 25 39 25
50 46 31 45 30 44 30 30
55 50 35 49 | 30 30
60 54 35 54 35 35
65 40 60 35 35
70 40 60 40 40
75 40 40
80 50 45 60 60
90 55 60 0
100 60 60 80
110 60 70 80
120 60 70 80
130 60 70 80
140 Lv und ,*" ohne Schaftrippen 60 70 80
150 60 70 80
160 60 70 100
180 60 100 100
190 A 60 100 100
200 | 60 100 100
220 - 300 in 20mm Abstufung s g 60 100 100
320 - 400 in 20mm Abstufung N 60 100 100
420 - 500 in 20mm Abstufung N e 60 100 100

andere Gewindeldngen im Bereich Ig > 4*d1 bis zur max. Standardgewindels

sind zuldssig
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andere Gewindeldngen im Bereich lg > 4*d1 bis zur max.

dardgewindelj

Linsenkopfschraube mit T-Drive
H ECO-TOPIX Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm
Kohlenstoffstahl
HECO ZL
Herstelierzeichen H
1
% Y Sr——
°g = f_____\__ﬁ
Schaftrippen Spltzenrippen
Lt 15 A
L js17
NenngrﬁBe 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0 8,0 10,0
obere Tol. +0,3 +0,3 +0,3 +0,35 +0,4 +0,4 +0,45
dl untere Tol 3’ 5 -0,1 4’ 0 -0,1 4’ 5 01 5’ 0 -0,1 6’ 0 -0,1 8’ 0 -0,1 10 -0,1
d obere Tol. 2,05 2,3 2,55 3,0 3,65 5,05 6,2
2 | untere Tol 2,4 2,65 2,95 3,4 3,95 5,45 6,65
obere Tol. +0 +0 +0 +0 +0 +0 +0
dk untere Tol 7’ O -0,4 v 8’ O -0,5 9’ 0 -0,5 9’ 7 -0,5 11’ 8 -0,6 14’ 8 -0,5 18’ 5 -0,5
d obere Tol. 2,45 2,75 3,1 3,45 42 5,6 6,9
S | untere Tol 2,65 2,95 3,3 3,65 44 5,8 7.1
P +10% 2,6 3,0 3,4 3,8 4.5 6,0 7,5
k obere Tol. 1,8 2.1 2,3 2.6 3.1 4.0 52
untere Tol 2,1 2,5 2,7 3,0 36 4,7 6.0
obere Tol. 0,75 1,0 0,95 0,95 1,65 1,7 2,8
f untere Tol 1,05 1,3 1,35 1,35 1,85 22 3,3
Antrieb Gr. T15 T15 T25 T25 T25 T40 T40
t obere Tol. 1,27 1,4 1,5 1,85 2,3 2,85 3,4
untere Tol 1,47 1,65 1,8 2,15 2,6 3,15 3,85
A 3,35 3,35 4,53 453 4,53 6,8 6,8
L Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt
20 16
25 21 20 20 20
30 26 18 25 20 24 20 24 24
35 31 21* 30 20 29 20 29 20 28
40 36 24* 35 25 34 25 34 23 33
45 41 27 40 25 39 25 39 28 38
50 46 31* | 45 .30 44 30 44 28 43 30
55 50 35 49 30 49 38 48 30
60 54 35 54 35 54 38 53 35
65 40 60 35 60 38 58 35
70 40 60 40 60 42 60 40
75 40 60 42 60 40
80 50 60 47 60 45 60 60
90 55 55 60 60
100 60 60 60 80
110 60 60 70 80
120 60 60 70 80
130 60 70 80
140 Lv und ,** ohne Schaftrippen 60 70 80
150 60 70 80
160 60 70 100
180 60 100 100
190 60 100 100
200 i 60 100 100
220 - 300 in 20mm Abstufung E% 60 100 100
320 - 400 in 20mm Abstufung /g 60 100 100
420 - 500 in 20mm Abstufung 60 100 100

e sind zulédssig

HECO-Schrauben GmbH & Co. KG

Dr. Kurt-Steim-Str. 28
D — 78713 Schramberg
Tel.. 07422 / 989-0
Fax: 07422 / 989-200

Email: info@heco-schrauben.de

Anlage 6
zum Zulassungsbescheid Z-9.1-453
vom 30. September 2009

HECO 01,2004




HECO-TOPIX

Tellerkopfschraube mit T-Drive

Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm

Kohlenstoffstahl
L Lv #15 HECO ZL
i- [;.Oo *5° Herstellerzeichen H
’g -U o 0
f TGN
(2] - +)
© -1 P | N
c Schaftrippen Spitzenrippen r
L f _ Lt #1.5 A
h+—-———
L is17
NenngréRe 6,0 & 8,0 10,0
obere Tol. +04 +0,4 +0,45
d1 untere Tol 6 0,1 8 0,1 10 -0,1
d obere Tol. 3,95 5,05 6,2
2 | untere Tol 3,65 5,45 6,65
obere Tol. +1 +1 +1
dC untere Tol 14 -1 1 7’ 5 -1 22’ 5 -1
obere Tol. +0,4 +0,5 +0,5
db untere Tol 6 -0,1 8 -0,5 1 O -0,5
d obere Tol. 4.4 5,6 6,9
S | untere Tol 42 5,8 7.1
dk ca. 12 ca. 16 ca. 20
P +10% 4.5 6,0 7,5
k obere Tol. 2,9 3,3 35
untere Tol 2,2 4.0 4,2
obere Tol. 1,8 2,0 2,0
f untere Tol 1,1 2,6 2,6
obere Tol. 1,7 2.0 2,3
C untere Tol 1,2 1,5 1,7
Antrieb Gr. T25 T40 T40
obere Tol. 2,7 35 4.0
t untere Tol 2.4 26 3,0
A 4.5 6,8 6,8
L Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt
40 33
50 43 40
60 53 50
70 60 60
80 70 60 70 60 60
90 70 80 60 60
100 70 80 60 80
120 70 100 70 80
140 70 70 80
160 70 100 100
180 70 100 100
200 70 100 100
220 70 100 100
240 70 100 100
260 70 100 100
280 70 100 100
300-400 in 20mm Abstufung 70 100 100

andere Gewindeldngen im Bereich 1g > 4*d1 bis zur max.

tandardgewindelénge sind zuldssig

HECO-Schrauben GmbH & Co. KG

Dr. Kurt-Steim-Str. 28

D ~ 78713 Schramberg

Tel.: 07422 / 989-0
Fax: 07422 / 989-200

Email: info@heco-schrauben.de

Anlage 7

zum Zulassungsbescheid Z-9.1-453
vom 30. September 2009

HECO 01/2004




HECO-TOPIX

Tellerkopfschraube mit T-Drive, Variante
Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm

Kohlenstoffstahi
e Lv *15 _ HECO ZL
f ) [;Oo £5° Herstellerzeichen H
S| ..
. —tr N
- +3
_cu — ,% A :' —y (&ll
Schaftrippen
t
» Lt f15 A
Kk
L js17
NenngréBe 8,0 10,0
obere Tol. +0,4 +0,45
d 1 untere Tol 8 -0,1 1 O -0,1
d obere Tol. 5,05 6,2
2 | untere Tol 5,45 6,65
obere Tol. +1 +1
d k untere Tol 23 -1 28 -1
d obere Tol. 5,6 6,9
S | untere Tol 58 7.1
de ca. 13 ca. 16
P +10% 6,0 7,5
k obere Tol. 3,3 3,5
untere Tol 4,0 4,2
obere Tol. 2,0 2,0
f untere Tol 2,6 2,6
obere Tol. 2,0 2,3
C untere Tol 1,5 1,7
Antrieb Gr. T40 T40
obere Tol. 3,5 4,0
t untere Tol 2,6 3,0
A 6,8 6,8
L Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt
40
50 40
60 50
70 60
80 70 60 60
90 80 60 60
100 80 60 60
120 100 70 80
140 70 80
160 100 100
180 100 100
200 100 100
220 100 100
240 100 100
260 100 100
280 = 100 100
300-400 in 20mm Abstufung ) 100 100

andere Gewindeldngen im Bereich lg > 4*d 1 bis zur max. Standardgewindeldnge sind zuldssig

HECO-Schrauben GmbH & Co. KG

Dr. Kurt-Steim-Str. 28

D - 78713 Schramberg

Tel.: 07422 / 989-0
Fax: 07422 / 989-200

Email: info@heco-schrauben.de

Anlage

8

zum Zulassungsbescheid 7-9.1-453
vom 30. September 2009

UECO 0172064




Sechskantkopfschraube mit T-Drive
H E C O -TO P IX Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm
Kohlenstoffstahl
- Lv 715 _ HECO ZL
——Tt-l-— ’ L‘,OO £5° Herstellerzeichen H
<
he] o~
©
=i <
; Schaftrippen Spltzenrippen
f Lt #5 A
k
L is17
| E— —|
NenngroRe 10,0
obere Tol. +0,45
dl untere Tol 10 -0,1
d obere Tol. 6,2
2 | untere Tol 6,65
obere Tol. +0
S W untere Tol 15 -0,33
obere Tol. +0
dk untere Tol 10 -0,2
d obere Tol. 6,9
S | untere Tol 7.1
P +10% 7,5
k obere Tol. 53
untere Tol 47
obere Tol. 1,7
f untere Tol 2,3
Antrieb Gr. T40
obere Tol. 3.1
t untere Tol 3,6
A 6,8
L Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt
80 60
90 60
100 60
120 70
140 70
160 100
180 100
200 100
220 100
240 100
260 100
280 100
300 100
320 100
340 100
360 100
400 100

andere Gewindeldngen im Bereich 1g > 4*d1 bis zur max. Standardgewindeldnge sind zuldssig

HECO-Schrauben GmbH & Co. KG
Dr. Kurt-Steim-Str. 28

D - 78713 Schramberg

Tel.: 07422 / 989-0

Fax: 07422 / 989-200

Email: info@heco-schrauben.de

Anlage 9
zum Zulassungsbescheid Z-9.1-453
vom 30. September 2009

HECO D1/2004



HECO-TOPIX

Senkkopfschraube mit Pozi-Drive

Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm

Edelstahl
Kl 1< Lvis HECO ZL
—lt + .
LY~ 5 Herstellerzeichen H & Frasrippen
~| O "
% ! °| ° o =
o ) 1= -
X =3
KRl o =y =1 N F - a
Schaftrippen p Spitzenrippen
il B Lt 15 k
L stz Ausf. B
NenngréBe 3,56 24,0 24,5 5,0 6,0 8,0 10,0
obere Tol. +0,3 +0,3 +0,3 +0,35 +04 +0,4 +0,45
(1 | uniere Tol 3,5 01 4,0 01 45 47| 50 -0,1 6,0 0,1 8,0 01 10 01
d obere Tol. 2,2 2,6 2,85 3,35 4,05 5,05 6,2
2 | untere Tol 2,55 2,95 3,25 3,7 4.4 5,45 6,65
obere Tol. +0 +0 +0 +0 +0 +0 +0
dx |onteretar | 70 04 8,0 -0,5 9,0 -05 9,7 -05 11,8 -0,6 14,8 0,5 18,5 05
d obere Tol. 2,55 2,95 3,25 3,7 45 56 6,9
S | untere Tol 2,75 3,15 3,45 39 47 5,8 71
P +10% 2,6 3,0 3,4 3,8 4.5 6,0 7,5
k obere Tol. 1,8 2.1 2,3 2,6 3,1 4,0 5,2
untere Tol 2,1 2,5 2,7 3,0 3,6 4.7 6,0
Antrieb Z 2 2 2 2 3 4 4
t obere Tol. 1,7 2,05 2,64 30 3,0 3,86 5,2
untere Tol 2,06 2,51 31 3,45 3,45 4,32 5,65
m 4,0 4.4 4.9 53 6,6 85 9.8
L Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt
20 16
25 21 20 20 20
30 26 18* 25 20 24 20
35 31 21* 30 20 29 20
40 36 24* 35 25 34 25
45 41 27* 40 25 39 25
50 46 31* 45 30 44 30
55 50 35 49 30
60 54 35 54 35
65 40 60 35
70 40 60 40
75 40
80 50 60 60
90 60 60
100 60 80
110 70 80
120 70 80
130 70 80
140 Lv und ,,** ohne Schaftrippen 70 80
150 70 80
160 70 100
180 100 100
190 100 100
200 100 100
220 - 300 in 20mm Abstufung P N 100 100
320 - 400 in 20mm Abstufung Y i 100 100
420 - 500 in 20mm Abstufung '«§\ i 100 100

andere Gewindelingen im Bereich lg > 4*d1 bis zur max. Stands Mcklgew&

HECO-Schrauben GmbH & Co. KG
Dr. Kurt-Steim-Str. 28

D - 78713 Schramberg

Tel.: 07422/ 989-0

Fax: 07422 / 989-200

Email: info@heco-schrauben.de

Anlage
zum Zulassungsbescheid Z-9.1-453
vom 30. September 2009

10

HECO ¢1/2004




Senkkopfschraube mit T-Drive
H E C O -TO P IX Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm
Edelstahl
— [.,Oo *5° Herstellerzeichen H 6 Frsrippen
N ~—
% ! ° "l )
o' 2 =5 -
X ! v
23 ey =1 | & 5
Schaftrippen p Spitzenrippen
t - Lt 15
- -
L js17 Ausf. B
—_— —————————————
NenngroRe 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0 8,0 10,0
obere Tol. +0,3 +0,3 0,3 +0,35 +0,4 +0,4 +0,45
dl untere Tol 3’ 5 -0,1 4’ 0 0,1 4’ 5 01 5’ 0 01 6’ 0 -0,1 8’ 0 0,1 10 -0,1
d obere Tol. 22 26 2,85 3,35 4,05 5,05 6,2
2 | untere Tol 2,55 2,95 3,25 3,7 4.4 5,45 6,65
obere Tol. +0 +0 +0 +0 +0 +0 +0
dx untere Tol 7,0 04 8,0 0,5 9,0 0,5 9,7 0,5 11,8 0,6 14,8 05 18,5 0,5
d obere Tol. 2,55 2,95 3,25 3,7 45 56 6,9
S | untere Tol 2,75 3,15 3,45 3,9 47 58 7,1
P +10% 2,6 3,0 3,4 3,8 4,5 6,0 7,5
k obere Tol. 1,8 21 2,3 2,6 3.1 4.0 52
untere Tol 2,1 2,5 2,7 30 3,6 4,7 6,0
Antrieb Gr. T15 T15 T25 T25 T25 T40 T40
t obere Tol. 1,27 1,4 1,5 1,85 2,3 2,85 3.4
untere Tol 1,47 1,65 1,8 2,15 26 3,15 3,85
A 3,35 3,35 453 453 453 6.8 68
L Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv 1t Lv Lt
20 16
25 21 20 20 20
30 26 18* 25 20 24 20 24 24
35 31 21* 30 20 29 20 29 20 28
40 36 24* 35 25 34 25 34 23 33
45 41 27 40 25 39 25 39 28 38
50 46 31* 45 30 44 30 44 28 43 30
55 50 35 49 30 49 38 48 30
60 54 35 54 35 54 38 53 35
65 40 60 35 60 38 58 35
70 40 60 40 60 42 60 40
75 40 60 42 60 40
80 50 60 47 60 45 60 60
90 55 55 60 60
100 60 60 60 80
110 60 60 70 80
120 60 60 70 80
130 e S 60 70 80
140 Lv und ,** ohne Schaftrippen A " 60 70 80
150 70 80
160 70 100
180 100 100
190 100 100
200 100 100
220 - 300 in 20mm Abstufung 100 100
320 - 400 in 20mm Abstufung 100 100
420 - 500 in 20mm Abstufung 100 100

HECO-Schrauben GmbH & Co. KG

Dr. Kurt-Steim-Str. 28

D — 78713 Schramberg

Tel.: 07422/ 989-0
Fax: 07422 / 989-200

Email: info@heco-schrauben.de

Anlage

11

September 2009

zum Zulassungsbescheid Z-9.1-453
vom 30.

HECO 01/2004




HECO-TOPIX

Rundkopfschraube mit Pozi-Drive

Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm

Edelstahl
Ly t1s HECO ZL
\ 400 +5° Herstellerzeichen H
N At
%n Rl T I
+t — TN
o = Py
[wo} 5
(Vo) il - [qV}
— et
—
Nenngrofe 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0 & 8,0 10,0
obere Tol. +0,3 +0,3 +0,3 +0,35 +0,4 +0,4 +0,45
di|EeeTl35 705 14,0 03 145 71 50 2560 24180 %[ 10
d obere Tol. 2,2 2,6 2,85 3,35 4.05 5,05 6,2
2 | untere Tol 2,55 2,95 3,25 3,7 44 5,45 6,65
obere Tol. +0 +0 +0 +0 +0 +0 +0
Ak | antere Tol 70 54 | 80 05 9,0 0,5 9,7 05 11,8 ;| 148 0,5 18,5 05
d obere Tol. 2,55 2,95 3,25 3,7 45 5,6 6,9
S | untere Tol 2,75 3,15 3,45 3,9 47 5,8 7.1
P #10% 2,6 3,0 3,4 3,8 4.5 6,0 7,5
k obere Tol. 2,35 2,55 2,75 3.1 3,7 50 6,1
untere Tol 2,6 2,9 3,05 34 4.0 54 6,5
Antrieb Z 2 2 2 2 3 4 4
t obere Tol. 1,6 2,2 2,26 2,59 3,02 3,7 5,23
untere Tol 1,85 2,46 2,72 3,15 3,48 4,17 5,69
m 3.8 4.4 4.6 5.1 6,7 8,5 9,9
L Lv Lt v Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt
20 16
25 21 20 20 20
30 26 18* 25 20 24 20 24 24
35 31 21 30 20 29 20 29 20 28
40 36 24* 35 25 34 25 34 23 33
45 41 27" 40 25 39 25 39 28 38
50 46 31* 45 30 44 30 44 28 43 30
55 50 35 49 30 49 38 48 30
60 54 35 54 35 54 38 53 35
65 40 60 35 60 38 58 35
70 40 60 40 60 42 60 40
75 40 60 42 60 40
80 50 60 47 60 45 60 60
90 55 55 60 60
100 60 60 60 80
110 60 60 70 80
120 60 60 70 80
130 e | 60 70 80
140 Lv und ,** ohne Schaftrippen I % 60 70 80
150 A ‘ﬁ% 60 70 80
160 4 kS 60 70 100
180 i | 60 100 100
190 % T 60 100 100
200 ! . 60 100 100
220 - 300 in 20mm Abstufung teuinopos LIEPENIIE 60 100 100
320 - 400 in 20mm Abstufung 0% " 60 100 100

andere Gewindelingen im Bereich lg > 4*d1 bis zur max. Stat quflgew'@delgp 76 sind zuldssig

[HECO-Schrauben GmbH & Co. KG

Dr. Kurt-Steim-Str. 28

D - 78713 Schramberg

Tel.: 07422/ 989-0
Fax: 07422 / 989-200

Email: info@heco-schrauben.de

Anlage

12

zum Zulassungsbescheid Z-9.1-453

vom 30. September 2009

HEC0 01/2084




HECO-TOPIX

Rundkopfschraube mit T-Drive

Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm

Edelstahl
LV '1'1'5 HECO ZL
| O +5° Herstellerzeichen H
t | 40 dk
N A anad
%n ©! 1o
+1 e -—/———ﬁ-N
2 I
3 < | N
Schaftrippen
— A
Lt 115
NenngrBe | o 3,5 T340 | 045 | @50 76,0 280 | @10,0
obere Tol. +0,3 +0,3 +0,3 +0,35 +0,4 +0,4 +0,45
J1] T35 0 [ 40 07 |45 | 50 UF | 6,0 2 8,0 04 |10 7
d obere Tol. 2,2 26 2,85 3,35 4,05 5,05 6,2
2 |untere Tol| 2,55 2,95 3,25 37 4.4 5,45 6,65
obere Tol. +0 +0 +0 +0 +0 +0 +0
A |70 (80 2 [90 0 97 0 [118 2. [ 148 | 185 &,
d obere Tol. 2,55 2,95 3,25 3,7 45 56 6,9
S | untere Tol 2,75 3,15 3,45 3,9 4,7 5,8 7.1
P +10% 2,6 3,0 3,4 3,8 4.5 6,0 7.5
k obere Tol. 2,35 2,565 2,75 3.1 3,7 50 6,1
untere Tol 2,6 29 3,05 34 40 54 6.5
Antrieb Gr. T15 T15 T25 T25 T25 T40 T40
t obere Tol. 1,6 2,2 2,26 2,69 3,02 2,85 3,4
untere Tol 1,85 2,46 2,72 3,15 3,48 3,15 3,85
A 3,35 3,35 4,53 4.53 4,53 6.8 6.8
L Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt
20 16
25 21 20 20 20
30 26 18* 25 20 24 20 24 24
35 31 21* 30 20 29 20 29 20 28
40 36 24 35 25 34 25 34 23 33
45 41 27" 40 25 39 25 39 28 38
50 46 31* 45 30 44 30 44 28 43 30
55 50 35 49 30 49 38 48 30
60 54 35 54 35 54 38 53 35
65 40 60 35 60 38 58 35
70 40 60 40 60 42 60 40
75 40 60 42 60 40
80 50 60 47 50 45 60 50
90 55 55 60 60
100 60 60 60 B8O
110 60 60 70 80
120 60 60 70 80
730 b 50 70 80
140 Lv und ,** ohne Schaftrippen nﬁ,‘”’PﬁF Ty 60 70 80
150 g i A 60 70 80
160 4 B 60 70 100
180 Fi 60 100 100
190 i 60 100 100
200 %_’3 60 100 100
220 - 300 in 20mm Abstufung 3 @uiet E??‘@ B 60 100 100
320 - 400 in 20mm Abstufung 60 100 100

andere Gewindeldngen im Bereich lg > 4*d1 bis zur max. Star

‘ HECO-Schrauben GmbH & Co. KG

Dr. Kurt-Steim-Str. 28

D — 78713 Schramberg

Tel.: 07422 / 989-0
Fax: 07422 / 989-200

Email: info@heco-schrauben.de

Anlage 13

zum Zulassungsbescheid 7Z-9.1-453
vom 30. September 2009

HECO 0112004




HECO-TOPIX

Edelstahl

Linsenkopfschraube mit Pozi-Drive
Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm

9 00' Lo

HECO ZL

Herstellerzeichen H

NenngréRe 3,5 24,0 & 4,5 5,0 6,0 8,0 10,0
obere Tol. +0,35 +0,35 +0,35 +0,4 +0,4 +04 +0,45
dl untere Tol 3,5 0,1 4,0 0,1 4,5 01 5,0 0,1 6,0 0,1 8,0 0,1 10 0,1
d obere Tol. 2.2 26 2,85 3,35 4,05 5,05 6.2
2| untere Tol| 2,55 2,95 3,25 3,7 4,4 5,45 6,65
obere Tol. 7 +0 +0 +0 +0 +0 +0 +0
Ak [untere o] 70 0a | 80 5 |90 o5 | 97 45 | 118 5| 14,8 151 18,5 ¢
d obere Tol. 2,55 2,95 3,25 3.7 4,5 56 6,9
S | untere Tol 2,75 3,15 3.45 39 47 58 71
P +10% 2,6 3,0 3,4 3,8 45 6,0 7,5
k obere Tol. 1.8 2.1 2,3 2,6 3.1 4,0 52
untere Tol 2.1 25 27 3,0 36 47 6,0
obere Tol. 0,9 1,0 1,15 1,15 1,65 1,7 28
f untere Tol 1,2 1,3 1,55 1,65 1,95 2,2 3,3
Antrieb Z 2 2 2 2 3 4 4
t obere Tol. 1,65 2,26 2,69 2,89 34 4,06 571
untere Tol 2,11 2,72 3,15 3,35 3,86 4,52 6,17
m 4,0 4.6 51 53 71 8.8 10.4
L Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt
20 16
25 21 20 20 20
30 26 18* 25 20 24 20 24 24
35 31 21* 30 20 29 20 29 20 28
40 36 24" 35 25 34 25 34 23 33
45 41 27 40 25 39 25 39 28 38
50 46 31* 45 30 44 30 44 28 43 30
55 50 35 49 30 49 38 48 30
60 54 35 54 35 54 38 53 35
65 40 60 35 60 38 58 35
70 40 60 40 60 42 60 40
75 40 60 42 60 40
80 50 60 47 60 45 60 60
90 55 55 60 60
100 60 60 60 80
110 60 60 70 80
120 60 60 70 80
130 o — 60 70 80
140 Lv und ,*" ohne Schaftrippen o & 60 70 80
150 Z ™ 60 70 80
160 J f X 60 70 100
180 7 X 60 700 100
190 1 60 100 100
200 60 100 100
220 - 300 in 20mm Abstufung 60 100 100
320 - 400 in 20mm Abstufung 60 100 100
420 - 500 in 20mm Abstufung 60 100 100

andere Gewindelidngen im Bereich lg > 4*d1 bis zur max. St

@%ing

ge sind zuldssig

HECO-Schrauben GmbH & Co. KG

Dr. Kurt-Steim-Str. 28
D ~ 78713 Schramberg
Tel.: 07422 / 989-0
Fax: 07422 / 989-200

Email: info@heco-schrauben.de

Anlage

14

zum Zulassungsbescheid Z-9.1-453
vom 30. September 2009

HECO 01/2004




Linsenkopfschraube mit T-Drive
H EC O -TO P IX Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm
Edelstahl
__..L#._ Lv *15 HECO ZL
f Herstellerzeichen H
%
ob
o
IS8
A
— —
Nenngrél&e 3,5 4,0 4,5 5,0 26,0 <& 8,0 10,0
obere Tol. +0,3 +0,3 +0,3 +0,35 +0,4 +0,4 +0,45
A1 | ntere 3,5 01 4,0 01 4,5 57| 50 0,1 6,0 0,1 8,0 0,1 10 01
d obere Tol. 2,2 26 2,85 3,35 4,05 5,05 6,2
2| untere Tol| 2,55 2,95 3,25 37 4.4 5,45 6,65
obere Tol. +0 N +0 +0 +0 +0 +0 +0
dk untere 7’ 0 -0,4 8’ 0 0,5 9’ O -0,5 9’ 7 -0,5 11’ 8 -0,6 14’ 8 -0,5 18’ 5 -0,5
d obere Tol. 2,55 2,95 3,25 3,7 45 56 6,9
S | untere Tol 2,75 3,15 3,45 3.9 4.7 5,8 71
P +10% 2,6 3,0 3,4 3,8 4.5 6,0 7.5
k obere Tol. 1,8 2.1 2,3 2,6 3.1 40 5,2
untere Tol 2.1 2,5 2,7 3,0 3,6 4,7 6,0
obere Tol. 0,75 1,0 0,95 0,95 1,55 1,7 2,8
f untere Tol 1,05 1,3 1,35 1,35 1,95 22 3,3
Antrieb Gr. T15 T15 T25 T25 T25 T40 T40
t obere Tol, 1,27 1,4 15 1,85 23 2,85 3,4
untere Tol 1,47 1,65 1,8 2,15 2,6 3,15 3,85
A 3,35 3,35 453 4,53 4,53 6,8 6,8
L Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt
20 16
25 21 20 20 20
30 26 18 25 20 24 20 24 24
35 31 21" 30 20 29 20 29 20 28
40 36 24* 35 25 34 25 34 23 33
45 41 27" 40 25 39 25 39 28 38
50 46 317 45 30 44 30 44 28 43 30
55 50 35 49 30 49 38 48 30
60 54 35 54 35 54 38 53 35
65 40 60 35 60 38 58 35
70 40 60 40 60 42 60 40
75 40 60 12 60 40
80 50 60 47 60 45 60 60
90 55 55 60 60
100 60 60 60 80
110 60 60 70 80
120 ) 80 70 80
130 , 60 70 80
140 Lv und ,** ohne Schaftrippen 60 70 80
150 i 60 70 80
160 B 60 70 100
180 i 60 100 100
190 i | ] 60 100 100
200 ! RilE i 60 100 100
220 - 300 in 20mm Abstufung b Dbwisehibe Inathing 60 100 100
320 - 400 in 20mm Abstufung . s 60 100 100
420 - 500 in 20mm Abstufung A 60 100 100

andere Gewindeldngen im Bereich 1g > 4*d1 bis zur max.

Starida; dgp%md Jinge sind zuldssig

HECO-Schrauben GmbH & Co. KG

Dr. Kurt-Steim-Str. 28
D - 78713 Schramberg
Tel.: 07422 / 989-0
Fax: 07422 / 989-200

Email: info@heco-schrauben.de

Anlage 15

vom 30. September 2009

zum Zulassungsbescheid Z-9.1-453

HECO 012004




andere Gewindeldngen im Bereich lg > 4*d1 bis zur m:

Tellerkopfschraube mit T-Drive
H E C O -TO P IX Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm
Edelstahi
Lv #15 HECO ZL
f Herstellerzeichen H
2 _E
c
' A
L.}_.._
L js17
———————
Nenngrofe 76,0 & 8,0 10,0
obere Tol. +0,4 +0,4 +0,45
d1 untere Tol 6 0,1 8 01 10 0,1
d obere Tol. 3,95 5,05 6,2
2 untere Tol 3,65 5,45 6,65
obere Tol. +1 +1 +1
dC untere Tol 14 -1 17’ 5 1 22’ 5 -1
obere Tol. +0,4 +0,5 +0,5
db untere Tol 6 -0,1 8 0,5 1 0 0,5
d obere Tol. 4.4 5,6 6,9
S | untere Tol 42 58 7.1
dk ca. 12 ca. 16 ca. 20
P +10% 4.5 6,0 7.5
k obere Tol. 2,9 3.3 3,5
untere Tol 22 4.0 4,2
obere Tol. 1,8 2,0 20
f untere Tol 11 2.6 2,6
obere Tol. 1,7 2,0 2,3
C untere Tol 1,2 1,5 1,7
Antrieb Gr. T25 T40 T40
obere Tol. 35 4.0
t untere Tol 2.6 3,0
A 6,8 6,8
L Lv Lt Lv Lv Lt Lv Lt
40
50 40
60 50
70 60
80 70 60 60
a0 80 60 60
100 80 80 50
120 100 70 80
140 70 80
160 100 100
180 100 100
200 100 100
220 100 100
240 100 100
260 100 100
280 100 100
300-400 in 20mm Abstufung 100 100

.'tdardgewindelé'mge sind zuléssig

HECO-Schrauben GmbH & Co. KG

Dr. Kurt-Steim-Str. 28

D - 78713 Schramberg

Tel.: 07422/ 989-0
Fax: 07422 / 989-200

Email: info@heco-schrauben.de

Anlage 16

zum Zulassungsbescheid Z-9.1-453
vom 30. September 2009

HECO 01/2004




Sechskantkopfschraube mit T-Drive

H EC O -TO P IX Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm

Edelstahi
L Lv *1.5 HECO ZL
L,Oo +5° Herstellerzeichen H

T

\_ Schaftrippen Spitzenrippen
.
ot f Lt *1.5 A
k
L 17
NenngroBe 5 10,0
obere Tol. YG
dl untere Tol 10 on
d obere Tol. 53
2 untere Tol 665
obere Tol. 0
S W untere Tol 1 5 05
obere Tol. o
dk untere Tol 10 o
d obere Tol. 55
S | untere Tol 1
P +10% 75
k obere Tol. 53
untere Tol 47
obere Tol. 17
f untere Tol 23
Antrieb Gr. T40
obere Tol. X
t untere Tol 36
A 6,8
L Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt
80 =
80 2
100 =
120 2
140 0
160 =
180 1o
200 =
220 =
e 100
260 100
o 100
300 100
320 100
340 100
360 100
400 100

andere Gewindeldngen im Bereich 1g > 4*d1 bis zur max. Standardgewindeldnge sind zuldssig

HECO-Schrauben GmbH & Co. KG
Dr. Kurt-Steim-Str. 28

D —~ 78713 Schramberg

Tel.: 07422 / 989-0

Fax: 07422 / 989-200

Email: info@heco-schrauben.de

Anlage 17
zum Zulassungsbescheid 7-9.1-453
vom 30. September 2009

HECO 01/2004




Senkkopfschraube mit Pozi-Drive
H ECO-FIX-plus Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm

Kohlenstoffstahl
ki = Lv f;-5 S HECO ZL
+ .
['_0 5 Herstellerzeichen H 6 Frasrippen
~ —|
% ° .. . <
! ~3 . =T o:’ « H__ [
O =X = e I\ - -
> ° =] &~ -
_ P K
_ Lt ¥1.5 ]
L js17 Ausf. B
NenngréRe 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0 @ 8,0 10,0
obere Tol. +0,2 +0,2 +0,2 +0,25 +0,3 +0,2 +0,2
A1 | untere ol 3,5 -0,3 4,0 0,3 4,5 0,35 5,0 -0,35 6,0 04 8,0 -0,5 10 -0,5
d obere Tol. 2,0 2,25 2,5 2.8 35 4,7 6,0
2 | untere Tol 2,35 26 2.9 3,2 3,95 5.2 6,5
obere Tol. +0 +Q +0 +Q +Q +0 +0
dk untere Tol 7,0 0,5 8,0 05 9,0 05 9,7 0,5 11,8 0,6 14,8 0,5 18,5 05
d obere Tol. 2,45 2,75 3,1 35 4,2 5,6 6,9
S [ untere Tol 2,65 2,95 3,3 3,7 4,4 58 7,1
P +10% 1,75-2,1 2,0-2,5 2,25-2.8 2,5-3,1 3,0-3,75 4.0 5,0
k obere Tol. 1,8 2.1 2,3 2,6 3,1 4.0 5,2
untere Tol 21 25 2,7 3,0 3,6 47 6,0
Antrieb Z 2 2 2 2 3 4 4
t obere Tol. 1,7 2,05 2,64 3,0 3,0 3,86 52
untere Tol 2,06 2,51 3.1 3,45 3,45 4,32 5,65
m 4.0 44 4.9 53 6,6 8,5 9,8
L Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv 1t Lv Lt Lv Lt
25 21 15 20 19 20
30 26 18 25 18 24 24 24
35 31 21 30 22 29 22 29 22 28
20 36 23 35 25 34 24 34 24 33 24
45 41 28 40 27 39 27 39 27 38 28
50 468 31 45 30 44 29 44 29 43 31
55 50 37 59 37 49 37 48 33
60 54 37 54 37 54 37 53 36 2
65 80 42 80 42 80 42 60 43
70 60 42 60 42 60 42 80 43 42
75 50 17 60 47 60 28 60 28
80 60 47 60 47 60 48 60 48 60 60
90 60 80 54 60 53 60 60
100 B0 60 60 60 80 80
110 70 70
120 70 70 80 80
130 70
140 70 80 100
150 70
160 80 80 100
180 80 80 100
190 50
200 80 100 100
220 80 100 100
240 §leniady 80 100 100
260 - 300 in 20 mm Abstufung N "y 80 100 120
320 — 460 in 20 mm Abstufung Sl S 80 120 120
480 ~ 500 in 20 mm Abstufung 120
andere Gewindelingen im Bereich lg > 4*d1 bis zur max. Standardgewifidelange sind zuldssig
[HECO-Schrauben GmbH & Co. KG
Dr. Kurt-Steim-Str. 28 Anlage 18
D — 78713 Schramberg .
Tel.: 07422 / 989-0 zum Zulassungsbescheid Z-9.1-453
Fax: 07422 / 989-200
Email: info@heco-schrauben.de vom 30. September 2009
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Senkkopfschraube mit T-Drive
H ECO-F IX-pI us Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werkshorm
Kohlenstoffstahl
ki Lv *1.5 HECO ZL
Herstellerzeichen H .
6 Frasrippen
~N| o
o [ 7 °| .. 3 . )
& 3 — =N TN B
SR =1 | S o & -T
p— | _.:..r o~ [~
\V
- A - k
o t -t
Ausf. B
NenngroRe & 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0 < 8,0 10,0
obere Tol. +0,2 +0,2 +0,2 +0,25 +0,3 +0,2 +0,2
dl untere Tol 3’ 5 -0,3 4’ O -0,3 4’ 5 -0,35 5’ 0 -0,35 6’ O -0,4 8’ O -0,5 10 -0,5
d obere Tol. 2,0 2,25 2,5 2,8 3,5 4.7 6,0
2 | untere Tol 2,35 2,6 29 3,2 3,95 52 6,5
obere Tol. +0 +0 +0 +0 +0 +0 +0
dk untere Tol 7’ O -0,5 8’ 0 -0,5 9’ 0 -0,5 9’ 7 -0,5 11’ 8 -0,6 14’ 8 -0,5 18’ 5 -0,5
d obere Tol. 2,45 2,75 3.1 3,5 42 5,6 6,9
S | untere Tol 2,65 2,95 3,3 3,7 4.4 5,8 7,1
P +10% 1,75-21 2,0-25 | 2,25-2,8 2,5-3,1 3,0-3,75 4.0 5,0
k obere Tol. 1,8 2.1 2,3 2.6 3,1 4,0 5,2
untere Tol 2.1 25 2,7 3,0 3,6 4,7 6,0
Antrieb Gr. T15 T15 T25 T25 T25 T40 T40
t obere Tol. 1,27 1,4 1,5 1,85 2,3 2,85 3.4
untere Tol 1,47 1,65 1,8 2,15 2,6 3,15 3,85
A 3,35 3,35 4,53 4,53 4,53 6,8 6,8
L Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt
25 21 15 20 19 20
30 26 18 25 18 24 24 24
35 31 21 30 22 29 22 29 22 28
40 36 23 35 25 34 24 34 24 33 24
45 41 28 40 27 39 27 39 27 38 28
50 46 31 45 30 44 29 44 29 43 31
55 50 37 59 37 49 37 48 33
60 54 37 54 37 54 37 53 36 42
65 60 42 60 42 60 42 60 43
70 60 42 60 42 60 42 60 43 42
75 60 47 60 47 60 48 60 48
80 60 47 60 47 60 48 50 48 60 60
90 60 60 54 60 53 60 60
100 60 60 60 50 80 80
110 70 70
120 70 70 80 80
130 70
140 70 80 100
150 70
160 80 80 100
180 ; 80 80 100
190 / 80
200 5 80 100 100
220 ! 1 80 100 100
240 %\ Tilpogardeks Toeditug / 80 100 100
260 - 300 in 20 mm Abstufung 5 . /7 100 120
320 - 460 in 20 mm Abstufung 2, 120 120
480 — 500 in 20 mm Abstufung 120

HECO-Schrauben GmbH & Co. KG

Dr. Kurt-Steim-Str. 28

D — 78713 Schramberg

Tel.: 07422 / 989-0
Fax: 07422 / 989-200

Email: info@heco-schrauben.de

Anlage
zum Zulassungsbescheid Z-9.1-453
vom 30. September 2009
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Rundkopf-Schraube mit Pozi-Drive
H E C O -F IX'p I us Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm
Kohlenstoffstahl
c’Lt*“’ HECO ZL
["0 5 Herstellerzeichen H
Pi.
N \and
% o "
o*o' A =
(Vo) } = =
Ly #15
L js17
L — — — |
NenngréBe 3,6 4,0 4,5 5,0 6,0 8,0 2 10,0
obere Tol. +0,2 +0,2 +0,2 +0,25 +0,3 +0,2 +0,2
dl untere Tol 3’ 5 -0,3 4” 0 -0,3 4’ 5 -0,35 5’ O -0,35 6’ 0 -0,4 8’ 0 -0,5 1 O -0,5
d obere Tol. 2,0 2,25 2,5 2,8 3,5 47 6,0
2| untere Tol| 2,35 26 2.9 32 3,95 5,2 6,5
obere Tol. +0 +0 +0 +0 +0 +0 +0
dx untere Tol 7,0 04 8,0 05 9,0 05 9,7 0,5 11,8 06 14,8 0,5 18,5 05
d obere Tol. 2,45 2,75 3.1 3,5 4,2 56 6,9
S | untere Tol 2,65 2,95 3,3 37 44 5,8 7.1
P +10% 1,75-2,1 2,0-2,5 2,25-2.8 2,5-3,1 3,0-3,75 4.0 5,0
k obere Tol. 2,35 2,55 2,75 3.1 3,7 5,0 6,1
untere Tol 26 29 3,05 34 4,0 54 6,5
Antrieb Z 2 2 2 2 3 4 4
t obere Tol. 1.6 2,2 2,26 2,69 3,02 3,71 5,23
untere Tol 1,85 2,46 2,72 3,15 3,48 4,17 5,69
m 3,8 4.4 46 5,1 6,7 8,5 9,9
L Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt
25 22 15 22 22
30 27 8 27 18 27
35 32 21 32 22 32
40 37 73 37 25 a7 24
45 a2 28 42 27 42 28
50 47 31 47 30 6 31
55 50 37 50 33
50 55 37 54 36 42
65 60 42 60 43
70 60 22 60 43 42
75 60 a7 B0 48
80 60 47 50 48 60 60
90 53 60 60
100 60 0 80
110 70
120 70 80 50
130 70
140 70 80 100
150 70
180 80 80 100
180 80 80 100
190 80
200 80 100 100
220 80 100 100
740 B0 100 100
260 - 300 in 20 mm Abstufung 80 80 100
320 - 460 in 20 mm Abstufung 120 120
480 — 500 in 20 mm Abstufung 120

andere Gewindeldngen im Bereich 1g > 4*d1 bis zur max. Sfaﬁ

HECO-Schrauben GmbH & Co. KG

Dr. Kurt-Steim-Str. 28
D - 78713 Schramberg
Tel.: 07422 / 988-0
Fax: 07422 / 989-200

Email: info@heco-schrauben.de

Anlage
zum Zulassungsbescheid Z-9.1-453
vom 30. September 2009
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Rundkopf-Schraube mit T-Drive
H EC O -F IX'p I us Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm
Kohlenstoffstahl
°Ltt1-5 HECO ZL
l”o 5 d Herstellerzeichen H
k
P
"N -DN © PN
°+l A — +i
o~
3 ) = .|
\1_/
Lv 216 A
L is17
Nenngrél&e 3,5 4,0 24,5 5,0 6,0 & 8,0 10,0 T
obere Tol. +0,2 +0,2 +0,2 +0,25 +0,3 +0,2 +0,2
d1 untere Tol 3,5 03 4,0 03 4,5 0,35 5,0 -0,35 6,0 04 8,0 05 10 0,5
d obere Tol. 2,0 2,25 2,5 2.8 3,5 47 6,0
2| untere Tol| 2,35 26 2.9 32 3,95 5,2 6,5
obere Tol. +0 +0 +0 +0 +0 +0 +0
Ak | ntore 11| /70 0,4 8,0 0,5 9,0 0,5 9,7 05 11,8 0,6 14,8 05 18,5 0,5
d obere Tol. 2,45 2,75 3,1 3,5 4,2 5,6 6,9
S | untere Tol 2,65 2,95 33 37 4.4 538 7,1
P +10% 1,75-2.1 2,0-25 2,25-2,8 2,5-3,1 3,0-3,75 40 50
k obere Tol. 2,35 2,55 2,75 3,1 3,7 5,0 6,1
untere Tol 26 2,9 3,05 34 4,0 54 6,5
Antrieb Gr. T15 T15 T25 T25 T25 T40 T40
t obere Tol. 1,2 1,3 1,4 1,8 2,2 2,85 34
untere Tol 1,5 1.7 1,9 22 27 3,15 3,85
A 3,35 3,35 4,53 4,53 453 6,8 6,8
L Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv
25 22 15 22 22 22
30 27 18 27 18 27 27 27
35 32 21 32 22 32 22 32 22 32
40 37 23 37 25 37 24 37 24 37 24
45 42 28 22 27 42 27 a2 27 42 28
50 47 31 47 30 46 29 47 298 46 31
55 50 37 50 37 51 37 51 33
60 55 37 54 37 54 37 54 36 42
65 60 42 60 42 60 42 60 43
70 60 42 60 42 60 42 60 43 42
75 60 47 60 47 60 48 60 48
80 60 47 60 47 60 48 60 48 60
90 60 60 54 60 53 60 60
100 80 60 60 80 80
110 70 70
120 70 70 80 80
130 70
140 70 B0 160
150 70
160 80 80 100
180 80 80 100
190 80
200 80 100 100
220 80 100 100
240 80 100 100
260 - 300 in 20 mm Abstufung 80 80 100
320 ~ 460 in 20 mm Abstufung 120 120
480 — 500 in 20 mm Abstufung 120

andere Gewindeléngen im Bereich 1g > 4*d1 bis zur max. Standard

eldnge sind zuléssig

HECO-Schrauben GmbH & Co. KG

Dr. Kurt-Steim-Str. 28

D ~ 78713 Schramberg

Tel.: 07422/ 989-0
Fax: 07422 / 989-200

Email: info@heco-schrauben.de

Anlage
zum Zulassungsbescheid Z-9.1-453
vom 30. September 2009
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HECO-FIX-plus

Linsenkopfschraube mit POZI-Drive

Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm

Kohlenstoffstahl
t — HECO zL
—— O, o
N ,
e Herstellerzeichen H
) v S
. ] © "S © 4%
0‘3 =X &
KO i - = | |«
2 p
Ly £t5
k
L is17
NenngroRe 3,5 4,0 4,5 5,0 & 6,0 & 8,0 10,0
obere Tol. +0,2 +0,2 +0,2 +0,25 +0,3 +0,2 +0,2
dl untere Tol 3’ 5 0,3 4’ O 0,3 4’ 5 0,35 5’ 0 -0,35 6’ 0 -0,4 8’ 0 -0,5 10 -0,5
d obere Tol. 2,0 2,25 2,5 28 3,5 4,7 6,0
2| untere Tol] 2,35 2,6 2,9 3,2 3,95 5,2 6,5
obere Tol. +0 +0 +0 +0 +0 +0 +0
dk | antese 01| /-0 04 8,0 0,5 9,0 05 9,7 0,5 11,8 06 14,8 0,5 18,5 0,5
d obere Tol. 2,45 2,75 3.1 3,5 4,2 56 6,9
S | untere Tol 2,65 2,95 3,3 3,7 44 5,8 7.1
P +10% 1,75-21 2,0-2,5 2,25-2,8 2,5-3,1 3,0-3,75 4.0 50
k obere Tol. 1,8 21 2,3 2,6 3.1 4.0 52
untere Tol 2.1 2,5 27 3,0 3,6 4,7 6,0
obere Tol. 0,9 1,0 1,15 1,15 1,65 1,7 2,8
f untere Tol 1,2 1,3 1,45 1,55 1,95 2,2 3,3
Antrieb Z 2 2 2 2 3 4 4
t obere Tol. 1,6 2,26 26 2,89 34 4,06 5,71
untere Tol 2,11 2,72 3,15 3,35 3,86 4,52 6,17
m 4.0 46 51 53 7,1 8,8 10,4
L Lv Lt Lv Lt Lv 1t Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt
25 21 15 20 19 20
30 26 18 25 18 24 24 24
35 31 21 30 22 28 22 29 22 28
40 36 23 35 25 34 24 34 24 33 24
45 a1 28 40 27 39 27 39 27 38 28
50 46 31 45 30 44 29 14 29 43 31
55 50 37 59 37 49 a7 48 33
60 54 37 54 37 54 a7 53 36 42
65 60 22 60 42 60 42 60 43
70 60 42 ) 42 60 22 60 43 42
75 60 47 60 47 60 48 60 48
80 60 47 B0 47 60 48 60 48 60 60
%0 60 ) 54 60 53 0 60
100 60 60 60 60 80 80
110 70 70
120 70 70 80 80
130 70
140 70 80 100
150 70
160 80 80 100
180 80 B0 100
150 80
200 80 100 100
220 B0 100 700
240 80 100 100
260 - 300 in 20 mm Abstufung 80 100 120
320 - 460 in 20 mm Abstufung 80 120 120
480 - 500 in 20 mm Abstufung 120

andere Gewindeléngen im Bereich g > 4*d1 bis zur max. Standardgewindel#inge sind zulissig

HECO-Schrauben GmbH & Co. KG

Dr. Kurt-Steim-Str. 28

D - 78713 Schramberg

Tel.: 07422 / 989-0
Fax: 07422 / 989-200

Email: info@heco-schrauben.de

Anlage
zum Zulassungsbescheid Z-9.1-453
vom 30. September 2009
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Linsenkopfschraube mit T-Drive
H E CO -F IX'p I us Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnhorm
Kohlenstoffstahl
t Lt215
f s HECO ZL
\ Herstellerzeichen H
) n O
° ! © '(.U\' © @
7-’ _x .. '-“\ Y. " +1
TS Hi- g = |4
O~ L] ' - -~
P
Lv $15 A
k
L is17
Nenngrofe 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0 8,0 10,0
obere Tol. +0,2 +0,2 +0,2 +0,25 +0,3 +0,2 +0,2
dl untere Tol 3’ 5 -0,3 4’ O -0,3 4’ 5 -0,35 5’ 0 -0,35 6’ O -0,4 8’ O -0,5 1 O -0,5
d obere Tol. 2,0 2,25 2,5 2,8 3,5 4,7 6,0
2 | untere Tol 235 26 2.9 32 3,95 5,2 6,5
obere Tol. +0 +0 +0 +0 +0 +0 +0
dk untere Tol 7’ O -04 8’ 0 -0,5 9’ 0 -0,5 9’ 7 -0,5 11’ 8 -0,6 14’ 8 -0,5 18’ 5 -0,5
d obere Tol. 2,45 2,75 3,1 3,5 42 56 86,9
S | untere Tol 2,65 2,95 3,3 3,7 44 5,8 7,1
P +10% 1,75-2.1 2,0-2,5 2,25-2,8 2,5-3,1 3,0-3,75 4,0 50
k obere Tol. 1,8 2.1 23 2,6 3.1 4.0 5,2
untere Tol 2.1 2,5 27 3.0 36 4.7 6,0
obere Tol. 0,7 1,0 0,9 0.9 1,55 1,7 28
f untere Tol 1,0 1,3 1,2 1,3 1,95 2.1 3,3
Antrieb Gr. T15 T15 T25 T25 T25 T40 T40
t obere Tol. 1.27 1.4 1,5 1,85 2,3 2,85 3.4
untere Tol 1,47 1,65 1.8 2,15 26 3,15 3,85
A 3,35 3,35 4,53 453 4.53 6,8 6,8
L Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt
25 21 15 20 19 20
30 26 18 25 18 24 24 24
35 31 21 30 22 29 22 29 22 28
40 36 23 35 75 34 24 34 24 33 24
45 41 28 40 27 39 27 39 77 38 28
50 46 31 45 30 44 29 44 29 43 31
55 50 37 59 37 49 37 28 33
60 54 37 54 37 54 a7 53 38 42
65 60 42 60 42 80 42 50 43
70 60 12 80 12 50 42 50 43 2
75 60 a7 60 47 60 48 50 48
80 50 47 60 a7 60 48 60 48 60 60
90 80 80 54 80 53 60 50
100 50 60 80 80 80 80
110 70 70
120 70 70 80 80
130 e s 70
140 P il 70 80 100
150 & 5 70
160 7 ] B 80 80 100
180 7 = 80 80 100
190 i X 80
200 %’ i 80 100 100
220 L w ] i ] 80 100 100
540 b G 80 100 100
260 - 300 in 20 mm Abstufung N terhy 3,%& v 80 100 120
320 — 460 in 20 mm Abstufung “\~ s 80 120 120
480 — 500 in 20 mm Abstufung gl i A7 120

andere Gewindeléingen im Bereich Ig > 4*d1 bis zur max. Standdr&?’é’””ii’??ﬁdelﬁnge sind zuléssig

[HECO-Schrauben GmbH & Co. KG

Dr. Kurt-Steim-Str. 28

D — 78713 Schramberg

Tel.: 07422 / ©89-0
Fax: 07422 / 989-200

Email: info@heco-schrauben.de

Anlage
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Senkkopfschraube mit Pozi-Drive
HECO-FIX-pIus Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm

Edelstahl
Lv 15
k L hOo £5° " Herstellerzeichen H HECO ZL
6 Frasrippen
N 5 n
& [ T °| .. ©
SA I R t
23 B <! _ : i
_ P
M Lt 15
L jsi7 Ausf. B
NenngroRe 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0 & 8,0 10,0
obere Tol. +0,25 +0,25 +0,25 +0,25 +0,3 +0,2 +0,2
d1 untere Tol 3,5 03 4,0 03 4,5 03 5,0 03 6,0 04 8,0 05 10 05
d obere Tol. 2,2 2,55 2,7 3,05 3,65 47 6,0
2|untereTol| 25 2,9 3,1 35 4,1 5,2 6,5
obere Tol. +0 +0 +0 +0 +0 +0 +0
dk untere Tol 7,0 04 8,0 0,5 9,0 05 9,7 05 11,8 0,6 14,8 05 18,5 0,5
d obere Tol. 2,6 2,95 3,25 3,58 4,2 5,6 6,9
S | untere Tol 27 3,15 3,45 3,78 44 5,8 7,1
| P £10% 1,75-2.1 2,0-25 2,25-2,8 2,5-31 3,0-3,75 4.0 50
k obere Tol. 1,8 2.1 2.3 2.6 3,1 4.0 52
untere Tol 2.1 25 2,7 3,0 3,6 47 6,0
Antrieb Z 2 2 2 2 3 4 4
t obere Tol. 1,7 2,05 2,64 3,0 3,0 3,86 52
untere Tol 2,06 2,51 3.1 3,45 3,45 4,32 5,65
m 4.0 44 49 53 6,6 8,5 9.8
L Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt
25 21 15 20 19 20
30 26 8 25 18 24 24 24
35 31 21 30 22 29 22 29 22 28
40 36 23 35 25 34 24 34 24 33 74
45 41 28 40 27 39 27 39 27 38 28
50 285 31 45 30 44 25 44 29 43 31
55 50 37 59 37 49 37 48 33
80 54 37 54 37 54 37 53 36 42
65 [ 42 80 42 80 42 60 43
70 60 42 60 42 60 42 80 43 42
75 60 47 80 47 60 48 60 48
80 80 47 60 47 50 48 80 48 60 50
90 &0 80 54 60 53 60 B0
100 60 50 80 60 80 80
110 70 70
120 70 70 80 80
130 70
140 70 80 100
150 70
160 80 80 100
180 80 80 100
190 80
200 80 100 100
220 80 100 100
240 80 100 100
260 - 300 in 20 mm Abstufung B 80 100 120
320 — 460 in 20 mm Abstufung 80 120 120
480 — 500 in 20 mm Abstufung 120

andere Gewindeldngen im Bereich lg > 4*d1 bis zur max. Stand deldnge sind zuléssig

HECO-Schrauben GmbH & Co. KG

Dr. Kurt-Steim-Str. 28 Anlage 24

D -78713 Sch b .

Tel.: 07422 ,°98r§[3 =9 zum Zulassungsbescheid Z-9.1-453
Fax; 07422 / 989-200

Email: info@heco-schrauben.de vom 30. September 2009

HECO 01/2004



Senkkopfschraube mit T-Drive
H ECO-FIX-pI us Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm

Edelstahl
ki |= Lvis HECO ZL
*5 i
40 Herstellerzeichen H & Frasrippen
~N| O
o/ T ©| s, . S
¥ <
=) 3 A< — 1 3 L.
K| © : < N S S -t
1 =
== 3
_ P K
t A Lt t15 ]
— -
L js17 Ausf. B
NenngroRe 3,5 4,0 4,5 5,0 26,0 8,0 10,0
obere Tol. +0,25 +0,25 +0,25 +0,25 +0,3 +0,2 +0,2
(1 | ontere Tol 3,5 03 4,0 03 4,5 03 5,0 -0,3 6,0 04 8,0 0,5 10 0,5
d obere Tol. 22 2,55 2,7 3,05 3,65 47 6,0
2 | untere Tol 25 29 3,1 3,5 41 5,2 6,5
obere Tol. +0 +0 +0 +0 +0 +0 +0
dk untere Tol 7,0 04 8,0 05 9,0 05 9,7 0,5 11,8 0,6 14,8 05 18,5 0,5
d obere Tol. 2,6 2,95 3,25 3,58 42 5,6 6,9
S | untere Tol 2,7 3,15 3,45 3,78 4.4 5,8 7.1
P +10% 1,75-2,1 2,0-25 2,25-2,8 2,5-3,1 3,0-3,75 4.0 50
k obere Tol. 1,8 2.1 2,3 2,6 3.1 4,0 52
untere Tol 21 2,5 2,7 3.0 3,6 47 6,0
Antrieb Gr. T15 T15 T25 T25 T25 T40 T40
t obere Tol. 1,27 1.4 1,5 1,85 2.3 2,85 3.4
untere Tol 1,47 1,65 1.8 2,15 2,6 3,15 3,85
A 3,35 3,35 4,53 4,53 4,53 6,8 6,8
L Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt
25 21 15 20 19
30 26 18 25 18 24
35 31 21 30 22 29
40 35 73 35 75 34 24
45 41 28 40 27 39 28
50 25 31 a5 30 44 31
55 50 a7 59 33
60 54 37 54 36 42
65 80 42 80 43
70 60 42 80 43 42
75 0 47 80 48
80 80 47 60 48 60 50
50 53 80 50
100 50 80 80
110 70
120 70 80 80
130 70
140 70 80 100
150 70
160 ; 80 80 100
180 ! 80 80 100
190 i 80
200 { 80 100 100
220 \ 80 100 100
740 I 80 100 100
260 - 300 in 20 mm Abstufung N 80 100 120
320 - 460 in 20 mm Abstufung 80 120 120
480 - 500 in 20 mm Abstufung 120

andere Gewindeldngen im Bereich Ig > 4*d1 bis zur max. Stagewmdelﬁnge sind zuldssig

HECO-Schrauben GmbH & Co. KG
Dr. Kurt-Steim-Str. 28

D — 78713 Schramberg

Tel.: 07422 / 989-0

Fax: 07422 / 989-200

Email: info@heco-schrauben.de

Anlage 25
zum Zulassungsbescheid Z-9.1-453
vom 30. September 2009

HECO 0172004




Rundkopf-Schraube mit Pozi-Drive
HECO-FIX-plus

Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm

Edelstahl
ol—t“5 HECO ZL
[0-0 +5° Herstellerzeichen H
p et
Sl s
=%
=3 o~
r—
Ly #1585
L 17
Nenngrofe 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0 8,0 10,0
obere Tol. +0,25 +0,25 +0,25 +0,25 +0,3 +0,2 +0,2
A1 | ontere ol | 372 03 4,0 03 4,5 03 5,0 -03 6,0 -04 8,0 -05 10 -0,5
d obere Tol. 22 2,55 2,7 3,05 3,65 4,7 6,0
2|untereTol| 25 2,9 3,1 3,5 4,1 5,2 6,5
obere Tol. +0 +0 +0 +0 +0 +0 +0
Ak | entere 10l 779 04 8,0 05 9,0 05 97 05 11,8 0,6 14,8 151 18,5 0,5
d obere Tol. 2,6 2,95 3,25 3,58 4,2 5,6 6,9
S | untere Tol 27 3,15 3,45 3,78 44 5,8 7.1
P +10% 1,75-2,1 2,0-25 2,25-2,8 2,5-3,1 3,0-3,75 4.0 50
k obere Tol. 2,35 2,55 2,75 3,1 3.7 50 6,1
untere Tol 26 2,9 3,05 34 4,0 54 8,5
Antrieb Z 2 2 2 2 3 4 4
t obere Tol. 1,6 2,2 2,26 2,69 3,02 3,71 5,23
untere Tol 1,85 2,46 2,72 3,15 3,48 4,17 5,69
m 3.8 4.4 6,7 8,5 9,9
L Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt
25 22 15 22
30 27 18 27 18 27
35 32 21 32 22 32
20 37 23 37 25 37 24
25 22 28 12 27 22 28
50 a7 31 47 30 26 31
55 50 37 51 33
50 55 a7 54 36 22
65 60 22 60 23
70 60 22 60 13 42
75 50 77 650 18
50 60 47 50 48 50 60
50 60 53 50 50
100 60 80 80
10 70
120 70 80 80
130 70
140 70 80 100
150 70
160 50 80 100
180 B0 80 100
190 80
200 B0 100 100
220 80 100 100
240 50 100 100
260 - 300 in 20 mm Abstufung 80 80 100
320 — 460 in 20 mm Abstufung 120 120
480 — 500 in 20 mm Abstufung sk s 120

andere Gewindeldngen im Bereich lg > 4*d1 bis zur max. Standardgewindelénge sind zuldssig

HECO-Schrauben GmbH & Co. KG

Dr. Kurt-Steim-Str. 28

D — 78713 Schramberg

Tel.: 07422/ 989-0
Fax: 07422 / 989-200

Emaitl: info@heco-schrauben.de

Anlage 26

zum Zulassungsbescheid Z-9.1-453
vom 30. September 2009

HECO 0172064




HECO-FIX-plus

Rundkopf-Schraube mit T-Drive

Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm

Edelstahl
- OLT*” HECO ZL
1"’0 5 Herstellerzeichen H
P
P
o+| x
[
o v
Ly *15
L is17
NenngroBe 3,5 4,0 45 5,0 6,0 8,0 10,0
obere Tol. +0,25 +0,25 +0,25 +0,25 +0,3 +0,2 +0,2
d1 untere Tol 3,5 03 4,0 03 4, 03 50 03 6,0 04 8,0 05 10 05
d obere Tol. 2.2 2,55 2,7 3,05 3,65 4.7 6,0
2 | untere Tol 25 2,9 3,1 3,5 4.1 52 8,5
obere Tol. +0 +0 +0 +0 +0 +0 +0
dk untere Tol 7,0 04 8,0 0,5 9,0 05 9,7 0,5 11,8 0,6 14,8 0,5 18,5 0,5
d obere Tol. 2,6 2,95 3,25 3,58 4,2 56 6.9
S | untere Tol 27 3,15 3,45 3,78 4,4 5,8 7.1
P +10% 1,75-2,1 2,0-2,5 2,25-2.8 2,5-3,1 3,0-3,75 4.0 5,0
k obere Tol. 2,35 2,55 2,75 3,1 3,7 5,0 6,1
untere Tol 2.6 2.9 3,05 3,4 40 54 6,5
Antrieb Gr. T15 T15 T25 T25 T25 T40 T40
t obere Tol. 1,6 2,2 2,26 2,69 3,02 2,85 3,4
untere Tol 1,85 2,46 2,72 3,15 3,48 3,15 3,85
A 3,35 3,35 4,53 4,53 453 6,8 6,8
L Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt
25 22 15 22 22 22
30 27 18 27 8 27 77 27
35 32 21 32 22 32 72 32 22 32
20 37 73 37 25 37 24 37 24 37 24
45 42 28 42 27 42 27 42 27 22 28
50 47 31 47 30 46 29 47 29 26 31
55 50 37 50 37 51 a7 51 33
60 55 37 54 37 54 37 54 36 42
55 B0 42 60 42 B0 22 60 23
70 60 42 B0 12 50 12 &0 43 42
75 80 47 60 47 60 48 80 48
B0 60 47 80 a7 50 18 50 48 60 60
0 60 60 54 80 53 60 50
100 80 80 60 80 80
110 70 70
120 70 70 80 80
130 P 70
14D : 70 80 100
150 T 70
160 /1 80 80 100
180 i 80 80 100
190 7 80
200 i : ] 80 100 100
220 | o & Spad ] 80 100 100
50 TR es 80 100 100
260 - 300 in 20 mm Abstufung i 80 80 100
320 — 480 in 20 mm Absiufung " | 120 120
480 — 500 in 20 mm Abstufung k) — 120

andere Gewindelangen im Bereich lg > 4*d1 bis zur max tandardgewindelidnge sind zuldssig

HECO-Schrauben GmbH & Co. KG

Dr. Kurt-Steim-Str. 28

D ~ 78713 Schramberg

Tel.: 07422 / 989-0
Fax: 07422 / 989-200

Email: info@heco-schrauben.de

Anlage
zum Zulassungsbescheid Z-9.1-453
vom 30. September 2009

27

HECO 01,2004



HECO-FIX-plus

Linsenkopfschraube mit POZ|-Drive
Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm

Edelstahli
t Lize HECO ZL
—-f_-P‘— Aoo! 5e .
™ Herstellerzeichen H
i n .y
o © "S e £
Oi v . —— +1
2% E EE= | §
P
Lv £1.5
k
L is17
-
NenngroRe 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0 < 8,0 10,0
obere Tol. +0,25 +0,25 +0,25 +0,25 +0,3 +0,2 +0,2
dl untere Tol 3’ 5 -0,3 4’ 0 -0,3 4’ 5 -0,3 5’ 0 -0,3 6’ O -04 8’ 0 -0,5 1 0 -0,5
d obere Tol. 2,2 2,55 2,7 3,05 3,65 47 6,0
2 | untere Tol 2,5 29 3,1 3,5 4.1 5,2 6,5
obere Tol. +0 +0 +0 +0 +0 +0 +0
Ak [ontererot| 70 0a |80 5 | 90 45 [ 97 45 [ 118 41 148 451 1 8’5 05
d obere Tol. 2,6 2,95 3,25 3,58 4,2 5,6 6,9
S | untere Tol 2,7 3,15 3,45 3,78 4,4 58 71
P +10% 1,75-2.1 2,0-2,5 2,25-2,8 2,5-3,1 3,0-3,75 4.0 50
k obere Tol. 1,8 2.1 2,3 26 3,1 4.0 52
untere Tol 2,1 2,5 2,7 3,0 3,6 47 6,0
obere Tol. 0,9 1,0 1,15 1,15 1,55 1,7 2.8
f untere Tol 1,2 1,3 1,45 1,55 1,95 2,2 3,3
Antrieb Z 2 2 2 2 3 4 4
t obere Tol. 1,65 2,26 2,69 2,89 34 4,06 5,71
untere Tol 2,11 2,72 3,15 3,35 3,86 4,52 6,17
m 4,0 46 8,8 10,4
L Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt
25 21 15 20
30 26 18 25 18
35 31 21 30 22
40 36 23 35 25
45 41 28 40 27
50 46 31 45 30
55 50 37
50 54 37 42
65 60 42
70 80 42 42
75 60 47
80 80 47 60 60
30 60 60
100 80 80
110
120 80 80
130
140 80 100
150
160 80 100
180 80 100
190
200 100 100
220 100 100
240 100 100
260 - 300 in 20 mm Abstufung 100 120
320 — 460 in 20 mm Abstufung 120 120
480 — 500 in 20 mm Abstufung 120

andere Gewindeldngen im Bereich lg > 4*d1 bis zur max. Standardgewindelénge sind zuléssig

HECO-Schrauben GmbH & Co. KG

Dr. Kurt-Steim-Str. 28

D — 78713 Schramberg

Tel.: 07422 /1 989-0
Fax: 07422 / 989-200

Emait: info@heco-schrauben.de

Anlage

28

zum Zulassungsbescheid Z-9.1-453
vom 30. September 2009

HECOC 0172004




HECO-FIX-plus

Linsenkopfschraube mit T-Drive

Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm

Edelstahl
t L HECO ZL.
—-—?—}..—— l"oot sn
\ > Herstellerzeichen H
) n )
° | o 'g B3
Oi ~ HF - . VY +1
ol © FEi- - - =< N
o Y \J ===
P
Ly $15 A
k
L 17
Nenngrofe 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0 & 8,0 10,0
obere Tol. +0,25 +0,25 +0,25 +0,25 +0,3 +0,2 +0,2
d1 untere Tol 3, 0,3 4,0 03 4,5 03 5, 03 6,0 04 8,0 0,5 10 05
d obere Tol. 2,2 2,55 2,7 3,05 3,65 4,7 6,0
2| untereTol] 2,5 2,9 3,1 35 4,1 5,2 6.5
obere Tol. +0 +0 +0 +0 +0 +0 +0
dx untere Tol 7,0 04 8,0 0,5 9,0 0,5 9,7 0,5 11,8 06 14,8 0,5 18,5 0,5
d obere Tol. 2,6 2,95 3,25 3,58 4,2 5,6 6,9
S | untere Tol 2,7 3,15 3,45 3,78 4.4 58 7.1
P +10% 1,75-2.1 2,0-2,5 2,25-2.8 2,5-3,1 3,0-3,75 4.0 5,0
k obere Tol. 1,8 2.1 2,3 2,6 3.1 4,0 52
untere Tol 2.1 2,5 2,7 3,0 3,6 4,7 6,0
obere Tol. 0,7 1,0 0,9 0,8 1,55 1,7 2.8
f untere Tol 1,0 1.3 1,2 1.3 1,95 21 3,3
Antrieb Gr. T15 T15 T25 T25 T25 T40 T40
t obere Tol. 1,27 1,4 1,5 1,85 2,3 2,85 34
untere Tol 1,47 1,65 1.8 2,15 26 3,15 3,85
A 3,35 3,35 453 453 4,53 6,8 6,8
L Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt Lv Lt
25 21 15 20 19 20
30 26 18 25 18 24 24 24
35 31 21 30 22 29 22 29 22 28
a0 3% 23 35 25 34 24 34 24 33 24
45 41 28 20 27 39 27 39 27 38 28
50 46 31 45 30 44 29 43 29 43 31
55 50 37 59 37 23 37 a8 33
50 54 a7 54 a7 54 37 53 36 42
65 60 42 60 42 60 a2 60 13
70 50 42 50 42 60 42 60 43 42
75 50 a7 B0 a7 60 28 B0 18
80 60 a7 60 a7 60 48 60 48 60 60
90 60 60 54 80 53 60 60
100 50 60 60 60 80 80
110 70 70
120 70 70 80 80
130 T 70
140 B 70 80 100
150 § N 70
180 K 80 ) 100
180 80 80 100
190 7 80
200 ) 80 100 100
220 80 100 100
740 y 80 100 100
260 - 300 in 20 mm Abstufung 80 100 120
320 — 460 in 20 mm Abstufung / 80 120 120
480 - 500 in 20 mm Abstufung 7 120

andere Gewindeléngen im Bereich lg > 4*d1 bis zur max. Standardg

meléinge sind zulissig

HECO-Schrauben GmbH & Co. KG

Dr. Kurt-Steim-Str. 28
D — 78713 Schramberg
Tel.: 07422 / 989-0
Fax: 07422 / 989-200

Email; info@heco-schrauben.de

Anlage
zum Zulassungsbescheid Z-9.1-453
vom 30. September 2009
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HECO 01/2004




. Rosette
H ECO-ZUBEHOR Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm

Kohlenstoffstahl

0.5x 45°

S

g0°
e
@da

NenngréRe | 6,0 | ©8,0 | &10,0

obere Tol. +0,2 +0,2 +0,2
db untere Tol 615 -0,2 8/5 11

-0,2 -0,2

obere Tol. +0,5 +0,5 +0,5

da untere Tol 20 -0,5 25 -0,5 30 -05
b obere Tol. 4.3 4.8 5,8

untere Tol 47 52 6,2

HECO-Schrauben GmbH & Co. KG

D - 78713 Schramb .

Tel.: 07422 /Cgsrgtg = zum Zulassungsbescheid Z-9.1-453
Fax: 07422 / 989-200

Email: info@heco-schrauben.de vom 30. September 2009

HECO 0122004



Rosette
H ECO-ZUBEHOR Werkstoff: Kaltstauchdraht nach HECO Werksnorm

Edelstahl

0.5x 45°

xS
L]

g0°
20b
@da

NenngréRe | @ 6,0 | ©8,0 | ©10,0
obere Tol. +0, +0, +0,
db Tol 6,5 0,2 8,5 0,2 11 _0022

untere Tol -0,2 -0,2 ,
obere Tol. +0,5 +0,5 +0,5

da untere Tol 20 -05 25 -0,5 30 -0,5 .

b obere Tol. 43 4.8 5,8 W;m& ”
untere Tol 4.7 5,2 6.2

[HECO-Schrauben GmbH & Co. KG
Dr. Kurt-Steim-Str. 28 Anlage 31
D ~ 78713 Schramb .
Tel.: 07422 fgégf'a o zum Zulassungsbescheid Z-9.1-453
Fax: 07422 / 989-200
Email: info@heco-schrauben.de vom 30. September 2009

HECO 0172004




