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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwend-
barkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach § 17 Abs. 5 Musterbauordnung gestellt werden, ist zu beachten,
dass diese Sachkunde und Erfahrung auch durch gleichwertige Nachweise anderer Mit-
gliedstaaten der Europdischen Union belegt werden kann. Dies gilt ggf. auch fiir im
Rahmen des Abkommens Uber den Européischen Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer
bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige Nachweise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfiithrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbe-
sondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Ver-
figung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behtrden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstdndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fliir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kdnnen nachtréglich e anzt und geéndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse digg# >
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1.1

1.2

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Die Holzbauschrauben Hapatec, Hobotec und Paneltwistec der Firma E.u.r.o. Tec GmbH
nach dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sind Holzverbindungsmittel aus
galvanisch verzinktem Kohlenstoffstahl oder nichtrostendem Stahl. Sie dienen zum
Anschiuss von Holzbauteilen aus Vollholz (Nadelholz) und Brettschichtholz, aus allgemein
bauaufsichtlich zugelassenem Furnier-, Brett- oder Balkenlagenholz, aus Holzwerkstoffen
oder von Stahlteilen an Holzbauteile aus Vollholz (Nadelhoiz) und Brettschichtholz oder
aus Furnier-, Brett- oder Balkenlagenholz.

Anwendungsbereich

Die Holzbauschrauben Hapatec, Hobotec und Paneltwistec dirfen als Holzverbindungs-
mittel fir tragende Holzkonstruktionen angewendet werden, die nach DIN 1052! bemes-
sen und ausgefiihrt werden, sofern nachstehend nichts anderes bestimmt ist.

Sie durfen auch fUr Holzbauwerke verwendet werden, die nach DIN V ENV 1995-1-1:
1994-06-Eurocode 5: Entwurf, Berechnung und Bemessung von Holzbauwerken; Teil 1-1:
Allgemeine Bemessungsregeln, Bemessungsregeln fir den Hochbau in Verbindung mit
dem Nationalen Anwendungsdokument "Richtlinie zur  Anwendung von
DIN V ENV 1995-1-1", Ausgabe Februar 1995, bemessen und ausgeflihrt werden.

Die Schrauben dirfen flr Verbindungen von Holzbauteilen nach allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassungen verwendet werden, wenn nach der jeweiligen fur das Holzbauteil
erteilten allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung die Herstellung von Holzverbindungen
mit allgemein bauaufsichtlich zugelassenen Schrauben zuldssig ist.

Holzbauteile, an die der Anschluss erfolgt, mussen eine Mindestdicke von 4-:d;
(d; = GewindeauBendurchmesser der jeweiligen Schraube) aufweisen.

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung betrifft nicht Anschllisse an Platten aus Holz-
werkstoffen nach Abschnitt 3.1,

In Holzbauteile aus Vollholz, Brettschichtholz und aus Furnierschichtholz, Brett- oder
Balkenlagenholz dirfen Schrauben mit einem GewindeauBendurchmesser d; = 8 mm nur
bei Verwendung der Holzarten Fichte, Kiefer oder Tanne eingeschraubt werden. Dies gilt
auch flr das Einschrauben in Holzbauteile nach allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sungen.

Die Schrauben dirfen nur flir vorwiegend ruhende Belastungen (siehe DIN 1055-3:
2006-03) verwendet werden.

Fir den Anwendungsbereich der Schrauben je nach den Umweltbedingungen gilt bei
Schrauben aus verzinktem Stahl die Norm DIN 1052-2:1988-04 mit Tabelle 1 oder
DIN 1052:2008-12 mit Tabelle 2, bei Schrauben aus nichtrostendem Stahl die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung Nr. Z-30.3-6, Erzeugnisse, Verbindungsmitte! und Bauteile aus
nichtrostenden Stéhlen. Die Schrauben aus verzinktem Stahl dirfen im Anwendungs-
bereich nach DIN 1052-2:1988-04, Tabelle 1, letzte Spalte, ogeP*DIN 5052:2008-12,
Tabelle 2, Spalte 3 nicht verwendet werden. F A R

Es gelten die Technischen Bestimmungen:

DIN 1052-1:1988-04 Holzbauwerke; Berechnung und Ausflhrungy

DIN 1052-2:1988-04 Holzbauwerke; Mechanische Verbindungen :
DIN 1052-3:1988-04 Holzbauwerke; Holzhduser in Tafelbauart; Ber i:;_bnu ng
DIN 1052-1/A1 bis -3/A1:1996-10 Anderung Al S

oder DIN 1052:2008-12 Entwurf, Berechnung und Bemessung von bauwerken; Allgemeine
Bemessungsregeln und Bemessungsregeln flr den Hochbau
Die Anwendbarkelt der zitlerten Normen richtet sich nach den Technischen Baubestimmungen der Lander.
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2 Bestimmungen fiir die Holzbauschrauben Hapatec, Hobotec und
Paneltwistec

2.1 Eigenschaften und Zusammensetzung

2.1.1 Form, MaBe und AbmaBe der Schrauben muissen den Anlagen i bis 34 und 36 ent-
sprechen.

2.1.2 Die Schrauben missen aus gehdrtetem Kohlenstoffstahl oder ungehédrtetem bzw.
gehédrtetem nichtrostenden Stah! nach den beim Deutschen Institut fiir Bautechnik hin-
terlegten E.u.r.0. Tec Werksnormen hergestellt werden.

2.1.3 Die Schrauben missen als charakteristische Werte der Zugtragfdhigkeit R;,x mindestens
die Werte der Tabelle 4 aufweisen.

2.1.4 Die Schrauben missen als charakteristische Werte des Bruchdrehmomentes Mgy« min-
destens die Werte der Tabelle 1 aufweisen.

Tabelle 1: Charakteristische Werte des Bruchdrehmomentes Mg«
Charakteristische Werte des Bruchdrehmomentes M, , «
Gewinde- Nm

aufBen- .

durch- Hapatec Hobotec Paneltwistec

messer Verzinkt . Verzinkt . Verzinkt .
d; oder nicht- Nliht d oder nicht- Nicht- oder nicht- N'iht"d
mm rostend roshe..n rostend rostr]gpd rostend roshe"n

gehartet ungehartet gehartet ungehartet gehértet ungehartet

3,5 2,0 1,2 2,0 1,2 2,0 1,2
4,0 3,0 1,9 3,0 1,9 3,0 1,9
4,5 4,0 2,6 4,0 2,6 4,0 2,6
5,0 6,0 3,8 6,0 3,8 6,0 3,8
6,0 9,5 9,5 9,5 9,5 9,5 9,5
8,0 - - - - 22,0 -
10,0 - - - ~ 32,0 -
12,0 - - - - 42,0 -

2.1.5 Die Schrauben miissen ohne abzubrechen um einen Winke! von 45° biegbar sein.

2.1.6 Form, MaBe und AbmaBe der Unterlegscheiben missen der Anlage 35 entsprechen. Die
Unterlegscheiben missen aus Kohlenstoffstahl sein. Die Unterlegscheiben dirfen auch
Scheiben nach DIN 4362 oder DIN EN ISO 70942 mit entsprechender NenngrofBe sein.

2.2 Kennzeichnung
Die Verpackung dgr Schrauben oder der Liefglrschein der Schrauben mulssen vom Her-
steller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungs-
zeichen-Verordnungen der L&nder gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur
erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erflllt sind.

Dartber hinaus missen die Verpackung oder der Lieferschein folgende Angaben ent-
halten: "
- Bezeichnung des Zulassungsgegenstandes (Bei nichtrostenden Stéhlep? /
nung der Stahlsorte zur Einordnung in die Widerstandsklassen nagp
bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-30.3-6 und ein Hinweis auf gepa
hartete Ausfiihrung anzugeben) ‘
: DIN 436:1990-05 Scheiben, vierkant, vorwiegend fir Ho!zkonstruktionentn\\_\ fiie %&ui@{ﬁﬁik'/:

DIN EN ISO 7094:2000-12 Flache Scheiben, Extra groe Relhe, Produktklasse C \ 2 /
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2.3
2.3.1

2.3.2

-~ SchraubengréfBe

Die Schrauben aus ungehértetem nichtrostenden Stahl missen mit dem Buchstaben "A"
gekennzeichnet sein,

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestétigung der Ubereinstimmung der Schrauben mit den Bestimmungen dieser allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelméaBigen Fremdiberwachung einschlieBlich einer Erstpriifung der Schrauben nach
MafBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fiir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieB-
lich der dabei durchzufiihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller der Schrauben eine
hierflir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uberwachungsstelle
einzuschalten.

Dem Deutschen Institut flir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgeflihrten
MaBnahmen einschlieBen:

- Der Rohdraht ist mindestens mit Werkszeugnis "2.2" nach DIN EN 10204:2005-01,
Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen, zu beziehen; anhand der
Priifbescheinigung ist die Einhaltung der Anforderungen nach Abschnitt 2.1.2 zu Uber-
prifen.

- Prifung der Zugtragfahigkeit und des Bruchdrehmomentes der Schrap_!ben, auf eine
dieser Prifungen darf verzichtet werden, wenn in Abstimmung mit der Uberwachungs-
stelle aus der durchgefihrten Prifung auch auf die Einhaltung der Anforderungen an
die nicht geprifte Eigenschaft geschlossen werden kann.

~ 45 ° - Biegeprifung

—~  Prifung der MaBe der Schrauben

Weitere Einzelheiten der Eigenliberwachung sind im Uberwachungsvertrag zu regeln.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

-~ Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile

— Art der Kontrolle oder Priifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Priifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

- Unterschrift des flr die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und. ""e/?ar-dlei emd-
iberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Siejsind dem|Deut
Verlang gn

Institut flr Bautechnik und der zustédndigen obersten Bauaufsichtspehtrde®
vorzulegen.

1-;:\ Deutsches |{
41.\ fiir Bawntechni
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2.3.3

3.1

Bei ungeniigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen MaB-
nahmen zur Abstetlung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit (ibereinstimmenden ausge-
schiossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdglich und zum
Nachweis der Méngelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen.

Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung regelméaBig zu Uberprifen, mindestens jedoch zweimal jéhrlich.

Im Rahmen der Fremdiiberwachung ist eine Erstprifung der Schrauben durchzufiihren
und kénnen auch Proben flr Stichprobenprifungen entnommen werden. Die Probenahme
und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle. Die folgenden
Schrauben missen einer Erstpriifung unterzogen werden: Hapatec Schrauben aus nicht-
rostendem Stahl gehértet und ungehértet, Hapatec Schrauben aus Kohlenstoffstahl mit
einem GewindeauBendurchmesser dy von 3,5 mm und 6,0 mm, Paneltwistec Schrauben
aus nichtrostendem Stahl gehértet und ungehértet (auBer d; = 8,0 mm aus nichtrosten-
dem gehérteten Stahl).

Die FremdUberwachung muss insbesondere auch die Prifung des Bruchdrehmoments der
Schrauben mit d; = 6,0 mm aus ungehdrtetem nichtrostenden Stahl beinhalten.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremd{berwachung sind mindestens funf Jahre auf-
zubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen,

Bestimmungen flir die Bemessung

Aligemeines

Fir die Bemessung von Holzkonstruktionen unter Verwendung der Holzbauschrauben
Hapatec, Hobotec und Paneltwistec gilt DIN 1052, soweit im Folgenden nichts anderes
bestimmt ist. Fir die Holzbauteile sind gegebenenfalls die allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassungen zu beachten.

Die Bemessung darf unter Berlcksichtigung der entsprechenden nachstehenden Bestim-

mungen auch nach DIN V ENV 1995-1-1:1994-06 (in Verbindung mit dem Nationalen

Anwendungsdokument) erfolgen.

Einschraubtiefen s < 4-d; (d; = GewindeauBendurchmesser) durfen nicht in Rechnung

gestellt werden.

Tragende Verbindungen mit Holzbauschrauben Hapatec, Hobotec und Paneltwistec

missen mindestens zwei Schrauben enthalten.

Die Schrauben durfen zum Anschluss folgender Holzwerkstoffplatten verwendet werden:

~ Sperrholz nach DIN EN 13986% (DIN EN 636%) und DIN V 20000-1% oder nach allge-
meiner bauaufsichtlicher Zulassung

- Kunstharzgebundene  Spanplatten nach DINEN 13986 (DINE
DIN V 20000-1 oder nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung y

/

|

i
L

A Dentachies fusiym
DIN EN 13586:2005-03 Holzwerkstoffe zur Verwendung im Bauwesen - Eigeg\ cﬁafte@aawemmg j,/"'"r
Konformitat und Kennzeichnung - N - j
DIN EN 636:2003-11 Sperrholz - Anforderungen \k:\‘%f
DIN V 20000-1:2005-12 Anwendung von Bauprodukten in Bauwerken - Tell 1: Holzwerkstoffe="
DIN EN 312:2003-11 Spanplatten - Anforderungen
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3.2
3.2.1

3.2.2

10

- QSB-Platten (Oriented Strand Board) des Typs 0SB/3 und OSB/4 nach DIN EN 13986
(DIN EN 300%) und DIN V 20000-1 oder OSB-Platten nach allgemeiner bauaufsicht-
licher Zulassung

— Faserplatten nach DIN EN 13986 (DIN EN 622-2° und 622-3%) und DINV 20000-1
bzw. nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung, Mindestrohdichte 650 kg/m?

— Zementgebundene Spanplatten nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung
- Gipsgebundene Spanplatten nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung

Die Dicke der Holzwerkstoffplatten muss mindestens 1,2-d; betragen (d,; = Gewinde-
auBendurchmesser der Schraube)

Darliiber hinaus muss die Plattendicke mindestens
6 mm bei Sperrholz und Faserplatten,

8 mm bei kunstharzgebundene Spanplatten, OSB-Platten und zementgebundenen Span-
platten und

10 mm bei gipsgebundenen Spanplatten betragen.
Bemessung nach DIN 1052-1 bis -3:1688-04
Beanspruchung rechtwinklig zur Schraubenachse

Die zuldssige Schraubenbelastung im Lastfall H bei Beanspruchung rechtwinklig zur
Schraubenachse darf mit

zul N = 4-a,-d;, hdchstens 17-d;? (in N) (1)
und beim Aufschrauben von Stahlteilen auf Holz mit
zul N = 1,25-17-d,% (in N), (2)

in Rechnung gestellt werden,

mit d; gemaB den Anlagen 1 bis 34 und 36 in mm und a, als Dicke des anzuschlieBenden
Holzes bzw. Holzwerkstoffes in mm.,

Sofern die Einschraubtiefe s (siehe DIN 1052-2:1988-04, Bild 21) nicht mindestens 8-d;
betrédgt, ist die zuldssige Belastung im Verhéaltnis der Einschraubtiefe s zur Solltiefe 8-d;
zu mindern.

Beanspruchung auf Herausziehen

Die zuldssige Schraubenbelastung im Lastfall H flr unter einem Winkel 45°< o £ 90°
(a = Winkel zwischen Schraubenachse und Holzfaserrichtung) eingedrehte Schrauben bel
kurzfristiger und standiger Beanspruchung auf Herausziehen darf mit

zul Nz = 5,0-s4-d; (in N) (3)

in Rechnung gestellt werden.

Hierin sind d; der GewindeauBendurchmesser gemé&B den Anlagen 1 bis 34 und 36 in mm
und sq die Einschraubtiefe (siehe DIN 1052-2:1988-04, Bild 21) in mm. Als Einschraub-
tiefe sy darf hochstens die Gewindeldnge Ly gemé&B den Anlagen 1 bis 34 und 36 in
Rechnung gestellt werden, Einschraubtiefen s, kleiner als 4-d; dirfen nicht in Rechnung
gestellt werden.

Aufgrund der Kopf-Durchziehgefahr darf die zuldssige Schraubenbelastung hdéchstens
betragen:

Hobotec Schrauben mit 60° Senkkopf oder beim Einsatz von Unterlegscheiben mit einem

MindestauBendurchmesser von 25 mm: zul Nz = 5,0-d2 (in N) 4
P
y
fi’ ‘

DIN EN 300:1997-06 Platten aus langen, schlanken, ausgerichteten Sp‘jien (OSB) nitionen

Klassifizierung und Anforderungen gl E
DIN EN 622-2:2003-10 Faserplatten - Anforderungen - Teil 2: Anforderun'\engn harte Plat I
DIN EN 622-3:2003-10 Faserplatten - Anforderungen - Teil 3: Anforderun ; nan m e ﬁart ? g?‘t i

ma game@'@m%
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Hapatec, Hobotec oder Paneltwistec Schrauben mit 90° Senkkopf oder Halbrundkopf,
Schraubendurchmesser 3,5 mm bis 5 mm: zul Nz = 6,0-d,? (in N) (5)

Hobotec oder Paneltwistec Schrauben mit 90° Senkkopf oder Halbrundkopf, Schrauben-
durchmesser 6 mm bis 8 mm: zul Nz = 5,0-d? (in N) (6)

Paneltwistec Schrauben mit 90° Senkkopf oder Halbrundkopf, Schraubendurchmesser
10 mm bis 12 mm: zul Nz = 4,0-d,2 (in N) (7)

und fir Hapatec, Hobotec und Paneltwistec Schrauben beim Anschluss von Platten aus
Holzwerkstoffen bei Plattendicken von 2 12 bis < 20 mm héchstens

zul Nz = 4,0-d? (in N) (8)
Hierin bedeuten:
dy = Kopfdurchmesser der Schraube bzw. AuBBendurchmesser der Unterlegscheibe

gemafB den Anlagen 1 bis 36 in mm. Unterlegscheibendurchmesser > 32 mm dirfen
nicht in Rechnung gestellt werden.

Beim Anschluss von Platten aus Holzwerkstoffen dlrfen bei Plattendicken unter 12 mm
héchstens 200 N in Rechnung gestellt werden, wobei die Mindestdicken nach
Abschnitt 3.1 einzuhalten sind.

Fir Stahlblech-Holz-Verbindungen sind die Gleichungen (4) bis (7) nicht maBgebend.

Aufgrund der Zugtragféhigkeit darf die Schraubenbelastung die Werte nach Tabelle 2
nicht Uberschreiten.

Tabelle 2: Zuldssige Belastung der Schrauben auf Zug
Zuldssige Belastung auf Zug
Gewinde- KN

Zﬂ?g;__ Hapatec Hobotec Paneltwistec

medslser o;/::Zriincﬁtt— Nicht- o;/::zri?citt- Nicht- o;/::zr:?cﬁtt- Nicht-
mm rostend rostepd rostend rostepd rostend rostgpd

gehirtet ungehéartet gehirtet ungehértet gehirtet ungehartet

3,5 1,9 0,9 1,9 0,9 1,9 0,9
4,0 2,4 1,2 2,4 1,2 2,4 1,2
4,5 3,1 1,5 3,1 1,5 31 1,5
5,0 3,8 1,9 3,8 1,9 3,8 1,9
6,0 5,5 2,7 5,5 2,7 55 2,7
8,0 - - - - 9,7 -
10,0 - - - - 11,4 -
12,0 - - - - 12,1 -

3.2.3

Kombinierte Beanspruchung

Bei Verbindungen, die sowoh! durch eine Einwirkung in Schaftrichtung der Schraube (N,)
als auch rechtwinklig dazu (N) beansprucht werden, ist nachzuweisen, dass

|

2
Nz N
zuiNz

2
— <1
zuIN]

ist. Hierin sind N, und N die Einwirkungen in bzw. rechtwinklig zur Se
richtung und zul N die zuldssige Tragfdhigkeit der Verbindungen imgFa
Beanspruchung in bzw. rechtwinklig zur Schraubenschaftrichtung.
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Bemessung nach DIN 1052:2008-12 oder nach DIN V ENV 1995-1-1 (in

Verbindung mit dem Nationalen Anwendungsdokument)

3.3.1 Beanspruchung rechtwinklig zur Schraubenachse

Als Schraubennenndurchmesser d darf bei der Bemessung nach DIN 1052:2008-12 oder

nach DINV ENV 1995-1-1:1994-06 der GewindeauBendurchmesserd; nach den

Anlagen 1 bis 34 und 36 in Rechnung gestellt werden.

Fir die charakteristischen Werte des FlieBmomentes der Schrauben My« gilt Tabelle 3:

Tabelle 3: Charakteristische Werte des FlieBmomentes der Schrauben M, «

Charakteristische Werte des FlieBmomentes M, «
Gewinde- Nm
ZL:IE;?__ Hapatec Hobotec T—iz%aotteecc/ Paneltwistec
messer . .
ds oc\i/:rl‘ﬂzx;?clgct- . Nicht- Nicht- . Nicht- rngd
mm rostend verzinkt ros;gnd rostepd verzinkt ros‘ggnd unge-
gehértet gehédrtet | ungehértet gehartet hrtet
3,5 1,8 1,9 1,8 1,2 2,3 1,8 1,2
4,0 2,5 2,8 2,5 1,7 3,3 2,5 1,7
4,5 3,4 3,7 3,4 2,2 4,5 3,4 2,2
5,0 4,4 4,9 4,4 3,0 5,9 4,4 3,0
6,0 7,1 7,9 7,1 4,7 9,5 7,1 4,7
8,0 - - - - 20,0 20,0 -
10,0 - - - - 30,0 - -
12,0 - - - - 40,0 - -
3.3.2 Beanspruchung in Schraubenschaftrichtung

Der charakteristische Wert des Ausziehwiderstandes flir unter einem Winkel 45° < « £ 90°
(o« = Winkel zwischen Schraubenachse und Holzfaserrichtung) eingedrehte Schrauben darf

mit:
Raxx = fiak-fer *di (IN N) (10)
in Rechnung gestellt werden mit
80-107°.pZ
o = Pk (11)

L2 A2
sin” o + 2 cos”

Hierin bedeuten:

d1 =

Pk =

Aufgrund der Kopf-Durchziehgefahr darf der charakteristische Weg
standes héchstens in Rechnung gestellt werden mit:

GewindeaufBendurchmesser der Schraube in mm nach den Anlagen 1 bis 34 und
36

Gewindeldnge im Holzteil mit der Schraubenspitze in mm. Einschraubtiefen /e
kleiner als 4-d; dirfen nicht in Rechnung gestelit werden

= charakteristischer Wert des Ausziehparameters in Abhéngigkeit vom Winkel ¢ in

N/mm?
Winkel zwischen Schraubenachse und Holzfaserrichtung, 45° £ o < 90°

charakteristischer Wert der Rohdichte des Holzes in kg/m3 S,

7
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Hobotec Schrauben mit 60° Senkkopf oder beim Einsatz von Unterlegscheiben mit einem
MindestauBendurchmesser von 25 mm: Raxk = 80-107° 'pi “d? (inN)  (12)

Hapatec, Hobotec oder Paneltwistec Schrauben mit 90° Senkkopf oder Halbrundkopf,
Schraubendurchmesser 3,5 mm bis 5 mm: Raxx = 100 107® -p,f -d 2 (inN) (13)

Hobotec oder Paneltwistec Schrauben mit 90° Senkkopf oder Halbrundkopf, Schrauben-
Raxk = 80-107°.p2.d2 (inN) (14)
Paneltwistec Schrauben mit 90° Senkkopf oder Halbrundkopf, Schraubendurchmesser
10 mm bis 12 mm: Raxk = 60-107° . pZ.d2 (in N) (15)
und flir Hapatec, Hobotec und Paneltwistec Schrauben beim Anschluss von Platten aus
Holzwerkstoffen bei Plattendicken von = 12 bis £ 20 mm hdéchstens

Raxk = 8,0 - di? (in N). (16)
Hierin bedeuten:

p = charakteristische Rohdichte in kg/m?, p, = 380 kg/m? beim Anschluss von Holz-
werkstoffplatten nach Abschnitt 3.1

de = Kopfdurchmesser der Schraube bzw. der AuBendurchmesser der Unterlegscheibe
gemaB den Anlagen 1 bis 36 in mm

Beim Anschluss von Platten aus Holzwerkstoffen diirfen bei Plattendicken unter 12 mm
héchstens 400N in Rechnung gestellt werden, wobei die Mindestdicken nach
Abschnitt 3.1 einzuhalten sind.

Flir Stahlblech-Holz-Verbindungen sind die Gleichungen (12) bis (15) nicht maBgebend.

Aufgrund der Zugtragféhigkeit darf die Schraubenbelastung die charakteristischen Werte
der Zugtragféhigkeit Ry« nach Tabelle 4 nicht Uberschreiten.

durchmesser 6 mm bis 8 mm:

Tabelle 4: Charakteristische Werte der Zugtragféhigkeit Ry, «
Charakteristische Werte der Zugtragfahigkeit Ry, «
Gewinde kN
aufBen- Hapatec Hobotec Paneltwistec
durch- ;
messer Veorég:-kt Nicht- Verzinkt Nicht- Verzinkt
dy ! rostend oder nicht- oder nicht- | Nichtrostend
nicht- rostend N
mm unge- rostend i rostend ungehdrtet
rostend hartet gehartet ungehartet gehdrtet
gehértet
3,5 3,8 1,9 3,8 1,9 3,8 1,9
4,0 5,0 2,5 5,0 2,5 5,0 2,5
4,5 6,4 3,2 6,4 3,2 6,4 3,2
5,0 7,9 3,9 7,9 3,9 7,9 3,9
6,0 11,3 5,7 11,3 5,7 11,3 5,7
8,0 - - - - 20,1 -
10,0 - - - - 23,5 -
12,0 - - - - 25,0 -

Kombinierte Beanspruchung

Bei Verbindungen, die sowohl durch eine Einwirkung in Schaftrichgggzg?“f?é*‘“
als auch rechtwinklig dazu (Fj,) beansprucht werden, ist nachzuwgfé’en,@dass
;.
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4.1

4.2

4.3

4.4

2 2
(Fax,d } + [ Flad ] <1 (17)
Rax,d Rla,d

ist. Hierin sind Fa,q Und Fip 4 die Bemessungswerte der Einwirkungen in bzw. rechtwinklig
zur Schraubenschaftrichtung und Raq und R4 die Bemessungswerte der Tragfahigkeit
der Verbindungen im Falle der alleinigen Beanspruchung in bzw. rechtwinklig zur
Schraubenschaftrichtung.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Flr die AusfUhrung gilt DIN 1052, soweit im Folgenden nichts anderes bestimmt ist. Fir
die Holzbauteile sind gegebenenfalls die allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen zu
beachten.

Die Schrauben dirfen nur zum Anschluss von Holzbauteilen aus Vollholz (Nadelholz) und
Brettschichtholz, aus Furnier-, Brett- oder Balkenlagenholz, aus Holzwerkstoffen nach
Abschnitt 3.1 oder von Stahlteilen an Holzbauteile aus Vollholz {Nadelholz) und Brett-
schichtholz oder aus Furnier-, Brett- oder Balkenlagenholz verwendet werden.

Die Schrauben durfen flr Verbindungen von Holzbauteilen nach allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassungen verwendet werden, wenn nach der jeweiligen flr das Holzbauteil
erteilten allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung die Herstellung von Holzverbindungen
mit allgemein bauaufsichtlich zugelassenen Schrauben zuldssig ist.

Holzbauteile, an die der Anschluss erfolgt, missen eine Mindestdicke von 4-d,
(d; = GewindeauBendurchmesser der jeweiligen Schraube) aufweisen.

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung betrifft nicht Anschllsse an Platten aus Holz-
werkstoffen nach Abschnitt 3.1.

In Holzbauteile aus Vollholz, Brettschichtholz und aus Furnier-, Brett- oder Balkenlagen-
holz dirfen Schrauben mit einem GewindeauBendurchmesser d; 2 8 mm nur bei Verwen-
dung der Holzarten Fichte, Kiefer oder Tanne eingeschraubt werden. Dies gilt auch fiir das
Einschrauben in Holzbauteile nach allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen.

Fir das Einschrauben der Schrauben dirfen nur die vom Hersteller empfohlenen Ein-
schraubgerédte verwendet werden.

Die Schraubenlécher in Stahlteilen missen mit einem geeigneten Durchmesser vorge-
bohrt werden. Die Schraubenlécher in zementgebundenen Spanplatten missen mit 0,7-d;
vorgebohrt werden. In Holzbauteile, an die der Anschluss erfolgt, sind die Schrauben
ohne Vorbohren einzuschrauben.

Das Schraubengewinde darf auch im aufgeschraubten Holzbauteil sein.

Die Schrauben sind bei Holzbauteilen so zu versenken, dass der Schraubenkopf mit der
Oberfldche des angeschlossenen Teils biindig ist. Ein tieferes Versenken ist unzul&ssig.

Die Senkkopfschrauben dirfen zusammen mit Scheiben nach der Anlage 35 verwendet
werden. Die Halbrundkopfschrauben diirfen zusammen mit Unterlegscheiben nach
Abschnitt 2.1.6 zum Einsatz kommen. Unterlegscheiben missen in Form und Werkstoff zu
den Schrauben passen und nach dem Einschrauben voliflachig am Holz anliegen. Unter-
legscheiben aus Kohlenstoffstahl diirfen nur mit Schrauben aus Kohlenstoffstahl ver-
wendet werden.

Als Mindestabstande der Schrauben missen die Werte nach DIN 1052, wie bei N&geln mit
nicht vorgebohrten Nagelidchern, eingehalten werden, wobei als Schraubendurchmesser
der GewindeauBendurchmesser d; nach den Anlagen 1 bis 34 und 36 in_Reehnung zu
stellen ist. - 2,

3

‘¢ I
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4.5

Henning

Bei Schrauben mit einem GewindeauBendurchmesser d; > 8 mm muss der Abstand vom
beanspruchten und unbeanspruchten Rand parallel der Faserrichtung mindestens 15-d;
betragen.

Wenn der Abstand in Faserrichtung untereinander und zum Hirnholzende mindestens
25.d; betrdgt, darf der Abstand zum unbeanspruchten Rand rechtwinklig zur Faser-
richtung auf 3-d; verringert werden.

Flir die Mindestabstdnde bei Holzbauteilen nach allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sungen gelten die Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen.

Bei Schrauben mit einem GewindeauBendurchmesser d; = 8 mm muss die Dicke der
anzuschlieBenden Holzbauteile mindestens 30 mm, bei Schrauben mit d; = 10 mm min-
destens 40 mm, bej Schrauben mit d; = 12 mm mindestens 80 mm betragen.

Fiir die Mindestdicke von Platten aus Holzwerkstoffen gilt Abschnitt 3.1.

Fiir die Mindestdicken von Holzbauteilen nach allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen
gelten die Bestimmungen der aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen.
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FEUROTEC GmbH
Unter dem Hofe o
08099 Hagen

Hopatec Senkkopf
Bohrspitze

Stahl verzinkt / Edelstahl gehlirtet

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen
Zulassung Nr.Z-91-661
vom 8. September 2009




NenngroRe 24,0 245 25,0
min. 3,90 4,40 4,90
o max. 4,10 4,60 5,10
min. 2,20 2,40 2,80
vz max. 2,40 2,60 3,00
min. 2,70 2,80 3,60
ds max. 2,80 3,10 3,70
min. 7,50 8,50 10,00
K max. 8,00 9,00 10,50
Lb min. 3,80 4,20 4,80
max. 4,00 4,30 5,00
min. 3,50 4,20 4,50
Hk max. 3,70 4,40 4,90
min. 1,50 1,90 2,00
Kh1
max. 1,70 2,10 2,20
min. 4,20 4,70 5,30
Kh2
max. 4,40 4,90 5,50
Kh3 min. 0,80 0,90 1,25
max. 0,90 1,00 1,30
Ks - 4,00 5,40 6,00
P + 10% 1,80 2,00 2,20
Eindringtiefe - 2,1+01 2,340, 2,3+02
TX-GroRken - 15 20 25
Fh - 5,02 6,20 8,20
NenngroRe 24,0 24,5 | @5,0
Nennlange L .
- Gewindelénge Lg
L max. L min.
25 24,75 Gewindelange= L x 0,6 ] B
30 28,95 Gewindelénge= L x 0,6
40 38,75 Gewindeldnge= L x 0,6
50 48,75 Gewindeldnge= L x 0,6
60 58,50 Gewindelédnge= L x 0,6
70 68,50 Gewindelénge= L x 0,6
80 78,50 Gewindelénge= L x 0,6
90 88,25 Gewindelange= L x 0,6
100 98,25 Gewindelange= L x 0,6
110 108,25 60 60
120 118,25 60 60
130 128,00 - 70
140 138,00 - 70
150 148,00 - 70
160 158,00 - 70
FUROTEC GmbH tlage 2 N w7
HQtheC SenkkopF zur ollgemeinen%*%"j
Unter dem Hofe 5 Bohrspitze bauaufsichtlichen
58099 HQQQH Stahl verzinkt / Edelstahl gehirtet ZU[QSSUHQ Nr.Z=9.1-661
vom 8, September 2009
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EUROTEC GmbH Anlage 3

Unter dem Hofe 5
28099 Hagen

Hapatec Senkkopf

hormale Spitze

Stahl verzinkt / Edelstahl gehiirtet

zur allgemeinen
bauauf sichtlichen
Zulassung Nr.Z-91-661
vom 8 September 2009




NenngrofRe 23,5 24,0 24,5 25,0 26,0
min. 3,50 4,00 4,50 5,00 6,00
dt max. 3,65 4,05 4,55 5,10 6,15
min. 2,10 2,40 2,60 3,00 3,60
2 max. 2,20 2,50 2,70 3,10 3,70
min. 2,20 2,70 2,80 3,60 3,80
d max. 2,40 2,80 3,10 3,70 4,00
min. 7,00 8,00 9,00 10,00 11,50
K max. 7,50 8,50 9,50 10,50 12,00
min. 6,00 3,50 4,20 4,50 10,00
Hk max. 7,00 3,70 4,40 4,90 12,00
min. 1,75 2,00 2,25 2,50 3,00
Knt max. 2,10 2,50 2,75 3,00 3,50
min. 3,70 4,20 4,70 5,30 5,60
Kh2 max. 3,90 4,40 4,90 5,50 5,80
min. 0,50 0,80 0,90 1,25 2,00
Kn3 max. 0,70 0,90 1,00 1,30 2,10
Ks - 3,50 4,00 5,40 6,00 7,20
P +10% 1,60 1,80 2,00 2,20 2,60
Eindringtiefe - 1,66 +0,14 2,1+01 2,3 +0,1 2,3+0,2 2,6 +0,4
TX-Grofen - 15 15 20 25 25
Fh - 4,20 5,20 6,20 8,20 9,20
NenngroRe 23,5 24,0 245 | 850 26,0
Nenniange L Gewindelénge Lg
L max. L min.
30 28,95 Gewindelange=L x 0,6 l R -
40 38,75 Gewindelange=L x 0,6 -
50 48,75 Gewindelange= L x 0,6
60 58,50 Gewindelange= L x 0,6
70 68,50 Gewindelange=L x 0,6
80 78,50 Gewindelange= L x 0,6
a0 88,25 Gewindeldnge= L x 0,6
100 98,25 Gewindelénge=L x 0,6
110 108,25 - 60 60 60 60
120 118,25 - 70 70 70 70
130 128,00 - - 70 70 70
140 138,00 - - 70 70 70
150 148,00 - - - - 70
160 158,00 - B 70
180 178,00 - - 70
200 197,70 - - 70
240 237,70 - - 70
260 257,40 - - 70
280 277,40 - - 70
300 297,40 - - 70

EUROTEC GmbH

Unter dem Hofe 5

28099 Hagen

Hopatec Senkkopt

hormale Spltze

Stahl verzinkt / Edelstohl gehidrtet

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen

Zulassung Nr.Z-91-661
vom 8. September 2009
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NenngroRe 23,5 24,0 24,5 25,0 26,0
min. 3,50 4,00 4,50 5,00 6,00
at max. 3,65 4,05 4,55 5,10 6,15
min. 2,10 2,40 2,60 3,00 3,60
a2 max. 2,20 2,50 2,70 3,10 3,70
min. 2,20 2,70 2,80 3,60 3,80
ds max. 2,40 2,80 3,10 3,70 4,00
min. 7,00 8,00 9,00 10,00 11,50
K max. 7,50 8,50 9,50 10,50 12,00
min. 6,00 3,50 4,20 4,50 10,00
Hi max. 7,00 3,70 4,40 4,90 12,00
min. 1,75 2,00 2,25 2,50 3,00
Knt max. 2,10 2,50 2,75 3,00 3,50
min. 3,70 4,20 4,70 5,30 5,60
Kh2 max. 3,90 4,40 4,90 5,50 5,80
min. 0,50 0,80 0,90 1,25 2,00
Kh3 max. 0,70 0,90 1,00 1,356 2,10
Ks - 3,50 4,00 5,40 6,00 7,20
P +10% 1,60 1,80 2,00 2,20 2,60
Eindringtiefe - 1,66 +0,14 2,0 +0,15 2,2 40,1 2,3+0,12 2,6 +0,45
TX-Grofken - 10 15 20 25 25
Fh - 4,0-0,2 5,0-02 7,0-0,2 8,508 10,508
N - 6,0 +1,0 7.0 +1,0 8,0 +1,0 9,0 +1,0 10,0 +2,0
NenngrdRe 23,5 24,0 245 | 250 26,0
Nennidnge L Gewindelange Lg
L max. L min.
30 28,95 Gewindelange= L x 0,6 | - N
40 38,76 Gewindelange= L x 0,6 -
50 48,75 Gewindelange= L x 0,6
60 58,50 Gewindeldnge= L. x 0,6
70 68,50 Gewindelange=L x 0,6
80 78,50 Gewindelénge= L x 0,6
a0 88,25 Gewindelédnge= . x 0,6
100 98,25 Gewindeldnge= L x 0,6
110 108,25 - 60 60 60 60
120 118,25 - 70 70 70 70
130 128,00 - - 70
140 138,00 - - 70
150 148,00 - - 70
160 158,00 - - 70
180 178,00 - - 70
200 197,70 - - 70
240 237,70 - - 70
260 257,40 - - 70
280 277,40 - - 70
300 297,40 - - 70

EUROTEC GmbH
Unter dem Hofe 5
08099 Hagen

Hopatec Senkkop

Schobenut

Stahl verzinkt / Edelstahl gehdrtet
Edelstahl ungehlirtet

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen
Zulassung Nr.Z-9.1-661
vom 8. September 2009
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Nenngrofie 23,5 24,0 24,5 25,0 26,0
min, 3,50 4,00 4,50 5,00 6,00
o max. 3,65 4,05 4,55 5,10 6,15
min, 2,10 2,40 2,60 3,00 3,80
a2 max. 2,20 2,50 2,70 3,10 3,70
min, 2,20 2,70 2,80 3,60 3,80
ds max. 2,40 2,80 3,10 3,70 4,00
min. 1,80 2,20 2,40 2,80 3,30
db max. 2,10 2,40 2,60 3,00 3,60
min. 3,30 3,80 4,30 4,80 4,80
Lo max. 3,50 4,00 4,50 5,00 5,00
min. 7,00 8,00 9,00 10,00 11,50
K max. 7,60 8,50 9,60 10,50 12,00
min, 1,75 2,00 2,25 2,50 3,00
Kt max. 2,10 2,50 2,75 3,00 3,50
min. 3,70 4,20 4,70 5,30 5,60
Khz max. 3,90 4,40 4,90 5,50 5,80
min. 0,50 0,80 0,90 1,25 2,00
Kn3 max. 0,70 0,90 1,00 1,35 2,10
Ks - 3,50 4,00 5,40 6,00 7,20
P x 10% 1,60 1,80 2,00 2,20 2,60
Eindringtiefe - 1,66 +0,14 2,0 +0,15 2,2 +0,1 2,3 +0,12 2,6 +0,45
TX-Grdflen - 10 15 20 25 25
Fh - 4,0-02 5,0-0,2 7,0-02 8,6-0,6 10,5-06
Nenngrole 23,5 24,0 45 | @50 26,0
Nennidnge L Gewindelénge Lg
L max. L min.
30 28,95 Gewindelange= L x 0,6 I B .
40 38,75 Gewindelénge= L x 0,6 -
50 48,75 Gewindelénge= L x 0,6
60 58,50 Gewindelange= L x 0,6
70 68,50 Gewindeldnge=L x 0,6
80 78,50 Gewindelange= L x 0,6
90 88,25 Gewindelange= L x 0,6
100 98,25 Gewindelénge=L x 0,6
110 108,25 - 60 60 60 60
120 118,25 - 70 70 70 70
130 128,00 - - 70 70 70
140 138,00 - - 70 70 70
150 148,00 - - - - 70
160 158,00 - - 70
180 178,00 - - 70
200 197,70 - - 70
240 237,70 - - 4l 70
260 257,40 - - i 70
280 277,40 - -0 ] 70
300 297,40 _ W 70

T DooeTT

FUROTEC GmbH
Unter dem Hofe
28099 Hagen

Hobotec

Bohrspitze

~ @

Stahl verzinkt / Edelstahl gehiirtet

Edelstahl ungehirtet

4 hlage 8

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen
Zulassung Nr.Z-9.1-661
vom 8, September 2009
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Stoht verzinkt / Edelstohl gehirtet
Edelstahl ungehtirtet

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen
Zulossung Nr.Z-9.1-661
vom 8, September 2009




Nenngréie 23,5 24,0 24,5 25,0 26,0
min. 3,50 4,00 4,50 5,00 6,00
dt max. 3,65 4,05 4,55 5,10 6,156
min. 2,20 2,40 2,60 3,00 3,60
a2 max. 2,30 2,50 2,70 3,10 3,70
min. 2,20 2,70 2,80 3,60 3,80
ds max. 2,40 2,80 3,10 3,70 4,00
min. 7,00 8,00 9,00 10,00 11,50
K max. 7,50 8,50 9,50 10,50 12,00
min. 1,75 2,00 2,25 2,50 3,00
Knt max. 2,10 2,50 2,75 3,00 3,50
min. 3,70 4,00 4,70 5,30 5,60
Kh2 max. 3,90 4,20 4,90 5,50 5,80
Kh3 min. 0,50 0,80 0,90 1,25 2,00
max. 0,70 0,90 1,00 1,35 2,10
Ks - 3,50 4,00 540 6,00 7,20
P +10% 1,60 1,80 2,00 2,20 2,60
Eindringtiefe - 1,66 +0,14 2,0 +0,15 2,2 +01 2,3 +0,12 2,6 +0,45
TX-Grofen - 10 15 20 25 25
Fh - 4,0-02 5,0-0,2 7,0-02 8,6-0,6 10,5 -0,6
NenngréRe 23,5 24,0 245 | 50 26,0
Nennlénge L o
Gewindeldnge Lg
L max. L min.
25 24,75 Gewindelénge= L x 0,6 | - -
30 28,95 Gewindelange= L x 0,6 -
40 38,756 Gewindeldnge= L x 0,6
50 48,75 Gewindelange=L x 0,6
60 58,50 Gewindelange=L x 0,6
70 68,50 Gewindeldnge=L x 0,6
80 78,50 Gewindelange= L x 0,6
90 88,25 Gewindelange=L x 0,6
100 98,25 Gewindelange=L x 0,6
110 108,25 - 60 60 60 60
120 118,25 - 70 70 70 70
130 128,00 - - 70 70 70
140 138,00 - - 70 70 70
160 148,00 - - - - 70
160 158,00 - - 70
180 178,00 - - 70
200 197,70 - - 70
240 237,70 - - 70
260 257,40 - - 70
280 277,40 - - 70
300 297,40 - - 70

EUROTEC

Unter dem Hofe 5

GmbH

08099 Hagen

Hobotec

nhormale Spitze

Stahl verzinkt / Edelstahl gehtirtet
Edelstahl ungehdrtet

Anlage 10

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen

Zulossung Nr.Z-9.1-661
vom B, September 2009
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08099 Hagen

Stahl verzinkt / Edelstahl gehlirtet
Edelstahl ungehtirtet

Zulassung Nr.Z-9.1-661
vom 8. September 2009




NenngréRe 23,5 24,0 245 25,0 26,0
min. 3,50 4,00 4,50 5,00 6,00
a1 max. 3,65 4,05 4,55 5,10 6,15
min. 2,20 2,40 2,60 3,00 3,60
a2 max. 2,30 2,50 2,70 3,10 3,70
min. 2,20 2,70 2,80 3,60 3,80
ds max. 2,40 2,80 3,10 3,70 4,00
min. 7,00 8,00 9,00 10,00 11,50
K max. 7,50 8,50 9,50 10,50 12,00
min. 1,76 2,00 2,25 2,50 3,00
Kt max. 2,10 2,50 2,75 3,00 3,50
min. 3,70 4,00 4,70 5,30 5,60
Kh2 max. 3,90 4,20 4,90 5,50 5,80
min. 0,50 0,80 0,90 1,25 2,00
Kh3 max. 0,70 0,90 1,00 1,35 2,10
Ks - 3,50 4,00 5,40 6,00 7,20
P +10% 1,60 1,80 2,00 2,20 2,60
Eindringtiefe - 1,66 +0,14 2,0 +0,15 2,2 +01 2,3 +0,12 2,6 +0,45
TX-GroRen - 10 15 20 25 25
Fh - 4,0-02 5,0-0,2 7,0-0,2 8,5-06 10,5-0,6
N - 6,0 +1,0 7,0+1,0 8,0 +1,0 9,0 +1,0 10,0 +20
NenngréRe 235 24,0 45 | @50 26,0
Nennlénge L X N
~ Gewindelénge Lg
L. max. L min.
25 24,75 Gewindelénge=L x 0,6 | - -
30 28,95 Gewindeldnge=L x 0,6 -
40 38,75 Gewindelédnge= L x 0,6
50 48,75 Gewindelange=L x 0,6
60 58,50 Gewindelange=L x 0,6
70 68,50 Gewindelange=L x 0,6
80 78,50 Gewindelange=L x 0,6
90 88,25 Gewindelénge=L x 0,6
100 98,25 Gewindeldnge=L x 0,6
110 108,25 - 60 60 60 60
120 118,25 - 70 70 70 70
130 128,00 - - 70 70 70
140 138,00 - - 70 70 70
150 148,00 - - 70
160 158,00 - - 70
180 178,00 - - 70
200 197,70 - - 70
240 237,70 - - 70
260 257,40 - . - 70
280 277,40 - - Tientara® 70
300 297,40 - - [N, sy pafie 70

EUROTEC GmbH

Unter dem Hofe 5

08099 Hagen

Hobotec

Schobenut

Edelstahl ungehtirtet

Stahl verzinkt / Edelstahl gehdriet

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen

Zulassung Nr.Z-9.1-661
vom 8. September 2009
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(Edelstahl ungehtirtet nicht fir dlz 8 mm)
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vom 8. September 2009




EUROTEC

Unter dem Hofe 5

GmbH

08099 Hagen

normale Spitze

Stahl verzinkt / Edelstohl gehtirtet
Edelstahl ungehirtet
(Edelstahl ungehdrtet nicht fir dlz 8 mm)

NenngréRe @35 | 240 | 245 | @50 26,0 280 | 2100 | 12,0
min. 3,30 3,75 4,25 4,70 575 7,60 8,70 11,30
df max. 3,65 4,05 4,55 5,10 6,15 8,20 10,30 12,00
min. 2,00 2,35 2,60 3,00 3,80 5,10 6,00 6,90
a2 max. 2,25 2,65 2,80 345 4,15 5,50 6,50 7,40
min. 6,60 7,50 8,50 9,50 11,50 14,15 17,40 18,20
K max. 7,00 8,00 9,00 10,00 12,00 14,85 18,20 20,20
min. 1,45 1,55 1,85 1,95 2,20 2,00 2,50 3,40
Knt max. 1,75 1,85 2,156 2,25 2,50 2,40 2,70 3,60
min. 3,70 4,20 4,70 5,30 5,60 7,00 8,00 9,00
Khz max. 3,90 4,40 4,90 5,50 5,80 7,50 8,50 10,00
min. 0,50 0,80 0,90 1,25 2,00 , ]
Kh3 — 0.70 0,90 700 135 210 nicht existent
Ks - 3,50 4,00 5,40 6,00 7,20 8,00 10,00 12,00
Fh - 4002 | 5002 | 7002 | 850 [LDIS100ILEOM00 )00 o6 | 10,506 | 14506
55.06 | 10,5-086
min. 2,20 2,60 2,80 3,60 4,30 5,70 6,90 7,95
ds max. 2,40 2,75 3,10 3,75 4,45 5,80 7,16 8,20
P + 10% 2,24 2,52 2,8 3.1 49 5,6 6,6 6,6
TX-Groflen - 16 20 25 25 30 40 40 40
Eindringtiefen - 1,5 +0,02 | 2,0 +0,15 (2,15 +0,15| 2,22 +0,2 2,60 +0,45 3,17 +04 { 3,42 +02 | 4,7 +04
Nenngréiie 235 | 240 [ 245 | 850 [ 260 | 280 | 2100|2120
Nenniéinge L Gewindeldnge Lg
L max. L min.
30 28,95 Gewindelange=Lx06 | - _ N N N
40 38,75 Gewindeldnge=L x 0,6 - - - -
50 48,75 Gewindelénge= L. x 0,6 - . .
60 58,50 Gewindelénge= L x 0,6 - - N
70 68,50 Gewindelénge= L x 0,6 - - -
80 78,50 Gewindeléinge=Lx 0,6 - -
90 88,25 Gewindelange=L x 0,6 - .
100 98,25 Gewindelénge= L x 0,6 80 - N
110 108,25 Gewindelénge= L x 0,6 80 - -
120 118,25 - 70 70 70 70 80 - -
130 128,00 - - 70 70 70 80 - -
140 138,00 - 80 - -
1650 148,00 - 80 - .
160 158,00 - 80 80 80
180 178,00 - 80 80 80
200 197,70 - 80 80 80
240 237,70 - 80 80 80
260 257,40 - 80 80 80
280 277,40 - 80 80 80
300 297,40 - 80 80 80
320 317,156 - 80 80 80
340 337,15 - 80 80 80
360 357,15 - L g 80 80 80
380 377,15 - S pir - Babiechoils 77| 80 80 80
400 396,85 - el - b - B 80 80 80
]
Paneltwistec Anlage 14

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen
Zulassung Nr.Z-9.1-661
vom 8. September 2009
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EUROTEC GmbH

Unter dem Hofe 5

28099 Hagen

Schabenut

Edelstahl ungehidrtet

Stohl verzinkt / Edelstahl gehirtet

(Edelstahl ungehdrtet nicht fir dl2 8 mm)

Nenngrolie @35 | 240 | 945 25,0 26,0 280 (2100 | 12,0
a1 min. 3,30 3,75 4,25 4,70 5,75 7,60 9,70 11,30
max. 3,65 4,05 4,55 5,10 6,15 8,20 10,30 12,00
min. 2,00 2,35 2,80 3,00 3,80 5,10 6,00 6,90
2 max. 2,25 2,65 2,80 3,45 4,15 5,50 6,50 7,40
min. 6,60 7,50 8,50 9,50 11,50 14,15 17,40 18,20
K max. 7,00 8,00 8,00 10,00 12,00 14,85 18,20 20,20
min. 1,45 1,55 1,85 1,958 2,20 2,00 2,50 3,40
Kht max. 1,75 1,85 2,16 2,25 2,50 2,40 2,70 3,60
min. 3,70 4,20 4,70 5,30 5,80 7,00 8,00 9,00
Khz max. 3,90 4,40 4,90 5,50 5,80 7,50 8,50 10,00
min. 0,50 0,80 0,90 1,25 2,00 T
Kn3 max, 070 | 090 | 1,00 | 1,35 210 nicht existent
Ks - 3,50 4,00 5,40 6,00 7,20 8,00 10,00 12,00
min. 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 12,00 14,00 16,00
N max. 7,00 8,00 8,00 10,00 12,00 12,50 14,50 16,50
Fh . 4002 | 5002 | 7002 | 8506 oo t001Lab100 | (o e 6 | 10506 | 145-08
55-06 | 10,5-08
min. 2,20 2,60 2,80 3,60 4,30 5,70 6,90 7,95
ds max. 240 | 275 | 310 | 375 445 590 | 715 | 820
P + 10% 2,24 2,52 28 3,1 49 5,6 6.6 6,6
TX-GroRen - 15 20 25 25 30 40 40 40
Eindringtiefen - 1,5 +0,02 | 2,0 +0,15 {2,15 +0,15| 2,22 +0,2 2,60 +0,45 3,17 +0,4 [ 3,42 +02 | 4,7 +04
NenngréRe 235 | 240 | 245 | 250 | 260 [ 280 [2100]| 2120
Nennidnge L Gewindelédnge Lg
L max. L min,
30 28,95 Gewindelange=Lx06 | - - _ _ N
40 38,75 Gewindelange=L x 0,6 - - - -
50 48,75 Gewindeldange=Lx0,6 - - -
60 58,50 Gewindelange=Lx0,6 - - -
70 68,50 Gewindeldnge=1.x0,6 - - -
80 78,50 Gewindelénge=L x 0,6 - -
a0 88,25 Gewindelange=1L.x 0,6 - -
100 98,25 Gewindeldnge=Lx 0,8 80 - -
110 108,25 Gewindelédnge=Lx 0,6 80 - -
120 118,25 - 70 70 70 70 80 - -
130 128,00 - - 70 70 70 80 - -
140 138,00 - 80 - -
150 148,00 - 80 N .
160 158,00 - 80 80 80
180 178,00 - 80 80 80
200 197,70 - 80 80 80
240 237,70 - 80 80 80
260 257,40 - 80 80 80
280 277,40 - 80 80 80
300 297,40 - 80 80 80
320 317,15 - 80 80 80
340 337,15 - 80 80 80
360 357,16 - 80 80 80
380 377,18 - 80 80 80
400 396,85 - 80 80 80
[
Poneltwistec Anlage 16

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen

Zulassung Nr.Z-9.1-661
vom 8, September 2009
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Hobotec 60 zur allgemeinen
Unter dem Hofe o Bohrspitze bauaufsichtlichen
58099 Haaqen Stahl verzinkt / Edelstahl gehirtet Zulassung Nr.Z-9.1-661
J Edelstahl ungehtirte'tg vom 8. September 2009




Nenngrolte 235 24,0 24,5 25,0 26,0
min. 3,50 4,00 4,50 5,00 6,00
ot max. 3,65 4,05 4,55 5,10 6,15
min. 2,10 2,40 2,60 3,00 3,60
oz max. 2,20 2,50 2,70 3,10 3,70
min. 2,20 2,70 2,80 3,60 3,80
ds max. 2,40 2,80 3,10 3,70 4,00
min. 1,90 2,20 2,40 2,80 3,30
o max. 2,10 2,40 2,60 3,00 3,50
min. 3,30 3,80 4,30 4,80 4,80
Lb max. 3,50 4,00 4,50 5,00 5,00
min. 4,50 5,50 6,00 6,50 10,00
K max. 5,50 6,50 8,00 8,50 12,00
min. 1,75 2,00 2,25 2,50 3,00
Kh max. 2,10 2,50 2,75 3,00 3,50
min. 3,70 4,20 4,70 5,30 5,60
Kh2 max. 3,90 4,40 4,890 5,50 5,80
min, 0,50 0,80 0,90 1,25 2,00
Kh3 max. 0,70 0,90 1,00 1,35 2,10
Ks - 3,50 4,00 5,40 6,00 7,20
P +10% 1,60 1,80 2,00 2,20 2,60
Eindringtiefe - 1,66 +0,14 2,0 +0,15 2,2 +0,1 2,3 +0,12 2,6 +0,45
TX-Groken - 10 15 20 25 25
Fh - 4,002 5,0-0,2 7,002 8,508 10,508
Nenngréfie 23,5 24,0 245 | @50 26,0
Nenniange L Gewindeldnge Lg
L max. L min.
30 28,95 Gewindelénge= L x 0,6 | - -
40 38,75 Gewindelange= L x 0,6 -
50 48,75 Gewindelange=L x 0,6
60 58,50 Gewindelédnge=L x 0,6
70 68,50 Gewindelange=L x 0,6
80 78,50 Gewindelange=L x 0,6
90 88,25 Gewindelange=L x 0,6
100 98,25 Gewindelange=1.x 0,6
110 108,25 - 60 60 60 60
120 118,256 - 70 70 70 70
130 128,00 - ) - 70 70 s 70
140 138,00 - N T 70 700 |7
150 148,00 - - 70
160 158,00 - - 70
180 178,00 - - 70
200 197,70 - - 70
240 237,70 - - / 70
260 257,40 - - | 70
280 277,40 - - | 70
300 297,40 - - 70

FEUROTEC GmbH
Unter dem Hofe

08099 Hagen

Hobotec 60°
Bohrspitze

Stohl verzinkt / Edelstahl gehtirtet
Edelstaht ungehdriet

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen
Zulassung Nr.Z-9.1-661
vom 8, September 2009
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58099 HQQQH Stahl verzinkt / Edelstahi gehtirtet vom 8. September 2009

Edelstahl ungehtirtet

normale Spitze




NenngroRe 235 24,0 24,5 25,0 26,0
min. 3,50 4,00 4,50 5,00 6,00
at max. 3,65 4,05 4,55 5,10 6,15
min. 210 2,40 2,60 3,00 3,60
a2 max. 2,20 2,50 2,70 3,10 3,70
min. 2,20 2,70 2,80 3,60 3,80
ds max. 2,40 2,80 3,10 3,70 4,00
min. 4,50 5,50 6,00 6,50 10,00
K max. 5,50 6,50 8,00 8,50 12,00
min. 1,75 2,00 2,25 2,50 3,00
Kh max. 2,10 2,50 2,75 3,00 3,50
min. 3,70 4,20 4,70 5,30 5,60
Khz max. 3,90 4,40 4,90 5,50 5,80
min. 0,50 0,80 0,90 1,25 2,00
Kh3 max. 0,70 0,90 1,00 1,35 2,10
Ks - 3,50 4,00 5,40 6,00 7,20
P + 10% 1,60 1,80 2,00 2,20 2,60
Eindringtiefe - 1,66 +0,14 2,0 40,15 2,2 +0,1 2,3 40,12 2,6 +0,45
TX-GréRen - 10 15 20 25 25
Fh - 4,0-02 5,0-0,2 7,0-0,2 8,5-0,6 10,5 -0,6
NenngréRe 235 24,0 245 | @50 26,0
Nennlénge L R R
Gewindelénge Lg
L max. L min.
30 28,95 Gewindeldnge= L x 0,6 | - -
40 38,75 Gewindelénge=L x 0,6 -
50 48,75 Gewindelénge= L x 0,6
60 58,50 Gewindelénge= L. x 0,6
70 68,50 Gewindelénge= L x 0,6
80 78,50 Gewindelange= L x 0,6
90 88,25 Gewindelénge= L x 0,6
100 98,25 Gewindelénge= L x 0,6
110 108,25 - 60 60 60 60
120 118,25 - 70 70 70 70
130 128,00 - - 70 70 70
140 138,00 - - 70 70 70
150 148,00 - - - - 70
160 158,00 - - 70
180 178,00 - - 70
200 197,70 - - 70
240 237,70 - - 70
260 257,40 - - 70
280 277,40 - - 70
300 297,40 - - 70

EUROTEC GmbH

Unter dem Hofe 5

58099 Hagen

Hobotec 60°

normale Spitze

Staht verzinkt / Edelstahl gehtirtet
Edelstohl ungehirtet

ge 20
zur allgemeinen
bauaufsichtlichen
Zulassung Nr.Z-91-661
vom 8, September 2009
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Nenngrofie 23,5 @4,0 24,5 25,0 @6,0
min. 3,50 4,00 4,50 5,00 6,00
dt max. 3,65 4,05 4,55 5,10 6,15
min 2,10 2,40 2,60 3,00 3,60
a2 max. 2,20 2,50 2,70 3,10 3,70
min 2,20 2,70 2,80 3,60 3,80
ds max. 2,40 2,80 3,10 3,70 4,00
min. 4,50 5,50 6,00 6,50 10,00
K max. 5,50 6,50 8,00 8,50 12,00
min. 1,76 2,00 2,25 2,50 3,00
Kh max. 2,10 2,50 2,75 3,00 3,50
min. 3,70 4,20 4,70 5,30 5,60
Kh2 max. 3,90 4,40 4,90 5,50 5,80
min. 0,50 0,80 0,80 1,25 2,00
Kh3 max. 0,70 0,90 1,00 1,35 2,10
Ks - 3,50 4,00 5,40 6,00 7,20
P +10% 1,60 1,80 2,00 2,20 2,60
Eindringtiefe - 1,66 +0,14 2,0 +0,15 22+041 2,3 +0,12 2,6 +0,45
TX-GroRken - 10 15 20 25 25
Fh - 4,0-0,2 5,0-0,2 7,0-02 8,5-06 10,5 -0,6
N - 6,0 +1,0 7.0 +1,0 8,0 +1,0 9,0 +1,0 10,0 +2,0
Nenngréfe 23,5 24,0 45 | 250 26,0
Nennlénge L ' s
- Gewindelénge Lg
L. max. L min.
30 28,95 Gewindeldnge= L x 0,6 ] - -
40 38,75 Gewindeldnge= L. x 0,6 -
50 48,75 Gewindeldnge=L x 0,6
60 58,50 Gewindeldnge=L x 0,6
70 68,50 Gewindelénge=L x 0,6
80 78,50 Gewindelénge=L x 0,6
90 88,25 Gewindelange=L x 0,6
100 98,25 Gewindelange= L x 0,6
110 108,25 - 60 60 60 60
120 118,25 - 70 70 70 70
130 128,00 - - 70 70 70
140 138,00 - - 70 70 70
150 148,00 - - - - 70
160 158,00 - - - 70
180 178,00 - - - 70
200 197,70 - - - - 70
240 237,70 - - | - - 70
260 257,40 - - . R 70
280 277,40 - - Dhanitin b enetbitn® | 70
300 287,40 - - g™ <8, - 70
e B
s | Aloge 22
EUROTEC GmbH Hobotec 60° 9

Unter dem Hofe 5

08099 Hagen

Schobenut

Stahl verzinkt / Edelstahl gehtirtet

Edelstohl ungehtirtet

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen
Zulassung NrZ-9.1-661
vom 8. September 2009




Hersteller

TX20, ETR 'O

7\\ ] c0° R
2 [qV]
- > w| T \
* Q ~, | '
il —(| 24,8
o 2,7 0.2
6 Frosrippen
o )
30 |18 140 |70 - ,
b
40 |24 ™
] 3
50 (30 | 3
60 |36 é? 3
70 {42
80 |48 @4 -0,2 E
90 |54
@25 W1
100 |60
0108 Gewlinde bis D“
120 |70 Spitze QU§QiL:ft ;
130 | 70 g N\ IR
N
i \
1& Deuteches Inetll
%&\ fisr Peutechnik
\é“ : Anlage 23
EUROTEC GmbH Ponefwws oo allgeneinen
mm

Unter dem Hofe O
28099 Hogen

bauaufsichtlichen
Zulossung Nr.Z-91-661
vom 8. September 2009

Tellerkopf

Stohl verzinkt / Edelstahl gehlirtet
Edelstahl ungehdrtet




Hersteller

30 |18 ||140 |70
40 |24
20 |30
60 |36
70 |42
80 |48
90 |54
100 |60
110 |66
120 |70
130 |70

TXP0, ETe,2 Y01

e

)

o
Q

a1l

6 Frosrippen

60°
o
@ |
| | X ]
- ' AgaSAﬂ
3 10,2

o ,
T
~y )

EUROTEC GmbH

Unter dem Hofe 5
098099 Hagen

Poneltwiste

4,3mm
Tellerkopf

Stahl verzinkt / Edelstahl gehtirtet
Edelstahl ungehirtet

Anlage 24

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen
Zulassung Nr.Z-9.1-661
vom 8, September 2009




Hersteller

L |Lg ||[L |Lg
30 |20 ||140 |70
40 |24
50 |30
60 |36
70 |42
80 |48
90 |54
100 |60
10|66
120 |70
130 |70

TX20, ETp,3 0B

|

1,5

6 Frasrippen

40°

@5 -0,3 -

@3,2 .2

Gewinde bis

8/5 -0,5

3.1

L-1,0

Spitze ausgewalzt

Tippteches netd

fire Bautechnik

10 -1,0

EUROTEC GmbH
Unter dem Hofe 93
58099 Hagen

Paneltwist

omm
Tellerkopf

Stahl verzinkt / Edelstahl gehtirtet
Edelstahl ungehlirtet

Anlage 25

zur ollgemeinen

bauauf sichtlichen
Zulassung Nr.Z-S.1-661
vom 8, September 2009




30 |30 130 |70

40 {40 140 {70

30 (30 160 |70

60 |40 180 |70

70 140 200 {70

80 (48 220 |70

90 (54 240 |70

100 |70 260 |70

110 |70 280 |70

120 {70 300 |70

Schnitt A-A

j
2,0

3,8 0,2

6 Frdsrippen

31 ouf Umfang
oy A i
< I n
S UJ 4
(e
‘ 235,75 2
] &
e} = il
T . =
o)
<
)
(736/ ' O
TX30, ETR,3 *0° ' 'y

25 0,1
@4, 01 |

QQ‘Q

Gewindeqang kis
Spitze ausge

| .
W Deuteches gwi‘g%‘%/
\ .y
S il Bautechnik

EUROTEC GmioH

Unter dem Hofe 5
98099 Hogen

- Anloge 26 mp
Paneltwistec zur allgemeinen™
onm bausufsichtlichen

Tellerkopf, Schakenut Zulassung NrZ-91-661
Stahl verzinkt / Edelstahl gehirtet

Edelstahl ungehtirtet vom 8, September 2009




/98]

60°
= \
. [ I ! "
Hersteller | 1X40, £T3,45 -045 2 210 -
' [} =
1
_ Wk
S % o 23,8 -0,05
Y
‘ ) 6 Frdsrippen
l_'cimqemnqokm/l o l ouf Unfang
A | :
/L A n
L |Lg |{L |Lg ! B
80 |48 ||300 (80 25,5 -03 N
100 |60 ||320 |80
@8 -0,2 - m
120 |80 |{|340 |80 S 3
[@);
140 (80 |[|360 |80 E]\ _
160 |80 ||380 |80 oy
n
180 |80 ||400 |80 N
200 |80 I |
220 |80
240 180 Gewinde bis
260 180 Spitze ausgewolzt
280 |80
‘ Yy paaacked %&@%é%@zﬁ
\ %{gg “Bantechnik
<)
FUROTEC GmbH Paneltwistec Arlage 27
8,0 mm zur allgemeinen
Unter dem Hofe 5 bauaufsichtlichen

28099 Hagen

Tellerkopf, Schokenut

Stahl verzinkt / Edelstahl gehlirtet

Zulassung Nr.Z-9.1-661
vom 8. September 2009




. Y
Hersteller  TX40, ET3,85 045 4 60 Q
| A ¥
TN ‘ [ u i 1 !
. . 212 -04
S =
) ig]
LT L S
Langenangoke / ! @7,05 -0,05
6 Frdsrippen
] ouf Unfang
I n
L |Lg [|[L [Lg _‘7
80 |52 {]300 |80
100 |80 |[320 |80
120 |80 || 340 |80
(@)
140 |80 ||360 |80 -
160 |80 |]380 (80
180 |80 {]400 |80
200 |80
220 |80 \ !
240 |80
260 |80 Gewinde kis
Spitze ousgewalzt
280 |80
Furotec GmbH Poneltwistec S
10,0 mm zur allgemeinen
Unter dem Hofe O Tellerkopf bauaufsichtlichen
Zulassung Nr.Z-9.1-661
Stah! verzinkt / Edelstahl gehirtet
28099 HQQQH vom 8. Septemker 2009




60° 60°

0,8

A
|

4 Frisrl 4 Frasrippen
rosrippen 05 hoch
0,9 hoch 0,5 breit
0,9 breit _ ds
60°
o K X ~ Optional -
] X ) I 7 6 Frdsrippen
~
A _
[ i,
4
60°

E>
0,8

K

K 900

Lg

yﬁ

i u
¥
' , Gewinde bis/”
l | Spitze o?gy
| oKs g{
it ﬁ'\ @@ﬁm@%ﬁﬁ% m.
\ W gy Duutedsnp
EUROTEC GmbH Paneltwistec Anlage 29 R T
60° Kopf zur ollgemeinen S, =
Unter dem Hofe 5 normale Spitze bauauf sichtlichen
Stahl verzinkt / Edelstahl gehiirtet ZUlQSSUhg NP-Z'9.1_661
58099 HQ eNn Edelstahl ungehtirtet
9 (Edelstahl ungehtrtet nicht fir di2 8 mm) von 8' September‘ 8009

Tastipy

.




NenngréRe 235 | 240 | 245 | 350 26,0 28,0 | 210,0 | 12,0
min. 3,30 3,75 4,25 4,70 5,76 7,60 9,70 11,30
o max. 3,65 4,05 4,55 5,10 6,15 8,20 10,30 12,00
min. 2,00 2,35 2,60 3,00 3,80 5,10 6,00 6,90
a2 max. 2,25 2,65 2,80 3,45 4,15 5,50 6,50 7,40
K min. 4,50 5,50 6,00 6,50 10,00 12,00 15,40 17,20
max. 5,50 6,50 8,00 8,50 12,00 14,00 17,40 20,20
min. 1,75 2,00 2,25 2,50 3,00 ] ]
Kh max. 210 2.50 2.75 3.00 3,40 nicht existent
min. 3,70 4,20 4,70 5,30 5,60 6,00 6,50 6,80
Khz max. 3.0 4,40 4,90 5,50 5,80 6,30 6,80 7,10
Ks - 3,50 4,00 5,40 6,00 7,20 8,20 9,90 11,50
Fh . 4002 | 5002 | 7,002 | 8505 -2s1001LAO100 ) 460 o6 | 105-06 | 14,506
5506 | 10508
ds min. 2,20 2,60 2,80 3,60 4,30 5,70 6,90 7,95
max. 2,40 2,75 3,10 3,75 4,45 5,90 7,156 8,20
P + 10% 2,24 2,52 2,8 3,1 4,9 5,6 6,6 6,6
TX-Grofen - 15 20 25 25 30 40 40 40
Eindringtiefen - 1,5 +0,02 | 2,0 +0,145 {2,15 +0,15| 2,22 +0,2 2,60 +0,45 3,17 +0,4 | 3,42 +02 | 4,7 +0,4
NenngréfRe 235 | 240 [ 245 | 850 | 260 [ 280 [5100][2120
Nennlénge L . .
Gewindeldnge Lg
L max. L min.
30 28,95 Gewindelénge=Lx 0,6 ] - - - . .
40 38,75 Gewindelange=Lx 0,6 - - - -
50 48,75 Gewindelénge=L x 0,6 - - -
60 58,50 Gewindelénge= L x 0,6 - -
70 68,50 Gewindeléange= L x 0,6 - -
80 78,50 Gewindelange= L x 0,6 - -
90 88,25 Gewindelénge= L x 0,6 - -
100 98,25 Gewindelange= L x 0,6 80 - -
110 108,25 Gewindelénge=L x 0,6 80 - -
120 118,25 - 70 70 70 70 80 - -
130 128,00 - - 70 70 70 80 - -
140 138,00 - - 70 70 70 80 - -
150 148,00 - - - - 70 80 - -
160 158,00 - - - - 70 80 80 80
180 178,00 - - - - 70 80 80 80
200 197,70 - - - - 70 80 80 80
240 237,70 - 70 80 80 80
260 257,40 - 70 80 80 80
280 277,40 - - 80 80 80
300 297,40 - - 80 80 80
320 317,15 - - 80 80 80
340 337,15 - - 80 80 80
360 357,15 - - 80 80 80
380 377,15 - - 80 80 80
400 396,85 - - 80 80 80
EUROTEC GmbH Poneltwistec Anlage 30

Unter dem Hofe o
28099 Hagen

60° Kopf
hormale Spitze
Stahl verzinkt / Edelstohl gehiirtet
Edelstahl ungehdrtet
(Edelstaht ungehirtet nicht fir diz 8 mm)

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen
Zulossung Nr.Z-9.1-661
vom 8. September 2009




60° 600
K x o K - <
- ! : !
§:\ \Q 7 i < \\ i [
] ' 4 Frisri
4 Frdsrippen rasrippen
0,59 hoch
0,5 hoch 0,5 breit
0,5 breit
60° e
- K X - Optional -
\ Y
6 Frasrippen
§h ] i [/
X N
60°
K xQ
- !
§“ I
L B N
90°
K
2 o
‘ <
| ‘ ‘ |
@Ks
e
1 X 37 %lg@&‘%ﬁ &
FUROTEC GmbH Paneltwistec Anlage LY D™y urestinit
60° Kopf zur allgem
Unter dem HO]CQ ) Schobenut bauaufsichtlichesns
Stahl verzinkt / Edelstahl gehtirtet Zul ung Nr.Z-9.1-661
58099 HQQE’Y\ Edelstahl ungehtirtet UQSBS Sg temb 2009
(Edelstahl ungehlirtet nicht fir di2 8 mmd von ! ep emoer




Nenngrofie 235 | 940 | 245 | 85,0 @6,0 280 | 210,0 | 12,0
min. 3,30 3,78 4,25 4,70 5,75 7,60 9,70 11,30
df max. 3,65 4,05 4,55 510 6,16 8,20 10,30 12,00
min, 2,00 2,35 2,60 3,00 3,80 5,10 6,00 6,90
d2 max. 2,25 2,65 2,80 3,45 4,15 5,50 6,50 7,40
min. 4,50 5,50 6,00 6,50 10,00 12,00 15,40 17,20
K max. 5,50 6,50 8,00 8,50 12,00 14,00 17,40 20,20
min. 1,75 2,00 2,25 2,50 3,00 ] ]
Kh max. 210 | 250 | 275 | 3,00 3,40 nieht existent
min. 3,70 4,20 4,70 5,30 5,60 6,00 6,50 6,80
Khz max. 3,90 4,40 4,90 5,50 5,80 6,30 6,80 7,10
Ks - 3,50 4,00 5,40 6,00 7,20 8,20 9,90 11,50
min. 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 12,00 14,00 16,00
N max. 7.00 8,00 9,00 10,00 12,00 12,50 14,50 16,50
Fh . 4002 | 50-02 | 7002 | 8508 [-2S100]L D100 00 e | 10,506 | 14508
§55-06 | 10,5-06
min. 2,20 2,60 2,80 3,60 4,30 5,70 6,90 7,95
ds max. 2,40 2,75 3,10 3,75 4,45 5,90 7,15 8,20
P +10% 2,24 2,52 2,8 31 4,9 5,6 6.6 6,6
TX-GréRen - 15 20 25 25 30 40 40 40
Eindringtiefen - 1,5 +0,02 | 2,0 +0,15 (2,15 +0,15| 2,22 +0,2 2,60 +0,45 3,17 +0,4 | 3,42+02 | 4,7 +04
NenngréBe 235 | 240 | #45 [ 50 | 260 | 280 [2100[@120
Nennlénge L . .
Gewindelédnge Lg
L max. L. min,
30 28,95 Gewindelinge=Lx06 | - - R . _
40 38,75 Gewindeldnge= L x 0,6 - - - -
50 48,75 Gewindelénge= L x 0,6 - - -
60 58,50 Gewindelénge= L x 0,6 - - -
70 68,50 Gewindelénge= L x 0,6 - - -
80 78,50 Gewindeldnge=1.x 0,6 - -
90 88,25 Gewindelange= L x 0,6 - -
100 98,25 Gewindelénge= L x 0,6 80 - -
110 108,25 Gewindelénge= L x 0,6 80 - -
120 118,25 - 70 70 70 70 80 - -
130 128,00 - - 70 70 70 80 - -
140 138,00 - - 70 70 70 80 - -
150 148,00 - - - - 70 80 - -
160 158,00 - - - - 70 80 80 80
180 178,00 - - - - 70 80 80 80
200 197,70 - - - - 70 80 80 80
240 237,70 - 70 80 80 80
260 257,40 - 70 80 80 80
280 277,40 - - 80 80 80
300 297,40 - - 80 80 80
320 317,156 - - 80 80 80
340 337,156 - - 80 80 80
360 357,15 - - 80 80 80
380 377,15 - - 80 80 80
400 396,85 - - 80 80 80
FUROTEC GmbH Paneltwistec Anloge 32

Unter dem Hofe

08099 Hagen

S

60° Kopf
Schobenut

Stahl verzinkt / Edelstahl gehirtet

Edelstahl ungehirtet

(Edelstohl ungehirtet richt flr dlz 8 mm)

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen
Zulassung Nr.Z-S.1-661
vom 8. September 2009
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o]
Kk Y = (?\7 2
! ' \
\V s \\'J |
E— ] ; N
4 Frasrippen 4 Frisrippen
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IS 2 - Optional -
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FUROTEC GmkH Poneltwistec | Anloge 33 % w4
60° Kopf zur allgemeinen s
Unter dem Hofe S Bohrspltze bauaufsichtlichen
Stahl verzinkt / Edelstahl gehirtet ZUlQSSUHg Nr.Z-9,1-661
58099 Haqen Edelstohl ungehirtet
9 (Edelstahl ungehirtet nicht fir dl2 8 mm) vom 8. September‘ 2009




Nenngrofe 235 | 240 | 45 | @50 26,0 28,0 { 10,0
min. 3,30 3,76 4,25 4,70 5,75 7,60 8,70
ot max. 3,65 4,05 4,55 5,10 6,15 8,20 10,30
min. 2,00 2,35 2,60 3,00 3,80 5,10 6,00
a2 max. 2,25 2,65 2,80 3,45 4,18 5,50 8,50
min. 4,50 5,50 6,00 6,50 10,00 12,00 15,40
K max. 5,50 6,50 8,00 8,50 12,00 14,00 17,40
min. 1,75 2,00 2,25 2,50 3,00 ) )
Kh max, 210 | 250 | 275 | 300 3,40 nieht existont
min. 3,70 4,20 4,70 5,30 5,60 6,00 6,50
Khi max, 3,90 4,40 4,90 5,50 5,80 6,30 6,80
Ks - 3,50 4,00 5,40 6,00 7,20 8,20 9,90
min, 1,90 2,20 2,40 2,80 3,30 5,10 6,00
db max. 2,10 2,40 2,60 3,00 3,50 5,50 6,50
min. 3,30 3,80 4,30 4,80 4,80 5,00 6,00
Lb max. 3,50 4,00 4,50 5,00 5,00 5,20 6,20
Fh - 4,0-02 | 50-02 | 7,0-02 | 85-08 L bis 100] L ab 100 10,5-06 | 10,5-08
55-06 | 10,6-08
min. 2,20 2,60 2,80 3,60 4,30 5,70 6,90
d max. 2,40 2,75 3,10 3,75 4,45 5,90 7,15
P +10% 2,24 2,52 2,8 3,1 4.9 56 6,6
TX-Gréflen - 15 20 25 25 30 40 40
Eindringtiefen - 1,5 +0,02 | 2,0 +015 |2,15 +0,15| 2,22 +0,2 2,60 +0,45 3,17 +04 | 3,42 40,2
NenngréBe 235 | 40 | 245 | 850 ] ©60 [ 280 [2100
Nennidnge L Gewindelénge= Lg
L max. L min.
30 28,95 Gewindelinge=Lx06 | - - - -
40 38,75 Gewindelange=L.x 0,6 - - -
50 48,75 Gewindelédnge= L x 0,6 -
60 58,50 Gewindeldnge=L x 0,6 -
70 68,50 Gewindelénge=L x 0,6 -
80 78,50 Gewindelénge= L x 0,6 -
90 88,25 Gewindelénge=L x 0,6 -
100 98,25 Gewindelange=L x 0,6 80 -
110 108,25 Gewindelaénge=L x 0,6 80 -
120 118,25 - 70 70 70 70 80 -
130 128,00 - - 70 70 70 80 -
140 138,00 - - 70 70 70 80 -
150 148,00 - - - - 70 80 -
160 158,00 - - - - 70 80 80
180 178,00 - - - - 70 80 80
200 197,70 - 70 80 80
240 237,70 - 70 80 80
260 257,40 - 70 80 80
280 277,40 - - 80 80
300 297,40 - - 80 80
320 317,15 - - 80 80
340 337,16 - - 80 80
360 357,16 - - 80 80
380 377,15 - - 80 80
400 396,85 - - 80 80
(]
FUROTEC GmbH Paneltwistec Anloge 34

Unter dem Hofe 5
08099 Hagen

60° Kopf

zur ollgemeinen

Bohrspitze

Stahl verzinkt / Edelstahl gehirtet

Edelstaht ungehdrtet

(Edelstahl ungehlirtet nicht fur di=z 8 mmd

bauaufsichtlichen
Zulassung Nr.Z-9.1-661
vom 8. September 2009




Holzbauscheibe fUr SPS
8 (010 |B12
D 25 32 40
DL (175 225 27
20° %5 d2 165 |a15 | 26
o3 85 | 1 13
h S 9,6 7
<Y
gd3 03
o] 03
Deusches %zz@zé’z%&
EUROTEC GmbH Anloge 335
Holzkauscheibe zur ollgemeinen
Unter dem Hofe 5 ctr SPS bauaufsichtlichen
Zulassung Nr.Z-9.1-661
28099 HQQ@I’] vom 8. September 2009




35° 1,0
S S
~
—\ 71 \
Hersteller | TX40, ET325 2 (2803 [ A T 1 -3
I ] 3 T 5D,
| TR
™ | T
F ™
% _ 25,8 -0,05
Y
/ 6 Frosrippen
Langenangabke | o | auf Umfang
&y
[}
L JLg ||lL JLg
80 |48 ||300 |80 25,5 -03
100 |80 |{320 {80
28-02
120 80 [|340 80 o
|
140 |80 |[|360 (80 57 <
160 |80 ||380 |80 oy ]
Lr')_
180 |80 |[]400 {80 oy
200 |80 | [
220 | 80 Gewinde bis
240 | 80 Spitze ausgewalzt
260 |80
280 |80
FEUROTEC GmkH ' Anloge 36 '
Paneltwistec zur allgemeinen
Unter dem Hofe 5 Tellerkopf bauaufsichtlichen
58099 HQQen Stahl verzinkt / Edelstahl gehtirtet ZULQSSUHQ Nr.Z-91-661
vom 8. September 2009




