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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit
des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den §17 Abs.5 Musterbauordnung entsprechenden
Landerregelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung
auch durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Européischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fiir im Rahmen des Abkommens lber den Européischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige
Nachweise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfuhrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender
des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche
Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten
Behorden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstdndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verodffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts flr
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dlrfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtragllch -_;-‘ |
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfopdern. %‘:.-"1‘
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Il BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand ist die mechanische Muffenverbindung von Betonstabstahl B500B,
im Folgenden "Halfen Grip Connector Typ HGC" genannt. Es dirfen Stabe gleichen
Durchmessers und des nachst kleineren Durchmessers verbunden werden. Der
Durchmesser 28 mm darf auf Durchmesser 20 und 25 mm reduziert werden.

Es durfen Stabe mit den Nenndurchmessern 8, 10, 12, 14, 16, 20, 25 und 28 mm verbunden
werden. Die Stabkraft wird Uber auf Abscheren beanspruchte Scherschrauben und die
gerippte Innenflache der Muffe tbertragen.

Die gesamte innere Mantelfliche der Muffe ist gerippt ausgefiihrt. Die Achsen der
Scherschrauben sind etwa im Winkel von 20° zueinander angeordnet (siehe Anlage 1). Die
Harte der kegelférmigen Scherschraubenspitzen und der gerippten Muffenoberflache sind so
aufeinander abgestimmt, dass beim Anziehen der Scherschrauben ein Formschluss
zwischen den Scherschraubenspitzen und dem Betonstahl einerseits sowie zwischen der
gerippten Muffenoberflache und dem Betonstahl andererseits entsteht. Die Scherschrauben
werden solange angezogen, bis sie oberflachenblindig an der Muffe abscheren.

Die Anzahl und der Durchmesser der Scherschrauben hangen von der GréBe der zu
Ubertragenden Kraft ab.

1.2 Anwendungsbereich

Der "Halfen Grip Connector Typ HGC" ist ein Sto3 von Betonstabstahl B500B nach
DIN 1045-1:2008-08, Abschnitt 12.8.

2 Bestimmungen fir das Bauprodukt

21 Eigenschaften und Zusammensetzung
211 Verbindungsteile
Die fur die Verbindungsteile verwendeten Werkstoffe und geometrischen Abmessungen fir

die Muffen und Scherschrauben sind in den Anlagen 1 bis 6 angegeben. Die Toleranzen
nach Datenblatt sind einzuhalten.

2.1.2 Betonstabstahl

Fur den verwendeten Betonstabstahl B500B mit Nenndurchmessern von 8 bis 28 mm sind
die Anforderungen an die Eigenschaften nach DIN 488-1, Tabelle 2 zu erfillen.

2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
2.21 Herstellung

Als Ausgangsmaterial fir die Muffen ist nahtloses Rohr aus Werkstoff Nr. 1.7225 geméan
DIN EN 10297-1 oder Vollmaterial aus Werkstoff Nr.1.7225 bzw. 1.7227 gemaB
DIN EN 10083-3 sowie entsprechend des Datenblattes zu verwenden. Nach dem Schneiden
des Rohres auf die erforderliche Lange wird die Rippung im Rohrinneren geschpi
AnschlieBend werden die Loécher flr die Scherschrauben gebohrt und die In
geschnitten, sowie die Scherschrauben vormontiert.
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222 Verpackung, Transport und Lagerung

Die gefertigten Muffen mit den vormontierten Scherschrauben sind so zu verpacken, zu
transportieren und zu lagern, dass sie bis zu ihrer Verwendung auf der Baustelle vor
Korrosion, mechanischer Beschadigung und Verschmutzung geschiitzt sind.

223 Kennzeichnung und Lieferschein

Auf den Muffen ist das Kennzeichen des Herstellers an den in den Anlagen 1 bis 6
angegebenen Stellen aufzubringen.

Der Lieferschein muss vom Antragsteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen)
nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet sein. Diese
Kennzeichnung darf nur dann erfolgen, wenn alle Voraussetzungen des Ubereinstimmungs-
nachweises nach Abschnitt 2.3 erfillt sind.

23 Ubereinstimmungsnachweis
2.3.1 Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des "Halfen Grip Connector Typ HGC" mit den
Bestlmmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur jedes Herstellwerk
mit einem Uberelnstlmmungszemﬂkat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktions-
kontrolle und einer regelmaBigen Fremdiiberwachung einschlieBlich einer Erstprifung der
Verbindungselemente nach MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung einschlieBlich
der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Antragsteller des "Halfen Grip
Connector Typ HGC" eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir
anerkannte Uberwachungsstelle einschlieBlich Produktpriifung einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die MaBnahmen einschlieBen, die in
den "Grundsétzen flr Zulassungs- und Uberwachungsprifungen von mechanischen Beton-
stahlverbindungen" - Fassung Mai 2007 - festgelegt sind.

Die Abmessungen der Muffen und Scherschrauben sind mit Hilfe einer Ja/Nein - Prifung zu
Uberprifen (statistische Auswertung nicht erforderlich).

Der Lieferung der geharteten Scherschrauben liegt ein Prifzeugnis mit Harteprofil bei.
Dieses ist mit den Anforderungen des Datenblattes zu vergleichen. Die dort gestellten
Anforderungen sind einzuhalten.

Pro 1000 gefertigter "Halfen Grip Connector Typ HGC" ist in einem Zugversuch, der die
Schlupfwertermittiung einschlieBen kann, die Tragfahigkeit zu prifen. Die Schlupfwert-
ermittlung ist auch an separaten Proben méglich. Die Prifungen sind bestanden, wenn die
Bewertungskriterien nach den "Grundsatzen fir Zulassungs- und Uberwachungsprifungen
von mechanischen Betonstahlverbindungen" - Fassung Mai 2007 -, .2 und
2.9.2 eingehalten werden.
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Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die
Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile,

- Art der Kontrolle oder Prifung,

- Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile,

- Ergebnisse der Kontrollen und Priifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen,

- Unterschrift des flir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens fiinf Jahre aufzubewahren und der fur die Fremduiber-

wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen

vorzulegen.
Bei ungentigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen.

2.3.3 Fremdiiberwachung
Bei jedem Hersteller ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung gemaB der im Abschnitt 2.3.2 genannten Grundsatze regelméBig zu uberpriifen,
mindestens jedoch zweimal jahrlich.
Im Rahmen der Fremduberwachung sind Proben fir Stichprobenprifungen gemén der im
Abschnitt 2.3.2 genannten Grundséatze zu entnehmen.
Die Auswertungen der im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle durchzu-
fihrenden Zugversuche geman Abschnitt 2.3.2 sind zu kontrollieren.
Die Torsionsbruchmomente der Scherschrauben sind entsprechend den Anforderungen des
Datenblattes zu Uberprifen.
Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

3.1 Allgemeines

Fir Entwurf und Bemessung gelten die Regelungen von DIN 1045-1, falls im Folgenden
nichts anderes bestimmt wird.

Es diirfen alle Stabe in einem Querschnitt gestoBen werden (Vollstol).
Die Lage und Abmessungen der MuffenstéBe missen in den Bewehrungspléanen
eingezeichnet und die sich aus den Einbauvorschriften ergebenden Voraussetzungen erfillt
~ sein.
3.2 Zulassige Beanspruchung
3.2.1 Vorwiegend ruhende Belastung

Die Muffenverbindungen nach dieser Zulassung dirfen bei vorwiegend ruh
Druckbelastung zu 100 % wie ein ungestoBener Stab beansprucht werden.
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3.2.2 Nicht vorwiegend ruhende Belastung

Bei Bemessung nach DIN 1045-1 ist ein Nachweis gegen Ermidung geman Abschnitt 10.8
der Norm zu fuhren. Als Kennwert der Ermidungsfestigkeit ist eine Spannungsschwingbreite
von Agg, =90 N/mm2 fir N=2- 10° Lastzyklen anzunehmen. Die Spannungsexponenten

der Wéhlerlinie sind mit k, = k, = 5 anzusetzen.

3.3 Betondeckung und Stababstédnde

Flr die Betondeckung tber der AuBenkante einer Muffe sowie fir die lichten Abstande der
MuffenauBenkanten gelten dieselben Werte wie flir ungestoBene Stabe nach DIN 1045-1,
Abschnitt 6.3 bzw. Abschnitt 12.2.

Die fur die Montage erforderlichen ggf. gréBeren Absténde bleiben hiervon unberiihrt.

3.4 Korrosionsschutz
Sofern die Muffenverbindung in Bauteilen verwendet wird, die scharferen Umwelt-
bedingungen unterliegen als nach DIN 1045-1, Expositionsklassen X0 oder XC1 (nicht
standig trocken), ist der Muffeninnenraum mit einem geeigneten Korrosionsschutzmittel
(KSM) vollstandig zu verfiillen. Die Verwendungspflicht eines KSM ist auf den Ausflhrungs-
planen deutlich kenntlich zu machen.

Beschichtung durch Feuerverzinkung ist nicht zuléssig.
4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

4.1 Allgemeines
Es dirfen nur Bewehrungsanschlisse Typ HGC verwendet werden, die gemal Abschnitt
2.2.3 gekennzeichnet sind.

MuffengréBe und Durchmesser der zu verbindenden Stabe miissen mit den Angaben in den
Bewehrungsplanen tbereinstimmen.

Der "Halfen Grip Connector Typ HGC" ist von eingewiesenem Personal zu montieren. Der
Hersteller hat hierfur schriftliche Montageanweisungen bereitzustellen.

Insbesondere die Gewinde der Bohrungen in den Muffen und der Scherschrauben sowie die
gerippte Innenflache der Muffe miissen schmutz- und rostfrei sein. Teilmontierte Muffen sind
vor Verunreinigungen zu schitzen. Fremdkérper im Innern der Muffe sind vor der
Endmontage zu entfernen.

4.2 Einbau am Verwendungsort

Die Betonstahlstabenden sind bis zum Positionierungsstift in der Muffenmitte einzufiihren.
Wird dieser Stift entfernt, ist der mittige Sitz durch eine geeignete, dauerhafte Markierung im
erforderlichen Abstand von den Stabenden zu prifen.

Die Scherschrauben sind mit geeignetem Gerét gleichmaBig bis zum Abscheren der
Schraubenkopfe einzudrehen.

Der Muffeninnenraum ist mit einem daftr geeigneten Korrosionsschutzmittel (z. B. DENSO-
JET- oder DENSO-FILL-Masse) vollstandig zu fillen, falls dies auf den Ausfihrungsplédnen
gefordert wird (siehe Abschnitt 3.4).

4.3 Uberwachung am Verwendungsort

Durch eingewiesenes Fachpersonal ist zu Uberprafen, ob die Bestimmungen von Abschnitt
4.1 und 4.2 eingehalten sind.

Werden in einem Ausfuhrungsobjekt mehr als 500 "Halfen an Connector Typ HGC"

Zugversuch gemafn Abschnitt 2.3.2 die Tragféhigkeit zu prifen. Das Prijfe
dokumentieren und zu den Bauakten zu nehmen. /

Deutsches Institut ff
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Die zustandige Bauaufsichtsbehérde ist berechtigt, auch aus der fertig gestellten Bewehrung
Proben zu entnehmen, wenn ein Verdacht auf nicht bedingungsgeméfBe Herstellung oder

Montage besteht.
4.4 Anzeige an die Bauaufsicht

Der bauiliberwachenden Behdrde bzw. der von ihr mit der Bauliberwachung beauftragten
Stelle ist die beabsichtigte Montage der "Halfen Grip Connector Typ HGC" rechtzeitig

anzuzeigen.

Folgende Normen und Verweise werden in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung in Bezug

genommen:

- DIN 488-1:2009-08
- DIN 1045-1:2008-08

- DIN EN 10204:2005-01

- DIN EN 10083-3:2007-01

- DIN EN 10297-1:2005-06

Betonstahl - Teil 1: Stahlsorten, Eigenschaften, Kennzeichnung

Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 1: Bemessung und
Konstruktion

Metallische Erzeugnisse - Arten von Priifbescheinigungen; Deutsche
Fassung EN 10204:2004

Vergiitungsstéhle - Teil 3: Technische Lieferbedingungen fiir legierte
Stéhle; Deutsche Fassung EN 10083-3:2006

Nahtlose kreisférmige Stahlrohre fir den Maschinenbau und allgemeine

technische Anwendungen — Technische Lieferbedingungen — Teil 1: Rohre
aus unlegierten und legierten Stéhlen; Deutsche Fassung EN 10297-1:2003

- Das Datenblatt ist beim Deutschen Institut fur Bautechnik und der fur die Fremdiberwachung eingeschalteten Stelle hinterlegt.

Vera Hausler
Referatsleiterin

Z744703.10
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Wst.-Nr. 1.7225

Wst.-Nr. 1.7225 bzw. 1.7227

HGC14 = Muffengrifle
= Herstellerkennzeichen

Halfen GmbH

Liebigstrale 14
40 764 Langenfeld / Rhid.

Telefon + 49 - (0) 2173 - 970 (0)
Fax +49 - (0) 2173 - 970 (420)

Halfen -
Bewehrungsanschluss
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Halfen GmbH

Liebigstralle 14
40 764 Langenfeld / Rhid.

Telefon + 49 - (0) 2173 - 970 (0)
Fax + 49 - (0) 2173 - 970 (420)

Halfen —
Bewehrungsanschluss
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Halfen GmbH
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Anlage 5

bauaufsichtlichen Zulassung

zur allgemeinen
Z-1.5-209

vom 17. November 2010

Halfen -
Bewehrungsanschluss

HGC 25

Halfen GmbH

Liebigstralte 14

40 764 Langenfeld / Rhld.
Telefon + 49 - (0) 2173 - 970 (0)
Fax +49-(0)2173 -970 (420)
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