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HYTORC Division Unex Corporation
333 Route 17 North, MAHWAH, NJ 07430, USA

HV - Schraubengarnitur mit Sechskant Unterlegscheibe Hytorc DISC™

Der oben genannte Zulassungsgegenstand wird hiermit allgemein bauaufsichtl

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung umfasst finf Seiten und zwei Anlagen.
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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden
Landerregelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung
auch durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union
belegt werden kann. Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens lber den
Europdischen Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte
gleichwertige Nachweise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfiihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfiugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behdérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstdndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich ertellt Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kdnnen nachtraglie® i und gedndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntniss X
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II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand sind Schraubengarnituren fir hochfeste planméaBig vorgespannte
Schraubenverbindungen bestehend aus Sechskantschrauben und -muttern der
Festigkeitsklasse 10.9 bzw. 10 nach DIN EN 14399-4:2005-06, einer auf der Schrauben-
kopfseite angeordneten Scheibe nach DIN EN 14399-6:2005-06 und einer speziellen,
unter der Mutter angeordneten hochfesten Sechskant-Unterlegscheibe HYTORC DISC™
Version "DW" oder "DM" (im Weiteren HYTORC DISC™ Scheibe genannt). Beispiele fir die
Scheiben und eine Schraubengarnitur enthélt Anlage 1.

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt fiir Schraubengarnituren mit HYTORC
DISC™ Scheiben der GrdBen M20 bis M64 und regelt die damit hergestellten
Verbindungen sowohl fir vorwiegend ruhende als auch fir nicht vorwiegend ruhende
Beanspruchung.

Bestimmungen fiir die Bauprodukte

Eigenschaften und Zusammensetzung

Allgemeines

Soweit in dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung nichts anderes festgelegt ist,
gelten fir die Schraubengarnituren mit HYTORC DISC™ Scheiben die Regelungen in
DIN EN 14399-1:2006-06 und DIN EN 14399-4:2005-06.

Abmessungen

Die wesentlichen Abmessungen der HYTORC DISC™ Scheiben sind der Anlage 2 zu
entnehmen. Weitere Angaben zu den Abmessungen sind beim Deutschen Institut fir
Bautechnik hinterlegt.

Werkstoffe

Angaben zu den Werkstoffen, die zur Herstellung der HYTORC DISC™ Scheiben
verwendet werden, sind beim Deutschen Institut flir Bautechnik hinterlegt.
Korrosionsschutz

Die HYTORC DISC™ Scheiben werden feuerverzinkt geliefert.

Kennzeichnung

Die Verpackung der Schraubengarnituren mit HYTORC DISC™ Scheiben, der Beipackzettel
oder der Lieferschein muss vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lénder gekenn-
zeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.3 erfiillt sind.

Jede Verpackung muss mit einem Etikett versehen sein, das Angaben zum Herstellwerk
(Herstellerzeichen), zur Bezeichnung, zur Geometrie und zum Werkstoff der Schrauben-
garnituren mit HYTORC DISC™ Scheiben enthalt.

Die Schrauben und die Muttern sind entsprechend
DIN EN 14399-4:2005-06 und die Scheiben sind entspreche
DIN EN 14399-6:2005-06 zu kennzeichnen.

de ngaben in

Deu@ﬂches Institue
Tir Bautechnik //
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2.3.1

2.3.2

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Schraubengarnituren mit HYTORC DISC™
Scheiben mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss
fir jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer
werkseigenen  Produktionskontrolle und einer regelméaBigen Fremdiberwachung
einschlieBlich einer Erstpriifung der Schraubengarnituren mit HYTORC DISC™ Scheiben
erfolgen.

Fiir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieB-
lich der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Schrauben-
garnituren mit HYTORC DISC™ Scheiben eine hierfiir anerkannte Zertifizierungsstelle
sowie eine hierfiir anerkannte Uberwachungsstelle einschlieBlich Produktpriifung
einzuschalten.

Die Erklédrung, dass ein Ubereinstimmungsz_gartifikat erteilt ist, hat der Hersteller durch
Kennzeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter
Hinweis auf den Verwendungszweck abzugeben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Schraubengarnituren mit HYTORC DISC™ Scheiben
den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefihrten
MaBnahmen einschlieBen.

Der Nachweis der geforderten mechanischen Werkstoffeigenschaften (vgl. auch Abschnitt
2.1.3) ist fir das Ausgangsmaterial durch ein Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach
DIN EN 10204:2005-01 zu erbringen.

Alle HYTORC DISC™ Scheiben sind durch Sichtpriifung auf duBere Fehler zu untersuchen.

Im Herstellwerk sind die Abmessungen der HYTORC DISC™ Scheiben durch regelmaBige
Messungen zu prifen (vgl. auch Abschnitt 2.1.2).

Bei der mutterseitigen Anlagefliche der HYTORC DISC™ Scheiben ist regelméBig die
Oberflachenbeschaffenheit (Ebenheit, Rautiefe) zu prufen.

Pro Charge des Ausgangsmaterials ist an mindestens finf HYTORC DISC™ Scheiben die
Hérte zu priifen.

Die Zinkschichtdicke ist stichprobenartig zu ermitteln. Sie muss im Mittel mindestens
55 um betragen, wobei 6rtlich Schichtdicken von > 45 pm zuldssig sind.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Prifung

- Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

- Ergebnis der Kontrollen und Priifungen und Vergleich mit den beim Deutschen Institut
fir Bautechnik hinterlegten Anforderungen

- Unterschrift des flr die werkseigene Produktionskontroll
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2.3.3

Dr.-Ing. Kathage

Die Aufzeichnungen sind mindestens flinf Jahre aufzubewahren und der fiir die Fremd-
Uiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fr Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungeniligendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit solchen, die
einwandfrei sind, ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit
technisch mdéglich und zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende
Prifung unverziglich zu wiederholen.

Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung regelmaBig zu Uberpriifen, mindestens jedoch einmal jéhrlich.

Im Rahmen der Fremdiiberwachung ist eine Erstpriifung des Bauprodukts durchzufihren
und es sind stichprobenartige Prifungen durchzufiihren

Die Probenahme und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Stelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremd(iberwachung sind mindestens fiinf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fur Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

Soweit in dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung nichts anderes festgelegt ist,
gelten fir die mit den Schraubengarnituren mit HYTORC DISC™ Scheiben hergestellten
Verbindungen die entsprechenden Angaben in DIN 18800-7:2008-11 bzw. in der
DASt-Richtlinie 021:2006-08.

Fir die Bemessung der mit den Schraubengarnituren mit HYTORC DISC™ Scheiben
hergestellten Verbindungen gilt DIN 18800-1:2008-11 bzw. DASt-Richtlinie 021:2006-08
sowie gegebenenfalls die Richtlinie fur Windenergieanlagen (Fassung Méarz 2004).

Bei der Wahl der Schraubenldnge ist die gréBere Dicke der HYTORC DISC™ Scheiben
gegenlber den Scheiben nach DIN EN 14399-6:2005-06 zu beachten (s. Anhang 2).

Bestimmungen flir die Ausfiihrung

Soweit in dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung nichts anderes festgelegt ist,
gilt DIN 18800-7:2008-11 bzw. DASt-Richtlinie 021:2006-08.

Die Montage der Schraubengarnituren mit HYTORC DISC™ Scheiben erfolgt ausschlieBlich
nach der Montageanweisung des Herstellers.

Befestigungen mit Schraubengarnituren mit HYTORC DISC™ Scheiben entsprechend
Abschnitt 1 dUrfen nur von Firmen hergestellt werden, die nachweislich vom Zulassungs-

inhaber zur Montage von Schraubengarnituren mit HYTORC DISC™ Scheiben geschult
wurden.




HYTORC DISC™ Scheibe, Version "DM" HYTORC DISC™ Scheibe, Version "DW"
(hohe Ausfiihrung) (flache Ausfiihrung)

HV Schraubengarnitur mit HYTORC DISC™ Scheibe, Version "DM"

HYTORC Division

. Anlage 1
Unex Corporation Beispiele fiir HYTORC DISC™ ur aﬁgemeinen
333 Route 17 North Scheiben und eine bauaufsichtlichen Zulassung
MAHAWAH Schraubengarnitur mit HYTORC
NJ 07430 DISC™ Scheibe Z-14.4-609

USA vom 16. Juni 2010

22928710
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DISC™ - Unterlegscheiben nach HV
d rmm M20 M24 M27 M30 M36
P mm 2,5 3 3 35 4
Py kN 160 220 290 350 510
M, Nm 450 800 1.260 1.650 2.800
HY AV-1 AV-1 AV-1 AV-3 AV-3
s max, 32 41 46 50 60
min. 31,0 40,0 450 490 58,8
e min. 35,03 45,2 50,85 55,37 66,44
DWW, max. 9,8 11,4 11,6 116 13,6
min. 9,6 11,2 11,4 114 13,4
DM, max. 18,0 20,0 20 240 26,0
min. 17,86 19,6 18,6 236 25,6
t mm 5,2 58 4,6 4,7 4,0
! Muttern mi Molybdandisulfid oder gleichwertigerm Schrrisrstoff behandet HY = HYTORC-Anzishwerkzeug
DISC™ - Unterlegscheiben hach HV
d mm M42 M48 ME&6 M64
P mm 4,5 5 55 6
Py KN 710 930 1.280 1.680
M, Nm 4.500 6.500 10.000 15.000
HY AV-5 AV-§ AV-10 AV-20
s max. 70 80 90 100
min. 68,1 78,1 87,8 97.8
e min. 76,95 88,25 99,2 110,56
DWW, max. 14,2 15,6 16,7 19,2
min. 14,0 15,4 16,4 18,8
DM, max. 27,00 28,0 31,0 35,00
min. 26,6 27,6 30,6 34,6
t mm 4,6 6,0 49 7,0
' Muttern mi Molybdandisulfid oder giaichwerligem Schmierstoff behandeh. HY = HITORC-Anzlehwerkzeug I;ij; es [ﬂstitui "
Atechnik
HYTORC Division o #
Anlage 2 S

Unex Corporation

333 Route 17 North
MAHAWAH
NJ 07430

USA

AbmaRe der DISC™ - Unterlegscheiben
Version "DW" (flache Ausflhrung) und
Version "DM" (hohe Ausflihrung)

zur aligemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung

Z-14.4-609
vom 16. Juni 2010

Z229287.10




