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! ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN
1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit

des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den §17 Abs.5 Musterbauordnung entsprechenden
Landerregelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung
auch durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Européischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fur im Rahmen des Abkommens uber den Europdischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige
Nachweise.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fiir die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

4 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

5 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender
des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche
Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten
Behdérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfiigung zu stellen.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

7 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung koénnen nachtraglich _erganzt und gedndert
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| BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand sind gewindeformende Schrauben bzw. Holzschrauben mit ange-
schweiBBten Gewindestiften aus korrosionsbestandigem Stahl (Gewindeformschrauben und
Stockschrauben) zur planmaBig kraftibertragenden Verbindung von Anbauteilen, insbeson-
dere von Aufstdnderungen bzw. Tragprofilen von Solaranlagen, mit Unterkonstruktionen aus
Stahl oder Holz. Die Gewindeformschrauben bzw. die Stockschrauben werden dabei durch
die Obergurte von Profiltafeln aus Stahl oder Aluminium geschraubt.

Darstellungen der Gewindeformschrauben und Stockschrauben mit Anwendungsbeispielen
enthalt Anlage 1.

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung regelt die mit den Gewindeformschrauben und
Stockschrauben hergestellten Verbindungen fiir den Fall vorwiegend ruhender Bean-

spruchung.
2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt
2.1 Eigenschaften und Zusammensetzung

2.1.1 Abmessungen
Es gelten die Angaben in Anlage 1.
2.1.2 Werkstoffe
Die Gewindeformschrauben und Stockschrauben werden aus den Stahlsorten 1.4301 oder

1.4567 hergestellt. Fur die Werkstoffe der Profiltafeln, durch die befestigt wird, gelten fol-
gende Forderungen:

Rm =360 N/ mm?2 far Profiltafeln aus Stahl und

Ry, =165 N/ mm?2 far Profiltafeln aus Aluminium.

Bei der Verwendung der Gewindeformschrauben MSP-STS8,0/M8xL und
MSP-STS 8,0/ M10xL muss die Unterkonstruktion aus den Stahlsorten S235 nach
DIN EN 10025-2:2005-04 bzw. S280GD oder S320GD nach DIN EN 10326:2004-09
bestehen.

Die Verwendung der Stockschrauben MSP-HB 8,4/M8 xL, MSP-HB 8,4 /M10x L und
MSP-HB 10 / M10 x L ist fir Unterkonstruktion aus Nadelholz, mindestens Sortierklasse S10
oder Festigkeitsklasse C24 nach DIN 1052:2008-12, vorgesehen.

21.3 Korrosionsschutz

Die Gewindeformschrauben und Stockschrauben sind korrosionsbestandig und bedirfen
daher keines weiteren Korrosionsschutzes.

2.2 Kennzeichnung

Die Verpackung der Gewindeformschrauben bzw. der Stockschrauben oder der Beipackzet-
tel muss vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Uberein-
stimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung
darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfiillt sind.

Jede Verpackung muss zusatzlich mit einem Etikett versehen sein, das Angaben zum Her-
stellwerk (Werkkennzeichen), zur Bezeichnung, gometrie und zum Werkstoff der
Gewindeformschrauben bzw. der Stockschraubg

Z55349.10 1.14.4-63/10
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Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Gewindeformschrauben bzw. der Stockschrauben
mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Her-
stellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen
Produktionskontrolle und einer regelmaBigen Fremdlberwachung einschlieBlich einer Erst-
prifung der Gewindeformschrauben bzw. der Stockschrauben nach MaBgabe der folgenden
Bestimmungen erfolgen.

Far die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieBlich
der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Gewindeformschrau-
ben bzw. der Stockschrauben eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfdr
anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Die Erklarung, dass ein Uberelnstlmmungszemflkat erteilt ist, hat der Hersteller durch Kenn-
zeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis
auf den Verwendungszweck abzugeben.

Dem Deutschen Institut fiir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Fir Umfang, Art und Haufigkeit der werkseigenen Produktionskontrolle und der Fremdiber-
wachung gelten die Zulassungsgrundsétze des Deutschen Instituts fur Bautechnik flr den
"Ubereinstimmungsnachweis fiir Schrauben im Metallleichtbau" (siehe Heft 6/1999 der "DIBt
Mitteilungen") sinngemaén.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zuftihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

Zusétzlich zu den unter 2.3.1 angegebenen Prifungen sind pro Fertigungseinheit Biege-
versuche an jeweils drei Gewindeformschrauben bzw. Stockschrauben vorzunehmen. Dabei
muss mit den angeschweiBten Gewindestiften mindestens ein Biegewinkel von 45° ohne
Bruch erreicht werden.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszuwer-
ten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Priifung

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukis bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und Vergleich mit den beim Deutschen Institut fir
Bautechnik hinterlegten Anforderungen

- Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens fiinf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremdiber-
wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut
fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen vorzu-
legen.

Bei ungeniigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen MaB-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit solchen wandfrei
sind, ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - sow
und zum Nachweis der Méngelbeseitigung erforderlich - die betreffen U -
lich zu wiederholen.
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2.33 Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung regelmaBig zu Gberprifen, mindestens jedoch einmal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstprifung der Gewindeformschrauben bzw.
der Stockschrauben durchzufiihren und es sind stichprobenartige Prifungen durchzufiihren.

Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Stelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiiberwachung sind mindestens funf Jahre aufzu-
bewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

3.1 Entwurf

Werden die Gewindeformschrauben bzw. die Stockschrauben quer zu den Profiltafeln
belastet, sind die Profiltafeln auf gleicher Hohe in den benachbarten Wellentédlern an der
Unterkonstruktion zu befestigen (siehe Abb. 1). Diese Befestigungen milssen so ausgebildet
sein, dass sie die Querkrafte aus den Gewindeformschrauben bzw. aus den Stockschrauben
in die Unterkonstruktion Uibertragen. Bei entsprechenden Querkraften in Langsrichtung der
Profiltafeln diirfen auch entfernter liegende Verbindungen der jeweiligen Profiltafel mit der
Unterkonstruktion zur Lastabtragung mit herangezogen werden.

o

Abbildung 1

3.2 Bemessung
3.2.1 Allgemeines
Es gilt das in DIN 1055-100:2001-03 angegebene Nachweiskonzept.

Fir die Unterkonstruktionen gelten die relevant hen Regeln (Normen, allgemeine
bauaufsichtliche Zulassungen, europaische gt lagsungen), sofern nachfolgend
keine anderen Festlegungen getroffen werdg

Z755349.10 1.14.4-63/10
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Charakteristische Werte der Tragfahigkeit
Charakteristische Werte der Zug- und Drucktragfahigkeit Ng «

Gewindeformschrauben MSP-STS 8,0/ M8 x L und MSP-STS 8.0/ M10x L

Tabelle 1 Charakteristische Werte der Zug- und Drucktragfahigkeit Ny fiir die Befesti-
gung auf Unterkonstruktionen aus Stahl
Dicke der Unterkonstruktion t; [mm]
1,50 2,00 2,50 3,00 > 4,00
Nrk [KN] 2,61 4,26 5,79 7,32 10,25

Fur Zwischenwerte der Dicke der Unterkonstruktion ist Ng fiir die geringere Bauteildicke zu
wahlen.

Bei dinnwandigen (t; < 2,00 mm), unsymmetrischen Unterkonstruktionen (z. B. C- oder
Z-Profile) sind die charakteristischen Tragfahigkeitswerte Ngx um 30 % abzumindern.

Stockschrauben MSP-HB 8,4 / M8 x L und MSP-HB 8,4 / M10 x L.

Nex = 588107 e pZ ol o kmog  [KN] mit 34 mm < | < 70 mm

Stockschrauben MSP-HB 10/ M10 x L:
Npx = 7,0 ¢ 107 o sz ® lot ® Kmod [kN]

mit 40 mm < I < 80 mm

let in MM - effektive Einschraubtiefe des Gewindeteils in die Holzunterkonstruktion
pk in kg/m3 charakteristische Rohdichte; py = 350 kg/m? fiir die Festigkeitsklasse C24
Kt Modifikationsfaktor nach DIN 1052:2008-12, Anhang F, Tabelle F.1

Wenn die Druckeinwirkung auf die Stockschrauben tberwiegend Druck aus Eigengewicht
der angeschlossenen Konstruktion und Schneelast ist, darf fiir Unterkonstruktionen aus Holz
der Sortierklasse S10 / Festigkeitsklasse C24 naherungsweise mit den Werten nach
Tabelle 2a oder Tabelle 2b gerechnet werden.

Tabelle2a  Charakteristische Werte der Zug- und Drucktragféhigkeit Ngy fiir die Befesti-
gung auf Unterkonstruktionen aus Holz, Sortierklasse S10
Bt | piseergss trspr effektive Einschraubtiefe I [mm]
0.7 ’
34 38 42 46 50 54 58 62 66 70
Nax [kN] | 1,71 192 | 2,12 | 232 | 2682 | 2,72 | 2,92 | 3,12 | 3,33 | 3,53
Tabelle 2b  Charakteristische Werte der Zug- und Drucktragfahigkeit Ngy fir die Befesti-
gung auf Unterkonstruktionen aus Holz, Sortierklasse S10
Kmod = MSP-HB 10/ M10 x L effektive Einschraubtiefe Iy [mm]
0,7 40 | 44 | 48 | 52 | 56 | 60 | 65 | 70 | 75 | 80
Nrx[kN] | 2,40 | 264 | 2,88 | 3,12 | 3,36 | 3,60 | 3,90 | 420 | 450 | 4,80

Bei Druckbeanspruchung der Gewindeformschrauben bzw. der Sto
lich der Nachweis nach Abschnitt 3.2.5 durchzufiihren.
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3.2.2.2 Charakteristische Werte der Querkrafttragfahigkeit Vg
Vex = min{VgxeL1/(L1+L2) ; 1,2 Mygy/L2}
V'rx ist fir die einzelnen Gewindeformschrauben bzw. Stockschrauben den Tabellen 3 bis 6
zu entnehmen
M, rx ist der Tabelle 7 zu entnehmen

L1 und L2 nach Anlage 1
Gewindeformschrauben MSP-STS 8,0/ M8 x L und MSP-STS 8.0/ M10x L

Tabelle 3 Charakteristische Werte der Querkrafttragfahigkeit V'sy fir Profiltafeln aus
Stahl auf Unterkonstruktionen aus Stahl

Dicke Profiltafel Dicke Unterkonstruktion t; [mm]

t [mm] 1,50 2,00 3,00 >4,00
0,40 0,62 0,71 0,90 1,09
0,50 0,85 0,91 1,04 1,17
0,55 1,03 1,08 1,19 1,29
0,63 1,32 1,35 1,42 1,49
0,75 1,76 1,76 107 1,78
0,88 2,48 2,48 2,49 2,49

>1,00 3,14 3,14 3,14 3,14

Tabelle 4 Charakteristische Werte der Querkrafttragfahigkeit V'ry fir Profiltafeln aus
Aluminium auf Unterkonstruktionen aus Stahl

Dicke Profiltafel Dicke Unterkonstruktion t; [mm]

t [mm] 1,50 2,00 3,00 > 4,00
0,50 0,31 0,42 0,63 0,85
0,60 0,38 0,50 0,73 0,97
0,70 0,45 0,58 0,84 1,10
0,80 0,52 0,66 0,94 1,22
0,90 0,79 0,89 1,08 1,28

>1,00 1,06 1,12 1,23 1,34

Stockschrauben MSP-HB 8,4 /M8 x L, MSP-HB 8,4 /M10 x L und MSP-HB 10/M10x L

Tabelle 5 Charakteristische Werte der Querkrafttragfahigkeit V'gy fiir Profiltafeln aus
Stahl auf Unterkonstruktionen aus Holz, Sortierklasse S10

Dicke Profiltafel t; [mm]
040 | o050 | o055 063 | o75 | o8 | >1,00
Vi [kN] | 1,55 1,83 | 206 | 244 | 3,00 3,12

Z55349.10 1.14.4-63/10
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Tabelle 6 Charakteristische Werte der Querkrafttragfahigkeit V'gy flir Profiltafeln aus
Aluminium auf Unterkonstruktionen aus Holz, Sortierklasse S10
Dicke Profiltafel t, [mm]
0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 > 1,00
V'rx [kN] 0,74 0,94 1,13 1,33 1,34 1,34

Tabelle 7 Charakteristisches FlieBmoment M, g, des angeschweiBten Gewindestiftes

Gewindeformschrauben FlieBmoment Mygx [kNcm]

MSP-STS 8,0/ M8 x L 2,60

MSP-STS 8,0/M10x L 4,20

MSP-HB 8,4 /M8 x L 2,60

MSP-HB 8,4 /M10 x L 4,20

MSP-HB 10/ M10 x L 4,52

3.2.3

324

3.25

Z55349.10

Bei der Verwendung von Profiltafeln aus Aluminium mit einer Zugfestigkeit von
Rq > 165 N/mm? dirfen die Werte flir V'g in den Tabellen 4 und 6 um den Faktor
Rm/ 165 N/mm2 mit Ry, < 215 kN/mm?

erhoht werden. Der Mindestwert der Zugfestigkeit Ry, der Profiltafeln ist dem allgemeinen
bauaufsichtlichen Prafzeugnis oder der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung der Profil-
tafeln zu entnehmen.

Bemessungswerte der Tragfahigkeit

Fur die Berechnung der Bemessungswerte der Tragfahigkeit aus den charakteristischen
Werten gilt:

N
Npg = —&
M
V
o = Rk
™
mit yu = 1,33

Kombinierte Beanspruchung aus Zug- und Querkréften

Bei kombinierter Beanspruchung durch die Bemessungswerte einwirkender Zugkréafte N und
Querkréafte V ist keine Abminderung erforderlich.

Kombinierte Beanspruchung aus Druck- und Querkraften

Bei Beanspruchung durch die Bemessungswerte einwirkender Druckkrafte N und Quer-
krafte V ist zusatzlich folgender vereinfachter Biegeknicknachweis zu fuhren:

N ,oVl2 «NlL2 .

Nod  Myrd 20-Mypd

Npa = 7,0kN fiir MSP-STS 8,0 / M8 x L und MSP-HB 8,4 / M8 x L
Npg = 11,1 kN far MSP-STS 8,0/ M10x L, M x L

und MSP-HB 10,0/ M10x L

Dentschvs Institut

fiir Bﬂnrechnik /
//

1.14.4-63/10
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Myrda = Myrk/ WM mit My px nach Tabelle 7
o = 1/(1 “NlNki,d)

Ngg = T e Eod e /[64 e (ByeL1) eyl
E = 190 kN/mm2 = 19000 kN/cm?2

w = 1,1

d = 69mm fur MSP-STS 8,0/ M8 x L, MSP-STS 8,0/ M10 x L,
MSP-HB 8,4 / M8 x L und MSP-HB 8,4 / M10 x L

d=78mm fur MSP-HB 10,0/ M10 x L

By = 1,0+1,87«L2/L1 fur Unterkonstruktionen aus Stahl mit t; < 4,0 mm

By = 0,7+1,85¢L2/L1 flir Unterkonstruktionen aus Stahl mit t; = 4,0 mm und far

Unterkonstruktionen aus Holz
L1 und L2 siehe Anlage 1

4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Die Montage der Gewindeformschrauben bzw. der Stockschrauben erfolgt ausschlieBlich
nach Angaben des Herstellers. Der Hersteller Ubergibt die Montageanweisung an die aus-
fuhrende Firma.

Befestigungen mit Gewindeformschrauben bzw. der Stockschrauben entsprechend Ab-
schnitt 1 dirfen nur von Firmen hergestellt werden, die die dazu erforderliche Erfahrung
haben, es sei denn, es erfolgt eine Einweisung des Montagepersonals durch Fachkréfte von
Firmen, die auf diesem Gebiet Erfahrungen besitzen.

Durch die Ausflihrung ist sicherzustellen, dass keine Kontaktkorrosion auftreten kann.
Die Verwendung von Schlagschraubern ist unzuléssig.

Die Gewindeformschrauben bzw. die Stockschrauben sind rechtwinklig zur Bauteiloberflache
einzubringen, um eine einwandfrei tragende und erforderlichenfalls regensichere Befesti-
gung sicherzustellen.

Die Profiltafeln und die Unterkonstruktion sind entsprechend den Angaben in Tabelle 8 vor-

zubohren.
Tabelle 8 Vorbohrdurchmesser in mm flr Profiltafeln und Unterkonstruktion
Dicke der Unterkonstruktion t, aus Stahl Uniars
Gewindeformschrauben T C,
bzw. Stockschrauben O] Hol
1,5<5,0 | 50<8,0 | 80<10 >10 QusTioe

MSP-STS 8,0/ M8 x L
MsP-sTS8,0/MioxL [ &8 G he Tt
MSP-HB 8,4 / M8 x L __ 6.0
MSP-HB 8,4 / M10 x L '
MSP-HB 10/ M10 x L 7,0

Dr.-Ing. Karsten Kathage B

Referatsleiter 1
/" /L/C..
Dc;,}! sches [nstitut

“fir Bautechnik /

2°/_/ 1.14.4-63/10
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fur Holz=Untlerkonstruktion
MSP-HB 8,4/M8  x L

MSP-HB 8,4/MI0 x L

MSP-HB 10/MI0 x L

=
Fobo-Schrawoe Typ AeBd /ell <
oo
=

3 |
Gewindestitt ¥§ / M / - = ]

far Stahl-Unterkonstrulktion
MSP-STS B,0/M8 x L
MSP-STS B8,0/Mi0 x L Fabo-Schraube Typ BZ 88,

¢ 80

d |- — vV '
|- L -
Gewingestift M8 / Mi0 o

Anwendungsoeispiele der Gewindeformschraute ozw. Stockschraube auf Trapezprofittafeln

oder alternativ Flanschmutter nit
Scheibe 8 /10 Sperrverzahnung M8/Mi0

/Sechskontmtter Mg / M0 j%

Dichtscheibe E19 [
g o
Kolotte CTR —‘1
I
—
S —
B ey
Stockschrouce Gewinoeformschrauhe
MSP-HB B,4/M8 x L MSP-STS 8,0/M8 x |
MSP-HB 8,4/MI0 x L MSP-STS 80/MI0 x L
MSP-HB 10/M10 x L auf Stahl-Unterkonstrukii

auf Holz-Unterkonstruktion

Ll: Definiert den Abstono zwischen [berkante Unterkonstruktion, in odie g
die Gewindeformschraube eingeschraubt ist, uno Dberkante Profiltafel Ty pat
'1 v . L ’l
Stockschraube Anlage 1 ar Bavte 4
MSP-HB 8,4/M 8 x L ; ]
MSP-HB 8,4/M 8 x L zur allgemeinen i
MSP-HB 8,4/M10 x L bauaufsichtlichen Zulassung
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Feldkircherstrasse '
MSP-STS 8,0/M10 x L
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Anwendungsbeispiele




