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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

2 Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden
Ldnderregelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung
auch durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union
belegt werden kann. Dies gilt ggf. auch fur im Rahmen des Abkommens (ber den
Europdischen Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte
gleichwertige Nachweise.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fiir die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

4 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

5 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stellen.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstdndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften diirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

7 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmu
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtrdglich erganzt unﬁ_""‘/geén%d
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern. /
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II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Bei dem =zugelassenen Bauprodukt handelt es sich um ein Konstruktionselement
(SWT-Verbundelement), das als Verbundmittel und als tragende Querschnittsergdnzung
flr Verbundbauteile aus Stahl und Beton dient.

Das SWT-Verbundelement besteht aus einem kaltgeformten U-Profil aus mindestens
4 mm dickem Stahlblech, aus dessen Gurt rechteckige Laschen (Stanzdibel) paarweise in
gleichen Abstdnden mit einer Neigung von mindestens 83° und hdchstens 90° zur
Horizontalen nach innen abgekantet werden.

Zur Erhoéhung der Verbundtragfahigkeit kdnnen Bewehrungsbligel (Verbundbewehrung)
angeordnet werden. Das Verbundelement ohne Verbundbewehrung wird im Folgenden als
Ausfihrungsvariante Typ A und das Verbundelement mit Verbundbewehrung als Ausfiih-
rungsvariante Typ B bezeichnet.

Typische Anwendungsfélle des SWT-Verbundelements sind in Anlage 1 dargestellt.

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung regelt die Herstellung und Verwendung des
SWT-Verbundelements fiir Verbundbauteile unter vorwiegend ruhender Beanspruchung.

2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt

2.1 Eigenschaften und Zusammensetzung
2.1.1  Werkstoffe

Das SWT-Verbundmittel muss aus warmgewalztem Blech mindestens der Stahlsorte
S355MC nach DIN EN 10149-2* mit einer Kerbschlagzahigkeit von 40 J bei - 20 °C nach
DIN EN 10045-12 hergestelit werden.

Die Verbundbewehrung zur Erhéhung der Verbundtragfahigkeit (Typ B) muss aus Beton-
staht BSt500-S (B) nach DIN 488-23 hergestellt werden.

2.1.2 Form und Abmessungen

Form und Abmessungen des SWT-Verbundelements missen den Angaben in den Anlagen
entsprechen. Die Angaben der Toleranzen sind beim Deutschen Institut flir Bautechnik
hinterlegt.

2.2 Herstellung und Kennzeichnung

2.2.1 Herstellung
Das SWT-Verbundelement wird durch Kaltumformen von Stahlblech nach Abschnitt 2.1
hergestellt. Es darf quer zur Ldngsachse durch Verschweien auBlerhalb der Verbundmittel
(Stanzdibel) gestoBen werden.
Fur die Ausfiihrung der Schweiindhte gilt DIN 18800-7%. Das Herstellwerk muss fir die
Ausfihrung der SchweiBndhte (ber die Herstellerqualifikation der Klasse D nach
DIN 18800-7* verfugen.

2.2.2 Kennzeichnung

Das Bauprodukt oder der Lieferschein des Bauprodukts muss vom Hersteller mit dem
Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen
der Ldnder gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die
Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfillt sind.

1 DIN EN 10149-2:1995-11 Warmgewalzte Flacherzeugnisse aus Stdhlen mit hoher Streckg

Kaltumformen - Teil 2: Lieferbedingungen fiir thermomechanisch gewalz;%étéhle ‘sﬁ\
2 DIN EN 10045-1:1991-04 Metallische Werkstoffe; Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy; Teil 1: Pr’ erfahren %
3 DIN 488-2:1986-06 Betonstahl; Betonstabstahl; MaBe und Gewichte ! %

4 DIN 18800-7:2008-11 Stahlbauten - Teil 7: Ausflihrung und Herstellerqualifikation wes Institud

/
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2.3 Ubereinstimmungsnachweis

2.3.1 Alilgemeines
Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiur jedes Herstellwerk mit einer Uberein-
stimmungserklarung des Herstellers auf der Grundlage einer Erstprifung durch den Her-
steller und einer werkseigenen Produktionskontrolle erfolgen. Die Ubereinstimmungs-
erkldrung hat der I—_l_ersteller durch Kennzeichnung der Bauprodukte mit dem Uberein-
stimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf den Verwendungszweck abzugeben.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefiihrten
MaBnahmen einschlieBen:

- Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile:
Kontrolle des mit jeder Materiallieferung vorzulegenden Abnahmepriifzeug-

nisses 3.1 nach DIN EN 102045 auf Ubereinstimmung mit der nach Abschnitt 2.1
vorgesehenen Stahlsorte.

- Prifungen, die am fertigen Bauprodukt durchzufiihren sind:

Uberpriifung der Abmessungen nach Abschnitt 2.1 an jedem wéhrend der
Maschineneinrichtung hergestellten Element, danach mindestens an jedem
finften Element einer Serienfertigung.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszuwer-
ten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Priifung

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmate-
rials oder der Bestandteile

- Ergebnis der Kontrollen und Priifungen und soweit zutreffend Vergleich mit den An-
forderungen

- Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens flnf Jahre aufzubewahren. Sie sind dem Deutschen
Institut fiir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenligendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverzlglich die erforderlichen MaB-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdéglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen.

%’e Tentsches Ine
DIN EN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse - Arten von PrUfbeschei%{w%n E.?»au.*aiﬁi(ﬁ“i‘ﬂ
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3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

3.1 Allgemeines
Soweit im Folgenden nichts anderes bestimmt wird, gilt fir die Nachweise der Tragfahig-
keit und Gebrauchstauglichkeit DIN 18800-5%, wobei fir die in diesem Regelwerk geregel-
ten Verbundmittel das SWT-Verbundmittel verwendet werden darf.
Die Momententragfahigkeit des mit dem SWT-Verbundelement hergestellten Verbundbau-
teils kann aufgrund der Duktilitdt des Verbundmittels plastisch ermittelt werden. Die Ein-
haltung der Grenzdehnung ist zu beachten.

3.2 Konstruktive Grundsitze

Die Ausflhrungsvariante Typ A darf nur verwendet werden, wenn sich die Druckzone des
Verbundquerschnitts innerhalb des SWT-Verbundelements befindet (z.B. bei Gurten von
Flachdecken).

Der Querschnitt des SWT-Verbundelements (abziiglich des Anteils im Bereich der Stanz-
diibel) darf auf den tragenden Querschnitt des Verbundbauteils angerechnet werden.

Falls keine ausreichende seitliche Aussteifung durch den Beton gegeben ist, ist ein Nach-
weis gegen oOrtliches Stabilitdtsversagen der Stege zu fiihren.

Die Stege des SWT-Verbundelements sind mit dem Untergurt des Verbundbauteils durch-
gehend zu verschweiBen.

Fir die mit dem SWT-Verbundelement verbundenen Komponenten aus Stahl sind Stahi-
sorten der Festigkeitsklasse S235, S355 oder S420 zu wahlen.

Die oberen Flansche bei Ausflihrungsvariante Typ B nach Anlage 3 mussen einen lichten
Abstand von 120 mm haben. Die Hohe des oberen Flansches darf 40 mm nicht dber-
schreiten.

Fur die Herstellung des Verbundbauteils ist mindestens Beton der Festigkeitsklasse
C25/30 und hochstens C50/60 nach DIN EN 206-17 und DIN 1045-28 zu verwenden.

Die Dicke der Aufbetonplatte bei Ausfiihrungsvariante Typ B muss mindestens 50 mm
betragen.

Die Verbundbewehung bei Ausfiihrungsvariante Typ B ist entsprechend Anlage 3 anzuord-
nen. Die Verankerungsladnge l, net ist nach DIN 1045-1° nachzuweisen. Die hierflir notwen-
dige Zugkraft ist unter Berilicksichtigung des Modells nach Anlage 4 zu ermitteln. Die
Auswirkungen von Biegerissen bei der Verankerung sind im Grenzzustand der Tragféhig-
keit zu berlicksichtigen. Der Durchmesser der Biigel muss 16 mm betragen. Die erforder-
liche Querbewehrung ist entsprechend den geltenden Technischen Baubestimmungen zu
bemessen. Die Querbewehrung muss einen Mindestdurchmesser von 12 mm haben und
ist durch den Biigel zu fuhren.

In Fallen, in denen die Verformung des Verbundbauteils unter Berlcksichtigung der Ver-
schiebung in der Verbundfuge nachgewiesen werden soll, darf das Lastverformungsver-
halten des SWT-Verbundmittels nach Anlage 5 zugrunde gelegt werden.

DIN 18800-5: 2007-05 Stahlbauten - Teil 5:
Konstruktion

DIN EN 206-1:2001-07 Beton ~ Teil 2: Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitét

DIN 1045-2:2008-08 Tragwerke aus Beton, Stahibeton und Spannbeton - Teil 2: Beton - Festlegung,
Eigenschaften, Herstellung und Konformitdt — Anwendungsregein zu DIN EN 206-1
DIN 1045-1:2008-08 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 1: Bemessung und

Konstruktion
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3.3

Verbundsicherung

Das SWT-Verbundmittel besitzt ein Verformungsvermdgen, das die Annahme ideal
plastischen Verhaltens in der Verbundfuge gestattet. Der Nachweis des Verbundes darf
dementsprechend bei Stahlverbundtrdgern mit teilweiser Verdlibelung nach
DIN 18800-5%, Abschnitt 9.4 gefiihrt werden.

Die charakteristischen Werte der Verbundtragfdhigkeit (Dibeltragféhigkeit) Tre sind in
Abhangigkeit von der Betongiite und der Ausfithrungsvariante Tabelle 1 zu entnehmen.

Tabelle 1: Charakteristische Werte der Verbundtragfahigkeit Tgy in [kN/m]

C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
Typ A 718 886 1077 1197 1316 1347
Typ B 957 1181 1347 1347 1347 1347

Dr.-Ing. Kathage

Als Teilsicherheitsbeiwert zur Ermittlung des Bemessungswertes Trq der Verbundtrag-
fahigkeit ist yy = 1,25 zu verwenden.

Eine Reduktion der Verbundmittelanzahl je laufenden Meter ist zuldssig, es soliten jedoch
mindestens 5 Verbundmittel je laufenden Meter vorhanden sein.

Die mittragende Breite besr der Aufbetonplatte bei Ausfliihrungsvariante Typ B darf nach
DIN 18800-5° ermittelt werden.

Der Nachweis der Lé&ngsschubtragfdhigkeit ist nach DIN 18800-5%, Abschnitt 9.5 zu
fihren. Die bezliglich der Druckstrebenneigung nachzuweisenden kritischen Schnitte sind
auf Anlage 4 dargestellt. Beim Nachweis der ortlichen Einleitung der Dibelkrafte darf
angenommen werden, dass die "Dilbelumrissflache” von der Fldche des Stanzdibels
gebildet wird.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Fir die Verbindung des SWT-Verbundelements mit den lbrigen Stahlkomponenten des
Verbundbauteils mittels Schweifen muss das Herstellwerk {iber die Herstellerqualifikation
der Klasse D nach DIN 18 800-74 verfiigen.

Das GroBtkorn des Betonzuschlags darf 16 mm nicht Uiberschreiten.
Die Konsistenz des Frischbetons muss weich bis flieBfahig sein. .=
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U-Profil des SWT-Verbundelementes
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Kritische Schnitte - Langsschubtragfahigkeit
Ausfiihrungsvariante Typ B
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Tragmodell zur Ermittlung der Verankerungs-
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