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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit
des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den §17 Abs.5 Musterbauordnung entsprechenden
Landerregelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung
auch durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fiir im Rahmen des Abkommens (iber den Européischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige
Nachweise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfiihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender
des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verflgung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche
Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten
Behorden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfigung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstdndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung"” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich. ranzt und geéndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnissg#i
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BESONDERE BESTIMMUNGEN
Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand sind  vorgefertigte Bauteile, die aus warmgewalzten
Flacherzeugnissen (z.B. Bleche) aus den Stahlsorten Q235D und Q345D oder aus
warmgewalzten Langerzeugnissen (z. B. Profile) aus den Stahlsorten Q235B, Q235D,
Q345B und Q345D hergestellt werden.

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung regelt die Verwendung der vorgefertigten
Bauteile fiir vorwiegend ruhende Beanspruchung.

Bestimmungen fiir die vorgefertigte Bauteile

Eigenschaften und Zusammensetzung

Soweit im Folgenden nichts anderes festgelegt ist, gelten fiir die vorgefertigten Bauteile, die
aus Erzeugnissen aus den Stahlsorten Q235B, Q235D, Q345B und Q345D hergestellt
werden, die in DIN EN 10025-2:2005-04 genannten Regeln fir die vergleichbaren
Stahlsorten nach Tabelle 1.

Tabelle 1 Stahlsortenvergleich
vergleichbare Stahlsorte nach
Stahlsorte nach DIN EN 10025-2:2005-04
Z-30.10-34
Kurzname Werkstoffnummer
Q2358 S235JR 1.0038
Q235D S§235J2 1.0117
Q345B S355JR 1.0045
Q345D 8355J2 1.0577

Die Erzeugnisse fur die Herstellung der vorgefertigten Bauteile sind mit einem Abnahme-
prifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204:2005-01 zu liefern. Das Abnahmeprifzeugnis 3.1 muss
mindestens Angaben zu folgenden Eigenschaften enthalten:

— chemische Zusammensetzung, dabei missen mindestens die Gehalte von C, Si, Mn, P,
S, Cr, Mo, V, Ni, Cuund N angegeben sein
— mechanische Werkstoffeigenschaften entsprechend Tabelle 2

Die Anforderungen an die mechanischen Werkstoffeigenschaften entsprechend Tabelle 2
sind einzuhalten.

Fur den Korrosionsschutz der Bauteile gilt DIN 18800-7:2008-11.

Fur feuerverzinkte Bauteile ist zusatzlich die DASt-Richtlinie 022 zu beachten. Dabei ist nur
die Zinkbadklasse 1 gemaR Tabelle 8 nach dieser Richtlinie zuldssig. Es ist der vereinfachte
Nachweis nach Abschnitt 4.2.2 der DASt-Richtlinie 022 zu fiilhren. Rechnerisch
nach Anlage 4 der DASt-Richtlinie 022 diirfen nicht herangezogen werden.
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Tabelle 2 Mechanische Eigenschaften
Erzeugnisdicke | Mindeststreck- | Zugfestigkeit | Mindestbruch- | Kerbschlagarbeit
Stahl- »
aotls t grenze Rey Rm dehnung mindestens
[mm] [N/mm?2] [N/mm2] [%] [J]
t<16 235 26
Q235 27
B 16 < t<40 225 370 - 500 25 bei Raum-
temperatur
40 < t< 100 215 24
t<16 235 26
Q235 i 25 27
D 16 <t<40 225 370 - 500 bei -20°C
40 < t< 100 215 24
t<16 345
16 <t<35 325 34
= 470 - 630 21 bei Raum-
35<t<50 295 temperatur
50 <t <100 275
t<16 345
Q345 16 <t<35 325 34
D 470 - 630 22 bei -20°C
35 < t<50 295 =
50 <t<100 275
2.2 Herstellung und Kennzeichnung der Bauteile
2.2.1 Kennzeichnung
Der Lieferschein oder die Versanddokumente der Bauteile missen vom Hersteller mit dem
Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen
der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraus-
setzungen nach Abschnitt 2.3 erfillt sind.
222 Herstellung
Die aus den in Abschnitt 2.1 genannten Erzeugnissen hergestellten Bauteile diirfen nur in
den im Rahmen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung fir die Herstellung der
Bauteile zugelassenen Herstellwerken hergestellt werden. Die genauen Angaben zu diesen
Herstellwerken sind beim Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegt.
2.3 Ubereinstimmungsnachweis
231 Allgemeines

Z58496.10

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauteile mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmaBigen Fremdiberwachung einschlieBlich einer Erstprifung der Bauteile nach
MaBgaben der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiibe ng einschlieBlich
der dabei durchzufiihrenden Produktpriifungen hat der Herstel 3auteite, eine hierfir
anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anepkannte %Ubkrwachungsstelle
einzuschalten.

1.30.10-13/10
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Die Erklarung, dass ein Ubereinstimmungszertifikat erteilt ist, hat der Hersteller durch
Kennzeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter
Hinweis auf den Verwendungszweck abzugeben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fiir Bautechnik ist zuséatzlich eine Kopie des Erstprifberichtes zur
Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufiihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauteile den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

Der Nachweis der in Abschnitt 2.1 geforderten Werkstoffeigenschaften hat durch ein
Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204:2005-01 zu erfolgen.

Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle sind neben den in DIN 18800-7:2008-11,
Abschnitt 13.3 genannten MaBnahmen mindestens folgende Priifungen durchzufiihren:

a) Bei jeder Materiallieferung ist zu prifen, ob die Angaben auf den mitgelieferten
Abnahmeprifzeugnissen 3.1 den Anforderungen nach Abschnitt 2.1 entsprechen.

b) an den Erzeugnissen vor der Verarbeitung je  Prufeinheit nach
DIN EN 10025-2:2005-04, Abschnitt 8.3.2:

— eine Stlckanalyse. Die Prifung muss in dem in DIN EN 10025-1:2005-2, Anhang A
angegebenen Bereich flr Zugproben erfolgen. Bei Blechen mit einer Dicke von
t>40 mm ist bei %2 t und bei | - Profilen mit Flanschdicken > 40 mm ist am Profil-
querschnitt im Schnittpunkt Unterkante Flansch und Mitte Steg eine zusatzliche Stlck-
analyse durchzufthren. Es sind mindestens die Gehalte von C, Si, Mn, P, S, N und Cu
zu ermitteln. Die in DIN EN 10025-2:2005-04, Tabelle 4 fiir die vergleichbaren Stahle
nach Tabelle 1 dieser Zulassung angegebenen Werte dlrfen nicht Uberschritten
werden.

— ein Zugversuch nach DIN EN 10025-1:2005-02, Abschnitt 10.2.1. Bei Walzprofilen ist
die Entnahme der Probe aus dem Steg nicht zuldssig. Die erreichten Werte dirfen die
in Tabelle 2 angegebenen Werte nicht unterschreiten.

— ein Satz (3 Proben) Kerbschlagbiegeversuche nach DIN EN 10025-1:2005-02,
Abschnitt 10.2.2. Die erreichten Werte dirfen die in Tabelle 2 angegebenen Werte nicht
unterschreiten.

— stichprobenartige Priifung der Oberflaiche und der Geometrie und Vergleich mit den
Anforderungen

c) wahrend der Fertigung und am fertigen Bauteil:

— 100% Sichtprifung aller SchweiBnéhte und zerstérungsfreie Prifung von SchweiB3-
nahten nach dem beim Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegten Prifplan.

— Prufung der Bauteilgeometrien einschlieBlich SchweiBnahtdicken und Vergleich mit den
Vorgaben (z. B. Werkstattzeichnungen)

— Prifung des Korrosionsschutzes nach dem beim Deutschen Institut fir Bautechnik
hinterlegten Priifplan.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Ang
— Bezeichnung des Bauteils und des Ausgangsmaterials
—  Art der Kontrolle oder Prifung
— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauteiles
1.30.10-13/10
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— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

— Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Auswertung und die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der
fur die Fremdiiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit ibereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen und zu dokumentieren.

233 Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung regelmaBig zu Uberpriifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich, sofern in diesem
Zeitraum Bauteile nach dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung hergestellt wurden.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstpriifung durchzufiihren. Hierbei sind auch
Proben fir Stichprobenpriifungen zu entnehmen. Die Probenahme und Prifungen obliegen
jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Im Rahmen der Fremdiberwachung sind in Anlehnung an Abschnitt 2.3.2 mindestens
folgende Prifungen stichprobenartig durchzufiihren:

a) anden Erzeugnissen vor der Verarbeitung:

- Uberpriifung der Abnahmepriifzeugnisse 3.1

— Stlckanalysen

— Zugversuche

— Kerbschlagbiegeversuche

—  Priifung der Oberflache und der Geometrie

b) am fertigen Bauteil:

— Sichtprifungen von SchweiBnéhten

— zerstérungsfreie Prifungen von Schwei3nahten
—  Prifung der Bauteilgeometrien einschlieBlich der SchweiBnahtdicken
— Prifung des Korrosionsschutzes

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fiir Bautechnik und der zustédndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir Konstruktion und Bemessung der vorgefertigten Bauteile
3.1 Allgemeines
Soweit im Folgenden nichts anderes festgelegt ist, gelten fiir Bauteile.aus den Stahlsorten

Q235B, Q235D, Q345B und Q345D die in DIN 18800-1 bis 4:20
fur die vergleichbaren Stahlsorten entsprechend Tabelle 1.

/é‘%égb nen Regeln
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Bemessung

Fir die charakteristischen Werte der Streckgrenze und der Zugfestigkeit sind die in der
Tabelle 3 angegebenen Werte zu verwenden.

Tabelle 3 Charakteristische Werte flr die Streckgrenze und die Zugfestigkeit

Erzeugnisdicke Streckgrenze Zugfestigkeit
Stahlsorte t fyx T
[mm] [N/mm?2] [N/mm?2]
1 t<16 235
Q235B

2 Q235D 16 <t<40 225 360
3 40 < t< 100 215
4 t<16 345

345D R
6 Q 35 < t<50 295
7 50 <t<100 275

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung der vorgefertigten Bauteile

Allgemeines

Soweit im Folgenden nichts anderes festgelegt ist, gelten fiir Bauteile aus den Stahlsorten
Q235B, Q235D, Q345B und Q345D die in DIN 18800-7:2008-11 angegebenen Regeln fir
die vergleichbaren Stahlsorten entsprechend Tabelle 1.

Herstellerqualifikation

Der SchweiBbetrieb muss im Besitz der Herstellerqualifikation Klasse D oder E nach
DIN 18800-7:2008-11, Abschnitt 13 fir die Stahlsorten Q235B, Q235D, Q345B und Q345D
sein.

Montage

Alle Bauteile sind vor der Montage durch eine geeignete Stelle (z. B. eine Schweil3-
technische Lehr- und Versuchsanstalt) einer Sichtpriifung zu unterziehen. Stichprobenartig
sind MaBe und SchweiBnahtausfihrungen zu berprifen und mit den Anforderungen (z. B.
Werkstattzeichnungen) zu vergleichen.

Nachweisunterlagen

Es ist in den Nachweisunterlagen zu dokumentieren, welche Bauteile oder Baugruppen in
der fertigen Stahlkonstruktion aus den Stahlsorten Q235B, Q235D, Q345B und Q345D
gefertigt wurden.

Bestimmungen fiir Abnahme, Unterhalt und Wartung

Es gilt DIN 18800-7:2008-11.
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