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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden Lander-
regelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung auch
durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens UGber den Européischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige
Nachweise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbeson-
dere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw. Ahwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfi-
gung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Beh&rden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfiigung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur volistdndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht gepriifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthaiten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteiit. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kdnnen nachtraglich a und geédndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies ¢
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2.1
2.1.1

1I. BESONDERE BESTIMMUNGEN
Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Diese Zulassung gilt fiir zugéngliche, erdverlegte, nicht besteigbare Inspektionsschachte
mit den Bezeichnungen "WAVIN SX 400" (Inspektionsschacht A) und "WAVIN IC 400"
(Inspektionsschacht B). Die Inspektionsschéchte bestehen jeweils aus einem Schacht-
unterteil aus Polypropylen PP-B der Nennweite DN 400, dem dazugehérenden muffen-
losen Aufsatzrohr aus PVC-U der Nennweite DN 400, dem muffenlosen Teleskoprohr aus
PVC-U der Nennweite DN 300 und den dazugehdrenden Elastomerdichtungen. An die
Inspektionsschédchte dirfen Abwasserrohre und Formstliicke aus PVC-U nach
DIN EN 1401-1' und PVC-U-Rohre mit einer allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung in
den Nennweiten DN 110 (nur "WAVIN IC 400"), DN 160 und DN 200 angeschlossen wer-
den.

Die nicht besteigbaren Inspektionsschachte dirfen gemeinsam mit den dazugehérenden
Aufsatz- und Teleskoprohren in der Grundstiicksentwasserung nach den Bestimmungen
von DIN 1986-100% verwendet werden. Sie dlrfen jedoch nicht anstelle von notwendigen
Schéchten nach DIN 1986-100?% eingesetzt werden. Die Bauteile dlrfen nur fir die Ablei-
tung von Abwasser gemafB DIN 1986-3% bestimmt sein, das keine héheren Temperaturen
aufweist als solche, die in DIN EN 476* festgelegt sind.

Fir die Abdeckungen der Aufsatzrohre ist DIN EN 124° zu beachten. Der Geltungsbereich
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung schlieBt Rahmen aus Gusseisen von
Abdeckungen sowie erforderliche Absturzsicherungen nicht ein. Die entsprechenden
Unfallverhiitungsvorschriften sind zu beachten.

Bestimmungen fiir die Inspektionsschichte

Eigenschaften und Zusammensetzung
Werkstoffeigenschaften

Fir die Herstellung des Schachtbodens der Inspektionsschdchte darf nur Polypro-
pylen PP-B  nach DIN 8078% mit hinreichendem UV-Schutz aus der Formmasse
PP-B-MP-16 nach DIN EN ISO 1873-17, das den beim Deutschen Institut fiir Bautechnik
(DIBt) hinterlegten Rezepturangaben entspricht, verwendet werden.

Folgende Kenndaten sind einzuhalten:

- Schmelzindex (MFR 190 °C/5 kqg): tber 2,4 g/10 min bis 3,5 g/10 min
- Dichte bei 23 °C: = 0,91 g/cm?

- Linearer Ausdehnungskoeffizient: =1,5-10%K*

- Wérmeleitfahigkeit: = 0,2 W/(m - K)

- Oberflachenwiderstand: >10*2 Q

DIN EN 1401-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme flr erdverlegte drucklose Abwasserkandle und -leitingen -*

Weichmacherfreles Polyvinylchlorid (PVC-U) ~ Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formstlicke
und das Rohrleitungssystem; Deutsche Fassung EN 1401-1:1998; Ausgabe:1998-12

DIN 1986-100 Entwésserungsanlagen flr Geb&ude und Grundstlicke - Teil 100: Bestimmungen in
Verbindung mit DIN EN 752 und DIN EN 12056; Ausgabe:2008-05

DIN 1986-3 Entwdsserungsanlagen flir Gebdude und Grundstlicke - Teil 3: Regeln fir Betrieb und
Wartung; Ausgabe:2004-11

DIN EN 476 Allgemeine Anforderungen an Bauteile fUr Abwasserkandle und -leitungen flr Schwer-
kraftentwasserungssysteme; Deutsche Fassung EN 476:1997; Ausgabe:1997-08

DIN EN 124 Aufsdtze und Abdeckungen fiir Verkehrsfidchen - Baugrundsétze, Prifungen, Kenn-
zeichnung, GUtetUberwachung; Deutsche Fassung EN 124:1994; Ausgabe:1994-08

DIN 8078 Rohre aus Polypropylen (PP} - PP-H, PP-B, PP-R, PP-RCT - Aligemeine Glteanforderungen,

Prifung; Ausgabe:2007-05
DIN EN ISO 1873-1 Kunststoffe - Polypropylen (PP) Formmassen - Teil 1: Bezeichnungssystem und Basis flr

Spezifikationen ({ISO 1873-1:1995); Deutsche Fassung EN ISO 1873-1:1995; Aus-
gabe:1995-12
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2.1.2

2.1.3

2.1.4

2.1.5

2.1.6

2.1.7

2.1.8

2.1.9

2.1.10
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Abmessungen

Form, MaBe und Toleranzen der Inspektionsschéchte miissen den Festlegungen in den
Anlagen 1 bis 19 entsprechen.

Beschaffenheit

Die Inspektionsschédchte missen eine dem Herstellverfahren entsprechende glatte Innen-
und AuBenoberfldche aufweisen (z. B. keine eingefallenen Stellen, Lunker u. A.). Der
hydraulisch wirksame freie Querschnitt darf nicht durch SchweiBwiilste, die durch das
ZusammenschweiBen von Einzelteilen der Formstlicke entstehen, nachteilig beeinflusst
werden. Die Inspektionsschéchte sind durchgehend gleichméBig eingeférbt.
Schmelz-MasseflieBrate

Der Wert fir den Schmelz- MasseflieBrate (MFR 230 °C/2,16 kg) des verarbeiteten
Polypropylens PP-B der Schachtunterteile liegt zwischen 1,0 g/10 min bis 1,4 g/10 min.

Verhalten nach Warmlagerung

Bei der Prifung nach Abschnitt 2.3.2 weisen die Inspektionsschichte keine Blasen,
Aufblatterungen oder Risse auf.

Schlagverhalten

Die Inspektionsschéchte weisen bei der Prifung nach Abschnitt 2.3.2 des Schlagver-
haltens eine Bruchrate von < 10 % auf.

Dichte

Bei der Prifung nach Abschnitt 2.3.2 weist die Dichte des zu den Schachtunterteilen
verarbeiteten Polypropylens PP-B einen Wert von ca. 0,91 g/cm?® auf.

SchweiBbarkeit der Inspektionsschichte A "WAVIN SX 400"

Es dirfen nur Formstlckteile der gleichen Schmelzindexgruppe miteinander verschweiBt
werden.

Die werkseitig herzustellende SchweiBBverbindung zwischen der PP-Muffe zur Aufnahme
des Aufsatzrohres und dem ibrigen PP-Formstlck sind entsprechend den Festlegungen
der Richtlinie DVS 2207-118 auszufiihren.

Anforderungen an die Aufsatzrohre

Die Aufsatzrohre der Nennweiten DN 400 und DN 300 muissen bis auf die Anforderungen
an die Muffen, den Festlegungen von DIN EN 1401-1! entsprechen. Die Aufsatzrohre
dirfen abweichend von den Anforderungen in DIN EN 1401-1! auch andersfarbig sein. Die
Einfarbung muss jedoch gleichmé&Big und durchgehend sein.

Dichtmittel

Die elastomeren Dichtmittel der Steckmuffenverbindungen zwischen dem Schachtunterteil
und den Grundrohren sowie die zum Aufsatzrohr (siehe Anlage 23) und die der Aufsatz-
rohre untereinander (Teleskopdichtung nach Anlage 20) muissen den Anforderungen von
DIN EN 681-1° bzw. DIN 4060%° entsprechen.

Fir die Verbindung der Schachtunterteile aus PP-B mit Aufsatzrohren aus PVC:-LU..der
Nennweite DN 400 dirfen auch Elastomerdichtungen nach der Anlage 21 (Inspe
schacht A "WAVIN SX 400") und nach der Anlage 22 (Inspektignssch
"WAVIN IC 400" verwendet werden.

DVS 2207-11 Richtlinie: SchweiBen von thermoplastischen Kunststoffen - Heizelementse
Rohren, Rohrleitungsteilen und Tafeln aus PP; Ausgabe:1999-02

DIN EN 681-1 Elastomer-Dichtungen - Werkstoff-Anforderungen flr Rohrleitungs-Dichtungen fir
Anwendungen in der Wasserversorgung und Entwésserung - Teil 1: Vulkanisierter Gummi;
Deutsche Fassung EN 681-1:1996 + A1:1998 + A2:2002 + AC:2002 + A3:2005;
Ausgabe:2006-11

DIN 4060 Rohrverbindungen von Abwasserkandlen und -leitungen mit Elastomerdichtungen -

Anforderungen und Prifungen an Rohrverbindungen, die Elastomerdichtungen enthalten;
Ausgabe:1998-02
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2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

2.2.1 Herstellung
Die Schachtunterteile der Inspektionsschdchte sind aus Polypropylen PP-B mit Eigen-
schaften nach Abschnitt 2.1.1 herzustellen. Die Formstlicke bzw. deren Teile sind im
Spritzgussverfahren zu fertigen.
Bei der Herstellung sind folgende Herstellungsparameter bei jeder neuen Charge und bei
jedem Anfahren der Spritzgussmaschine zu kalibrieren und zu erfassen;
~  Spritzdruck (Nachdruck)
— Zylindertemperatur
— Schneckendrehzahl
- Temperatur im Bereich der Werkstoffzuflihrung
— Dusentemperatur
— Halte- und Einspritzdruck
— Einspritzgeschwindigkeit
~ Kihlzeit
—  Zykluszeit
— Abzugsgeschwindigkeit
- MabBe.
Die im Spritzgussverfahren hergestellten Einzelteile der Inspektionsschde
("WAVIN SX 400") sind im Heizelementstumpfschweiverfahren unter Beachtung
Richtlinie DVS 2207-11** zu verbinden.
Beim Schwei3en sind folgende Parameter zu kalibrieren und zu erfassen:
— Schweil3temperatur
- SchweiBdruck
— Angleichdruck
— Angleich- und Aufheizzeit
— Haltezeit.
Die SchweiBverbindungen der Inspektionsschachte A ("WAVIN SX 400") dirfen nur von
Kunststoffschweilern durchgefiihrt werden, die hierliber eine glltige Bescheinigung nach
der Richtlinie DVS 2212-1%1 oder einen gleichwertigen Nachweis besitzen.

2.2.2 Verpackung, Transport und Lagerung
Die Inspektionsschachte sind so zu verpacken, dass beim Transportieren und bei der
Lagerung keine unzuldssigen Verformungen auftreten. Es ist durch geeignete MaBnahmen
sicherzustellen, dass die &uBere Aufstands- bzw. Vertiefungsrippen nicht beschéadigt
werden. Die Inspektionsschachte und deren Aufsatzrohre dirfen im Freien gelagert
werden, sie sollten jedoch vor zu groBer Warmeeinwirkung geschitzt werden.

2.2.3 Kennzeichnung

11

Die Inspektionsschdchte sowie die zugehérenden Aufsatzrohre missen vom Hersteller mit
dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verord-
nungen der Lander gekennzeichnet werden; einschlieBlich der Kennzeichnung mit der
Zulassungsnummer Z-42.1-297.

Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 zum
Ubereinstimmungsnachweis erfilit sind.

Die Reinigungs- und Inspektionsformstlicke sind zusatzlich deutlich sichtbar und dauer-
haft jeweils mindestens einmal wie folgt zu kennzeichnen mit:

— Nennweiten der Muffen
— Herstellwerk

DVS 2212-1 Richtlinie: Prifung an Kunststoffschweiern - Prifgruppen I und II; Ausgabe:2005-09



245194.09

DIkt

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Seite 6 von 10 | 16. Juli 2010
Z-42.1-297

2.3
2.3.1

2.3.2

12

~ Herstellungsjahr.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Inspektionsschdchte mit den Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiur jedes Herstellwerk mit einem
Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle
und einer regelméBigen Fremdiberwachung einschlieflich einer Erstprifung der Inspek-
tionsschachte nach MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieB-
lich der dabei durchzufihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller der Reinigungs- und
Inspektionsformstiicke eine hierflir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir
anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutsch_en Institut flir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fiir Bautechnik ist vom Hersteller eine Kopie des Erstprifberichts
zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufiihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefiihrten
MaBnahmen einschlieBen.

-~ Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile:

Die Eigenschaften des verwendeten Werkstoffes mit den Bezeichnungen Polypropy-
len PP-B-MP-16, und deren Uberpriifung muss den in Abschnitt 2.1.1 hierzu getrof-
fenen Festlegungen entsprechen. Dazu hat sich der Hersteller vom Vorlieferanten bei
jeder Lieferung eine Werksbescheinigung 2.1 in Anlehnung an DIN EN 10204*? vorle-
gen zu lassen.

—~ Kontrolle und Prifungen, die wéhrend der Herstellung durchzufihren sind:
- Es sind die in Abschnitt 2.2.1 genannten Festlegungen einzuhalten.
- Nachweise und Prifungen, die am fertigen Bauprodukt durchzufiihren sind:
Es sind mindestens die Anforderungen der folgenden Abschnitte zu prifen:
— 2.1.2 Abmessungen

Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.2 getroffenen Festlegungen zu den Ab-
messungen der Inspektionsschidchte sind stédndig je Maschine und Dimension zu
Uberprifen.

Zu priifen sind mindestens:

— MuffenmaBe nach DIN EN 1401-1* der Anschlussmuffen (z. B. mittle
innendurchmesser, mittlerer Sickeninnendurchmesser, Einstecktief

— Wanddicken

—- Muffenwanddicke fir das Aufsatzrohr

—~ Sickenwanddicke der Muffe flr das Aufsatzrohr
- Bodenwanddicke

- Hoéhe, Breite, Lédnge der Inspektionsschachte

— Abmessungen der Aufsatzrohre

DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004; Ausgabe:2005-01
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Die Hohen-, Breiten- und Lé&ngenmaBe der Inspektionsschéchte sind auch bei Werk-
zeugdnderungen und neuen Werkzeugen zu Uberprifen.

2.1.3 Beschaffenheit

Die Ubereinstimmung mit den in Abschnitt 2.1.3 getroffenen Feststellungen zur
Beschaffenheit und Einférbung der Inspektionsschachte ist stédndig je Maschine und
Dimension zu {berprifen.

2.1.4 Schmelz-MasseflieBrate

Die Feststellungen in Abschnitt 2.1.4 zur Schmelz-MasseflieBrate sind ei
Fertigungsmonat, je Maschine und Dimension sowie bei jedem Werkzeug- u
stoffwechsel nach DIN EN ISO 1133*3 zu Gberprifen. ,

2.1.5 Verhalten nach Warmlagerung ;

Die Feststellungen in Abschnitt 2.1.5 zum Verhalten nach Warmlagerun% si
mal je Fertigungswoche sowie bei jedem Werkzeug- und Rohstoffwechsel, zu
prufen.

Dazu sind die Inspektionsschdchte bzw. deren Einzelteile komplett “pach
DIN EN ISO 580 Verfahren A hinsichtlich der Beanspruchung nach Wé&rmebehand-
lung geman DIN 8078% dahingehend zu priifen, ob sich die Beschaffenheit verdn-
dert. Es ist festzustellen, ob Blasen, Aufblatterungen oder Risse aufgetreten sind.

2.1.6 Schlagverhalten

Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.6 getroffenen Festlegungen zum Schlag-
verhalten der Inspektionsschachte ist einmal je Fertigungswoche, je Maschine und
Dimension zu Uberprifen.

Dazu sind einem Kontrollschacht entsprechend den Angaben in Tabelle 1 an geeig-
neten Stellen stabférmige Probekérper zu entnehmen. Die stabférmigen Probekér-
per sind, moéglichst gleichmaBig Uber den Umfang verteilt, aus Abschnitten der
Lénge von (120 +2) mm zu entnehmen. Die in der Tabelle 1 angegebene Breite
des Probekdrpers entspricht der Sehnenlédnge des Kreisausschnittes sowohl der
auBeren als auch der inneren Wand (siehe hierzu Darstellung in Anlage 24).

Die Probekorper werden an den Oberflichen nicht bearbeitet. Die bearbeiteten
Flachen sind mit feinem Schleifpapier in Langsrichtung zu glatten.

Tabelle 1: "Probekdrper flr Schlagbiegeversuch”

Probekorper Pendelschlagwerk | Abstand der
nach DIN 512228 Widerlager
Lange Breite Hoéhe
mm mm mm J mm
120+ 2 15+£0,5 =s 15 70 + 0,5
-0

An 10 Probekd&rpern ist der Schlagbiegeversuch sinngeman nach
DIN EN ISO 179-1* mit einem Pendelschlagwerk nach DIN 51222¢ durchzufiihren,
wobei der Schiag auf die duBere Oberflache ausgelbt wird.

13 DIN EN ISO 1133 Kunststoffe - Bestimmung der Schmelze-MasseflieBrate (MFR) und der Schmelze-

VolumenflieBrate (MVR) von Thermoplasten (ISO 1133:2005); Deutsche Fassung
EN ISO 1133:2005; Ausgabe:2005-09

14 DIN EN ISO 580 Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme - Spritzguss-Formstlcke aus Thermo-

plasten - Verfahren fiir die visuelle Beurteilung der Einflisse durch Warmlagerung
(ISO 580:2005); Deutsche Fassung EN ISO 580:2005; Ausgabe:2005-05

15 DIN EN ISO 179-1 Kunststoffe - Bestimmung der Charpy-Schlageigenschaften — Teil 1: Nicht instrumentierte

Schlagzéhigkeitsprifung (ISO 179-1:2000 + Amd.1:2005); Deutsche Fassung
EN ISO 179-1:2000 + A1:2005; Ausgabe:2006-05

16 DIN 51222 Prifung metallischer Werkstoffe - Kerbschlagbiegeversuch - Besondere Anforderungen an

Pendelschlagwerke mit einem Nennarbeitsvermdgen < 50 Jahre und deren Prifung; Aus-
gabe:1995-06
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Die Prifung ist bei -5 °C durchzufihren. Es ist festzustellen, ob die Probekérper
brechen. Bricht bei dieser Priifung mehr als ein Probekdrper, so ist der Schlagbie-
geversuch an 20 neuen Probekdrpern, die aus dem gleichen Formstiick zu entheh-
men sind, zu wiederholen. In diesem Fall wird die Bruchquote der ersten und zwei-
ten Prafung zusammen gewertet.

Alternativ zur Ermittlung des Schlagverhaltens an stabférmigen Proben, kann ein
Fallgewichtsversuch in Anlehnung an DIN EN 744'7 durchgeflihrt werden.

Das Fallgewicht des Typs d90 mit einer Faligewichtsmasse von 1 kg ist aus 2,50 m
Héhe auf die Innenseite des Inspektionsschachtes mittig auf das Gerinne fallen zu
lassen.

Die Prifung ist an zwei Inspektionsschachten einmal pro Woche, je Maschine und
Dimension sowie bei Anderungen von werkstoff- bzw. fertigungsabhdngigen Para-
metern bei 23 °C + 2 °C zu prifen.

Jeder Schachtboden soll nur einer Schlagbeanspruchung ausgesetzt werden. Es
durfen keine Risse oder Briiche nach der Priifung auftreten.

Werden Risse oder Briiche festgestellt, sind von der zugehoérigen Charge finf
weitere Schachtbdden zu Uberprifen. Werden die Prifungen an den finf Schacht-
béden bestanden, so gilt die Priifung als bestanden. Werden Risse oder Briliche
festgestellt, so ist die zugehdrige Charge zu verwerfen.

2.1.7 Dichte

Die Einhaltung der in Abschnitt 2.1.8 genannten Grenzwerte fiir die Dichte ist nach
DIN EN ISO 1183-1'8 Verfahren A zu prifen.

2.1.8 SchweiBbarkeit der Inspektionsschachte A "WAVIN SX 400"

Die Aussagen zur Festigkeit der SchweiBverbindungen in Abschnitt 2.1.8 sind nach
den Festlegungen der Richtlinie DVS 2203-2* viermal jahrlich je Maschine und
Dimension sowie bei Anderungen von werkstoff- bzw. fertigungsabh&ngigen Para-
metern zu prifen.

AuBerdem ist die Dichtheit der SchweiBverbindungen (15 Minuten bei 0,5 bar)
einmal je Fertigungsmonat und je Maschine und Dimension zu prifen. Die nach-
DVS 2203 -22! notwendigen SchweiBprotokolle sind zu fithren und der fremdiber
wachenden Stelle im Rahmen der Fremdiiberwachung vorzulegen. /
2.1.9 Anforderungen an die Aufsatzrohre aus PVC-U

Die Anforderungen an die Aufsatzrohre in Abschnitt 2.1.9 und deren Kennz
sind regelmadBig zu Uberprifen.

2.1.10 Dichtmittel

Zur Uberpriifung der Ubereinstimmung mit den Feststellungen in Abschnitt 2.1
zu den Elastomerdichtungen hat sich der Hersteller der Inspektionsschéchte bel
jeder Lieferung davon zu Uberzeugen, dass die Elastomerdichtungen bzw. deren
Begleitdokumente die CE-Kennzeichnung sowie die spezifischen Angaben nach
DIN EN 681-1*° bzw. DIN 4060 aufweisen.

2.2.3 Kennzeichnung

Die Einhaltung der Festlegungen zur Kennzeichnung in Abschnitt 2.2.3 sind standig
wdhrend der Fertigung zu Uberprifen.

17 DIN EN 744 Kunststoff-Rohrieitungs- und Schutzrohrsysteme - Rohre aus Thermoplasten — Priifverfah-

ren fUr die Widerstandsfahigkeit gegen duBere Schlagbeanspruchung im Umfangsverfahren;
Deutsche Fassung EN 744:1995; Ausgabe:1995-08

18 DIN EN ISO 1183-1 Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten Kunststoffen -

Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Flissigkeitspyknometer und Titrationsverfahren
(ISO 1183-1:2004); Deutsche Fassung EN ISO 1183-1:2004; Ausgabe:2004-05

19 DVS 2203-2 Richtlinie: Prifen von Schweiverbindungen aus thermoplastischen Kunststoffen; Zug-

versuch; Ausgabe:1985-07
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Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Auf-
zeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsprodukts und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung
— Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den An-
forderungen

- Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fUr die Fremd-
iberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenlgendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen MaB-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und zum
Nachweis der Mdangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Priifung unverziglich zu
wiederholen.

Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelmaBig zu prifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich. Im Rahmen der
Fremdiberwachung ist eine Erstprifung durchzufihren.

Im Rahmen der Fremdiliberwachung sind auch die Anforderungen des Abschnitts 2.1.1
stichprobenartig zu prifen sowie auBerdem die Anforderungen der folgenden Abs

- 2.1.2 Abmessungen
- 213 Beschaffenheit
- 2.1.4 Schmelzindex

- 2.1.5 Warmlagerung
-~ 2.1.6 Schlagfestigkeit
- 2.1.7 Dichte

- 2.1.8 SchweiBbarkeit
- 2.1.9 Anforderungen an die Aufsatzrohre aus PVC-U (Priifung der Kennzeichnung)
- 2.1.10 Dichtmittel

- 2.2.1 Herstellung (stichprobenartig)

- 2.2.3 Kennzeichnung

Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiiberwachung sind mindestens funf Jahre auf-
zubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fur Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir die Bemessung

Durch eine statische Berechnung in Anlehnung an das DWA-Arbeitsblatt
ATV-DVWK-A 127?° sind die Standsicherheit und die Gebrauchsféhigkeit nachzuweisen.
Die Prifung der Berechnung ist durch ein Prifamt fir Baustatik bzw. durch einen
Prifingenieur durchzuflhren. Die statischen Nachweise kénnen auch durch eine amtlich

ATV-DVWK-A 127 Deutsche Vereinigung flr Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e.V. (DWA)
- Arbeitsblatt 127: Statische Berechnung von Abwasserkandlen und -leitungen;
Ausgabe:2000-08
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gepriifte Typenberechnung erfolgen. Treten nicht vorwiegend ruhende Belastungen auf,
wird die Anordnung eines Betonkranzes am oberen Rand der Konstruktion empfohlen.
Auch flir diesen Betonkranz ist ein statischer Nachweis einschlieBlich der Prifungen erfor-
derlich. Wird in einem solchen Fall kein Betonkranz angeordnet oder ist dieser so ausge-
bildet, dass ein wesentlicher Anteil der nicht vorwiegend ruhenden Belastungen in das
Bauteil aus Kunststoff eingeleitet wird, ist die in der statischen Berechnung zu verwen-
dende Schwingbreite von einem amtlich anerkannten Priifinstitut zu ermitteln und durch
Gltelberwachung zu sichern.

Werden Aufsatzrohre (Steigrohre) aus PVC-U eingesetzt, die der Ringsteifigkeitszu-
ordnung SN 2 nach DIN EN 1401-1! entsprechen, ist dies nur in Bereichen ohne auf-
tretende Verkehrslasten zuldssig.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Bei der Verwendung der Inspektionsschidchte mit den dazugehérenden Aufsatzrohren in
Abwasserleitungen der Grundstlcksentwédsserung sind die Bestimmungen von
DIN 1986-1002 in Verbindung mit DIN EN 12056-12* und die Festlegungen in Abschnitt 1
dieses Bescheids sowie die von DIN EN 16102? zu beachten.

Die Dichtmittel sind gemeinsam mit den Inspektionsschachten sowie den dazugehérenden
Aufsatzrohren auszuliefern.

Eine Einbautiefe von ca. 4 m sollte nicht Uberschritten werden.

Die Inspektionsschdchte sowie die dazugehdrenden Aufsatzrohre und Dichtungen sind vor
dem Einbau auf Beschéddigungen zu tUberprifen. Das Auflager der Inspektionsschéchte ist
entsprechend DIN EN 1610%* auszufUhren. Zur Vermeidung von Punktbelastungen ist das
Auflager entsprechend der Unterseite des Formstiickes auszuformen. AnschlieBend ist das
Formstlick zu positionieren. Die Rohrenden der Grundrohre und des Aufsatzrohres sowie
die jeweiligen Muffen des Inspektionsschachtes sind von eventuell vorhandenem Schmutz
zu befreien. Das werkseitig mit zu liefernde Gleitmittel ist im ersten Bereich der jeweiligen
Muffeninnenflache aufzutragen. Das jeweilige Rohrende muss beim Zusammenschieben
bis zum Muffengrund reichen.

Die Baugrube ist nun lagenweise unter Beachtung von DIN EN 16102* zu verdichten. Zur
Verfiillung und Verdichtung des Bereichs des jeweiligen Inspektionsschachtes muss Sand,
Kies oder sandiger Kies (GroBtkorn 20 mm) verwendet werden. Die Verdichtung muss auf
allen Seiten des Inspektionsschachtes in diinnen Lagen und mit einer Proctordichte von
Dpr > 97 % erfolgen.

Die elastomere Teleskopmanschette (siehe Anlagen 20) flir die Aufnahme des oberen
Aufsatzrohres (Teleskoprohr) ist ebenfalls mit Gleitmittel vor dem Zusammenfiigen zu
bestreichen. Ist ein Betonring aufgrund statischer Berechnungen gemd&B Abschnitt 3
erforderlich, dann ist dieser herzustellen bzw. einzusetzen. AbschlieBend ist die not-
wendige Abdeckung unter Beachtung der einschidgigen Unfallverhitungsvorschriften zu
montieren.

Bestimmungen fiir Nutzung

DIN EN 12056-1 Schwerkraftentwésserungsanlagen innerhalb von Gebduden - 1 ‘Alfﬁemy,g;
Ausflihrungsanforderungen; Deutsche Fassung EN 12056-1:2000; Ausga%é\“.'?’ﬁ@‘f—bl
DIN EN 1610 Verlegung und Prifung von Abwasserleitungen und -kandlen; Deutsche Fassung

EN 1610:1997; Ausgabe:1997-10 in Verbindung mit DIN EN 1610 Beiblatt 1; Aus-
gabe:1997-10
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