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| ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN
1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit

des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten betrau-
ten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden Landerregelungen
gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung auch durch gleich-
wertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europaischen Union belegt werden kann.
Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens Uber den Europaischen Wirtschaftsraum
(EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige Nachweise.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fiir die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigun-
gen.

4 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbeson-

dere privater Schutzrechte, erteilt.

5 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verf(-
gung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung an
der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behérden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfigung zu stellen.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bautech-
nik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften diirfen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut flir Bautechnik nicht geprifte Uber-
setzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

7 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Beshmmungen der
allgeme[nen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraghch erganzt—und_ geandert
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I BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt far

- Abwasserrohre mit glatten Enden aus gefiilltem Reaktionsharzformstoff in den Nenn-
weiten DN 150 bis DN 400,

- den dazugehérenden Steckkupplungen in den Nennweiten DN 200 bis DN 400 mit
- Kupplungskérpern aus nichtrostendem Stahl oder
- Kupplungskérpern aus glasfaserverstarkiem Polypropylen sowie

- Abwasserrohren mit Glockenmuffen aus gefiilltem Reaktionsharzformstoff in der Nenn-
weite DN 500.

Fir die Verbindung von Abwasserrohren der Nennweite DN 150 dirfen auch Steckkupplun-
gen mit Kupplungskérpern aus PP nach DIN EN 295-1" verwendet werden.

Die Abwasserrohre dirfen fiir erdverlegte Abwasserkanale und -leitungen, dle in der Regel
als Freispiegelleitungen (drucklos) betrieben werden, verwendet werd 2 Bie=Rehrleitungen
dirfen nur flr die Ableitung von Abwasser bestimmt sein, das A nmtlegu en von
DIN 1986-3% entspricht. ‘ \

\

\

-

\1\4‘““

2 Bestimmungen fiir die Abwasserrohre und Steckkupplungen |
\ Al l\tth“lk/

2.1 Eigenschaften und Zusammensetzung
2.1.1 Eigenschaften und Zusammensetzung der Abwasserrohre
2.1.1.1  Werkstoffe der Abwasserrohre

Fir die Herstellung der Abwasserrohre darf nur gefillter Reaktionsharzformstoff verwendet
werden, der den beim DIBt und der fremdiberwachenden Stelle hinterlegten Rezepturanga-
ben entspricht, im wesentlichen bestehend aus Reaktionsharz des Typs 1130 nach
DIN 16946-2° mit einem Massenanteil von 11 + 1 % und mineralischem Fillstoff nach
DIN EN 12620 mit einem Massenanteil von 90 + 3 %.

2.1.1.2 MaBe der Abwasserrohre

Die Abwasserrohre mit glatten Enden miissen in ihren Abmessungen den Angaben der
Anlage 1, die mit Glockenmuffen den Angaben der Anlage 2 entsprechen.

2.1.1.3 Beschaffenheit der Abwasserrohre

Die Oberflache der Rohre muss von gleichméaBiger Beschaffenheit sein, sie darf keine Fehl-
stellen oder Beschadigungen aufweisen. Die natlrliche Wandrauheit k der inneren Rohr-
wand sollte 0,1 mm nicht Uberschreiten. Verfahrensbedingte Unebenheiten, sofern diese
innerhalb der maBlichen Toleranz liegen, schlieBen die Verwendbarkeit der Rohre nicht aus.
Die Stirnflichen muissen eben und rechtwinklig zur Rohrachse sein. Sie missen frei von
Ausbriichen und Bearbeitungsgraten sein.

\ for B

DIN EN 295-1 Steinzeugrohre und Formstiicke sowie Rohrverbindungen flr Abwasserleitungen
und -kanéle — Teil 1: Anforderungen (enthélt Anderung A1:1996, Anderung A2:1996
und Anderung A3:1999); Deutsche Fassung EN 295-1:1991 + A1:1996 + A2:1996
+ A3:1999; Ausgabe: 1999-05

DIN 1986-3 Entwasserungsanlagen fir Gebaude und Grundstiicke — Teil 3: Regeln fiir Betrieb
und Wartung; Ausgabe:2004-11
* DIN 16946-2 Reaktionsharzformstoffe; GieBharzformstoffe; Typen; Ausgabe: 1989-03
2 DIN EN 12620 Gesteinskornungen fir Beton; Deutsche Fassung EN 12620:2002+A1:2008
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2.1.1.4 Tragfahigkeit

Fur die Abwasserrohre mit glatten Enden gelten die in Tabelle 1 genannten Mindestwerte flr
die Scheiteldruckkrafte (Kurz- und Langzeitwerte). Fir die Abwasserrohre mit Glockenmuffe
gelten die in Tabelle 2 genannten Mindestwerte.

Tabelle 1 Abwasserrohre mit glatten Enden

Nennweite DN AuBendurchmesser Scheiteldruckkraft
day (mm) Kurzzeit Langzeit
FN (kN/m)

150 186 37 24

200 250 55 35

250 320 77

300 374 80

400 490 87

Tabelle 2 Abwasserrohre mit Glockenmuffe

Nennweite DN AuBendurchmesser Scheiteldruckkraft _ " |
da (mm) Kurzzeit Langzeit %

FN (kN/m) S\
500 610 110 | 8

Zur Prifung der Tragfahigkeit der Kurzzeit-Scheiteldrucktragféhigkeit sind Priufungen nach
DIN 53769-3°%, unter Verwendung von in DIN EN 295-3%, Abschnitt 4 beschriebenen Priifein-
richtungen durchzufihren.
2.1.1.5 Wasserdichtheit

Die Abwasserrohre muissen bei einem Druck von 2,4 bar und wahrend einer Priifzeit von
15 Minuten wasserdicht sein. Dabei darf ein Wasserzugabewert von 0,05 I/m2 bezogen auf
die innere Oberflache bei einem Prifdruck von 2,4 bar wéhrend einer Prifzeit von
15 Minuten nicht Uberschritten werden.

21.2 Eigenschaften und Zusammensetzung der Steckkupplungen DN 200 bis DN 400
2.1.2.1  Steckkupplungen aus nichtrostendem Stahl

Die Kupplungskérper der Steckkupplungen gemaf den Angaben der Anlage 4 mussen aus
nichtrostendem Stahl der Werkstoff-Nr. 1.4571 nach DIN EN 10088-17 gefertigt sein.
Die Abmessungen des Kupplungskérpers missen den Angaben in der Anlage 4 ent-
sprechen.

2.1.2.2 Steckkupplungen aus Polypropylen DN 150
Die Kupplungen aus Polypropylen missen die Anforderungen nach DIN EN 295-1 erfullen

und entsprechend gekennzeichnet sein. Diese Steckkupplungen aus PP missen die in
Anlage 3 angegebenen MalBe aufweisen.

DIN 53769-3 Prifung von Rohrleitungen aus glasfaserverstérkten Kunststoffen; Kurzzeit- und
Langzeit-Scheiteldruckversuch an Rohren; Ausgabe: 1988-11
. DIN EN 295-3 Steinzeugrohre und Formstlicke sowie Rohrverbindungen fiir Abwasserleitungen

und -kanéle — Teil 3: Prifverfahren (enthalt Anderung A1:1998); Deutsche Fassung
EN 295-3:1991 + A1:1998; Ausgabe:1999-02

DIN EN 10088-1 Nicht rostende Stadhle — Teil 1: Verzeichnis der nicht rostenden Stahle; Deutsche
Fassung EN 10088-1:2005; Ausgabe: 2005-09
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2.1.2.3 Steckkupplungen aus glasfaserverstarktem Polypropylen DN 200 bis DN 400

Die Kupplungskérper missen aus glasfaserverstarktem Polypropylen hergestellt sein. Das
glasfaserverstéarkte Polypropylen muss der beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinter-
legten Rezeptur entsprechen und die Eigenschaftswerte der Tabelle 3 erfillen.

Tabelle 3
Eigenschaft Einheit Mittelwerte
Schmelzindex MFR g/10 min 5,4
(190 °C;5,0 kg)
Streckspannung MPa 26,7
Bruchdehnung % 49
Verhalten nach Warmlagerung Keine Blasen, Risse, Aufblatterungen
(1 h bei 150 °C)
Glasgehalt DIN EN ISO 1172 % 11,71

Die Abmessungen der Steckkupplungen aus glasfaserverstarktem PP missen den Angaben
der Anlage 5 entsprechen.

213 Dichtung
Die werkseitig in den Steckkupplungskérpern einzulegenden Elastomerdichtungen miissen
den Anforderungen von DIN EN 681-1° in Verbindung mit DIN 4060° geniigen.

2.2 Herstellung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

2.21 Herstellung der Abwasserrohre mit glatten Enden

Die Abwasserrohre sind im HeiBharte- und Stranggussverfahren mit geregelter Produktions-
geschwindigkeit und kontinuierlicher Beflllung herzustellen. Dabei sind bei jeder neuen
Charge einer Rohrnennweite folgende Herstellungsparameter zu kalibrie rfas-
sen:

— Volumenanteile der Komponenten (in %)
— Gemischtemperaturen
— Temperaturen der einzelnen Komponenten

— Werkzeugtemperaturen (innen und auBen) “ ““‘2‘;‘" _/:
— Produktionsgeschwindigkeit \_____//
— MaBhaltigkeit.

222 Herstellung der Abwasserrohre mit Glockenmuffen

Die Abwasserrohre mit Glockenmuffe werden im Gussformenverfahren hergestellt. Die
Komponenten werden in der Mischanlage aufbereitet, die Gussformen mit Trennmittel
bestrichen. AnschlieBend wird das fertige Gemisch unter standiger Verdichtungsvibration in
die Form gegossen. Nach dem Ausharten sind die Formen zu entfernen und die Abwasser-
rohre zu kontrollieren. Folgende Herstellungsparameter sind zu kalibrieren und zu erfassen:

— Volumenanteile der Komponenten (in %)
— Gemischtemperaturen

DIN EN 681-1 Elastomer-Dichtungen - Werkstoff-Anforderungen fir Rohrleitungs-Dichtungen fir
Anwendungen in der Wasserversorgung und Entwasserung — Teil 1: Vulkanisierter
Gummi; Deutsche Fassung EN 681-1:1996 + A1:1998 + A2:2002 + AC:2002
+ A3:2005; Ausgabe: 2006-11

DIN 4060 Rohrverbindungen von Abwasserkanélen und -leitungen mit Elastomerdichtungen -
Anforderungen und Priifungen an Rohrverbindungen, die Elastomerdichtungen ent-
halten; Ausgabe: 1998-02
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— Fdll- und Verdichtungsgrade
— MabBhaltigkeit
223 Herstellung der Kupplungskérper aus nichtrostendem Stahl

Die Kupplungskoérper sind werkseitig aus nichtrostendem Stahl gemafi den Festlegungen in
Abschnitt 2.1.2 zu fertigen. Dazu ist das entsprechende Stahlband in die kreisrunde Form zu
bringen. Die Enden des Stahlbandes sind unter Verwendung von Schutzgas
(2 % H2+98 % Argon) vollmechanisch im Wolfram-IntertgasschweiBverfahren (WIG) ohne
Verwendung von SchweiBzusatzstoffen zusammenzuschweiBen. Die Fugenform ist entspre-
chend den Festlegungen von DIN EN ISO 9692-1"° auszufiihren.

Bei der Ausfiihrung sind die notwendigen SchweiBprotokolle zu fihren. Dabei sind mindes-
tens folgende Parameter wahrend des SchutzgasschweiBens zu Uberwachen und aufzu-
zeichnen:

— SchweiBspannung

— SchweiBstrom

— SchweiBgeschwindigkeit

Bei Nichterfullung der Parameter sind die Bauteile auszusortieren. Die Schweinaht ist zu
beizen und zu schleifen.

Der geschweiBte Stahlring ist anschlieBend entsprechend den in Anlage 4 genannten
MaBen durch Bordeln und Tiefziehen zu verformen.

Der schweiBende Betrieb muss fir die Ausfihrung des Wolfram-IntertgasschweiBverfahrens
(WIG) von nichtrostenden Stahlen eine anerkannte SchweiBanweisung (WPS) besitzen.

Fur die Ausflhrung der SchweiBarbeiten dirfen nur nach DIN EN 287-1"" entsprechend
ausgebildete und gepriifte SchweiBer eingesetzt werden.

Damit die einzulegenden Elastomerdichtungen nicht beschédigt werden, sind die Blechkan-
ten des Kupplungskérpers zu entgraten.

2.24 Herstellung der Kupplungskorper aus Polypropylen und glasfaserverstarktem
Polypropylen

Die Kupplungskdrper sind werksmaBig im Spritzgussverfahren herzustellen,.
gung sind die fiir die Herstellung wichtigen Parameter wie

- ggf. Glasgehalt
- Volumenanteile
- Druck und Temperatur
- Werkstoffmenge und
- Abkihlzeiten
zu kontrollieren.
225 Transport und Lagerung der Abwasserrohre und Steckkupplungen

Die Abwasserrohre sind mit den zugehdrenden werkseitig zu montierenden Steckkupplun-
gen auszuliefern. Die Abwasserrohre diirfen im Freien gelagert werden. Dabei sind punkt-
formige Belastungen oder Schlagbeanspruchungen zu vermeiden. Die Abwasserrohre
sollten daher mit Kanthdlzern auf ebenem Untergrund gelagert und transportiert werden. Die
Kanthoélzer sind mit Spannbéndern zu fixieren. Die Abwasserrohre kénnen lagenweise oder
gesattelt gelagert werden. Bei lagenweise gestapelten Rohren sind Zwischenhdlzer mit
Keilen zu verwenden. Die Stapelhéhe ist abhangig von der Nennweite und Transportart. Die

" DIN EN ISO 9692-1 Schwei3en und verwandte Prozesse - Empfehlungen zur SchweiB3nahtvorbereitung

- Teil 1: LichtbogenhandschweiBen, SchutzgasschweiBen, GasschweiBen, WIG-
SchweiBen und StrahlschweiBen von Stahlen (ISO 9692-1:2003); Deutsche
Fassung EN ISO 9692-1:2003; Ausgabe: 2004-05

DIN EN 287-1 Prufung von SchweiBern - SchmelzschweiBen — Teil 1: Stahle; Deutsche Fassung
EN 287-1:2004 + A2:2006; Ausgabe: 2006-06

11
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einschlagigen Unfallverhitungsvorschriften sind einzuhalten. Beim Transport ist sicherzu-
stellen, dass ein Verschieben oder Herunterfallen nicht méglich ist. Die Lager- und Trans-
portanleitung in Anlage 6 ist zu beachten.

224 Kennzeichnung

Die Abwasserrohre und Kupplungskérper aus nicht rostendem Stahl missen vom Hersteller
mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-
Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden, einschlieBlich der Aufbringung der
Zulassungsnummer Z-42.1-322. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraus-
setzungen nach Abschnitt 2.3 erfillt sind.

Die Abwasserrohre und Kupplungskdrper sind zuséatzlich deutlich sichtbar /ynd"dé‘trefhaft
jeweils mindestens einmal wie folgt zu kennzeichnen mit: / N\
/

— Nennweite (DN)
— Herstellwerk
— Herstelljahr

23 Ubereinstimmungsnachweis
2:3:1 Allgemeines N

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Abwasserrohre und Kupplungen mit den Bestim-
mungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk mit
einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskon-
trolle und einer regelmaBigen Fremdlberwachung einschlieBlich einer Erstprifung der
Abwasserrohre und Steckkupplungen nach MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieBlich
der dabei durchzufihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller der Abwasserrohre und
Kupplungen eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte
Uberwachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fiir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

232 Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durchzu-
fuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergesteliten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassungen entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefiihrten
MaBnahmen einschlieBen:

— Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
Der Werkstoffe miissen den in Abschnitt 2.1 genannten Anforderungen entsprechen. Die
Erfllung der Anforderungen an die einzelnen Bestandteile des Rohrwerkstoffe ist vom
jeweiligen Rohstofflieferanten durch Vorlage eines Werksbescheinigung 2.1 nach
DIN EN 10204 bei jeder Lieferung zu bescheinigen.

Die Erfillung der Anforderungen an den nichtrostenden Stahl fiir die Kupplungskorper ist
durch Vorlage eines Werkzeugnisses 2.2 nach DIN EN 10204 bei jeder Lieferung zu
bescheinigen.

DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Priifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004; Ausgabe: 2005-01
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Die Erflllung der in Abschnitt 2.1.3 genannten Anforderungen an die Elastomere |st
ebenfalls durch Vorlage einer Werksbescheinigung 2.1 nach DIN EN 102()4‘2 unter Beifli:_

Vorlieferanten bei jeder Lieferung zu bestétigen.
— Kontrolle und Priifungen, die wahrend der Herstellung durchzuflihren sind
Es sind die Anforderungen nach Abschnitt 2.2.1 bis 2.2.4 zu Uberprifen.

— Nachweise und Priifungen, die am fertigen Bauprodukt durchzufiihren sind \" ... Bautechnik
Es sind mindestens die Anforderungen der folgenden Abschnitte zu prifen: \‘O 23 4
Xp =

21.1.2 MaBRe und Rechtwinkeligkeit der Abwasserrohre (je Nennweite 1
gungswoche)

2118 Beschaffenheit der Abwasserrohre ( standig)

21.1.4 Tragfahigkeit mittels Kurzzeit-Scheiteldruckprifung ( jedes erste Rohr einer

Charge, danach jedes 200. Rohr je Nennweite)

AuBerdem sind die folgenden Prifungen an jedem 500. Rohr einer Nennweite durchzu-
fihren:

— 90 % der Scheiteldruckkraft (Kurzzeit) mit einer Standzeit von 0,1 h;
— 70 % der Scheiteldruckkraft (Kurzzeit) mit einer Standzeit von 25 h.
Die Rohre dirfen bei diesen Prifungen nicht versagen.
2118 Wasserdichtheit (jedes erste Rohr einer Charge, danach jedes 200. Rohr je

Nennweite)
2.1.2 Mafe der Steckkupplung (je Nennweite 1 x pro Fertigungswoche)
2.2.4 Kennzeichnung (sténdig)

Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle sind die SchweiBBverbindungen der
Kupplungskorper aus Stahl wie folgt zu priifen:

a) Visuelle Untersuchung der Schweif3inahte (jede Schweil3naht)
b) Réntgenographische Untersuchung nach DIN EN 1435" (je Fertigungsmonat eine
Nennweite)
Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeich-
nungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:
— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung
— Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile
— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen
— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen
Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und der fur die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen

Institut fir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungentigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverzlglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit lUbereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Méangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen.

DIN EN 1435 Zerstorungsfreie  Prifung von SchweiBverbindungen; Deutsche Fassung
EN 1435:1997+A1:2002, Ausgabe: 2002:09
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23.3

14
15
16

17

Z46206.10

Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung regelméaBig zu uberpriifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich. Die Probenahme
und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstprifung der Abwasserrohre und Kupplun-
gen durchzufihren. Im Rahmen der Erstprifung der Kupplungskérper aus Stahl sind
folgende Prifungen der SchweiBverbindung durchzufihren:

a) Visuelle Untersuchung der SchweiBnéahte

b) Untersuchung des Gefliges der SchweiBnéhte

c) Farbeindringverfahren nach DIN EN 571-1"

d) Rontgenographische Untersuchung nach DIN EN 1435™

e) Prafung der SchweiBverbindung in Anlehnung an DIN EN 895" in Verbindung mit
DIN EN ISO 6892'°

f) Technologische Biegepriifung (Faltversuch) nach DIN EN ISO 7438"
AuBerdem sind die in den nachfolgenden Abschnitten genannten Anforderungen zu
- 2111 Werkstoff der Abwasserrohre (stichprobenartig) :
- 21.1.2 MaBe der Abwasserrohre \\
- 2113 Beschaffenheit der Abwasserrohre \\}
- 21.1.4  Tragfahigkeit mittels Kurzzeitscheiteldruckpriifung Instito® |
(3 Rohre bzw. 3 Probekérper gleicher Nennweite)
AuBerdem sind die folgenden Prafungen durchzufilhren: _
— 90 % der Scheiteldruckkraft (Kurzzeit) mit einer Standzeit von 0,1 h:
— 70 % der Scheiteldruckkraft (Kurzzeit) mit einer Standzeit von 25 h.
Die Rohre durfen bei diesen Prifungen nicht versagen.

- 212 Werkstoff der Kupplungskérper und MaBe der Steckkupplungen aus
nichtrostendem Stahl (stichprobenartig)

- 213 Dichtung

- 21341 MaBe der Steckkupplungen aus Polypropylen

- 221 Herstellung der Abwasserrohre (stichprobenartig)
- 222 Herstellung der Kupplungskérper (stichprobenartia)
- 224 Kennzeichnung

Bei den zweimal jahrlich durchzufihrenden Fremdiberwachungen ist stichprobenartig die
SchweiBverbindung der Kupplungskérper aus Stahl wie bei der Erstpriifung zu prifen.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiiberwachung sind mindestens funf Jahre aufzu-
bewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem Deut-
schen Institut fiir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehdérde auf
Verlangen vorzulegen.

DIN EN 571-1 Zerstorungsfreie Prifung - Eindringprifung - Teil 1: Allgemeine Grundlagen;
Deutsche Fassung EN 571-1:1997; Ausgabe: 1997:03

DIN EN 895 Zerstérende Prifung von SchweiBverbindungen an metallischen Werkstoffen
- Querzugversuch; Deutsche Fassung EN 895:1995; Ausgabe: 1999:05

DIN EN ISO 6892-1 Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Priifverfahren bei Raumtemperatur
(1ISO 6892-1:2009); Deutsche Fassung EN ISO 6892-1:2009; Ausgabe: 2009-12

DIN EN ISO 7438 Metallische Werkstoffe - Biegeversuch (ISO 7438:2005); Deutsche Fassung

EN ISO 7438:2005; Ausgabe: 2005-10
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3 Bestimmungen fiir die Bemessung

Die statische Berechnung kann in Anlehnung an die ATV-DVWK-A 127" durchgefiihrt
werden. Fir die statische Berechnung sind ein Kurzzeit-E-Modul von 28000 N/mm2 und ein
Langzeit-E-Modul von 18700 N/mm? sowie die in Abschnitt 2.1.1.4 genannten Festlegungen
zu bericksichtigen. Die Ringbiegezugspannungen sind aus den Scheiteldruckkraft .

Sicherheitsbeiwert von 2,3 zu verwenden.

4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

4.1 Aligemeines \_fiir Bautechnik
Die Verlegung der Abwasserrohre mit den dazugehoérenden Steckkupplungen\qtljls;;din/’
Anforderungen von DIN EN 1610, DIN 1986-100® entsprechen. Die Arbeitsbtattet

ATV-DVWK-A 139*' und ATV-A 140% und alle relevanten Unfallverhiitungsvorschriften sind
zu beachten. AuBerdem sind die nachfolgenden Ausfiihrungen zu berticksichtigen. Bei der
Wasserdichtheitspriifung nach Verlegung darf bei einem Prifdruck von 0,5 bar ein Wasser-
zugabewert bezogen auf die innere Rohroberflaiche von 0,05 I/m2 bei einer Vorfiillzeit von
1 Stunde nicht Gberschritten werden.

4.2 Herablassen der Rohre in den Graben und Rohrmontage

Vor dem Einbau sind die Rohre und Steckkupplungen hinsichtlich Beschadigungen zu
kontrollieren. Die Rohre miissen mit geeigneten Anschlagmitteln horizontal auf die Graben-
sohle herabgelassen werden. Sollte die Art des Grabenverbaus eine solche Vorgehensweise
nicht zulassen, dann sind die Rohre "einzufadeln”. Die werkseitig aufgezogenen Steckkupp-
lungen missen dabei so positioniert sein, dass das Einsteckende des jeweils nachsten
Rohres eingeschoben werden kann. Vor dem Verbinden sind die Rohre und die elastomeren
Dichtflachen der Kupplungen zu reinigen und mit Gleitmittel einzustreichen. Fur das
Zusammenschieben der Abwasserrohre darf keinesfalls der Tiefléffel eines Baggers benutzt
werden. Sollte die Verwendung einer Brechstange lber ein Holz nicht méglich sein, dann
sind geeignete Greifzlige zu verwenden. Das Einsteckende des jeweiligen Abwasserrohres
ist bis zum jeweiligen Zentriersteg der Kupplung einzuschieben. Eine sich dabei ergebende
StoBfuge von mindestens 5 mm ist erwiinscht.

4.3 Kiirzen und Bohren der Abwasserrohre

Im Normalfall sind keine Passstiicke zur Leitungsherstellung erforderlich. Im Ausnahmefall
kénnen die Abwasserrohre mit geeigneten Werkzeugen, die gemaB den einschlagigen
Unfallverhitungsvorschriften einzusetzen sind, gekirzt werden. Zur Vermeidung von
Beschadigungen der Elastomerdichtungen in den Kupplungskérpern, sind entstehende
Schnittkanten zu entgraten.

ATV-DVWK-A 127 Deutsche Vereinigung fir Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e. V. (DWA)
- Arbeitsblatt 127: Statische Berechnung von Abwasserkanélen und -leitungen; Aus-
gabe: 2000-08

" DIN EN 1610 Verlegung und Prifung von Abwasserleitungen und -kanélen; Deutsche Fassung
- EN 1610:1997; Ausgabe: 1997-10 in Verbindung mit Beiblatt 1; Ausgabe: 1997-10
DIN 1986-100 Entwésserungsanlagen fiir Geb&ude und Grundstiicke — Teil 100: Bestimmungen in
- Verbindung mit DIN EN 752 und DIN EN 12056; Ausgabe: 2008-05
DWA-A 139 Deutsche Vereinigung fir Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e. V. (DWA)

- Arbeitsblatt 139: Einbau und Prifung von Abwasserleitungen und -kanélen; Aus-

gabe: 2009-12
22

ATV-A 140 Deutsche Vereinigung fiir Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e. V. (DWA)
- Arbeitsblatt 140: Regeln fir den Kanalbetrieb, - Teil 1: Kanalnetz; Ausgabe:
1990-03
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Sind Seitenanschliisse herzustellen, dann kann an der jeweils zu markierenden Stelle mittels
Kernbohrgerat und entsprechender Bohrkronen ein Bohrloch hergestellt werden. Fur den
Anschluss von Seitenzuldufen dirfen nur Bauteile verwendet werden, fur die eine allge-
meine bauaufsichtliche Zulassung gultig ist.

4.4 Ubergénge auf Rohre aus anderen Werkstoffen
In der Regel soliten Ubergénge auf Rohre aus anderen Werkstoffen der gleichen Nennweite
vermieden werden. Sollte im Einzelfall ein Ubergang notwendig sein, dann missen die
Rohre aus anderen Werkstoffen Abmessungen und Toleranzen im Verbindungsbereich
aufweisen, wie sie in dieser Zulassung festgelegt sind.
4.5 Ausfiihrungen von Schachtanschliissen
Fur den Anschluss der Abwasserleitungen an Schéchte aus Betonfertigteilen nach
DIN 4034-1%, sind die darin getroffenen Festlegungen zum gelenkigen Anschluss zu beach-
ten.
Rudolf Kersten
Referatsleiter
= DIN V 4034-1 (Vornorm) Schédchte aus Beton-, Stahlfaserbeton- und Stahlbetonfertigteilen fir
Abwasserleitungen und -kanéle — Typ 1 und Typ 2 — Teil 1: Anforderungen, Priifung
und Bewertung der Konformitét; Ausgabe: 2004-08
Z46206.10 1.42.1-25/09
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Rohrabmessungen
PRC-K glatte Enden
DN 150 bis DN 400

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Anlage 1

dn
da
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j A
[
Ph'n!n"\t'“ 1“9{111“ fl
\ fir 'l’-::llll"-'h“ik
2 _J
Nenn@ AuBen@ W.and- Bau- Geradheit | Rechtwinklig- | Gewicht
L@ . @| dicke L@ | lange | @ | Toleranz | keitstoleranz ca.
c ® c ®© s c © e
dn | SE| da g E o E s E * t kg/m
(Ol O @ O ® I O® | mm/m mm
150 186 18 20
200 250 25 g 5 37
250 +2 320 +1 35 + 2 2500 | 7,5 66
300 374 37 83
400 490 45 6 4 133
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Bautechnik

Rohrabmessungen Anlage 2
PRC mit Glockenmuffen
DN 500
L b
1 019¢ '!

3000 : 7.5mm

»s lnstitat |

Jautechnik /

(Elastomer-Dichiungen) und

der FBS-Qualitatsrichtlinie.

23

ik

DS ANKERPLUS 14 entsprechend den Anforderungen

der EN 681-1 /DIN 4

80 |

Rohr DIN 54815 — K500x3000 — PRC
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HepSleve Anlage 3

Steckkupplung aus PP-C fiir PRC-K

DN 150
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Kupplungskérper aus Polypropylen PP-C / PHC 23 der Firma Hepworth Building Productlgps—u o
(Prtfungen der Anforderungen nach DIN EN 295-1:1999-05, Abschnitt 3.1.3) \,a \
Werkseitig eingeklemmte Lippendichtung aus Elastomer SBR 50 IRHD / \
(Prufungen und Anforderungen nach DIN EN 681-1) 'g :

{ A |

atitut
ches Int ]
Dents /
\
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Steckkupplung aus nichtrostendem Stahl fiir PRC-K Anlage 4
DN 200 bis DN 400
i DA :
g d‘l i
i I ¥
|
d2A!
ey T T T T T T T
‘ |
'

Kupplungskdrper aus Edelstahlblech Werkstoff 1.4571 nach DIN EN 10088-1
WIG SchweiBverfahren nach DIN EN 14610:2005-2 Abschnitt 3.2.4.21

Fugenform:
SchweiBnaht:  gebeizt und geschliffen
Kanten: entgratet

Kompressions-Dichtelemente aus Elastomer (SBR 40)

DN DA LK B d4 d2A ds L
+1 mm +2 mm +1 mm +1mm =1 mm +1 mm
200 270 144 1,0 254 254 238
250 338 144 1,0 322 322 306 62
300 395 144 1:25 376 378 362
400 514 144 1,25 497 497 477
Z246393.10 Seite 4 von 6
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Steckkupplung aus glasfaserverstarktem PP fiir PRC-K  Anlage 5
DN 200 bis DN 400
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Verpackungseinheiten
der Abwasserrohre aus Reaktionsharzformstoff
DN 150 bis DN 600

Deutsches
Institut

Bautechnik

Anlage 6

far

Abwasserrohre fiir die offene Bauweise, mit werkseitig vormontierten Rohrverbindungen

Nennweite | Baulange Packetierung Palettenabmessung
DN m Stiick m Léange Breite Hohe Gewicht
m m m kg
150 36 90,00 2,65 1,23 1,32 1,924
200 16 40,00 10,7 1,16 1,590
250 25 9 22,50 275 1,01 1,10 1,586
300 9 22,50 ' 137 1,26 1,983
400 4 10,00 1,02 1,09 1,415
500 30 3 9,00 3,08 2,20 0,78 1,920
600 ' 3 9,00 3,30 2,31 0,90 2,110

Transportsicherung durch umlaufende PVC-Spannbénder;
Abstand zwischen einzelnen Rohren durch lotrechte Leisten von jeweils 22 mm.

Zwisthenholz

Zwischenholz

Unterholz

Z46393.10
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