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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwend-
barkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen,

2 Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden Lander-
regelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung auch
durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens (ber den Europaischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige
Nachweise,

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfiihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

4 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

5 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stellen.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dlurfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der aIIgemelnen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fie-B
nicht geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

7 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Di¢/ Bestim !
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung konnen nachtraglich ergénzt und éndertf’
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfor sidentsches Instiv

ity Bamwechnik
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2.1
2.1.1
2.1.1.1

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt fir das Kurz- und Langlinerverfahren mit
der Bezeichnung "PARTLINER™" (Anlage 1 bis 3) mit den Zweikomponenten Silikat-
Harzsystemen mit den Bezeichnungen "PARTLINER™ Harz Typ W01", "PARTLINER™ Harz
Typ W" ("Winterharze") und "PARTLINER™ Harz Typ S" ("Sommerharz") zur Sanierung
schadhafter Abwasserleitungen mit Kreisquerschnitten in den Nennweiten DN 100 bis
DN 800. Diese Zulassung gilt flr die Sanierung von Abwasserleitungen, die dazu
bestimmt sind Abwasser geméaB DIN 1986-3! abzuleiten.

Das Kurz- und Langliningverfahren kann zur Sanierung von Abwasserleitungen aus Beton,
Stahlbeton, Steinzeug, Faserzement, Gusseisen, GFK und PVC-U eingesetzt werden,
sofern der Querschnitt der zu sanierenden Abwasserleitung den verfahrensbedingten
Anforderungen und den statischen Erfordernissen geniigt.

Das Kurz- und Langliningverfahren kann unabhdngig vom genannten Rohrmaterial der
verlegten Leitung fiir die Sanierung von Rissbildungen (z. B. Radialrisse und L&ngsrisse
sowie Kombinationen von Langs- und Radialrissen), mechanischer VerschleiB, Korrosion
sowie VerschlieBen von Seitenzuldufen und undichten Rohrverbindungen unter der Bedin-
gung verwendet werden, dass das Altrohr-Bodensystem allein noch tragfshig ist (z. B.
Langsrisse mit geringer Rohrverformung bei {berpriifter funktionsfahiger seitlicher
Bettung ggf. ist dies z. B. durch Langzeitbeobachtungen und/oder Rammsondierungen zu
Uberprifen).

Schadhafte Abwasserleitungen werden mit dem Kurz- und Langliningverfahren saniert,
indem eine harzgetrdnkte Glasfasergewebematte bestehend aus harzgetrénkten
Wirrfaser-Gewebeschichten, mittels eines aufblasbaren Packers ("PARTLINER™ Packer")
an die schadhafte Stelle der Abwasserleitung gefahren und durch Aufblasen des Packers
an die Rohrwand gedriickt wird. Der Packer wird so lange in dieser Position belassen, bis
die Aushartung abgeschlossen ist.

Eigenschaften und Zusammensetzung
Werkstoffe der Verfahrenskomponenten
Glasfasermaterial (Anlage 1, Bild 1)

Als Tradgermaterialien fiir die Harzsysteme diirfen nur Glasfasergewebematten mit den
Produktbezeichnungen "CRF(+)-Glasfasermatte 1050 g/m?" und "CRF(+)-Glasfaser-
matte 1400 g/m?" bestehend aus Glasfasergewebe- und Wirrglasfasermatten nach
DIN 1259-1% und DIN 61853-1% und DIN 61853-2* sowie DIN 61854-15 en nd. den
beim Deutschen Institut flir Bautechnik hinterlegten Rezepturangaben vg !
Die Rezeptur ist auch bei der fremdliberwachenden Stelle zu hinterlege

% einer |
Dentsches Instisns

Die Glasfasergewebematten bestehen aus jeweils einer Glasfaserge'ebelagegﬁ
iy Banteehnik

Wirrfaserlage, die miteinander vernaht sind.

DIN 1986-3 Entwasserungsanlagen flir Gebdude und Grundstiicke ~ Teil 3: Regeln flr Betrieb und
Wartung; Ausgabe:2004-11

DIN 1259-1 Glas - Teil 1: Begriffe fir Glasarten und Glasgruppen; Ausgabe:2001-09

DIN 61853-1 Textilglas; Textilglasmatten filir die Kunststoffverstédrkung; Technische Lieferbe-
dingungen; Ausgabe:1987-04

DIN 61853-2 Textilglas; Textilglasmatten fiir die Kunststoffverstérkung; Einteilung, Anwendung;
Ausgabe:1987-04

DIN 61854-1 Textilglas; Textilglasgewebe fUr die Kunststoffverstdrkung; Filamentgewebe und

Rovinggewebe; Techn_ische Lieferbedingungen; Ausgabe:1987-04
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2.1.1.2

Die Glasfasergewebematten weisen vor der Verarbeitung u. a. folgende Eigenschaften auf:

1. "CRF(+)-Glasfasermatte 1050 g/m?>"

— Flachengewicht: 1.050 g/m? + 10 % nach ISO 3374¢

— Dicke: 1,6 mm £ 15%

— Breite: 400 mm bis 2.500 mm nach ISO 50257
2. "CRF(+)-Glasfasermatte 1400 g/m?"

— Flachengewicht: 1.400 g/m? + 10 % nach ISO 3374¢

— Dicke: 1,9 mm £ 10%

— Breite: 400 mm bis 2.500 mm nach ISO 50257
Harzkomponenten

Die zu verwendenden Silikat-Harzsysteme "PARTLINER™ Harz Typ WO1", "PARTLINER™
Harz Typ W" und "PARTLINER™ Harz Typ S" bestehen aus der Komponente A (Harter)
und den Komponenten B (Harz). Die Zusammensetzung dieser Komponenten muss den
beim Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegten Rezepturangaben entsprechen. Fir
die Komponente B wird eine sogenannte "Winterqualitit" "PARTLINER™ Harz Typ W01"
und "PARTLINER™ Harz Typ W" sowie eine sogenannte "Sommerqualitat" SPARTTINER™
Harz Typ S" eingesetzt. Zur Vermeidung von Eigenschaftsanderungen diy#f i
Komponenten B in Berthrung kommenden Gerate, z. B. Fésser,
Leitungen kein Wasser enthalten.

¢ Komponente A (Harter):
Der Harter weist vor der Verarbeitung u. a. folgende Eigenschaften auf:

~ Dichte bei +20 °C: 1,55 g/em® £ 0,01 g/cm?

- Viskositat bei +20 °C: 600 mPa xs £+ 100 mPax s
— pH-Wert: 13,0 £ 0,2

-~ Farbe: weil3

« Komponenten B (Harz):

a) Das Silikatharz "PARTLINER™ Harz Typ WO1" weist vor der Verarbeitung u. a.
folgende Eigenschaften auf:

— Dichte bei +25 °C: 1,190 g/cm® £ 0,015 g/cm?
—~ Viskositadt bei +25 °C: 215 mPaxs * 15 mPaxs
— Topfzeit bei +20 °C: 6 min £ 1 min

— Biegekraft: 1.800 N £ 200 N

— Farbe: braun

b) Das Silikatharz "PARTLINER™ Harz Typ W" weist vor der Verarbeitung u. a. folgende
Eigenschaften auf:

— Dichte bei +25 °C: 1,240 g/cm® £ 0,015 g/cm?
— Viskositat bei +25 °C: 175 mPaxs £ 15 mPaxs
— Topfzeit bei +20 °C: 14,5 min £ 1 min
—~ Biegekraft: 1.600 N £ 150 N
— Farbe: braun
ISO 3374 Verstdrkungsprodukte - Matten und Gewebe - Bestimmung des Flachengewichtes;
Ausgabe:2000-06
ISO 5025 Verst'airkungsprodukﬁe - Gewebe - Bestimmung der'Breite und Lénge; Ausgabe:1997—12
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2.1.2

2.1.3

2.1.4

c) Das Silikatharz "PARTLINER™ Harz Typ S" weist vor der Verarbeitung u. a. folgende
Eigenschaften auf:

-~ Dichte bei +25 °C: 1,240 g/cm?® £ 0,015 g/cm?
— Viskositat bei +25 °C; 210 mPaxs* 15 mPaxs
— Topfzeit bei +20 °C: 31 min £ 2 min

— Biegekraft: 1.700 N = 150 N

- Farbe: braun

Die Silikat-Harzsysteme entsprechen dem beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinter-
legten IR-Spektren. Die IR-Spektren sind auch bei der fremdiberwachenden Stelle zu
hinterlegen.

Umweltvertrdglichkeit

Gegen die Verwendung der Harzkomponenten A und B sowie der Glasfasergewebematten
des Kurz- und Langliningverfahrens, entsprechend den beim Deutschen Institut fir Bau-
technik hinterlegten Rezepturangaben, bestehen hinsichtlich der bodenhygienischen Aus-
wirkungen keine Bedenken. Die Aussage zur Umweltvertraglichkeit gilt nur bei der Ein-
haltung der Besonderen Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung.

Der Erlaubnisvorbehalt, inshesondere in Wasserschutzgebieten, der zustédndigen Wasser-
behorde bzw. Bauaufsichtsbehorde bleibt unberlhrt.

Wanddicke und Wandaufbau

Systembedingt werden harzgetrdnkte Kurz- und Langliner fir eine SanierungsmaBnahme
eingesetzt, welche nach der Einbringung und Aushéartung, unabhangig von der Nennweite,
eine Mindestwanddicke von 4 mm aufweisen. Es sind mindestens dreilagige mit der
"CRF(+)-Glasfasermatte 1050 g/m?" oder mindestens zweilagige mit der “CRF(+) Glas-
fasermatte 1400 g/m?" Kurz- oder Langliner einzubauen. Der Wandaufbau
Langliner muss aus einer auBeren und inneren Wirrfaserschicht mit ei
liegenden gewebten Glasfaserschicht bestehen (Anlage 2, Bild 11 und A
Physikalische Kennwerte des ausgehéarteten Kurz- und Langliners

Nach Aushartung der mit dem Harzsystem getrankten Glasfasergewebejn d&am&%ym
mussen diese folgende Kennwerte aufweisen: fnr @Mmi@%& /

A) Mit der "CRF(+)-Glasfasermatte 1050 g/m?":
1. Dichte in Anlehnung an DIN EN ISO 1183-18;

~ "PARTLINER™ Harz Typ WO1": ~ 1,45 g/cm?

— "PARTLINER™ Harz Typ W": ~ 1,52 g/cm?

— "PARTLINER™ Harz Typ S": ~ 1,51 g/cm?®
Gemisch "PARTLINER™ Harz Typ W" und "PARTLINER™ Harz Typ S": =~ 1,54 g/cm?

2. Gluhriickstand in Anlehnung an DIN EN ISO 1172°:

— "PARTLINER™ Harz Typ WO1": > 57 %

— "PARTLINER™ Harz Typ W": >52%

~ "PARTLINER™ Harz Typ S": > 58 %

- Gemisch "PARTLINER™ Harz Typ W" und "PARTLINER™ Harz Typ S": = 58 %

DIN EN ISO 1183-1 Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten
Kunststoffen ~ Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit FlUssigkeitspyknometer und
Titrationsverfahren (ISO 1183-1:2004); Deutsche Fassung EN ISO 1183-1:2004;
Ausgabe:2004-05

DIN EN ISO 1172 Textilglasverstérkte Kunststoffe - Prepregs, Formmassen und Laminate - Bestimmung
des Textilglas- und Mineralflllstoffgehalts; Kalzinierungsverfahren (ISO 1172:1996);
Deutsche Fassung EN ISO 1172:1998; Ausgabe:1998-12
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3. Kurzzeit-E-Modul (1h-Wert) in Anlehnung an DIN 16869-2°;

— "PARTLINER™ Harz Typ WO1": > 5.546 N/mm?
— "PARTLINER™ Harz Typ W": > 7.850 N/mm?
— "PARTLINER™ Harz Typ S™: > 6.678 N/mm?

- Gemisch "PARTLINER™ Harz Typ W" und "PARTLINER™ Harz Typ S": 2 6.439 N/mm?
4. Biegefestigkeit in Anlehnung an DIN EN ISO 178

"PARTLINER™ Harz Typ W01": > 161 N/mm?
"PARTLINER™ Harz Typ W": > 152 N/mm?
"PARTLINER™ Harz Typ S": 2 143 N/mm?
- Gemisch "PARTLINER™ Harz Typ W" und "PARTLINER™ Harz Typ S": = 124 N/mm?
B) Mit der "CRF(+)-Glasfasermatte 1400 g/m?":
1. Dichte in Anlehnung an DIN EN ISO 1183-18:
— "PARTLINER™ Harz Typ WO01": ~ 1,54 g/cm3
— "PARTLINER™ Harz Typ W": ~ 1,62 g/cm?
— "PARTLINER™ Harz Typ S": ~ 1,55 g/cm?
Gemisch "PARTLINER™ Harz Typ W" und "PARTLINER™ Harz Typ S": = 1,61 g/cm?
2. Gluhrickstand in Anlehnung an DIN EN ISO 1172°:
"PARTLINER™ Harz Typ WO1": > 55 %
"PARTLINER™ Harz Typ W": =57 %

"PARTLINER™ Harz Typ S": > 59 %
Gemisch "PARTLINER™ Harz Typ W" und "PARTLINER™ Harz Typ S": = 60 %
3. Kurzzeit-E-Modul (1h-Wert) in Anlehnung an DIN EN 16869-21°:

"PARTLINER™ Harz Typ WO1"; 2 5.102 N/mm?
"PARTLINER™ Harz Typ W": > 6.429 N/mm?
"PARTLINER™ Harz Typ S": > 5.786 N/mm?

Gemisch "PARTLINER™ Harz Typ W" und "PARTLINER™ Harz Typ S": = 7.735 N/mm?
4.Biegefestigkeit in Anlehnung an DIN EN ISO 1781%;
— "PARTLINER™ Harz Typ WO1";
— "PARTLINER™ Harz Typ W":
— "PARTLINER™ Harz Typ S":
- "PARTLINER™ Harz Typ W" und "PARTLINER™ Harz Typ S":
2.1.5 Physikalische Kennwerte des ausgehdrteten Silikatharzgemische

Die ausgehédrteten Harzmischungen der Komponenten A und B weise
werte auf:

1. Dichte in Anlehnung an DIN EN ISO 1183-18%;
— "PARTLINER™ Harz Typ WO1";
— "PARTLINER™ Harz Typ W": ~ 1,286 g/cm?
— "PARTLINER™ Harz Typ S": ~ 1,343 g/cm?
— Gemisch "PARTLINER™ Harz Typ W" und "PARTLINER™ Harz Typ S": » 1,341 g/cm®

124 N/mm?

10 DIN 16869-2 Rohre aus glasfaserverstarktem Polyesterharz (UP-GF), geschleudert, geflllt - Teil 2:
Allgemeine Giteanforderungen, Prifung; Ausgabe:1995-12
u DIN EN ISO 178 Kunststoffe - Bestimmung der Biegeeigenschaften (ISO 178:2001 + Amd.1:2004);

Deutsche Fassung EN ISO 178:2003 + A1:2005; Ausgabe:2006-04
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2. Zugfestigkeit in Anlehnung an DIN EN ISO 527-412;
_ "PARTLINER™ Harz Typ WO1":
— "PARTLINER™ Harz Typ W":
— "PARTLINER™ Harz Typ S":

~ Gemisch "PARTLINER™ Harz Typ W" und "PARTLINER™ Harz Typ S":

3. E-Modul (Zug) in Anlehnung an DIN EN ISO 527-412;
— "PARTLINER™ Harz Typ wWO1":
— "PARTLINER™ Harz Typ W":
— "PARTLINER™ Harz Typ S":

- Gemisch "PARTLINER™ Harz Typ W" und "PARTLINER™ Harz Typ S":

4. Druckfestigkeit in Anlehnung an DIN EN ISO 60413:
— "PARTLINER™ Harz Typ WO1":
~ "PARTLINER™ Harz Typ W":
— "PARTLINER™ Harz Typ S":

- Gemisch "PARTLINER™ Harz Typ W" und "PARTLINER™ Harz Typ S":

5. E-Modul (Druck) in Anlehnung an DIN EN ISO 60413:
— "PARTLINER™ Harz Typ WO1";
- "PARTLINER™ Harz Typ W":
— "PARTLINER™ Harz Typ S":

— Gemisch "PARTLINER™ Harz Typ W" und "PARTLINER™ Harz Typ S™:

6. Schwindmaf:
— "PARTLINER™ Harz Typ WO1";
— "PARTLINER™ Harz Typ W":
-~ "PARTLINER™ Harz Typ S":

~ Gemisch "PARTLINER™ Harz Typ W" und "PARTLINER™ Harz Typ S":

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
Herstellung der Kurz- und Langliner

Seite 7 von 19 | 11. Januar 2010

14,9 N/mm?
15,0 N/mm?
15,0 N/mm?
14,5 N/mm?
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[\

210 N/mm?
> 201 N/mm?
> 211 N/mm?
> 195 N/mm?

> 44,8 N/mm?
> 45,3 N/mm?
> 48,3 N/mm?
> 38,4 N/mm?

739 N/mm?
766 N/mm?
698 N/mm?
> 607 N/mm?

v

v v

0,44 % £ 0,04 %
0,22 % £ 0,02%
0,19% £ 0,01 %
0,21% £ 0,02 %

Im Werk des Vorlieferanten sind die Glasfasergewebematten mit den in Abschnitt 2.1.1.1
genannten Mindestwanddicken herzustellen. Der Antragsteller hat sich von der Einhaltung
der vorgegebenen LadngenmafBe und Wanddicken durch den Vorlieferanten zu tiberzeugen.

Der Antragsteller hat sich zur Uberpriifung der Eigenschaften der drei Harze und dem
Harter entsprechend den Rezepturangaben bei jeder Lieferung vom Vorlieferanten Werks-

zeugnisse 2.2 in Anlehnung an DIN EN 10204% vorlegen zu lassen.

Im Rahmen der Wareneingangskontrolle sind mindestens folgende Eigenschaften der
Komponente A (Harter) und den drei Komponenten B (Harze: "PARTLN

Typ WO1", "PARTLINER™ Harz Typ W" und "PARTLINER™ Harz Typ S") zu

DIN EN ISO 527-4 Kunststoffe - Bestimmung der Zugeigenschaften - Teil 4: Prifbedingungen fU
(IS0 527-4:1997);

und anisotrop faserverstarkte Kunststoffverbundwerkstoffe
Deutsche Fassung EN ISO 527-4:1997; Ausgabe:1997-07

sotrop

DIN EN ISO 604 Kunststoffe - Bestimmung von Druckeigenschaften (ISO 604:2002); Deutsche Fassung

EN ISO 604:2003; Ausgabe:2003-12
DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen;
EN 10204:2004; Ausgabe:2005-01

Deutsche Fassung
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2.2.2

2.2.3

Eigenschaften der drei Harze und dem Harter:

— Dichte

—~ Viskositat

Verpackung, Transport, Lagerung

Die vom Vorlieferanten angelieferten Glasfasergewebematten sind in Rdumlichkeiten des

Antragstellers vor deren Weiterverwendung so zu lagern, dass die Matten nicht beschadigt
werden.

Die vom Vorlieferanten angelieferten Komponenten flir die Harzimpréagnierung (Harze und
Hérter) auf der jeweiligen Baustelle, sind bis zur weiteren Verwendung in geeigneten,
getrennten, luftdichten Behédltern in Raumlichkeiten des Antragstellers zu lagern. Der
Temperaturbereich von +5 °C bis +25 °C ist dabei einzuhalten. Die Lagerzeit betragt
ca. sechs Monate nach der Lieferung und ist nicht zu (iberschreiten. Die Gebinde sind vor
direkter Sonneneinstrahiung zu schitzen. Die Gebinde sind so zu gestalten, dass die drei
Silikatharze (Komponenten B) und der Harter (Komponente A) in getrennten Einzelbe-
haltern aufbewahrt werden.

Die fur die SanierungsmaBnahmen erforderlichen Mengen der Komponenten sind den
Lagergebinden zu enthehmen und in geeigneten, getrennten und luftdicht verschlossenen
Behéltern zum jeweiligen Verwendungsort zu transportieren. Am Verwendungsort sind die
Behélter vor Witterungseinflissen zu schitzen. Die Glasfasergewebematten sind in geeig-
neten Transportverpackungen so zu transportieren, dass sie nicht beschadigt werden.
Werden die Harzkomponenten im Werk des Antragstellers abgefillt, so darf dies nur in
geeigneten Transportbehdéltern erfolgen (z. B. Kunststoffkanister). Es ist darauf zu achten,
dass die Komponente B nicht in feuchte Behélter abgeflillt werden.

Bei Lagerung und Transport sind die einschlagigen Unfallverhiitungsvorschriften und die
Ausflihrungen im Verfahrenshandbuch des Antragstellers zu beachten.

Kennzeichnung

Die Glasfasergewebematten und die jeweiligen Transportgebinde der Harzkomponenten A
und B sind mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungs-
zeichen-Verordnungen der Lander, einschlieBlich der Zulassungsnummer Z2-42,3-446 zu
kennzeichnen. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.3 Ubereinstimmungsnachweis erfiillt sind.

Zuséatzlich sind auf den Transportverpackungen der Glasfasergewebematten anzugeben:
— Glasfasermattentypen:
"CRF(+)-Glasfasermatte 1050 g/m?" und "CRF(+)-Glasfasermatte 1400 g/m?"
— Rollenbreite
— Gesamtgewicht
— Flachengewicht
— Chargennummer

Zusétzlich sind die Transportbehalter flir die Harze und den Hérter mindestens wie folgt
zu kennzeichnen mit:

— Komponentenbezeichnung A (Héarter) und B (Harze)

- Winter- oder Sommerqualitdt der Harze ("PARTLINER™ Harz Typ WO1"/"PARTRL
Harz Typ W" und "PARTLINER™ Harz Typ S") Komponente B

— Temperaturbereich flir die Verarbeitung £0 °C bis +25 °C
— Gebindeinhalt (Volumen oder Gewichtsangabe)

— Ggf. Kennzeichnung gemaB der Verordnung Uber gefadhrliche Stoffe (Gefa
nung)

— Chargennummer

s “w%%%

iy A, 1o
stoff%iééré(i%g’dm3 ik

Diantsches Insrigng /)
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2.3
2.3.1

2.3.2

15

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestétigung der Ubereinstimmung der Verfahrenskomponenten mit den Bestimmun-
gen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit
einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktions-
kontrolle und einer regelmaBigen Fremdlberwachung einschlieBlich einer Erstpriifung der
Verfahrenskomponenten nach MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieB-
lich der dabei durchzuflihrenden Produktprifungen hat der Hersteller eine hierfir aner-
kannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwachungsstelle einzu-
schalten.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstpriifberichts zur
Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolie

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefiihrten
MaBnahmen einschlieBen.

— Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials
Der Betreiber des Herstellwerkes hat sich bei jeder Lieferung der Komponenten Glas-
fasergewebematten, Harze und Harter davon zu (berzeugen, dass die geforderten
Eigenschaften nach Abschnitt 2.1.1 eingehalten werden.

Dazu hat sich der Betreiber des Herstellwerkes vom jeweiligen Vorlieferanten der
Harzkomponenten entsprechende Werkszeugnisse 2.2 und vom Herstellwerk des
jeweiligen Vorlieferanten der Glasfasergewebematten Werksbescheinigungen 2.1 in
Anlehnung an DIN EN 10204 vorlegen zu lassen.

Im Rahmen der Wareneingangskontrolle sind zuséatzlich die in Abschnitt 2.1.1.1 und
Abschnitt 2.1.1.2 genannten Eigenschaften stichprobenartig entsprechend den beim
Deutschen Institut flir Bautechnik hinterlegten Rezepturangaben zu Uberprifen.
Weiterhin ist der Elastizitdtsmodul nach Abschnitt 2.1.5 des gebrauchsfertigen Harz-
gemisches an mindestens drei Probekodrpern entsprechend den Festlegungen von
DIN 16946-1** Tabelle 1 unter Nr. 6 nach den Prifbedingungen des Abschnitts 5.2.1
und nach DIN EN ISO 527-4'2 im Zugversuch zu Uberprifen. e
Das SchwindmaB nach Abschnitt 2.1.5 ist an mindestens dreli Probeéfﬁ?éﬁrn
Abmessungen 150 mm x 10 mm X 5 mm bei jeder Harzlieferung zu Gb€rprif

- Kontrollen und Priifungen die wéhrend der Herstellung durchzufiihred
Es sind die Anforderungen nach Abschnitt 2.2.1 zu Gberprifen.
— Kontrolle der Gebinde:

Je Harzcharge sind die Anforderungen an die Kennzeichnung nach
Uberpriifen.

Dewisches Lustivg

Fiir Bantechnik
chnitt,2.2.3 z

DIN 16946-1 Reaktionsharzformstoffe; GieBharzformstoffe; Prifverfahren; Ausgabe:1989-03
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2.3.3

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeich-
nungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsprodukts und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Priifung
— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials

- Ergebnis der Kontrollen und Priffungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens flinf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut flir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenligendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverzliglich die erforderlichen MaB-
nahmen zur Absteflung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit (ibereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch moglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Priifung unverziiglich zu
wiederholen.

Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung regelma8Big zu iberpriifen, mindestens jedoch zwei Mal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstpriifung der Verfahrenskomponenten
durchzuflihren. Die werkseigene Produktionskontrolle ist im Rahmen der Fremdiiberwa-
chung durch stichprobenartige Prifungen zu kontrollieren. Dabei sind die Anforderungen
der Abschnitte 2.1.1 und 2.2.3 zu Uberpriifen.

AuBerdem sind die Anforderungen zur Herstellung nach Abschnitt 2.2.1 stichprobenartig
zu Uberpriifen. Dazu gehdrt auch die Uberpriifung des Hartungsverhaltens, der Dichte der
Komponenten A und B in Abschnitt 2.1.1.2, der Lagerstabilitét und des Flachengewichts
der "CRF(+)-Glasfasermatte 1050 g/m?" und der "CRF(+)-Glasfasermatte 1400 g/m?",
sowie die IR-Spektroskopien.

Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.
Bei der Fremdiiberwachung sind auch die Werksbescheinigungen 2.1 und die Werkszeug-
nisse 2.2 in Anlehnung an DIN EN 10204 zu (berprifen.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens fiunf Jahre auf-
zubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fiir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir den Entwurf der SanierungsmaBnahme

Die Angaben der notwendigen Leitungsdaten sind zu Uberprifen, z. B. Linienfihrung,
Tiefenlage, Lage der Hausanschllisse, Schachttiefen, Grundwasser, Rohrverbindungen,
hydraulische Verhéltnisse, Revisionséffnungen, Reinigungsintervalle. Vorhande
aufnahmen miissen anwendungsbezogen ausgewertet werden. Die Richtigke
ben ist vor Ort zu prifen. Die Bewertung des Zustandes der bestehenden Al
der Grundstiicksentwésserung hinsichtlich der Anwendbarkeit des Sanier'ngsverf 5
ist vorzunehmen. \ Devesches Institus [
Die hydraulische Wirksamkeit der Abwasserleitungen darf durch das E rRGen . 8ines, ..

Kurz- oder Langliners nicht beeintrachtigt werden. Ein entsprechender NacH gis istg;ggf.
zu fihren. )
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4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung der Sanierung
4.1 Allgemeines
Bei folgenden baulichen Gegebenheiten ist die Ausfilhrung des Kurz- und Langliningver-
fahrens "PARTLINER™" méglich:
a) Vom Start- zum Zielpunkt
b) Beginnend vom Startpunkt in einer Kanalhaltung mit einer definierten Lénge, ohne
dass eine weitere Schachtéffnung vorhanden sein muss
c) Seitenanschllsse, beginnend vom Startpunkt zum Anschlusspunkt im Hauptkanal
Der Startpunkt bzw. Zielpunkt kann ein Schacht, eine Revisions- bzw. Reinigungsoffnung
oder ein gedffnetes Rohrstiick darstellen.
Ein Bogen bis 90° kann in den Nennweiten DN 100 bis DN 200 durch den Einsatz von
bogengangigen Packern saniert werden.
Sofern Faltenbildung auftritt darf diese nicht groBer sein als in Abschnitt 7.2 von
DIN EN 13566-41¢ festgelegt ist.
Der Antragsteller hat ein Handbuch mit Beschreibung der einzelnen, auf die Ausfiihrungs-
art des Sanierungsverfahrens bezogenen, Handlungsschritte zu erstellen.
Der Antragsteller hat auBerdem dafiir zu sorgen, dass die Ausfiihrenden hinreichend mit
dem Verfahren vertraut gemacht werden. Die hinreichende Fachkenntnis des ausflihren-
den Betriebes kann durch ein entsprechendes Giitezeichen des Giiteschutz Kanal-
bau e.V.'” dokumentiert werden.
4.2 Geridte und Einrichtungen

16

17
18

Mindestens fiir die Ausfiihrung des Sanierungsverfahrens erforderliche Gerdte
und Einrichtungen:

— Geréate zur Kanalreinigung
— Gerdte zur Wasserhaltung
—~ Geréte zur Kanalinspektion (siehe ATV-M 143-218)
- Sanierungseinrichtungen:

+ Glasfasergewebematten ("CRF(+)-Glasfasermatte 1050 g/m<" und/oder
"CRF(+)-Glasfasermatte 1400 g/m?") ,fur die zu sanierenden Nennweiten

¢ Behélter mit Harz (Komponente B: "PARTLINER™ Harz Typ WO1", "PARTLINER™
Harz Typ W" und "PARTLINER™ Harz Typ S") und Héarter (Komponente A)

s Dosiereinrichtung zum Abflillen der Harzkomponenten
¢ Mischbehalter mit Mischwerkzeug (Rihrwerk)
o Wettergeschitzte Impragnierstelle

s Arbeits- / Baufolien

o Rohrsanierungsgerat ("PARTLINER™ Packer")
und Zubehor

¢ Trennmittel und PE-Folien (Stretchfolien) fir d
¢ Kamera, Steuereinheit mit Bildschirm

¢ Luftschiebstangen zur Positionierung des Packe
¢ Sicherungs- und Einzugseile

2n

die Rohrnennweiten

Packer=

Dremzachas Instiong

Hir Baviechnik

DIN EN 13566-4 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fUr die Renovierung von erdveriegten drucklosen
Entwasserungsnetzen (Freispiegelleitungen) - Tell 4: Vor Ort hértendes Schlauchlining;
Deutsche Fassung EN 13566-4:2002; Ausgabe:2003-04

Glteschutz Kanalbau e.V.; Linzer Str. 21, Bad Honnef, Telefon: (02224) 9384-0, Telefax: (02224) 9384-84

ATV-M 143-2 Deutsche Vereinigung fUr Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e.V. (DWA)
- Merkblatt 143: Sanlerung von Entwésserungssystemen auBerhalb von Gebduden
- Teil. 2: Optische Inspektion; Ausgabe:1999-04
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4.3
4.3.1

19

20

¢ Druckluftschlduche zum Anschluss an den Packer mit Druckiiberwachungsein-
richtung
e Kompressor, Druckluftschlduche, Druckregler
+ Absperrblasen oder Absperrscheiben passend flir die jeweilige Nennweite
o Wasserversorgung
e Stromversorgung
o Behdlter fiir Reststoffe
e Temperaturmessgerat
¢ Kleingerate
o Druckluftbohrmaschine
+ Handwerkszeug z. B. Schere, Spachtel, Verteilerrollen etc.
o ggf. Sozial- und Sanitarraume
Werden elektrische Geréte, z. B. Videokameras (oder so genannte Kanalfernauge) in die

zu sanierende Leitung eingebracht, dann missen diese entsprechend den VDE-
Vorschriften beschaffen sein.

Durchfiihrung der SanierungsmaBnahme
Vorbereitende MaBnahmen

Vor der Sanierungsmassnahme ist sicherzustellen, dass sich die betreffende Leitung nicht
in Betrieb befindet; ggf. sind entsprechende Absperrblasen zu setzen und Umleitungen
des Abwassers vorzunehmen.

Zur Vorbereitung der SanierungsmaBnahme ist die Haltung, einschlieBlich der dazugehd-
renden Hausanschliisse, auBer Betrieb zu nehmen. AnschlieBend ist eine Reinigung der
Haltung mittels Hochdruckspilung durchzufiihren. Bei glattwandigen Innenoberfldchen
der schadhaften Rohrleitung und solchen bei denen durch Hochdrucksplilung Ablage-
rungen (die sogenannte "Sielhaut") nicht in dem flir das Verfahren notwendige MaB
beseitigt werden konnen, sollte ein Oberflachenabtrag (Entfernen der "Sielhaut") in
Abhangigkeit vom Schadensbild durchgefiihrt werden. Abflusshindernisse sind zu
entfernen.

Die inneren Rohroberfldchen im Bereich der Leitungsabsperrgerdte mlissen eben sein.

Im gereinigten Leitungsabschnitt ist die Lage der vorhandenen Schaden sowie die der
Hausanschllsse einzumessen.

Vor Beginn der Arbeiten ist die Umgebungstemperatur zu messen. Es ist zu beurteilen, ob
die fur das Verfahren erforderlichen Temperaturgrenzen eingehalten werden kdnnen,

Die fur die Anwendung des Sanierungsverfahrens zutreffenden Unfallverhitungs-
vorschriften sind einzuhalten.

Gerdte des Sanierungsverfahrens, die in den zu sanierenden Leitungsabschnitt einge-
bracht werden sollen, diirfen nur verwendet werden, wenn zuvor durch Prifung sicher-
gestellt ist, dass keine entzlindlichen Gase im Leitungsabschnitt vorhanden sind.

Hierzu sind die entsprechenden Abschnitte der folgenden Regelwerke zu b
- GUV-R 126* (bisher GUV 17.6)
— ATV-Merkblatt M 143-2*8
— ATV-Arbeitsblatt A 140%°

Die Richtigkeit der in Abschnitt 3 genannten Angaben ist vor Ort zu @ﬁéﬁ?{’@g’%f@fﬁﬁ@ :
zu sanierende Leitungsabschnitt mit (blichen Hochdruckspiilgeraten \%@‘ltgfﬁ“ﬁé‘ﬁm&

23

GUV-R 126 Sicherheitsregeln: Arbeiten Iin umschlossenen R&umen von abwassertechnischen
Anlagen (bisher GUV 17.6); Ausgabe:2007-06
ATV-A 140 Deutsche Vereinigung flir Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e.V. (DWA)

- Arbeitsblatt 140: Regeln fur den Kanalbetrieb, - Teil 1: Kanalnetz; Ausgabe:1990-03
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dass die Schaden auf dem Monitor bei der optischen Inspektion nach dem Merkblatt
ATV-M 143-2'8 einwandfrei erkannt werden kénnen.

Beim Einsteigen von Personen in Schéchte der zu sanierenden Abwasserleitungen und bei
allen Arbeitsschritten des Sanierungsverfahrens sind auBerdem die einschlagigen Unfall-
verhutungsvorschriften zu beachten.

Das Formatieren der Glasfasergewebematten nach Abschnitt 4.3.3.1, die Harzmischung
nach Abschnitt 4.3.3.2 und die Harztrdnkung nach Abschnitt 4.3.3.3 sind in witterungs-
geschitzter Umhausung (z. B. im Sanierungsfahrzeug) auf ebenen Unterlagen, die frei
von Verunreinigungen aller Art sein missen, durchzufihren.

Die Topfzeit nach Tabelle 1 ist flir die jeweilige SanierungsmaBnahme mittels Harz-
mischung nach Abschnitt 4.3.3.2 so einzustellen, dass der Kurz- oder Langliner innerhalb
dieser Zeit, d. h. ohne beginnende Hartung, an der Oberfliche des zu sanierenden
Bereich der Abwasserleitung formschllssig anliegt.

Die fur die Durchfiihrung des Verfahrens erforderlichen Schritte sind unter Verwendung
von Protokollbléttern (u. a. Anlage 11 und 12) fir jede Impragnierung und Sanierung
festzuhalten.

4.3.2 Eingangskontrolle der Verfahrenskomponenten auf der Baustelle

Die Transportbehdlter der Verfahrenskomponenten sind dahingehend zu {berpriifen, ob
die in Abschnitt 2.2.3 genannten Kennzeichnungen vorhanden sind. Der auf das jeweilige
Sanierungsobjekt bezogene Umfang der Glasfasergewebematten ist vor der Trankung mit
dem Harz nachzumessen. Die Einhaltung der vor der Harztrankung aufrecht zu haltenden
Lagertemperatur von +5° C bis +25¢° C ist zu Uberpriifen.

4.3.3 Formatierung und Impréagnierung der Glasfasergewebematten
4.3.3.1 Formatieren der Glasfasergewebematten

A) "CRF(+)-Glasfasermatte 1050 g/m?"

Die aufgerollte Glasfasergewebematte ist vor Ort auf einem im wettergeschiitzten bzw.
klimatisierten Raum oder im Sanierungsfahrzeug befindlichen Arbeitstisch in einer
Lénge von ca. 0,5 m bis 5,0 m (geplante Einzelsanierungslénge, Anlage 8) multipliziert
mit dem 3,5-fachen Durchmesser fir einen dreilagigen Kurz- oder Langliner unter
Beriicksichtigung der Uberlappungslangen (Anlage 3, Bild 13) abzuschneiden
(Anlage 1, Bild 2). Die Glasfasergewebematten sollten mindestens eine Breite von
1,27 m aufweisen, um die Mindest-Einzelsanierungslange von 0,5 m fir einen dreilagi-
gen Kurz- oder Langliner einzuhalten. Es ist darauf zu achten, dass die Glasfaser-
gewebematten so zugeschnitten werden, dass sich die Anfangs- und Endbereiche des
spéteren Kurz- oder Langliners um mindestens 5 cm auBerhalb der Schadensstelie am
zu sanierenden Rohr anliegen.

B) "CRF(+)-Glasfasermatte 1400 g/m?"

4.3.3.2 Harzmischung

Das Harzsystem besteht aus der Harter-Komponente A und den drei ver:
Komponenten B ("PARTLINER™ Harz Typ WO1", "PARTLINER™ Harz Typ W%=upnd._ "PAF
LINER™ Harz Typ S"). Es ist ein Volumenanteil der Komponente A mit zwei Volumen-

Die aufgerollte Glasfasergewebematte ist vor Ort auf einem im wettergeschiitzten bzw.
klimatisierten Raum oder im Sanierungsfahrzeug befindlichen Arbeitstisch in einer
Lédnge von ca. 0,5 m bis 5,0 m (geplante Einzelsanierungslange, Anlage 8) multipliziert
mit dem 3,5-fachen Durchmesser flir einen zweilagigen Kurz- oder lLangliner unter
Beriicksichtigung der Uberlappungslénge von 1 cm (siehe Anlage 7) abzyst
ist darauf zu achten, dass die Glasfasergewebematten so zugeschni
sich die Anfangs- und Endbereiche des spéateren Kurz- oder Langlin
5 cm auBerhalb der Schadensstelle am zu sanierenden Rohr an
ZuschnittsgréBen in der Anlage 6 zu beachten.

anteilen der Komponente B nach Tabelle 1 oder 2 zu mischen (Anlage 1, Bild 4).
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Unmittelbar nach der Entnahme der Komponente B (Héarter) aus dem Behalter ist dieser
wieder luftdicht zu verschlieBen. Unter Beachtung der Angaben in Tabelle 3 und 4 sowie
der Anlagen 4 und 6 sind die fur jeden Anwendungsfall erforderlichen Harzmengen zu
bestimmen. Die Komponenten A und B sind in einem Mischbehélter unter Verwendung
eines Rihrgerdtes (z. B. elektrisch betrieben) so zu mischen, dass ein blasenfreies
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Harzgemisch mit homogener Einfarbung erreicht wird (Anlage 1, Bild 5),

Das Anmischen des Harzsystems sowie die Temperaturbedingungen sind in einem Pro-
tokoll nach Abschnitt 4.3.1 festzuhalten. AuBerdem ist von jeder Harzmischung auf der
Baustelle eine Rickstellprobe zu ziehen und an dieser das Hartungsverhalten zu (ber-

prifen und zu protokollieren.

Tabelle 1: "Mischungsverhéltnis der Komponenten A und B"
"PARTLINER™ Harz Typ W" und "PARTLINER™ Harz Typ S"
Mischungsverhdltnis in Volumen Topfzeit | Aushértungs-
Nr. Komp. A Komp. B Komp. B bei zeit bei
Hérter |"PARTLINER™ | "PARTLINER™ | +20°C +15° C
Harz Typ W" Harz Typ S" min min
1 3 6 - 15 115
2 3 5 1 18 120
3 3 4 2 21 140
4 3 3 3 25 165
5 3 2 4 28 180
6 3 1 5 31 200
7 3 - 6 32 260
Tabelle 2: "Mischungsverhaltnis der Komponenten A und B"
"PARTLINER™ Harz Typ WO1"
Mischungsverhéltnis in Volumen | Topfzeit | Topfzeit | Aushér- | Aushér-
Nr. Komp. A Komp. B bei bei tungszeit | tungszei
Harter "PARTLINER™ | +10°C | +22° C |bei +12° C bei 0°
Harz TlYP woi min min min
1 1 2 13-15 4,5-7,5 35 | D29 s

fp Qmﬂ»ﬁa@hn%%{
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Tabelle 3: "Bedarfsberechnung der Komponenten A und BY (Anlage 4)"

Nenn- | Glasfasergewebematten mit der Harzsystem
weite Bezeichnung "CRF(+)"
1050g9/m?
Matten- Harz- Harz- | Komp. | Komp.
DN Liénge | Breite | Fliche | lagen | faktor 2 |gemisch A B
gefaltet gesamt Harter Harz
mm m m m? Anzahl | Liter/m?| Liter Liter Liter
100 0,35 1,27 0,44 3 1,6 0,75 0,25 0,50
125 0,45 1,27 0,57 3 1,6 0,90 0,30 0,60
150 0,55 1,27 0,70 3 1,6 1,20 0,40 0,80
200 0,70 1,27 0,89 3 1,6 1,50 0,50 1,00
250 0,90 1,27 1,14 3 1,6 1,80 0,60 1,20
300 1,10 1,27 1,40 3 1,6 2,40 0,80 1,60
400 1,40 1,27 1,78 3 1,6 2,85 0,95 1,90
500 1,75 1,27 2,22 3 1,6 3,60 1,20 2,40
600 2,10 1,27 2,67 3 1,6 4,20 1,40 2,80
700 2,50 1,27 3,18 3 1,6 5,10 )
800 2,85 1,27 3,62 3 1,6 6,00

1)
2)

Tabelle 4: "Bedarfsberechnung der Komponenten A und B® (Anlage 6)"

flr eine Sanierungslénge von 0,50 m
Spezifischer Harzbedarf bel einem Glasfasergewicht von 1050 g/m?

Nenn- | Glasfasergewebematten mit der Harzsyste
weite Bezeichnung "CRF(+)"
1400g/m?
Matten- | Harz- |Harz- Komp. | Komp.
DN Lidnge | Breite | Fldche | lagen | faktor gemisch A B
(Repara- gefaltet | # gesamt Harter Harz
turldnge)
mm m m m? Anzahl | Liter/ | Liter Liter Liter
m2
100 0,35 1,00 0,70 2 1,8 1,35 0,45 0,90
125 0,45 1,00 0,90 2 1,8 1,65 0,55 1,10
150 0,55 1,00 1,10 2 1,8 2,10 0,70 1,40
200 0,70 1,00 1,40 2 1,8 2,55 0,85 1,70
250 0,90 1,00 1,80 2 1,8 3,30 1,10 2,20
300 1,10 1,00 2,20 2 1,8 3,90 1,30 2,6
400 1,40 1,00 4,20 3 1,8 7,65 2,55 5,10
500 1,75 1,00 5,25 3 1,8 9,60 3,20 6,40
600 2,10 1,00 8,40 4 1,8 15,00 5,00 10,00
700 2,50 1,00 10,00 4 1,8 18,00 6,00 12,00
800 2,85 1,00 14,25 5 1,8 25,80 8,60 17,20

3)
4)

flr eine Sanierungslénge von 1,00 m
Spezifischer Harzbedarf bei einem Glasfasergewicht von 1400 g/m?
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4.3.3.3 Harztrankung

Nach der Anmischung des Harzes ist dieses mittels Geeigneten Spachtel auf die ausge-
breitete "CRF(+)-Glasfasergewebematte 1050 g/m?" (erste Lage) gleichmé&Big in die
obenliegende Glas-Gewebeseite in Kreuz- und Querbewegungen aufzutragen
(Anlage 1, Bild 6 und Anlage 2, Bild 7). Danach ist die Glasfasergewebematte einmal
nach links zu falten (zweite Lage; Anlage 2, Bild 8). Die Wirrgelegeseite ist mit den
gleichen Arbeitsschritten wie vorher mit dem Harzsystem zu impragnieren. Nachfolgend
ist die Glasfasergewebematte nach rechts (iber die zweite Lage zu falten und das Harz-
system ist wiederum mittels eines Spachtels auf die nun obenliegende Wirrgelegeseite
(dritten Lage) aufzutragen (Anlage 2, Bild 9). Die nun dreilagige Glasfasergewebematte
ist zu wenden und die rickseitige Wirrgelegeseite des Laminats ist wiederum mit dem
Harzsystem einzustreichen (Anlage 2, Bild 10).

Bei der "CRF(+)-Glasfasergewebematte 1400 g/m?" ist das Harzsystem auf die ausge-
breitete Gelegeseite mittels geeigneten Spachtel gleichméaBig aufzutragen. AnschlieBend
ist diese mit einem Viertel der Gesamtlénge zur Mitte mit 1 cm Uberlappung zu falten
(siehe Anlage 7), und die umgeschlagene Wirrfaserseite ist einzuharzen. Danach ist das
andere Viertel der Matte zur Mitte umzuschlagen und es ist erneut das Harzsystem auf die
umgeschlagene Wirrfaserseite aufzubringen. AnschlieBend ist die nun zweilagige Matte zu
wenden und die nun oben liegende Unterseite der Wirrfaserseite ebenfalls gleichmaBig zu
impragnieren.

Bei Kurz- oder Langlinern mit mehr als zwei Lagen ("CRF(+)-Glasfasermatte 1400 g/m?2")
oder drei Lagen ("CRF(+)-Glasfasermatte 1050 g/m?") ist zwischen den Arbeitsschritten
nach Anlage 2, Bild 7 und Bild 8 ("CRF(+)-Glasfasermatte 1050 g/m?") sowie Anlage 7
erstes Bild ("CRF(+)-Glasfasermatte 1400 g/m?") vor der Faltung zusétzliche Glasfaser-
gewebematten auf die erste Matte zu legen und einzuharzen (Anlage 5). AnschlieBend
sind die Selben Arbeitsschritte wie fiir die Herstellung eines zwei- oder dreilagigen Kurz-
oder Langliners anzuwenden.

Die Mindestwanddicke der Kurz- oder Langliner ist nach Abschnitt 2.1.3 einzuhalten.

Zur Vermeidung von Lufteinschliissen sollte abschlieBend das Harz mit einer Rolle in das
Gewebe gedriickt werden.

Durch die zuvor beschriebene Faltung zum mindestens zwei- bzw. dreilagigen Kurz- oder
Langliner bildet die eine Wirrgelegeseite der Glasfasergewebematte die dem Abwasser
zugewandten Seite und die andere die dem Altrohr zugewandte Seite. Die Glas-Gewebe-
seite der Glasfasergewebematte liegt somit zwischen den Wirrgelegeschichten
(Anlage 2, Bild 11).

Die Hartungszeit sowie die Umgebungstemperatur und die Temperatur in der Abwasser-
leitung sind im Protokoll nach Abschnitt 4.3.1 festzuhalten.

4.3.4 Einbringung der Kurz- und Langliner in das zu sanierende Abwasserro

Die Einbringung des impragnierten Kurz- oder Langliners erfolgt mittels
("PARTLINER™ Packer").

Der Gummiké&rper des fiir die zu sanierende Abwasserleitung passenden Packers |§t§k
einer PE-Schutzfolie zu umbhdllen (Anlage 1, Bild 3), diese dient als Trennsg |c’?1§ fir-d

spétere Entfernen des Packers aus der Abwasserleitung. Bei der Auswahl de%, P&tk F’§3‘§“5 o

darauf zu achten, dass der AuBendurchmesser des Packers ca. 50 mm bis 80 kle?ﬁer
ist als der Innendurchmesser der zu sanierenden Leitung (Anlage 9 und 10).

Die mit harzdurchtrankte Glasfasergewebematte ist auf den Packer aufzubringen und
gegen Ver- und Abrutschen zu sichern (Anlage 2, Bild 12 und Anlage 3, Bild 13 und 14).
Fir die Sanierung dirfen nur Packer verwendet werden, die mit Rollen ausgestattet sind.
Die Rollen missen so angeordnet sein, dass beim Einflihren und Verfahren des Packers in
der zu sanierenden Abwasserleitung die harzgetrankte Glasfasergewebematte nicht die
innere Rohrwand beriihrt.

gmuwa
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Vor dem Einzug des Packers in die zu sanierende Abwasserleitung, ist ein Druckluft-
schlauch vom Kompressor an den Packer anzuschlieBen. Der Packer ist mittels zuvor
befestigten Seilen und Luftschiebestangen an die eingemessene Schadensstelle im
Abwasserrohr einzuziehen bzw. einzuschieben und zu positionieren (Anlage 3, Bild 15 bis
17). Durch Beaufschlagung mit Druckluft nach Anlage 9 und 10 expandiert der Gummi-
kérper des Packers und bewirkt somit ein Anpressen der harzgetrédnkten Glasfaser-
gewebematte an die Innenwand des zu sanierenden Rohres. Der Druck ist so lange auf-
recht zu erhalten, bis das Harzsystem ausgehartet ist (Tabelle 1 und 2 sowie Anlage 5).
Durch den Anfangs- und Endbereich des Kurz- oder Langliners herausquellende Uber-
schussharz bildet konische, hydraulisch glinstige Ubergdnge zum Altrohr. Der Druck ist
anschlieBend aus dem Gummikdrper abzulassen und der Packer zum Startpunkt
zuriickzuziehen (Anlage 3, Bild 18).

5 Beschriftung im Schacht

Im Start- oder Endschacht der SanierungsmaBnahme sollte folgende Beschriftung dauer-
haft und leicht lesbar angebracht werden:

— Art der Sanierung

— Bezeichnung des Leitungsabschnitts
- Nennweite

- Wanddicke des Kurz- oder Langliners
- Jahr der Sanierung

6 AbschlieBende Inspektion und Dichtheitspriifung

Nach Abschluss der Arbeiten ist der sanierte Leitungsabschnitt optisch zu inspizieren und
eine Dokumentation ist zu erstellen (Anlage 11). Es ist festzustellen, ob etwaige Werk-
stoffreste entfernt sind und keine hydraulisch nachteiligen Falten vorhanden sind.

Nach Aushartung des Kurz- oder Langliners ist die Dichtheit nach DIN EN 1610%* zu
priifen. AnschlieBend kann der sanierte Kanal wieder in Betrieb genommen werden.

7 Priifungen an enthommenen Proben
7.1 Aushértung

Mindestens vier Mal im Jahr hat der Ausfihrende einen Kurz- oder Langl]
zuletzt sanierten Nennweite, unter Verwendung eines Stitzrohres (z. B

HrStupdendnsiva
it fastzischnik
Beziehung

sind mindestens zwei Mal im Jahr Kurzzeit-E-Modulwerte (1-Stundenwert,
wert) zu bestimmen. Mit Hilfe des 1-Stundenwertes und des 24-Stundenwer
stellen, ob die Kriechneigung von Kn < 11% entsprechend nachfolgende
eingehalten wird:

— Elh — E24h

K

n

%100
14
7.2 Wasserdichtheit der Proben

Die Wasserdichtheit des ausgehéarteten Kurz- oder Langliners kann entweder an einem
Linerabschnitt (Kreisring) oder an Prifstiicken, die aus dem ausgehé&rteten Kurz- oder
Langliner entnommenen wurden, durchgefiihrt werden. Flir die Prifung ist die eventuell

21 DIN EN 1610 Verlegung und Priifung von Abwasserleitungen und -kanalen; Deutsche Fassung
EN 1610:1997; Ausgabe:1997-10 in Verbindung mit Beiblatt 1; Ausgabe:1997-10
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noch vorhandene Folie die zum Schutz des Packers verwendet wurde vom Kurz- oder
Langlinerabschnitt zu entfernen.

Die Prifung an Prifstiicken kann entweder mit Uberdruck oder Unterdruck von 0,5 bar
erfolgen.

Bei der Unterdruckpriifung ist die Probe einseitig mit Wasser zu beaufschlagen. Bei einem
Unterdruck von 0,5 bar darf wahrend einer Priifdauer von 30 Minuten kein Wasseraustritt
auf der unbeaufschlagten Seite der Probe sichtbar sein.

Bei der Priifung mittels Uberdruck ist ein Wasserdruck von 0,5 bar wahrend 30 Minuten
aufzubringen. Auch bei dieser Methode darf auf der unbeaufschlagten Seite der Probe kein
Wasseraustritt sichtbar sein.

8 Ubereinstimmungserklarung tliber die ausgefiihrte
SanierungsmaBnahme

Die Bestdtigung der Ubereinstimmung der ausgefithrten SanierungsmaBnahme mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom ausfiihrenden
Betrieb mit einer Ubereinstimmungserkldrung auf Grundlage der Festlegungen in Tabel-
len 5 und 6 erfolgen. Der Ubereinstimmungserkldrung sind Unterlagen (ber die Eigen-
schaften der Verfahrenskomponenten nach Abschnitt 2.1.1 und die Ergebnisse der
Priifungen nach Tabelle 5 und Tabelle 6 beizufiigen.

Der Leiter der SanierungsmaBnahme oder ein fachkundiger Vertreter des Leiters muss
wdahrend der Ausfithrung der Sanierung auf der Baustelle anwesend sein, Er hat fiir die
ordnungsgemaéaBe Ausfiihrung der Arbeiten nach den Bestimmungen des Abschnitts 4 zu
sorgen und dabei insbesondere die Priifungen nach Tabelle 5 und 6 vorzunehmen oder sie
zu veranlassen. Anzahl und Umfang der ausgefithrten Festlegungen sind Mindestanforde-
rungen.

Tabelle 5: "Verfahrensbegleitende Priifungen"

Gegenstand der Priifung Art der Anforderung Haufigkeit

optische Inspektion der nach Abschnitt 4.3.1 i .
Lgitung i und ATV-M 143-218 vor jeder Sanierung
optische Inspektion der nach Abschnitt 6 . .
Lepitung i und ATV-M 143-218 nach jeder Sanierung
Geréateausstattung nach Abschnitt 4.2

abschlieBende Inspektion nach Abschnitt 6

Kennzeichnung der Behdlter

der Sanierungskomponenten nach Abschnitt 2.2.3

jede Baustelle

Harzmischung, Harzmenge
und Hartungsverhalten je
Kurz- oder Langliner

Aushartungszeit und
Druck im Packer

Mischprotokoll nach
Abschnitt 4.3.3.2

nach Abschnitt 4.3.4

%%aﬁ?ﬂ‘sﬁé?ﬁ nssitn !

Die in Tabelle 6 genannten Prifungen hat der Leiter der SanierungsmaBnah\ 5 -
fachkundiger Vertreter zu veranlassen. Fir die in Tabelle 6 genannten Prifth j@ﬁ dagrechnik
X 23

Proben aus den beschriebenen Probenschlduchen zu entnehmen.
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Kersten

Tabelle 6: "Priifungen an Probestlicken”

Gegenstand der Priifung Art der Anforderung Haufigkeit

Kurzzeit-E-Modul (1-Stunden-
und 24-Stundenwert) und nach Abschnitt 7.1

Kriechneigung jeden 6. Herstellmonat

je Ausfithrenden

Physikalische Kennwerte nach Abschnitt 2.1.4
Wasserdichtheit chne Montagefolie
der Probe nach Abschnitt 7.2

Wanddicke und Wandaufbau nach Abschnitt 2.1.3

Die Prufungsergebnisse sind aufzuzeichnen und auszuwerten; sie sind auf Verlangen dem
Deutschen Institut fir Bautechnik vorzulegen. Anzahl und Umfang der in den Tabellen
aufgefiihrten Festlegungen sind Mindestforderungen.

Bestimmungen fiir den Unterhalt

Vom Antragsteller sind wahrend der Geltungsdauer dieser Zulassung jeweils sechs
sanierte Abwasserleitungen optisch zu inspizieren. Die Ergebnisse mit dazugehdrender
Beschreibung der sanierten Schaden sind dem Deutschen Institut fir Bautechnik unauf-
gefordert wahrend der Geltungsdauer dieser Zulassung vorzulegen.

Drei dieser ausgeflhrten Sanierungen sind auf Kosten des Antragstelle

digung der Sanierung, vor Ablauf der Geltungsdauer dieser Zulass
prifen.
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Das Partliner®-Harzsystem gleichmafig
mit dem Handspachtel impragnieren.

Wirr-Wartaser-Seite ratt)

Glasfasermattte erneut einfalten. Das

Partliner®-Harzsystem auf die oben
liegende Wirrfaserseite auftragen und
gleichmafig mit dem Handspachtel
impragnieren.

Glénzand: Gelagesaite

Matt: Wi Warfaser Sefts

Schnittdarstellung der impragnierten
Glasfasermatte, impragniert mit dem

Partliner®-Harzsystem.

8
Wir-Warfaser-Seits {matty
Gedegesaite
tgtdiezend)
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1400g/m? gem. Z-lagiger Falttechnik einfalten.
Das Partliner®-Harzsystern auf die oben liegende
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dem Handspachtel impragnieren.

10
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Glasfasermatte wenden. Das Partliner®-
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mir dem Handspachtel imnraanieren.

12
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Die impragnierte Glasfase
den Packer aufnehmen.
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Die Glasfasermatte muss
Uberlappend vorkonfektioniert sein.

15

Flexadapter

Packer in die Rohrleitung einfuhren

17 Koumprensoy

Druckeage-
| wertit und
| Steverorgan

Die Glasfasermatte mit Bindedraht
fixieren.

Den Packer mit dem zulassigen Druck
aufblasen. Die getrankte Glasfasermatte
wird an der Innenseite des Rohres
angepresst.

Den Packer an die Schadstelle
vorschieben und positionieren.

der

aus der ~ *
Deusches Institug

Nach erfoigter Aushartung
Packer zu entiuften und ka
Rohrleitung entfernt werde
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Parliner @ Yerfahiren / Dichtheitspriifung

Gem. ENT610, Abschnitt 13.3, Verfahren ,W”

[ Projakt-r.

Aufraggabern Bufragnshmes:

Sirazss: Sirszss:

Ansprachoarinee Anspreonparings
Talzton: Takdon:

Baustslls
Ot Shassa:

wan Sonachif-Pusid fizcn Sonachid-Funid

Hatungs-Ne. Halhungs-lamge___ oW

nenduschmassas {0} nnenfsche der Ratung A =3 14x L x D

Paramsiar
Zuldzzige Wasserugsba: 315 Priin 30 4 1 Wi

ZalEssige Wasssmugabe der Hahung
{menidche 1 ruBssigs \Wassemugabe}

Priifung

Wiorifzait Shindan

erasis 51 Shndz susrdichend.

i

dngers Zei ke auigrind achonse simabedagungan
$2 von Belpsven erinadsrdich sz

Baginn der Peifung L

Ends der Prifng {Daver 30 +- 1 Mn} Uhe

Peifdrack
{hdchsians 30 kPa- mindesizns 10 &Ps sm Rohrscheizl

Yizssemugabe dar Halung Ligr

ZulSssige Wassemugabs der Balung Liter

Dichthaitsprifung basisadsn Sis ONEWR

Bamarkungsn

Uentsches Instir

r Bavtechn
23

Dz normgasohiz Dundhilieuny derDichinsisositung vad besiatgl

Datum hamns:
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Partliner®Packer Verfahren / Einbau & Herstellungsprotokoll

Projekt-Nr.
Auftraggeber: Auftragnehmer:
Strasse: Strasse:
Ort: Ort:
Ansprechpartner: Ansprechpartner:
Telefon: Telefon:
Baustelie
Ort: Strasse:
von Schacht/A-Punkt: nach Schacht/A-Punkt:
Haltungs-Nr.: Haltungs-Lange m Rohrmaterial:
Innendurchmesser: Kurzliner positioniert bei:
DVD/VIDEO: Bild-Nr.:
Vorarheiten
Genehmigung erforderlich: OJA O Nein | Baustellensicherung erforderlich: L JA {1 Nein
Wasserhaltung erforderlich QJA QO Nein | Rohrleitung in Betrieb: aJA Q2 Nein
RUckstau O Durch Umpumpen Schadstelle fakalienfrei O JA Q Nein

Q Durch Uberpumpen

Haltung vorgespiilt am (Datum):

Schadstellenvorbehandlung

unmittelbar vor Einbau

{1 Hochdruck - Reinigung
O mechanische Reinigung
Q Frésen

Q Anschleifen / Anfrasen

Wichtig: Glattwandige Rohre sind anzuschleifen, Betonrohre 0. sind anzufrasen.
Vorbehandlungsfiédche rechts und finks am Rand jeweils der halbe
Rohrdurchmesser

(DN dividiert durch 2), mind. 300 mm

Witterung Q trocken ad Autentemperatur (IST) °C
feucht Kanaltemperatur (IST) °C
Materiallager und -lieferung
Partliner® HarzTyp (Komponente B) QW01 | Chargen Nummer:
aw Chargen Nummer:
as Chargen Nummer:
Partliner ® Harter (Komponente A) Chargen Nummer:
H 2
Partliner ®CRF(+) Glasfasermatte g ] ggg g;mz Chargen Nummer.

Lagertemperatur zwischen +5 und +25 °C (SOLL)

Lagertemperatur (IST) °C

Lagerdauer < 6 Monate O JA QI Nein | Maximal 6 Monate nach Lieferung
Material unbeschéidigt QJA Falls Material beschadigt, welche Beschadigungen:
Auffalligkeiten bei der Verarbeitung U Nein Falls zutreffend, weiche Auffalligkeiten:
Mischvorgang
Gesamtbedarfsmenge in Liter (IST) | Partliner ® Harz Typ Partliner ® Harter
Maximale Mischmenge 15 Liter (Komponente B) (Komponente A)
2 Wot Liter
Liter
. ) " 1 aw .
Gemischt bis homogen verfarbt O JA U Nein Liter Liter
as .
Liter Liter
. von .
Mischdauer Uhr bis_ Uhr
Reparatur
Verwendeter Packer Lénge: Typ:
Reparaturstrecke Lénge:
CRF(+)1050 g/m? CRF(+)1400 g/m?
Anzahl der CRF(+) Lagen (SOLL: 2 3 Lagen) (SOLL: = 2 Lagen)
Anpresszeit Uhr (Beginn) Uhr (ENDE)
Verarbeitungszeit Minuten (IST) f
Arbeitsdruck bar (IST)
Aushartezeit Minuten (IST)
Entluftung des Packer Uhr

Datum, Unterschrift

Dentsches Instifng |
I * P sk y
fitr Bawsechuil 4
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