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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

2 Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden
Landerregelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung
auch durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Européischen Union
belegt werden kann. Dies gilt ggf. auch fiir im Rahmen des Abkommens Uber den
Europdischen Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte
gleichwertige Nachweise.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die flir die Durchflihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

4 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

5 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfiigung zu stellen.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstdndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verodffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dlrfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fur Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

7 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimm/ﬁ*’é&’é’” nde
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kdnnen nachtraglich ergdnzt up; geal‘ad Ft
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern. 4
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I1I. BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

(1) "KORROPLAST VE 1312" ist eine Innenbeschichtung fiir ortsfeste Stahlbehéalter zur
Lagerung von Flissigkeiten gemaB Anlage 1.

(2) Die Innenbeschichtung ist eine mit mikrodiinnen Mineralplattchen (Interflakes)
armierte, kalt hartende Zweikomponenten-Spritzbeschichtung auf Vinylesterharzbasis, die
auch von Hand verarbeitet werden kann. Die Innenbeschichtung besteht aus

- der Grundierung: "KCH-VE-Grundierung 4" und

- der Deckschicht: "KCH-VE-Deckschicht 40".

Die Innenbeschichtung wird in mehreren Arbeitsgdngen in nacheinander unterschiedlichen
Farbténen aufgetragen.

Die Sollschichtdicke betragt ca. 1,5 mm.

(3) Die Innenbeschichtung darf nur als Ganzbeschichtung der gesamten Innenwandflache
in Stahlbehéltern mit bauaufsichtlichem Verwendbarkeitsnachweis (siehe Abschnitt 15 der
Bauregelliste A Teil 1* bzw. mit allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung) eingesetzt
werden, wenn die Behdlter zusatzlich in konstruktiver Gestaltung und Ausflhrung der
Norm DIN EN 14879-12 entsprechen und beziglich der Anforderungen an die Metallober-
flache diese Norm erfillen.

(4) Die Herstellung der chemisch belastbaren Innenbeschichtung erfolgt als Werks- oder
Baustellenbeschichtung.

(6) Durch diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung entféllt fir den Zulassungsgegen-
stand die Eignungsfeststellung nach § 63 des Wasserhaushaltsgesetzes (WHG) vom
31. Juli 2009 (BGBI. I S. 2585).

(7) Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Priif- und Genehmi-
gungsvorbehalte anderer Rechtsbereiche (z. B. Betriebssicherheitsverordnung) erteilt.

2 Bestimmungen fiir die Innenbeschichtung von Stahlbehéltern

2.1 Eigenschaften und Zusammensetzung
(1) Die Innenbeschichtung
- ist chemisch bestdndig gegen die in Anlage 1 aufgefiihrten Fllssigkeiten und deren

Déampfe,

- haftet auf Stahl und ist in sich verbunden (Zwischenschichthaftung) und
- ist widerstandsféhig gegen thermische und mechanische Beanspruchungen.
(2) Die Eigenschaften entsprechend dem Abschnitt 2.1 (1) wurden nach den Zulassungs-
grundsétzen zur Herstellung von Innenbeschichtungen von Stahlbehéitern zur Lageru
wassergefdhrdender FlUssigkeiten® (ZG "Innenbeschichtungen fir StatheﬁéTte
- Fassung April 2009 - nachgewiesen. i

i 10
1 Bauregelliste A, Teil 1 "Mitteilungen" des Deutschen Instituts fir Bautechnik - DIBt -, ‘Sepdert
Nr. 38 vom 10. Juli 2009 i

2 DIN EN 14879-1:2005-12 Beschichtungen und Auskleidungen aus organischen Werkstoffen zum Schutz

von industriellen Anlagen gegen Korrosion durch aggressive Medien - Teil 1:
Terminologie, Konstruktion und Vorbereitung des Untergrundes; Deutsche
Fassung EN 14879-1:2005

3 Schriften des Deutschen Instituts fiir Bautechnik — DIBt, Reihe B, Heft Nr, 14
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2.2
2.2.1

2.2.2

2.2.3

a

DIN EN 14879-2:2007-02 Beschichtungen und Auskleidungen aus organischen Werkstof%en zum

(3) Die Komponenten der Innenbeschichtung "KORROPLAST VE 1312" setzen sich wie
folgt zusammen:
- die Grundierung "KCH-VE-Grundierung 4" besteht aus den Komponenten
- "KCH-VE-L6sung 9" (Harzkomponente) und
- "KCH-UP Hérter 3" (Harterkomponente),
- die Deckbeschichtung. "KCH-VE-Deckschicht 40" besteht aus den Komponenten
- "KCH-VE-L6sung 40" (Harzkomponente) in den Farbténen Grau und Rot und

- "KCH-UP-Héarter 3" (Harterkomponente).
Nahere Angaben zum Aufbau, zu Mischungsverhadltnissen, Verbrauchsmengen und
Schichtdicken der Innenbeschichtung sind in der Anlage 2 zu den technischen Kenndaten
aufgefiihrt.

(4) Die Komponenten der Innenbeschichtung missen die in der Anlage 2 angegebenen
technischen Kenndaten haben und den beim DIBt hinterlegten Rezepturen entsprechen.

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

Herstellung

Die Herstellung bzw. Konfektionierung der einzelnen Komponenten der Innenbeschichtung
"KORROPLAST VE 1312" darf nur im Werk der Firma KCH Materials GmbH in
56427 Siershahn erfolgen.

Die Herstellung bzw. Konfektionierung hat nach der beim DIBt hinterlegten Rezeptur zu
erfolgen. Anderungen in den Rezepturen bediirfen der vorherigen Zustimmung durch das
DIBt.

Verpackung, Transport und Lagerung

(1) Die auf den Verpackungen bzw. Gebinden der Komponenten der Innenbeschichtung
vermerkten Angaben zu Anforderungen aus anderen Rechtsbereichen (z. B. Gefahrstoff-
bzw. Transportrecht) sind zu beachten.

(2) Verpackung, Transport und Lagerung der Materialien missen so erfolgen, dass die
Verwendbarkeit nicht beeintrachtigt wird. Insbesondere sind alle Komponenten in
geschlossenen Originalgebinden vor Feuchtigkeit geschitzt bei Raumtemperatur zu
lagern. Die auf den Gebinden angegebene maximale Lagerzeit der Komponenten ist zu
beachten.

(3) Wird die Innenbeschichtung werkmaBig appliziert, hat der Transport der beschichteten
Stahlbehélter zum Verwendungsort unter Beachtung der DIN 14879-2, Absatz 5.5.2% zu
erfolgen.

Kennzeichnung

(1) Die Gebinde (LiefergefédBe) der Komponenten der Innenbeschichtung sind im Herstell-
werk bzw. bei Konfektionierung vom Antragsteller nach Abschnitt 2.2 (1) mit folgenden
Angaben zu kennzeichnen:

- Bezeichnung der Komponente der Innenbeschichtung entsprechend Ab-
schnitt 2.1 (3),

- "Komponente fiir die Innenbeschichtung ' KORROPLAST VE 1312
nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-59.13-342",

- Name des Herstellers,
- unverschlisseltes Herstelldatum,

- unverschlisseltes Verfallsdatum der Komponente
(Datum, bis zu dem die Komponente verwendet werden darf),

von industriellen Anlagen gegen Korrosion durch aggressive Me i?exl
Beschichtungen flir Bauteile aus metallischen Werkstoffen; Deutsche“FEgs ng
EN 14879-2:2006
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2.3
2.3.1

2.3.2
2.3.2.1

- Chargen-Nr. und

- Kennzeichnung aufgrund der Vorschriften der Verordnung zum Schutz vor geféhrli-
chen Stoffen (Gefahrstoffverordnung - GefStoffV) in der jeweils geltenden Fassung
mit z. B. Gefahrensymbol, Gefahrenbezeichnung, Gefahrenhinweisen und Sicher-
heitsratschlagen.

(2) Ferner ist jedes Gebinde mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den
Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander zu kennzeichnen.

Die Kennzeichnung mit dem U-Zeichen darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.3 erfllit sind.

(3) Am Stahlbehadlter ist ein Schild anzubringen, aus dem folgende Angaben ersichtlich
sind:

- Name der Innenbeschichtung:

- Zulassungsnummer:

- Hersteller der Komponenten der Innenbeschichtung:

- ausfiihrender Fachbetrieb:

- Datum der Herstellung der Innenbeschichtung:

- Lagerfl{issigkeit, ggf. mit Angabe der Konzentration:

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines
(1) Die Bestitigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts (Komponenten der Innen-

beschichtung) mit den Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss
mit einem Ubereinstimmungszertifikat (UZ) gemaB Abschnitt 2.3.2 erfolgen.

(2) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauart (Ausfihrung der Innenbeschich-
tung) mit den Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom
ausfilhrenden Betrieb mit einer Ubereinstimmungserkldrung (UH) gemaB Abschnitt 2.3.3
erfolgen.

Ubereinstimmungsnachweis fiir das Bauprodukt

Allgemeines

(1) Die Bestitigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts (Komponenten der Innen-
beschichtung) mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
muss fiir das in Abschnitt 2.2 (1) angegebene Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungs-
zertifikat (0Z) auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelméBigen Fremdliberwachung, einschlieBlich einer Erstpriifung der Innenbeschichtung
nach MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

(2) Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikates und die Fremdiiberwachung ein-
schlieBlich der dabei durchzufithrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Innenbe-
schichtung eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte
Uberwachungsstelle einzuschalten.

(3) Dem Deutschen Institut flir Bautechnik sind von der Zertifizierungsstelle eine Kopi
des von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats sowie eine Kopie des Erstprgf‘
gemaf Abschnitt 2.3.2.4 zur Kenntnis zu geben. /
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2.3.2.2

2.3.2.3

5 DIN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse — Arten von Prifbescheinigungen; De

Werkseigene Produktionskontrolle (WEP)

(1) In dem in Abschnitt 2.2 (1) angegebenen Herstellwerk ist eine werkseigene Produk-
tionskontrolle einzurichten und durchzufithren. Unter werkseigener Produktionskontrolle
wird die vom Hersteller vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion und
Qualitat der Produkte und des Wareneinganges verstanden, mit der dieser sicherstelit,
dass die von ihm hergestellten und bezogenen Komponenten flir das Bauprodukt den
Bestimmungen der alfgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Der Nachweis der Identitdt bezogener Komponenten ist auf der Grundlage einer Prif-
bescheinigung gemé&B DIN EN 10204° Abschnitt 3.2 (Werkszeugnis "2.2") des Lieferanten

und entsprechender Priiffungen zur Wareneingangskontrolle je gelieferter Charge zu
erbringen.

Die Identitdt der Komponenten ist nach Mal3gabe der Anlage 2 zu belegen.

Der Umfang und die Haufigkeit der werkseigenen Produktionskontrolle sowie die einzu-
haltenden Uberwachungswerte regeln sich gemaB den Angaben der Anlage 3/2.

(2) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-

werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung der Innenbeschichtung bzw. der einzelnen Komponenten,

- Art der Kontrolle oder Prifung,

- Datum der Herstellung und der Prifung der Innenbeschichtung bzw. der einzelnen
Komponenten,

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und Vergleich mit den Anforderungen,

- Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und der fur die Fremd-
Uiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen
vorzulegen.

(3) Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Einzelne Komponenten, die den An-
forderungen nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Gberein-
stimmenden ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch
mdglich und zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Priifung
unverziglich zu wiederholen.

Fremduberwachung

(1) In dem in Abschnitt 2.2 (1) benannten Herstellwerk ist die werkseigene Produktions-
kontrolle durch eine Fremdlberwachung regelméBig zu Uberprifen. Die Fremdiber-
wachung umfasst die Kontrolle der Herstellung, Lagerung und Konfektionierung der
Komponenten der Innenbeschichtung sowie ihrer Verarbeitbarkeit zur Innenbeschichtung.
Der Umfang der Fremdiiberwachung sowie die einzuhaltenden Uberwachungswerte regeln
sich gemaB den Angaben der Anlagen 3/1 und 3/2.

(2) Die fremdiberwachende Stelle kontrolliert zweimal jahrlich Art und Umfang der
werkseigenen Produktionskontrolle durch Werksbesuche und Einblicke in die Aufzei{ Tals

Y,Ch§~tEé p - g
EN 10204:2004 in Verbindung mit Anwendung von DIN EN 1 2{)’4’:20@53{“% it
Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen - Antwarten f

hdufig gestellte Fragen im Zusammenhang mit der Anwen&t#,zgv;_%der%

DIN EN 10204
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2.3.2.4

2.3.3

(3) Die im Rahmen der Fremdiberwachung zweimal jdhrlich vorgesehenen Kontrollen
bzw. Prifungen brauchen nur einmal jahrlich vorgenommen zu werden, wenn durch die
Erstprifung und durch zwei weitere Uberwachungspriifungen nachgewiesen ist, dass die
Komponenten flir die Innenbeschichtung ordnungsgemas hergestelit und gelagert werden
und die technischen Kenndaten den Angaben der Anlage 2 entsprechen.

(4) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fr Bautechnik und der zustdandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

Erstprifung

(1) Im Rahmen der Fremdiiberwachung ist vor Erteilung des Ubereinstimmungszertifi-
kates eine Erstprifung der Innenbeschichtung durchzufiihren.

(2) Die Erstprifung umfasst Prifungen an Proben, die aus der laufenden Produktion bzw.
Bevorratung (Lager) zu entnehmen sind.

Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

(3) Es ist festzustellen, ob die Innenbeschichtung den Anforderungen nach Abschnitt 2.1
und 2.2 entspricht.

(4) Die Erstpriifung umfasst folgende Prifungen:

- Prifung der Identitdt der Materialien (geman Anlage 3/1 und 3/2),

- Oberfldchenbeschaffenheit der Innenbeschichtung durch Inaugenscheinnahme,

- Sollschichtdicke der Innenbeschichtung,

- Haftfestigkeit auf Stahl nach der AbreiBmethode (DIN EN ISO 4624)8,

- Aufbau bzw. Zahl der Arbeitsgéange mit Farbtonangabe,

- Porenfreiheit mit einer Prifspannung von 5 kV (bei 1 mm Trockenschichtdicke)

- StoB- und Schlagfestigkeit,

- Mindesthartungszeit,

- Bestandigkeit gegen die in Anlage 1 aufgefithrten Fllssigkeiten und

- Bestandigkeit gegen Entgasungs- und Reinigungsverfahren.

(5) Wenn die der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zugrunde liegenden Verwend-
barkeitsprifungen an amtlich entnommenen Proben aus der laufenden Produktion oder
Bevorratung (Lager) durchgefihrt wurden, ersetzen diese Prifungen die Erstpriifung.

(6) Prufplatten fir den Zweijahresnachweis sind spatestens im Rahmen der Erstpriifung
mit amtlich entnommenen Proben aus der laufenden Produktion zu beschichten und zu
lagern. Die Ergebnisse der Prifungen nach 2 Jahren sind der Zertifizierungsstelle unver-
ztiglich mitzuteilen.

Ubereinstimmungsnachweis fiir die Bauart

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauart (applizierte Innenbeschichtung) mit
den Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom ausflihrenden
Betrieb mit einer Ubereinstimmungserkldrung auf der Grundlage der Bestimmungen fir
die Ausflihrung der Innenbeschichtung gemal Abschnitt 4 erfolgen.

(2) Der Ubereinstimmungsnachweis (Ubereinstimmungserkldrung und Fertlgungspmt
koll) des ausfiihrenden Betriebes ist zu den Bauakten und der technischen Dokurx;e’ntatg@
der Anlage zu nehmen. P

6 DIN EN ISO 4624:2003-08 Beschichtungsstoffe - AbreiBversuch zur Beurteilung der‘%g }3

(ISO 4624:2002); Deutsche Fassung EN ISO 4624:2003
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(3) Die Ubereinstimmungserkldrung und das Fertigungsprotokoll sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen
vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung der zu
beschichtenden Stahlbehadlter

(1) Fur den Entwurf und die Bemessung der zu beschichtenden Stahlbehélter gelten die
unter Abschnitt 1 (3) genannten Bestimmungen.

(2) Bei Formgebung und SchweiBung ist die DIN EN 14879-12 zu beachten. Darlber
hinaus muss der Stahlbehaiter so eigensteif konstruiert sein, dass in keinem Fall eine
schadliche Materialverformung auftreten kann (z. B. beim Verladen oder Transport).

(3) Die Innenwénde des Stahlbehdlters sind durch Strahlen mindestens entsprechend
dem Normreinheitsgrad Sa 2%/, nach DIN EN ISO 12944-47 vorzubehandeln und bis zum
Auftragen der Grundbeschichtung in diesem Zustand zu halten. Eine mittlere Rautiefe von
ca. (Ry) 70 um und der Rauhigkeitsgrad "Medium” (G) soll durch die Wahl des Strahl-
mittels (Harte, KorngréBe und Kornform) eingehalten werden. Harte und KorngréBe des
Strahlmittels sind gemaB DIN EN ISO 12944-47 bzw. DIN ENISO 11124-18 und
DIN EN ISO 11126-1° so zu wahlen, dass die gestrahlte Oberfliche gleichmaBig matt
erscheint. Strahimittel- oder Verfahren, die zu einer gldnzenden Oberfldche fUhren, sind
nicht geeignet (z. B. Stahlstrahimittel). Es dlrfen auch Strahlmittel verwendet werden,
deren Eignung durch ein Priifungszeugnis der Bundesanstalt fir Materialprifung (BAM)
oder einer von ihr benannten anderen Priifstelle nachgewiesen ist.

(4) Glihh&ute und Zunderschichten sind von SchweiBverbindungen zu entfernen. Grate,
Kerben und Spritzer sind wegzuschleifen.

(5) Fir die Beschichtungsarbeiten sind trockene und fremdstofffreie Oberfldchen Voraus-
setzung.

(6) Uber den Innenzustand der zur Beschichtung vorgesehenen und vorbereiteten Stahl-
behalter ist vom Sachkundigen des Fachbetriebes nach Abschnitt 4 (1) ein Bericht anzu-
fertigen.

4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung der Innenbeschichtung

(1) Die Innenbeschichtung der Stahlbehélter darf nur von Fachbetrieben im Sinne des
§ 19 | des Wasserhaushaltsgesetzes (WHG) in der Fassung der Bekanntmachung vom
19. August 2002 (BGBI. I S. 3245) vorgenommen werden, die vom Hersteller hierflir
unterwiesen sind; es sei denn, die Tatigkeiten sind nach landesrechtlichen Vorschriften
von der Fachbetriebspflicht ausgenommen.

(2) Bei den Beschichtungsarbeiten sind insbesondere die fir den Unfall- und Gesundheits-
schutz geltenden Vorschriften (z. B. Gefahrstoffverordnung einschlielich der Technischen
Regeln fir Gefahrstoffe (TRGS), Unfallverhiitungsvorschriften der Berufsgenossepsctafte
der Chemischen Industrie etc.) entsprechend der Kennzeichnung auf den Ge}airfde bz
Verpackungen zu beachten. 7

\\ ™ .
7 DIN EN ISO 12944-4:1998-07 Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten "\{ré 7 BEschichehiniik

tungssysteme; Arten von Oberflachen und Oberﬂachenvorbere[tu!}g w0
kY

8 DIN EN ISO 11124-1:1997-06 Vorbereiten von Stahloberflachen vor dem Auftragen von Beschlchtﬁ‘f*@ggtoﬁf
Anforderungen an metallische Strahimittel ~ Teil 1, Allgemeine Emleltung und
Einteilung

9 DIN EN ISO 11126-1:1997-06 Vorbereiten von Stahloberfldchen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen,

Anforderungen an nichtmetallische Strahimittel — Teil 1, Allgemeine Einleitung
und Einteilung
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(3) Fir die ordnungsgemadfBe Ausfilhrung der Beschichtungsarbeiten hat der Antragsteller
eine Verarbeitungsanleitung zu erstellen, in der zusétzlich zu den Bestimmungen dieses
Bescheides, insbesondere zu den folgenden Punkten detaillierte Beschreibungen enthalten
sein mussen:

- Oberflachenbeschaffenheit und Oberflachenvorbehandlung,

- Luftfeuchtigkeit und Temperatur zur Verarbeitung (zur Einhaltung der Taupunkt-
grenzen),

- Material- und Oberflaichentemperaturen,

- Verpackung, Transport und Lagerung der Beschichtungskomponenten,
- VorsichtsmaBnahmen zur Handhabung und Verarbeitung,

- Art und Weise der Applikation der Tankinnenbeschichtung,

- Beschichtungsaufbau,

- Mischungsverhaltnisse der Komponenten,

- Materialverbrauch pro Schicht (Verbrauchsmengen pro m?2) und Arbeitsgang
einschlieBlich der Angaben zur Sollschichtdicke,

- Verarbeitungszeiten,

- Wartezeiten zwischen zwei Arbeitsgangen und Abliftzeiten,

- Prifung der fertig gestellten Innenbeschichtung,

- Zeitpunkt der Verwendbarkeit (Bestimmung der frithesten chemischen und mecha-
nischen Belastbarkeit, Mindesthartungszeiten),

- Nacharbeiten und Ausbessern,

- Entgasen und Reinigen der innen beschichteten Behalter.

(4) Die Kontrolle der vorhandenen Schichtdicke ist Uiber den nachgewiesenen Verbrauch
an Beschichtungsmaterial z. B. mit geeigneten Nassfilmdickenmessern bzw. nach einem
flr das Beschichtungsverfahren und die Schicht geeigneten anderen Verfahren durchzu-
fihren.

(5) Wird bei der Kontrolle festgestellt, dass die Sollschichtdicken (DIN EN ISO 12944-5
Abs. 3.10)° gemaB Abschnitt 1.2 und einzelne Verbrauchsmengen nicht den Anforderun-
gen der Anlage 2 entsprechen, muss das fehlende Material vor dem néchsten Arbeitsgang
unter Beachtung der Verarbeitungsanleitung des Antragsstellers ergdnzend aufgebracht
werden.

(6) Vor Inbetriebnahme ist zusatzlich zu dem Schild, das der Hersteller des Stahlbehélters
am Behalter anzubringen hat, ein weiteres Schild am Behélter dauerhaft zu befestigen,
auf dem die Angaben gemaB Abschnitt 2.2.3 (3) enthalten sein miissen. Bei unterirdi-
schen Behdltern ist das Schild im Domschacht dauerhaft anzubringen.

(7) Der Betrieb nach Abschnitt 4 (1) hat dem Betreiber einer Lageranlage eine Kopie der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sowie eine Kopie der Verarbeitungsanleitung des
Antragstellers zu (bergeben.

(8) Uber die Herstellung der Innenbeschichtung ist unter Beriicksichtigung der in Ab-
schnitt 4 (3) aufgefiihrten Arbeitsgdnge ein Fertigungsprotokoll geméaB Anlage 4 anztifer:
tigen.

e

h,%,mgé—

10 DIN EN ISO 12944-5:2008-01 Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durchk gschic
systeme - Teil 5: Beschichtungssysteme (ISO 12944-5:2007)%%
Fassung EN ISO 12944-5:2007
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5 Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhalt und Wartung

innenbeschichteter Stahlbehalter

5.1 Allgemeines
(1) Auf die Notwendigkeit der sténdigen Uberwachung der Dichtheit bzw. Funktionsféhig-
keit im Sinne des § 19 i WHG in der Fassung der Bekanntmachung vom 19. August 2002
(BGBI. I S. 3245) durch den Betreiber einer Anlage zum Lagern wassergefahrdender Flis-
sigkeiten wird verwiesen. Hierflir gelten die unter Abschnitt 5 (2) aufgefiithrten Kriterien in
Verbindung mit Abschnitt 5 (3).
(2) Der Betreiber einer Anlage zum Lagern wassergefahrdender Flissigkeiten ist verpflich-
tet, mit dem Instandhalten, Instandsetzen und Reinigen der Innenbeschichtung nur
solche Betriebe zu beauftragen, die fiir diese Tatigkeiten Fachbetriebe im Sinne von
§ 191 des Wasserhaushaltsgesetzes (WHG) in der Fassung der Bekanntmachung vom
19. August 2002 (BGBI. I S. 3245) sind und die vom Hersteller hierflir unterwiesen sind;
es sei denn, die Tatigkeiten sind nach landesrechtlichen Vorschriften von der Fachbe-
triebspflicht ausgenommen.
(3) Der Betreiber einer Anlage zum Lagern wassergefédhrdender Flissigkeiten hat je nach
landesrechtlichen Vorschriften Priifungen durch Sachverstandige nach Wasserrecht (Inbe-
triebnahmeprifung, wiederkehrende Priifung) geman Abschnitt 5 (2) zu veranlassen.
(4) Sofern keine Prifungen durch Sachversténdige vorgeschrieben sind, hat der Betreiber
einer Anlage einen Sachkundigen mit der wiederkehrenden Priifung der Dichtheit und der
Funktionsfahigkrit der Innenbeschichtung entsprechend den unter Abschnitt 5.2.1.2 auf-
gefihrten Kriterien zu beauftragen. Auf die Pflichten des Betreibers der Anlage im Sinne
des § 19 i des Wasserhaushaltsgesetzes (WHG) in der Fassung der Bekanntmachung vom
19. August 2002 (BGBI. I S. 3245) wird verwiesen.
(4) Die Vorschriften der Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV) bleiben hiervon unbe-
rihrt,

5.2 Priifungen

5.2.1 Die Prifungen an der Innenbeschichtung sind vor Inbetriebnahme des Behéiters und
danach wiederkehrend entsprechend den unter den Abschnitten 5.2.1.1 und 5.2.1.2 auf-
geftihrten Kriterien durch Sachverstandige nach Wasserrecht durchzufihren.

5.2.1.1 Inbetriebnahmeprifung
(1) Die Prifung vor Inbetriebnahme erfolgt nach Aufstellung des beschichteten Behélters
bzw. nach Beschichtung des aufgestellten Behalters am Betriebsort.
Dabei sind folgende Prifungen an der Innenbeschichtung im Behélter durchzuflhren:
- Aufbau und Beschaffenheit der Oberflache durch Inaugenscheinnahme
- Ermittiung der Porenfreiheit (visuell bzw. mit einer Priifspannung von 5 Volt),
- Ermittiung der Schichtdicke.
Fur die Feststellung der Schichtdicke der Innenbeschichtung eines Stahlbehélters sind
je m? beschichteter Fldche 2 Messungen gleichmé&Big iiber die Behélterflache verteilt,
durchzufithren.
(2) An baubegleitend hergesteliten Vergleichsmustern, die im Normatklima 23-50/2 nach
DIN EN ISO 291" zu lagern sind, werden nach Ablauf der Mindesthdrtungszeit
- die Harte und
~ die Haftfestigkeit
bestimmt.
Die in Anlage 2 aufgefihrten Uberwachungswerte sind einzuhalten.

1 DIN EN ISO 291:2008-08 Kunststoffe Normalklimate fiir Konditionierung und Prifung (IS&%@ 2

Deutsche Fassung EN ISO 291:2008
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5.2.1.2

5.3

5.4

Wiederkehrende Priifungen

(1) Bei wiederkehrenden Priifungen im Sinne des § 19 i Wasserhaushaltsgesetz (WHG) in
der Fassung der Bekanntmachung vom 19. August 2002 (BGBI. I S. 3245) ist die Innen-
beschichtung hinsichtlich ihrer Schutzwirkung zu priifen. Im Ubrigen gelten die landes-
rechtlichen Vorschriften.

(2) Vor wiederkehrenden Prifungen sind die Behélter unter Beachtung der Sicherheits-
vorschriften zu entleeren und unter Beachtung der Verarbeitungsanleitung des Antrag-
stellers von einem Fachbetrieb im Sinne des § 19 | des Wasserhaushaltsgesetzes (WHG)
in der Fassung der Bekanntmachung vom 19. August 2002 (BGBI. 1 S. 3245) zu entgasen
und zu reinigen.

(3) Die Prifung der Innenbeschichtung erfolgt durch Inaugenscheinnahme und ggf. durch
Messungen. Die Innenbeschichtung gilt hinsichtlich ihrer Schutzwirkung weiterhin als
dicht und bis zur nachsten wiederkehrenden Priifung als sicher, wenn insbesondere keine
der nachfolgenden Méngel feststellbar sind:

- mechanische Beschddigungen der Oberfldche,

- Rissbildung,

- Blasenbildung oder Ablésungen,

- Anrostungen an der Behalterwand und den Versteifungen,

- Schmutzeinschlisse, welche die Schutzwirkung beeintrdchtigen kénnen,
- Aufweichen der Innenbeschichtung,

- Inhomogenitdt der Innenbeschichtung,

- Aufrauungen der Oberflache und

- die Porenfreiheit weiterhin gegeben ist.

Ausbesserungsarbeiten, Reinigungsarbeiten

(1) Werden bei den Prifungen gemaB Abschnitt 5.2.1.1 bzw. Abschnitt 5.2.1.2 M&ngel an
der Innenbeschichtung festgestellt, so sind diese unverzlglich zu beheben. Mit der
Schadensbeseitigung ist ein Betrieb nach Abschnitt 4 (1) zu beauftragen, der nur die in
diesem Bescheid genannten Materialien entsprechend der Verarbeitungsanleitung des
Antragstellers verwenden darf.

(2) Sofern die Gesamtfléche der auszubessernden Fehlstellen 30 % Uberschreitet, ist die
gesamte Innenbeschichtung zu erneuern. Bei Nacharbeiten in gréBerem Umfang ist die
wiederkehrende Prifung durch den Sachversténdigen zu wiederholen.

(3) Fir die Reinigung der innen beschichteten Stahlbehélter sind die Angaben entspre-
chend der Verarbeitungsanleitung des Antragstellers zu beachten
Priifbescheinigung

Uber das Ergebnis der Priiffungen gemdaB den Abschnitten 5.2.1.1 und 5.2.1.2, ist im
Rahmen der nach Arbeitsschutz bzw. Wasserrecht zu erstellenden Bescheinigungen eine
Aussage zu treffen, die der zustdndigen Behérde und dem Betreiber unverziglich vorzule-
gen ist.

Mindestens sind folgende Angaben aufzufiihren:

- Betreiber der Anlage

- Art der Lagerung (oberirdisch/ unterirdisch)
- Behalternummer, Baujahr des Behélters

- Rauminhalt des Behalters

- Lagerflissigkeit

- Bezeichnung der Innenbeschichtung Y

- Angaben zur Ausfiihrung, (Ganz-/TeiIbeschigﬁtung)
- Ausfilhrender Fachbetrieb
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Dr. Pawel

Zeitpunkt der Beschichtung

Hersteller und Zulassungsnummer des Beschichtungsstoffes
Prifungsumfang gemas allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung
Priifergebnis

Beschreibung der Mangel

Ort und Zeitpunkt der Prifung

Name und Anschrift des Sachverstandigen, der Sachverstdndigenorganisation bzw.
des Sachkundigen der die Prifung durchgefiihrt hat.

Anlagenibersicht:

Anlage 1:
Anlage 2:
Anlage 3:
Anlage 4:

Liste der Fliissigkeiten (1 Blatt)

Technische Kenndaten (2 Blatt)

Grundlagen fiir den Ubereinstimmungsnachweis (2 Blatt)
Muster-Fertigungsprotokoll fiir Innenbeschichtungen (1 Blatt)

(4 Anlagen, bestehend aus insgesamt 6 Blatt)



Liste der Liste der Fliissigkeiten,

gegen welche die Innenbeschichtung "KORROPLAST VE 1312" fiir Stahlbehalter im Sinne der
Abschnitte 1.1 und 2.1.1 der Besonderen Bestimmungen chemisch besténdig ist

Von der Liste ausgeschlossen sind Fliissigkeiten, die nach Gefdhrdungsbeurteilung nach § 3 der
Betriebssicherheitsverordnung die Ableitung elektrostatische Aufladungen der Innenbeschichtung
erforderlich machen (entziindliche, leichtentziindliche und hochentziindliche Fliissigkeiten)!

Gruppen ‘ ‘ ~
Nr.: :Mediengruppe
IB 9 wassrige Losungen organischer Séuren (Carbonsduren) bis 10 %

sowie deren Salze (in wassriger Lésung)

IB 10 Mineralsduren sowie deren sauer hydrolisierende, anorganische Salze in wéassriger
(pH < 6) Losung bis 20%,
auBer Flusssaure und oxidierend wirkende S&uren und deren Salze

iB 12 Lésungen anorganischer nicht oxidierender Salze
mit einem pH-Wert zwischen 6 und 8

Anmerkungen:

Bei den oben angegebenen Mediengruppen handelt es sich um wassergefdhrdende Fllssigkeiten,
die bis zu einer Temperatur von 40 °C gelagert werden dirfen, sofern keine Einschrankungen oder
hohere Temperaturen vermerkt sind. Hierbei dirfen Erwarmungen der Lagerflissigkeiten durch die
Witterung und kurzzeitige Temperaturiiberschreitungen durch héhere Temperatur der Lagerflissigkeiten
beim Einfiillen auBer Betracht bleiben.

- Ist keine Konzentrationsbeschrankung angegeben, ist jede mdgliche Konzentration abgedeckt.

PN A
O W0
KCH Materials GmbH Anlage 1 zur™= ]
Berggarten 1 "KORROPLAST VE 1312" allgemeinen bauaufsichtlichen
56427 Siershahn Zulassung Nr. Z-59.13-342
Tel.: +49(O)2623'600"379 Liste der F|[_'|Ssigkeiten vom 18, Mérz 2010

Fax: +49(0)2623-600-433

Z10974,10



Technische Kenndaten flir die Innenbeschichtung "KORROPLAST VE 1312"

Kenndaten System Kompohenten des Systems
Art des Aufbaus Tankinnen- Grundierung Deckschicht
Funktion beschichtung
Name: KORROPLAST KCH-VE-Grundierung 4 KCH-VE-Deckschicht 40
(Bezeichnung) VE 1312
Komponenten 2-Komponenten KCH-VE- KCH-UP- KCH-VE- KCH-UP-
Spritz-System Losung 9 Harter 3 Losung 40 Harter 3
Dichte: [g/cm3]*
bei 23°C 1,25 1,24 1,05 1,18 1,05
Viskositéat: 900 bis 1100 15 s (4mm 2800 bis 3100 15 s (4mm
[mPas]** bei 23°C (Brookfield) Auslaufbecher) (Brookfield) Auslaufbecher)
Flammpunkt:
[eC] 34 70 34 70
Zandtemperatur: 490 bei 70°C 490 bei 70°C
[°C] zersetzt zersetzt
Lagerfahigkeit:
bei 23°C 3 Monate 6 Monate 3 Monate 6 Monate
[Monate/Jahre]: (<15°C 6 Mon.) (=15°C 6 Mon.)
Farbe: (RAL, Farbe je nach Grau
Farbton) Endschicht Rot klar oder Rot klar
Feststoffgehalt/
FlGchtige Anteile k.A. k.A. k.A. k.A. k.A.
Mischungsverhaltnis Gewichts-Teile Gewichts-Teile
oder Anteile: 100 J 2 100 ] 1,5
Verarbeitungs- Temperatur/ Zeit Temperatur/ Zeit
temperatur/ 10°C/ 40 min. 10°C/ 90 min.
Verarbeitungszeit/ 15°C/ 30 min. 15°C/ 60 min.
Topfzeit: [h/min.} 20°C/ 25 min. 20°C/ 45 min.
30°C/ 12 min 30°C/ 20 min
Verarbeitungs- mind. 15°C und max. 30°C, optimal 16°C bis 22°C, eine direkte
Temperatur *** Sonneneinstrahlung bei der Verarbeitung ist zu verhindern
Verarbeitungs- im konventionelien Spritzverfahren oder
verfahren Airless-Spritzverfahren
Mindestobjekt- bzw. mind. 10°C und max. 30°C
Untergrundtemper. optimal 15°C bis 25°C
und rel. Luftfeuchte Taupunktabstand beachten mind. 3°K, max. rel. Luftfeuchte 60%
Aufbau: (Anzahl der 1 Grundierschicht mind. 2 bis 3 Deckschichtlagen
Arbeitsgange) im Farbtonwechsel
800 g/m?
Verbrauch: [ g/m?] 300 g/m? pro Auftragsschicht (0,5 mm)
Wartezeit: [h] Temperatur/ Zeit Temperatur/ Zeit
bis zur nachsten bei 10°C ca. 4 Stunden bei 10°C ca. 8 Stunden
Beschichtung bei 15°C ca. 3 Stunden bei 15°C ca. 7 Stunden
bzw. Arbeitsgang: bei 20°C ca. 2,5 Stunden bei 20°C ca. 6 Stunden
(Zwischentrocknung bei 30°C ca. 1,5 Stunden bei 30°C ca. 4 Stunden
/Abllftzeit ) maximal 3 Tage maximal 3 T%gé/
Sollschichtdicken: mind. 1,0 0,1 bis 0,2 0,5 bis (%5*7
[mm]: je Arbeits@/ang \

KCH Materials GmbH
Berggarten 1

"KORROPLAST VE 1312"

56427 Siershahn
Tel.: +49(0)2623-600-379
Fax: +49(0)2623-600-433

Technische Kenndaten
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Technische Kenndaten fiir die Innenbeschichtung "KORROPLAST VE 1312"

Systems Komponenten des Systems
Kenndaten ‘
Art des Aufbaus Tankinnen- Grundierung Deckschicht
Funktion beschichtung
Name: KORROPLAST KCH-VE-Grundierung 4 KCH-VE-Deckschicht 40
(Bezeichnung) VE 1312
Mindesthartungszeit[
h] bei 20°C ———
rel.LF.: 60%
- flir Begehbarkeit 12 Stunden
- fur chemische 3 Tage
Belastbarkeit
Harte 40
Eindruckwiderstand (Barcol)
Haftfestigkeit:
(AbreiBfestigkeit) = 3 N/mm?
Porenfreiheit:[Volt] 5 kV/ mm
(Prafspannung) Schichtdicke
Ableitfahigkeit: nein
Ableitwiderstand > 10° Ohm
maximale Medien gepriift
Einsatztemperatur bei max. 40°C
Entgasungs- k.A.
und

Reinigungsverfahren:

handelsibliche
Mild-Reiniger
(Sodaldsung)

* max. zuldssige Abweichung 2 %
* K max. zulassige Abweichung 15 %
*EK in Kihlkontainern gelagertes Material muss mindestens 3 Tage vor der Verarbeitung auf

Verarbeitungstemperatur von ca. 18°C gebrach werden

KCH Materials GmbH
Berggarten 1
56427 Siershahn
Tel.: +49(0)2623-600-379
Fax: +49(0)2623-600-433

"KORROPLAST VE 1312"

Technische Kenndaten

0
allgemeinen bauaufsichtliehen:
Zulassung Nr. Z-59.13-342
vom 18. Mdrz 2010

Anlage 2/2 zl,
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Verarbeiter der
Innenbeschichtung

Tel.:
Fax: +49(0)2623-600-433

KCH Materials GmbH
Berggarten 1
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56427 Siershahn
+49(0)2623-600-379
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