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I ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN
1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit

des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den §17 Abs.5 Musterbauordnung entsprechenden
Landerregelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung
auch durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europaischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens (ber den Europdischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige
Nachweise.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

4 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

5 Hersteller und Verireiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender
des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche
Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten
Behorden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstdndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verodffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut flir Bautechnik
nicht geprufte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

7 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. D|e Bestlmmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung koénnen nachtraglich er
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies e
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| BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

(1) Die Weichgummierung "KERABUTYL V" ist eine vulkanisierte Zweischichtgummibahn
von wahlweise 4 oder 5 mm Gesamtdicke. Die Oberschicht, auf Basis von Chlorbutyl-
Kautschuk (CIIR) hergestellt, ist wahlweise 3 oder 4 mm dick. Die Unterschicht, auf Basis
von Chloropren-, natiirlichem Isopren-, und Chlorbutyl-Kautschuk (CR/NR/CIIR) hergestellt,
ist jeweils 1 mm dick. "KERABUTYL V" eignet sich als Auskleidung von Stahlbehéltern zur
Lagerung von Flussigkeiten geméafi Anlage 1.

(2) Der Haftvermittlungsaufbau zwischen der Stahloberflaiche und der Weichgummierung
besteht aus der Grundierlésung "KERATEX-Grundierung" (1 Anstrich auf der gestrahlten
Stahloberflache), Behandlung der Verklebeseite (Unterschicht) und im Nahtbereich der
Gummibahnen mit dem "KCH-Reiniger 1" und der Klebelésung "Lésung BS" (2 Anstriche auf
die grundierte Stahloberflache und 2 Anstriche auf der Verklebeseite (Unterschicht) und im
Nahtbereich der Gummibahnen).

(3) Die Auskleidung darf in Stahlbehéaltern mit bauaufsichtlichem Verwendbarkeitsnachweis
(siche Abschnitt 15 der Bauregelliste A Teil 1' bzw. mit allgemeiner bauaufsichtlicher Zulas-
sung) eingesetzt werden, wenn die Behdlter zuséatzlich in konstruktiver Gestaltung und Aus-
fihrung der Norm DIN EN 14879-12 entsprechen und bezglich der Anforderungen an die
Metalloberflache die Norm DIN EN 14879-12 erfiillen. Dariiber hinaus muss die gesamte
Innenwandflache des Stahlbehélters mindestens den Norm-Reinheitsgrad Sa 2 %2 nach der
Norm DIN EN ISO 12 944-4° aufweisen.

(4) Es ist immer die gesamte Innenwandflache eines Stahlbehélters auszukleiden. Die fer-
tige, chemisch belastbare Stahlbehélterauskleidung wird durch Verkleben der vulkanisierten
Weichgummibahn mit Kaltklebstoffen auf dem Stahluntergrund hergestellt.

(5) Durch diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung entféllt fir den Zulassungsgegen-
stand die wasserrechtliche Eignungsfeststellung nach § 63 des Wasserhaushaltsgesetzes
(WHG) vom 31. Juli 2009 (BG BI. | S. 2585).

2 Bestimmungen fiir die Stahlbehélterauskleidung

2.1 Eigenschaften und Zusammensetzung

(1) Die mechanisch-physikalischen Eigenschaften der Weichgummierung "KERABUTYL V"
und die zugehdrigen Nachweisverfahren sind in Anlage 2 angegeben.

(2) Die ausvulkanisierte Stahlbehélterauskleidung aus "KERABUTYL V" ist gegen die in
Anlage 1 aufgeflihrten Flissigkeiten chemisch besténdig.

(3) Die Eigenschaften entsprechend den Abschnitten 2.1(1) und 2.1(2) wurden nach den
Zulassungsgrundsétzen fir Gummierungen als Auskleidung von Stahlbehéltern zur Lage-
rung wassergefdhrdender Flissigkeiten* (ZG Gummierungen von Stahlbehéltern) nachge-

wiesen.
1 Bauregelliste A Teil 1 (Ausgabe 2010/1 - verdffentlicht in den "Mitteilungen” des Deutschen Instituts fir
Bautechnik - DIBt -, Sonderheft Nr. 39 vom 30. Juni 2010)
£ DIN EN 14879-1:2005-12 (Fassung Dezember 2005) Beschichtungen und Auskleidungen aus organischen

Werkstoffen zum Schutz von industriellen Anlagen-: =gegen Korrosion durch
aggressive Medien - Teil 1: Terminologie, W&lon und: Vorbereltung des
Untergrundes 7
DIN EN ISO 12 944-4:1998-07  Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Be’;’chlchtmgsdxsteme Tell 4: Arten von
Oberflachen und Oberﬂachenvorberenungé, PR i
Fassung Juli 2009. erhéltlich beim DIBt < §
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(4) Die Rezeptur der Gummierungsbahn "KERABUTYL V" sowie die Rezepturen der flr die
Applikation (bzw. Reparatur) der Stahlbehalterauskleidung benétigten Materialien

Grundierlésung "KERATEX Grundierung",
Klebelésung "Lésung BS",
Lésemittel "KCH-Reiniger 1";
Beschleuniger "Beschleuniger BS" und
Héarter "KERATEX Harter E"
sind beim Deutschen Institut fur Bautechnik hinterlegt.
2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

|

221 Herstellung

(1) Die Gummierungsbahn "KERABUTYL V" darf nur im Werk der Firma "KCH Materials
GmbH" in 56427 Siershahn hergestellt werden. Die Herstellung hat nach der beim
Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Rezeptur zu erfolgen.

(2) Die Zusammensetzung der unter Abschnitt 2.1(4) genannten Materialien missen den
beim Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegten Rezepturen entsprechen.

(8) Anderungen der Rezepturen bediirfen der vorherigen Zustimmung durch das Deutsche
Institut fur Bautechnik.

222 Verpackung, Transport und Lagerung

(1) Die auf den Verpackungen bzw. Gebinden (Gummierungsbahn, Grundierlésung, Reini-
ger und Komponenten der Klebeldsung) - soweit zutreffend - vermerkten Angaben zu Anfor-
derungen aus anderen Rechtsbereichen (z.B. Gefahrstoff- bzw. Transportrecht) sind zu be-
achten.

(2) Verpackung, Transport und Lagerung der Materialien missen so erfolgen, dass die
Gebrauchstauglichkeit nicht beeintrachtigt wird. Die dazu auf den Verpackungen bzw. Ge-
binden angegebenen Bedingungen (Klimadaten, maximale Lagerzeit etc.) sind zu beachten.

(3) Bei werksgummierten Stahlbehaltern hat der Verarbeiter der Gummierung den sachge-
maBen Transport der gummierten Stahlbehalter (unter Beachtung der Norm
DIN EN 14879-4°) zum Verwendungsort zu veranlassen.

223 Kennzeichnung

(1) Die aufgerollten, gelagerten Gummierungsbahnen sind mit einem Schild (bzw. Aufkle-
ber) zu kennzeichnen, das den Produktnamen "KERABUTYL V", die Zulassungsnummer
Z-59.22-30, den Namen des Herstellers sowie das Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen)
nach den Ubereinstimmungszeichen Verordnungen der Lander enthalt.

Die Kennzeichnung mit dem U-Zeichen darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.3.2 erfillt sind.

Weiterhin sind auf dem Schild (bzw. Aufkleber) das unverschlisselte Herstelldatum der
Gummierungsbahn sowie die zulassige Lagerzeit (in Abhé&ngigkeit von der Lagertemperatur)
anzugeben. Uberlagerte Gummierungsbahnen sind zu verwerfen.

Deutsches Jpstitut ?
£ %
t(‘chnm/,f;
m SChU% /,;}"

7

DIN EN 14879-4:2008-01 Beschichtungen und Auskleidungen aus organischen Werkstoffen®
von industriellen Anlagen gegen Korrosion durch aggressive Medié H
Auskleidungen fir Bauteile aus metallischen Werkstoffen; Deutsche ?E?Sﬁﬁg‘“
EN 14879-4:2007
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(2) Die zur Applikation (bzw. Reparatur) der Weichgummierung "KERABUTYL V" benétig-
ten Materialien sind auf den Verpackungen bzw. auf den Gebinden (LiefergefdBen) oder auf
den Lieferscheinen mit der jeweiligen Bezeichnung (gemaB Abschnitt 2.1(4)), der
Zulassungsnummer Z-59.22-30, dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den
Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander, dem Namen des Herstellers sowie mit
dem unverschlisselten Herstelldatum, der zuldssigen Lagerzeit und den bei Transport und
Lagerung zu beachtenden Bedingungen (Klimadaten etc.) zu kennzeichnen.

Die Kennzeichnung mit dem U-Zeichen darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.3.2 erfillt sind.

(3) Aufgrund der Vorschriften der Verordnung Uber geféhrliche Stoffe (GefStoffV) in der je-
weils geltenden Fassung sind die Verpackungen bzw. Gebinde (Gummierungsbahn, Grun-
dierlésung, Reiniger und Komponenten der Klebeldsung) - soweit zutreffend - weiterhin mit
z.B. Gefahrensymbol, Gefahrenbezeichnung, Gefahrenhinweisen und Sicherheitsratschla-
gen zu kennzeichnen.

(4) Am gummierten Stahlbehélter muss ein vom Hersteller mitgeliefertes Schild angebracht
sein, aus dem Hersteller und Verarbeiter der Gummierungsbahn, das Datum der Applikation
der Auskleidung, die Zulassungsnummer Z-59.22-30 sowie das Lagermedium ersichtlich
sind.

23 Ubereinstimmungsnachweis

2.3.1 Allgemeines

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts (Gummierungsbahn einschlieB-
lich der zur Applikation bzw. Reparatur benétigten Materialien) mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat (UZ) erfolgen.

(2) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauart (Stahlbehalterauskleidung) mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom Verarbeiter der
Gummierungsbahn (ausfiihrender Betrieb nach Abschnitt 4(1)) mit einer Ubereinstimmungs-
erklarung (UH) erfolgen.

2.3.2 Ubereinstimmungsnachweis fiir das Bauprodukt

2.3.2.1 Allgemeines )
(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts (Gummierungsbahn einschlief3-
lich der zur Applikation bzw. Reparatur benétigten Materialien) mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss flr jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmaBigen Fremdlberwachung einschlieBlich einer Erstprifung des Bauprodukts nach
MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

(2) Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdilberwachung ein-
schlieBlich der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des Baupro-
dukts eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwa-
chungsstelle einzuschalten.

(3) Die Erklarung, dass ein Ubereinstimm_ungszertifikat erteilt ist, hat der Hersteller durch
Kennzeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hin-
weis auf den Verwendungszweck abzugeben.

(4) Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des
von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats und des Erstprifberichts zur Kenntnis zu
geben. .

2.3.2.2 Werkseigene Produktionskontrolle
(1) In dem in Abschnitt 2.2.1(1) angegebenem Herstellwerk ist eine werkseigene
tionskontrolle einzurichten und durchzufihren. ?

N 4
N, 9 7
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(2) Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende konti-
nuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die von
ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

(3) Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die in den Anlagen 2 und 3 auf-
geflhrten MaBnahmen einschlieBen.

(4) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

—  Bezeichnung des Bauprodukts "KERABUTYL V" (als unvulkanisierte Mischung, als
Gummierungsbahn bzw. als ausvulkanisierte Gummierung),

—  Art der Kontrolle oder Prifung (Prifgrundlage geméan den Anlagen 2 und 3),

—  Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandieile,

—~  Ergebnisse der Kontrollen und Prifungen und Vergleich mit den Anforderungen
(Uberwachungswerte gemaR den Anlagen 2 und 3) und

—  Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

(5) Die Aufzeichnungen sind mindestens fiinf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen In-
stitut fir Bautechnik und der zustadndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen vor-
zulegen.

(6) Bei ungenliigendem Priufergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Priifung unverziglich zu
wiederholen.

2.3.2.3 Fremduberwachung
(1) In dem in Abschnitt 2.2.1(1) angegebenem Herstellwerk ist die werkseigene Produk-
tionskontrolle durch eine Fremdiiberwachung regelméaBig zu Gberprifen.

Die FremdUberwachung umfasst die Kontrolle der Herstellung der Gummierungsbahn. Der
Umfang der Fremdiberwachung sowie die einzuhaltenden Uberwachungswerte regeln sich
geman den Anlagen 2 und 3. Die im Rahmen der Fremdlberwachung gemés den Anlagen 2
und 3 zweimal jéhrlich vorgesehenen Prifungen brauchen nur einmal jéhrlich vorgenommen
zu werden, wenn durch die Erstpriifung zur Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats nach-
gewiesen ist, dass die Gummierungsbahn ordnungsgemaf hergestellt wird. Nach ungen-
gendem Prifergebnis aufgrund jahrlicher Uberwachungsprifungen ist der Entnahme- und
Prifzeitraum auf halbjahrlichen Turnus geman den Anlagen 2 und 3 zuriickzunehmen.

(2) Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstpriifung der Gummierungsbahn ein-
schlieBlich der zur Applikation bzw. Reparatur benétigten Materialien durchzufiihren. Die
Erstprifung umfasst Prifungen an Proben, die von der Uberwachungsstelle aus der laufen-
den Produktion zu entnehmen sind.

Die Prufstelle hat an diesen Proben die Eigenschaften geméaB Anlage 2 und Anlage 3 zu
prifen.

Diese Prifungen kénnen entfallen, wenn die der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
zugrunde liegenden Verwendbarkeitsprifungen an amtlich entnommenen Proben aus der
laufenden Produktion durchgefiihrt wurden.

(8) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiiberwachung sind mindestens fiinf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der berwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zusténdigen ober‘ ufs\\htsbehorde auf
Verlangen vorzulegen. o

736326.10 1.569.22-6/10
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2.3.3  Ubereinstimmungsnachweis fiir die Bauart

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauart (Stahlbehalterauskleidung) mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom Verarbeiter der
Gummierungsbahn (ausfiihrender Betrieb nach Abschnitt 4(1)) mit einer Ubereinstimmungs-
erklarung (UH) auf Grundlage der Bestimmungen fiir die Ausfiihrung der Gummierungsar-
beiten gemaR Abschnitt 4 erfolgen.

(2) Die Aufzeichnungen lber die ordnungsgemaBe Fertigung sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehdérde auf Verlangen vorzule-
gen.

3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung der auszukleidenden Stahlbehalter

Far Entwurf und Bemessung der auszukleidenden Stahlbehélter gelten die unter Ab-
schnitt 1(3) genannten Bestimmungen.

4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung der Gummierungsarbeiten

(1) Die Gummierung der Stahlbehalter darf nur von solchen Betrieben vorgenommen wer-
den, die fur diese Tatigkeiten Fachbetriebe im Sinne von § 3 der Verordnung tber Anlagen
zum Umgang mit wassergeféahrdenden Stoffen vom 31. Marz 2010 (BGBI. | S. 377) sind, es
sei denn, die Téatigkeiten sind nach fir den Anlagenstandort geltenden Vorschriften von der
Fachbetriebspflicht ausgenommen. Zuséatzlich missen diese Fachbetriebe und deren
Fachpersonal vom Antragsteller entsprechend unterwiesen ist.

(2) Fur die ordnungsgemaBe Ausfihrung der Gummierungsarbeiten hat der Antragsteller
eine Verarbeitungsanleitung zu erstellen, in der zusétzlich zu den Bestimmungen dieses Be-
scheides, insbesondere zu den folgenden Punkten, detaillierte Beschreibungen enthalten
sein mussen:

—  Oberflachenbeschaffenheit und Oberflachenvorbehandlung,

—  Luftfeuchtigkeit und Temperatur (Einhaltung der Taupunktgrenzen) zur Verarbeitung
und Protokollierung,

—  Material- und Oberflachentemperaturen,

—  Haftvermittiungsaufbau inklusive Verbrauchsmengen pro m? und Abliiftzeiten,

—  Applikation der Gummierungsbahnen inklusive Ausfiihrung der Nahtverbindungen,

—  Vulkanisationsverfahren (Vulkanisationsmedium, Druck, Temperatur, Vulkanisations-
dauer),

—  Profung der fertig gestellten Auskleidung,

—  Nacharbeiten und Ausbessern und

— Reinigen und Befahren ausgekleideter Behalter.

(38) Uber die Gummierung des Stahlbehalters ist vom Betrieb nach Abschnitt 4(1 ..e|n Fem—
gungsprotokoll (siehe Anlage 3) anzufertigen, das dem Betreiber der Anlage zu Lfﬁgér‘n
wassergefédhrdender Stoffe (nachfolgend Anlagenbetreiber genannt) zusammen rmj Biner™ /;é
Kopie dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sowie einer Kopie der Verarbeitangs- W

anleitung des Antragstellers auszuhandigen ist. S

(4) Bei den Gummierungsarbeiten sind insbesondere die fir den Unfall- und Gesundheits-
schutz geltenden Vorschriften (z.B. Gefahrstoffverordnung, Betriebssicherheitsverordnung
(BetrSichV)) entsprechend der Kennzeichnung auf den Gebinden bzw. Verpackungen
(Gummierungsbahn, Grundierlésung, Reiniger und Komponenten der Klebeldsung) - soweit
zutreffend - zu beachten.

(5) Am gummierten Stahlbehélter ist ein Schild gemaR Abschnitt 2.2.3(4) anzubringen. Bei
unterirdischen Behéltern ist das Schild im Domschacht dauerhaft anzubringen.

736326.10 1.59.22-6/10
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5 Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhalt und Wartung der gummierten Stahibehalter
5.1 Allgemeines

(1) Auf die Notwendigkeit der standigen Uberwachung der Dichtheit bzw. Funktionsféhig-
keit der Auskleidung gemaB § 1 Abs.2 der Verordnung Uber Anlagen zum Umgang mit
wassergefahrdenden Stoffen vom 31. Marz 2010 (BGBI. | S. 377) durch den Anlagen-
betreiber wird verwiesen. Im Ubrigen gelten die fir den Anlagenstandort geltenden
Vorschriften.

(2) Der Anlagenbetreiber ist verpflichtet, mit dem Instandhalten, Instandsetzen und Reini-
gen der Auskleidung nur solche Betriebe zu beauftragen, die fur diese Tétigkeiten Fachbe-
triebe im Sinne von § 3 der Verordnung (iber Anlagen zum Umgang mit wassergefahrden-
den Stoffen vom 31. Méarz 2010 (BGBI. | S. 377) sind, es sei denn, die Tatigkeiten sind nach
fur den Anlagenstandort geltenden Vorschriften von der Fachbetriebspflicht ausgenommen.
(3) Der Anlagenbetreiber hat je nach fir den Anlagenstandort geltenden Vorschriften
Prufungen (Inbetriebnahmepriifung, wiederkehrende Priifung) durch Sachversténdige nach
Wasserrecht (siehe § 1 (2), Satz 3 der Verordnung Uber Anlagen zum Umgang mit
wassergefadhrdenden Stoffen vom 31. Marz 2010 (BGBI. | S. 377)) (nachfolgend Sachver-
standiger genannt) zu veranlassen.

(4) Sofern Vorschriften keine Prifungen durch Sachverstédndige vorschreiben, hat der
Anlagenbetreiber einen Sachkundigen mit der wiederkehrenden Prifung der Dichtheit und
der Funktionsféhigkeit der Innenbeschichtung entsprechend den unter Abschnitt 5.2.2 aufge-
fuhrten Kriterien zu beauftragen.

(5) Die Vorschriften der Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV) bleiben hiervon unbe-
rihrt.

5.2 Priifungen

5.2.1 Priifungen vor Inbetriebnahme und nach wesentlichen Anderungen

(1) Der Anlagenbetreiber hat dem Sachverstédndigen das Fertigungsprotokoll nach Ab-
schnitt 4(8) zu Ubergeben.

(2) Die Prufungen an der Gummierung sind vor Inbetriebnahme des Behalters und danach
wiederkehrend entsprechend den unter Abschnitt 5.2.2 aufgefihrten Kriterien durchzufiih-
ren.

(3) Werden bei diesen Priifungen Fehler festgestellt, so sind Ausbesserungsarbeiten nach
Abschnitt 5.3 durchzufiihren.

5.2.2 Wiederkehrende Priifungen

Vor wiederkehrenden Prifungen missen die Behélter unter Beachtung der Sicherheitsvor-
schriften nach den vom Hersteller der Gummierungsbahn in der Verarbeitungsanleitung an-
gegebenen Verfahren gereinigt werden.

Die Prufung der Gummierung erfolgt durch Inaugenscheinnahme. Hierbei ist insbesondere
zu achten auf

- mechanische Beschadigungen der Auskleidungsoberflache,
~  nachteilige Anderung der Dicke,

—  Blasenbildung oder Ablésungen,

—  Rissbildung,

—  Aufweichen der Gummierung,
—  Inhomogenitat der Gummierung und
— Aufrauungen der Oberflache.
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5.2.3 Priifergebnisse

Uber das Ergebnis der Priifungen ist der zustidndigen Behérde und dem Anlagenbetreiber
unverzlglich ein Bericht vorzulegen.

5.3 Ausbesserungsarbeiten, Reinigungsarbeiten

(1) Werden bei den Prifungen gemaB Abschnitt Abschnitt 5.1(1) bis (3) Mangel an der
Gummierung festgestellt, so sind diese unverziglich zu beheben. Mit der Schadensbe-
seitigung ist ein Betrieb nach Abschnitt 4(1) zu beauftragen, der nur die in diesem Bescheid
genannten Materialien entsprechend der Verarbeitungsanleitung des Antragstellers verwen-
den darf.

Die Ausbesserungsstellen sind bei Priifungen nach Abschnitt 5.2.2 besonders zu begutach-
ten, wobei der Sachverstédndige (bzw. Sachkundige) in Abhéngigkeit vom jeweiligen Unter-
suchungsergebnis den folgenden Priiftermin festlegt.

Sofern die Gesamtflache der auszubessernden Fehlstellen 30 % Uberschreitet, muss vom
Verarbeiter der Gummierungsbahn und dem Anlagenbetreiber, bei wiederkehrenden Pri-
fungen nach Abschnitt 5.2.2 auch vom Sachversténdigen (bzw. Sachkundigen), entschieden
werden, ob eine Ausbesserung noch zuldssig ist. Bei Nacharbeiten im gréBeren Umfang ist
die Prifung durch den Sachversténdigen (bzw. durch den Sachkundigen) zu wiederholen.

(2) Fur die Reinigung ausgekleideter Stahlbehélter sind die Angaben entsprechend der

Verarbeitungsanleitung des Antragstellers zu beachten.
at, - \
N Y
& }
“:;\.ltut ’,;L

Dr. Angela Pawel
Referatsleiterin

Begla

Deutsches \
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Nr. Z-59.22-30 vom 30. August 2010 '"Sti:E:

Bautechnik

Weichgummierung "KERABUTYL V" fiir die Anlage 1
Auskleidung von Stahlbehéltern

Liste der Fliissigkeiten

Liste der Flissigkeiten, gegen die die Weichgummierung "KERABUTYL V" als Stahlbehélterauskleidung
chemisch bestandig ist.

Die in dieser Liste genannten Flissigkeiten, die gemaB Gefahrstoffverordnung (GefStoffV) entzlindlich,
leichtentziindlich oder hochentziindlich sind, sind von der Verwendbarkeit ausgenommen, es sei denn, zur
Lagerung dieser Fliissigkeiten sind die Regelungen der TRBS 2153" Abschnitt 4.4.5 beriicksichtigt.

Medienliste
1. | wassrige Lésungen nicht oxidierender anorganischer Salze (pH 6 - 8)

anorganische Laugen sowie alkalisch hydrolysierende anorganische Salze in wéassriger Lésung (pH > 8),
ausgenommen Ammoniaklésungen und oxidierend wirkende Lésungen von Salzen (z.B. Hypochlorit)

wassrige Losungen sauer hydrolysierender nicht oxidierender anorganischer Salze (pH < 6)
Salzsaure < 30 % bis max. 25 °C

Schwefelsdure <70 %

Phosphorséure

N

oo M w

7a. | Hexafluorokieselséure < 30%

7b. | Hexafluorokieselsdure < 40 % bis max. 30 °C
8. | Flusssaure <10 %

9. | Ammoniaklésungen < 25 % bis max. 25 °C

und
= Schwefelsaure < 70 % bis max. 80 °C
= Natronlauge < 50 % bis max. 50 °C

Bei den Lagermedien handelt es sich um wassrige, technisch reine wassergefédhrdende Flissigkeiten, die bis zu
einer Temperatur von 40 °C gelagert werden dirfen, sofern keine Einschrdnkungen oder héhere Temperaturen
vermerkt sind. Hierbei diurfen Erwdrmungen der Lagerflissigkeiten durch die Witterung und kurzzeitige
Temperaturtiberschreitungen durch héhere Temperatur der Lagerflissigkeiten beim Einfull

TRBS 2153 Technische Regeln fiir Betriebssicherheit (TRBS) TRBS 2153 Vermeidung von Ziindgefahren
infolge elektrostatischer Aufladungen

736443.10 Seite 1 von 4
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Nr. Z-59.22-30 vom 30. August 2010 s
Bautechnik
Weichgummierung "KERABUTYL V" fiir die Anlage 4

Auskleidung von Stahlbehéltern

Muster Fertigungsprotokoll fiir Auskleidung %
Nr. |Fertigungsprotokoll fur Auskleidungen 1
1. Behélter nach Zeichnung Nr. L T — i\"'{)‘é’uw o5 '.nm\\\‘ /i
R -1 | SO ———————————————————. P .0\ “‘“7
3. Auskleidung Mit ...ccoooiiiiieiciieiies e (Handelsname/T “4
4, Zulassungsnummer:  Z- ..o —

5.a Hersteller der Gummierungsbahn: .o
5.b  Verarbeiter der Gummierungsbahn: ...
6. Hersteller des BEhAIEIS: e e
Baujahr: Behdlter-Nri ' s smembesiasin insas s
7. Besteller: aivmmsnrasmimmmmmms KOFMISSIONS=NGE | sswrbsmeiaimsmaseviimmsmsssonis
Ergebnisse
8. Beurteilung vor Herstellung der Auskleidung
auskleidungsgerechte Oberflachenbeschaffenheit nach DIN EN 14879-1 | ......ccoviiiiiiiiiiiniiiiniieee.
Innenzustand des Behélters unmittelbar vor der Auskleidung; mind.
Norm-Reinheitsgrad Sa 2 %2 nach DIN EN ISO 12944-4 | s
Luftfeuchte: ......... %
Taupunktbestimmung Raumtemperatur: ......... °C
Objekttemperatur: ......... °C
Taupunkt: ... °C
9.  Kontrolle und Uberwachung der Applikation incl. Klimadaten =~ | .o
10. Prifung nach der Vulkanisation

Visuelle Prifung d. Oberflache (100 %) DIN EN 14879-4 | e
. " =10} | ShD/A (£5)

Prafung der Harte nach DIN 53 505 B e Sh D/A

Prifung der Dicke nach den Zulassungsgrundsatzen Abschnitt 5.6 (7o} | L AR— mm (-10 %)

Messgerét: .......cce... Ist: s mm

Prifung der Dichtheit (100 %) DIN EN 14879-4, Abschnitt 9.4.6

Prafspannung: ............. kV Prafgerat: .....cccoovee. Fehlstellen: ja - nein

Er(]fung der Haftfestigkeit auf Stahl an parallel gefertigten Probeplatten o . I T

in Aplehnung.an DIN EN ISO 4624 (Hartgummi) bzw. DIN ISO 813 st N

(Weichgummi)

Auskleidungen aus Hartgummi Klangprifung nach DIN EN 14879-4 | .o

Bemerkungen:

Bestatigung: Verarbeiter der
zu Ifd. Nr. 8, 9 und 10 Gummierungsbahn

Datum:
(Firma)
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