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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwend-
barkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden Lander-
regelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung auch
durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fiir im Rahmen des Abkommens {iber den Europaischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige
Nachweise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfithrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbe-
sondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regefungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Ver-
figung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behérden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfiigung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verodffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts flir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung k&nnen nachtréglich ergédnzt und gedndert
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II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Die Nagelplatten GN-T 100 S sind Holzverbindungsmittel aus 1,00 mm dickem verzinkten
Bandstahl der Sorte S 350 GD + Z mit der Form und den MaBen nach Anlage 1.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung erstreckt sich nicht auf Nagelplatten aus nicht-
rostendem Stahl.
Anwendungsbereich

Die Nagelplatten dirfen als Holzverbindungsmittel fiir tragende Holzkonstruktionen aus
Vollholz und/oder Brettschichtholz angewendet werden, die nach der Norm DIN 1052 zu
bemessen und auszufiihren sind, soweit in dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sung nichts anderes bestimmt ist.

Holzbauteile aus Vollholz missen mindestens aus Nadelholz der Sortierklasse S 10 nach
DIN 4074-1:2003-06, Sortierung von Holz nach der Tragfahigkeit - Teil 1: Nadelschnitt-
holz, sein. Das Brettschichtholz muss den Anforderungen der Norm DIN 1052 ent-
sprechen.

Die Nagelplatten diurfen nur fiir Verbindungen von Holzbauteilen bei Tragwerken verwen-
det werden, die vorwiegend ruhend belastet sind (siehe DIN 1055-3:2006-03).

Fur den Anwendungsbereich in Abhéangigkeit vom Korrosionsschutz gelten die Tech-
nischen Baubestimmungen DIN 1052:2008-12, Abschnitt 6.3 mit Tabelle 2.

Bestimmungen fiir die Nagelplatten GN-T 100 S

Eigenschaften und Zusammensetzung

Die Nagelplatten sind aus Stahl der Sorte S 350 GD+Z nach DIN EN 103462 herzustellen,
der vor dem Stanzen folgende mechanische Eigenschaften haben muss:

Streckgrenze Rey > 350 N/mm?,
Zugfestigkeit R, > 420 N/mm?,
Bruchdehnung Agg > 16 %.

Form und MaBe der Nagelplatten miissen den Anlagen 1 und 2 entsprechen. Die Dicke der
Nagelplatten muss betragen:

— Nenndicke 1,00 mm
— Kleinstwert 0,94 mm
- GroBtwert 1,09 mm

Die Bleche miissen so gestanzt sein, dass die N&gel etwa rechtwinklig zur Plattenebene
stehen.

Die Nagelplatten missen den Korrosionsschutz nach DIN 1052 haben. Eine Kunststoff-
beschichtung ist unzuldssig.

Die N&gel dirfen am Nagelgrund keine Anrisse haben. Die Négel mijs®
biegsam sein.

DIN 1052:2008-12 Entwurf, Berechnung und Bemessung von Holzbauwerken
regeln und Bemessungsregeln fiir den Hochbau “é% /;

DIN EN 10346:2009-07 Kontinulerlich schmelztauchveredelte Flacherzeugnisse aus Stahl %@*Ehrﬁg‘%e Liefer-
bedingungen
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2.2

2.3
2.3.1

2.3.2

Verpackung und Kennzeichnung

Die Verpackung der Nagelplatten oder der Lieferschein der Nagelplatten mussen vom
Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungs-
zeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur
erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfillt sind.

Darliber hinaus muissen die Verpackungen oder der Lieferschein folgende Angaben ent-
halten:

- Bezeichnung des Zulassungsgegenstandes
- Art des Korrosionsschutzes (z. B. Z 275 nach DIN EN 10346)
Die Nagelplatten miissen mit dem Kennzeichen "GN-T 100 S" versehen sein.

Ubereinstimmungsnachweis

Allgemeines

Die Best&tigung der Ubereinstimmung der Nagelplatten mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss flir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmaBigen Fremdiberwachung einschlieBlich einer Erstpriifung der Nagelplatten nach
MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Firr die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlie3-
lich der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Nagelplatten
eine hierfilr anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uber-
wachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefiihrten
MaBnahmen einschlieBen:

— Abmessungen der Nagelplatten geméafB den Anlagen 1 und 2
-~ Nagelbiegsamkeit
— Korrosionsschutz der Nagelplatten

- Bleche nach DINEN 10346 sind mindestens mit Werkszeugnis "2.2" nach
DIN EN 10204:2005-01, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen - zu
beziehen, anhand des Lieferscheins bzw. der Priifbescheinigung ist die Einhaltung der
Anforderungen nach Abschnitt 2.1.1 und 2.1.2 zu Uberprifen.

Einzelheiten der Uberwachung sind im Uberwachungsvertrag zu regeln.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
—~ Art der Kontrolle und Prifung

e
- Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts fff
&
—~ Ergebnis der Kontroile und Prifungen und, soweit zutreffendé?;‘if Vergl
Anforderungen i

—~ Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verant ;o%ﬁche
\Y
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Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und der fiir die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungssteile vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungentigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen MaB-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Gbereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziiglich zu
wiederholen.

Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung regelméBig zu Uberpriifen, mindestens jedoch zweimal jéhrlich.

Im Rahmen der Fremdiiberwachung ist eine Erstprifung der Nagelplatten durchzufihren
und kénnen auch Proben fiir Stichprobenprifungen entnommen werden. Die Probenahme
und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduberwachung sind mindestens funf Jahre auf-
zubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fiir Bautechnik und der zust&ndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung von Nagelplatten-
verbindungen

Allgemeines
Far den Entwurf und die Bemessung von Nagelplattenverbindungen mit den Nagelplatten
GN-T 100 S gilt die Norm DIN 1052, soweit in dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung nichts anderes bestimmt ist.

Die im Folgenden angegebenen charakteristischen Tragfdhigkeitswerte sowie Rechen-
werte flir den Verschiebungsmodul gelten fiir jeweils eine Nagelplatte.

Der Verschiebungsmodul K, fir eine Nagelplatte GN-T 100 S betragt fur den Gebrauchs-
tauglichkeitsnachweis:

Keer = 11,0 N/mm je mm? wirksame Platten- bzw. Anschlussfléche.

Der Rechenwert des Verschiebungsmoduls K, fiir den Tragfahigkeitsnachweis ist zu 2/3
des Rechenwertes des Verschiebungsmoduls flir den Gebrauchstauglichkeitsnachweis
anzunehmen.

Fir die Einbindetiefe s der Nagelplatten in den Stdben gilt DIN 1052:2008-12,
Abschnitt 13.2.1 (6).

Abweichend von DIN 1052:2008-12, Abschnitt 8.8.1 (10) darf bei Aufla

Nagelplattenbindern auch im Bereich innerhalb der Verbindungselement@;'f
von Kontaktkréften zwischen den Staben rechnerisch angesetzt werdep.”

Bemessung nach DIN 1052 g

Beanspruchung in Nagelplattenebene \ \

Allgemeines %f .
L ¥

Die wirksame Anschlussflache A, einer Nagelplatte ist die ges%ém‘e”' Kontaktfla
zwischen Nagelplatte und Holz, reduziert um einen 5 mm breiten Strei?%%ggwdg%ﬁé@fer—
parallelen Holzréndern und um Streifen zu den Stabenden in Faserrichtung der Holzbau-
teile (Hirnholz) von einer Breite, die der sechsfachen Nenndicke der Nagelplatte ent-
spricht.
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3.2.1.2 Charakteristische Nageltragfahigkeit

Fir die charakteristischen Werte der Nageltragfahigkeit nach DIN 1052:2008-12,
Abschnitt 13.2.2 gilt Tabelle 1 dieser aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung.

Tabelle 1: Charakteristische Nageltragfahigkeiten f, g0« UNd fa00,00« IN N/mm? fiir Voll-
holz und Brettschichtholz und die Konstanten ky, k, und o

Charakteristische Nageltragfahigkeit f; 0,k D N/mm?2 2,93
Charakteristische Nageltragfahigkeit f, 60,00k » N/mm?2 1,60
ki = 0,0062 N/(°- mm2) | k, = -0,0064 N/(°- mm2) | ap = 23°

1) bei Spannweiten Uber 20,0 m Reduktion um 10 %

Der charakteristische Wert der Nageltragfahigkeit pro Platte betrédgt fiir 0° < B < 45°;
fa,0,0k = (Fa,0,0,k — fa,9o,90,k)'4—65.:
fapk = Max (1)

f2.0,0k = (F2,0,0,k ~ 290,90,k ) - Sinmax(c, )]

und fiir 45° < B <90°;

faapk = Fa,0,0k( fa,0,0k fa,00,00k) - SIN [max (OL,B)] (2)
Der charakteristische Wert der Nageltragféhigkeit pro Platte in Faserrichtung des Holzes
betragt:
fa00k+k1'0‘ flir0° < a<og
fa,0,0,k ={fa:0:0:k +ky0 +k2(a—a0) fir op < o < 90° 3
In den Gleichungen (1) bis (3) bedeuten:

o = Winkel zwischen x-Richtung und der Kraftrichtung
x-Richtung Hauptrichtung der Nagelplatte
B = Winke!l zwischen Faserrichtung des Holzes und der Kraftrichtung

Alternativ dirfen die charakteristischen Werte der Nageltragféhigkeit f,, 5« der Tabelle 2
verwendet werden.

Tabelle 2: Charakteristische Werte der Nageitragfahigkeit f; .k in N/mm? fir Vollhoiz
und Brettschichtholz

faupk ) 2in N/mm?
o
p 0° 15° 30° 450 60° 75° 90°
g° 2,93 3,02 3,11 2,98 2,84 2,74 2,64
150 2,79 2,86 2,92 2,79 2,66 2,56 2,47
30° 2,66 2,69 2,73 2,60 2,48 2,39 2,30
45° 2,52 2,53 2,53 2,42 2,31 2,21 2,12
60° 2,39 2,36 2,34 2,23 2,13 2,04 1,95
750 2,26 2,20 2,14 2,05 1,95 1,86 1,78
9Q0° 2,12 2,03 1,95 1,86 1,77 1,69 1,60
D Zwischenwerte dirfen linear interpoliert werden
2) pei Spannweiten Uber 20,0 m Reduktion um 10 %

Die charakteristischen Werte der Nageltragféhigkeit wurden auf der Basis eirgfé% cha
teristischen Rohdichte px von 350 kg/m3 bestimmt. Bei Verwendung von Hglz hoh
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3.2.1.3

teristischen Werte der Nageltragfhigkeit f,,px mit dem Faktor k, = (px/ 350)°2
multipliziert werden.

Charakteristische Plattentragfahigkeit

FUr die charakteristischen Werte der Plattentragfdhigkeit nach DIN 1052:2008-12,
Abschnitt 13.2.2 gilt Tabelle 3 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung.

Tabelle 3: Charakteristische Werte der Plattentragféahigkeit fiir Nagelplatten GN-T 100 S

in N/mm
Charakteristische Plattenzugtragféhigkeit f; g « Y in der x-Richtung
(oo = 0°) in N/mm 237
Charakteristische Plattenzugtragféhigkeit f; g0«*’ in der y-Richtung
(a = 90°) in N/mm 161
Charakteristische Plattendrucktragféhigkeit fclo'kl) in der x-Richtung
(o = 0°) in N/mm 79
Charakteristische Plattendrucktragfahigkeit fc,golkl) in der y-Richtung
(oo = 90°) in N/mm 74
Charakteristische Plattenschertragfihigkeit f, o, * 2 in der x-Richtung
(o = 0°) in N/mm 79
Charakteristische Plattenschertragfahigkeit f, o0 " # in der y-Richtung
(a = 90°) in N/mm 59
Plattenkennwert vq 2°
Plattenkennwert k, 1,05
D bei Spannweiten tber 20,0 m Reduktion um 10 %
2 erforderliche Plattenbreite (Plattenquerrichtung) mindestens 76 mm

Alternativ kann der Nachweis der Plattentragféhigkeit nach den Gleichungen (4) und (5)
erfolgen. Die charakteristischen Werte der Plattentragféhigkeit fir diesen Nachweis sind
Tabelle 4 zu entnehmen.

Frec),a,d . 2-Fw,q
ZS - ZS

(4)

St(),ad =

Dabei ist
Fi(c),q,d Bemessungswert der Zug- oder Druckkraft in einer Nagelplatte (d. h. die Halfte
der Gesamtkraft im Stab) rechtwinklig zur Fuge,

Fu,d Bemessungswert der Kraft infolge des Momentes My auf eine Nagelplatte (d. h.
die Halfte des Gesamtmomentes im Stab, Fyq4 = 2 Mg ),
S
£ Lénge des durch die Nagelplatten abgedeckten Teiles der Fuge, gemessen in

Fugenrichtung; dabei dirfen zug- oder druckbeanspruchte freie Plattenbereiche
hochstens mit der Lange 8.d, scherbeanspruchte freie Plattenbereiche
héchstens mit der Lange 40 - d ber(lcksichtigt den, %i&t d als Blechdicke der
Nagelplatte. i

Die folgende Bedingung muss erfullt sein:

2 2
St(c).o.d . Sv,a,d] <1
ficc),0.d fv,0.d

(3)
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Dabei ist
Sv,a,d Bemessungswert der Scherbeanspruchung einer Nagelplatte parallel zur Fuge,
Syad = Fv,on,d
V,a, fs 1]

3.2.2
3.2.2.1

3.2.3
3.2.3.1

4.1

Fv,a d Bemessungswert der Scherkraft in einer Nagelplatte (d. h. die Haifte der
Gesamtkraft im Stab).

fe(e),od Bemessungswett der Plattenzug- oder drucktragféhigkeit, fyq)o,d = frie,ak /v
fy,0,d Bemessungswert der Plattenschertragféhigkeit, f, o4 = fv,ok /1M,
™ Teilsicherheitsbeiwert nach DIN 1052:2008-12, Abschnitt 5.4, yy = 1,25.

Tabelle 4: Charakteristische Werte der Plattentragféhigkeit fiox, foox und fy .« flr
Nagelplatten GN-T 100 S bei einer Bemessung der Nagelplatten nach den
Gleichungen (4) und (5) in N/mm

a ft,a,kl) fc,a,kl) fv,a,kl) &
in N/mm in N/mm in N/mm
0° 237 79 79
15° 190 89 85
30° 144 100 390
45° 137 95 111
60° 130 89 106
75° 145 81 82
90° 161 74 59
105° 145 81 71
120° 130 89 84
135¢ 137 95 86
150° 144 100 96
165° 190 89 88
180° 237 79 79
D) bei Spannweiten Uber 20,0 m Reduktion um 10 %
2 erforderliche Plattenbreite (Plattenquerrichtung) mindestens 76 mm

Beanspruchung rechtwinklig zur Nagelplattenebene

Die charakteristische Tragféhigkeit rechtwinklig zur Nagelplattenebene je Nagelplatte fi«
darf flr eine Beanspruchung mit kurzer Lasteinwirkungsdauer, z. B. durch Windkrafte
oder mit sehr kurzer Lasteinwirkungsdauer durch Kréfte aus dem Lastfall Transport und
Montage, mit i = 7,5 N/mm in Rechnung gestellt werden; hierbei muss der Winkel
zwischen Plattenhauptrichtung und Richtung der Fuge zwischen 75 ° und 105 ° betragen.

Beanspruchung bei Transport- und Montagezustanden

Fir die aus den Mindestkraften Fy und V4 nach DIN 1052:2008-12, Gleichungen (254) und
(255) resultierenden Nagelbelastungen braucht eine Abminderung der charakteristischen
Nageltragfahigkeiten um 10 % nach Tabelle 1, FuBnote 1 und Tabelle 2, FuBnote 2 nicht
vorgenommen zu werden,

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung von Nagelplattenverbiﬁdﬁwﬁ%n’*f\ ”

Fir die Ausfiihrung von Nagelplattenbindern unter Verwendung der N
T 100 S gilt DIN 1052, soweit im Folgenden nichts anderes bestimmt ist.

ety
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4.2 Die Lange von Bindern mit den Nagelplatten des Typs GN-T 100 S darf nicht mehr als

4.3

4.4

4.5

Schépel

35,0 m betragen.

Die Holzdicke muss mindestens 35 mm betragen. Bei Binderldngen lUber 12 m muss die
Holzdicke von ungehobeltem Holz mindestens 50 mm, bei gehobeltem Holz mindestens
45 mm betragen.

Die zu verbindenden Hoélzer missen bei Dreieckbindern, parallelgurtigen Fachwerkbindern
u. &. mindestens 70 mm hoch sein.

Bei einer planmafBigen Beanspruchung rechtwinklig zur Nagelplattenebene muss der
Winkel zwischen Plattenhauptrichtung und Richtung der Fuge zwischen 75 ° und 105°
betragen.

Die Montage und der Transport missen sorgfdltig geschehen. Die Teile sind geblindelt zu
transportieren. Beim Bewegen von Einzelbauteilen mit Ldngen > 10 m sind in der Regel
Gehdnge oder Traversen zu verwenden.
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Ldnge der Ndgel: 7.94 mm
Breite der Nidgel: 2.90 mm
Winkel der Spitze: 407
Nogeldichte: 1,47 Nogel/cm?

Anlage 1

zur allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung

Nr. Z-9.1-768

vom 5.

Januar 2010

Form und Abmessungen

MITEK INDUSTRIES AB

Box 210
S- 573 23 TRANAS

Tel  +46 (0)140-38 50 50

Fax

+46 (0)140-38 50 55




Plattenquerrichtung

28 1 34| 41 48

55

76 | 89 | 103|130|152|178] 206

60

79

99

119

139

159

178

198

218

238

258

278

Plattenlangsrichtung

298

317

337

357

396

Alle MaBe in mm

Anlage 2
zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-9.1-768

vom 5. Januar 2010

GN-T 100S: Plattengréfe

Mitek Industries AB
Stoerydsvagen 7

573 42 Tranas, Sweden
Tel +46 (0)140 38 50 50
Fax +46 (0)140 38 50 55




