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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwend-
barkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden L&nder-
regelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung auch
durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europaischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens (ber den Européischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige
Nachweise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fiir die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbe-
sondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Ver-
figung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behdrden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfiigung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollsténdig vervielféltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der aligemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht gepriifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kdnnen nachtragllch ergdnzt und geadndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenn \erfordem
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II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Die Nagelplatten GN-T 150 S sind Holzverbindungsmittel aus 1,50 mm dickem verzinkten
Bandstahl der Sorte S 350 GD + Z mit der Form und den MaBen nach Anlage 1.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung erstreckt sich nicht auf Nagelplatten aus nicht-
rostendem Stahl.
Anwendungsbereich

Die Nagelplatten dirfen als Holzverbindungsmittel fiir tragende Holzkonstruktionen aus
Vollholz und/oder Brettschichtholz angewendet werden, die nach der Norm DIN 1052* zu
bemessen und auszufiihren sind, soweit in dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sung nichts anderes bestimmt ist.

Holzbauteile aus Vollholz missen mindestens aus Nadelholz der Sortierklasse S 10 nach
DIN 4074-1:2003-06, Sortierung von Holz nach der Tragféhigkeit - Teil 1: Nadelschnitt-
holz, sein. Das Brettschichtholz muss den Anforderungen der Norm DIN 1052 ent-
sprechen.

Die Nagelplatten dirfen nur flr Verbindungen von Holzbauteilen bei Tragwerken verwen-
det werden, die vorwiegend ruhend belastet sind (siehe DIN 1055-3:2006-03).

Fir den Anwendungsbereich in Abhdngigkeit vom Korrosionsschutz gelten die Tech-
nischen Baubestimmungen DIN 1052:2008-12, Abschnitt 6.3 mit Tabelle 2.

Bestimmungen fiir die Nagelplatten GN-T 150 S

Eigenschaften und Zusammensetzung

Die Nagelplatten sind aus Stahl der Sorte S 350 GD+Z nach DIN EN 103462 herzustellen,
der vor dem Stanzen folgende mechanische Eigenschaften haben muss:

Streckgrenze Rey > 350 N/mm?,
Zugfestigkeit Ry, > 420 N/mm?,
Bruchdehnung Ags > 16 %.

Form und MaBe der Nagelplatten missen den Anlagen 1 und 2 entsprechen. Die Dicke der
Nagelplatten muss betragen:

- Nenndicke 1,50 mm
- Kleinstwert 1,45 mm
- GroBtwert 1,60 mm

Die Bleche missen so gestanzt sein, dass die Ndgel etwa rechtwinklig zur Plattenebene
stehen.

Die Nagelplatten miissen den Korrosionsschutz nach DIN 1052 haben. Eine Kunststoff-
beschichtung ist unzuldssig. )

Die N&age!l dirfen am Nagelgrund keine Anrisse haben. Die Néagel Q)ﬁss v%&;hend
biegsam sein. J@j/

o

P

Y

LN

DIN 1052:2008-12 Entwurf, Berechnung und Bemessung von Holzbauwerkens
regeln und Bemessungsregeln flr den Hochbau i

DIN EN 10346:2009-07 Kontinuierlich schmelztauchveredelte Flacherzeugnisse aus Stahf’ reehifiéche Liefer-
bedingungen
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2.3
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2.3.2

Verpackung und Kennzeichnung

Die Verpackung der Nagelplatten oder der Lieferschein der Nagelplatten miissen vom
Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungs-
zeichen-Verordnungen der L&nder gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur
erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfilit sind.

Darliber hinaus miissen die Verpackungen oder der Lieferschein folgende Angaben ent-
halten:

— Bezeichnung des Zulassungsgegenstandes
—~ Art des Korrosionsschutzes (z. B. Z 275 nach DIN EN 10346)
Die Nagelplatten miissen mit dem Kennzeichen "GN-T 150 S" versehen sein.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Nagelplatten mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmaBigen Fremdiberwachung einschlieBlich einer Erstpriifung der Nagelplatten nach
MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieB-
lich der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Nagelplatten
eine hierfiir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uber-
wachungsstelle einzuschaiten.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolie

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser aligemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgeflhrten
MaBnahmen einschlieBen:

— Abmessungen der Nagelplatten gemaB den Anlagen 1 und 2
- Nagelbiegsamkeit
— Korrosionsschutz der Nagelplatten

-~ Bleche nach DINEN 10346 sind mindestens mit Werkszeugnis "2.2" nach
DIN EN 10204:2005-01, Metallische Erzeugnisse — Arten von Prifbescheinigungen - zu
beziehen, anhand des Lieferscheins bzw. der Priifbescheinigung ist die Einhaltung der
Anforderungen nach Abschnitt 2.1.1 und 2.1.2 zu Uberprifen.

Einzelheiten der Uberwachung sind im Uberwachungsvertrag zu regeln.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
- Art der Kontrolle und Prifung
— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts

- Ergebnis der Kontrolle und Prifungen und, soweit zutreffen '
Anforderungen

- Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Veranti
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3.1.5

3.2
3.2.1.
3.2.1.1

Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
{iberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut flr Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungeniigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen Maf3-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch md&glich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen.

Fremdiiberwachung
In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung regeiméBig zu tberpriifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstpriifung der Nagelplatten durchzufiihren
und konnen auch Proben fir Stichprobenprifungen entnommen werden. Die Probenahme
und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens fiinf Jahre auf-
zubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung von Nagelplatten-
verbindungen

Allgemeines

Fur den Entwurf und die Bemessung von Nagelplattenverbindungen mit den Nagelplatten
GN-T 150 S gilt die Norm DIN 1052!, soweit in dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung nichts anderes bestimmt ist.

Die im Folgenden angegebenen charakteristischen Tragfahigkeitswerte sowie Rechen-
werte fir den Verschiebungsmodul gelten fiir jeweils eine Nagelplatte.

Der Verschiebungsmodul K, fiir eine Nagelplatte GN-T 150 S betragt fir den Gebrauchs-
tauglichkeitsnachweis:

Keer = 4,8 N/mm je mm? wirksame Platten- bzw. Anschlussfléche.

Der Rechenwert des Verschiebungsmoduls K, fir den Tragfdhigkeitsnachweis ist zu 2/3
des Rechenwertes des Verschiebungsmoduls fiir den Gebrauchstauglichkeitsnachweis
anzunehmen,

Flir die Einbindetiefe s der Nagelplatten in den Stdben gilt DIN 1052:2008-12,
Abschnitt 13.2.1 (6).

Abweichend von DIN 1052:2008-12, Abschnitt 8.8.1 (10) darf bei Auflagerknoten von
Nagelplattenbindern auch im Bereich innerhalb der Verb|ndungselemente\?%@rewmmgagung
von Kontaktkraften zwischen den Stdben rechnerisch angesetzt werde@v”’?

Bemessung nach DIN 1052
Beanspruchung in Nagelplattenebene
Allgemeines

Die wirksame Anschlussflache A einer Nagelplatte ist die gesa
zwischen Nagelplatte und Holz, reduziert um einen 5 mm breiten St %;fen ZUg ﬁen
parallelen Holzréndern und um Streifen zu den Stabenden in Faserrlchﬁ‘?ngm&eﬁm '
teile (Hirnholz) von einer Breite, die der sechsfachen Nenndicke der Nagelplatte ent-
spricht.
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3.2.1.2 Charakteristische Nageltragfahigkeit

Fir die charakteristischen Werte der Nageltragfahigkeit nach DIN 1052:2008-12,
Abschnitt 13.2.2 gilt Tabelle 1 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung.

Tabelle 1: Charakteristische Nageltragfahigkeiten f; 0 und fa 90,90,k iN N/mm? fiir Voll-
holz und Brettschichtholz und die Konstanten k4, k, und o

Charakteristische Nageltragfahigkeit f, 0.0 N/mm? 2,67
Charakteristische Nageltragfahigkeit 5 50,00,k n N/mm?2 1,58
ki = -0,0118 N/(°>mm2) | k, = -0,0076 N/(°>- mm2) | o = 32°

1) bel Spannweiten tber 20,0 m Reduktion um 10 %

Der charakteristische Wert der Nageltragfahigkeit pro Platte betragt fir 0° < < 45°:
fa 0,0,k = (fa,0,0,k —fa,90,90,k)" %

faupk = Max (1)
fa,0,0k = (fa,0,0,k —f3,90,90,k) - sinmax(a, B)]

und fur 45° < B < 90°;

Facutk = Fa,0,04-( 200 Fas0,90,4) - Sin [max (o,8)] (2)
Der charakteristische Wert der Nageltragféhigkeit pro Platte in Faserrichtung des Holzes
betragt:

fa00k+k1'0‘ fr 0° < o< ag
fa,0,0% = {fa:0:0:k +kyog + kz(ot - ag) fir g < o < 90° (3)

In den Gleichungen (1) bis (3) bedeuten:

o = Winkel zwischen x-Richtung und der Kraftrichtung
x-Richtung =  Hauptrichtung der Nagelplatte
B = Winkel zwischen Faserrichtung des Holzes und der Kraftrichtung

Alternativ diirfen die charakteristischen Werte der Nageltragfahigkeit f, o5« der Tabelle 2

verwendet werden.

Tabelle 2: Charakteristische Werte der Nageltragfahigkeit 5,k in N/mm? fir Vollhoiz
und Brettschichtholz

faopk ) 2 in N/mm?2
[0
B 0° 150 30° 450 60°
0° 2,67 2,49 2,32 2,259 2,27
150 2,58 2,42 2,25 2,22 2,19
30° 2,48 2,34 2,19 2,14 2,10
45° 2,39 2,26 2,13 2,07 2,01
60° 2,30 2,18 2,06 1,99 1,93
750 . 2,20 2,10 2,00 1,92 1,84
90° 2,11 2,02 1,93 1,85 1,76
) zwischenwerte diirfen linear interpoliert werden
2 bei Spannweiten dber 20,0 m Reduktion um 10 %

Die charakteristischen Werte der Nageltragfahigkeit wurden auf der
teristischen Rohdichte py von 350 kg/m3 bestimmt.
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3.2.1.3 Charakteristische Plattentragfahigkeit

Fir die charakteristischen Werte der Plattentragfdhigkeit nach DIN 1052:2008-12,
Abschnitt 13.2.2 gilt Tabelle 3 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung.

Tabelle 3: Charakteristische Werte der Plattentragféhigkeit fir Nagelplatten GN-T 150 S

in N/mm
Charakteristische Plattenzugtragféhigkeit fi g « Y in der x-Richtung
(a0 = 0°) in N/mm 360
Charakteristische Plattenzugtragfahigkeit ftlgolkl) in der y-Richtung
(oo = 90°) in N/mm 141
Charakteristische Plattendrucktragfahigkeit fc,O,kl) in der x-Richtung
(oo = 0°) in N/mm 136
Charakteristische Plattendrucktragféhigkeit f. g0 " in der y-Richtung
(o = 90°) in N/mm 101
Charakteristische Plattenschertragféhigkeit f, o * 2 in der x-Richtung
(o = 0°) in N/mm 104
Charakteristische Plattenschertragféhigkeit f, g0, # in der y-Richtung
(o = 90°) in N/mm 98
Plattenkennwert v, 16°
Plattenkennwert k, 0,55
D bei Spannweiten Uber 20,0 m Reduktion um 10 %
2) erforderiiche Plattenbreite (Plattenquerrichtung) mindestens 72 mm

Alternativ kann der Nachweis der Plattentragfdhigkeit nach den Gleichungen (4) und (5}
erfolgen. Die charakteristischen Werte der Plattentragfahigkeit fiir diesen Nachweis sind
Tabelle 4 zu entnehmen.

Fe(e),a,d L2 Fmd
s L

(4)

St(c),0,d =

Dabei ist
Fi(c),«,d Bemessungswert der Zug- oder Druckkraft in einer Nagelplatte (d. h. die Hélfte
der Gesamtkraft im Stab) rechtwinklig zur Fuge,

Fu,d Bemessungswert der Kraft infolge des Momentes My auf eine Nagelplatte (d. h.
die Halfte des Gesamtmomentes im Stab, Fy 4 = 2- My ),
S
£ Léange des durch die Nagelplatten abgedeckten Teiles der Fuge, gemessen in

Fugenrichtung; dabei diirfen zug- oder druckbeanspruchte freie Plattenbereiche
hochstens mit der Lange 8-d, scherbeanspruchte freie Plattenbereiche
héchstens mit der Lange 40 - d berlicksichtigt werden mit d als Blechdicke der
Nagelplatte.

Die folgende Bedingung muss erfiillt sein:

2 2
St(c),0d J{Sv,a,dj <1
fic)oud fy,od
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Dabei ist
Sv,0.d Bemessungswert der Scherbeanspruchung einer Nagelplatte paraliel zur Fuge,
Sv,a,d = Fv,ot,d ’
< 0.

3.2,.2
3.2.2.1

3.2.3
3.2.3.1

4.1

Fu,a d Bemessungswert der Scherkraft in einer Nagelplatte (d. h. die Halfte der
Gesamtkraft im Stab).

fie)ad Bemessungswert der Plattenzug- oder drucktragfahigkeit, fioy.a.d = fie),ok /1v,

fy,0,q Bemessungswert der Plattenschertragféhigkeit, fy .4 = fu o, /vm,

™ Teilsicherheitsbeiwert nach DIN 1052:2008-12, Abschnitt 5.4, yy = 1,25.

Tabelle 4: Charakteristische Werte der Plattentragféhigkeit fiqox, feox und fy .« flr
Nagelplatten GN-T 150 S bei einer Bemessung der Nagelplatten nach den
Gleichungen (4) und (5) in N/mm

o e 01" Feoic” fooit) 2
in N/mm in N/mm in N/mm
0° 360 136 104
15° 278 122 100
30° 196 108 95
45° 154 89 139
60° 113 89 138
75° 127 95 118
90° 141 101 98
105° 127 95 101
120° 113 89 103
135° 154 99 100
150° 196 108 108
165° 278 122 106
180° 360 136 104
D bei Spannweiten (iber 20,0 m Reduktion um 10 %
2 erforderliche Plattenbreite (Plattenquerrichtung) mindestens 76 mm

Beanspruchung rechtwinklig zur Nagelplattenebene

Die charakteristische Tragféhigkeit rechtwinklig zur Nagelplattenebene je Nagelplatte fuy «
darf fiir eine Beanspruchung mit kurzer Lasteinwirkungsdauer, z. B. durch Windkréfte
oder mit sehr kurzer Lasteinwirkungsdauer durch Kréfte aus dem Lastfall Transport und
Montage, mit fx = 7,5 N/mm in Rechnung gestelit werden; hierbei muss der Winkel
zwischen Plattenhauptrichtung und Richtung der Fuge zwischen 75 © und 105 ° betragen.
Beanspruchung bei Transport- und Montagezustianden

Fur die aus den Mindestkraften Fy und V4 nach DIN 1052:2008-12, Gleichungen (254) und
(255) resultierenden Nagelbelastungen braucht eine Abminderung der charakteristischen
Nageltragféhigkeiten um 10 % nach Tabelle 1, FuBnote 1 und Tabelle 2, FuBnote 2 nicht
vorgenommen zu werden.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung von Nagelplatten\g%;efﬁin% i g;ﬁ%

%

i/ ’ W
Fir die Ausfihrung von Nagelplattenbindern unter Verwendung?* der N
GN-T 150 S gilt DIN 1052, soweit im Folgenden nichts anderes bestim%{gtﬁggﬁgg& .

o
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4.2 Die La&nge von Bindern mit den Nagelplatten des Typs GN-T 150 S darf nicht mehr als

4.3

4.4

4.5

Schépel

35,0 m betragen.

Die Holzdicke muss mindestens 35 mm betragen. Bei Binderldngen (ber 12 m muss die
Holzdicke von ungehobeltem Holz mindestens 50 mm, bei gehobeltem Holz mindestens
45 mm betragen.

Die zu verbindenden Hélzer mulssen bei Dreieckbindern, parallelgurtigen Fachwerkbindern
u. 8. mindestens 70 mm hoch sein.

Bei einer planmafBigen Beanspruchung rechtwinklig zur Nagelplattenebene muss der
Winkel zwischen Plattenhauptrichtung und Richtung der Fuge zwischen 75 ° und 105 °
betragen.

Die Montage und der Transport missen sorgféitig geschehen. Die Teile sind gebiindelt zu
transportieren. Beim Bewegen von Einzelbauteilen mit Ladngen > 10 m sind in der Regel
Gehange oder Traversen zu verwenden,
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Anlage 1
zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-9.1-769

vom 5. Januar 2010

GN-T150S Form und Abmessungen S

MITEK INDUSTRIES AB
Box 210

S- 573 23 TRANAS
Tel  +46 (0)140-38 50 50
Fax +46 (0)140-38 50 55




Plattenléngsrichtung

Plattenquerrichtung
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Anlage 2

zur allgemeinen bauvaufsichtlichen

Zulassung Nr. Z-9.1-769

vom 5. Januar 2010

Mitek Industries AB
Stoerydsvagen 7

573 42 Tranas, Sweden
Tel +46 (0)140 38 50 50
Fax +46 (0)140 38 50 55

GN-T 150S: Plattengro e




