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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit
des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den §17 Abs.5 Musterbauordnung entsprechenden
Landerregelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung
auch durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europaischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fiir im Rahmen des Abkommens (ber den Européischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige
Nachweise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender
des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche
Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten
Behérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstdndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts far
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften durfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fur Bautechnik
nicht geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bgs
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich erga
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erforderf).
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1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

1.1 Zulassungsgegenstand

Gegenstand der Zulassung sind mechanische Verbindungen und Verankerungen von
Betonstabstahl mit Gewinderippen SAS 500 (B500B) mittels Schraubmuffen bzw.
aufgeschraubter Verankerungselemente (siehe Anlage 1).

Die Durchmesser des zu verbindenden bzw. zu verankernden Betonstabstahls mit Gewinde-
rippen SAS 500 betragen dg =40 und 50 mm. Dieser Betonstahl muss selbst allgemein

bauaufsichtlich zugelassen sein.

Die Verbindungs- und Verankerungselemente besitzen ein Innengewinde, in das die
Gewindestébe eingeschraubt werden. Durch ein auf Kontermuttern (T 2003, T 2040) oder
unmittelbar auf die Gewindestdbe aufgebrachtes Anzugsmoment wird eine
schlupfmindernde Verspannung der Gewinde erzeugt.

Zur Ausbildung von Zug- und DruckstéBen von Gewindestaben gleichen Durchmessers
werden Standardmuffen (T 3003) bzw. Sechskantmuffen (T 3010) verwendet.

Reduziermuffen (T 3102 und T 3012) dienen zur Verbindung von Gewindestdben mit
unterschiedlichen Durchmessern.

Spannmuffen (T 3014) werden eingesetzt, wenn die zu verbindenden Gewindestibe
unverschieblich und unverdrehbar sind. Die Spannmuife ist jeweils einseitig innen mit einem
Stabgewinde und einem metrischen Gewinde versehen. Die Synchronisation der Géngigkeit
der Stabgewinde erfolgt mit Hilfe eines Wechselstiicks (T 3013), das auBen ein
entsprechendes metrisches Gewinde und innen ein Stabgewinde zur Aufnahme des
Anschlussstabes besitzt.

Kontaktmuffen (T 3006) werden zur Ausbildung reiner DruckstoBe verwendet. Die Muffe
sichert die zentrische Lage der Stabe, deren Stirnflachen durch ein definiertes Anzugs-
moment gegeneinander verspannt werden.

Die Verankerung von Gewindestaben erfolgt entweder mit Ankerstiicken (T 2073) oder
durch Ankerplatten (T 2139 oder T 2008), die mit Ankermuttern (T 2002 oder T 2163), bzw.
durch Ankerplatten (T 1928), die mit Kalottenmuttern (T 2944) gehalten werden. Mit Konter-
muttern (T 2003 und T 2040) werden die Verankerungen mit dem Stabgewinde verspannt.
Zur Ubertragung axialer Zug- und Druckkrafte vom Gewindestab auf ein Stahlbauteil dienen
AnschweiBstlicke (T 3022 und T 3024), die mit einer um den Umfang laufenden Kehinaht
angeschlossen werden.

1.2 Anwendungsbereich

Der Zulassungsgegenstand dient dem Verankern und StoBen von Betonst:
Gewinderippen SAS 500 (B500B), dg = 40 und 50 mm nach DIN 1045-1:2008-

12.6 und 12.8.
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Bestimmungen fiir das Bauprodukt

Eigenschaften und Zusammensetzung
Werkstoffeigenschaften

Das Ausgangsmaterial fir die Verbindungs- und Verankerungsmittel ist in Anlage 2
angegeben. Die in den folgenden Normen gestellten Anforderungen an die Werkstoff-
eigenschaften sind zu erflllen.

Werkstoff- Werkstoff-Nr. Stahlnorm
Bezeichnung
S 185 1.0035 DIN EN 10025-2
S 235 JR 1.0038
S 275 JR 1.0044
S 355 JR 1.0045
$355J2 1.0577
C 45 1.0503 DIN EN 10083-2
C 45+C 1.0503 DIN EN 10277-2
S 355 J2C+C 1.0579
EN-GJMW-400-5 EN-JM 1030 DIN EN 1562
EN-GJMW-450-7 EN-JM 1040
EN-GJMW-550-4 EN-JM 1050
EN-GJS-500-7 EN-JS 1050 DIN EN 1563
GE 300 1.0558 DIN EN 10293
C34CrMo4 1.7230

Geometrie

Far die einzuhaltenden duBeren Abmessungen der Verbindungs- und Verankerungsmittel
sowie die Geometrie der Gewinde gelten die Angaben in den Anlagen 3 bis 9. Die Werk-
stattzeichnungen mit Angabe der Toleranzen sind beim Deutschen Institut flir Bautechnik
und bei der Fremduberwachenden Stelle hinterlegt.

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

Herstellung

Je nach verwendetem Werkstoff (siehe Anlage 2) werden die Verbindungs- und Veranke-
rungsmittel im Herstellwerk entweder in ihre endglltige Form gegossen oder als Rohlinge
von Stabstahl abgelangt, gebohrt und mit einem zum Gewindestahl analogen geschnittenen
Innengewinde versehen.

Verpackung, Transport und Lagerung

Die Verbindungs- und Verankerungsmittel sind so zu verpacken, zu transportieren und zu
lagern, dass sie bis zu ihrer Verwendung auf der Baustelle vor Korrosion und mechanischer
Beschadigung geschitzt sind.

Kennzeichnung

Die Muffen, Verankerungselemente und Kontermuttern sind mit dem Kennzeichen des
Antragstellers an den in den zugehérigen Anlagen angegebenen Stellen zu versehen.

Der Lieferschein der Verbindungs- und Verankerungselemente muss vom Antra‘g’s;egar;!__@it
dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmufigszeicherix,
Verordnungen der Lénder gekennzeichnet sein. Diese Kennzeichnung darf/dann q%{é{ en, N
wenn alle Voraussetzungen des Ubereinstimmungsnachweises nach Abgchnitt 2.3 etfullt
sind. &\
Deutsches Institu
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2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.3.1 Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Verbindungs- und Verankerungselemente mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk
mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktions-
kontrolle und einer regelméaBigen Fremdiiberwachung einschlieBlich einer Erstprifung der
Verbindungs- und Verankerungselemente nach MaBgabe der folgenden Bestimmungen
erfolgen.

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung einschlieBlich
der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Antragsteller der Verbindungs- und
Verankerungsmittel eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierflr
anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Die Erklarung, dass ein Ubereinstimmqngszertifikat erteilt ist, hat der Hersteller durch Kenn-
zeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis
auf den Verwendungszweck abzugeben.

Dem Deutschen Institut flir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats, sowie die Ergebnisse der Erstprifung zur Kenntnis zu
geben.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die MaBnahmen einschlieBen, die in
den "Grundsétzen fur Zulassungs- und Uberwachungsprifungen von mechanischen Beton-
stahlverbindungen" - Fassung Mai 2007 - festgelegt sind.

Die Geometrie der Gewinde ist mit Hilfe einer Ja/Nein-Prifung zu Uberprifen (statistische
Auswertung nicht erforderlich). Nach statistischen Gesichtspunkten sind Proben der fertig
gestellten Schraubmuffen zu entnehmen und ihre uBeren Abmessungen zu Uberprifen.

Pro 1000 gefertigter Verbindungsteile jeden Verbindungstyps bzw. Verankerungen ist eine
Probe in Form des einzelnen Verbindungsteils oder als zusammengesetzte Verbindung bzw.
Verankerung zu prifen.

Dieses Verbindungsteil bzw. diese Verbindung oder Verankerung ist in einem Zugversuch
auf ihre Tragfahigkeit hin zu untersuchen. Die Prifung ist bestanden, wenn die Bewertungs-
kriterien nach den "Grundsatzen fir Zulassungs- und Uberwachungsprifungen von
mechanischen Betonstahlverbindungen” - Fassung Mai 2007 -, Abschnitt 2.7.2 eingehalten
werden.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile,
- Art der Kontrolle oder Priifung,

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile,

- Ergebnisse der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Verg|
Anforderungen,

- Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortli
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Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremduber-
wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut
fir Bautechnik und der zustéandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen vorzu-
legen.

Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Priifung unverziglich zu
wiederholen.

Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung gemanl der im Abschnitt 2.3.2 genannten Grundsatze regelmafig zu Uberprifen,
jedoch mindestens zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremduberwachung sind Proben fiir Stichprobenpriifungen geman der im
Abschnitt 2.3.2 genannten Grundséatze zu entnehmen.

Die Auswertungen der im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle durchzu-
fihrenden Zugversuche geman Abschnitt 2.3.2 sind zu kontrollieren.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens fiinf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut flir Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmung fiir Entwurf und Bemessung

Allgemeines

Fir Entwurf und Bemessung gilt DIN 1045-1, falls im Folgenden nichts anderes bestimmt
wird.

Es durfen alle Stabe in einem Querschnitt gestoBen werden (VollstoR).

Die Lage und Abmessung der MuffenstéBe und Verankerungen muissen in den Beweh-

rungsplanen eingezeichnet und die sich aus den Einbauvorschriften ergebenden Voraus-
setzungen erfillt sein.

Zulassige Beanspruchung
Vorwiegend ruhende Belastung

StéBe und Verankerungen nach dieser Zulassung diirfen bei vorwiegend ruhender Zug- und
Druckbelastung zu 100 % wie ein ungestoBener Stab beansprucht werden.

Nicht vorwiegend ruhende Belastung

Bei Bemessung nach DIN 1045-1 ist ein Nachweis gegen Erml;'ldung geman Abschnitt 10.8
der Norm zu fUhren. Als Kennwert der Ermidungsfestigkeit ist etne Spannungsschwingbreite
von AcRsk = 65 N/mm? im Lastspielzahlbereich von Null bis 5 « 10° anzunehmen.

Bei AnschweiBstiicken ist die Beanspruchbarkeit der SchweiBnaht zusatzlich zu beachten.
AuBergewdhnliche Belastung

Die geschraubten MuffenstéBe und Verankerungen dirfen auch bei auBergewohnllchen
Lastfallen entsprechend den "Richtlinien fir die Bemessung von Stahlbetonbau -
Kernkraftwerken fir auBergewdhnliche, duBere Belastungen" in der Fassu'
einschlieBlich der "Ergédnzenden Bestimmungen®, Fassung November 1
Anpralllasten nach DIN Fachbericht 101 mit den dort fir Stédbe zulédssigen B nspruch%
verwendet werden.

Deutsches Institut
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3.3 Betondeckung und Stababstande

Fir die Betondeckung Uber der AuBBenkante einer Muffe, eines Verankerungselementes oder
einer Mutter sowie fiir die lichten Abstdnde zwischen den AuBenkanten benachbarter
Muffen, Verankerungselemente oder Muttern gelten dieselben Werte wie flir ungestoBBene
Stabe nach DIN 1045-1, Abschnitt 6.3 bzw. Abschnitt 12.2.

Die fiir die Montage erforderlichen ggf. gréBeren Abstande bleiben hiervon unberihrt.

3.4 Achs- und Randabsténde von Zwischen- und Endverankerungen

Es gelten die Achs- und Randabstdnde nach Anlage 12. Abweichend davon dirfen die
Achsabstande der Verankerungen untereinander in einer Richtung bis zu 15 % verkleinert
werden, sofern der minimal erforderliche Abstand der Zusatzbewehrung eingehalten wird
und die Achsabsténde in der darauf senkrecht stehenden Richtung um das gleiche relative
MaB vergroBert werden.

Koénnen die Verankerungen nicht in einer Querschnittsebene untergebracht werden, sind sie
mindestens um den zweifachen Achsabstand in Stabrichtung zu versetzen.

Die vorstehenden Bestimmungen gelten fiir Zwischen- und Endverankerungen.

3.5 Verbindung von Stahlbeton - mit Stahlbauteil

Mit den AnschweiBstiicken T 3022 und T 3024 gemaB Anlage 9 wird der Betonstabstahl
eines Stahlbetonbauteils mit einem Stahlbauteil verbunden. Dabei muss sichergestelit
werden, dass Uber den Querschnitt des Stabstahls nur konstante Normalspannungen tber-
tragen werden.

Stahlbauteil, AnschweiBstick und Kontermutter sind entsprechend der fir den
Anwendungsfall geltenden Bestimmungen gegen Korrosion zu schiitzen, siehe
DIN EN ISO 12944-5. Beschichtung durch Feuerverzinkung ist nicht zulassig.

Fur das UberschweiBen von Korrosionsschutz-Beschichtungssytemen sind die Anforde-
rungen der DASt-Richtlinie 006 einzuhalten.

3.6 Abbiegungen
Die planmaBige Abbiegung eines Stabes darf erst in einem Abstand von mindestens 5 - dg
vom Muffenende beginnen (dg = Nenndurchmesser des gebogenen Stabes).

Werden Muffenstdbe im Herstellwerk mit Spezialgerat gebogen, darf der Abstand zum
Muffenende bis auf 2 « dg verringert werden.

Bestimmungen fir die Ausfiihrung

4.1 Aligemeines

Es durfen nur Einzelteile verwendet werden, die gemaB Abschnitt 2.2.3 gekennzeichnet
sind.

Zum Kontern der geschraubten Muffenverbindungen und Verankerungen durfen nur auf
Funktionsfahigkeit und Genauigkeit Gberpriifte Kontergerate verwendet werden. Die GroBe
des aufzubringenden Kontermomentes ist auf den Anlagen 3 bis 7 und 9 angegeben.

Die Muffenverbindungen und Verankerungen dirfen nur von eingewiesenem Personal
hergestellt werden. Der Hersteller hat hierfir schriftiche Arbeitsanweisungen zur Verfligung
zu stellen.

Die Abmessungen der Verbindungs- und Verankerungsmittel, insbesondere die Lange ¢ der
Muttern und deren Anordnung, missen den Konstruktionszeichnungen (Bewehru
entsprechen

verschmutzungsfrei sein. ‘ j{}
Deutsches Institut
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4.2 MuffenstoBe
Die Ausbildung von MuffenstéBen ist in Anlage 10 dargestellt.
Es ist eine geeignete, dauerhafte Markierung im Abstand von 20 cm von dem zu stoBenden
Stabende anzubringen, mit der der mittige Sitz der Muffen Uberprifbar wird.

Bei Verwendung von Standardmuffen (T 3003) nach Anlage 3 muss der Anschlussstab stets
langsverschieblich und frei drehbar sein. Ist er zwar langsverschieblich aber nicht frei
drehbar, so sind lange Gewindemuffen (T 3010) zu verwenden.

Beim Spannmuffenstol3 dirfen die zu verbindenden Stabe unverschieblich und unverdrehbar
sein.

Bei ZugstéBen dirfen die klrzeren Kontermuttern (T 2040) nach Anlage 6 verwendet
werden; bei DruckstdéBen mit Ausnahme von KontakistéBen, die ohne Kontermuttern
verwendet werden dirfen, sind jedoch stets die langeren Kontermuttern (T 2003) nach
Anlage 6 einzusetzen.

Bei Zug- und DruckstéBen von Stében unterschiedlicher Nenndurchmesser sind Reduzier-
muffen (T 3102 und T 3012) nach Anlage 4 zu verwenden. Die Lange der Kontermuttern
richtet sich nach der Belastung (siehe vorheriger Absatz).

4.3 Zwischen- und Endverankerungen
Fir die Ausbildung der Verankerungen gilt Anlage 11.
Der Beton, in dem verankert wird, muss mindestens der Festigkeitsklasse C20/25
entsprechen.

4.4 AnschweiBstlicke

Zum Verbinden des AnschweiBBstickes T 3022 und T 3024 gemaB Anlage 9 mit einem
Stahlbauteil muss eine anerkannte WPS-SchweiBanweisung nach DIN EN ISO 15609-1
vorliegen, die vom schweiBtechnischen Personal einzuhalten ist. Die SchweiBer missen
Uber giiltige SchweiBer-Prifungsbescheinigungen nach DIN EN 287-1 verfligen.
AnschweiBsticke dirfen bei Zugbeanspruchungen mit kurzen Muttern (T 2040) und miissen
bei Druckbeanspruchung mit langen Muttern (T 2003), siehe Anlage 6, gekontert werden.

4.5 Uberwachung der Herstellung der Muffenverbindungen und der Verankerungen auf
der Baustelle

Anhand der Markierungen im Abstand von 20cm zum jeweiligen Stabende ist die
Einschraubtiefe zu prifen.

Der Einbau der vorgeschriebenen, von der Beanspruchungsart abh&ngigen Kontermutter
(kurz oder lang) ist zu Uberprifen.

Es ist auf die Einhaltung der in Abschnitt 4.1 bis 4.4 aufgeflhrten Bestimmungen,
insbesondere auf den mittigen Sitz der Muffen und auf die Einhaltung der Kontermomente zu
achten.

Die Kontergerate sind jahrlich auf Einhaltung der Einstellgenauigkeit zu tiberprifen.

4.6 Anzeige an die Bauaufsicht

Der baulberwachenden Behdrde bzw. den von ihr mit der Bauliberwachung beauftragien.i
die Herstellung der geschraubten Muffenverbindungen bzw. Endverankerunge

anzuzeigen. /

Deutsches Institut

fiir Bautechnik /¢
\ 12 ,
- ..r-""“.

Z16944.11 1.1.5-25/10



Deutsches
Institut

d DIBt
Bautechnik

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-1.5-173 Seite 9 von 9 | 5. April 2011

Folgende Normen und Verweise werden in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung in Bezug
genommen:

- DIN 1045-1:2008-08 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 1:
Bemessung und Konstruktion

- DIN 18800-7:2008-11 Stahlbauten - Teil 7: Ausfihrung und Herstellerqualifikation

- DIN EN 287-1:2006-06 Prifung von SchweiBBern - Schmelzschweil3en - Teil 1: Stahle;
Deutsche Fassung EN 287-1:2004 + A2:2006

- DIN EN 10025-2:2005-04 Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustahlen - Teil 2: Technische

Lieferbedingungen flr unlegierte Baustéhle; Deutsche Fassung
EN 10025-2:2004

- DIN EN 10083-2:2006-10 Vergutungsstéahle - Teil 2: Technische Lieferbedingungen fur
unlegierte Stahle; Deutsche Fassung EN 10083-2:2006
- DIN EN 10277-2:2008-06 Blankstahlerzeugnisse - Technische Lieferbedingungen - Teil 2:

Stahle flr allgemeine technische Verwendung; Deutsche
Fassung EN 10277-2:2008

- DIN EN 10293:2005-06 Stahlguss fur allgemeine Anwendungen; Deutsche Fassung
EN 10293:2005

- DIN EN 1562:2006-08 GieBereiwesen - TemperguB3; Deutsche Fassung
EN 1562:1997 + A1:2006

- DIN EN 1563:2003-02 GieBereiwesen Gusseisen mit Kugelgraphit (enthdlt Anderung
A1:2002); Deutsche Fassung EN 1563:1997 + A1:2002

- DIN EN ISO 6789:2003-10 Schraubwerkzeuge - Handbetatigte Drehmoment-Werkzeuge -

Anforderungen und Prifverfahren fir die Typenpriifung,
Annahmepriifung und das Rekalibrierverfahren (ISO 6789:2003)

- DIN EN ISO 9692-1:2004-05 SchweiBen und verwandte Prozesse - Empfehlungen zur
SchweiBnahtvorbereitung - Teil 1: LichtbogenhandschweiBen,
Schutzgasschweien, GasschweiBen, WIG-SchweiBen und
StrahlschweiBen von Stahlen (ISO 9692-1:2003); Deutsche
Fassung EN ISO 9692-1:2003

- DIN EN 1SO 12944-5:2008-01 Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch
Beschichtungssysteme -  Teil &: Beschichtungssysteme
(ISO 12944-5:2007); Deutsche Fassung EN ISO 12944-5:2007

- DIN EN 1SO 15609-1:2005-01 Anforderung und Qualifizierung von SchweiBverfahren fir
metallische Werkstoffe - SchweiBanweisung - Teil 1: Lichtbogen-
schweil3en (ISO 15609-1:2004), Deutsche Fassung
EN ISO 15609-1:2004

- DIN Fachbericht 101:2003-03 Einwirkungen auf Briicken, Technische Regel
- DASt-Richtlinie 006:1980-01 UberschweiBen von Fertigungsbeschichtungen (FB) im Stahlbau

Vera Hausler
Referatsleiterin
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-1.5-173 vom 5. April 2011

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

DIBt

Verankerungen
Standard: Ankerstiick

- Zug (s. Anlage 11)

- Druck (s. Anlage 11)
- Wechselbelastung (s. Anlage 11)

Variante: Ankermutter

- Zug (s. Anlage 11)
- Druck (s. Anlage 11)

- Wechselbelastung (s. Anlage 11)

MuffenstoRe

Standard: Muffe, Standard

- Zug (s. Anlage 10)
- Druck (s. Anlage 10)

- Wechselbelastung (s. Anlage 10)

Variante: Kontaktmuffe

- Druck (s. Anlage 10)

Anwendungsvarianten Nenn@ — Gewindestabstahl
%] 40 50
Verankerungen mit: Artikel Anlage
Ankermutter T2002-@ 7 e] o
Ankerstlck T2073-& 6 €] ®
Ankermutter mit Bund |T2163 -0 7 ® [ ]
Kalottenmutter, 30° T2944 -3 7 [&] €]
AnschweiBstlick, rund T3022-% 9 [ ] @]
AnschweiBstack, rund SW T3024 -3 9 Q &}
MuffenstéBe mit: Artikel Anlage
Muffe, Standard T3003- @ 3 o o
Kontaktmuffe T3006-@ 3 ® @
Sechskantmuffe, lang T3010-@ 3 o ®
Reduziermuffe, lang SW T3012-@ 4 ® ®
Reduziermuffe, rund T3102-@ 4 ¢] ]
Wechselstiick T3013-@ 5 ® °
Spannmuffe T3014-@
Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabs ’Aﬁ_\
Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 40 und 50 mm 24}
7 N nlage 1
Systemiibersicht {
t\ Deutsches Institut Jj
- S

Q\ fiir Bautcons '7‘
\12 /‘;{,
\"""" —

T
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-1.5-173 vom 5. April 2011

Deutsches

Institut
A DIBt
Bautechnik

Artikel Benennung Darstellung Werkstoff
T 1928 Ankerplatte, Konus 30° DIN EN 10025-2 - $185; S235JR
(Anlage 8) ¢ DIN EN 10025-2 - S275JR; S355JR
Ankermutter e DIN EN 10277-2 - $355J2C+C
T2 (Anlage 7) = @ DIN EN 10277-2 - C45+C
DIN EN 10277-2 - S355J2C+C
] DIN EN 10277-2 - C45+C
T 2003 K°’I‘t°""‘5““°" lang & © |DNEN10293-GE 300
(Anlage 6) — DIN EN 10293 - G34CrMo4
DIN EN 1563 - EN-GJS-500-7
T 2008 Ankerplatte, klein E DIN EN 10025-2 - $185; S235JR
(Anlage 8) DIN EN 10025-2 - S275JR; S355JR
DIN EN 10277-2 - 8355J2C+C
Kontermutter, kurz ENEE ETC10RTT -2 - SN
T 2040 (Anlage 6) . @ @ DIN EN 10293 - GE 300
DIN EN 10293 - G34CrMo4
DIN EN 1563 - EN-GJS-500-7
DIN EN 1562 - EN-GJMW-400-5
T 2073 Ankerstiick % @ DIN EN 1562 - EN-GJMW-450-7
(Anlage 6) DIN EN 1562 - EN-GJMW-550-4
DIN EN 1563 - EN-GJS-500-7
T 2139 Ankerplatte, gerade E DIN EN 10025-2 - S185; S235JR
(Anlage 8) ¢ DIN EN 10025-2 - S275JR; S355JR
) DIN EN 10293 - GE 300
g | frSee R Fl © |onen102es-cascivos
(Anlage 7) DIN EN 1563 - EN-GJS-500-7
DIN EN 1562 - EN-GJMW-400-5
Kalottenmutter, 30° DIN EN 1562 - EN-GJMW-450-7
T29 ’
s (Anlage 7) % @ DIN EN 1562 - EN-GJMW-550-4
DIN EN 1563 - EN-GJS-500-7
Muffe, Standard ALELILLEEISE DIN EN 10025-2 - S355J2
T 3003 ] TILiag it @_
(Anlage 3) m— DIN EN 10083 - C45
Kontaktmuffe @ = | g DIN EN 10025-2 - S355J2
T 3006 i
(Anlage 3) ] @ DIN EN 10083 - C45
Sechskantmuffe, lang DIN EN 10277-2 - $355J2C+C
T 3010 g
(Anlage 3) @ DIN EN 10277-2 - C45+C
T 3012 Reduziermuffe, lang SW @ DIN EN 10277-2 - 8S355J2C+C
(Anlage 4) DIN EN 10277-2 - C45+C
Wechselstiick DIN EN 10277-2 - S355J2C+C
T 3013
(Anlage 5) @ DIN EN 10277-2 - C45+C
Spannmuffe —— DIN EN 10277-2 - S355J2C+C
T 3014
(Anlage 5) — @ DIN EN 10277-2 - C45+C
AnschweiBstiick, rund
T 3022 ’ 0
30 Fhalacu BlachusiiBar i) ©) | DINEN 100252 - $355.2
AnschweiBstiick, rund SW
S (Anlage 9) schweilRbar @ @ DIN EN 10025-2 - 535542
T 3102 Reduziermuffe, rund e rrasrerree, @ DIN EN 10025-2 - S355J2
(Anlage 4) ] DIN EN 10083 845
= =
Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahl ?i( ;‘3; \
Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 40 und 50 mm i g ,
412 Anlage 2
Werkstoffe der Verbindungs- und Verankerungselemente Deutschep Institut |
\ fiir Batechnik o

\K 1 #

2
7
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches

Nr. Z-1.5-173 vom 5. April 2011 '“S“}E:

Bautechnik

Muffe, Standard

SAS = Herstellerkennzeichen

T3003-0 SAS

(%] 2d L Kontermoment
[mm] [mm] [mm] [kNm]

40 65 160 2,90

50 80 200 8,00

Sechskantmuffe, lang
T3010-@

|- L |
SAS = Herstellerkennzeichen
@ sSw L Kontermoment
[mm] [mm] [mm] [kNm]
40 65 210 2,90
50 80 240 8,00
Kontaktmuffe
T 3006 -9
IR
SAS = Herstellerkennzeichen
(] ad L Kontermoment
[mm] [mm] [mm] [kNm]
40 52 120 0,20
50 65 160 0,20
Bemerkung : Werkstoffangaben s. Anlage 2; Geometrie beim DIBt hinterlegt

Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 40 und 50 mm

Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahl {:h“
/i
Muffe, Standard T 3003 F/ f ;a%

Sechskantmuffe, lang T 3010

nlage 3

Kontaktmuffe T 3006 Ql\ Deutsches 11

Ltitut 1

‘1
TIYrT

i
‘\ Thr DBautet
= 12

i :
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches

Nr. Z-1.5-173 vom 5. April 2011 '"St‘§§:
Bautechnik
Reduziermuffe, rund
T3102-9
oL L
SAS
i L n
SAS = Herstellerkennzeichen
%] ad L L, L, Kontermoment
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kNm]
40/32 65 240 80 70 1,60
50/40 80 240 100 80 2,90
Reduziermuffe, lang SW
T3012-@
L L,
4
“//// i
>
\
- L |
=1
SAS = Herstellerkennzeichen
%] sw L L, L, Kontermoment
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kNm]
40/32 65 260 105 90 1,60
50/40 80 290 120 105 2,80
Bemerkung : Werkstoffangaben s. Anlage 2; Geometrie beim DIBt hinterlegt ey
Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstah;, W3
Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 40 und 50 mm / N
J/
Reduziermuffe, rund T 3102 g( nlage 4
Reduziermuffe, lang SW T 3012 Dentsches Infstitut Ji
\A L Bauted i f
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-1.5-173 vom 5. April 2011

Deutsches
Institut
flr

Bautechnik

Wechselstiick
T3013-9
) SAS
=
r‘ LM
L
SAS = Herstellerkennzeichen
@ sw Lw Ly Kontermoment
[mm] [mm] [mm] [mm] [kNm]
40 80 | a5 65 2,90
50 100 110 80 8,00
Spannmuffe
T3014-0
L L
2 ! SAS
[ A
=|
\ /
[ N
/
L
SAS = Herstellerkennzeichen
a sSwW L L, L, Kontermoment
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kNm]
40 80 | 225 75 70 2,90
50 100 | 270 90 90 8,00
Bemerkung : Werkstoffangaben s. Anlage 2; Geometrie beim DIBt hinterlegt
Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabsta
Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 40 und 50 mm
Wechselstiick T 3013 { \nlage 5
Spannmuffe T 3014 1 _ T
\ Dentsches 10
"y far paweet
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches

Nr. Z-1.5-173 vom 5. April 2011 ‘“S‘igg:

Bautechnik

Kontermutter, kurz SAS
T 2040 -@

SAS = Herstellerkennzeichen

7] sw L Kontermoment
[mm] [mm] [mm] - [kNm]
40 60 35 2,90
50 80 50 8,00
Kontermutter, lang SAS

T 2003 -9

&

SAS = Herstellerkennzeichen

[v,] sw ; L Kontermoment
[mm] [mm] [mm] [kNm]
40 60 ‘ 65 2,90
50 80 80 8,00
Ankerstiick t

T2073-0 5 *[—1*
T—

SAS = Herstellerkennzeichen

%) swW L ad t Kontermoment
[mm] [mm] [mm] f [mm] [mm] [kKNm]

40 65 70 1 120 ‘ 17 2,90

50 80 85 . 150 20 8,00

Bemerkung : Werkstoffangaben s. Anlage 2; Geometrie beim DIBt hinterlegt

Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahl
Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 40 und 50 mm
Kontermutter, kurz T 2040 f
Kontermutter, lang T 2003

Ankerstiick T 2073 Deutsches [Institut

\wi imy’,
"-.\\ 4

12
\ J/‘

e
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Del;tst;_l;ei
nstitu

Nr. Z-1.5-173 vom 5. April 2011 fiir
Bautechnik

Ankermutter
T 2002 -9

SAS = Herstellerkennzeichen

%] sSwW L Kontermoment
[mm] [mm] [mm] [kNm]
40 65 70 2,70
50 80 90 8,00
Ankermutter, mit Bund
T2163-0
|
(L __
¥
- t - S SAS
g L o B -
SAS = Herstellerkennzeichen
%] sSwW L d t Kontermoment
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kNm]
40 65 70 85 12 2,70
50 80 85 100 15 8,00
Kalottenmutter, 30° 20°
T 2944 -3 A il
|
|
[ (©)
NN
SAS = Herstellerkennzeichen
%] SwW L d Kontermoment
[mm] [mm] [mm] [mm] [kNm]
40 65 70 ‘ 85 2,70
50 80 85 100 8,00

Bemerkung : Werkstoffangaben s. Anlage 2; Geometrie beim DIBt hinterlegt

Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabsta
Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 40 und 50 mm

=

Wl

Ankermutter T 2002
Ankermutter mit Bund T 2163
Kalottenmutter, 30° T 2944

Deutsches 108

nlage 7

)

\ {iir Bautechnix /7

) - “
N 12 7
“'\:._,;:;:_:iﬁ;‘_;;.{f»*
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-1.5-173 vom 5. April 2011

Deutsches
Institut

Bautechnik

fiir

DIBt

Ankerplatte, klein a c
T 2008 -9 i -
/]
sAs |- e @ 11 E{
e
% %
! /]
SAS = Herstellerkennzeichen
(%] a c 2d
[mm] [mm] [mm] [mm]
40 120 17 45
50 150 20 58
Ankerplatte, gerade a Cc
! [
~ ]
: #a
RORERIE
i L7
| Z
SAS = Herstellerkennzeichen
%] a c @d
[mm] [mm] [mm] [mm]
40 150 30 47
50 190 45 58
Ankerplatte, Konus 30° 5 e
T1928 -9 -
SAS ! 7]
—
1 m 1 H a—é\l
= 1
| Z
SAS = Herstellerkennzeichen
% a ‘ c @d, @d,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
40 150 30 47 60
50 190 45 58 75
Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabs “*\
Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 40 und 50 mm \
Ankerplatte, klein T 2008 nlage 8
Ankerplatte, gerade T 2139 j
Ankerplatte, Konus T 1928 Deutsches Insfitut j

\1111’ Bamrechrts ‘/‘“
) 12 //
p—————

D
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-1.5-173 vom 5. April 2011

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

AnschweiBstiick, rund
T3022-O

SAS

. L
SAS = Herstellerkennzeichen
%] ad L @d, Kontermoment
[mm] [mm] [mm] [mm] [kNm]
40 80 80 57 2,90
50 90 90 65 8,00
AnschweiBstiick, rund mit SW 6,
T 3024 -0 SAS
A \ gi
© iz
! |
o]
SAS = Herstellerkennzeichen
1] @ad L ad, SwW Kontermoment
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kNm]
40 80 80 57 65 2,90
50 30 100 65 80 8,00
Bemerkung : Werkstoffangaben s. Anlage 2; Geometrie beim DIBt hinterlegt
Schweillanschluss
bei Zugbeanspruchung tlei Druckbeanspruchung
- NN
1 i lici
/ =
T 2040
T 3022 oder T 3024 4 T 3022 oder T 3024
Detail
__HY-Naht mit Kehinaht o e SohmeBoai
[mm] t; [mm] a[mm]
\\‘ 5 Vorbereitung nach DIN
40 17 12
EN1S09692-1
-~ t 50 % 4 | Nachweis nach DIN
2_|\ Stahlbauteil bty

Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabs
Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 40 und 50 mm

Anschweil3stlick, rund T 3022
Anschweil3stick, rund SW T 3024

nlage 9

o » 1 e
\llu ororer
3 \ 12 <
'."‘t:.-'-_

e
o
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches

Nr. Z-1.5-173 vom 5. April 2011 insEol

Bautechnik

bei Zugbeanspruchung

Bid1 MuffenstoB - Muffe, Standard @40 und 50 Bid2 MuffenstoR - Sechskantmuffe, lang @40 und 50
A RRRRRARARARARARR, — ANAAARRRRRRAAARAAARIAAAR,
/ / / /
Bid3 MuffenstoR - Reduziermuffe, rund @40 und 50 Bid4 MuffenstoR - Reduziermuffe, lang SW @40 und 50
@ ® @ , @ ® ©) :
-/uuum-qf‘:""”""ii“"""ﬁ ﬁj—“ignmv*""'“"”"*""/" — T e
Gewindestab ds 40 50
Bid5 MuffenstoR - Spannschloss @40 und 50
L L S—— Li[mm]| 75 90
f_| Ié':;: rauss Lwmm)[ 95 110
- — Juiuy . Abstand
/ / max
N0) ® Gewindestibs ToXT [MmY 30 | 110

bei Druckbeanspruchung und bei Wechselbeanspruchung

Bidé MuffenstoB - Muffe, Standard @40 und 50 Bid7 Muffenstol - Sechskantmuffe, lang @40 und 50
,; @ @ o | ;9 e o
_,/#Mgnmw s _,/,mmﬁmm;y_ -
pid8 MuffenstoR - Reduziermuffe, rund @40 und 50 Bidg Muffenstol - Reduziermuffe, lang SW @40 und 50
@ @ ® ®
 frn R kAR
B e — iy Juuid— /
Bild 10 Muffenstof - Spannschloss @40 und 50 T 20 50
Ly L Limm]| 75 | 90
iA f *Li Einschraub- Lojmm]| 95 | 110

/ lange
— ARy PISARIY % |70
/ /

max. Abstand
® 0 ® Gewindestabe Uty W e

nur Druckbeanspruchung

sid 11 MuffenstoR - Kontaktstol? - Kontaktmuffe @40 und 50

/ © /
. PARATRRAARAARR;
oyl ~ Juuuy

/ /
Bemerkungen: (1) Kontermutter, lang (T 2003) nach Anlage 6 Reduziermuffe, lang SW (T3012) nach Anlage 4
@ Kontermutter, kurz (T 2040) nach Anlage 6 @ Wechselstiick (T 3013) nach Anlage 5
@ Muffe, Standard (T 3003) nach Anlage 3 Spannmuffe (T 3014) nach Anlage 5
(@ Kontakimuffe (T 3006) nach Anlage 3 (® Reduziermuffe, rund (T 3102) nach Anlage 4
(® Sechskantmuffe, lang (T 3010) nach Anlage 3

Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 40 und 50 mm 7

Montage der MuffenstoRe Deutsches I

{iir Bautec
-

N,
N
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-1.5-173 vom 5. April 2011

Deutsches
Institut

flr
Bautechnik

bei Zugbeanspruchung

Bild1 @40 und 50

®
— 0y @

— iy

Bild2 @40 und 50 Bild3 @40 und 50
® @
—® — @ ®
e i .:M%‘ ﬂllll

bei Druckbeanspruchung

Bild4 @40 und 50

®

Bid5 @40 und 50 Bide @40 und 50

@

) @ =— @ () - ® ) p——
e T Pam”‘__” - “W% /“Hiq";””'“””EHF‘”E

bei Wechselbeanspruchung

Bild7 @40 und 50

®

Bild8 @40 und 50 Bild9 @40 und 50

— e

: L
T by

—_— it ——

) e Cogll

Bemerkungen: @ Ankerplatte, Konus 30° (T 1928) nach Anlage 8 @ Ankerstiick (T 2073) nach Anlage 6
(® Ankermutter (T 2002) nach Anlage 7 (® Ankerplatte, klein (T 2008) bzw. Ankerplatte, gerade
@ Kontermutter, kurz (T 2040) nach Anlage 6 (T 2139) nach Anlage 8

@ Kalottenmutter (T 2944) nach Anlage 7

.

Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahl
Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 40 und 50 mm Vi NS

37,
L

Montage der Endverankerungen

I |
%‘ sutsches
\ Der

Laik
Ny BRI
RN 12 ,
N
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Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-1.5-173 vom 5. April 2011

bei Zugbeanspruchung bei Druckbeanspruchung bei Wechselbeanspruchung
@hba Dlba Dha
° R ™ ] I
[&] o [ ] * —
2 " . o 8 : « 2 g
2 . - ® o & ol @ ° | o — 2
] ° ° — 1 € L ’ =9 o
% 13 . ® o] &
[ L ] L ] * — =
= L ® Y ® i,
[ ] e ._0
Z y FN] DtF[kN] D 1 FIN]
Z ¢ F[kN]
unversetzte Verankerung versetzte Verankerung
z1,1A
:R z A : R 1,1 A
l | | | | |
. .o ‘ . . . . i
L] eoe L] [ ] o L ] L] N
All
. . : .
Gewinde- Achs- Rand- SacaiEhamel  (B5008)
usatzbewehrun
stahl abstand abstand ? .
) A R n @ a c o,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
40 250 A/2 +nomc 3 10 220 45 0,4
50 270 A/2+nomc 5 10 250 45 0,4
1 Achsabstinde der Verankerungen untereinander diirfen in einer Richtung bis zu 15% verkleinert werden, die Absténde in der
anderen, senkrechten Richtung sind um den gleichen Prozentsatz zu vergréern
2) Betondeckung nom ¢ nach DIN 1045-1, Abschnitte 6.3, Tab. 4 und 12.2
) bei Verdoppelung des Achs- bzw. Randabstandes kann die Zusatzbewehrung entfallen
4 &g - Beiwert zur Beriicksichtigung der Verankerungsart nach DIN 1045-1
ﬁ\.
Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahl mit 17 \\
Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 40 und 50 mm =.=,f'1
e
Achs- und Randabstdnde - 7Y nlage 12
Nseheg
Betonfestigkeit > C 20/25 it cles Insttyr i
ir Bautechy |} /
12 rs-"{;,
N

1.1.5-25/10



