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| ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN
1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit

des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den §17 Abs.5 Musterbauordnung entsprechenden
Landerregelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung
auch durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Européischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens Uber den Européischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige
Nachweise.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die flr die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

4 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

5 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw. Anwender
des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche
Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten
Behdérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfiigung zu stellen.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstdndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroéffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der aligemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik
nicht geprufte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

7 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Besijf
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung koénnen nachtraglich erganzt/und geagdert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

Deutsehes Instity,
fiir Bautcchm'k
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I BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

1.1 Zulassungsgegenstand

Zulassungsgegenstand sind Spannglieder fir interne Vorspannung ohne Verbund aus
2 bis 5 Spannstahllitzen, deren Verankerungen und deren Korrosionsschutz.

- Zugglieder: Spannstahllitzen St 1570/1770, Nenndurchmesser 15,7 mm (0,62" bzw.
150 mm?) mit im Spannstahlwerk aufgebrachtem Korrosionsschutzsystem, bestehend
aus der Korrosionsschutzmasse und einem 1,5 mm starken PE-Mantel. Die
Monolitzen werden in zuséatzlichen auBeren PE-Hllrohren verlegt.

- Verankerung MER (Fest- und Spannanker) fir 2, 3, 4 und 5 Litzen mit Ankerbiichse
und Ankerplatte

- Korrosionsschutzsystem im Verankerungsbereich
- Bewehrung im Verankerungsbereich
Die Verankerung der Spannstahllitzen in den Ankerblchsen erfolgt durch Klemmen.

1.2 Anwendungsbereich

Das Spannverfahren darf zur Vorspannung ohne Verbund von Spannbetonbauteilen aus
Normalbeton verwendet werden, die nach DIN 1045-1:2008-08 oder DIN-Fach-
bericht 102:2009-10 bemessen werden und bei denen die Spannglieder innerhalb des
Betonquerschnitts liegen.

Die maximale Spanngliedlange betragt 100 m. Innerhalb der Spanngliedlange sind maximal
zwei Umlenkstellen am Spannglied zulédssig. Die Spannglieder sind austauschbar.

2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt

2.1 Eigenschaften und Zusammensetzung
2.1.1 Allgemeines

Es sind Zubehdrteile entsprechend den Anlagen und den Technischen Lieferbedingungen, in
denen Abmessungen, Material und Werkstoffkennwerte der Zubehérteile mit den zulassigen
Toleranzen und die Materialien des Korrosionsschutzes angegeben sind, zu verwenden. Die
Technischen Lieferbedingungen sind beim Deutschen Institut fir Bautechnik, der Zertifi-
zierungsstelle und der Uberwachungsstelle hinterlegt.

2.1.2 Spannstahl

Es dirfen nur 7-dréhtige Spannstahllitzen St 1570/1770 verwendet werden, die mit den
folgenden Abmessungen allgemein bauaufsichtlich zugelassen sind:

Spannstahliitze & 15,7 mm:

Litze: Nenndurchmesser dp =3 da = 15,7 mm bzw. 0,62"
Nennquerschnitt 150 mm’

Einzeldrahte: AuBendrahtdurchmesser da
Kerndrahtdurchmesserdx = 1,03 da

Es durfen nur Spannstahllitzen mit sehr niedriger Relaxation verfendet weg

Deutsches Institut /!
fiir Bautechnik //
12
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Folgende oder gleichwertige mit Korrosionsschutzsystem zugelassene Spannstahllitzen mit
einem 1,5 mm starken PE-Mantel diirfen verwendet werden:

Zulassungsnummer: Name:

Z-12.3-6 NEDRIMONO

Z-12.3-24 GOLIAT N
Z-12.3-29 ACOR 2 '
Z-12.3-36 NEDRIMONO

Deutsches Institut

fiir Bautechnik
2 anker;.2

213 Klemmen
Die Spannstahllitzen werden mittels Klemmen (siehe Anlage 1)
214 Ankerbiichsen
Die Bohrlochausgange der Ankerbichsen mussen angesenkt und entgratet sein. Die
konischen Bohrungen zur Aufnahme der Klemmen mussen sauber und rostfrei und mit
einem Korrosionsschutzmasse versehen sein.
215 Ankerplatten
Als Ankerplatten kommen recheckige Stahlankerplatten entsprechend den Anlagen 1 und 2

zur Anwendung. Die lange Seite der Ankerplatten ist parallel zum gréBeren Achsabstand
einzubauen.

2.1.6 Wendel und Zusatzbewehrung

Die in den Anlagen 2 und 5 angegebenen Abmessungen und Stahlsorten der Wendel und
der Zusatzbewehrung (Blgel) im Verankerungsbereich sind einzuhalten. Die zentrische
Lage ist entsprechend Abschnitt 4.2.3 zu sichern.

Die Endgédnge der Wendel sind zu verschweiBen. Die VerschweiBung der Endgange der
Wendel kann an den inneren Enden entfallen, wenn die Wendel daflir um 1 %2 zusatzliche
Gange verlangert wird.

21.7 Spacer
Als Spacer kommen stahlerne Kreisscheiben, in denen das Lochbild flr die Litzen
entsprechend dem der Ankerbuichsen angeordnet ist, zur Anwendung.

2.1.8 Sicherungsplatten
Die Sicherungsplatten fur die Klemmen bestehen aus stéhlernen Kreisscheiben, die mit
Léchern entsprechend der Anzahl der Klemmen in den Ankerblchsen versehen sind.

2.1.9 Hiilirohre

Die Monolitzen werden im Werk oder auf der Baustelle in PE-Rohre (PE-Hullrohre) mit
einem AuBendurchmesser von 25mm und einer Mindestwandstarke von 1,8 mm
eingebracht. Hierbei ist durch Aufbringen einer diinnen Zwischenschicht (z.B. aus Talkum)
auf dem Monolitzenmantel sicherzustellen, dass ein Verkleben des Monolitzenmantels und
des PE-Hillrohrs ausgeschlossen ist.
Ein Verrohrungsschema der Spannglieder ist exemplarisch auf Anlage 3 dargestelit.
StéBe der PE-Hullrohre werden durch HeizelementstumpfschweiBung oder durch
HeizwendelschweiBen hergestellt. Dabei ist die Richtlinie DVS 2207-1 zu beachten. Die
SchweiBarbeiten sind von KunststoffschweiBern mit glltiger Prifbescheinigung der
Prifgruppe | nach Richtlinie DVS 2212-1durchzufihren.

2.1.10 Korrosionsschutzmassen

Die im Verankerungsbereich zur Anwendung kommende Korrosionsschutzmasse ist beim
Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegt und muss der beim Deutschen Institut fir
Bautechnik durch den Hersteller hinterlegten Rezeptur entsprechen.

721239.11 1.13.2-16/09
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2.1.11  Korrosionsschutz im Bereich der Verankerungen

Der nicht durch PE-Mantel und PE-Hdllrohr geschiitzte Bereich der Spannstahllitze ist durch
PE-Ubergangsrohr und Stahlschutzkappen gemé&B Beschreibung (siehe Anlage 4) und
Anlagen vollstédndig zu umhillen und mit Korrosionsschutzmasse zu fillen. Die Ubergénge,
die nicht selbstdichtend sind, sind durch Umwicklung mit PE-Klebeband sorgféaltig
abzudichten (siehe Anlage 3).

Im Endzustand muss die auf Anlage 3 angegebene Mindestlbergreifungslange zwischen
PE-Ubergangsrohr und Monolitzenmantel bzw. PE-Hullrohr eingehalten und die Hohlrdume
volist&dndig mit Korrosionsschutzmasse verfillt sein.

Die Stirnseiten der Verankerungen werden mittels einer mit Korrosionsschutzmasse
gefiliten Stahlschutzkappe abgedeckt.

2.1.12 Korrosionsschutz der freiliegenden Stahlteile

Die nicht ausreichend durch Betoniberdeckung (mindestens 5cm) oder Korrosions-
schutzmasse geschitzten Flachen aller stadhlernen Teile sind durch eines der folgenden
Schutzsysteme nach DIN EN ISO 12944-5 gegen Korrosion zu schiitzen:

a) ohne metallischen Uberzug: A5M.02, A5M.04, A5M.06, A5M.07
b) mit Verzinkung: A7.10, A7.11, A7.12, A7.13
Die Oberflachenvorbereitung erfolgt nach DIN EN ISO 12944-4. Bei der Ausflihrung der
Beschichtungsarbeiten ist DIN EN ISO 12944-7 zu beachten.
2.1.13 Beschreibung des Spannverfahrens

Der Aufbau der Spannglieder, die Ausbildung der Verankerungen, die Verankerungsteile und
der Korrosionsschutz missen der beiliegenden Beschreibung und den Zeichnungen
entsprechen. Die darin angegebenen MaBe und Materialkennwerte sowie der darin
beschriebene Herstellungsvorgang der Spannglieder und des Korrosionsschuizes=sind
einzuhalten. :

2.2 Herstellung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
(siehe auch DIN 1045-1und DIN Fachbericht 102)

221 Herstellung

werden.

Auf eine sorgfaltige Behandlung der ummantelten Spannstahllitzen beim Einbringe® in das
PE-Hullrohr und bei Transport und Lagerung zu achten.

Die Angaben der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen der verwendeten Spannstahl-
litzen sind zu beachten.

222 Kriimmungshalbmesser der Spannglieder beim Transport

Der Krimmungshalbmesser darf 0,75 m nicht unterschreiten. Im Bereich der Verankerungen
darf das Spannglied nicht gekriimmt werden. Es ist darauf zu achten, dass der Krimmungs-
halbmesser auch im Fall eines Spanngliedaustausches beim Einziehen in das Bauwerk
eingehalten wird.

223 Kennzeichnung

Jeder Lieferung der unter Abschnitt 2.3.2 angegebenen Zubehdrteile ist ein Lieferschein
mitzugeben, aus dem u. a. hervorgeht, fir welche Spanngliedtypen die Teile bestimmt sind
und von welchem Werk sie hergestellt wurden. Mit einem Lieferschein dirfen Zubehorteile
nur fir eine einzige, im Lieferschein zu benennende SpanngliedgréBe geliefert werden.

Der Lieferschein des Bauprodukts muss vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet
werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.3 erflllt sind.

721239.11 1.13.2-16/09
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Der Hersteller ist daflr verantwortlich, dass alle erforderlichen Komponenten des Spann-
verfahrens in Ubereinstimmung mit der geltenden Zulassung auf die Baustelle geliefert und
sachgemaB ubergeben werden. Dies gilt auch fir die zur Ausflihrung bendtigte Spezial-
ausrustung (Pressen, Einpressgerdte usw.), sofern diese nicht durch die ausfiihrende
Spezialfirma selbst gestellt wird.

23 Ubereinstimmungsnachweis

2.3.1 Allgemeines
Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts (Zubehorteile) mit den Bestim-
mungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung und den Technischen Liefer-
bedingungen muss fir jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der
Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer regelmaBigen Fremdiber-
wachung einschlieBlich einer Erstprifung des Bauprodukts nach MaBgabe der folgenden
Bestimmungen erfolgen.
Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieBlich
der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des Bauprodukts eine
hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwachungsstelle
einzuschalten.
Die Erklarung, dass ein Ubereinstimmt_:_ngszertifikat erteilt ist, hat der Hersteller durch Kenn-
zeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis
auf den Verwendungszweck abzugeben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

23.2 Werkseigene Produktionskontrolle

2.3.2.1 Aligemeines

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle muss mindestens die in den folgenden Abschnitten
2.3.2.2 bis 2.3.2.8 aufgefiihrten MaBnahmen einschlieBen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

—  Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
—  Art der Kontrolle oder Prifung

—  Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

—  Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

—  Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fiir die Fremdiiber-
wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtshe#orde aufa/erlangen vorzu-
legen. :

Z221239.11 1.13.2-16/09
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2.3.2.2

721239.11

Bei ungenugendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit (ibereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziiglich zu
wiederholen.

Der technische Bereich des Herstellers muss Uber einen Ingenieur mit mindestens flnf
Jahren Berufserfahrung im Spannbetonbau verfiigen. MaBgebende technische Fachkrafte,
die mit Arbeiten an dem Spannverfahren betraut sind, sollten mindestens Uber drei Jahre
Berufserfahrung im Spannbetonbau verfligen.

Der Hersteller muss folgende Unterlagen in jeweils aktueller Fassung bereithalten:
Dokumentation Uber die betrieblichen Voraussetzungen, aus der mindestens folgende

Punkte hervorgehen:

- Aufbau des technischen Bereichs und Verantwortlichkeiten der Mitarbeiter,
- Nachweis der Qualifikation des eingesetzten Personals,
- Nachweis der regelmaBig durchgefiihrten Schulungen,
- Ansprechpartner in Bezug auf das Spannverfahren,

- Kontroll- und Ablagesystem.

Allgemeine Verfahrensbeschreibung fir die ausfihrende Spezialfirma,
Folgendes umfasst:

- Aktuelle Fassung der Zulassung und Beschreibung des Spannverfahrens,
- Vorgaben fur Lagerung, Transport und Montage,

- Arbeitsanweisungen fir Montage- und Vorspannprozesse einschlieBlich MaBnahmen zum
Korrosionsschutz (auch temporar),

- Angaben zum SchweiBBen im Bereich der Spannglieder,

- Zusammenstellung der zu beachtenden Sicherheits- und Arbeitsschutzaspekte,

- Aligemeiner Qualitatssicherungsplan’

- Schulungsprogramm fiir das mit Vorspannarbeiten betraute Baustellenpersonal?

Der Hersteller tragt die Verantwortung fir die Autorisierung der ausfiihrenden Spezialfirmen.
Kann der Hersteller die an ihn gerichteten Anforderungen nicht erfiillen, gelten sie fur den
Antragsteller. Antragsteller und Hersteller dlirfen auch eine Aufgabenteilung vereinbaren.
Klemmen

Der Nachweis der Material- und der Klemmeneigenschaften ist durch Abnahme-
prifzeugnis "3.1" nach DIN EN 10204 zu erbringen.

An mindestens 5 % aller hergestellten Klemmen sind folgende Prifungen auszufihren:
a) Prufung der MaBhaltigkeit und
b) Prifung der Oberflachenharte

An mindestens 0,5 % aller hergesteliten Klemmen sind die Einsatzhéartetiefe und die Kern-
héarte zu prifen.

Alle Verankerungsklemmen sind mit Hilfe einer Ja/Nein-Prifung nach Augenschein auf
Beschaffenheit der Zahne, der Konusoberflache und der tbrigen Flachen zu prifen (hiertber
sind keine Aufzeichnungen erforderlich).

Vorgaben hierzu siehe auch: ETAG 013 Guideline for European Technical Approval of post-tensioning kits for prestressing of
structures, Anhang D.3, EOTA Brissel Juni 2002

siehe auch: CEN Workshop Agreement (CWA): Requirements for the installation of post-tensioning kits for prestressing of structures
and qualification of the specialist company and its personnel, Anhang B, Briissel 2002

1.13.2-16/09
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2.3.2.3 Ankerblchsen

Der Nachweis der Materialeigenschaften ist durch Abnahmeprifzeugnis "3.1" nach
DIN EN 10204 zu erbringen.

An mindestens 5 % der Ankerblichsen sind die Abmessungen zu Uberpriifen.

Alle konischen Bohrungen zur Aufnahme der Litzen sind bezlglich Winkel, Durchmesser
und Oberflachenglte zu Uberprifen.

Darliber hinaus ist jede Ankerblchse mit Hilfe einer Ja/Nein-Prifung auf Abmessungen und
grobe Fehler nach Augenschein zu Uberprifen (hieriber sind keine Aufzeichnungen
erforderlich).

2.3.2.4 Ankerplatten

Der Nachweis der Materialeigenschaften ist durch Werkszeugnis "2.2" nach DIN EN 10204
zu erbringen. An mindestens 3 % der Ankerplatten sind die Abmessungen zu prifen.

Dariiber hinaus ist jede Ankerplatte mit Hilfe einer Ja/Nein-Prifung auf Abmessungen und
grobe Fehler nach Augenschein zu Uberprifen (hieriber sind keine Aufzeichnungen
erforderlich).

2.3.2.5 Spacer und Sicherungsplatten

Der Nachweis der Materialeigenschaften ist durch Werkszeugnis "2.2" nach DIN EN 10204
des herstellenden Werkes zu erbringen. An mindestens 3 % der Spacer und der
Sicherungsplatten sind die Abmessungen zu prifen.

Darlber hinaus ist jeder Spacer und jede Sicherungsplatte mit Hilfe einer Ja/Nein-Prifung
auf Abmessungen und grobe Fehler nach Augenschein zu Uberprifen (hierliber sind keine
Aufzeichnungen erforderlich).

2.3.2.6 PE-Ubergangsrohre, Schutzkappen

Im Hinblick auf den passgerechten Sitz (Dichtigkeit) sind die Abmessungen dieser Teile zu
Uberprifen (hieriber sind keine Aufzeichnungen erforderlich).

2.3.2.7 Korrosionsschutzmassen

Der Nachweis der Materialeigenschaften der Korrosionsschutzmassen fur die Verankerungs-
bereiche ist durch Abnahmeprifzeugnis "3.1" nach DIN EN 10204 zu erbringen.

2.3.2.8 Hullrohre

Der Nachweis der Material- und Hullrohreigenschaften ist durch Werkszeugnis "2.2" nach
DIN EN 10204 zu erbringen.

Das &uBere PE-Hullrohr darf mit dem PE-Mantel der Monolitze nicht verbunden sein, so
dass eine Zwischenschicht (z.B. aus Talkum) aufgebracht wird. Der Nachweis der Wirksam-
keit der Trennung erfolgt durch Prifung der Verdrehbarkeit fir jede Herstellcharge. Das
duBere PE-Hullrohr einer 50 cm langen Probe wird 10 cm vom Rand mit einem dafiir
geeigneten Werkzeug auf dem ganzen Umfang durchtrennt. Das durchtrennte 10 cm lange
auBere PE-Hullrohr muss sich ohne Kraftanstrengung von Hand verdrehen lassen.

233 Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiiber-
wachung regelmaBig zu Uberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstpriifung des Bauprodukts durchzufiihren
und kénnen auch Proben fir Stichprobenprifungen entnommen werden. Die Probenahme
und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens fiinf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzy.-elesllberwachungsstelle dem

Verlangen vorzulegen.

721239.11 1.13.2-16/09
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3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung
3.1 Allgemeines

Fir Entwurf und Bemessung von mit diesen Spanngliedern vorgespannten Bauteilen gilt
DIN 1045-1 oder DIN-Fachbericht 102.

3.2 Zulassige Vorspannkrifte

Am Spannende darf nach DIN 1045-1, 8.7.2 (1), Gleichung (48) und DIN-Fachbericht 102,
Abschnitt 11-4.2.3.5.4 (2), Gleichung (4.5) die aufgebrachte Hoéchstkraft Py die in Tabelle 1
aufgefiihrte Kraft Pomax = 0,9 A, fo1« nicht Uberschreiten. Der Mittelwert der Vorspannkraft
Pmo unmittelbar nach dem Absetzen der Pressenkraft auf die Verankerung darf nach
DIN 1045-1, 8.7.2 (3), Gleichung (49) und DIN-Fachbericht 102, Abschnitt 11-4.2.3.5.4 (3),
Gleichung (4.6) die in Tabelle 1 aufgefilhrte Kraft Pmgmax= 0,85 A, foo,1« an keiner Stelle
Uberschreiten.

Tabelle 1:  Zulassige Vorspannkrafte

Vorspannkraft
. . St 1570/1770
Spannglied Anzahl Litzen fo0,1k = 1500 N/mm?
Pmo,max [kN] Po,max [kN]
6-2 2 382 405
6-3 3 574 608
6-4 4 765 810
6-5 5 956 1012
3.3 Dehnungsbehinderung des Spanngliedes

Die Spannkraftverluste im Spannglied kénnen in der Regel in der statischen Berechnung mit
einem mittleren Reibungskennwert pw=0,06 und einem ungewollten Umlenkwinkel
k = 0,5°/m ermittelt werden.

3.4 Kriimmungsradius der Spannglieder im Bauwerk

Der kleinste zuladssige Krimmungsradius eines Spannglieds (jeder Monolitze) betragt
2,60 m.

Ein Nachweis der Spannstahlrandspannungen in Krimmungen braucht bei Einhaltung
dieser Radien nicht gefiihrt zu werden.

Bei einer Bindelung der Spannglieder nach DIN 1045-1, Abschnitt 12.10.4 (2) ist sicher-
zustellen, dass sich jede Monolitze im Bereich von Krimmungen auf dem Beton abstiitzt.

Die Aufnahme der Umlenkkréafte durch das Bauwerk ist statisch nachzuweisen.

3.5 Betonfestigkeit

Zum Zeitpunkt der Eintragung der vollen Vorspannkraft muss der Normalbeton im Bereich
der Verankerung eine Mindestfestigkeit von fomjcube DZW. femjcyi €ntsprechend Tabelle 2 und
Anlage 2 aufweisen. Die Festigkeit ist durch mindestens drei Probekérper (Wdirfel mit
150 mm Kantenldnge oder Prifzylinder), die unter den gleichen Bedingungen wie das vor-
zuspannende Bauteil zu lagern sind, als Mittelwert der Druckfestigkeit nachzuweisen, wobei
die drei Einzelwerte um héchstens 5 % voneinander abweichen durfen.

Sofern nicht genauer nachgewiesen, darf die charakteristische Festigkeit des Betons zum

folgt berechnet werden:
fck,tj = fcmj,cyl -8
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Tabelle 2:  Priifkérperfestigkeit fom;

femi,cube iN N/mm? femi,cyt in N/mm?2
20 16
28 23
36 29

Fir ein Teilvorspannen mit 30 % der vollen Vorspannkraft betragt der Mindestwert der nach-
zuweisenden Betondruckfestigkeit 0,5 fomjcube DZW. 0,5 fomjcy; ZWischenwerte dirfen linear
interpoliert werden (siehe auch DAfStb-Heft 525).

3.6 Abstand der Spanngliedverankerungen, Betondeckung

Die in Anlage 2 in Abhangigkeit von der Mindestbetonfestigkeit angegebenen minimalen
Abstande der Spanngliedverankerungen dirfen nicht unterschritten werden. Die langen
Seiten der rechteckigen Ankerplatten liegen parallel zu den langen Betonseiten.

Abweichend davon dirfen die Achsabstdnde der Verankerungen untereinander in einer
Richtung bis zu 15 %, jedoch nicht auf einen kleineren Wert als den minimalen Abstand der
Stébe der Zusatzbewehrung bzw. den WendelauBendurchmesser verkleinert werden. Die
Achsabstande in der anderen Richtung sind dann zur Beibehaltung der Flachengleichheit im
Verankerungsbereich zu vergréBern.

Alle Achs- und Randabstande sind nur im Hinblick auf die statischen Erfordernisse festgelegt
worden; daher sind zusatzlich die in anderen Normen und Richtlinien - insbesondere in
DIN 1045-1 und DIN-Fachbericht 102 - angegebenen Betondeckungen der Betonstahl-
bewehrung bzw. der stdhlernen Verankerungsteile zu beachten.

Die Betondeckung des ummantelten Spannglieds darf nicht kleiner als die Betondeckung der
im gleichen Querschnitt vorhandenen Betonstahlbewehrung sein.

3.7 Weiterleitung der Kraite im Bauwerksbeton, Bewehrung im Verankerungsbereich

Die Eignung der Verankerungen fiir die Uberleitung der Spannkrafte auf den Bauwerksbeton
ist nachgewiesen.

Die Aufnahme der im Bauwerksbeton im Bereich der Verankerung auBerhalb der Wendel
auftretenden Kréfte ist nachzuweisen. Hierbei sind insbesondere die auftretenden Spaltzug-
krafte durch geeignete Querbewehrung aufzunehmen (in den Anlagen nicht dargestelit).

Die in den Anlagen angegebenen Stahlsorten und Abmessungen der Zusatzbewehrung
(Blgel) sind einzuhalten. Die in den Anlagen angegebene Zusatzbewehrung darf nicht auf
eine statisch erforderliche Bewehrung angerechnet werden. Uber die statisch erforderliche
Bewehrung hinaus in entsprechender Lage vorhandene Bewehrung darf jedoch auf die
Zusatzbewehrung angerechnet werden. Die Zusatzbewehrung besteht aus geschlossenen
Biigeln (Bugel nach DIN 1045-1, Bild 56 e oder g) oder einer gleichwertigen Bewehrung
nach DIN 1045-1. Die Bugelschlésser sind versetzt anzuordnen.

Auch im Verankerungsbereich sind lotrecht gefiihrte Rittelgassen vorzusehen, damit der
Beton einwandfrei verdichtet werden kann.

Wenn im Ausnahmefall infolge einer Haufung von Bewehrung aus Betonstahl die Wendel,
die Zusatzbewehrung oder der Beton nicht einwandfrei eingebracht werden kénnen, dirfen
anders ausgebildete Bewehrungen aus Betonstahl verwendet werden, wenn nachgewiesen
wird, dass die auftretenden Beanspruchungen einwandfrei aufgenommen werden. Hierflr ist
eine Zustimmung im Einzelfall erforderlich.

An den Umlenkungen der Monolitzen ist die Aufnahme der Umlenkkréafte durch das Bauteil
statisch nachzuweisen.
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3.8 Schlupf an den Verankerungen
Der rechnerische Einfluss des Klemmenschlupfes an den Verankerungen betrdgt 6 mm und
muss bei der statischen Berechnung bzw. bei der Bestimmung der Spannwege berlick-
sichtigt werden.

3.9 Ertragene Schwingbreite der Spannung fiir die Verankerungen
Mit den an den Verankerungen im Rahmen des Zulassungsverfahrens durchgefihrten
Ermudungsversuchen wurde bei der Oberspannung von 0,65 f,, eine Schwingbreite von
80 N/mm? bei 2x10° Lastspielen nachgewiesen.

3.10 Brandschutz
Hinsichtlich ihrer Feuerwiderstandsklasse sind Bauteile, die mit diesem Spannverfahren
vorgespannt sind, solchen gleichzusetzen, die mit nachtraglichem Verbund vorgespannt
sind. Es gilt DIN 4102-4 unter Beachtung von DIN 4102-22.

3.1 Korrosionsschutz der ummantelten Spannstahlliize
Der Korrosionsschutz der ummantelten Spannstahllitze ist fiir Bauteile unter aIIen Exposi-
tionsklassen nach DIN 1045-1, Abschnitt 6.3 ausreichend. ‘

3.12 Sicherung gegen HerausschieBen

Das HerausschieBBen von Spannstahllitzen bei einem angenommenen Sannlitzenb h wird
durch die Sicherungsplatte und die Stahlschutzkappe verhindert.

4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

4.1 Anforderungen und Verantwortlichkeiten S )
Fir die Aufgaben und Verantwortlichkeiten der ausfilhrenden Spezialfirma gelten die
"DIBt-Grundsatze fir die Anwendung von Spannverfahren"®.

4.2 Ausfiihrung

4.2.1 Allgemeines

Neben den flir Spannverfahren relevanten Anforderungen nach DIN 1045-3 gelten die
"DIBt-Grundsétze fur die Anwendung von Spannverfahren".

Ausflhrende Spezialfirmen mussen fiir die Anwendung dieses Spannverfahrens durch den
Hersteller auf der Grundlage der allgemeinen Verfahrensbeschreibung nach Abschnitt
2.3.2.1 umfassend geschult und autorisiert sein.

4.2.2 SchweiBBen an den Verankerungen
Das SchweiBBen an den Verankerungen ist nur an den folgenden Teilen zugelassen:
a) SchweiBBen der Endgénge der Wendel zu einem geschlossenen Ring

b) Zur Sicherung der zentrischen Lage der Wendel darf der Endring an die Ankerplatte
durch SchweiBen angeheftet werden.

Nach der Montage der Spannglieder dirfen in deren Nahe keine SchweiBarbeiten mehr vor-
genommen werden.

423 Einbau der Verankerungen, der Wendel und der Zusatzbewehrung

Die konischen Bohrungen der Verankerungen missen beim Einbau sauber und rostfrei und
mit einer Korrosionsschutzmasse versehen sein. Die zentrische Lage der Wendel und der
Zusatzbewehrung ist durch Halterungen zu sichern. Im Bereich (hinter) der Verankerung
muss die Spanngliedachse senkrecht zur Verankerung eingebaut werden.

veroffentlicht in den DIBt-Mitteilungen 37 (2006), Heft 4
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424 Linge der PE-Ubergangsrohre und zu entfernende Linge der PE-Mintel und der
PE-Hiillrohre im Verankerungsbereich

Die Lange der PE-Ubergangsrohre und die zu entfernende Lange der PE-Mantel und
PE-Hdullrohre im Verankerungsbereich sind von der bauausfihrenden Firma unter Berlck-
sichtigung der Einflisse wéhrend des Bauzustandes (Temperaturdifferenzen) und von
Bautoleranzen festzulegen. Die Lénge der PE-Ubergangs[ohre muss mindestens 300 mm
betragen. Die Mindestubergreifungslange zwischen PE-Ubergangsrohr und Monolitzen-
mantel bzw. Hullrohr betrédgt 150 mm bei Spann- und Festankern. Vor den Verankerungen
durfen sich die Monolitzenméntel nicht aufstauchen. Die Einhaltung dieser Bedingungen ist
vor dem Betonieren zu Uberprifen. Zur Kontrolle sind beim Einbau Kennzeichnungen an den
PE-Hdllrohren vorzunehmen.

4.2.5 Unterstiitzung und Befestigung der Spannglieder

Die Spannglieder sind in einem Abstand vom maximal 1,00 m zu unterstiitzen und mit
Kunststoffbandern zu befestigen.

4.2.6 Kontrolle der Spannglieder und mégliche Reparaturen des Korrosionsschutzes

Auf eine sorgféltige Behandlung der Spannglieder bei Herstellung, Transport, Lagerung und
Einbau ist zu achten.

Sonst bliche ReparaturmaBnahmen von Verletzungen des PE-Monolitzenmantels, die zu
einem Austreten der Korrosionsschutzmasse fiihren oder fiihren kénnen, sind nicht zulassig.
Es dlrfen nur unbeschadigte Monolitzen eingebaut werden.

Vor dem Betonieren ist durch den verantwortlichen Spanningenieur eine abschlieBende
Kontrolle der eingebauten Spannglieder durchzufiihren. Monolitzen mit beschadigten
PE-Ménteln oder PE-Hullrohren sind auszutauschen.

427 KorrosionsschutzmaBnahmen im Verankerungsbereich vor dem Vorspannen

Nach dem Einbau der Monolitze mit PE-Hullrohr wird der Hohlraum zwischen
PE-Ubergangsrohr und Monolitze mit Korrosionsschutzmasse verfiillt und die Ubergangs-
stelle zwischen PE-Hullrohr und PE-Ubergangsrohr durch Umwicklung mit PE-Klebeband
sorgfaltig abgedichtet (siehe Anlagen 3 und 4).

Nach dem Betonieren wird der Hohlraume zwischen abgemantelter Litze und
PE-Ubergangsrohr bzw. Ankerplatte mit Korrosionsschutzmasse verfullt.

Nach dem Einbau des Spacers und der Ankerbiichsen und vor dem Einsetzen der Klemmen
in die Ankerblchsen wird der Hohlraum rund um die abgemantelte Litze in der Verankerung
mit Korrosionsschutzmasse verflillt.

428 Aufbringen der Vorspannung
Die Litzen in einer Verankerung werden gemeinsam gespannt.

Ein Nachspannen der Spannglieder, verbunden mit dem Ldésen der Klemmen und unter
Wiederverwendung der Klemmen, ist zugelassen. Die beim vorausgegangenen Anspannen
sich ergebenden Klemmendruckstellen auf der Litze missen nach dem Nachspannen bzw.
dem Verankern um mindestens 15 mm in den Klemmen nach auBBen verschoben liegen.

4.2.9 Schlupf an den Verankerungen
An den Spannankern ist mit einem Schlupf von 6 mm zu rechnen.
4210 KorrosionsschutzmaBnahmen im Verankerungsbereich nach dem Vorspannen

Nach dem Vorspannen ist Korrosionsschutzmasse auf die Ankerbiichse aufzutragen (siehe
Anlagen 3 und 4). Die Sicherungsplatte wird aufgeschoben und an der Ankerblichse mittels
Schrauben befestigt. Die Litzenlberstande sind entsprechend den Anlagen 3 und 4 zuséatz-
lich mit aufgeschobenen PE-Méanteln vor Korrosion zu schutzen Die Stirnseite der
Verankerung wird mit einer mit Korrosionsschutz s—genslten Stahlschutzkappe
abgedeckt. Auf eine vollstandige Verfillung des HoM e Ankerbichse und
Schutzkappe ist zu achten.
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4.2.11 Auswechseln von Spanngliedern

Der Ausbau von Spanngliedern und anschlieBende Einbau neuer Spannglieder ist méglich
(siehe Anlage 4). Beim Austausch werden die Monolitzen aus den &auBeren Hiullrohren
gezogen und neue Monolitzen in die Hillrohre eingezogen.

Die Bedingungen, unter denen Spannglieder ausgetauscht werden kénnen, die Anzahl der
Spannglieder, die gleichzeitig ausgetauscht werden dirfen, sowie die bauseitigen Vorkeh-
rungen, die schon bei der Bauwerksplanung vorgesehen werden miissen, sind im Einzelfall
festzulegen.

Folgende Normen und Richtlinien, sofern nicht anders angegeben, werden in der allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung in Bezug genommen:

- DIN 1045-1:2008-08 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 1:
Bemessung und Konstruktion

- DIN 1045-3:2008-08 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 3:
Bauausfiihrung

- DIN 4102-4:1994-03 Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen; Zusammenstellung
und Anwendung klassifizierter Baustoffe, Bauteile und Sonder-
bauteile

- DIN 4102-22:2004-11 Anwendungsnorm zu DIN 4102-4 auf der Bemessungsbasis von
Teilsicherheitsbeiwerten

- DIN EN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen;

Deutsche Fassung EN 10204:2004

- DIN EN ISO 12944-4:1998-07 Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch
Beschichtungssysteme - Teil 4: Arten von Oberflachen und
Oberflachenvorbereitung (ISO 12944-4:1998); Deutsche Fassung
EN ISO 12944-4:1998

- DIN EN ISO 12944-5:2008-01 Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch
Beschichtungssysteme - Teil 5: Beschichtungssysteme
(ISO 12944-5:2007); Deutsche Fassung EN ISO 12944-5:2007

- DIN EN ISO 12944-7:1998-07 Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch
Beschichtungssysteme - Teil 7: Ausfihrung und Uberwachung
der Beschichtungsarbeiten (ISO 12944-7:1998); Deutsche
Fassung EN ISO 12944-7:1998

- DIN Fachbericht 102:2009-03  Betonbricken

- DAfStb-Heft 525:2003-09 Erlauterungen  zur  DIN 1045-1  einschlieBlich  Berichti-
gung 1:2005-05

- Richtlinie DVS 2207-1:2005-09 SchweiBen von thermoplastischen Kunststoffen, Heizelement-
schweiBen von Rohren, Rohrleitungsteilen und Tafeln aus PE-HD

- Richtlinie DVS 2212-1:2006-05 Prifungen von KunststoffschweiBBern - Prifgruppen | und I

Vera Hausler
Referatsleiterin
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Geometrie der Ankerblichse

Sonderfall 6-4

N

-
]
M

6-3 6-4 6-5
De"utecbes Institut 00 OOO
fiir Baulechnik .l OO 00
o Klemme Spacer
s Sonderfall 6-4 Normalfall

N

150mm? - Klemmen haben auf der Stirnssite
eine Ringnut als Kennzeichnung

Ankerplatte
Sonderfall 6-4 Normalfall

SUSPA-DSI Monolitze ohne Verbund (austauschbar)

Anlage 1
Grundelemente

Z31809.11 1.13.2-16/09



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches

Nr. Z-13.2-113 vom 10. Juni 2011 '"5“}3:
Bautechnik

Spannanker MER mit rechteckiger Ankerplatte

Ankerbiichse Spacer Monolitze PE-Obergangsrohr PE-Hulirohr

PE-Ummantelit
Sicherungsplatte
Schutzkappe P G 8s
PE-Mantsl Q o) o) o) r
TTT3 % g i |
e

I

i3 — et

B

30 b=—

M oL
£ Wendel
40 A

Ankerplatte Zusatzbewehrung
Betonfestigkelt fcm,o 16 Nimm* (Zylinder) | 23 N/mm® (Zylinder) |29 Nimm® (Zylinder)
belm Vorspannen 20N/mm?  (Warfel 150) | 28N/mm?  (Warfel 150) | 36 N/mm?  (Wiirfel 150)
Typ 6263 |64 |65 62|63 |64 |65 |62 |63 | 64|65
Ansicht der Ankerbiichsen 53) (8| &24)| €29 2|9 €9 | (@F) (8|S
Ankerblichse N | 90| 95(110[135 | 90| 5| 110|135 | s0| 95 110 [ 135

AuBengewinde M |90x4 | 95x4 [110x4|135x4|90x4 | 95x4 [110x4 |135x4| 90x4 | 95x4 |110x4|135x4
P 50| 50 65| 60 | S0| 50| 55( 60| 50| 50| 55 | 60

Spacer ©Q| 85| 90| 105|130 | 85| 90| 105|130 | 85| 90| 105 130
t 10 mm
Ankerplatte A | 125| 150 | 180 | 200 | 125 | 150 | 180 | 200 | 125 | 150 | 180 | 200

B|100(| 115 | 135|155 | 100 | 115 135| 155 | 100 | 115 | 135 | 155

C 25 30 35| 35 25 30 35| 35 25| 30 35 35

Schutzkappe @H | 98| 108 | 127 |152,4| 98 | 108 | 127 [1524| 98| 108 | 127 |152,4
Innengewinde M | 90x4 | 95x4 |110x4 |135x4|90x4 | 95x4 [110x4 |135x4| 90x4 | 95x4 |110x4 [135x4|

E = Litzeniiberstand fiur Spannpresse + Dehn-/Ablassweg + 25mm
Wendel 2D |10 )| 140 | 160|180 | 100 | 120 120| 140 | 90| 90| 110 | 130

m

g8 12 12 12| 12 12 12 12| 12 12 12| 12 12
G 40| 50 50| 60 40 40 40| 40| 45| 45| 45 60
Anzahl Windungen xn 4 5 5 5 4 5 5 5 4 4 4 4
min. Achsabstand ax | 220 | 280 | 335|380 | 200 | 250 | 290 | 330 | 215 | 215 | 250 | 280
ay | 170 | 195 | 215|245 | 145| 170 | 190 | 215 | 140 | 140 | 165 | 190
min. Randabstand
x/ry Randabstand = 0,5 x Achsabstand + Betoniiberdeckung -10 mm
Zusatzbewehrung
Re 2 500 MPa
Anzahl Lagen K 3 3 4 5 3 3 E 4 3 3 4 4
Stab gL | 10|12 |12 (12 |10 |10 [ 10 | 12 {10 | 10 | 10 | 12
Abstand M|(60 |70 | 75 | 70 [ 60 | 70 | 70 | 75 | 55 | 70 | 55 | 75
r— = Zusatzbewehrung: R i
i i Biigel_oder ort nal xax—
1 i min. Abstand gel oder é’behﬁgﬁrung ax—20
© ] E
j_ ! [ [
— _._._: ............ e w— +',_._. _____________ !_._._ p— 8
> i ! ! 5
L]
T x ax ax Wendel

SUSPA-DSI Monolitze ohne Verbund (austauschbar)

Anlage 2
Spannanker MER
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Anlage 3

SUSPA-DSI Monolitze ohne Verbund (austauschbar)

Spanngliedverankerung MER mit rechteckiger Ankerplatte
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SUSPA-DSI Monolitze ohne Verbund (austauschbar)

Beschreibung des Verfahrens

PE-Mantel gemaR allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung verwendet.

- Litze @ 15,7 mm mit Nennquerschnitt 150 mm?

1. Spannglieder

Das Spannverfahren ,SUSPA-DSI ohne Verbund (austauschbar)* ist ein verbundloses Verfahren.
Das zusatzliche PE-Hulirohr sichert einen spateren ggf. erforderlichen Austausch einzelner

Monolitzen.

2. Gruppen-Verankerung MER (Anlage 2):

In der Gruppenverankerung MER werden bis zu flinf Monolitzen zusammengefasst. Sie kann als
Spannanker und als Festanker eingesetzt werden. Es steht eine rechteckige Ankerplatte zur
Verfiigung (Anlage 2). Die PE-Ubergangsrohre werden bereits werkseitig an der Ankerplatte

befestigt. Die Ankerplatte wiederum wird auf der Baustelle an der Schalung befestigt.

3. Herstellung

Der Aufbau des Verfahrens ,SUSPA-DSI ohne Verbund (austauschbar)” gestattet die Herstellung
der freien Lange des Spanngliedes im Werk und auf der Baustelle. Abschnitt 2.1.9 der Besonderen
Bestimmungen ist zu beachten.

Bei Werksherstellung werden die Monolitzen im Werk in das zuséatzliche PE-Hullrohr eingeschoben
und zusammen aufgerollt zur Baustelle transportiert. Der Transportdurchmesser betragt
mindestens D = 1,50 m.

Die Herstellung der freien Lange auf der Baustelle ist unter werksmaRigen Bedingungen
auszufuihren, d.h. es ist zu gewahrleisten, dass Monolitze und PE-Hillrohr trocken und ohne
Verschmutzung verarbeitet werden. In der Regel erfolgt die Herstellung daher innerhalb einer
geschlossenen Einhausung.

Auf der Baustelle ist das Spannglied in das Bauwerk einzubringen und in die Verankerung MER
einzufadeln.

Beim Einbau ist darauf zu achten, dass der Korrosionsschutz sichergestellt wird.

SUSPA-DSI Monolitze ohne Verbund (austauschbar)
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Bautechnik

3.1 Die vorbereitenden Arbeiten auf der Baustelle umfassen folgende Schritte:

- Anlieferung der werksvorgefertigten freien Lange Monolitze im zusétzlichen PE-Hulllrohr
oder
Fertigung der freien Lange auf der Baustelle, d.h. einschieben der Monolitze in das zusatzliche
PE-Hullrohr

- Befestigen der Ankerplatte mit den PE-Ubergangsrohren mittels Schrauben an der Schalung.

- Anlegen der Monolitze mit PE-Hullrohr an bzw. hinter der Ankerplatte zur Markierung der
Schnittstelle an den Hillrohren bzw. an den PE-Manteln.

- Abtrennen und abziehen des PE-Hiillrohres und einschneiden des PE-Mantels der Monolitze.

- Durchschieben der Monolitze mit PE-Hillrohr durch die PE-Ubergangsrohre und die
Ankerplatte.

- Verfilllen des Hohlraums zwischen PE-Ubergangsrohr und Monolitze mit Korrosions-
schutzmasse (Vaseline Cox-GX) mittels einer diinnen Verfiilllanze, bis am Ende des PE-
Ubergangsrohres Korrosionsschutzmasse austritt.

- Abdichten der Ubergangstelle PE-Hiillrohr zu den PE-Ubergangsrohren in der Ankerplatte
gemal Anlage 3

- Betonieren

3.2 Das Vorspannen umfasst folgende Arbeitsschritte:

- Abziehen des PE-Mantels des Litzeniberstandes zum Vorspannen.

- Verfillen des Hohlraums zwischen abgemantelter Litze und PE-Ubergangsrohr bzw.
Ankerplatte mit Korrosionsschutzmasse (Vaseline Cox-GX) mittels einer diinnen Verfilllanze

- Aufschieben des Spacers und der Ankerblichsen auf die Litzen-Spanniberstande.

- Verfillen des Hohlraums rund um die abgemantelte Litze in der Verankerung mit Korrosions-
schutzmasse (Vaseline Cox-GX) mittels einer diinnen Verfiilllanze

- Einsetzen der Klemmen in die konischen Bohrungen.

- Vorspannen mit der Spannpresse.

SUSPA-DSI Monolitze ohne Verbund (austauschbar)

Anlage 4
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
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Bautechnik

3.3 Die abschlieRenden Arbeiten an den Verankerungen umfassen folgende Schritte:

- Aufschieben der Sicherungsplatte und Anschrauben an der Ankerblchse.
- Korrosionsschutz der Litzenuberstande (Aufschieben des PE-Mantels).

- Aufschrauben der mit Korrosionsschutzmasse gefiillten Schutzkappe Uber die Ankerblichse.

3.4 Austausch der Monolitzen

Die Monolitzen kénnen jederzeit einzeln ausgetauscht werden. Mittels einer Spannpresse wird das
Spannglied zunachst abgelassen, danach werden die Ankerbiichse und der Spacer entfernt.
AnschlieBend werden die Monolitzen einzeln aus den PE-Hlllrohren herausgezogen und

schlieBlich durch einziehen neuer Monolitzen ersetzt.

Folgende Schritte sind bei der Ausfiihrung einzuhalten:

- Entfernen der mit Korrosionsschutzmasse geflllten Stahl-Kappe,
Abziehen der PE-Mantel von den Litzenlberstanden
- Entfernen der Sicherungsplatte.
- Aufsetzen und Fixieren der Spannvorrichtung (Stltzbock +Presse).
- Vollstéandige Entlastung des Spannglieds.
- Entfernung der Ankerblichse und des Spacers auf beiden Seiten.
- Herausziehen der kompletten Monolitzen an einer Verankerungsseite,
bei gleichzeitigem Einziehen von Pilotdrahten.
- Einziehen der neuen Monolitzen mittels der Pilotdrahte.
- Montage der Ankerblchsen und des Spacers, vorspannen und abschlieRende Arbeiten

entsprechend den Abschnitten 3.2 und 3.3.

SUSPA-DSI Monolitze ohne Verbund (austauschbar)

Anlage 4

Beschreibung Seite 3 von 3

Z31805.11 1.13.2-16/09



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-13.2-113 vom 10. Juni 2011

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Verwendete Materialien und Hinweise auf Norme

Bezeichnung

Werkstoff

Norm

Ankerbiichsen Veraiitunasstahl * DIN EN 10083-2:2006-10
MER gating DIN EN 10083-3:2007-01
Ankerplatten Baustahl * DIN EN 10025-2:2005-04
Sicherungsplatten Baustahl * DIN EN 10025-2:2005-04
Spacer Baustahl * DIN EN 10025-2:2005-04
Klemmen Blankstahl *
PE-Hullrohr PE* DIN EN ISO 1872-1:
25x 1,8 mm 1999-10
PE-Ubergangsrohr PE* DIN EN ISO 1872-1:
32x2,9mm 1999-10
Wendeln Baustahl * DIN EN 10025-2:2005-04
Bugel- und Betonstahl B 500 B * | DIN 488-1:2009-08
Zusatzbewehrung
Korrosionsschutzmasse Fett *
Schutzkappe Baustahl* DIN EN 10025-2:2005-04

* genaue Werkstoffangaben beim DIBt hinterlegt

SUSPA-DSI Monolitze ohne Verbund (austauschbar)

Materialien

Anlage 5
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