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1 ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN
1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit

des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten betrau-
ten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden Landerregelungen
gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung auch durch gleich-
wertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europédischen Union belegt werden kann.
Dies gilt ggf. auch flir im Rahmen des Abkommens Uber den Europaischen Wirtschaftsraum
(EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige Nachweise.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchflihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigun-
gen.

4 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbeson-

dere privater Schutzrechte, erteilt.

5 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen', dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfi-
gung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung an
der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behorden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts flr Bautech-
nik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sung miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht gepriifte Uber-
setzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

7 Die aIIgemelne bauaufsmhthche Zulassung wurd w1derruflnch erteult D|e Bestjpiungen

Jautechnik /4
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I BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand dieser Allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sind Abwasser-
leitungen bestehend aus Abwasserrohren mit profilierter Wandung und glatter Rohrinnen-
flache sowie Formstlcken mit glatter innerer und &uBerer Wandung aus Polyethylen hoher
Dichte (PE-HD) oder aus Polypropylen-Blockcopylemer (PP-B) in den Nennweiten DN 300
bis DN 1000. Das Abwassersystem tragt die Bezeichnung "Profileen®". Die Rohrverbindun-
gen werden als Muffensteck- oder MuffenschweiBverbindungen ausgefihrt.

Die Abwasserleitungen sind im Regelfall als erdverlegte Freispiegelleitungen (drucklos) zu
betreiben Sie dirfen auch im Baukérper ohne duBere Beanspruchung (z. B. im Fundament-
korper bei der Verlegung im Rohrkanal) verwendet werden.

Die Abwasserrohre dirfen nur fiir die Ableitung von Abwasser gemaB DIN 1986-3' bestimmt
sein, das keine héheren Temperaturen aufweist als solche, die in DIN EN 476 festgelegt

sind.
2 Bestimmungen fiir die Abwasserrohre
21 Eigenschaften und Zusammensetzung

2.1 Werkstoff
2.1.1.1 Rohre und Formstlicke aus PE-HD

Fur die Herstellung der Rohre und Formstlicke aus PE-HD ist nur Polyethylen hoher Dichte
entsprechend den beim Deutschen Institut fir Bautechnik (DIBt) sowie bei der fremdiber-
wachenden Stelle hinterlegten Rezepturangaben zu verwenden, welches mindestens
folgende Kennwerte aufweist:

- Dichte bei 23°C nach DIN EN ISO 1183-1%: 0,94 g/cm?® - 0,95 g/lcm®

- Schmelzindex (190°C/2,16 kg ) nach DIN EN ISO 1133%* 0,11 g/10 min —0,19 g/10 min
- Zugmodul nach DIN EN ISO 527-2° 2 850 MPa

- OIT bei 200°C nach DIN EN 728° 2 20 min

Fir das Innenrohr und das aduBere extrudierte Profil darf nur Umlaufmaterial mit den epﬂ N\
Eigenschaften verwendet werden. N, N\
g = | -
| Deutsches Institot ||
\\ fiir fja\;z'—u;‘a:ﬁ}./ /
! DIN 1986-3 Entwéasserungsanlagen fir Geb&ude und Grundsticke — Teil 3: Regeln b @?i/
5 und Wartung; Ausgabe: 2004-11
DIN EN 476 Allgemeine Anforderungen an Bauteile fir Abwasserkanédle und -Leitungen flr
Schwerkraftentwésserungssysteme; Deutsche Fassung EN 476:1997; Ausgabe:
1997-08
8 DIN EN ISO 1183-1 Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschaumten Kunst-

stoffen — Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Flussigkeitspyknometer und
Titrationsverfahren (ISO 1183-1:2004); Deutsche Fassung EN ISO 1183-1:2004;
Ausgabe: 2004-05

3 DIN EN ISO 1133 Kunststoffe - Bestimmung der Schmelze-MasseflieBrate (MFR) und der Schmelze-
VolumenflieBrate (MVR) von Thermoplasten (ISO 1133:2005); Deutsche Fassung
EN ISO 1133:2005; Ausgabe: 2005-09

5 DIN EN ISO 527-2 Kunststoffe - Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 2: Prifbedingungen fir
Form- und Extrusionsmassen (ISO 527-2:1993 einschlieBBlich Cor.1:1994); Deut-
sche Fassung EN ISO 527-2:1996; Ausgabe: 1996-07

’ DIN EN 728 Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme - Rohre und Formstiicke aus Poly-
olefinen - Bestimmung der Oxidations-Induktionszeit; Deutsche Fassung
EN 728:1997; Ausgabe: 1997-03

Z5639.11 1.42.1-7/11
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Rohre und Formstlicke aus PP-B

Fir die Herstellung der Rohre und Formstlicke aus PP-B ist nur Polypropylen-Blockcopoly-
mer entsprechend den beim Deutschen Institut fir Bautechnik (DIBt) sowie bei der fremd-
Uberwachenden Stelle hinterlegten Rezepturangaben zu verwenden, welches mindestens
folgende Kennwerte aufweist:

- Dichte bei 23°C nach DIN EN 1SO 1183-1% 0,89 g/cm?— 0,91 g/cm®

- Schmelzindex (230°C/2,16 kg ) nach DIN EN 1SO 1133* 0,30 g/10 min — 0,38 g/10 min
- Biegemodul nach DIN EN ISO 1787 >1.650 MPa

- OIT bei 200°C nach DIN EN 728° > 30 min

Fur das Innenrohr und das &uBere extrudierte Profil darf nur Umlaufmaterial mit den gleichen
Eigenschaften verwendet werden.

Abmessungen

Die Abmessungen der Abwasserrohre und Formsticke aus PE-HD entsprechen den Anga-
ben in den Anlagen 1 bis 18.

Die Abmessungen der Abwasserrohre und Formstlicke aus PP-B entsprechen den Angaben
in den Anlagen 19 bis 37.

Beschaffenheit

Dem Herstellungsverfahren entsprechend weisen die Abwasserrohre und Formsticke aus
PE-HD und PP-B eine glatte Innen- und eine gleichmaBig geriffelte AuBenoberflache auf.
Die Einfarbung ist durchgehend gleichmaBig grau.

Verhalten nach Warmlagerung

Bei der Priifung nach Abschnitt 2.3.2 tiberschreiten die Rohre nicht eine zulassige MaBande-
rung von < 2 %. Beschadigungen aufgrund dieser Prifung sind nicht aufgetreten.

Homogenitat der Profilverbindungen

Die im thermoplastischen Zustand miteinander verbundenen Profile weisen eine homogene
Struktur auf, Lunker oder sonstige Einschllsse sind nicht vorhanden.

Ringsteifigkeit

Die Ringsteifigkeit der Abwasserrohre aus PE-HD und PP-B weist ben der Prifung nach
Abschnitt 2.3.2 einen 24-Stunden-Wert von mindestens 16 kN/m? (Rohrreihe 4 nach

DIN 16961-1®), und bei der Prifung nach DIN EN ISO 99699 (Prifmethode mit konstanter
Geschwindigkeit) einen Kurzzeitwert von mindestens 4 kN/m® auf.

Schlagverhalten
Die Bruchrate darf bei der Priifung des Schlagverhaltens nach Abschnitt 2.3.2 nicht mehr

10 % betragen. ;“
/ N
ngen ent-

Dichtungen

Die vom Antragsteller mitzuliefernden Elastomerdichtungen und die Rohrverbin
sprechen den Anforderungen von DIN EN 681-1'° bzw. DIN 4060"".

\\ Deutsch
DIN EN ISO 178 Kunststoffe - Bestimmung der Biegesigenschaften (ISO 178:2001 + Amd:i1:2004);
Deutsche Fassung EN 1SO 178:2003 + A1:2005; Ausgabe: 2006-04 23 Y
DIN 16961-1 Rohre und Formstiicke aus thermoplastischen Kunststoffen mit proﬂlrerterw
und glatter Rohrinnenflache — Teil 1: MaBe; Ausgabe: 2000-03
DIN EN ISO 9969 Thermoplastische Rohre - Bestimmung der Ringsteifigkeit (ISO 9969:1994); Deut-

sche Fassung EN 1SO 9969:1995; Ausgabe:1995-08 in Verbindung mit Norm-Ent-
wurf DIN EN ISO 9969, Ausgabe: 2006-07

DIN EN 681-1 Elastomerdichtungen - Werkstoff-Anforderungen fiir Rohrleitungs-Dichtungen flr
Anwendungen in der Wasserversorgung und Entwésserung — Teil 1: Vulkanisierter
Gummi; Deutsche Fassung EN 681-1:1996 + A1:1998 + A2:2002 + AC:2002; Aus-
gabe:2003-05 in Verbindung mit DIN EN 681-1 Berichtigung 1; Ausgabe: 2003-08
und Norm-Entwurf DIN EN 681-1/A3; Ausgabe: 2005-11

DIN 4060 Rohrverbindungen von Abwasserkanélen und -Leitungen mit Elastomerdichtungen -
Anforderungen und Priifungen an Rohrverbindungen, die Elastomerdichtungen
enthalten; Ausgabe: 1998-02

1.42.1-7/11
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2.2 Herstellung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

2.21 Herstellung
Die Abwasserchre sind nennweitenabhangig durch spiralférmiges Extrudieren des jeweiligen
Hohlkammerprofils herzustellen. Fir die Formstabilitat des Profils wird ein Stiitzschlauch aus
PP verwendet. Dabei sind bei jeder neuen Charge und bei jedem Anfahren des Extruders
die folgenden Herstellungsparameter zu kalibrieren und zu erfassen:
— Drehzahl des Extruders und der Trommel
— Massetemperatur
— Massedruck
— Temperaturzonen des Werkzeuges
— Vortriebsgeschwindigkeit der Trommel
- MaBe
Die werkseitig auszufihrenden SchweiBBverbindungen der Einzelteile von Formsticken
mussen den Festlegungen der Richtlinie DVS 22072 entsprechen.
Die Priffungen der SchweiBverbindungen sind nach der Richtlinie DVS 2203-2" in Zugver-
suchen je Nennweite und Serie an Vergleichsplatten mit aquivalenten Wanddicken vorzu-
nehmen. Dabei ist zu prifen, ob die SchweiB3faktoren eingehalten wurden und ob die aus
den Vergleichsplatten zu entnehmenden Prifstiicke beim Zugversuch ein Versagen auBBer-
halb der SchweiBnaht zeigen.

222 Transport und Lagerung
Die Abwasserrohre und Formteile sind so zu lagern und zu transportieren, dass keine unzu-
lassigen Verformungen auftreten, Muffen mussen allseitig frei liegen. Durch geeignete Mal3-
nahmen, z. B. durch Distanzhélzer ist sicherzustellen, dass die Profile nicht beschadigt
werden. Die Stapelhthe der Rohre auf der Baustelle oder im Zwischenlager soll, auch wenn
Zwischenholzer eingelegt werden, 2 m nicht Ubersteigen. Die Rohre dirfen im Freien gela-
gert werden.

2.2.3 Kennzeichnung

£5639.11

Die Abwasserrohre mussen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen)
nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden;
einschlieBlich der Aufbringung der Zulassungsnummer Z-42.1-407.

Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erflllt
sind.

Die Abwasserrohre und Formteile sind zusétzlich deutlich sichtbar und dauerhaf ef@,s;g\
v : \.
N

mindestens einmal wie folgt zu kennzeichnen mit: A\
— Nennweite (DN)

— Material (PE-HD oder PP-B)

— Spaan 2 16 KN/m? nach DIN 16961-1°
~ SN =24 kN/m?

— Herstellwerk

— Herstelljahr

DVS 2207-4 SchweiBen von thermoplastischen Kunststoffen - ExtrusionsschweiBen von Rohren,
Rohrleitungsteilen und Tafeln - Verfahren, Anforderungen; Ausgabe: 2005-04
DVS 2203-2 Prufen von SchweiBverbindungen aus thermoplastischen Kunststoffen; Zugversuch;

Ausgabe: 1985-07

1.42.1-7/11
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2.3
2.3.1

2.3.2

Z5639.11

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Abwasserrohre und Formteile mit den Bestim-
mungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk mit
einem Uberemstlmmungszemfrkat auf der Grundlage einer werkselgenen Produktionskon-
trolle und einer regelmaBigen Fremduberwachung einschlieBlich einer Erstprifung der
Abwasserrohre nach MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremduberwachung einschlieBlich
der dabei durchzufihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller der Abwasserrohre und
Formteile eine hierfilr anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uber-
wachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zuséatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zuflihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassungen entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefihrten MaB3-
nahmen einschlieBen:

— Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
Bei jeder Lieferung des jeweils verwendeten Rohstoffgranulats (PE-HD oder PP-B) ist
dessen Identitdt mit der beim Deutschen Institut far Bautechnik und der bei der fremd-
Uberwachenden Stelle hinterlegten Rezeptur gemachten Angaben zu Uberpriifen. Dazu
hat sich der Antragsteller vom Vorlieferanten bei jeder Lieferung mindestens Werkszeug-
nisse 2.2 in Anlehnung an DIN EN 10204" vorlegen zu lassen.

— Kontrolle und Priifungen, die wahrend der Herstellung durchzufiihren sind:
Es sind die Anforderungen nach Abschnitt 2.2.1 zu tberprifen.

— Nachweise und Prifungen, die am fertigen Bauprodukt durchzufihren sind:
Es sind mindestens die Feststellungen folgender Abschnitte zu priifen:
-2.1.1 Dichte

Die Einhaltung der in Abschnitt 2.1.1 genannten Grenzwerte fir die Dishte'sind”" "

nach DIN EN ISO 1183-1° Verfahren A mindestens einmal je Femgungé
bzw. nach jedem Anfahren der Maschine und jedem Rohstoffwechsel zu prifen.

-2.1.1 Schmelzindex

Die Feststellungen in Abschnitt 2.1.1 zum Schmelzindex sind einmal je Ferti-
gungswoche bzw. nach Jedem Anfahren der Maschine und jedem Rohstoffwech-
sel nach DIN EN 1SO 1133* zu prifen.

-21.1 OIT
Die Feststellungen in Abschnitt 2.1.1 zum OIT sind einmal je Fertigungswoche
bzw. nach iedem Anfahren der Maschine und jedem Rohstoffwechsel nach
DIN EN 728" zu prifen.

DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004; Ausgabe: 2005-01

1.42.1-7/11
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-2.1.2 Abmessungen

Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.2 getroffenen Feststellungen zu den
Abmessungen der Abwasserrohre und Formstiicke sind sténdig je Maschine und
Dimension zu Uberpriifen.

- 2.1.3 Beschaffenheit

Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.3 getroffenen Feststellungen zur
Beschaffenheit sind stédndig je Maschine und Dimension zu Uberprifen.

- 2.1.4 Verhalten nach Warmlagerung

Die Abwasserrohre sind nach DIN EN ISO 580" Verfahren A hinsichtlich der
Beanspruchung nach Warmebehandlung gemaR DIN 8078'® dahingehend zu
priufen, ob die Feststellungen nach Abschnitt 2.1.3 an die Beschaffenheit ein-
gehalten werden (1x je Fertigungswoche von jeder Maschine, je gefertigter
Nennweite sowie bei Anderung von fertigungsabhéngigen Parametern).

- 2.1.5 Homogenitat der Hohlkammerverbindungen

Die in Abschnitt 2.1.5 getroffenen Feststellungen zur Homogenitat der Hohlkam-
merverbindungen sind z. B. mittels Dinnschnitt bei ca. 75-facher VergréBerung
im Lichtmikroskop zu dberprifen (mindestens 1x je Fertigungsmonat von jeder
Maschine, je gefertigter Nennweite sowie bei Anderung von fertigungsabhangi-
gen Parametern).

- 2.1.6 Ringsteifigkeit
Die Einhaltung des in Abschnitt2.1.6 genannten 24-Stundenwertes von
2 16 kN/m? nach DIN 16961-2'7 sowie des Wertes fir die Kurzzeitringsteifigkeit
von = 4 kN/m? nach DIN EN ISO 9969° fiir die Ringsteifigkeit ist mindestens ein-
mal je Fertigungsmonat, bei jedem Anfahren, je Maschine und Nennweite sowie
bei jedem Rohstoffwechsel zu prifen. Es sind entsprechende Aufzeichnungen
anzufertigen

-2.1.7 Dichtungen
Zur Uberpriifung der Ubereinstimmung mit den in Abschnitt 2.1.8 getroffenen
Feststellungen zu den elastomeren Dichtmitteln hat sich der Antragsteller bei
jeder Lieferung davon zu Uberzeugen, dass die Elastomerdichtungen bzw. deren
Begleitdokumente die CE-Konformitatskennzeichnung sowie die spezifischen
Angaben nach DIN EN 681-1"° aufweisen.

-2.2.3 Kennzeichnung
Die Einhaltung der Festlegungen zur Kennzeichnung in Abschnitt 2.2.3 sind
standig wahrend der Fertigung zu tberprifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeich-
nungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts, des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukis bzw. des Ausgang
oder der Bestandteile

15 DIN EN ISO 580 Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme - Spritzguss-Formstiicka..
Thermoplasten - Verfahren fir die visuelle Beurteilung der Einfllisse durch Wa
lagerung (ISO 580:2005); Deutsche Fassung EN ISO 580:2005; Ausgabe: 2005-05

1 DIN 8078 Rohre aus Polypropylen (PP) — PP-H (Typ 1), PP-B (Typ 2), PP-R (Typ 3) - Alige-
meine Glteanforderungen, Prifung; Ausgabe: 1996-04 in Verbindung mit DIN 8078
Beiblatt 1; Ausgabe: 1982-02

7 DIN 16961-2 Rohre und Formstiicke aus thermoplastischen Kunststoffen mit profilierter Wandung
und glatter Rohrinnenflache — Teil 2: Technische Lieferbedingungen; Ausgabe:
2010-03

Z5639.11 1.42.1-7/11
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— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-
derungen

— Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens fiinf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremduber-
wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen vorzu-
legen.

Bei ungentgendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit lbereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen.

Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiiber-
wachung regelmaBig zu Uberprifen, mindestens jedoch zweimal jéhrlich.

Die Abwasserrohre und Formteile sind entsprechend den in Abschnitt 2.3.2 genannten
Anforderungen zu prifen. Die Probenahme und Prifungen im Rahmen der Fremdiber-
wachung obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle. Dariiber hinaus ist das
Schlagverhalten (Umfangsverfahren) der Abwasserrohre bei +0°C entsprechend
DIN EN 744'® zu tiberprifen.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre auf-
zubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustédndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir die Bemessung

Durch eine statische Berechnung in Anlehnung an das Arbeitsblatt ATV-DVWK-A 127, ist
die Standsicherheit und die Gebrauchsféahigkeit nachzuweisen. Die Prifung der Berechnung
ist durch ein Prifamt fur Baustatik bzw. durch einen Prifingenieur durchzufiihren. Die
statischen Nachweise kdnnen auch durch eine amtlich geprifte Typenstatik erfolgen.

Treten nicht vorwiegend ruhende Belastungen auf, dann sind diese auch nachzuweisen
(z. B. unter Gleiskérpern von Eisenbahnen, Flugzeugbetriebsflachen und StraBen); in einem
solchen Fall ist die in der statischen Berechnung verwendende Schwingbreite zu ermitteln
und durch Uberwachung zu sichern.

Zur statischen Berechnung sind die im Abschnitt 2.1.6 genannten ngstelfigke{ten zu
beriicksichtigen. .

Die vertikale Durchmesserénderung darf beim Kurzzeitnachweis 4 % und
nachweis 6 % nicht Uberschreiten.

DIN EN 744 Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme - Rohre aus Thermoplasten -
Prufverfahren fir die Widerstandsfahigkeit gegen auBere Schlagbeanspruchung im
Umfangsverfahren; Deutsche Fassung EN 744:1995; Ausgabe: 1995-08

ATV-DVWK-A 127 Deutsche Vereinigung fiir Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e.V. (DWA)
- Arbeitsblatt 127: Statische Berechnung von Abwasserkanalen und -leitungen;
Ausgabe: 2000-08

1.42.1-7/11
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4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung
4.1 Allgemeines

Soweit nachfolgend nichts anderes festgelegt ist, gelten fur die Ausfihrung von Abwasser-
leitungen DIN EN 12056-1%° in Verbindung mit DIN 1986-100%" und DIN EN 1610% sowie die
Montage- und Verlegeanweisung des Herstellers.

4.2 Verlegung
Bei der Verlegung sind die Festlegungen nach DIN EN 161 0% einzuhalten.

Die vertikale Durchmesseranderung der Rohre ist nach der Verlegung zu kontrollieren; sie
darf 4 % nicht Uberschreiten.

4.3 Herstellung der Steckmuffenverbindung
Die Steckmuffenverbindungen sind wie folgt herzustellen:

- Einsteckende (Spitzende) auBen sowie Muffen und Dichtringkammer (Sicke) bzw. bereits
werkseitig eingelegte (-geklebte) Dichtring mit Lappen o. A. vom Schmutz saubern.

— Gummidichtung in die Spicke einlegen (falls nicht bereits werkseitig eingelegt).

— Anschragung der Einsteckenden und Innenflache des Dichtringes diinn und gleichmafig
mit dem vom Kunststoffrohrhersteller gelieferten Gleitmittel bestreichen, keine Ole oder
Fette verwenden.

— Einsteckende bis zum markierten Anschlag in die Steckmuffe einschieben.

4.4 Ausfiihrung der Rohr- und Formstiickverbindungen durch SchweiBverbindung

Die Abwasserrohre und Formstlicke aus PE-HD und PP-B sind auf der Baustelle jeweils
mittels der Angeformten Muffe und dem Spitzende zusammen zu fligen. Die Muffenverbin-
dungen sind mittels ExtrusionsschweiBung in Form einer lickenlos am Muffenanfang oder
-ende umlaufenden Naht dauerhaft wasserdicht zu schwei3en (siehe Anlagen 13, 14, 32
und 33). In Abhangigkeit der Nennweite ist die SchweiBverbindung entweder als AuBen-
(DN 300 - DN 700) oder als Innennaht (DN 800 - DN 1000) auszuflhren.

Fur die Ausfihrung der SchweiBverbindungen gelten die Festlegungen der Richtlinien
DVS 2207-4'2. Die SchweiBverbindungen diirfen nur von KunststoffschweiBern durchgefiihrt
werden, die hieriiber eine giiltige Bescheinigung nach der Richtlinie DVS 2212-1 (Priifung
von KunststoffschweiBern) oder einen gleichwertigen Nachweis besitzen.

Uber die Durchfiihrung der SchweiBungen ist ein Protokoll zu fertigen, in dem alle relevanten
Kennwerte festzuhalten sind. Die Dichtheit der SchweiBverbi ist nach
DIN EN 1610 mittels Wasserdruckpriifung vor Grabenverfiillung j Verbindun-
gen nachzuweisen.

Rudolf Kersten Beglaubig\{D-:n.l‘fr:
Referatsleiter Se jf@

—___ _——

20

DIN EN 12056-1 Schwerkraftentwasserungsanlagen innerhalb von Geb&uden —Teil 1: Allgemeine
und Ausfiihrungsanforderungen; Deutsche Fassung EN 12056-1:2000; Ausgabe:
2001-01
# DIN 1986-100 Entwasserungsanlagen fir Gebaude und Grundstiicke — Teil 100: Zusétzliche Be-

stimmungen zu DIN EN 752 und DIN EN 12056; Ausgabe:2002-03 in Verbindung
mit DIN 1986-100 Berichtigung 1; Ausgabe: 2002-12

DIN EN 1610 Verlegung und Prifung von Abwasserleitungen und -kanélen; Deutsche Fassung
EN 1610:1997; Ausgabe:1997-10 in Verbindung mit DIN EN 1610 Beiblatt 1; Aus-
gabe: 1997-10

DVS 2212-1 Prufung an KunststoffschweiBern — Prifgruppe | und Il; Ausgabe: 2005-09

22

23

75639.11 1.42.1-7/11



14

Rege [ -Bau lange o
MaBe von Muffe
und Spitzende
MaBe in mm siehe An lOQE’
Nennweite Rohr- GrenzabmoBe fur Rege | -
[nnen- | Rohr-Innendurchmesser | Boulangen
durchmesser| unteres oberes
GrenzabmoB | Grenzabmal
DN di - .0 % + 2.0 %
300 300 29,9 306
400 400 390.0 408
200 200 487.5 210
600 600 083.0 612 “éD%%
700 700 682.9 714 “apqg
800 800 780.0 B16
900 900 g7 .9 918
1000 1000 973.0 1020
bouku Troisdor fer Bau- Anlage -]

und Kunststoff GmbH
Indust riegelande 9

21674 Miehl

MaBbereiche fur
Rohr-Innendurchmesser
und Rege [-Baulangen

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-42.1-407

vom 21. Marz 2011




und Kunstistoff GmbH
Industriegelande 9

31674 Wiehl

Profi lobmessungen

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
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Gruppe 1
Nennweite 300 400 500 600
- Profil KR310 | KR310 | KR320 | KR 330
Hohe " 4.5 34.5 % e
g, o - 3 4 5
& " 2 2 3 4
A " 85 85 8 a5
Ss i 20,20 20,20 2.90 | 29.40
. i 9.25 9.25 10,01 12,20
L., | mn*4/m 690 690 1005 1360
SR N/ 64,50 28.40 21,70 17.00
SR N/’ 27.17 11.95 9.13 745
SN N/ 17.00 6.46 5,70
Deutsches Institur
\\iﬁr Bautechnik
-
bauku Troisdorfer Bau- Anlage )

Zulassung Nr. Z-42.1-407

vom 21. Méarz 2011
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Gruppe 2
Nennweite 700 800 900 1000
Profil KR 910 KR 510 KR 510 KR 520
Hohe MM 2B a8 a8 51 e
S MM 9 9 3 6

So MM 4 4 4 < M

A MM 109 105 105 105

Sa MM 36.99 36.99 36,99 40,90

e MM 20,90 20.50 20.50 21.97
Yt mm*4/mn 4203 4203 4203 9740
SRo4 N/mm? 31.30 21,40 19.30 19,30
SR44 N/mm? 13.17 9.00 6.44 6.45
SN N/mm? 8.26 3.65 4,04

Deutsches Institat .‘

\ fiir B:mtvuhnil\_/'
N 23 r 4

bauku Troisdorfer Bau-
und Kunststoff GmbH
Indust riege lande 9
51674 Wiehl

bauvky

Profilabmessungen

Anlage %

zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr. Z-42.1-407

vom 21. Marz 2011
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MoBe von Muffe
und Spitlzende
MaBe in mm siehe Anlage
DN S r & = 13° x = 30°
[ (
300 19 300 900 200
400 20 400 500 500
200 e a00 200 500
600 & 600 900 000
700 30 700 200 300
800 39 800 500 500
900 40 900 200 200
1000 43 1000 200 00
eutsches Institt
\?fiir I‘sumf-vh“i‘“ ’
bauku Troisdorfer Bau- Anlage 4
und Kunstsloff GmbH
Industriegeiande 9 SE’QNE’thDQE’D zur allgemeinen bauaufsichtlichen

91674 Wiehl . & Zulassung Nr. Z-42.1-407
’ a 19° + 30 -
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MoBe von Muffe
und Spitzende

MoBe in mm siehe Anloge
DN 5 r a = 43° a = 60
l |
300 15 300
400 20 400
500 25 500
600 2 600
700 30 700
800 35 800
900 40 900
1000 45 1000
bk Ttz o B 5
1674 i e oo 4 e
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MaBe von Muffe
und Spitzende
MaBe in mm siehe Anlage
DN 5 r - = S
l l
300 i 300
400 20 400
200 | 500
600 29 600
700 30 700
800 £% 800
77#900 40 900
1000 45 1000
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und Kunststoff GmbH _ o
SR 30‘597”59,“_?0990%” i
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MaBe in mm
DN 5 L1 L2 L3
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400 20 1000 200 200
500 e3 1200 790 290
600 29 1500
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und Kunsistoff GmbH
Indust riegelande 9 zur allgemeinen bauaufsichtlichen
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700 30 1500 730 630
800 5 1500 730 700
900 40 2000 1000 730
1000 43 2000
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bouku Troisdorfer Bou- Anlage 43

e Muffen - zur allgemeinen bauaufsichtlichen

SchweiBverbindung |zulassung Nr. Z-42.1-407
ON 300 - DN /00 vom 21. Mé&rz 2011

Indust riegelande 9
51674 Miehl
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bouku Troisdorfer Bau- Anlage /ffr
d Kunststoff GmbH
lIjgdu‘sli"?iegecl]andemg Muffen - zur allgemeinen bauaufsichtlichen
51674 Wiehl SchweiBverbindung |Zzulassung Nr. z-42.1-407

DN 800 - DN 1000

vom 21. Méarz 2011




Muffen - Steckverbindung

. 160 - 160 -

Y

=1
e nilco;—773255§2?§5?/ 5?22i2227cz7
! I j
B 120 - 140 N '

160 - 180 B
115 - 135

SA IS

L

oy
o

Elastomer Gummidichtiung

/,
ii.__".

- — o s 4

| Deutsches Inatitut
o
fi;r Bautechnli

23

)

Anlage 1S
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bauku Troisdorfer Bau-
und Kunststoff GmbH

Indust riege lande 9 Muffen -

21674 Wiehl
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Steckverbindung
DN 300 - DN 600

Zulassung Nr. Z-42.1-407
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Typ A Typ B
L ON . DN _
MaBe in mm
DN Typ b d dly
300 A 60 408 328
400 B fis’ 480 420
a00 B Is 280 920
600 B /9 710
| £9 |
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bauku Troisdorfer Bau- Anlage 4.2
und Kunststoff GmbH s
[ndustriegelande 9 Beton zur allgemeinen bauaufsichtlichen

91674 Wiehl Zulassung Nr. Z-42.1-407
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MaBe in mm
DN h b
300 2l 20
400 20 20
200 2l 20
600 20 20
700 all 20
800 ] 20
900 all 20
1000 20 20
l Dewtsches Institut |
§, fir Bautcchnik" /

23._ .
bauku Troisdorfer Bau- Anlage /’J
o Kun;lstuff v zur allgemeinen bauaufsichtlichen
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MaBe von Muffe
und Spitzende
MoBe in mm siehe Anloge
Nennweite Rohr- GrenzabmoBe fur Regel -
[nnen- | Rohr-Innendurchmesser | Baulangen
durchmesser| unteres oberes
GrenzabmaB | GrenzabmoB
DN cli - 1.0 4 + 2.0 %
300 300 297.0 306
400 400 396.0 408
a00 500 495.0 910
600 600 294,00 612 Uéﬂgg
700 700 693.0 714 “gﬁgg
800 B00 792.0 B16
900 900 891 .0 918
1000 1000 990, 0 1020
bauku Trolsdorfer Bou- Anlage /]g

und Kunststoff GmbH
Indust riegelénde 9
51674 Wiehl

bauku

MaBoereiche fur zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Rohr-Innendurchmesser|zulassung Nr. Z-42.1-407
und Rege-Boulangen

vom 21. Mérz 2011
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Profil KR 920 KR 922
Hohe MM kW 1.0
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Nennweite 200 600 700
Profi | KR 930 KR 930 KR 930
Hhe Mn 36 36 36
S, M 6 6 6
S; M 3 3
A MM 84 84 84
Sa MM 23,70 23.70 23,70
e MM 9. 9.50 9.90
L mn* 4/mm 1100 1100 1100
SRa4 N/mm? _75.00 44,00 28.00
SRy, N/mny? 35,00 20.50 13.20.
SN Nt | 1400 | 8.30 £ |
| Deuntsches ?-“"'-"!‘-_“t ‘L
\. iy Bautechnik
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Nennwe | te 800 900 1000
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SR, N/mm? 95.50 39,00 29.00 E
SR N/mm? 25,90 18,30 13,50
SN N/mmn? 10,40 7.40 2,48
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und Kunststoff GmbH
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zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Industriegelande 9
Zulassung Nr. Z-42.1-407
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MaBe von Muffe
und Spitzende

MaBe in mm siehe Anlage
DN 2 r a=15"| a=30°
l l
300 15 300 300
400 13 400 200
200 20 200 200
600 20 600 200
700 23 700 200
800 o3 800 200
900 30 900 300
1000 33 1000 200
bauku Troisdorfer Bau- Anlage 7 =2
und Kunststoff GmbH _ -
e Seqrentbgen |2 emeten temcrticren

bauku

vom 21. Mérz 2011
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MoBe in mm siehe Anlage
DN S r w45 G & Gl
l l
300 13 300 200
400 15 400 500
900 il 900 200
600 2l 600 900
700 29 700 300
800 29 800 900
900 30 900 930
1000 35 1000 600
bauku Trolsdorfer Bau- Anlage 24—
leg Elf??ésé?;;dgmgH S tb zur allgemeinen bauaufsichtlichen
5?6#4 Wieﬁ[ (594”59.” * ng[]e.n Zulassung Nr. Z-42.1-407
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MaBe von Muffe
und Spitzende
MaBe in mm siehe Anloge
DN 5 r e 15 a = 90°
| [
300 19 300 200 200
400 19 400 930 600
200 20 000 600 700
600 20 600 630 800
700 2 700 730 900
800 d 800 800 1000
900 30 900 900 1100
1000 39 1000 930
bauku Troisdorfer Bou- Anlage ZS_
llmgugltl??}eséﬂlzgfidgngH zur allgemeinen bauaufsichtlichen
5?674 Uiegl M 8597%e.nt PDQQUE.H Zulassung Nr. Z-42.1-407
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