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1 ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN
1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit

des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten betrau-
ten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden L&nderregelungen
gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung auch durch gleich-
wertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europaischen Union belegt werden kann.
Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens Uber den Europaischen Wirtschaftsraum
(EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige Nachweise.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigun-
gen.

4 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbeson-

dere privater Schutzrechte, erteilt.

5 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfi-
gung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung an
der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behorden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfugung zu stellen.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur volilstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bautech-
nik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht gepriifte Uber-
setzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

7 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestlmm,ungemder
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung koénnen nachtraglich erganzt und geanderf
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern. he A \\\:\\

[

f . rjrat

.

aut ('Cbu.lk .‘-

Z715983.11 1.42.3-30/09



Deutsches

Institut
fir
Bautechnik
Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.3-465 Seite 3 von 9 | 6. Juni 2011

| BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt fiir das Sanierungsverfahren von Abwasser-
schachten mit dem Polyurea-Beschichtungssystem der Bezeichnung "Spectrashield® Liner
Systems".

Das Verfahren ist zum Beschichten von Mauerwerks- oder Betonuntergriinden von Abwas-
serschachten bestimmt. Die Beschichtung erfolgt im handischen Spritzverfahren.

Die 2-Komponenten der silikon-modifizierten Polymerbeschichtung werden mit Hilfe von
beheizten Schlauchen zur Sprilhpistole gefiihrt und dort mit einem Sprihdruck von
ca. 130 bar auf den Untergrund appliziert. Die Komponente A "Polyurea" und die Kompo-
nente B "Polymer Polyol" werden im Mischungsverhléltnis 1:1 gemischt.

Die Beschichtung dient dem Schutz von Abwasserbauwerken vor Belastungen durch
Abwasser mit geringerem pH-Wert als pH < 3,5 sowie als Korrosionsschutz vor biogener
Schwefelsdure.

Diese Zulassung gilt fir die Sanierung von Abwasserbauwerken, die dazu bestimmt sind
Abwasser gemé&B DIN 1986-3' abzuleiten und deren Schaden nicht die Standsicherheit die-
ser Bauwerke gefahrden.

2 Bestimmungen fiir die Werkstoffe

2.1 Eigenschaften und Zusammensetzung
211 Werkstoffe -
Die Beschichtungskomponenten weisen Eigenschaften gemaR Tabeﬂ?étj auf.
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1 DIN 1986-3 Entwésserungsanlagen fir Gebaude und Grundstiicke — Teil 3: Regeln fir Betrieb und

Wartung; Ausgabe:2004-11
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2.1.2

2.2
2.21
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Tabelle 1: Eigenschaften des Polyurea-Beschichtungssystem "Spectrashield® Liner"

Eigenschaft Einheit Polyurea Polymer Polyol | Beschichtungssyst
Komponente A | Komponente B | em polymerisierter
Zustand
Beton Mauerw.
Rohdichte® h
DN EN 190 11852 | e | 1,12£0,01 1,05+ 0,01 1,12+ 0,01
g?;:;:g; Shore-A 90,01
Zugfestigkeit® nach
DIN EN ISO 527-1% | N/mm® 84
Zugdehnung® nach
DIN EN 1SO 527-1* | % B0
Haftfestigkeit® nach
DIN EN 1542°
trocken 3,40 6,00
nass MPa 1,70 3,30

@ Die Werte entsprechen Laborbedingungen.

Die Glasibergangstemperatur entspricht dem Diagramm in der Anlage 3.
Umweltvertraglichkeit

Gegen die Verwendung des Polyurea-Beschichtungssystem "Spectrashield® Liner, ent-
sprechend den beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Rezepturangaben,
bestehen hinsichtlich der bodenhygienischen Auswirkungen keine Bedenken. Die Aussage
zur Umweltvertraglichkeit gilt nur bei der Einhaltung der Besonderen Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung. Der Erlaubnisvorbehalt, insbesondere in Wasser-
schutzzonen, der zustandigen Wasserbehdérde bzw. Bauaufsichtsbehérde bleibt unberiihrt.

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
Herstellung

Die Herstellung der Komponenten des Polyurea-Beschichtungssystem
"Spectrashield® Liner" erfolgt unter Einhaltung der beim DIBt hinterlegten Rezap’fﬁfer}:in den.,

Werken des Antragstellers. VAR ‘\\\,«3
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DIN EN ISO 1183-1 Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschaumten Kunst-
stoffen —Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Flissigkeitspyknometer und
Titrationsverfahren (ISO 1183-1:2004); Deutsche Fassung EN ISO 1183-1:2004;
Ausgabe:2004-05

DIN 53505 Prifung von Kautschuk und Elastomeren - Harteprifung nach Shore A und
Shore D; Ausgabe:2000-08
DIN EN ISO 527-1 Kunststoffe - Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 1: Allgemeine Grundsétze

(1ISO 527-1:1993 einschlieBlich Cor.1:1994); Deutsche Fassung
EN ISO 527-1:1996; Ausgabe:1996-04

DIN EN 1542 Produkte und Systeme fiir den Schutz und die Instandsetzung von Betontragwerken
— Prifverfahren - Messung der Haftfestigkeit im AbreiBversuch; Deutsche Fassung
EN 1542:1999; Ausgabe:1999-07
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222 Verpackung, Transport und Lagerung

Verpackung, Transport und Lagerung erfolgt in Gebinden. Die Gebinde werden in den
GréBen 200 | und 1000 | hergestellt. Die Gebinde sind im werkseitig verschlossenen Zustand
6 Monate haltbar. Sie sind kihl (18 °C bis 35 °C), trocken und vor direkter Sonnenein-
strahlung zuschitzten und zu lagern.

223 Kennzeichnung

Die Gebinde, die Verpackung, der Beipackzettel oder der Lieferschein der Gebinde muss
vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstim-
mungszeichen-Verordnungen der Lander einschlieBlich der Zulassungsnummer Z-42.3-465
gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen
nach Abschnitt 2.3 erflllt sind.

Der Hersteller hat am Gebinde, auf der Verpackung, dem Beipackzettel oder im Lieferschein
die Gefahrensymbole und R-Satze gemaB der Gefahrstoffverordnung und der EU-Richtlinie
1999/45/EG sowie nach den Regeln der Europaischen Ubereinkommen (iber dlg mtetgatlo-
nale Beférderung geféhrlicher Giter auf der StraBe (ADR) in den jeweils geltenden Fasstm—

gen anzugeben. y & N\

Die Gebinde sind zuséatzlich mit folgenden Angaben zu versehen: :‘

- Name und Anschrift des Herstellers gitut f

- Produktbezeichnung ” anecinik /

Produktionsdatum \\2?//
2.3 Ubereinstimmungsnachweis —

2.3.1 Alilgemeines

Die Bestatigung der Uberemstummung der Komponenten des Polyurea-Beschichtungs-
system "Spectrashleld Liner" mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung muss fir jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der
Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer regelmaBigen Fremd-
Uberwachung einschlieBlich einer Erstprifung der Komponenten nach MaBgabe der folgen-
den Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieBlich
der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller eine hierfiir anerkannte
Zertifizierungsstelle sowie eine hierflr anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

23.2 Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufiihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefiihrten MaB3-
nahmen einschlieBen.

Im Rahmen der Wareneingangskontrolle hat sich der Antragsteller davon zu Uberzeugen,
dass die Ausgangsstoffe fur die Produkte den beim Deutschen Institut fir Bautechnik hin-
terlegten Rezepturangaben entsprechen. Dazu hat sich der Antragsteller bei jeder Lieferung
vom Vorlieferanten Werkszeugnisse 2.2 in Anlehnung an DIN EN 10204° vorlegen zu
lassen. Nach dem Wareneingang der Ausgangsstoffe sind diesen Chargennummern zu

DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004; Ausgabe:2005-01

715983.11 1.42.3-30/09
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zuordnen. Die Ausgangsstoffe sind entsprechend den Rezepturangaben fir die jeweiligen
Produkte zu mischen und die Komponenten mit Chargennummern zu versehen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeich-
nungen mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsprodukts und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Prifung
- Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials

- Ergebnis der Kontrollen und Priifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-
derungen

- Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremduber-
wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen vorzule-
gen.

Bei ungeniigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen Maf3-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen.

233 Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelmaBig zu Uberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstprifung der Verfahrenskomponenten
durchzufihren. Die werkseigene Produktionskontrolle ist im Rahmen der Fremdiberwa-
chung stichprobenartige hinsichtlich der Anforderungen entsprechend der Abschnitte 2.1.1
und 2.2.3 zu Uberprufen. Dazu gehéren auch die Uberprifung des Hartungsverhaltens, der
Zugfestigkeit und der Reisdehnung.

Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle. Die
Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre_aufzu-
bewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstells ~dem,, Deut-
schen Institut fur Bautechnik und der zustédndigen obersten Bauaufsick sbeﬁerde auf %,

Verlangen vorzulegen. 4 2

3 Bestimmungen fiir den Entwurf stitut |}

" ... Raute ahnﬁ»

Die Angaben der notwendigen Kanal- bzw. Leitungsdaten sind vom Ausfuhrend‘en zu. lber- /

prifen. Es ist festzustellen, ob eine Sanierung der Schéchte ohne Unter‘bfeg‘h__,;gp der’

Abwasserableitung maoglich ist, ggf. sind entsprechende MaBnahmen zur Abwasserum-

leitung zu treffen. Eine Bewertung des Zustandes der bestehenden Schachte hinsichtlich der

Anwendbarkeit des Sanierungsverfahrens ist vorzunehmen. Die Standsicherheit der
Schéachte muss noch gewahrleistet sein.

Ausbriiche oder Fehlstellen im Schacht sind baustoffgerecht zu verschlieBen. Risse, die
aufgrund von Setzungen entstanden sind und die sich voraussichtlich nicht vergréBern
werden, kénnen mit Hilfe des Polyurea-Beschichtungssystem "Spectrashield® Liner" bis zu
einer Rissbreite von 2,5 mm uberbrickt werden.

Die hydraulische Wirksamkeit der Abwasseranlage darf durch die Sanierung nicht beein-
trachtigt werden.

715983.11 1.42.3-30/09
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4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung
4.1 Alilgemeines
Der Antragsteller hat ein Handbuch mit Beschreibung der einzelnen, auf die Ausfihrung des
Renovierungsverfahrens bezogenen Handlungsschritte zur Verfligung zu stellen. Dariiber
hinaus hat er daflr zu sorgen, dass die Ausfiihrenden eingehend mit dem Verfahren vertraut
gemacht werden. Die hinreichende Fachkenntnis des ausfiihrenden Betriebes kann durch
ein entsprechendes Giitezeichen des Giiteschutz Kanalbau e. V.” dokumentiert werden.
Die Beschichtung hartet auch unter klammfeuchten Bedingung schnell ab, vorausgesetzt die
Oberflachen sind sauber gefrést oder gebiirstet sowie staub- und fettfrei. Die Umgebungs-
temperaturgrenzen fir die Beschichtung liegt bei +5 °C bis +65 °C.
In der Regel kann das Schachtbauwerk eine Stunde nach Beendigung der Renovierungs-
arbeiten wieder in Betrieb genommen werden.
Die fur die Anwendung des Sanierungsverfahrens zutreffenden Unfallverhitungsvorschriften
sind einzuhalten.
Gerate des Sanierungsverfahrens, die in den zu sanierenden Leitungsabschnitten einge-
bracht werden sollen, dirfen nur verwendet werden, wenn zuvor durch Prifung sicherge-
stellt ist, dass keine entziindlichen Gase im Leitungsabschnitt vorhanden sind. Hierzu sind
insbesondere die entsprechenden Abschnitte der folgenden Regelwerke zu beachten:
- GUV-R 126°
- ATV-Merkblatt M 143 -Teil 2°
- ATV-Arbeitsblatt A 140"
4.2 Gerate und Einrichtungen
Die erforderliche Gerate und Einrichtungen befinden sich auf einem geeigneten Fahrzeug
und umfassten im Wesentlichen Folgendes:
- Gerate zur Absicherung der Baustelle
- Mechanische Reinigungsgerate wie Stemmhammer, MeiBel, Frasen
- Hochdruckwasserstrahlgerat (bis 300 bar) und Zubehor
- 2K-Dossieranlage bestehend aus Mehrkomponenten-Hochdruckpumpen, dén
chen, Sicherheitseinrichtungen und Zubehér inklusive Data-Reporter, F g
- Persodnliche Schutzausristung j
- Stromerzeuger
43 Durchfiihrung der Sanierung i iun.,t;(‘/z.u'x‘\//
4.3.1 Vorbereitende MaBnahmen N 2

10

Z15983.11

Das zu sanierende Abwasserbauwerk ist soweit zu reinigen, dass die Schaden einwandfrei
erkannt werden kénnen. Die Schadensbilder sind mit Beschreibung (z. B. Fehlstellen,
Fugenschaden, fehlende oder defekte Steighilfen, hineinragende oder undichte Leitungsan-
bindungen usw.) zu dokumentieren.

Guteschutz Kanalbau e. V.; Linzer Str. 21, Bad Honnef, Telefon: (02224) 9384-0, Telefax: (02224) 9384-84

GUV-R 126 Sicherheitsregeln fur Arbeiten in umschlossenen Raumen von abwassertech-
nischen Anlagen, Bundesverband der Unfallkassen (GUV), Ausgabe Marz 1996
ATV-M 143-2 Merkblatt der DWA (Deutsche Vereinigung fir Wasserwirtschaft, Abwasser und

Abfall e.V.) — Inspektion, Instandsetzung, Sanierung und Erneuerung von Abwas-
serkandlen und -leitungen; Teil 2: Optische Inspektion, Ausgabe April 1999
ATV-A 140 Regeln fur den Kanalbetrieb, Teil 1: Kanalnetz, Ausgabe Marz 1990

1.42.3-30/09
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4.3.2 Eingangskontrolle der Verfahrenskomponenten auf der Baustelle

Die Gebinde der Komponenten sind dahingehend zu (iberpriifen, ob die in Abschnitt 2.2.3
genannten Kennzeichnungen vorhanden, die Verpackungen noch original verschlossen sind
und die Lagerzeiten nicht tUberschritten sind. Daruber hinaus dirfen die Lager- und Verar-
beitungstemperaturen nicht Gber- oder unterschritten werden (s. Abschnitt 2.2.2).

433 Beschreibung der Arbeitsablaufe

Der Untergrund muss sauber, tragfahig, frei von losen Bestandteilen, Staub, Ol, Fett oder
sonstigen trennend wirkenden Stoffen sein. Grobe Verunreinigungen sind mittels geeigneten
Stemmgeraten zu entfernen. Minderfeste Schichten z. B. Zementschlamme, Altanstriche,
usw. sind mit Hilfe von Blrsten und Spachteln zu beseitigen. In allen Bereichen des
Schachtes ist mindestens eine Vorbereitung mittels Hochdruckstrahlen (Kugel-, Sand- oder
Wasserstrahlen) durchzufiihren.

Nach der Reinigung und ausreichender Trocknung ist die AbreiBfestigkeit des Untergrundes
nach DAfStb-Richtlinie "Schutz und Instandsetzung von Betonbauteilen", Ausgabe
Oktober 2001, mit Berichtigungen 2002-01 und 2005-12 an finf Stellen im Schachtbauwerk
zu messen. Dabei soll je Ifd. Meter Schachttiefe 1 Probe gemessen werden, insgesamt
jedoch mindestens 5. Bei Schachten < 1,5 m reichen 3 Proben aus. Auf Betonuntergriinden
mussen fur die AbreiBfestigkeit die Mittelwerte 1,5 N/mm2, kleinster Einzelwert 1,0 N/mm?2
und auf Mauerwerk 0,5 N/mm?, kleinster Einzelwert 0,3 N/mm?2 eingehalten werden.

Bewehrungsstéhle, Stahluntergriinde und Einrichtungen aus Guss sind ggf. mit geeignetem
Korrosionsschutz zu versehen.

Nach der Reinigung muss der Untergrund mindestens klammfeucht besser trocken sein, darf
aber keinesfalls wassergesattigt sein (kein Wasserfiim). Die Steighilfen sind vor der
Beschichtung abzukleben.

Das Polyurea-Beschichtungssystem "Spectrashield® Liner" ist im Mischungsverhaltnis 1:1
auf die Oberflache zu applizieren. Dazu sind mit Hilfe der 2-K-Dossieranlagen, die beiden
Komponenten auf ca. 55 °C in den beheizten Schlduchen aufzuwarmen und getrennt bis zu
Spruhpistole zu férdern. Kurz vor dem Austritt aus der Sprihpistole werden die Komponen-
ten in der Mischkammer zusammengefiihrt und beginnen sofort zu reagieren. Mit einem
Abstand von ca. 30 cm zwischen Duse und der Schachtoberflache wird das Polyurea-
Beschlchtungssystem "Spectrashield® Liner" handisch aufgetragen. Die Beschichtung trifft
wéhrend sie noch gelierfahig ist, auf die Oberflache des Schachtes und legt sich dort nahtlos
an die Kontur an. Nach ca. 15 Sekunden ist die Trocknungszeit der Sch|cht beendet. Auf-
grund der Eigenschaften des Polyurea-Beschichtungssystem "Spectrashield® Linerurid-
besonderen Applikation kommt es zu keiner Volumenreduzierung nach dem Abkuhl@ﬁ de
somit zu keiner Rissbildung durch La4ngenanderung. Die Mindestschichtdicke betragt 8 mm
/

5 Priifungen auf der Baustelle

5.1 Prifung des Beschichtungssystems /
Am Materialliberschuss ist festzustellen, ob eine Abbindung (fiihlbares Harten) erfolgt ist” /
Zur Bestimmung der Belastbarkeit des aufgebrachten Beschichtungssystems ist die Haft-
festigkeit frihestens 1 Stunde nach der Applikation auf der Baustelle zu prifen. Die Beurtei-
lung erfolgt an mindestens drei AbreiBprifungen mit aufgeklebten Prifstempeln (@ 50 mm)
in verschiedenen Bereichen des Abwasserschachtes. Vor dem Aufkleben der Prifstempel ist
eine Ringnut mindestens 10 mm tief in den beschichteten Untergrund einzuschneiden. Eine
hinreichende Haftzugfestigkeit ist erreicht, wenn nach der Aushartung des Klebstoffes
folgende Werte eingehalten werden:
Betonuntergriinden Mittelwerte > 1,5 N/mm?2 kleinsten Einzelwert > 1,0 N/mm2

Mauerwerk Mittelwerte > 0,5 N/mm?2 kleinsten Einzelwert > 0,3 N/mm2.

Z15983.11 1.42.3-30/09
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Durch optische Inspektion ist die Gleichmé&Bigkeit der Beschichtung und mdglichst die
Schichtdicke, die Steigeisen, die Anbindungen der Zu- und Ablaufe sowie die Ubergange
zum Schachtboden und ggf. Gerinne zu inspizieren. Mittels Abklopfen ist die Beschichtung
auf Hohlstellen zu kontrollieren.

5.2 Dichtheitspriifung und Reinigung des Beschichtungssystems

Sanierte Schéachte dirfen friihestens nach einer Stunde mit Gblichen Hochdruckspllgeraten
gereinigt bzw. hinsichtlich der Dichtheit einer Druckprifung unterzogen werden.

Der Nachweis der Dichtheit des sanierten Schachtes ist in Anlehnung an DIN EN 1610 zu
fuhren. Die Prifergebnisse sind aufzubewahren und sind auf Verlangen dem Deutschen
Institut fir Bautechnik vorzulegen.

6 Ubereinstimmungserklirung iiber die ausgefiihrte RenovierungsmaBnahme

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der ausgefiihrten RenovierungsmaBnahme mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom ausfiihrenden
Betrieb mit einer Ubereinstimmungserklarung auf Grundlage der Festlegungen in Tabelle 2
erfolgen.

Tabelle 2: Umfang der Ubereinstimmungserklarung des Ausfiihrenden

Gegenstand der Prifung Art der Anforderung Haufigkeit
optische Inspektion des nach Abschnitt 4.3.1 und vor und nach
Schachtes/ Grube ATV M 143 Teil 2° der Renovierung
Geréte nach Abschnitt 4.2 jede Baustelle
Kontrolle der Abbindung nach Abschnitt 4.4 jede Mischung

Der Leiter der RenovierungsmaBnahme oder ein fachkundiger Vertreter des Leiters muss
wahrend der Ausfliihrung der Renovierung auf der Baustelle anwesend sein. Er hat fur die
ordnungsgemaBe Ausfihrung der Arbeiten nach den Bestimmungen des Abschnitts 4 zu
sorgen.

Die Ergebnisse der Kontrollen sind aufzuzeichnen, z. B. mit Hilfe eines Ausfuhrungsproto-
kolls entsprechend Anlagen 5 und 6. Die Aufzeichnungen muissen mindestens folgende
Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Renovierungsverfahrens und die Bezeichnung der verwendeten
Komponenten,

- Menge und Chargennummer der verwendeten Komponenten
- Umgebungs-, Untergrund- und Kanaltemperaturen

- Relative Luftfeuchtigkeit sowie Taupunktabstand

- Dokumentation der erreichten Haftzugsfestigkeiten

- Unterschrift des fur die Ausfihrung der RenovierungsmaBnahme und der Kontrollen
sowie Prufungen nach Tabelle 2 Verantwortlichen.
Die Aufzeichnungen und die beschrifteten Video-Aufnahmen sind zu den Bauakten zu neh-

men. Sle sind dem Betreiber der Abwasserleitungen auszuhandlgep und dem Deutschen
& der. fremdiiberwachenden

Stelle auf Verlangen vorzulegen

Rudolf Kersten
Referatsleiter

715983.11 1.42.3-30/09
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A Reactor-Dosiergerat H Abfallbehatar

B Beheizter Schlauch J  Materiglzufubrieitungen

C Materatempsratusensor ( FTS) K Zufuhrpumpsn

D Beheizter Wippend-Schlauch L Ruhrwerk

E Fusbn-Spritzpistols M  Trockner

F  Luftzufuhrschlauch fir Fistole N Entlifungsleitungen

G Luttzufuhreitung der Zufultrpumpe P Pistolen-Materialverteiler (Komponente der Pistole)
Detailansicht Zufuhr Seite A Detailansicht Zufuhr Seite B

wazias

* Zur bazsoren Ve rstindich et abgebidet.
Beim Betrab mit Band umwickeln.

= %f%;\

& 0001

Adhasives Beschichtungs- und Auskleidungsverfahren mit der Bezeichnung
"SpectraShield® Liner Systems" zur Sanierung von Abwasserschachtbauwerken

Beispielhafte Darstellung der Technik (2K-Anlage) Anlage 2

Z30632.11 1.42.3-30/09



B
=
S

-]
g3
£ 2
=
©
(4]

Deutsches

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Nr. Z-42.3-465 vom 6. Juni 2011

1.42.3-30/09

{
|
[

|

A [ Bg G A i T S B0E qeel  wol
~id_ 01§ aprpy YORLOE BAif# woy 08 Ol NBd INZd e DUE  SRILS
ARCGRg  f sqEsom 900ic / 950 * GRsEaN] SNPOR | LosLRAoy " ieperrn
UILAAIO DT IN ) SWALG 02 N | MENESouURY 31 K08URs 1d¥(Z D80 - DA RueqaNd, Bl g zumIe,aY @ TUAEY
P paoJmG Ty usd tiaBey | ;raqfulsalTOL-Z0-0LOZ funsueS cmEgadns,  dWw bi) 'Be1D00” L0659 L0B0BD
4 iequawBeg|  sp-qBUlSe TGL-Z0-0L0Z RD-L (¢ imydwajruoy | Awpeg 'S [amsed

1S53 RELDDY 10605 LCEODSEIRMSNTCIANOSZIAND | N MUBOU | Iv0Z DS0 HOSZISN 1889
UGS JBTAN  D5ILL Y0002 WSBUEDNEN

825680 GLCT EQ'P0
eTLO00 L0699 LO5060 ¢ OQFEUDNRIDA

Anlage 3

0./ smessduia
0Gi Q01 oG 0
D —
*.m
I e
05 4 < N\ E
1 Yo
1 o
004 1 ”
k. G
055 A
J
GOZ -
I B0t 224 G
05 4 3. 525 WISPIRY
) 2.54% o 188UQ
| Uit} ssniucing Buefiagnse;g

{(Bwiprutl 08C

SpectraShield

Adhasives Beschichtungs- und Auskleidungsverfahren mit der Bezeichnung
"SpectraShield® Liner Systems" zur Sanierung von Abwasserschachtbauwerken

DSC-Analyse

Z30634.11



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.3-465 vom 6. Juni 2011

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

L 1 N

ER SY ST E MS

Sanierungsprotokoll 1

Sanierungsprotokoll Schacht:
. A ines: | Datum:
Baustellenleiter:
Auftraggeber:
Auftragsnummer:
Baustellenadresse:
Objektbezeichnung:
2. Zeitaufwinde:
Standard-Reinigung Beginn Uhr Ende Uhr
Sanierung Beginn Uhr Ende Uhr
unverschuldeter Stillstand Beginn Uhr Ende Uhr
Grund des Stillstandes
weitere Zeitaufwinde | Entfernung altes Sanierungsverfahren h
Entfernung von Inkrustation h
Endfernung exzessive Verunreinigung h
Reparatur / Reprofilierung von Gerinne, Berme h
Vorbereitungen zur Beschichtung der Muffen h
3. Zusammenfassung:
3.1 Schachtwandung 3.1.1. SchachtaufmalB:
Gesamthohe Schacht m
davon Summe Hohe Beton m
davon Summe Hohe Klinker m
davon Summe Hohe sonstiges m
3.1.2, Untergrundvorbehandiung:
Anzahl Injektionen Stuick
Abdichtung im Fugenbereich bei Fertigbetonteilen
Summe Hohe Epoxy m
1 ierung mit i Lin
\Lr——'J Gesamthdhe unserer Beschichtung m
3.2. Berme 3.2.1 maB:
Material Berme
Durchmesser Einstieg (Do) mm
Durchmesser Berme (Du) mm
3.2.2. Untergrundvorbehandlung:
Reparatur, Reprofilierung erforderlich? O
3.3. Gerinne 3.3.1. AufmaB:
Gerinnematerial
I l Gerinnedurchmesser |
ter hand] 7 o N\
k J Reparatur, Reprofillierung erforderlich? o o
Gerinnebeschichtung? (1)
3.4. zulaufende Rohre Material 1
3.5. ablaufende Rohre Material ec
3.6 Materialverbrauch Materialverbrauch Hydrozement kg 3 7/
3.7 Schichtstirke Anzaht: | Stk | mm | mm | “mm | //
SpectraShield® Liner Systems; by CCE-ConcreteConservationEurope GmbH
Am Mittleren Moos 48; 86167 Augsburg
Adhésives Beschichtungs- und Auskleidungsverfahren mit der Bezeichnung
"SpectraShield® Liner Systems" zur Sanierung von Abwasserschachtbauwerken
Anlage 4
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4. B eneinri H
4.1.  Zugangsberechtigung notwendig O @ 3 nein
4.2. Korrektes Objekt identifizieren O @ [ nen
4.3. Abwasser: Bypass notwendig? ) i@ [ nein
= .
5.1.  Undichte Stellen i
5.2. Freiliegender Stahl (]
5.3. Zustand (Kanal)-deckel plus Ring (o)
5.4. Zustand Schmutzfang (mm)
5.5. Zustand Schachtboden (]
5.6. Zustand Zu- und abfiihrende Rohre (am)
5.7. Sind Reparaturen am Kanaldeckel/Ring erforderlich? (=]
5.8. Sonstige Reparaturen ()
6 e Mt Reini -
6.1. Rel. Bauwerksfeuchte Angezeigter Messwert
6.2. Driickt die Feuchtigkeit wieder durch die Schachtwandung? O i ) nein
7.1.  Rel. Bauwerksfeuchte Angezeigter Messwert
7.2. Bauwerkstemperatur [°C]
7.3. Lufctemperatur im Schacht [°C]
7.4. Relative Luftfeuchtigkeit im Schacht [%]
7.5. Taupunkttemperatur [°C]
7.6. Absandende und lose Teile entfernt O
7.7. Sind alle Oberflichen fettfrei? O
7.8. Eindringendes Wasser gestoppt? O
7.9. Bestimmung der Rauhigkeit O
8. Applikation von SpectraShield® Liner Systems:
8.1. Entfernung von restlichem Bauschutt O
8.2. Einbauteile z.B. Steigbiigel abgeklebt O
8.3. Auftragen der ersten Grenzschicht (mm)
8.4. Optische Inspektion / Abklopfen auf Hohlstellen
der ersten Grenzschicht O
8.5. Auftragen des Fiillschaumes (]
8.6. Optische Inspektion des Fiillschaumes (mm)]
8.7. Auftragen der abschlieBenden Grenzschicht O
8.8. Bestimmung der Wanddicke [mm] O
89. Stempelung SpectraShield® + Datum O
Unterschrift
8.10. Optische Inspektion der Baustellenleiter
abschlieBenden Grenzschicht auf
Fehlstellen durch 2 Mitarbeiter Unterschrift
Kolonnen-Mitarbeiter
ot ntation;
9.1. Foto der Lokation des Objektes O i@ (3 nein Nr
9.2. Foto des Objektes selbst O i@ (3 nein Nr
9.3. Foto nach der Reinigung O i@ (3 nein Nr
9.4. Foto nach Abdichtung / Primer O ia [ nein Nr
9.5. Foto von der ersten Grenzschicht O ja 3 nein Nr
9.6. Foto vom Fiillschaum O i@ (3 nein Nr
9.7. Foto der abschlieBenden Grenzschicht () ja () nein Nr
10. Baustellenabschluss-Kontrolle:
10.1.  Entfernung der Abklebungen etc. O
10.2. Entnahme aller Absperrblasen O
10.3.  Verschluss des Objektes incl. Schmutzfang (]
104. Freigabe des Objektes ()]
10.5.  Abschlusskontrolle der Lokation O

Notizen und Unterschrift:

{07

Adhasives Beschichtungs- und Auskleidungsverfahren mit der Bezeichnung
"SpectraShield® Liner Systems" zur Sanierung von Abwasserschachtbauwerken

Sanierungsprotokoll 2

Anlage 5
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