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| ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN
1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit

des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den §17 Abs.5 Musterbauordnung entsprechenden
Landerregelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung
auch durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europaischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch flur im Rahmen des Abkommens Uber den Européischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige
Nachweise.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchflihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

4 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

5 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw. Anwender
des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche
Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten
Behdérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verflgung zu stellen.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur volistandig vervielféltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts far
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

7 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kdénnen nachtraglich ergam#t=@nd. geandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfg
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i BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

1.1 Zulassungsgegenstand

Die SPAX® Schrauben nach dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sind Holzver-
bindungsmittel mit einem GewindeauBendurchmesser d; <7 mm, die aus Kohlenstoffstahl
oder aus nichtrostendem Stahl hergestellt werden, Schrauben nach den Anlagen 19 bis 26

mit besonderer Spitzenform werden als SPAX®/// Schrauben bezeichnet. Die Schrauben
aus Kohlenstoffstahl sind mit galvanischen Uberziigen oder mit nichtelektrolytisch
aufgebrachten Zinklamellenuberzigen, gegebenenfalls mit einer zusétzlichen organischen
Deckbeschichtung, versehen. Sie dienen zum Anschluss von Holzbauteilen aus Vollholz und
Brettschichtholz, aus allgemein bauaufsichtlich zugelassenem Furnierschichtholz, Brett- oder
Balkenlagenholz aus Nadelholz, aus Holzwerkstoffen oder von Stahlteilen an Holzbauteile
aus Vollholz und Brettschichtholz oder aus allgemein bauaufsichtlich zugelassenem Furnier-
schichtholz, Brett- oder Balkenlagenholz aus Nadelholz.

1.2 Anwendungsbereich

Die SPAX® Schrauben dirfen als Holzverbindungsmittel fir tragende Holzkonstruktionen
angewendet werden, die nach DIN 1052' bemessen und auszufilhren sind, soweit in dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung nichts anderes bestimmt ist.

Die Bemessung darf auch nach DINV ENV 1995-1-1:1994-06-Eurocode 5: Entwurdf,
Berechnung und Bemessung von Holzbauwerken; Teil 1-1: Allgemeine Bemessungsregeln,
Bemessungsregeln fir den Hochbau in Verbindung mit dem Nationalen Anwendungs-
dokument "Richtlinie zur Anwendung von DIN V ENV 1995-1-1", Ausgabe Februar 1995,
erfolgen, soweit nachstehend nichts anderes bestimmt ist.

Die Schrauben durfen fur Verbindungen von Holzbauteilen nach allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassungen verwendet werden, wenn nach der jeweiligen flr das Holzbauteil
erteilten allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung die Herstellung von Holzverbindungen mit
allgemein bauaufsichtlich zugelassenen Schrauben zuléssig ist.

Die SPAX® Schrauben dirfen nicht fir Anschlisse an Holzwerkstoffe eingesetzt werden.
Mit den SPAX® Schrauben diirfen jedoch die nachfolgend genannten Holzwerkstoffplatten
an Holzbauteile nach Abschnitt 1.1 angeschlossen werden:

— Sperrholz nach DIN EN 13986* (DIN EN636% und DINV20000-1* oder nach
allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung

- Kunstharzgebundene  Spanplatten nach DIN EN 13986 (DINEN312%  und
DIN V 20000-1 oder nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung

— OSB-Platten (Oriented Strand Board) des Typs OSB/3 und OSB/4 nach DIN EN 13986
(DIN EN 300°% und DIN V 20000-1 oder OSB-Platten nach allgemeiner bauauf

Zulassung
l\a“"“t
1 @S ‘i\“
DIN 1052:2008-12 Entwurf, Berechnung und Bemessung  von Holzba w?;haﬂ %%qma'nb

Bemessungsregeln und Bemessungsregeln flir den Hochbau i\“
DIN EN 13986:2005-03 Holzwerkstoffe zur Verwendung im Bauwesen - Eigenschaften,
Konformitat und Kennzeichnung
DIN EN 636:2003-11 Sperrholz - Anforderungen
DIN V 20000-1:2005-12 Anwendung von Bauprodukten in Bauwerken - Teil 1: Holzwerkstoffe
DIN EN 312:2003-11 Spanplatten - Anforderungen
DIN EN 300:2006-09 Platten aus langen, flachen, ausgerichteten Spanen (OSB) - Definitionen - Klassifizierung
und Anforderungen

ewertung‘f’5 de
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— Faserplatten nach DIN EN 13986 (DIN EN 622-27 und 622-3%) und DIN V 20000-1 bzw.
nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung, Mindestrohdichte 650 kg/m?

— Zementgebundene Spanplatten nach DIN EN 13986 (DIN EN 634-2°) und DIN V 20000-1
oder nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung

— Gipsgebundene Spanplatten nach allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen.

Die Schrauben dirfen in die Deck-, Schmal- und Stirnflachen (Hirnholz) von
"KERTO"-Furnierschichtholz "KERTO-S" und "KERTO-Q" nach der allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung Nr. Z-9.1-100", im Folgenden mit "KERTO-S" und "KERTO-Q"
bezeichnet, eingedreht werden. Dieses gilt bei Schmalflachen nur flir Schrauben mit einem
GewindeauBBendurchmesser d; 26 mm und bei Stirnflachen nur flr Schrauben mit einem
GewindeauBendurchmesser d; = 6 mm und Beanspruchung auf Herausziehen.

Die Schrauben dirfen nur fur vorwiegend ruhende Belastungen (siehe DIN 1055-3:2006-03)
verwendet werden.

Die Schrauben dirfen unter einem Winkel 15° £ o < 90° (o = Winkel zwischen Schrauben-
achse und Holzfaserrichtung) in Hirnholz von Vollholz, Brettschichtholz und Brett- oder
Balkenlagenholz aus Nadelholz eingedreht werden.

Fur den Anwendungsbereich der Schrauben je nach den Umweltbedingungen gilt bei:

— Schrauben aus verzinktem Kohlenstoffstahl die Norm DIN 1052:2008-12 Abschnitt 6.3 mit
Tabelle 2. Sie dirfen im Anwendungsbereich nach DIN 1052:2008-12, Tabelle 2, Spalte 3
nicht verwendet werden.

— Schrauben aus nichtrostendem Stahl die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-30.3-6. Der nichtrostende Stahl nach der Werksnorm' D41 erfillt beziiglich
Korrosion die Anforderungen an die Widerstandsklasse Il und der nichtrostende Stahl
nach der Werksnorm D 64 die Anforderungen an die Widerstandsklasse Il nach der
Zulassung Nr. Z-30.3-6.

2 Bestimmungen fiir die SPAX® Schrauben

21 Eigenschaften und Zusammensetzung
211 Form, MaBe und Abmale der Schrauben missen den Anlagen 1 bis 26 entsprechen.

2.1.2 Die Schrauben nach den Anlagen 1 bis 10 und 19 bis 22 miissen aus Kohlenstoffstahl nach
den Werksnormen D 20 oder D21 hergestellt werden.

2.1.3 Die Schrauben nach den Anlagen 11 bis 18 und 23 bis 26 miissen aus nichtrostendem Stahl
nach den Werksnormen D 41 oder D 64 hergestellt werden. Der Draht muss eine Mindest-
dehngrenze von Ryo. =250 N/mm? und eine Mindestzugfestigkeit von Ry =500 N/mm?

aufweisen.
i DIN EN 622-2:2003-10 ler
8 DIN EN 622-3:2003-10  Faserplatten - Anforderungen Teil 3 Anforderungen an mittelharte Ria
8 DIN EN 634-2:2007-05 Zementgebundene Spanplatten - Anforderungen - Teil 2: Anforderungen‘an

zement (PZ) gebundene Spanplatten zur Verwendung im Trocken-, Feucht- Uﬂd
AuBenbereich

1 Z-9.1-100 KERTO-Furnierschichtholz

Die Werksnormen sind beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegt.

Z14130.11 1.9.1-235/08
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21.4 Die Schrauben missen als charakteristische Werte der Zugtragfahigkeit mindestens die
Werte der Tabelle 1 aufweisen.

Tabelle 1: Charakteristische Werte der Zugtragfahigkeit Ry,

Schrauben aus Kohlenstoffstahl Schrauben aus nichtrostendem Stahl
GewindeauBen- | Charakteristische Werte | Gewindeauf3en- | Charakteristische Werte
durchmesser der Zugtragfahigkeit durchmesser der Zugtragfahigkeit
d4 Rtuk d; Riuk

mm N mm N

2:5 2.000 - -

3,0 2.800 3,0 2.100
3.5 3.800 3,5 2.900
4,0 5.000 4,0 3.800
4,5 6.400 4,5 4.200
5,0 7.900 5,0 4.900
6,0 11.300 6,0 7.100
7,0 15.400 7,0 9.600

21.5 Die Schrauben missen als charakteristische Werte des Bruchdrehmomentes M,
mindestens die Werte der Tabelle 2 aufweisen.

Tabelle 2: Charakteristische Werte des Bruchdrehmomentes M, ,
Schrauben aus Kohlenstoffstahl Schrauben aus nichtrostendem Stahl
GewindeauBen- | Charakteristische Werte | GewindeauBen- Charakteristische
durchmesser des Bruchdreh- durchmesser Werte des Bruchdreh-
d4 momentes M,k dy momentes M,k
mm Nmm mm Nmm
2,5 700 - -
3,0 1.400 3,0 1.000
3,5 2.000 3,6 1.700
4,0 3.000 4,0 2.400
4,5 4.000 4,5 3.200
5,0 6.000 5,0 4.600
6,0 10.500 6,0 7.000
7,0 14.200 7,0 8.700

2.1.6 Die Schrauben mussen ohne abzubrechen um einen Winkel von 45° biegbar sein.

2.2 Kennzeichnung

Die Verpackung der Schrauben oder der Lieferschein der Schrauben missen vom Hersteller
mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-
Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen,
wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfiillt sind.

Dariiber hinaus missen die Verpackung oder der Lieferschein folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Zulassungsgegenstandes (bei Schrauben aus nicht ist
die Bezeichnung "nichtrostend", bei Schrauben mit besonderer Spitzéhform den

Anlagen 19 bis 26 ist die Bezeichnung " SPAX®/// Schrauben" hinz uft‘Jgen

Deutsches Institat
fiir Bautechnik
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— Schraubentyp und Schraubengréi3e
— Korrosionsschutz der Schrauben aus Kohlenstoffstahl, wenn vorhanden
— Korrosionswiderstandsklasse der Schrauben aus nichtrostendem Stahl

2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.3.1 Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Schrauben mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmaBigen Fremdlberwachung einschlieBlich einer Erstprifung der Schrauben nach
MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung einschlieBlich

der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Schrauben eine hierflr

anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierflr anerkannte Uberwachungsstelle einzu-
schalten.

Die Erklarung, dass ein Uberelnsummungszemflkat erteilt ist, hat der Hersteller durch Kenn-
zeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis
auf den Verwendungszweck abzugeben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.
2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufiihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefihrten
MafBnahmen einschlieBen:

— Der Rohdraht ist mindestens mit Werkszeugnis "2.2" nach DIN EN 10204'? zu beziehen;
anhand der Prifbescheinigung ist die Einhaltung der Anforderungen nach Abschnitt 2.1.2
bzw. 2.1.3 zu lGberprifen.

— Prifung der Zugtragfahigkeit und des Bruchdrehmomentes der Schrauben, auf eine
dieser Prifungen darf verzichtet werden, wenn in Abstimmung mit der Uberwachungs-
stelle aus der durchgefuhrten Prifung auch auf die Einhaltung der Anforderungen an die
nicht gepriifte Eigenschaft geschlossen werden kann.

— 45° - Biegepriifung
— Prifung der MaBe der Schrauben
Weitere Einzelheiten der Eigeniiberwachung sind im Uberwachungsvertrag zu regeln.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Priifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Priafungen und, soweit zutreffend, Vergleich
Anforderungen

12
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Die Aufzeichnungen sind mindestens fiinf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremdiiber-
wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik und der zustadndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenlgendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen.

Fremdiiberwachung
In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung regelmaBig zu tberprifen, mindestens jedoch einmal jahrlich.

Im Rahmen der FremdUberwachung ist eine Erstprifung der Schrauben durchzufiihren und
sind Proben fir Stichprobenprifungen zu entnehmen. Die Probenahme und Prifungen
obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle. Es sind mindestens das Bruchdreh-
moment, der Biegewinkel und die MaBe der Schrauben zu prifen.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduberwachung sind mindestens fiinf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir die Bemessung

Allgemeines

Fiir die Bemessung von Holzkonstruktionen unter Verwendung von SPAX® Schrauben gilt
DIN 1052, soweit im Folgenden nichts anderes bestimmt ist. Fir die Holzbauteile sind
gegebenenfalls die allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen zu beachten.

Die Bemessung darf unter Berlcksichtigung der entsprechenden nachstehenden
Bestimmungen auch nach DIN V ENV 1995-1-1:1994-06 (in Verbindung mit dem Nationalen
Anwendungsdokument) erfolgen.

Einschraubtiefen unter 4-d, (d; = GewindeauBendurchmesser) dirfen nicht in Rechnung
gestellt werden.

Der Rechenwert des Verschiebungsmoduls K, flir den Gebrauchstauglichkeitsnachweis fir
in Achsrichtung beanspruchte SPAX® Schrauben mit Vollgewinde betragt je Schnittufer:

Kser = 780 -d5% 1% (in N/mm) (1)
Hierin bedeuten:

ls# = jeweilige Gewindelange in den beiden Einzelguerschnitten in mm

d, = GewindeauBendurchmesser der Schraube in mm

Der Rechenwert des Verschiebungsmoduls fiir den Tragfahigkeitsnachweis ist zu 2/3 des
Rechenwertes des Verschiebungsmoduls fiir den Gebrauchstauglichkeitsnachweis
anzunehmen.

Bemessung nach DIN 1052:2008-12 oder nach DIN V ENV 1995-1-1 (in Verbindung mit
dem Nationalen Anwendungsdokument)
Beanspruchung rechtwinklig zur Schraubenachse (Abscheren)

Als Schraubennenndurchmesser d darf bei der Bemessung nach DIN 1052:2008-12 oder
nach DIN V ENV 1995-1-1:1994-06 der GewindeauBendurchmesser d; n en 1
bis 26 in Rechnung gestellt werden.

Deuteches Institut
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Fur den charakteristischen Wert des FlieBmoments der Schrauben gelten die in Tabelle 3
enthaltenen Werte.

Tabelle 3: Charakteristische Werte des FlieBmoments der Schrauben M,

Schrauben aus Kohlenstoffstahl Schrauben aus nichtrostendem Stahl
GewindeauBBen- | Charakteristische Werte | GewindeauBen- | Charakteristische Werte
durchmesser des FlieBmoments durchmesser des FlieBmoments
d, My« d; My«
mm Nmm mm Nmm
2,5 800 - -
3,0 1.300 3,0 1.000
3,5 1.900 35 1.600
4,0 2.800 4,0 2.200
4,5 3.700 4,5 3.000
5,0 4.900 5,0 3.900
6,0 7.900 6,0 6.000"
7,0 11.800 7,0 8.300
" Der charakteristische Wert des FlieBmoments fur SPAX /// Schrauben mit d; = 6,0 mm
nach den Anlagen 23 bis 26 darf mit 6.300 Nm in Rechnung gestellt werden.

Eine Beanspruchung auf Abscheren darf bei Schrauben in den Stirnflachen von "KERTO-S"
oder "KERTO-Q" nicht in Rechnung gestellt werden.

Bei auf Abscheren beanspruchten Schrauben in den Schmalflachen von "KERTO-Q" sind
die Lochleibungsfestigkeiten in den Schmalflachen mit einem Drittel der Lochleibungsfestig-
keiten der Deckflache anzunehmen.

Bei Vorbohren der Holzbauteile fiir die SPAX® Schrauben darf die Lochleibungsfestigkeit
fh,k der Holzbaustoffe wie fir Nagel in vorgebohrten Holzbauteilen angenommen werden.
Beanspruchung in Richtung der Schraubenachse

Der charakteristische Wert des Ausziehwiderstandes fir unter einem Winkel 15° < o < 90°
eingedrehte Schrauben darf mit:

Raxk = Kax * f1x " let - d (inN) (2)

in Rechnung gestellt werden mit

e ¢ D % fiir 15° < o < 45° 3)
45°

kex = 1,0 firo=45° (4)

kax = 1,25 flr oo = 90° fr Vollholz, Brettschichtholz und

Brett- oder Balkenlagenholz (5)

o = Winkel zwischen Schraubenachse und Holzfaserrichtung,
15° < < 90° flr Vollholz, Brettschichtholz und Brett- oder Balkenlagenholz
30° <« <£90° flir Furnierschichtholz mit allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung
fic=80-10°.pZ (in N/mm?2) fir Vollholz, Brettschichtholz und Brett- oder
Balkenlagenholz (6)

Fir unter einem Winkel 30° < o < 90° in die Deckflachen von " und "KERTO-Q"
eingedrehte Schrauben ist f;  mit

fi=70-10%.p2 (in N/mm?) fiir d; = 7 mm und
fix=80-10°-pZ (in N/mm®) fiir dy <6 mm

1.9.1-235/08
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anzunehmen, fir in Schmal- oder Stirnflachen eingedrehte Schrauben sind diese Werte um
20% abzumindern.

l4 = Gewindeldnge im Holzteil mit der Schraubenspitze in mm. Als Einschraubtiefe |
darf hochstens die Gewindeldnge Iy oder l;r gemaB den Anlagen 1 bis 26 in
Rechnung gestellt werden. Einschraubtiefen |y kleiner als 4-d; dirfen nicht in
Rechnung gestellt werden.

d; = GewindeauBendurchmesser der Schraube in mm
pk = charakteristische Rohdichte des Holzbaustoffs in kg/m?3
Aufgrund der Kopfdurchziehgefahr und der Gefahr des Durchziehens des Schrauben-

gewindes durch aufgeschraubte Holzbauteile darf der charakteristische Wert des Auszieh-
widerstandes bei auf Herausziehen beanspruchten Schrauben héchstens mit

fok ~dk2 .
=m inN 9
Raxk ax {kax ik -lefk - di n (9)

in Rechnung gestellt werden.
Hierin bedeuten:
fox = charakteristischer Wert des Kopfdurchziehparameters in N/mm?2

fox = 80-10%.p2 (10)
Fir Rickwandkopf-, Tellerkopf- und Halbrundkopfschrauben:

fox = 100-10%.p2 (11)
px = charakteristische Rohdichte in kg/m?, héchstens 500 kg/m3, fur Holzwerk-

stoffplatten hochstens 380 kg/m?
dx =Kopfdurchmesser der Schraube gemaf Anlagen 1 bis 26 in mm
letx =Gewindelédnge im anzuschlieBenden Holzteil (kopfseitiger Schraubenbereich) in mm

Beim Anschluss von Platten aus Holzwerkstoffen mit Dicken von = 12 bis < 20 mm darf der
charakteristische Wert des Kopfdurchziehparameters rechnerisch mit

f2,k =8 N/mm?2

angesetzt werden.

Beim Anschluss von Platten aus Holzwerkstoffen dirfen bei Plattendicken unter 12 mm

héchstens 400 N in Rechnung gestellt werden, wobei die Mindestdicken nach Abschnitt 4.4
einzuhalten sind.

Fur Stahlblech-Holz-Verbindungen ist Gleichung (9) nicht maBgebend.

Der aus dem charakteristischen Wert der Tragfahigkeit der Schrauben auf Zug R,k nach
Tabelle 1 ermittelte Bemessungswert R, 4 darf nicht Gberschritten werden.

3.23 Kombinierte Beanspruchung

Bei Verbindungen, die sowohl durch eine Einwirkung in Richtung der Schraubenachse (F,y)
als auch rechtwinklig dazu (F,.) beansprucht werden, ist nachzuweisen, dass

Fax.d ¥ Fla,d 29 (12)
Rax.d F{Ia,d

ist. Hierin sind F4, 4 und Fj4 die Bemessungswerte der Einwirkungen in bzw. rechtwinklig zur
Richtung der Schraubenachse und Raxg und R4 die Bemessungswerte der Tragféhigkeit
der Verbindungen jeweils fiir den Fall der alleinigen Beanspruchung.ia-bzw, _rechtwinklig zur
Schraubenachsrichtung.

Deutsches fnetitut
fiir Bautechnik
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4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung
4.1 Fur die Ausfuhrung gilt DIN 1052, soweit im Folgenden nichts anderes bestimmt ist. Fir die
Holzbauteile sind gegebenenfalls die allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen zu
beachten.
4.2 Die Schrauben dirfen nur zum Anschluss von Holzbauteilen aus Vollholz (Nadelholz) und

Brettschichtholz, aus Furnierschichtholz, Brett- oder Balkenlagenholz, aus Holzwerkstoffen
nach Abschnitt 1.2 oder von Stahlteilen an Holzbauteile aus Vollholz (Nadelholz) und Brett-
schichtholz oder aus Furnierschichtholz, Brett- oder Balkenlagenholz verwendet werden.
Die Schrauben dirfen flr Verbindungen von Holzbauteilen nach allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassungen verwendet werden, wenn nach der jeweiligen flr das Holzbauteil
erteilten allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung die Herstellung von Holzverbindungen mit
allgemein bauaufsichtlich zugelassenen Schrauben zuléssig ist.
Die Schrauben dirfen in die Deck-, Schmal- und Stirnflachen von "KERTO"-Furnierschicht-
holz "KERTO-S" und "KERTO-Q" nach der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
Nr. Z-9.1-100, eingedreht werden. Dieses gilt bei Schmalflachen nur fiir Schrauben mit
einem GewindeauBendurchmesser dy = 6 mm und bei Stirnflachen nur fir Schrauben mit
einem GewindeauBendurchmesser d; = 6 mm und Beanspruchung auf Herausziehen.

4.3 Flir das Einschrauben der Schrauben dirfen nur die vom Hersteller empfohlenen
Einschraubgerate verwendet werden.

Bei Vorbohren des Holzbauteils fur die SPAX® Schrauben ist der Durchmesser des

Bohrlochs so zu wihlen, dass er dem Kerndurchmesser d, fg’g m™ der SPAX® Schrauben

entspricht.

Die Schraubenliécher in Stahlteilen missen mit einem geeigneten Durchmesser vorgebohrt
werden. Die Schraubenlécher in zementgebundenen Spanplatten missen mit 0,7 -d,
vorgebohrt werden.

Das Schraubengewinde darf auch im aufgeschraubten Holzbauteil sein.

Die Schrauben sind so zu versenken, dass der Schraubenkopf mit der Oberflaiche des
angeschlossenen Teils blndig ist, bei Rickwandkopf-, Tellerkopf- und Halbrundkopf-
schrauben mit Ausnahme des duBeren Kopfteils k. Ein tieferes Versenken ist unzuléssig.

4.4 Bei SPAX® Schrauben, die in nicht vorgebohrte Holzbauteile eingedreht werden, muss die
Dicke der Holzbauteile mindestens 30 mm betragen.

Beim Anschluss von Holzwerkstoffplatten mit SPAX® Schrauben an Holzbauteile nach
Abschnitt 1.1 muss deren Plattendicke mindestens 1,2-d; betragen (ds = Gewinde-
auBendurchmesser der Schraube).

Dariber hinaus muss die Plattendicke mindestens
6 mm bei Sperrholz und Faserplatten und

8 mm bei kunstharzgebundene Spanplatten, OSB-Platten und zementgebundenen
Spanplatten und

10 mm bei gipsgebundenen Spanplatten betragen.

Far die Mindestdicken von Holzbauteilen nach allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen
gelten die Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen

Deuteches Institat
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4.5 Mindestabstiande
451 Beanspruchung rechtwinklig zur Schraubenachse (Abscheren)
4.5.1.1 Nicht vorgebohrte Holzbauteile

Als Mindestabstdnde der Schrauben bei durch Norm geregelten Holzbauteilen missen die
Werte nach DIN 1052, wie bei Nageln mit nicht vorgebohrten Nagelléchern, eingehalten
werden, wobei als Schraubendurchmesser der GewindeauBBendurchmesser d; nach den
Anlagen 1 bis 26 in Rechnung zu stellen ist.

Als Mindestabstiande der SPAX® Schrauben mit CUT-Spitze oder 4CUT-Spitze bei durch
Norm geregelten Holzbauteilen dirfen die Werte nach DIN 1052, wie bei Néageln mit
vorgebohrten Nagelléchern, verwendet werden. Der Mindestabstand a, parallel zur Faser-
richtung darf den Wert 5-d; und der Mindestabstand zum Hirnholzende a;. oder as; den
Wert 12-dy nicht unterschreiten. Die genannten Mindestabstdnde gelten nur unter der
Voraussetzung eines Mindestholzquerschnitts von 40-d,® und Einhaltung der folgenden
Mindestdicken der Holzbauteile tn:

Schrauben mit CUT-Spitze

tmin = 5+ d4, jedoch mindestens 20 mm

Schrauben mit 4CUT-Spitze

tmin = 6 - dy, jedoch mindestens 20 mm.

Wird der Mindestholzquerschnitt von 40 - d12 unterschritten, sind als Mindestabsténde fiir die
Schrauben bei durch Norm geregelten Holzbauteilen die Werte nach DIN 1052, wie bei
Nageln mit nicht vorgebohrten Nagelléchern einzuhalten.

Wenn bei SPAX® Schrauben ohne CUT-Spitze oder 4CUT-Spitze, die in nicht vorgebohrte
Loécher eingedreht werden, der Abstand in Faserrichtung untereinander und zum
Hirnholzende mindestens 25-d1 betragt, darf der Abstand zum unbeanspruchten Rand
rechtwinklig zur Faserrichtung auf 3-d1 verringert werden.

Bei Douglasie sind die Mindestabstande in Faserrichtung um 50 % zu erhéhen.
4.5.1.2 Vorgebohrte Holzbauteile

Als Mindestabstande der SPAX® Schrauben bei Eindrehen der Schrauben in vorgebohrte
Holzbauteile bei durch Norm geregelten Holzbauteilen miissen die Werte nach DIN 1052,
wie bei Nageln mit vorgebohrten Nagelléchern, eingehalten werden.

4.5.1.3 Fur die Mindestabstande bei Holzbauteilen nach allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen
gelten die Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen.

45.2 Beanspruchung in Richtung der Schraubenachse
Bei planmaBig ausschlieBlich in Richtung der Schraubenachse beanspruchten Schrauben
und Einhaltung einer Mindestholzdicke von t = 12-d1 bei nicht vorgebohrten Holzbauteilen
und Verwendung der Holzarten Fichte, Kiefer oder Tanne dirfen folgende Mindestabstande
zugrunde gelegt werden (s. Anlagen 27 und 28):

Achsabstand a4 der Schrauben untereinander in einer Ebene

parallel zur Faserrichtung: a; =5-dy
Achsabstand a, der Schrauben untereinander rechtwinklig zu einer Ebene
parallel zur Faserrichtung: a, =5-d;
Abstand a3, des Schwerpunktes des im Holz eingedrehten Schraubenteils
von der Hirnholzflache: ase =5-d;

Abstand a4 des Schwerpunktes des im Holz eingedrehte benteils

von der Seitenholzflache: age =4-d;
Fir Schrauben mit CUT-Spitze oder 4CUT-Spitze: Ay =3-dy
\l)rmschcp Institut
@ Bautechnik
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Der Achsabstand a, darf bis auf 2,5-d; verringert werden, wenn fir jede Schraube eine
Anschlussflache a;-a, = 25- d12 eingehalten ist. Die Absténde gelten auch bei Eindrehen der
Schrauben in vorgebohrte Holzbauteile.

Flur gekreuzt angeordnete Schrauben darf der Achsabstand a, wie folgt angenommen
werden:

az = max 1,5d1 & bei 70° < Ok <90° (1 3)
25.dy (1— k ) bei 0° < oy £70°

180°
Hierin bedeutet:
ox  Kreuzungswinkel der Schrauben, siche Anlage 28

Zwischen den parallel angeordneten Schrauben benachbarter Schraubenkreuze sind die
Mindestabstande a; und a, einzuhalten.

4.6 Mindestabstinde bei Verbindungen mit "KERTO-S" und "KERTO-Q"
4.6.1 Beanspruchung rechtwinklig zur Schraubenachse (Abscheren)

Bei einer Beanspruchung von Verbindungen auf Abscheren mit "KERTO-Q" und "KERTO-S"
(Deck- und Schmalflachen, nicht jedoch Stirnflachen) muissen als Mindestabsténde die
Werte nach DIN 1052, wie bei Nageln mit nicht vorgebohrten Nagelldchern, eingehalten
werden, wobei als Schraubendurchmesser der GewindeauBBendurchmesser d; nach den
Anlagen 1 bis 26 in Rechnung zu stellen ist.

Als Abstande beim Einschrauben in die Deckflachen von "KERTO-Q" diirfen die Werte nach
Tabelle 5 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr.Z-9.1-100 vom 26.05.2006
verwendet werden.

4.6.2 Beanspruchung in Richtung der Schraubenachse

Bei planméaBig ausschlief3lich in Richtung der Schraubenachse beanspruchten Schrauben
und Einhaltung einer Mindestholzdicke von t = 6-d; dirfen folgende Mindestabstédnde
zugrunde gelegt werden (s. Anlagen 27 und 28):

Achsabstand a; der Schrauben untereinander in einer Ebene

parallel zur Faserrichtung: a; =5-d;
Achsabstand a, der Schrauben untereinander rechtwinklig zu einer Ebene
parallel zur Faserrichtung: a, =5-d;
Abstand az . des Schwerpunktes des im Holz eingedrehten Schraubenteils
von der Hirnholzflache: azc = 5-dy
Abstand a4 . des Schwerpunktes des im Holz eingedrehten Schraubenteils
von der Seitenholzflache: ayc =3-dy

Der Achsabstand a; darf bis auf 2,5-d; verringert werden, wenn fiir jede Schraube eine
Anschlussflache a; - a, = 25 - d,? eingehalten ist.

Fur gekreuzt angeordnete Schrauben darf der Achsabstand a, nach Gleichung (13)
angenommen werden.

Zwischen den parallel angeordneten Schrauben benachbarter Schraubenkreuze sind die
Mindestabstande a; und a, einzuhalten.

Reiner Schéapel
Referatsleiter

Beglaub
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Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde

Werkstoff: Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm

SenkkOPf Schrauben aus KohlenstofTstahl
Ls Herstellerzeichen O
I lgv3
~!+C'°\,.J\° L ol B
el ©
o £ 5 o
A S A Al
g?\ w \._>...’I
: 4 K Kreuzschiit
k lgT 2 1L_J;psczi Z T-STAR
8 i - A: alternafiv mit
rhitiwi%lse Al = CUT-Spitze
ppen ol =
S| 8
Nenndurchmesser 2.5 3,0 3.5 4,0 4.5 5,0 6,0
di Gewindegrofe 25 3,0 3.5 4,0 4,5 5,0 6.0
zul. Abw. +0,15
dk Kopfdurchmesser 5.1 | 6,0 70 | 8.0 8 1 957 11,6
zul. Abw. -0.36 -0.40 -0,43
d2 Kerndurchmesser 1.7 | 2,0 22 | 2.5 2,8 3.1 3.8
zul. Abw, -0,25 -0.30
ds Schaftdurchmesser 1.8 | 215 245 | 285 | 3.20 3,55 | 4,30
zul. Abw. +0,10
k Kopfhohe max. 1,6 1,8 2.1 2.4 2.7 2,9 3.4
p Gewindesteigung 1,3 1,5 1,8 2,0 22 2.3 3,0
zul. Abw. 0.1 xp
T-STAR Grofe T8 | TIO TI5 | T20 | T25 T30
KreuzschlitzgroBe Typ Z 1 2 3
Ls Standardgewindeliingen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = 1gT )
Nennmall | min max gV 1gT | 1gV | 1gT | IgV 1gT | Igv  1gT | lgV  IgT | IgV | IgT | IgV  lgT
12 12,0 13,5 10,0 f
15 14,0 15,5 12,0 12,5 |
16 16,0 17,5 14,0 14,0 i e _
20 18,5 20,5 17,0 12,01 17,0 16,0 16,0 i | 7
25 23,5 25,5 22,0 18,0 |21,0 18,0 |21,0 18,0)|21,0 20,0 20,0 !
30 28,5 30,5 27,0 18,0|26,0 18,0]1250 18,0]250 18,0250 | 25,0 24,0 |
35 33,5 36,0 22,0 | 31,0 23,0 | 30,0 23,0 |30,0 23,0|30,0 i 25,0 1 30,0 25,0 |29,0 24,0
40 385 41,0 122,0136,0 23,0135,0 23,0350 23,0]34,0 25,0]350 27,0| 340 24,0
45 435 | 460 | 28,0 28,0 1 40,0 30,0 | 40,0 30,0 | 39,0 30,0 |39,0 30,0 |38,0 29,0
50 48,5 51,0 1 28,0140,0 32,0450 32,0|44,0 32,0]44,0 32,0|43,0 32,0
35 33,5 56,0 36,0 35,01 50,0 35,0490 37,0490 37,0 |48,0 37,0
60 58,5 61,0 135,0(50,0 350540 37.0|54,0 37,0530 37,0
65 63,5 66,0 40,0 137,5|590 42,0590 41,0|58,0 41,0
70 68,5 71,0 1375|590 42,0|61,0 41,0[61,0 41,0
75 73,5 76,0 EA 42,0 61,0 41,0|61,0 41,0
80 78,5 81.0 375 1470| 61,0 46,0|61,0 46,0
90 88,5 91,5 47,0 61,0 61,0
100 98,5 101,5 61,0 61,0
1o 108,5 11,5 69,0 68,0
120 118.5 1215 69,0 68,0
130 128,0 132,0 68,0
140 | 1380 1420 | - 68,0
150 148,0 152,0 68,0
160 158,0 162.0 68,0

Zwischenldngen bei Ls sind mdglich

Schrauben @ 6,0 mm mit Teilgewinde zusitzlich in den
Lingen 180 bis 300 mm , Stufung 20 mm , IgT = 68,0 mm

Andere Gewindeldngen im Bereich >4xd| bis
zur max. Standardgewindeliinge zulissig

Anlage 1

zum Zulassungsbescheid vom : 11. Marz 2011
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Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde

Werkstoff : Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm

Senkkopf Schrauben aus Kohlenstoffstahl
Ls Herstellerzeichen O
, [
L0 o"&o p o s
> ©
& ; AA A N
S 3 S
g i -\.__:;\lf
% S
k © lgT 3 A Kreuzschlitz  T-STAR
Typ £
Wahlweise mit und i A: ?__Er.er'"gaﬁrv mit
ohne Rippen = - B ke
8|8
Nenndurchmesser 7,0
di Gewindegrofie 7.0
zul. Abw. +0,20
dk Kopfdurchmesser 13,1
zul. Abw. -0,60
d2 Kerndurchmesser 4.5
zul. Abw. -0,30
ds Schaftdurchmesser 4,90
zul. Abw. +0,10
k Kopfhhe max. 3,8
P Gewindesteigung 3,5
zul. Abw. +0,1 xp
T-STAR Grofe T30
KreuzschlitzgroBe Typ Z 3
Ls Standardgewindeldngen ( Vollgewinde = 1gV / Teilgewinde = 1T )
Nennmab min max | IgV  IgT '
40 | 38,5 41,0 |33.0
45 43,5 46,0 |38,0
50 48.5 51,0 [43.0 33,0
L85 | 835 | 56,0  |48,0 33,0
60 58,5 61,0 |53,0 380
65 63,3 66,0 |358,0 38,0 |
70 | 685 | 71,0 1610 43,0
75 73,5 76,0 | 68,0 43,0
80 78,5 81,0 68,0 48.0
90 88,5 91,5 68,0 53,0
100 98,5 101,5 68,0 58,0
110 108,5 11,5 68,0 ,
120 118.5 121,5 68,0 .
130 | 1280 | 1320 68,0 -
140 138.0 142,0 68.0|
150 148,0 152,0 68,0
160 158,0 162.0 68.0
180 178,0 182,0 68,0 Peutaches Intitut
200 1980 B 2(.}2',0""“ 68,0 \ ﬂlfHH"tm ml:
bis 7 :
400 3970 402,0 68,0

Lingen iiber 200 mm bis 400 mm sind 20 mm gestuft

Zwischenldngen bei Ls sind méglich

Andere Gewindelingen im Bereich >4xd] bis
zur max. Standardgewindelénge zulidssig

Anlage 2

zum Zulassungsbescheid vom :11. Mérz 2011
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Riickwand-bzw.Tellerkopf

Sclbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde

Werkstoff :  Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm
Schrauben aus Kohlenstoffstahl

Herstellerzeichen O
=5 { K] -
23 :
g2 . s
k E B lgT 2 s Kreuzschlitz ~ T-STAR
Typ Z
B A: alternativ mit
- CUT-Spitze
=k
Sl
Nenndurchmesser 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
dl GewindegroBe 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
zul. Abw, +0,15
dk Kopfdurchmesser 7.9 86 | 9,6 106 | 11,6 | 13,6
zul. Abw. -0,40 -0,50 -0,60
dk1 Senkdurchmesser 49 49 1 50 54 | 59 | 69
zul. Abw, +0,20
d2 Kerndurchmesser g0 | 22 | 25 2.8 30 | 38
zul. Abw, -0,25 -0,30
ds Schaftdurchmesser 215 | 245 | 285 | 320 3,55 | 430
zul. Abw. +0,10
k Kopfhéhe max. 1,5 1,8 1.9 2,0 2.2 2.4
p Gewindesteigung 1,5 1,8 2,0 2.2 2,5 3,0
zul. Abw., +0,1 x p
T-STAR Grifie TIO | TI5 | 120 [ 125 | T30
KreuzschlitzgroBle Typ Z 2
Ls Standardgewindelidngen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = IgT )
Nennmal} min max lgv T [ lgV  lgT | Igv  lgT | gV 1gT [ lgV lgT | IgV lgT
15 14,0 o S S !
16 | 160 | 175 | {150 [150
20 18,5 20,5 18,0 12,5(18,0 1718,0 _ | |
25 | 235 | 255 23,0 180]230 180]230 17,0/225  [220
30 28,5 30,5 28,0 180|270 180|275 180|275 27,0 27,0 |
35 33,5 36,0 33,0 23,0132,0 23,0325 23,0(32,5 25,0]32,0 25,0]32,0 24,0
40 38,5 41,0 36,0 23,0370 230|375 23,0370 250|370 27,0|37,0 24,0
45 | 435 46,0 28,0400 300425 30,0|42,0 30,0[41,0 300]41,0 29,0
50 48,5 510 28,0 32,0 | 47,5 32,5|47,0 32,5(46,0 32,0146,0 32,0
55 53.5 56,0 360 350500 350(52,0 37,0|51,0 37,0(51.0 37,0
60 58,5 61,0 350|500 350|570 370|560 37,0560 37,0
65 63,5 66,0 40,0 0 37.5(59,0 42,0161,0 41,0]61.0 41,0
70 68,5 710 3751590 42,0 61,0 41,0 (61,0 41,0
75 73,5 76,0 375 42,0]61,0 41,0/61.0 41,0
80 78,35 80 37,5 47,0 | 61,0 46,0 (61,0 46,0
90 88.5 91,5 47,0 61,0 61,0
100 98,5 | 101,5 61,0 61,0
110 108,5 1115 69,0 68,0
120 | 185 | 1215 690|680
130 128,0 132,0 ' 68,0
140 | 1380 | 1420 680
150 148,0 152,0 68,0
160 158,0 162,0 . 68,0

Zwischenldngen bei Ls sind moglich

Schrauben @ 6,0 mm mit Teilgewinde zusitzlich in den
Lingen 180 bis 300 mm , Stufung 20 mm , IgT =68.0 mm .

Andere Gewindeldngen im Bereich >4xd] bis

zur max. Standardgewindeldnge zuléssig

Anlage 3

zum Zulassungsbescheid vom :11. Marz 2011
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Riickwand-bzw. Tellerkopf

Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde

Werkstoff : Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm
Schrauben aus Kohlenstoffstahl

Ls Herstellerzeichen O
gVt
k0o, 1P A
\5‘0 /
X ( -
s \ . L
[0} o |
x| 2 +1 =
= 2™ gl S T-STAR
¥ A: alternativ mit
- CUT-Spitze
% 4, it
5|8
Nenndurchmesser 7,0
dl Cewindegrofic N AN CUEE ', W—
zul, Abw, +().20
dk Kopfdurchmesser, 18.0 Lol e o
zul. Abw. -0.60
dkl Senkdurchmesser - [ . . . T ——
zul. Abw. -0.30
d2 Kerndurchmesser - DR T T .
zul. Abw, -0.30
ds Schaftdurchmesser 220N RO SRR WU NSRS WS WO
zul. Abw. +0,1
k Kopfhéhe max. 2.7
p Gewindesteigung 323 st e s s ————
zul, Abw. 0,1 xp
T - STAR Grobe T30
Ls Standardgewindelingen ( Vollgewinde = 1gV / Teilgewinde = 1gT )
Nennmal min max 1gV | 1gT
50 48.5 51,0 46,0 33,0
55 53,5 56,0 |51,0 33,0
60 58,5 61,0 56,0 380
05 63,5 66,0 |61,0 38,0
70 68.5 71,0 |61,0 43,0
75 735 76,0 08,0 43,0
80 78.5 81.0 68,0 48,0
90 88,5 91,5 68,0 53,0
100 98.5 101.5 68,0 58.0
110 108,5 111,5 68,0
120 118,5 121,5 68.0
130 128,0 132,0 68,0
140 138,0 142.0 | 68,0
1350 148,0 152,0 68,0
160 158,0 162,0 68.0
180 178,0 182,0 68,0
200 198.0 202,0 68.0
bis '
400 397.0 402,40 68,0

Lingen tiber 200 mm bis 400 mun sind 20 mm gestuft

Zywischenldngen bei Ls sind méglich

Andere Gewindceliingen im Bereich >4xd1 bis
zur max. Standardgewindeliinge zulissig

Anlage 4

zum Zulassungsbescheid vom :11. Méarz 2011

Zulassungs - Nr.: Z-9,1-235




SPAX)-S

Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde

Werkstoff ;  Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm

Linsensenkkopf Schrauben aus Kohlenstoffstahl
LLSgV 7 Herstellerzeichen O
LOe, -
o ] Y E E
S| A e
R\ ® 2 i
% *\A
K s lgT ¥ Kre_ir_lzscr%mz T-STAR
Wahlweise mit und ﬁ%n A alternativ mit
ohne Rippen T CUT-Spitze
S5
Sl
Nenndurchmesser 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
dl Gewindegrofe S 3.0 3,5 4,0 4.5 5.0 6,0
zul. Abw, +0,15
dk Kopfdurchmesser 510 | 60 70 | 80 88 | 97 11.6
zul, Abw. -0,36 -0,40 -0.43
d2 Kerndurchmesser 1.7 1 290 22 1 25 2.8 3.1 3.8
zul. Abw. -0,25 -0,30
ds Schaftdurchmesser 18 | 215 245 1 285 | 320 3,55 4,30
zul. Abw. +0,10
k Kopfhéhe max. 1.6 1.8 2,1 2.4 2.7 2,9 34
p Gewindesteigung 1.3 1.5 1.8 2,0 2.2 2.5 3,0
zul. Abw. +0,1 x p
T-STAR GriBe 8 | TI0 T | T20 [ T25 T30
Kreuzschlitzgrofle Typ Z ] 2 3
Ls Standardgewindelidngen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = IgT )
Nennmal3 min max lgV 1T | lgVv  IgT [ lgVv  lgT | lgVv  lgT | lgV  lgT | 1lgV  IgT | lgV 1gT
12 12,0 13,5 | 16,0
15 14,0 155 |12,0 125 |
16 16,0 17,5 | 140 14,0
20 18,5 20,5 [17,0 12,0]17.0 12,5] 16,0 160 _ |
25 23,5 255 |220 180|220 180|210 180|210 20,0 20,0 I
30 28,5 30,5 18,0126,0 18,0(250 18,0250 18,0]250 250} 24,0
35 33,5 36,0 22,0 131,0 23,0 (30,0 23,0 130,0 22,5|30,0 25,0 130,0 250|290
40 38,5 41,0 122,0]36,0 23,0(350 23,0350 225[340 250|350 27,0[340 24,0
45 43,5 46,0 28,0 | 28,0 40,0 30,0 40,0 30,0 39,0 30,0 139,0 30,0 38,0 29,0
50 48,5 51,0 128,0(40,0 32.0[450 320|440 32,0(44,0 32,0|43,0 320
55 | 535 | 560 36,0 35,0 150,0 35,0 |49.0 37,0 |149,0 37,0 48,0 37,0
60 58,5 61,0 1 35,0150,0 350540 37.0]154.0 37,0]53,0 37,0
65 63,5 66,0 40,0 37,5 | 59,0 42,0 |59,0 41,0380 41,0
70 68,5 71,0 37,5159,0 42,0|61,0 41,0] 61,0 41,0
75 73,5 76,0 37,5 42,0 | 61,0 41,0 61,0 41,0
80 78,5 81.0 {375 47.0]161,0 46,0(61,0 46,0
92 88,5 91,5 47,0 61,0 64,0
100 98,5 101,5 61,0 61,0
110 | 108,5 111,5 69,0 08,0
120 1185 121,5 \ | 69,0 68,0
130 128,0 132,0 Deutsche) Ingtieng 68,0
140 1380 | 1420 _ ftir Batoohnik 68,0
160 162,0 g 68,0

Schrauben @ 6,0 mm mit Teilgewinde zusitzlich in den

Lingen 180 bis 300 mm , Stufung 20 mm , IgT = 68,0 mm

Zwischenlingen bei Ls sind moglich

Andere Gewindeldngen im Bereich >4xd1 bis
zur max. Standardgewindeldnge zulissig

Anlage 5

zum Zulassungsbescheid vom :11. Mérz 2011

Zulassungs - Nr.: Z-9.1-235




Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde

SPAX)-S

Werkstoff : Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm

Linsensenkkopf Schrauben aus Kohlenstoffstahl
LngV = Herstellerzeichen O
-2
©
- <
&
o g 55
g\ ©
K lqT 4 Kr'e%sct%iitz T-STAR
Wahlweise mit und - | A alternativ mit
ohne Rl-ppen = CUT—Splfze
YUl
Sle
Nenndurchmesser 7,0
di GewindegroBe 7,0
zul. Abw. +0,20
dk Kopfdurchmesser 13,1
zul. Abw. -0,60
dz2 Kerndurchmesser 4.5
zul. Abw. -0,30
ds Schaftdurchmesser 4,90
zul. Abw. +0,10
k Kopfhshe max. s
p Gewindesteigung 3:5
zul. Abw. +0,I1 xp
T-STAR GriBe T30
KreuzschlitzgrdBe Typ Z 3
Ls Standardgewindelingen ( Vollgewinde = lgV / Teilgewinde = 1gT
NennmaB min max gV 1gT
40 | 385 [ 410 1330
45 43,5 46,0 | 38,0
50 485 | 51,0 1430 330 ) - -
60 58,5 61,0 53,0 38,0
- 65 63,5 | 66,0 |580 380
70 ) 685 | 710 jelo 40y o} o 4 L )
75 73,5 76,0 | 68,0 43,0
80 | 785 | 810 [680 480
90 88,3 91,5 | 68,0 33,0
100 98,5 101,5 | 68,0 580
Lo 1085 | T1LS 08,0
120 | 185 | 1215 680
130 128,0 132,0 68,0
140 | 1380 142,0 68,0
150 148,0 152,0 68,0
160 158,0 162,0 68.0 _ | Ve
| 130 | 1780 | 1820 60| \| Peutacher |inetity
1200 198,0 202,0 68,0 ﬂir‘ Bautpehnik
bis i Y
400 3970 402,0 68,0 -

Lingen iiber 200 mm bis 400 mm sind 20 mm gestuft

Andere Gewindeliingen im Bereich >4xd]1 bis

zur max. Standardgewindelinge zuldssig
Zwischenldngen bei Ls sind méglich

Anlage 6 zum Zulassungsbescheid vom :11. Mérz 2011 Zulassungs - Nr.: Z-9.1-235




Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde

Schrauben @ 6,0 mm mit Teilgewinde zusatzlich in den
Langen 180 bis 300 mm , Stufung 20 mm, 1gT = 68,0 mm

Zwischenlangen bei Ls sind méglich

@ SPAX)-S
Werkstoff :  Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm
Halbrundkopf Schrauben aus Kohlenstoffstahl
:-QSV 5 Herstellerzeichen O
400\3‘0 p o =
ol ®
K \]_ A A A K .'/—-\_“
E \ /i e r’l
% \A
k A= lgT Kreuzschlitz T-STAR
Typ Z
ﬁE- A: alternativ mit
e CUT-Spitze
Sl
Sle
Nenndurchmesser 2,5 3.0 35 4,0 4,5 5,0 6,0
dl Gewindegrofe | 23 30 33 40 L. 43 50 60 ....]
zul. Abw. 40,15
dk Kopfdurchmesser | 50160 70 ] .80 [ . 90, 1.9 | 119 |
zul. Abw. -0,40 -0,50 -0,60
d2 Kemdurchmesser | 17 [ .20 | .22 [ 23l PX I 3.1 38
zul. Abw -0.25 -0,30
ds Schaftdurchmesser | 18 [ 215 | 245 [ 28 ] 32 [ 3,55 430,
zul. Abw. +0,10
k Kopthéhe max. 2,1 2.3 2,5 2,9 3,1 3.4 4.0
p Gewindesteigung | 13 | 1 S - 5L S — - W - 22l 2,5 ) 30,1
zul. Abw, 20,1 Xp
T- STAR Grofle T8 | TI10 15 | T20 T25 T30
Kreuzschlitzgréfle Typ Z 1 2 3
Ls Standardgewindeliangen ( Vollgewinde = 1gV / Teilgewinde = 1gT )
Nennmal} min max lgV | 1T | lgV | 1T ngVa loT [ IgV | 1aT | 1gV | 1gT | 1gV | lgT lgV | 1gT
12 12,0 13,5 12,0 [ ’
15 14,0 13,5 13,0 13,0 |
16 16,0 17,5 |150 15,0 15,0 5
20 18,5 20,5 18,0 12,01 18,0 | 18,0 18,0 |
25 23,5 255 | 23 (180230 23,0 18,0 (23,0 | 22,5 22,0
30 28.5 30,5 28,0118,0]28,01180]27,01180]275| 18,0275 27,0 27,0
35 33,5 36,0 !22,0 33,0 230|320 1230|325 1230|325 2503201250320 24,0
40 38.5 41,0 22,0(36,0 1 23,0] 37,0 23,0|37,5(23,0]|37,0250]|37,0270(37,0}24,0
45 43,5 46,0 28,0 28,0 30,0 |42,5 30,0 |42,0 (30,0 | 41,0 [30,0 |41,0 | 29,0
50 48,5 51,0 28,0 132,0(47,5]32,5(47,0(32,5| 46,0 | 32,0 46,0 32,0
55 53,5 56,0 36,0 35,0 1500 35,0520 37,0 (51,0 370|510 37.0
60 58,5 61,0 35,01 50,01350]57,0137,0|56,0]37,0(56,0]37.0
65 63,5 66,0 40,0 137,5159,0 42,0 | 61,0 41,0 | 60,0 | 41,0
70 68,5 110 I3’]’,5\ 50,0 1 42,0| 61,01 41,0 | 60,0 | 41,0
75 73,5 76,0 375 42,0 61,0 | 41,0 (60,0 | 41,0
80 78,5 81,0 37,5 47,01 61,0 | 46,0 | 60,0 | 46,0
90 88,5 91,5 T — 47,0 61,0 61.0
100 98,5 101,5 | - 61,0 61.0
110 | 1085 | 1115 } \ 690 68,0
120 1185 121,5 | | 69,0 68,0
130 1280 132,0 oo b oo k8 68,0
140 1380 | 1420 ! P o e 68,0
150 148,0 152,0 ' N e i 4 68,0
160 1580 162,0 4 | 68,0

Andere Gewindelidngen im Bereich >4xd] bis
zur max. Standardgewindeldnge zuldssig

Anlage 7

zum Zulassungsbescheid vom : 11. Mérz 2011

Zulassungs - Nr.: Z-9.1-235




SPAX):S

Halbrundkopf

Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde
Werkstoff :  Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm
Schrauben aus Kohlenstoffstahl

Herstellerzeichen O

©
©
B
S
Kreuzschlifz T-STAR
Typ Z
B A: alternativ mit
- CUT-Spitze
dls
S |a
Nenndurchmesser 7,0
dl GewindegroBe f.. £ NN N [, ——— ——— ——
zul. Abw. +0,20
dk Kopfdurchmesser | . 25100 USRNSSR FUSRRSRUUIN AOSUORIONN) NU S
zul. Abw. -0,60
d2 Kemdurchmesser | . SO ARSI NSSORSONN SRS ASOSSRRY NASRON S
zul. Abw a0 | 1 )y Tee—————
ds L B N7 N RS, B R ———— T
zul. Abw. 0 | | T
k Kopfhche  max. | ST ISR OSSOSO SUUUSUUORN SESTURORURORY SOTUIUUSUOI USSR
p Gewindesteigung | . <IN RSO NSRS SN N I
zul. Abw. £l1xp | |
T-STAR Grofie T30
Kreuzschlitzgrofle Typ Z 3
Ls Standardgewindelingen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde =1gT )
Nennmal min max lgV | lgT |
50 48,5 51,0 [46,0]33,0
55 53,5 560 |51,0 33,0
60 585 | 610 (560,380 | | i
65 63,5 66,0 |61,0 | 38,0 ' 1
70 68,5 71,0 | 61,01 43,0 ;
75 73,5 76,0 | 68,0 | 43,0
80 78.5 81,0 |[68,0] 480 ,
90 88,5 91,5 |68,0 53,0 é
100 98,5 101,5 |68,0 580
110 108,5 111,5 68,0 .
120 118,5 121,5 68,0 |
130 128,0 132,0 68,0 ; Z | \
140 138,0 142,0 68,0 ; \
150 148,0 152,0 68,0 ]
160 158,0 162,0 68,0 [ ]
180 1780 | 1820 68,0 ; [ Deuthches [Tmetitt /i
200 198,0 202,0 68,0 N\ | Bautlechnik |
bis ] L IN ] = /’
400 397,0 402,0 | 68,0 | s

Léngen iiber 200 mm bis 400 mm sind 20 mm gestuft

Zwischenléngen bei Ls sind moglich

Andere Gewindeldngen im Bereich >4xd] bis
zur max. Standardgewindelinge zulissig

Anlage 8

zum Zulassungsbescheid vom :11. Mérz 2011

Zulassungs - Nr.: Z-9.1-235




% SPAX-S

Senkkopf mit Frisrippen

Selbstbohrende Schraube mit Doppelganggewinde

Werkstoff :  Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm
Schrauben aus Kohlenstoffstahl

Ls Herstellerzeichen O
o]
] S —_— S
N .
o_” % ! ] NAL
&\ =
Kreuzschlitz T-STAR
Frasrippen Typ Z
B A: alternativ mit
— CUT-Spitze
O
€le
Nenndurchmesser 4,0 4,5
dl Gewindegréfle L SN X SN I e 2= N DO
zul. Abw. +0.15
dk Kopfdurchmesser 1 Lol CXC T —
zul. Abw. -0,40
d2 Kemdurchmesser g 28 L 28 L
zul. Abw. -0,25
ds Schaftdurchmesser 1 Lo e 285 1 320 | e
zul. Abw. +0,10
k Kopfthéhe max. 2.4 2.7
P L5, oot ) S VT WS I S - - SO USRI S
zul. Abw. 0,1 xp
T-STAR _Grofe 20
Kreuzschlitzgrofle Typ Z 2
Ls Standardgewindelangen ( Teilgewinde = IgT )
Nennmal3 min max 1eT 1oT
35 33,5 36,0 2.5 24,0
40 38,5 41,0 22,5 24,0
45 | a5 | 40 || 30,0 200 |
50 48,5 51,0 300 | 290 e
55 53,5 56,0 I 35,0 340 | N
60 58,5 61,0 35,0 34,0 I
65 63,5 66,0 375 20 |
7 | 685 71,0 37,5 2,0 {ﬂ imetitut
75 73.5 76,0 50,0 4990 (N nlyechnik
80 78,5 81,0 4090 |\
90 88.5 91,5 49,0 N

Zwischenlangen bei Ls sind moglich

Andere Gewindelangen im Bereich >4xd1 bis
zur max. Standardgewindelinge zulédssig

Anlage 9  zum Zulassungsbescheid vom : 11. Mé&rz 2011 Zulassungs - Nr.: Z-9.1-235




SPAX)'S

Selbstbohrende Schraube mit Vollgewinde

Werkstoff : Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm

Senkkopf mit Kopfbohrung Schrauben aus Kohlenstoffstahl
Herstellerzeichen )
i "
aQ
h=%
&
o "
ok b i
Nl 0
3 s A Kreuzschlifz
S lgV ] Typ 2
; : 5 A: alternativ mit
o oo WL * 7R
Tl
Sls
Nenndurchmesser 4,0 4,5 5,0 6.0
dl Gewindegrobe |l L A0 4S50 L 60 ..
zul. Abw. +0,15
dk Kopfdurchmesser i 80 L8807 L TLE
zul. Abw. -0,50
db o e S AU SR IO, J———————— T
zul. Abw. +0,15
d2 Kemdurchmesser | o l2s |28 ] 311 .38 .
zul. Abw -0,25 -0,30
dsl Schaftdurchmesser Lol 28s 320 ] 335..1..430
zul. Abw. +0,10
ds2 Schaftdurchmesser | o360 1380 | 450 ] ochne
zul, Abw. +0,10
k Kopthshe max. 2,4 27 2.9 3.4
p Gewindesteigung | e e 20 22 28 30.....
zul. Abw. +0,lxp
Kreuzschlitzgrofie Typ Z 2 | 3
Ls Standardgewindeldngen ( Vollgewinde = lgV )
Nennmal3 min max gV gV gV lgV
25 23,5 26,0 18,0
30 28,5 31,0 23,0 20,0
35 33,5 36,0 215 25,0
40 38,5 41,0 32,5 30,0 300
45 35 | 460 | A 34,0 350
50 48,5 51,0 42,5 39,0 39,0 41,0
55 53.5 56,0 - ) 415 440 440 | 460
60 58,5 61,0 50,0 49,0 49,0 51,0
65 63,5 66,0 54,0 54,0 56,0
70 68,5 71,0 59,0 61,0 61,0
75 | 735 76.0 59,0 61,0 61,0
80 78,5 81,0 ; 59,0 61,0 61,0
90 88,5 91,5 7z 59,0 61,0 61,0
100 98,5 101,5 y 61,0 61,0
110 108,5 111,5 J/ 69,0 68,0
120 1185 | 1215 S i 690 68,0
130 128,0 132,0 Dentahes 1ostits 68,0
140 138,0 142,0 cir [Bautechni® y 68,0
150 148,0 152,0 n 68,0
160 158,0 162,0 68,0

Schrauben @ 6,0 mm zusétzlich in den Lingen
180 bis 300 mm , Stufung 20 mm , 1gV = 68,0 mm

Zwischenléngen bei Ls sind méglich

Andere Gewindelangen im Bereich >4xd1 bis

zur max. Standardgewindelange zuldssig

Anlage 10

zum Zulassungsbescheid vom : 11. Méarz 2011

Zulassungs - Nr.: Z-9.1-235




Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde

% SPAX):S
Werkstoff : Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm
Senkkopf Schrauben aus nichtrostendem Stahl
Ls Herstellerzeichen O
| lgv
o~ B
8 ey sl
S X A
| 3 ARERERRES)
s i Kreuzschlitz T-STAR
k lgr 5 i
Wahlweise mit und i A: alternativ mit
ohne Rippen = CUT-Spitze
S| 8
Nenndurchmesser 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
dl GewindegroBe 3,0 3,5 4,0 4,5 5,1 6,1
zul. Abw. +0,2 +0,25
dk Kopfdurchmesser 60 | 70 | 80 8,8 9,7 11,6
zul. Abw. -0,36 -0,40 -0,43
d2 Kerndurchmesser 21 | 24 | 28 3,0 3,4 3.8
zul. Abw. -0,25 -0,30
ds Schaftdurchmesser 2,25 I 2,60 ] 3,00 [ 3,30 3,75 —| 4,30
zul. Abw. +0,10
k Kopthohe max. 1,8 2,1 2,4 2.7 2,9 3,4
p Gewindesteigung 1,5 1,8 2,0 2,2 2.5 3,0
zul. Abw. +0,1 xp
T-STAR Grofe T10 TIS | T20 | 125 T30
Kreuzschlitzgtlie Typ Z 1 2 3
Ls Standardgewindelingen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = 1gT )
Nennmaf min. max. lgV 1gT [ lgV | 1gT | lgV | 1gT | lgV | 1gT | 1gV | 1gT | 1gV | 1gT
15 14,0 15,5 12,5
16 16,0 17,5 14,0
20 18,5 20,5 17,0 12,5 16,0 16,0
25 23,5 25,5 | 22 18,0)|21,0 18,0210 20,0 20,0
30 28,5 30,5 26,0 18,0(25,0(18,0(25,0(18,0(25,0 25,0 240 |
35 33,5 36,0 31,0 23,0|30,0)230|300)|230|30,0)24,0|300 250290240
40 38,5 41,0 36,0 23,0]35,0(23,0(35,0]23,0]34,0|25,0(35,0]27,0]|34,0]|24,0
45 43,5 46,0 28,0 140,0 | 30,0 1 40,0 | 30,0 | 39,0 | 30,0 | 39,0 | 30,0 | 38,0 | 29,0
50 48,5 51,0 28,0 40,0 32,0 45,0|32,5]|44,0|32,5]|44,0|32,0|43,0( 32,0
55 53,5 56,0 36,0 35,0 | 50,0 | 35,0 1 49,0 |37,0 | 49,0 | 37,0 | 48,0 | 37,0
60 58,5 61,0 35,01 50,0 |35,0|54,0|37,0]54,0(37,0]53,0/37,0
65 63,5 66,0 40,0 37,5159,0 | 42,0 | 59,0 | 41,0 | 58,0 | 41,0
70 68,5 71,0 37,5]1 59,0 42,01 61,0 (41,0] 61,0 41,0
75 735 | 760 ) 37,5 42,0 | 61,0 41,0 | 61,0 | 41,0
80 78,5 81,0 — 37,5 47,01 61,0 | 46,0 | 61,0 | 46,0
920 88,5 91,5 P 47,0 61,0 61,0
100 | 985 | 1015 61,0 61,0
110 108,5 111,5 69,0 68,0
120 118,5 12155 K 69,0 68,0
130 128,0 132,0 Denteched [ﬁﬁn‘m | 68,0
140 138,0 142,0 filr Bauted:mll// 68,0
150 148,0 152,0 & <3 68,0
160 158,0 162,0 N 68,0

Zwischenldngen bei Ls sind mdglich

Andere Gewindelidngen im Bereich >4xd1 bis

zur max. Standardgewindelénge zuldssig

Anlage 11

zum Zulassungsbescheid vom : 11. Marz 2011

Zulassungs - Nr.: Z-9.1-235




SPAX):S

Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde

Werkstoff : Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm

Senkkopf Schrauben aus nichtrostendem Stahl
Ls Herstellerzeichen O
, gV
-
Sls
&[ ot Pl S
N
2] ARRRRREE
B 4
k & lgT * Kreuzschlifz T-STAR
Typ Z
Wahlweise mit und | A: gg;rgat'fv mif
ohne Rippen 3 -opirze
S| B
s
Nenndurchmesser 7,0
dl Gewindegrofie 7,1
zul. Abw. +0,25
dk Kopfdurchmesser 13,1
zul. Abw. -0,60
d2 Kerndurchmesser 4.5
zul. Abw. -0,30
ds Schaftdurchmesser 4,90
zul. Abw. +0,10
k Kopthshe max. 3,8
p Gewindesteigung 3,5
zul, Abw. +0,1 x p
T -STAR GrolBe T30
Kreuzschlitzgrofle Typ Z 3
Ls Standardgewindeldngen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde )
Nennmal3 min max gV | 1T
40 38,5 41,0 [33,0
45 43,5 16,0 |38,0
50 48,5 51,0 |[43,0) 33,0
55 53,5 56,0 |[48,0 33,0
60 58,5 61,0 53,0 | 38,0 N
65 63,5 66,0 |58,0|38,0
70 | 685 | 71,0 |61,0]43,0
75 73,5 76,0 | 68,0 43,0 _ {( i !
80 78,5 81,0 68,0 | 48,0
90 88,5 91,5 |68,053,0 \\ Dfutschés Ingitut
100 98,5 101,5 | 68,0/ 58,0 \\ fiir By
110 1085 | 1115 68,0 N
120 118,5 121,5 68,0

Zwischenldngen bei Ls sind moglich

Andere Gewindelangen im Bereich >4xd1 bis
zur max. Standardgewindelénge zulédssig

Anlage 12

zum Zulassungsbescheid vom : 11. Mérz 2011

Zulassungs - Nr.: Z-9.1-235




SPAX-S

Riickwand-bzw.Tellerkopf

Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde

Werkstoff : Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm
Schrauben aus nichtrostendem Stahl

Ls Herstellerzeichen O
lgvH
5 45
K ! k™ L
s Kreuzschlitz T-STAR
Typ Z
B A: alternativ mit
- CUT-Spitze
9o
e
Nenndurchmesser 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
dl Gewindegrifie 3,0 3.5 4,0 4,5 5,1 6,1
zul. Abw. +0,20 +0,25
dk Kopfdurchmesser 7,9 86 | 96 10,6 11,6 | 13,6
zul. Abw. -0,40 -0,50 -0,60
dk1 Senkdurchmesser 49 49 | 50 54 | 59 | 69
zul. Abw. +0,20
d2 Kerndurchmesser 21 | 24 | 28 | 30 34 | 38
zul. Abw. -0,25 -0,30
ds Schaftdurchmesser 225 | 260 | 300 [ 330 3,7 | 4,30
zul. Abw, +0,10
k Kopfhhe max. 1,5 1,8 1,9 2,0 2.2 2,4
p Gewindesteigung 1,35 1,8 2,0 2.2 2.5 3,0
zul. Abw. 0,1 xp
T-STAR Grofe TI0 | TI15 | T20 | 125 | T30
Kreuzschlitzgrofie Typ Z 2
Ls Standardgewindeldngen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = 1gT )
Nennmal} min max lgV 1gT | 1gV | 1gT | 1gV | 1gT | IgV | 1gT | lgV | 1gT | gV | 1gT |
12 12,0 13,5 13,0
15 16,0 17,5 14,0
16 16,0 17,5 150 | 150
20 | 185 20,5 18,0 12,5|18,0 18,0
25 23,5 255 23,0 18,0]23,0/18,0]23,0 22,5 22.0
30 28,5 30,5 28,0 18,0127,0 18,0275 18,0|27,5 27,0 27,0
35 33,5 36,0 ~133,0 23,0(32,0/23,0)32,5|23,0(32,5|25,0]32,0)25,0]32,0| 24,0
40 38,5 41,0 36,0 23,0|37,0 23,0375 |23,0)|37,0|250(37,0 27,0|37,0 | 24,0
45 43,5 46,0 28,0 30,0 (42,5]30,0]42,0|30,0(41,0|30,0|41,0| 29,0
50 48,5 51,0 28,0 32,0 (47,5 32,5 47,0 | 32,5 | 46,0 | 32,0 [ 46,0 | 32,0
55 53,5 56,0 360 | 35,0(50,0/35,0(52,0|37,0|51,0 37,0| 51,0 37,0
60 58,5 61,0 35,0 | 50,0 35,0 | 57,0 37,0 | 56,0 | 37,0 | 56,0 37,0
65 63,5 66,0 40,0 37,5[59,0 | 42,0 61,0 | 41,0| 61,0 | 41,0
70 68,5 71,0 37,559,0 42,0 | 61,0 | 41,0 | 61,0 | 41,0
75 73,5 76,0 37,5 42,01 61,0|41,0]161,0| 41,0
80 78,5 81,0 355 47,0 | 61,0 | 46,0 | 61,0 | 46,0
90 88,5 91,5 { 470 61,0 61,0
100 98,5 101,5 - ‘ 61,0 61,0
110 108,5 1115 69,0 68,0
120 118,5 121,5 69,0 1 68,0
130 128.,5 131.5 _ Dieutsch es Inptitut 68,0
140 | 138,5 141,5 \ Fiir Bhutecl{ni 68,0
150 148,5 151,5 3 ) 5 68,0
160 158,5 161,5 Nt 68,0

Zwischenldngen bei Ls sind méglich

Andere Gewindeldngen im Bereich >4xd1 bis
zur max. Standardgewindeldnge zuléssig

Anlage 13

zum Zulassungsbescheid vom : 11. Mérz 2011
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SPAX):S

Riickwand-bzw.Tellerkopf

Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde

Werkstoff : Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm
Schrauben aus nichtrostendem Stahl

Ls - Herstellerzeichen O
lgV]
k02, A
° /
N ( Pl
gL
S} {‘ s
g|S ’ 33
e
e g7 2 B T-STAR
i A: alfernativ mit
- CUT-Spitze
o5
gl RS
Nenndurchmesser 7,0
d1 Gewindegrofe 7,1
zul. Abw. +0,25
dk Kopfdurchmesser 18,0
zul. Abw. -0,60
dk1 Senkdurchmesser 7,8
zul. Abw. -0,30
d2 Kerndurchmesser 4,5
zul. Abw. -0,30
ds Schaftdurchmesser 4,90
zul. Abw. +0,10
k Kopfhshe max. 3,7
P Gewindesteigung 3.5
zul. Abw. +0,1 xp
T -STAR GrolBe T30
Ls Standardgewindeldngen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = 12T )
NennmaB |  min max | lgV | IgT ! 1 | \
50 48.5 51,0 [46,0] 33,0 -
55 53,5 56,0 |51,0 33,0
60 58,5 61,0 56,0 | 38,0
65 63,5 66,0 |61,0 38,0
70 68,5 71,0 61,0 | 43,0
75 73,5 76,0 | 68,0 | 43,0
80 78,5 81,0 68,0 | 48,0 -
90 88,5 91,5 68,0 | 53,0
100 98,5 101,5 |68,0 58,0 B
110 108,5 111,5 68,0
120 118,5 121.5 68,0 \

Zwischenléngen bei Ls sind méglich

Andere Gewindeldngen im Bereich >4xd1 bis
zur max. Standardgewindeldnge zuléssig

Anlage 14

zum Zulassungsbescheid vom : 11. Marz 2011

Zulassungs - Nr.: Z-9.1-235




® Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde
@ SP@ -s Werkstoff : Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm

Linsensenkkopf Schrauben aus nichtrostendem Stahl
Herstellerzeichen O
=
- -
NI
o D
ol S
a
Kreuzschlitz T-STAR
Typ Z
Wahlweise mit und A: %ﬂ.?rgatir" mit
ohne Rippen = eIl
O|o
Sle
Nenndurchmesser 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
dl GewindegrofBe 3,0 3,5 4,0 4,5 5.1 6,1
zul. Abw. +0,20 +0,25
dk Kopfdurchmesser 60 | 70 | 80 8.8 9,7 11.6
zul. Abw. -0,36 -0,40 -0,43
d2 Kerndurchmesser 21 | 24 | 28 3,0 3.4 3,8
zul. Abw. -0,25 -0,30
ds Schaftdurchmesser 225 | 260 | 300 | 3,30 375 | 4,30
zul. Abw. +0,10
k Kopfhshe max. 1,8 2.1 2,4 2.7 2,9 3.4
P Gewindesteigung 1,5 1,8 2,0 2.2 2,5 3,0
zul. Abw. +0,1 x p
T - STAR Grife T10 Ti5 | T20 | T25 T30
Kreuz- Grofle 1 2 3
Ls Standardgewindeldnge ( Vollgewinde = 1gV / Teilgewinde = 1gT )
Nennmal min max lgV | 1gT | 1gV | 1gT | 1gV | 1gT [ lgV | 1gT | 1gV | 1gT | 1gV | IgT
15 14,0 15,5 12,5
16 16,0 17,5 14,0
20 18,5 20,5 17,0 | 12,5 | 16,0 16,0
25 23,5 25.5 22,0/ 18,0)21,0| 18,0 21,0 20,0 20,0
30 28,5 30,5 26,0 18,0 125,0 | 18,0 | 25,0 | 18,0 | 25,0 25,0 24,0
35 | 335 36,0 31,0 /23,0] 30,0 23,0 30,0 [ 23,0 30,0 | 25,0 | 30,0 | 25,0 29,0 | 24,0
40 38,5 41,0 36,0 | 23,0 | 35,0 | 23,0 | 35,0 | 23,0 | 34,0 | 25,0 | 35,0 | 27,0 | 34,0 | 24,0
45 43,5 46,0 28,0 | 40,0 | 30,0 ( 40,0 | 30,0 | 39,0 | 30,0 [ 39,0 | 30,0 | 38,0 | 29,0
50 485 | 510 28,0 | 40,0 | 32,0 | 45,0 | 32,5 | 44,0 | 32,5 | 44,0 | 32,0 | 43,0 | 32,0
55 53,5 56,0 36,0 35,0 50,0|35,0(49,0|37,0|49,0|37,0]48,0|37,0
60 58,5 61,0 35,01 50,0 | 35,0 | 54,0 |37,0 | 54,0 | 37,0 | 53,0 | 37,0
65 63,5 66,0 40,0 37,51 59,0 42,0 59,0 41,0]| 58,0 41,0
70 68,5 71,0 37,5 59,0 | 42,0 | 61,0 | 41,0 | 61,0 | 41,0
75 73,5 76,0 L 37,5 42,01 61,0 | 41,0] 61,0 | 41,0
80 78,5 81,0 37,5 | 47,0 [ 61,0 | 46,0 | 61,0 | 46,0
90 88,5 91,5 N 47,0 61,0 61,0
100 98,5 101,5 N\ 61,0 61,0
110 108,5 111,5 69,0 68,0
120 118,5 121,5 69,0 68,0
130 128,0 132,0 itschep [ustitut 68.0
140 138,0 142,0 r Baftechnik / 68,0
150 | 1480 152,0 ‘ 45 68,0
160 158,0 162,0 st | 68,0
Zwischenlingen bei Ls sind moglich Andere Gewindelédngen im Bereich >4xd1 bis

zur max. Standardgewindeldnge zulédssig

Anlage 15  zum Zulassungsbescheid vom : 11. Mérz 2011 Zulassungs - Nr.: Z-9,1-235




SPAX):S

Linsensenkkopf

Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde

Werkstoff : Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm

Schrauben aus nichtrostendem Stahl

¢d1

Herstellerzeichen O

o™~
O
] .. 3 S
+ 4' uniututniutuivEs e
& " R L
o . \_s<
g = NA
‘ 6 S laT Kreuzschlitz T-STAR
. gl -2 Typ Z
Wahlweise mit und ) A: gg%'"gatlrv mit
ohne Rippen = piize
Ol o
Sle
Nenndurchmesser 7,0
dl Gewindegrifie 7,1
zul. Abw. +0,25
dk Kopfdurchmesser 13,1
zul. Abw. -0,60
d2 Kerndurchmesser 4.5
zul. Abw. -0,30
ds Schaftdurchmesser 4,90
zul. Abw. 0,10
k Kopfhéhe max. 3.8
p Gewindesteigung 3,5
zul. Abw. +0,1 xp
T-STAR Grofe T30
KreuzschlitzgroBie Typ z 3
Ls Standardgewindeldngen ( Vollgewinde = lgV / Teilgewinde =1gT )
Nennmal min max lgV | 1gT
40 38,5 41,0 |33,0 N
45 43,5 46,0 38,0
50 48,5 51,0 | 43,0]33,0
55 53,5 56,0 48,0 33,0
60 58,5 61,0 |53,0]38,0
65 63,5 66,0 | 58,0 | 38,0 N
70 68,5 71,0 61,0 43,0
75 73,5 76,0 | 68,0 43,0 I
80 78,5 81,0 |[68,0]48,0 i {
90 88,5 91,5 |68,0]53,0 Vlemu&w-‘ “"‘1_ ::“
100 98,5 101,5 | 68,0/ 58,0 thr Dapt
110 108,5 111,5 68,0 »
120 118,5 121,5 68,0

Zwischenldngen bei Ls sind moglich

Andere Gewindeldngen im Bereich >4xdl bis
zur max. Standardgewindeldnge zulédssig

Anlage 16

zum Zulassungsbescheid vom : 11. Marz 2011

Zulassungs - Nr.: Z-9.1-235




I Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde
ﬁ ‘E' sp -s Werkstoff : Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm
c Halbrundkopf Schrauben aus nichtrostendem Stahl
Herstellerzeichen O
©
©
=
3-8
Kreuzschlitz T-STAR
Typ Z
B A: alternativ mit
Iz CUT-Spitze
) -
SYBS
Nenndurchmesser 3,0 3,5 4,0 4,5 50 6,0
dl Lt oo U IRNRRSN P TN O - NPT T S IR < T 2 &l
zul. Abw. +0,20 +(,25
dk Kopfdurchmesser | 1 60 [ .70 [ .80 [ . 90....)..... 99 ) 1.9,
zul. Abw. -0,40 0,50 -0,60
d2 Kendurchmesser | L 21 1. ..24 [ 28 [ . 30....]... 34 il 38.....]
zul. Abw -0,25 -0,30
ds Schaftdurchmesser | [ 225 [ 260 | 300 | 330 [ . - 4,30 ]
zul. Abw. +0,10
k Kopthéhe max 2.3 2,5 2,9 3,1 3.4 4.0
p Gewindesteigung | [ .1 D820 ) 22 25 . 3.0
zul. Abw. +0,1 xp
T-STAR Grolle T10 T15 | T2 | T25 T30
Kreuzschlitzeréfe Typ Z 1 2 3
Ls Standardgewindelingen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = 1gT )
Nennmal} min max gV | 1T | 1gVv | 1gT | 1oV | 1gT | 1gV | 1T | gV | 1gT | lgV | 1gT
i5 14,0 15,5 13,0 |
16 16,0 17,5 15,0 | 15.0
20 18,5 20,5 18,0 12,5 18,0 18,0
25 23,5 25,5 23,0 18,0 23,0 | 18,0] 23,0 22,5 22,0
30 28,5 30,5 | |280 18,0270 (180275 1801275,  |270  |27,0
35 335 36,0 33,01 23.0(32.0(23.0(32.5. | 23.0( 32,5/ 25.0| 32,0 25.0| 32,0 | 24,0
40 385 41,0 36,0 23,0370 230375230370 250|370 270|370 | 24,0
45 43,5 46,0 28.0 30,0| 42,5 | 30,0 | 42,0 (30,0 | 41,0 30,0 41,0 | 29,0
50 48,5 51,0 28,0 32,0 47,5 32,5 | 47,0 |32,5 | 46,0 |32,0 | 46,0 | 32,0
55 53,5 56,0 36,0 35,01 50,0 | 350 52,0|37,0( 51,0 37,0| 51,0 | 37,0
60 58,5 61,0 35,0 | 50,0 | 35,0 | 57,0 |37,0 |56,0 137,0|56,0 37,0
65 [ &5 | 60 | | [ [400] 1375590 42,0{61,0[41,0] 60,0 | 41,0
70 68,5 71,0 ' 3751590 42,0 |61,0 |4'1 0|60,0 | 41 0
75 73.5 76,0 37.5 1 42,0| 61,0 41,0/ 60,0 | | 1 41,0
80 78,5 81,0 37,5 47,0 | 61,0 46,0 | 60,0 46,0
90 88,5 91,5 | : P 1 47,0 61,0 61,0
100 98,5 101,5 . / W\ ‘g 61,0 61,0
110 108,5 1112 f e * 69,0 68,0
120 118,5 121,5 ; ( 69,0 68,0
130 128,0 132,0 | . o 68,0
140 1380 | 142,0 o i s il | 68,0
150 148,0 152,0 for Bayrechmik / 1 68,0
160 158,0 162,0 a ¥ 7 ! 68,0
e
Zwischenlangen bei Ls sind moglich Andere Gewindelangen im Bereich >4xdl bis

zur max. Standardgewindelange zulissig

Anlage 17 zum Zulassungsbescheid vom : 11. Mérz 2011 Zulassungs - Nr.: Z2-9.1-235




Zwischenldngen bei Ls sind moglich

o — Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde
A'B SP@ -s Werkstoff :  Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm
“CY .
Halbrundkopf Schrauben aus nichtrostendem Stahl
5 = Herstellerzeichen O
lgvi
LQe, oul B
= &
P S
x by
2 RRRRRRR LS
\ 7
‘8 ‘b<\ A
k = lgT 2 Kreuzschlitz  T-STAR
Typ Z
B A: alternativ mit
E CUT-Spitze
el
sle
Nenndurchmesser 7,0
dl Gewindegrofe | L% SN USSR USSR SNSRI NSRS USSR S
zul. Abw. +0.25
dk Kopfdurchmesser | 135 1 e e
zul. Abw. -0,60
dz Kemdurchmesser | <0 SRV (RS NSRS SRS | NN, (S——
zul. Abw. -0,30
ds Schaftdurchmesser | 490 e
zul. Abw +0,10
k Kopfhéohe max. 5
P Gewindesteigung | 5.2~ NN OSSR MU NS M) S N
zul. Abw., +0,1 xp
T-STAR GroBe T30
Kreuzschlitzgrofle Typ Z 3
Ls Standardgewindelédnge ( Vollgewinde = lgV / Teilgewinde = 1gT )
Nennmal3 min max IeV | 1gT | |
50 48,5 51,0 146,0]33,0 :
55 53,5 560 |51,0 33,0 | J
60 58,5 61,0 |56,0]380 , 3 |
65 63,5 660 |61,0 38,0 5 /N e
70 68,5 71,0 | 61,0 43,0 L [
75 73,5 76,0 | 68,0 | 43,0 /4
80 78,5 | 8L0 |68,0]480 « ; _
90 885 | 915 1686|530 | | L TN O o PSS S
100 985 | 10.5 |68.0]580 Ditaches :";1'&" |
110 1085 | 1115 68,0 Xﬁf Butochi®
120 1183 121,5 68,0 N B ]

Andere Gewindeldngen im Bereich >4xdl bis
zur max. Standardgewindelange zuldssig

Anlage 18

zum Zulassungsbescheid vom : 11. Mérz 2011
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ES

Selbstbohrende Schraube mit Voll- und Teilgewinde

Werkstoff: Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm

Senkkopf Schrauben aus Kohlenstoffstahl
SCHNITT A-B s
4CUT-Spitze : - Herstel lerschriftzug
Spitzenbereich [QV z "SPAX "
v im Kern al? 35 %5 %, = 5 Lo
ierkant ausgeformt sla A P
3 e
= o N
1S o F
w
k. 'g & QT i) IQB_ Kreuzschlitz T-STAR
: f Typ Z plus
Wahlweise mit und ohne Rippen C:. alternativ mit 4CUT-Fraser moglich D: 4CUT-Spitze
Nenndurchmesser 3.5 4,0 4,5 5,0 6,0
dl GewindegroBe 3,5 4,0 4.5 5,0 6,0
zul. Abw. +0,20
dk Kopfdurchmesser 70 | 80 88 | 97 11,6
zul. Abw. -0,36 -0,50 -0,60
d2 Kerndurchmesser 23 | 26 30 | 33 4,0
zul. Abw. -0,30 -0,40
ds Schaftdurchmesser 245 | 2,85 320 | 3,555 | 430
zul, Abw. +0,10
k Kopthohe max. 2,1 2,4 2.7 2,9 3,4
p Gewindesteigung 2.1 2.4 2.7 3,0 3,6
zul. Abw. 0,1 xp
T-STAR plus GroBe T15 | T20 T30
Kreuzschlitzgrofie Typ Z 2 3
Ls Standardgewindeldngen ( Vollgewinde = gV / Teilgewinde = 1gT )
Nennmal min max lgV | 1gT | 1gV | 1gT | 1gV | 1gT [ I1gV | 1gT | 1gV | IgT
20 18,5 20,5 16,0 16,0
25 23,5 25,5 21,0 18,0 21,0 20,0 20,0
30 28,5 30,5 25,0 18,0 25,0 [ 18,0 25,0 25,0 24,0
35 33,5 36,0 30,0 | 23,0 | 30,0 | 23,0 | 30,0 | 25,0 | 30,0 | 25,0 | 29,0 | 24,0
40 38,5 41,0 35,0|23,0(35,023,0]34,0| 25,0350/ 27,0]( 34,0 24,0
45 43,5 46,0 40,0 | 30,0 | 40,0 | 30,0 | 39,0 | 30,0 | 39,0 | 30,0 | 38,0 | 29,0
50 48,5 51,0 40,0 | 32,0 45,0 | 32,5|44,0| 32,5]| 44,0 | 32,0 43,0 | 32,0
55 53,5 56,0 35,0 | 50,0 | 35,0 |1 49,0 | 37,0 | 49,0 | 37,0 | 48,0 | 37,0
60 58,5 61,0 35,0] 50,0 | 35,0 | 54,0 | 37,0] 54,0 | 37,0 | 53,0 | 37,0
65 63,5 66,0 40,0 | 50,0 | 37,5 | 59,0 | 42,0 | 59,0 | 41,0 | 58,0 | 41,0
70 68,5 71,0 50,0 | 37,5(59,0|42,0[ 61,0 41,0] 61,0 | 41,0
75 73.5 76,0 50,0 | 37,5 (59,0 | 42,0 | 61,0 | 41,0 | 61,0 | 41,0
80 78,5 81,0 50,0 | 37,5(59,0| 47,0( 61,0 46,0 ]| 61,0 | 46,0
90 88,5 91,5 59,0 | 47,0 61,0 61,0
100 98,5 101,5 61,0 61,0
110 108,5 111,5 69,0* 68,0%
120 118,5 121,5 69,0%|  |68,0*
130 128,0 132,0 el 68,0*
140 138,0 142,0 L 68,0%
150 148,0 152,0 Wj‘_f‘_": quter ik / 68,0*
160 158,0 162,0 68,0*

Schrauben @ 6,0 mm mit Teilgewinde zusitzlich in den

Léngen 180 bis 300 mm , Stufung 20 mm , IgT = 68,0 mm*

Zwischenlingen bei Ls sind moglich

“" Andere Gewindeliingen im Bereich >4xd1 bis

zur max. Standardgewindeldnge zulédssig

* Ausfithrung mit 4CUT-Friser (Einzelheit C) mit IgT= 65,0 mm

Anlage 19 zum Zulassungsbescheid vom : 11. Mé&rz 2011
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SPAX)

Riickwand-bzw.Tellerkopf

Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde

Werkstoff : Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm

Schrauben aus Kohlenstoffstahl

Schrauben @ 6,0 mm mit Teilgewinde zusétzlich in den
Léngen 180 bis 300 mm , Stufung 20 mm , lgT = 68,0 mm*

Zwischenlingen bei Ls sind moglich * Ausfithrung mit 4CUT-Friser (Einzelheit C) mit IgT= 65,0 mm

SCHNITT A-B
4CUT-Spitze : Ls Herstellerschriftzug
Spitzenbereich
im Kern als
Vierkant ausgeformt
] |
S Iy T
= 4— | W VR VI
L -8
K Sl = ‘
o~ r Kreuzschlitz T-STAR
o Typ plus
C: alternativ mit 4CUT-Fraser mdglich D: 4CUT-Spitze
Nenndurchmesser 3.5 4,0 4,5 5,0 6,0
di GewindegrifBe 3,5 4,0 4.5 5,0 6,0
zul. Abw. +0,20
dk Kopfdurchmesser 86 | 96 106 | 11,6 [ 13,6
zul. Abw. -0,50 -0,60
dk1 Senkdurchmesser 49 | 50 54 | 59 | 69
zul. Abw. +0,20
d2 Kerndurchmesser 23 | 25 30 [ 33 | 40
zul. Abw. -0,30 -0,40
ds Schaftdurchmesser 245 | 285 320 | 3555 | 430
zul. Abw. +0,10
k Kopthshe max. 1,8 1,9 2,0 22 3,1
p Gewindesteigung 2,1 2.4 2.7 3,0 3,6
zul. Abw. +0,1 xp
T-STAR plus Grofe Ti5 | T20 [ T30
KreuzschlitzgroBe Typ Z 2
Ls Standardgewindeldngen ( Vollgewinde = 1gV / Teilgewinde = 1gT )
Nennmal min max gV | IgT [ lgV | 1gT | 1gV | 1gT [ IgV | 1gT | 1gV | 1gT |
16 16,0 17,5 15,0
20 18,5 20,5 18,0 18,0
25 23,5 25,5 23,0 | 18,0 | 23,0 22,5 22,0
30 28,5 305 | | 27,01 18,0127,5| 18,0 27,5 27,0 27,0
35 33,5 36,0 32,0 123,0132,5 23,0 |32,5|250|32,0 250320 | 24,0
40 | 385 41,0 37,0 23,0 37,51 23,0(37,0]25,0] 37,0 27,0 37,0 | 24,0
45 43,5 46,0 40,0 30,0 | 42,5 | 30,0 [ 42,0 | 30,0 | 41,0 | 30,0 | 41,0 | 29,0
50 48,5 51,0 40,0 | 32,01 47,5(32,5(47,0| 32,5] 46,0 | 32,0 46,0 | 32,0
55 53,5 56,0 35,0 |1 50,0 | 35,0 | 52,0 | 37,0 | 51,0 | 37,0 | 51,0 | 37,0
60 58,5 61,0 35,0(50,035,0/57,0] 37,0 56,0| 37,0 | 56,0 | 37,0
65 63,5 66,0 40,0 | 50,0 | 37,5 | 59,0 | 42,0 | 61,0 | 41,0 | 61,0 | 41,0
70 68,5 71,0 50,0 |37,5(59,0 42,01 61,0 41,0| 61,0 | 41,0
75 73,5 76,0 50,0 |137,5159,0 | 42,0 | 61,0 | 41,0 | 61,0 | 41,0
80 785 | 810 | 59,0 47,01 61,0 | 46,0 | 61,0 | 46,0
920 88,5 91,5 | 2 TN 59,0 | 47,0 61,0 61,0
100 98,5 101,5 / 61,0 61,0
110 108,5 115 | | 69,0* 68,0*
120 118,5 121,5 69,0% 68,0*
130 128,0 132,0 Inetitnt 68,0*
140 138,0 142,0 Nerfiwclify-tON L/[ 68,0*
150 148,0 152,0 tr Buuteckntk 68,0*
160 158,0 162,0 e 68,0*

Andere Gewindeldngen im Bereich >4xd1 bis
zur max. Standardgewindelidnge zuldssig

Anlage 20

zum Zulassungsbescheid vom : 11. Mérz 2011

Zulassungs-Nr.: Z-9.1-235
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Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde

Werkstoff : Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm

Vierkant ausgeformt

@k _,
N
90%s-
77

RHLE

Linsensenkkopf Schrauben aus Kohlenstoffstahl
SCHNITT A-B s
4CUT-Spitze = Herstel lerschriftzug
Spitzenbereich gV
im Kern als

S
= Kreuzschlitz T-STAR
k T
yp £ plus
Wahlweise mit und ohne Rippen C: alternativ mit 4CUT-Fraser moglich D: 4CUT-Spitze
Nenndurchmesser 3.5 4,0 4,5 5,0 6,0
d1 Gewindegrofie 3.5 4,0 4.5 5,0 6,0
zul. Abw. +0,20
dk Kopfdurchmesser 70 | 80 88 | 97 | 1.6
zul. Abw. -0,36 -0,50
d2 Kerndurchmesser 23 | 26 30 | 33 | 40
zul. Abw. -0,30 -0,40
ds Schaftdurchmesser 245 | 285 320 | 355 | 430
zul. Abw. +0,10
k Kopfhéhe max. 2,1 2.4 27 2,9 3,4
p Gewindesteigung 2.1 2,4 2.7 3,0 3,6
zul. Abw. +0,1 x p
T-STAR plus GroBe T15 | T20 T30
Kreuzschlitzgrofie Typ Z 2 3
Ls Standardgewindelangen ( Vollgewinde = 1gV / Teilgewinde = 1gT )
Nennmalf} min max lgV | 1gT [ 1gV | 1gT | 1gV | 1gT [ IgV | IgT | 1gV | IgT
20 18,5 20,5 16,0 16,0
25 23,5 25.5 23,0 | 18,0 | 21,0 20,0 20,0 |
30 285 | 305 25,0 | 18,0( 25,0 18,0] 25,0 25,0 24,0
35 33,5 36,0 30,0 | 23,0 1 30,0 | 23,0 | 30,0 | 25,0 | 30,0 | 25,0 | 29,0
40 38,5 41,0 35,023,0(35,0]23,0)34,025,0[35,0]27,0]| 34,0 24,0
45 43,5 46,0 B 40,0 | 30,0 [ 40,0 | 30,0 | 39,0 | 30,0 | 39,0 | 30,0 | 38,0 | 29,0
50 48,5 51,0 40,0 | 32,0 | 45,0 | 32,5 44,0 | 32,5 [ 44,0 | 32,0 43,0 | 32,0
55 53,5 56,0 35,0 | 50,0 | 35,0 | 49,0 | 37,0 | 49,0 | 37,0 | 48,0 | 37,0
60 58,5 61,0 35,01 50,0 |35,0| 54,0/ 37,0| 54,0 | 37,0 | 53,0 | 37,0
65 63,5 66,0 40,0 | 50,0 | 37,5 |1 59,0 | 42,0 | 59,0 | 41,0 | 58,0 | 41,0
70 68,5 71,0 50,0 137,5[59,0[42,0/61,0|41,0]61,0| 41,0
75 73,5 76,0 50,0 | 37,5 59,0 | 42,0 |161,0 | 41,0 | 61,0 | 41,0
80 78,5 81,0 2 50,0 (37,5]59,0|47,0]|61,0| 46,0 61,0 | 46,0
920 88,5 91,5 59,0 | 47,0 61,0 61,0
100 98,5 101,5 61,0 61,0
110 | 1085 | 1115 69,0 |68,0*
120 118,5 121,5 69,0% 68,0*
130 128,0 132,0 \ Detacheq Tneti 68,0*
140 138,0 142,0 filr Bautefh“y 68,0%
150 148,0 152,0 | P 68,0*
160 158.,0 162,0 68,0%

Zwischenldngen bei Ls sind moglich

Schrauben @ 6,0 mm mit Teilgewinde zusétzlich in den
Langen 180 bis 300 mm , Stufung 20 mm , 1gT = 68,0 mm*

Andere Gewindeldngen im Bereich >4xd1 bis
zur max. Standardgewindelidnge zuldssig

* Ausfiihrung mit 4CUT-Fréaser (Einzelheit C) mit 1gT= 65,0 mm

Anlage 21 zum Zulassungsbescheid vom : 11. Marz 2011

Zulassungs - Nr.: Z-9.1-235




Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde

Vierkant ausgeformt

®
@ SP@ Werkstoff : Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm
Halbrundkopf Schrauben aus Kohlenstoffstahl
SCHNITT A-B
4ACUT-Spitze : Ls =F Herstellerschriftzug
Spitzenbereich
im Kern als

Schrauben @ 6,0 mm mit Teilgewinde zusétzlich in den
Léngen 180 bis 300 mm , Stufung 20 mm , IgT = 68,0 mm*

Zwischenldngen bei Ls sind moglich

— /r -\-\-\n\ﬂ-\-\\\-\‘\‘\n\wé\m\mh
s | M. 0 VAL
| | g
K = | Kreuzschlitz T-STAR
Typ 2 plus
C: alternativ mit 4CUT-Fraser moglich D: 4CUT-Spitze
Nenndurchmesser 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
dl Gewindegrofe 3.5 4,0 4.5 5,0 6,0
zul, Abw., +0,20
dk Kopfdurchmesser 70 | 8,0 9,0 | 9,9 11,9
zul. Abw. -0,36 -0,50 -0,60
d2 Kerndurchmesser 23 1. . 2.6 30 | 33 4.0
zul. Abw. -0,30 -0,40
ds Schaftdurchmesser 245 | 2,85 320 | 355 | 430
zul. Abw. +0,10
k Kopfhshe max. 2.5 2,9 3,1 3,4 4,0
p Gewindesteigung 2.1 2,4 2. 3,0 3,6
zul. Abw. +0,1 xp
T-STAR plus Grofe T15 | T20 T30
Kreuzschlitzgrofie Typ Z 2 3
Ls Standardgewindelingen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = 1gT )
NennmaB |  min max | IgV | 1T | 1gV | 1gT | 1gV | 1gT | gV | 1gT | 1gV | lgT
16 16,0 17,5 15,0
20 18,5 20,5 18,0 18,0
25 23,5 25,5 23,0 | 18,0 ] 23,0 22,5 22,0
30 28,5 30,5 27,0 18,01 27,5| 18,0 27,0 27,0 27,0
35 33,5 36,0 32,0 123,0 132,5 | 23,0 | 32,5 | 25,0 | 32,0 | 25,0 | 32,0 | 24,0
40 38,5 41,0 | 37,0123,0037,5]|23,0(37,0] 25,01 37,0|27,0| 37,0 24,0
45 43,5 46,0 40,0 130,0 | 42,5 30,0 | 42,0 30,0 | 41,0 | 30,0 | 41,0 | 29,0
50 48,5 51,0 40,0 | 32,0 47,5|32,5[47,0/ 32,5] 46,0 32,0] 46,0 32,0
55 53,5 56,0 B 35,0 | 50,0 | 35,0 | 52,0 | 37,0 | 51,0 | 37,0 | 51,0 | 37,0
60 58,5 61,0 35,0 [ 50,0 [ 35,0 57,0 | 37,0 56,0 | 37,0 56,0 | 37,0
65 63,5 66,0 40,0 |1 50,0 | 37,5 | 59,0 | 42,0 | 61,0 | 41,0 | 61,0 | 41,0
70 68,5 71,0 50,0 | 37,5| 59,0 | 42,0 61,0 | 41,0 ] 61,0 | 41,0
75 73,5 76,0 50,0 137,5159,0 | 42,0 (61,0 | 41,0 | 61,0 | 41,0
80 78,5 81,0 50,0 | 37,5]59,0|47,0| 61,0 | 46,0 | 61,0 | 46,0
90 88,5 91,5 590 470 61,0 61,0
100 98,5 | 101,5 /ﬁ\ 61,0 61,0
110 108,5 111,5 / \ 69,0* 68,0%
120 118,5 121,5 I \ 69,0* 68,0*
130 1280 | 132,0 { ) 68,0*
140 138,0 142,0 \\ [eutsches Institut 68,0*
150 148,0 152,0 \ [far Bautechmik 7 68,0*
160 158,0 162,0 . | = |/ 68,0%
s

Andere Gewindeldngen im Bereich >4xd] bis
zur max. Standardgewindeldnge zuldssig

* Ausfihrung mit 4CUT-Fraser (Einzelheit C) mit lgT= 65,0 mm

Anlage 22 zum Zulassungsbescheid vom :111. Mé&rz 2011

Zulassungs - Nr.: Z-9.1-235
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Selbstbohrende Schraube mit Voll- und Teilgewinde

Werkstoff: Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm

Senkkopt Schrauben aus nichtrostendem Stahl
SCHNITT A-B Ls
4CUT-Spitze : - Herstel lerschriftzug
Spitzenbereich lgVv 4
- 'im Kern al? 35% S 0
ierkant ausgeformt ols A -~
. :
= b |
Y A P }
- ;
kl., =l ¢ 1qT 2 B Kreuzschl itz T-STAR
I Typ Z plus
Wahlweise mit und ohne Rippen C: alternativ mit 4CUT-Fraser mdglich D: 4CUT-Spitze
Nenndurchmesser 3.9 4,0 4,5 5,0 6,0
dl Gewindegrofe 3,5 4,0 4,5 5,1 6,1
zul. Abw. +0,20 +0,25
dk Kopfdurchmesser 70 | 80 8,8 9,7 11,6
zul. Abw. -0,36 -0,50 -0,60
d2 Kerndurchmesser 25 | 2% 32 | 35 4,1
zul. Abw. -0,30 -0,40
ds Schaftdurchmesser 2,60 | 3,00 330 | 3,75 | 430
zul, Abw. +0,10
k Kopfhohe max. 2,1 2.4 2l 2,9 3.4
p Gewindesteigung 2,1 2.4 2,7 3,0 3,6
zul. Abw. +0,1 xp
T-STAR plus GroRe TI5 | T20 T30
Kreuzschlitzgrofie Typ Z 2 3
Ls Standardgewindeldngen ( Vollgewinde = 1gV / Teilgewinde = 1gT )
Nennmaly min max lgV | lgT | 1gV | 1gT [ 1gV | 1gT | 1gV | IgT [ IgV | 1gT |
20 18,5 20,5 16,0 16,0
3 | B3 25,5 21,0 18,0 |21,0 20,0 20,0
30 28,5 30,5 | 25,0 18,0] 25,0 18,0 25,0 25,0 24,0
35 | 335 36,0 30,0 | 23,0 |30,0 | 23,0 | 30,0 | 25,0 | 30,0 | 25,0 | 29,0
40 38,5 41,0 35,0|23,0]35,0]23,0)34,0(25,0( 350 27,0] 34,0 24,0
45 43,5 46,0 40,0 | 30,0 | 40,0 | 30,0 | 39,0 | 30,0 | 39,0 | 30,0 | 38,0 | 29,0
50 48.5 51,0 - 40,0 | 32,0 45,0 | 32,5[ 44,0 32,5| 44,0 32,0 43,0 32,0
55 53,5 56,0 35,0 | 50,0 | 35,0 | 49,0 | 37,0 | 49,0 | 37,0 | 48,0 | 37,0
60 58,5 61,0 35,0] 50,0 | 35,0 | 54,0 | 37,0 54,0 | 37,0 | 53,0 | 37,0
65 63,5 66,0 40,0 | 50,0 | 37,5 | 59,0 | 42,0 | 59,0 | 41,0 | 58,0 | 41,0
70 68,5 71,0 50,0 37,5[59,0]42,0)| 61,0 | 41,0 [ 61,0 | 41,0
75 73,5 76,0 50,0 |37,5| 59 [42,0|61,0 | 41,0 (61,0 | 41,0
80 78,5 81,0 50,0 37,5 59,0 47,0]| 61,0 | 46,0 | 61,0 | 46,0
90 88,5 91,5 59,0 1 47,0 61,0 61,0
100 98.5 101,5 61,0 61,0
110 108,5 111,5 69,0* 68,0*
120 | 1185 121,5 69,0* 68,0
130 128,0 132,0 68,0*
140 138,0 142,0 *’"’" fehes— Inatitye /f - 68,0*
150 1480 | 1520 ‘\\'_‘"\:‘"‘"’)L 68,0%
160 158,0 162,0 3 68,0%

Zwischenlédngen bei Ls sind méglich

Andere Gewindeldngen im Bereich >4xd] bis
zur max. Standardgewindelidnge zuldssig

* Ausfithrung mit 4CUT-Friser (Einzelheit C) mit IlgT= 65,0 mm

Anlage 23 zum Zulassungsbescheid vom :

11. Méarz 2011

Zulassungs - Nr.: Z-9.1-235
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Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde

Werkstoff : Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm
Schrauben aus nichtrostendem Stahl

SCHNITT A-B

4CUT-Spitze :
Spitzenbereich
im Kemn als
Vierkant ausgeformt

>

|
.\‘\‘\‘l\ule.\wk\w‘\

Herstellerschriftzug

Zwischenlidngen bei Ls sind moglich

* Ausfiihrung mit 4CUT-Friser (Einzelheit C) mit IgT= 65,0 mm

K = ’
= f Kreuzschlitz T-STAR
) Typ Z plus
C: alternativ mit 4CUT-Fraser moglich D: 4CUT-Spitze
Nenndurchmesser 3.5 4,0 4,5 5,0 6,0
dl GewindegrofBe 3.5 4,0 4.5 5.1 6,1
zul. Abw. +0,20 +0,25
dk Kopfdurchmesser 86 | 96 10,6 116 | 13,6
zul. Abw. -0,50 -0,60
dk1 Senkdurchmesser 49 | 50 s4 | 59 | 69
zul. Abw. +0,20
d2 Kerndurchmesser 25 | 28 32 | 235 | 41
zul. Abw., -0,30 -0,40
ds Schaftdurchmesser 2,60 | 3,00 330 [ 375 | 430
zul. Abw. +0,10
k Kopfhéhe max. 1,8 1,9 2,0 2.2 3,1
p - Gewindesteigung 2,1 2,4 2.7 3,0 3,6
zul. Abw. +0,1 x p
T-STAR plus GroBe T15 | T20 [ T30
Kreuzschlitzgrofie Typ Z 2
Ls Standardgewindeldngen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = 1gT )
Nennmal} min max gV | 1gT [ 1gV | 1gT | 1gV | IgT | 1gV | IgT | 1gV | 1T |
16 16,0 17,5 15,0
20 18,5 20,5 18,0 18,0
25 23,5 55 23,0 18,0 (23,0 22,5 22,0
30 285 30,5 27,0 18,0(27,5|18,0]27,5 27,0 27,0
35 33.5 36,0 32,0 | 23,0 132,5 | 23,0 | 32,5 | 25,0 | 32,0 | 25,0 | 32,0 | 24,0
40 38,5 41,0 37,0 23,0(37,5[23,0|37,0| 25,0 37,0(27,0]37,0| 24,0
45 43,5 46,0 40,0 | 30,0 | 42,5 | 30,0 | 42,0 | 30,0 | 41,0 | 30,0 | 41,0 | 29,0
50 48,5 51,0 40,0 | 32,01 47,5 32,5[47,0|32,5(46,0 | 32,0] 46,0 | 32,0
35 53,5 56,0 135,0)|50,0 |35,0 (52,0 37,0|51,0|37,0|51,0|37,0
60 58,5 61.0 35,0 50,0 | 35,0 57,0 37,0 56,0 | 37,0 ] 56,0 | 37,0
65 63,5 66,0 40,0 | 50,0 37,5 |59,0 | 42,0 | 61,0 | 41,0 | 61,0 | 41,0
70 68,5 71,0 i 50,0 | 37,5[ 59,0 42,0( 61,0 41,0] 61,0 | 41,0
75 73,5 76,0 i 50,0 37,5 (59,0 | 42,0 | 61,0 | 41,0 | 61,0 | 41,0
80 78,5 81,0 B l 59,0 47,0| 61,0 | 46,0 61,0 | 46,0
9 88,5 91.5 59,0 | 47,0 61,0 61,0
100 98,5 101,5 Y 4 1\\ 1 61,0 61,0
- 110 108,5 111,5 69,0* 68,0*
120 118,5 121,5 1 | J 69,0* 68,0*
130 128,0 132,0 ) " 68,0*
140 138,0 142,0 B o il 68,0*
150 148,0 152,0 3 i y 68,0*
160 158,0 162,0 il 68,0*

Andere Gewindeldngen im Bereich >4xd1 bis

zur max. Standardgewindeléinge zuldssig

Anlage 24

zum Zulassungsbescheid vom : 11. Méarz 2011

Zulassungs-Nr.: Z-9.1-235
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Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde

Werkstoff : Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm
Schrauben aus nichtrostendem Stahl

Zwischenldngen bei Ls sind moglich

SCHNITT A-B Ls
"_4 CUT-Spitze :" - Herstel lerschriftzug
Spitzenbereich lgV -2
im Kern als > R U] —
Vierkant ausgeformt 35 it V|
_ ol A
5 i N .
= o
3
K = laT ¥ Kreuzschl itz T-STAR
b = Typ Z plus
Wahlweise mit und ohne Rippen C: alternativ mit 4CUT-Fraser moglich D: 4CUT-Spitze
Nenndurchmesser 3.5 4,0 4,5 5,0 6,0
dl GewindegroBe 3,5 4,0 4,5 5.1 6,1
zul. Abw. +0,20 +0,25
dk Kopfdurchmesser 70 | 80 8,8 97 | 11,6
zul. Abw. -0,36 -0,50
d2 Kerndurchmesser 25 | 2% 3.2 | 35 | 41
zul. Abw. -0,30 -0,40
ds Schaftdurchmesser 2,60 | 3,00 330 | 375 | 430
zul. Abw. +0,10
k Kopfhohe max. 2,1 2,4 257 2,9 3,4
p Gewindesteigung 2:1 2,4 2,7 3,0 3,6
zul. Abw. +0,l xp
T-STAR plus GroRe 115 | T20 T30
Kreuzschlitzgrofie Typ Z 2 3
Ls Standardgewindelidngen ( Vollgewinde = 1gV / Teilgewinde = 1gT )
Nennmal min max lgV | 1gT | IgV | IgT | 1gV | 1gT | IgV | IgT | 1gV | 1gT
20 18,5 20,5 16,0 16,0
25 23,5 25,5 21,0 | 18,0 | 21,0 20,0 20,0
30 28,5 30,5 25,01 18,0( 25,0 18,0 25,0 25,0 24,0
35 33,5 360 | 30,0 | 23,0 | 30,0 | 23,0 | 30,0 | 25,0 [ 30,0 | 25,0 | 29,0
40 38,5 41,0 35,0(23,0(35,023,0]34,0] 25,0350 27,0]34,0] 24,0
45 43,5 46,0 30,0 | 40,0 | 30,0 | 39,0 | 30,0 | 39,0 | 30,0 | 38,0 | 29,0
50 48,5 51,0 32,0 | 45,0 | 32,5|44,0|32,5| 44,0 32,0 43,0/ 32,0
55 53,5 56,0 35,0 [ 50,0 | 35,0 | 49,0 | 37,0 | 49,0 | 37,0 | 48,0 | 37,0
60 58,5 61,0 35,0 (50,0 35,0 54,0 | 37,0] 54,0 | 37,0 | 53,0 | 37,0
65 63,5 66,0 40,0 [ 50,0 | 37,5 59,0 | 42,0 | 59,0 | 41,0 | 58,0 | 41,0
70 68,5 71,0 50,0 37,5(59,0]|42,0(/61,0|41,0]61,0| 41,0
75 73,5 76,0 50,0 | 37,5 (59,0 | 42,0 |1 61,0 | 41,0 | 61,0 | 41,0
80 78,5 81,0 50,0 | 37,5[59,0|47,0| 61,0 | 46,0 | 61,0 | 46,0
920 88,5 91,5 e 59,0 | 47,0 61,0 61,0
100 98,5 101,5 ﬁ\n . 61,0 61,0
110 108,5 1115 /A 69,0* 68,0*
120 118,5 121,5 / | 69,0* 68,0%
130 128,0 132,0 al 68,0*
140 138.0 142.0 u: utschies Ineignt 68,0*
150 148,0 152,0 \\'['F Bautechjik 68,0*
160 158,0 162,0 W 68,0*
—————

Andere Gewindeldngen im Bereich >4xd1 bis
zur max. Standardgewindelinge zuldssig

* Ausfithrung mit 4CUT-Friser (Einzelheit C) mit 1gT= 65,0 mm

Anlage 25 zum Zulassungsbescheid vom : 11. Mérz 2011 Zulassungs - Nr.: Z-9.1-235




® Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde
@ SP@ Werkstoff : Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm
Halbrundkopf Schrauben aus nichtrostendem Stahl
SCHNITT A-B _
4CUT-Spitze : L 5+1 Herstel lerschriftzug
S‘pitzenbertlaich lQV 2
Vier::gn}t(‘;:]sgesformt 35'15- %J = I
SsS
5 il
5 L
3
K = & lQT 2 0 Kreuzschl itz T-STAR
Typ 2 plus
C: alternativ mit 4CUT-Fraser mdglich D: 4CUT-Spitze
Nenndurchmesser 3.5 4,0 4,5 5,0 6,0
dl Gewindegrolie 3,5 4,0 4.5 5.1 6,1
zul. Abw. +0,20 +0,25
dk Kopfdurchmesser 70 | 80 9,0 9,9 11,9
zul. Abw. -0,36 -0,50 -0,60
d2 Kerndurchmesser 25 | 28 32 | 35 4.1
zul. Abw. -0,30 -0,40
ds Schaftdurchmesser 2,60 | 3,00 330 | 375 | 430
zul. Abw. +0,10
k Kopththe max. .5 2,9 3,1 3,4 4,0
P Gewindesteigung 2,1 2,4 2.7 3,0 3,6
zul. Abw. +0,1 X p
T-STAR plus GroBe Tis | T20 T30
Kreuzschlitzgrofie Typ Z 2 3
Ls Standardgewindelidngen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = 1gT )
Nennmal min max IgV | 1gT | 1gV | 1gT [ 1gV | 1gT [ 1gV | 1gT | IgV | 1gT
16 16,0 17,5 15,0
20 18,5 20,5 18,0 18,0
25 23,5 25,5 23,0 | 18,0 1 23,0 22,5 22,0
30 28,5 30,5 27,01 18,01 27,5| 18,0 27,5 27,0 27,0
35 33,5 36,0 32,0 23,0 132,5 |123,0 32,5 |25,0(32,0 250|320
40 38,5 41,0 37,0 23,0(37,5]23,0]37,0|250(37,0] 27,0] 37,0 | 24,0
45 43,5 | 46,0 40,0 | 30,0 1 42,5 | 30,0 [ 42,0 | 30,0 [ 41,0 | 30,0 | 41,0 | 29,0
50 48,5 51,0 40,0 | 32,0 47,5|32,5147,0| 32,5 46,0 | 32,0 | 46,0 | 32,0
55 53,5 56,0 35,0 | 50,0 | 35,0 | 52,0 | 37,0 | 51,0 | 37,0 | 51,0 | 37,0
60 58,5 61,0 35,0 | 50,0 [ 35,0] 57,0 37,0 | 56,0 | 37,0 56,0 | 37,0
65 63,5 66,0 40,0 | 50,0 |37,5|59,0 | 42,0 | 61,0 | 41,0 | 61,0 | 41,0
70 68,5 71,0 50,0 | 37,51 59,0 | 42,0 61,0| 41,0| 61,0 | 41,0
75 73,5 76,0 50,0 |37,5 59,0 42,0 61,0 | 41,0 | 61,0 | 41,0
80 78,5 81,0 - 8 50,0 | 37,5] 59,0 | 47,0 61,0 | 46,0 | 61,0 | 46,0
90 | 885 91,5 59,0 | 47,0 61,0 61,0
100 98,5 101,5 | 61,0 61,0
110 108,5 111,5 69,0* 68,0*
120 118,5 121,5 69,0% 68,0*
130 128,0 132,0 68,0*
140 138,0 142,0 68,0*
150 148,0 152,0 68,0*
160 158,0 162,0 68,0%

Zwischenlingen bei Ls sind moglich

Andere Gewindeldngen im Bereich >4xd1 bis

zur max. Standardgewindelénge zuldssig

* Ausfiihrung mit 4CUT-Friser (Einzelheit C) mit IgT= 65,0 mm

Anlage 26 zum Zulassungsbescheid vom : 11, Marz 2011
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Mindestabstande flr Schrauben mit d, < 7mm die planméBig
ausschlieBlich in Schaftrichtung beansprucht werden.

Einsinnige Anordnung (beispielhaft fir 3 Schraubenpaare)
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Ansicht 1 S . 5
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: s 5
a 3,6 o
15° < ot < 90° ©
<—— = Faserrichtung —-— = Schraubenachse
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Fur KERTO-S und KERTO-Q gelten die Bestimmungen im Abschnitt 4.6 der Zulassung.
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SPAX)

Mindestabstande fur Schrauben mit d, < 7mm die planmaBig
ausschlieBlich in Schaftrichtung beansprucht werden.

Kreuzweise Anordnung (beispielhatt fir 1 Schraubenpaar)
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2,5d, (1 i ——) 30° < oy, = 70° a,.= 3+ d; far CUT- oder 4CUT- Spitze

a1=5.d1 aaicﬂ 5’d1 k&

1,5-d, 70° < o) = 90° Qo= 4-d

8.2= max
180

81 '32:25'd12

Fur KERTO-S und KERTO-Q gelten die Bestimmungen im Abschnitt 4.6 der Zulassung.
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