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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit
des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den §17 Abs.5 Musterbauordnung entsprechenden
Landerregelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung
auch durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europaischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens (ber den Europaischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige
Nachweise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender
des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche
Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten
Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfliigung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verodffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dlrfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der

allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergénzt und geéandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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| BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

11 Zulassungsgegenstand
Zulassungsgegenstand sind Spannglieder mit nachtraglichem Verbund aus 24 oder 42 kalt-
gezogenen Spannstahldréhten St 1470/1670 - rund, glatt, Nenndurchmesser d, = 7 mm, die
mit folgenden Verankerungen (Endverankerungen und Kopplungen; siehe Anlage 1) in
Normalbeton verankert werden:

1 Spannanker B fir das Spannende und das feste Ende fir Spannglieder mit 24 und
42 Spannstahldrahten

2 Festanker F fur Spannglieder mit 24 und 42 Spannstahldrahten
3 Festanker S (Verbundanker) fiir Spannglieder mit 24 und 42 Spannstahldrahten

Die Verankerung der Spannstahldrahte in den Verankerungen 1 und 2 erfolgt Gber kalt
aufgestauchte Koépfchen. Die Verankerung 3 ist eine Verbundverankerung, bei der die
Spannstahldrahte zusatzlich noch iber Képfchen verankert werden.

1.2 Anwendungsbereich

Die Spannglieder durfen zur Vorspannung mit nachtraglichem Verbund von Spann-
betonbauteilen verwendet werden, die nach DIN 1045-1:2008-08 oder
DIN-Fachbericht 102:2009-03 bemessen werden.

2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt

21 Eigenschaften und Zusammensetzung

211 Allgemeines
Es sind Zubehorteile entsprechend den Anlagen und den Technischen Lieferbedingungen, in
denen Abmessungen, Material und Werkstoffkennwerte der Zubehdrteile mit den zulassigen
Toleranzen angegeben sind, zu verwenden. Die Technischen Lieferbedingungen sind beim
Deutschen Institut fir Bautechnik, der Zertifizierungsstelle und der Uberwachungsstelle
hinterlegt.

21.2 Spannstahldraht

Es dlrfen nur kaltgezogene Spannstahldrahte St 1470/1670 - rund, glatt, Nenndurchmesser
dp = 7,0 mm verwendet werden, die allgemein bauaufsichtlich zugelassen und die fur das
Aufstauchen der Kopfchen geeignet sind. Die durch das Aufstauchen der Kopfchen bedingte
Abminderung der Zugfestigkeit der Spannstahldrahte darf hdchstens 2 % betragen.

21.3 Kopfchen der Spannstahldriahte

Das Aufstauchen der Kopfchen auf die Spannstahldrahtenden darf nur mit Spezial-
maschinen ausgefiihrt werden. Dabei sind Kopfdurchmesser und die Kopfhéhen nach den
Angaben in der Beschreibung (siehe Anlage 7) einzuhalten.

214 Ankerplatten und Ankerkoépfe
Die Bohrungen zur Aufnahme der Spannstahldrahte missen an der Képfchenseite gratfrei,
an der anderen Seite ausgerundet und mit einem schmierenden Korrosionsschutzmittel
versehen sein.

Z49490.11 1.13.1-4/11
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21.5 Wendel und Biigelbewehrung

Die in den Anlagen angegebenen Stahlsorten und Abmessungen der Wendel und der Bugel-
bewehrung im Verankerungsbereich sind einzuhalten. Die zentrische Lage ist entsprechend
Abschnitt 4.2.3 zu sichern.

Jedes Wendelende ist zu einem geschlossenen Ring zu verschwei3en. Die Verschweillung
der Endgénge der Wendel kann an den inneren Enden entfallen, wenn die Wendel dafir um
1 % zusatzliche Gange verlangert wird.

2.1.6 Hillrohre
Es sind Hullrohre nach DIN EN 523 zu verwenden.

Am inneren Ende der Hillenenden wird am Spannglied im Kontaktbereich mit den Litzen
innen ein mindestens 4 mm starkes und 100 mm langes HDPE-Rohr eingebaut, so dass die
Spanndrdhte im Knickbereich nicht an den Metallhillenenden anliegen.

21.7 Beschreibung des Spannverfahrens

Der Aufbau der Spannglieder, die Ausbildung der Verankerungen, die Verankerungsteile und
die Durchmesser der Hullrohre missen der beiliegenden Beschreibung und den
Zeichnungen entsprechen; die darin angegebenen Mal3e und Werkstoffe sind einzuhalten.

2.2 Herstellung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
(siehe auch DIN 1045-1 und DIN-Fachbericht 102)
221 Herstellung

Die Spannglieder durfen auf der Baustelle oder im Werk (Fertigspannglieder) hergestellt
werden.

Auf eine sorgfaltige Behandlung der Spannstahllitzen, der Hillrohre und Verankerungen bei
Transport und Lagerung und bei allen Arbeiten auf der Baustelle ist zu achten.

Die Angaben der Zulassungen der verwendeten Spannstahldrahte sind zu beachten.
222 Kriimmungsdurchmesser von Fertigspanngliedern beim Transport

Die Spannglieder sind so zu transportieren, dass kleinere Krimmungsdurchmesser als
1,50 m nicht auftreten. Dieser Wert kann kurzfristig bis zu einem Krimmungsdurchmesser
von 1,20 m unterschritten werden. Die Angaben der Zulassung der verwendeten Spann-
stahldrahte sind zu beachten.

223 Kennzeichnung
Jeder Lieferung der unter Abschnitt 2.3.2 angegebenen Zubehorteile ist ein Lieferschein
mitzugeben, aus dem u. a. hervorgeht, flir welche Spanngliedtypen die Teile bestimmt sind
und von welchem Werk sie hergestellt wurden. Mit einem Lieferschein dirfen Zubehorteile
nur flr eine einzige, im Lieferschein zu benennende Spanngliedtype (-groRe) geliefert
werden.

Der Lieferschein des Bauprodukts muss vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Léander gekennzeichnet
werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.3 erfullt sind.

Der Hersteller ist dafiir verantwortlich, dass alle erforderlichen Komponenten des Spann-
verfahrens in Ubereinstimmung mit der geltenden Zulassung auf die Baustelle geliefert und
sachgemal Ubergeben werden. Dies gilt auch fir die zur Ausfihrung bendtigte Spezial-
ausrlistung (Pressen, Einpressgerate usw.), sofern diese nicht durch die ausfiihrende
Spezialfirma selbst gestellt wird.

Z49490.11 1.13.1-4/11
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2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.31 Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts (Zubehdrteile und Fertigspannglied)
mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung und den Tech-
nischen Lieferbedingungen muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungs-
zertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer regel-
maBigen Fremduberwachung einschlieRlich einer Erstprifung des Bauprodukts nach
MafRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieBlich
der dabei durchzuflihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller des Bauprodukts eine
hierfiir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwachungsstelle
einzuschalten.

Die Erklarung, dass ein Ubereinstimmungszertifikat erteilt ist, hat der Hersteller durch Kenn-
zeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis
auf den Verwendungszweck abzugeben. Dem Deutschen Institut fiir Bautechnik ist von der
Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur
Kenntnis zu geben.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle
2.3.21 Allgemeines

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufiihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle muss mindestens die in den folgenden Abschnitten
2.3.2.2 bis 2.3.2.5 aufgeflihrten MaBnahmen einschliel3en.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts (mit zugehoériger Werkstattzeichnung) bzw. des
Ausgangsmaterials und der Bestandteile

- Art der Kontrolle oder Priifung

- Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

- Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens flnf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremduber-
wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehdérde auf Verlangen vorzu-
legen.

Bei ungenugendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverzuglich die erforderlichen
Malnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit lbereinstimmenden
Bauprodukten ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch
mdglich und zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung
unverzuglich zu wiederholen.

Der technische Bereich des Herstellers muss Uber einen Ingenieur mit mindestens funf
Jahren Berufserfahrung im Spannbetonbau verfligen. MalRgebende technische Fachkrafte,
die mit Arbeiten an dem Spannverfahren betraut sind, sollten mindestens tber drei Jahre
Berufserfahrung im Spannbetonbau verflgen.
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Der Hersteller muss folgende Unterlagen in jeweils aktueller Fassung bereithalten:

Dokumentation Uber die betrieblichen Voraussetzungen, aus der mindestens folgende
Punkte hervorgehen:

- Aufbau des technischen Bereichs und Verantwortlichkeiten der Mitarbeiter,
- Nachweis der Qualifikation des eingesetzten Personals,

- Nachweis der regelmaRig durchgefthrten Schulungen,

- Ansprechpartner in Bezug auf das Spannverfahren,

- Kontroll- und Ablagesystem.

Allgemeine Verfahrensbeschreibung fiir die ausfihrende Spezialfirma, die mindestens
folgendes umfasst:

- Aktuelle Fassung der Zulassung und Beschreibung des Spannverfahrens,
- Vorgaben fur Lagerung, Transport und Montage,
- Arbeitsanweisungen flir Montage- und Vorspannprozesse einschliellich MalRnahmen
zum Korrosionsschutz (auch temporar),
- Angaben zum Schweif3en im Bereich der Spannglieder,
- Zusammenstellung der zu beachtenden Sicherheits- und Arbeitsschutzaspekte,
- Allgemeiner Qualitatssicherungsplan’
- Schulungsprogramm fiir das mit Vorspannarbeiten betraute Baustellenpersonal®.
Der Hersteller tragt die Verantwortung fiir die Autorisierung der ausfiihrenden Spezialfirmen.
Kann der Hersteller die an ihn gerichteten Anforderungen nicht erfillen, gelten sie fur den
Antragsteller. Antragsteller und Hersteller dirfen auch eine Aufgabenteilung vereinbaren.
2.3.2.2 Eignung des Spannstahldrahtes fiir das Aufstauchen der Képfchen
Die Eignung des Spannstahldrahtes fiir das Aufstauchen der Képfchen ist vor Auslieferung
im Herstellwerk an jedem Ring zu priifen und auf Lieferschein und Anhangeschild fiir den
Spannstahldraht zu bestatigen.
2.3.2.3 Kopfchen am Spannstahldraht
Die Kopfchen am Spannstahldraht sind bezuglich ihrer Form und Abmessungen zu Uber-
prifen. An mindestens 0,5 % der Kopfchen ist die Uberprifung genau durchzufihren.
Daruber hinaus ist jedes Kdpfchen mit Hilfe einer Ja/Nein Prifung auf Abmessungen und

grobe Fehler nach Augenschein zu Uberprifen (hieriber sind keine Aufzeichnungen erfor-
derlich).

Mindestens einmal pro Monat wird ein Spannstahldraht mit Stauchkopf von jeder in diesem
Zeitraum eingesetzten Stauchmaschine einem Zugversuch unterzogen. Die Abminderung
der Zugfestigkeit im Vergleich zur Zugfestigkeit eines Spannstahls derselben Charge ohne
Kopfchen darf 2 % nicht Uberschreiten.

2.3.2.4 Ankerplatten (Typen B, F, S)
Der Nachweis der Materialeigenschaften ist durch Werkszeugnis "2.2" nach DIN EN 10204
zu erbringen. An mindestens 5 % der Ankerplatten sind die Abmessungen zu prufen.

Darlber hinaus ist jede Ankerplatte mit Hilfe einer Ja/Nein-Priifung auf Abmessungen und
grobe Fehler nach Augenschein zu Uberprifen (hieriber sind keine Aufzeichnungen erfor-
derlich).

2.3.2.5 Ankerkdpfe flr Spannanker und Stitzmuttern
Der Nachweis der Materialeigenschaften ist durch Abnahmeprifzeugnis "3.1" nach
DIN EN 10204 zu erbringen.

Vorgaben hierzu siehe auch: ETAG 013 Guideline for European Technical Approval of post-tensioning kits for prestressing og
structures, Anhang D.3, EOTA Brissel Juni 2002

siehe auch: CEN Workshop Agreement (CWA): Requirements for the installation of post-tensioning kits for prestressing of structures
and qualification of the specialist company and its personnel, Anhang B, Briissel 2002

Z49490.11 1.13.1-4/11



Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr.Z-13.1-14 Seite 7 von 11 | 6. Februar 2012

233

3.1

3.2

Z49490.11

Alle Bohrungen zur Aufnahme der Kopfchenverankerungen und die Abmessungen der oben
genannten Zubehorteile, insbesondere die Abmessungen der Gewinde (Prifung mit
Gewindelehre und Messung des AuRendurchmessers) sowie die Oberflachengiite der Teile
sind zu Uberprifen.

An mindestens 5 % aller Ankerkdpfe und Stitzmuttern sind die Lochabstande, Durchmesser,
Dicken und Gewinde zu Uberprifen.

Bei Zubehorteilen, die aus Stangenmaterial geschnitten werden, ist die Harte jeder Stange
zu Uberprifen. Bei geschmiedeten Zubehdrteilen sind an wenigstens 1 % der Teile - aber
mindestens an 10 Stick pro Charge - die Harte zu Uberprifen.

Darlber hinaus ist jedes Teil ist mit Hilfe einer Ja/Nein-Priifung auf Abmessungen und grobe
Fehler nach Augenschein zu Uberprifen (hierliber sind keine Aufzeichnungen erforderlich).

Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelmafig zu Uberprifen, mindestens jedoch halbjahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstpriifung des Bauprodukts durchzufiihren
und kénnen auch Proben fur Stichprobenprifungen entnommen werden. Die Probenahme
und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens fiinf Jahre aufzu-
bewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

Allgemeines

Fur Entwurf und Bemessung von mit diesen Spanngliedern vorgespannten Bauteilen gilt
DIN 1045-1 oder DIN-Fachbericht 102. Die Begrenzung der planmafigen Vorspannkraft
nach DAfStb-Heft 525 (zu Abschnitt 8.7.2 von DIN 1045-1) und DIN-Fachbericht 102,
Abschnitt 11-4.2.3.5.4 ist zu beachten.

Zulassige Vorspannkrifte

Am Spannende darf nach DIN 1045-1, Abschnitt 8.7.2 (1), Gleichung (48) und
DIN Fachbericht 102, Abschnitt 11-4.2.3.5.4 (2), Gleichung (4.5) die aufgebrachte Hochstkraft
Py die in Tabelle 1 aufgefiihrte Kraft Py max = 0,65 fox Ap nicht Uberschreiten. Der Mittelwert
der Vorspannkraft P,o unmittelbar nach dem Absetzen der Pressenkraft auf die Veranke-
rung darf nach DIN 1045-1, Abschnitt 8.7.2 (3), Gleichung (49) und DIN-Fachbericht 102,
Abschnitt  11-4.2.3.5.4 (3), Gleichung (4.6) die in Tabelle1 aufgefihrte Kraft
Pmo,max = 0,55 fox Ap an keiner Stelle Gberschreiten.

Tabelle 1:  Zuldssige Vorspannkrafte

Spannglied Anzahl der Vorspannkraft
Typ Spannstahldrahte St 1470/1670
d, =7 mm fox= 1670 N/mm?
PmO,max I:>0,ma><
[kN] [kN]
SUSPAI 24 849 1002
SUSPA YV 42 1485 1755

Ein Uberspannen nach DIN 1045-1, Abschnitt 8.7.2 (2) bzw. DIN-Fachbericht 102,
Abschnitt 11-4.2.3.5.4 (2) ist nicht zulassig.
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Abweichend von  DIN 1045-1,  Abschnitt 11.1.4 (1) bzw.  DIN-Fachbericht 102,
Abschnitt 11-4.4.1.4(1) ist die Zugspannung im Spannstahl auf 0,55 fyx zu begrenzen.

Abweichend von DIN 1045-1, Abschnitt 11.1.4 (2) darf der Mittelwert der Spannstahl-
spannung den Wert Pg max Nach Tabelle 1 nicht Gberschreiten.

Die Anzahl der Spannstahldrdhte in den Spanngliedern darf durch Fortlassen radial-
symmetrisch in der Verankerung liegender Spannstahldrahte vermindert werden, wobei die
Bestimmungen fiir Spannglieder mit vollbesetzten Verankerungen auch fiir Spannglieder mit
teilbesetzten Verankerungen gelten.

Je fortgelassenem Spanndraht vermindert sich die zuladssige Vorspannkraft AP0 um 35 kN
und APg um 42 kN.

3.3 Dehnungsbehinderung des Spannglieds

Die Spannkraftverluste im Spannglied konnen in der Regel in der statischen Berechnung mit
den in der Anlage 2 angegebenen mittleren Reibungskennwerten p und ungewollten
Umlenkwinkeln k ermittelt werden. Die Werte p und k gelten fur die angegebenen Hullrohr-
abmessungen und Unterstitzungsabstande.

Der angegebene Wert k gilt nur unter der Voraussetzung, dass die Spannstahle zum Zeit-
punkt des Betonierens bereits im Hullrohr liegen.

Bei Spanngliedern, bei dem die Spannstahldrahte erst nach dem Betonieren eingebracht
werden, gelten die angegebenen Werte k nur bei entsprechender Aussteifung des Hullrohrs
wahrend des Betonierens, z. B. durch PE- oder PVC-Rohre, oder bei Verwendung ver-
starkter Hullrohre in Verbindung mit den in Anlage 2 angegebenen geringeren Unter-

stitzungsabstand.
34 Krimmungshalbmesser der Spannglieder im Bauwerk

Der kleinste zuldssige Krimmungshalbmesser der Spannglieder betragt 2,40 m.
3.5 Betonfestigkeit

Zum Zeitpunkt der Eintragung der vollen Vorspannkraft muss der Normalbeton im Bereich
der Verankerung eine Mindestfestigkeit von femjcube DZW. femjcy €ntsprechend Tabelle 2 und
den Anlagen aufweisen. Die Festigkeit ist durch mindestens drei Probekdrper (Wurfel mit
150 mm Kantenlédnge oder Prifzylinder), die unter den gleichen Bedingungen wie das vor-
zuspannende Bauteil zu lagern sind, als Mittelwert der Druckfestigkeit nachzuweisen, wobei
die drei Einzelwerte um hochstens 5 % voneinander abweichen durfen.

Sofern nicht genauer nachgewiesen, darf die charakteristische Festigkeit des Betons zum
Zeitpunkt t; der Eintragung der Vorspannkraft aus den Werten des Spalte 2 von Tabelle 2
wie folgt berechnet werden:

fck,tj = fcmj,cyl -8

Tabelle 2:  Prifkorperfestigkeit fom;

fcmj,cubein N/mm? fcmj,cyl in N/mm?
34 27

Fir ein Teilvorspannen mit 30 % der vollen Vorspannkraft betréagt der Mindestwert der nach-
zuweisenden Betondruckfestigkeit 0,5 fomjcuve bZW. 0,5 fomjcyi; ZWischenwerte dirfen linear
interpoliert werden (siehe auch DAfStb-Heft 525).

3.6 Abstand der Spanngliedverankerungen

Die in den Anlagen der Mindestbetonfestigkeit angegebenen minimalen Abstande der
Spanngliedverankerungen dirfen nicht unterschritten werden.

Z49490.11 1.13.1-4/11
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Abweichend von den in den Anlagen angegebenen Werten dirfen die Achs- bzw. Rand-
abstande der Verankerungen Typ F, B und SQ in einer Richtung um bis zu 15 % verkleinert
werden, jedoch nicht auf einen kleineren Wert als den minimalen Abstand der Stabe der
Blgelbewehrung bzw. den Wendelauliendurchmesser. Die Achs- und Randabstande sind in
der anderen Richtung sind dann zur Beibehaltung der Flachengleichheit im Verankerungs-
bereich zu vergroRern. Der minimal mdgliche verkleinerte Abstand sowie der zugehorige
vergroRerte Mindestabstand in der senkrecht dazu stehenden Richtung sind in den
Anlagen 2 und 5 als Sonderfall mit der FuBnote" angegeben.

Alle Achs- und Randabstande sind nur im Hinblick auf die statischen Erfordernisse festgelegt
worden; daher sind zusatzlich die in anderen Normen und Richtlinien, - insbesondere in
DIN 1045 und DIN Fachbericht 102 angegebenen Betondeckungen der Betonstahl-
bewehrung bzw. der stédhlernen Verankerungsteile zu beachten.

Bewehrung im Verankerungsbereich

Die Eignung der Verankerung fiir die Uberleitung der Spannkréfte auf den Bauwerkbeton ist
nachgewiesen.

Die Aufnahme der im Bauwerkbeton im Bereich der Verankerung auferhalb der Wendel
auftretenden Krafte ist nachzuweisen. Hierbei sind insbesondere die auftretenden Spalt-
zugkrafte durch geeignete Querbewehrung aufzunehmen (in den beigefligten Zeichnungen
nicht dargestellt).

Die in den Anlagen angegebenen Stahlsorten und Abmessungen der Zusatzbewehrung
(Bugel) und Wendel sind einzuhalten.

Die in den Anlagen angegebene Zusatzbewehrung darf nicht auf eine statisch erforderliche
Bewehrung angerechnet werden. Uber die statisch erforderliche Bewehrung hinaus in
entsprechender Lage vorhandene Bewehrung darf jedoch auf die Zusatzbewehrung
angerechnet werden. Die Zusatzbewehrung besteht aus geschlossenen Bugeln (Blgel nach
DIN 1045-1, Bild 56 e oder g) oder einer gleichwertigen Bewehrung nach DIN 1045-1. Die
Bugelschldsser sind versetzt anzuordnen.

Auch im Verankerungsbereich sind lotrecht gefiihrte Rittelgassen vorzusehen, damit der
Beton einwandfrei verdichtet werden kann.

Wenn im Ausnahmefall infolge einer Haufung von Bewehrung aus Betonstahl die Wendel
oder die Zusatzbewehrung oder der Beton nicht einwandfrei eingebracht werden kénnen,
dirfen anders ausgebildete Bewehrungen aus Betonstahl verwendet werden, wenn nach-
gewiesen wird, dass die auftretenden Beanspruchungen einwandfrei aufgenommen werden.
Hierflr ist eine Zustimmung im Einzelfall erforderlich.

Nachgeben der Verankerungen beim Vorspannen

Der Einfluss des Nachgebens der Verankerungen (siehe Abschnitt 4.4) muss bei der
Bestimmung der Spannwege bertiicksichtigt werden.

Ermiidungsnachweis der Verankerungen

An den Festanker S ist eine Schwingbreite von 80 N/mm? und an den Ubrigen Veranke-
rungen eine Schwingbreite von 110 N/mm? bei 2 « 10° Lastspielen und einer Oberspannung
von 0,6 f, x nachgewiesen.

Festanker S

Bei Verwendung der Festanker S ist zur Ermittlung des Spannweges die gesamte Lange des
Spanngliedes um % der Verbundlange L, des Festankers S zu verringern. Die Spannkraft
darf jedoch erst am inneren Ende der Wendel als voll wirksam in Rechnung gestellt werden.
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4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung
41 Anforderungen und Verantwortlichkeiten

Fur die Aufgaben und Verantwortlichkeiten der ausfiihrenden Spezialfirma gelten die
"DIBt-Grundsétze fiir die Anwendung von Spannverfahren™.

4.2. Ausfiihrung
4.21 Allgemeines

Neben den fir Spannverfahren relevanten Anforderungen nach DIN 1045-3 gelten die
"DIBt-Grundsatze fiir die Anwendung von Spannverfahren"™, Fassung April 2006.

Ausfihrende Spezialfirmen mussen fir die Anwendung dieses Spannverfahrens durch den
Hersteller auf der Grundlage der allgemeinen Verfahrensbeschreibung nach
Abschnitt 2.3.2.1 umfassend geschult und autorisiert sein.

4.2.2 SchweiRen an den Verankerungen
Das Schweilten an den Verankerungen ist nur an folgenden Teilen zugelassen:
a) Schweilen der Endgéange der Wendel zu einem geschlossenen Ring.
b) Anschweillen der Wendel an die Ankerplatte
c) Anschweilen des Hullenendes an die Ankerplatte.

Nach dem Einbringen der Spannstahllitzen in die Hullrohre durfen an den Verankerungen
keine Schweillarbeiten mehr vorgenommen werden.

423 Einbau der Verankerungen, der Wendel und der Zusatzbewehrung

Die zentrische Lage der Wendel und der Zusatzbewehrung (Bulgel) ist durch Anschweil3en
an die Ankerplatte bzw. durch Halterungen zu sichern. Ankerplatte und Ankerkopf missen
senkrecht zur Spanngliedachse liegen.

424 Nachgeben der Verankerungen beim Vorspannen

Infolge Gewindetoleranz und Verformung von Ankerteilen ist an jedem Spanngliedende (mit
Ausnahme der festen Anker S) mit einem Nachgeben der Verankerung von 1 mm zu
rechnen.

4.2.5 Aufbringen der Vorspannung

Die Mindestbetonfestigkeit nach Abschnitt 3.5 ist zu beachten.

Das Nachspannen der Spannglieder vor dem Einpressen ist zugelassen.
4.2.6 Einpressen

4.2.6.1 Einpressmortel
Es ist Einpressmortel nach DIN EN 447 oder nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung
zu verwenden. Fir das Einpressverfahren gilt DIN EN 446 bzw. die Zulassung. Die Angaben
zur Bauregelliste A Teil 1 sind zu beachten.

4.2.6.2 Wasserspllung
In der Regel sind die Spannglieder nicht mit Wasser zu spulen.

4.2.6.3 Einpressgeschwindigkeit
Die Einpressgeschwindigkeit der Spannglieder darf die in Tabelle 3, Zeile 1 angegebenen
Werte nicht Uberschreiten. Es ist jedoch mindestens mit einer Einpressgeschwindigkeit von
3 m/min einzupressen.

Veroéffentlicht in den DIBt-Mitteilungen 37 (2006), Heft 4

Z49490.11 1.13.1-4/11
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426.4

426.5

Tabelle 3: Einpressgeschwindigkeit (m/min)

Zeile Spannglied SUSPA
I
1 maximale Einpressgeschwindigkeit 16 10
2 minimale Einpressgeschwindigkeit 3

Einpressabschnitte und Nachverpressen

Die Lange eines Einpressabschnittes darf 120 m nicht Gberschreiten. Bei Spanngliedlangen
Uber 120 m mussen zusatzliche Einpressoffnungen vorgesehen werden.

Bei Spanngliedfuhrungen mit ausgepragten Hochpunkten sind zur Vermeidung von Fehl-
stellen besondere Nachverpressungen vorzunehmen. Fur die Nachverpressung sind
MaRnahmen erforderlich*, die bereits bei der Planung beriicksichtigt werden miissen.
Uberwachung

Es ist eine Uberwachung nach der "Richtlinie zur Uberwachung des Herstellens und
Einpressens von Zementmértel in Spannkanélen"® durchfiihren.

Folgende Normen und Veréffentlichungen, sofern nicht anders angegeben, werden in der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung in Bezug genommen:

- DIN 1045-1:2008-08 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 1:
Bemessung und Konstruktion

- DIN 1045-3:2008-08 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 3:
Bauausflihrung

- DIN EN 446:1996-07 Einpre®modrtel fir Spannglieder - Einprel3verfahren

- DINEN 447:1996-07 EinpreBmortel flr Spannglieder - Anforderungen fiir Ubliche
Einpremortel

- DIN EN 523:2003-11 Hullrohre aus Bandstahl fiir Spannglieder

- DIN EN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen;

Deutsche Fassung EN 10204:2004

- DIN-Fachbericht 102:2009-03 Betonbriicken
- DAfStb-Heft 525:2003-09 Erlduterungen zur DIN 1045-1 einschlief3lich Berichtigung 1:

2005-05

Vera Hausler Beglaubigt
Referatsleiterin

Z49490.11

siehe Mitteilungen des Instituts fur Bautechnik, Heft 6/1979Zur Einpresstechnik bei Spanngliedern mit mehr als
1500 kN Spannkraft, Engelke, Jungwirth, Manns

Veroffentlicht in DIBt Mitteilungen 33 (2002), Heft 3; erhaltlich bei Ernst & Sohn, Verlag fir Architektur und
technische Wissenschaften GmbH & Co. KG
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Spannanker B
Stitzmutter
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Hiillrohr i
/ / Ankerkopf
Wendel Ankerplatte
Festanker F
A (™ f u
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R _‘_.—_::——-_—::::::____ —— {
g
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Ankerplatte Hiillrohr
Wendel
Festanker S )
__,--f"""f__::——'—“ _— Ankerplatte
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an o0 h / i
1) L ]
—_— | S e -
' W\ \E} \ .JJEL 1_:‘ﬁ“h" E
Wendel I Spannstahle @ 7 mm %
Spanngliedtyp ]| \'
Pino,max kN 849 1485
Po.mex kN 1002 1755
Spannverfahren SUSPA-Draht (24 oder 42 Drahte mit Durchmesser 7 mm)
nach DIN 1045-1 und DIN-Fachbericht 102
Anlage 1

Spannanker B, Festanker F und S
Ubersicht der Verankerungstypen
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Technische Daten Ubersicht Typ Ill und V

SPANNGLIEDTYP m v
zul. Vorspannkraft By . kN 1002 1758
Anzahl der Spannstahldrihte @ 7mm Stiick 24 42
Spannstahlquerschnitt cm? 9,24 16,17
Spannstahlgewicht kg/m 7,248 12,684
Spannstahl N/mm? 1470/1670
Elastizitatsmodul N/mm? 205000
min. Krimmungsradius R m 2,40
PE-Rohre
Hiillrohr Typ | @ dilda mm 55/62 7279
ungew. Umlenkwinkel k */m 0,3 0,3
Reibungskennwert 7] 0,15 0,15
bei Unterstiitzungsabsténden m 0,50-1,80
Hiillrohr Typ Il @ di/da mm 65/72 82/89
ungew. Umlenkwinkel k °Im 0,3 03
Reibungskennwert 1] 0,14 | 0,14
< 3 - m 0,50-1,80 bei Aussteifung (z. B. mit PE-Rohren)
bei Unterstitzungsabstanden m 0,50-1,00 bei verstarkten Hillrohren
Betonfestigkeit f_ , ..1e0s0 N/mm? 34 34
Anker Fund B
Ankerplatte @ gA mm 245 290
Wendel Aulten-@ @D mm 240 300
min. Achsabstand ax/ay mm 260 340
Sonderfall ax) mm 275 380
ayl) mm 245 300
min. Randabstand rx/ry | mm 150 190
Anker 8Q
Ankerplatte A/B mm 250 290
Verbundlénge Ly mm 500 650
min. Achsabstand ax/ay mm 260 340
Sonderfall ax? mm 275 360
ay" mm 245 320
min. Randabstand rx/ry mm 150 190
Anker SR
Ankerplatte A mm 350 410
B mm 180 205
Verbundlange Lv mm 550 750
min. Achsabstand ax mm 360 460
ay mm 190 260
min. Randabstand rx mm 200 250
ry mm 115 160

) max. Verdnderung der Abstande entsprechen besondere Bestimmungen, Abschn. 3.6

Spannverfahren SUSPA-Draht (24 oder 42 Drahte mit Durchmesser 7 mm)
nach DIN 1045-1 und DIN-Fachbericht 102

Anker Typ Il und V
Technische Daten

Anlage 2

78982.12
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Spannanker Typ B und Festanker Typ F

SPANNGLIEDTYP ||| v
zul. Vorspannkraft B, | kN 1002 1755
Anzahl der Drahte 24 42
Anordnung der Dréhte
im Ankerkopf
bzw. Ankerplatte F
Ankerkopf B
aullen N mm M115 Tr134
innen E mm M52 M72
min. Lénge P mm 60 80
Stiitzmutter
Aulien-@ M mm 160 185
Dicke F mm 40 50
min. Aufschraublénge b mm 30 40
Teleskoprohr mm | 65/72 82/89
Betonfestigkelt f cmo,cube (150) N/mm? 34 34
Ankerplatte
Durchm. A mm 245 290
Dicke c | mm) 40 45 .
Ankerhiille Durchm. T mm 128 149
Wendel
min. Aulen-@ D mm 240 300
Draht-@ S mm 14 14
max. Ganghdhe G mm 50 50
min. Lange w mm 225 225
Anz. Windungen H 5 5 |
Zusatzbewehrung
Anzahl K - 5
mm
Stab-@ de mim - 10
Abstand M - 60
Sonderfall kurzes Spannglied:
Sonderfall kurzes Spannglied liegt vor bei Spanngliedlénge L:
SPANNGLIEDTYP m v
Einseitig vorzuspannendes Spannglied m L<11 L<135
Beidseitig vorzuspannendes Spannglied m L<22 L<27
Angaben zur Ankerhiille:
Festanker F
Ankerhiille Lange R | mm 530 600
Spannanker B |
L = gesamte Spanngliediange bel einseitig vorzuspannendem Spannglied
mafg. Spanngliedlinge L L = halbe Spanngliedidnge bei beidseitig vorzuspannendem Spannglied
malg. Spanngliedlénge L m <75 <75
Ankerhille Lénge min. R mm 740 760
maflg. Spanngliedlédnge L m >75 >75
Ankerhillle Lénge R | mm Sonderlangen (> min. R)

Spannverfahren SUSPA-Draht (24 oder 42 Drahte mit Durchmesser 7 mm)

nach DIN 1045-1 und DIN-Fachbericht 102

Spannanker B und Festanker F
Technische Daten

Anlage 3
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Spannanker B
Montagezustand
Regelfall: Ankerkopf B Sonderfall:
Ankerhiille Kurzes Spannglied M
E-Rohr (bei Bedarf) / 2 4y
8 :
_ ¥ Kopf-
k [ —C ( wl/haltar
{ TPy T
T g —— n
=== Eﬁi e e ——
il IJ S I__:_|_‘__l_ |[ T T k» R ‘ﬁ’ 'II'r
\ LU VU] | Montage- [ o
| =z spindel M24 y
| Teleskoprohr 5 1scvin . LZ_‘ de : .\ N
. = Spann- L kL
Hiillrohr Zusatzbewehrung nische bei kurzen Spanngliedlangen ragt der
W C Ankerkopf aus der Ankerhiille bzw.
Ankerplatte heraus, wobel die Stiitz-
mutter bereits teilweise auf den
Gespannter Zustand Ankerkopf aufgeschraubt Ist.
Enliftungsbohrung E Stiitzmutter
e | - Wendel _,_Ankerplatte
Wo Il DJr’,\ S i
- - I & S Y A | 5
M e o (e
1 [} lzZ (&
i I— T F 3
N NANET 1 N ~
\.] Dichtung mit 'bu IO o
Hullrohr ‘ —-— @D
R 1 ;/ 3l
/., =— Betondeckung
Festanker F
PP Entliftungs--—___ Ny Wendel
bzw. e
i Einpressrohr Y — E-Rohr
/ s ! (bei Bedarf)
/[900”9\ / N
o ) 4 — T —
Bogod Ankerplatte —ﬁ—'—v_
U v g
\¥¥ = / i l'
== / Hiillrohr
l7
~—@A Kopfhalter v Zusatzbewehrung
|
e D—-— 1
@ Betondeckung N

Spannverfahren SUSPA-Draht (24 oder 42 Drahte mit Durchmesser 7 mm)

nach DIN 1045-1 und DIN-Fachbericht 102

Spannanker B und Festanker F

Anlage 4
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Festanker Typ S (SQ, SR)
Ankerplatten Kop‘lhal%er Apkroladis
\ r{f /// Sprelzwendzl S Schraubmuffe
‘Tr--~--~ Shmrwil
e —— —5 H i e
= e T
- Y = g
| 29014/ Wafohr
il = -G (]
'\\*--6 r Entlti}izﬂvl;ngs- o
) ll'v\‘" EinprelSIrDhr
sQ SR f L ‘
Ly ] Lr -
Typ ] \'}
zul. Vorspannkraft By | kN 1002 1755
Anzahl der Dréhte 24 42
Hiillrohr Typ! | mm 55/62 72/19
Typ Il | mm 65/72 82/89
Spreizwendel
min. AuRen @& D1/D2 | mm 180/125 210/150
Draht & s | mm 12 12
max. Ganghthe G| mm 45 50
min. Lange W | mm 282 312
E-Rohr Lr | mm 250 bis 300 250 bis 300
Batonfestlgkelt furrﬂmbn(ﬁﬂ) N/mm? 34 34
Lange AB | mm 250 290
sQ Biegung r|{ mm - 1000
f| mm - 11
Verbundlénge Ly | mm 500 650
min. Achsabstand ax/fay | mm 260 340
Sonderfall ) ax" | mm 275 360
ay | mm 245 320
min. Randabstand x/ry | mm 150 190
Lange A | mm 350 410
SR B| mm 180 205
Biegung ri mm 1200 1500
f| mm 13 15
Verbundlénge Ly | mm 550 750
min. Achsabstand ax | mm 360 460
ay | mm 190 260
min. Randabstand X | mm 200 250
ry | mm 115 150

1) max. Verédnderung der Abstinde entsprechen besondere Bestimmungen, Abschn. 3.6

Spannverfahren SUSPA-Draht (24 oder 42 Drahte mit Durchmesser 7 mm)
nach DIN 1045-1 und DIN-Fachbericht 102

Festanker Typ S (SQ, SR)
Rand- und Achsabstande

Anlage 5
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Festanker Typ S (SQ, SR)
a) Zusatzbewehrung und Zusatzbiigel
Iy gem. DIN 19;5-1 ] 2 S Zusatzbiigel
oy i | =
— : 1 T . | » Ui T e \
T — % - % W emc e e m
' o o | o o . " l = ‘ = ¥
._——"__’. I i
Zusatzbﬁgeifjf A
A -
Langsschnitt Ansicht SQ Ansicht SR
Wenn U > 100 mm, kann auf Zusatzbligel, die die Betondeckung der Ankerplatte S sichem, verzichtet werden.
Die erforderliche Zusatzbewehrung ist in der Tabelle aufgefiihrt. Stabdurchmesser de:
Der erste Stab der Zusatzbewehrung ist im Abstand 150 mm von der Hiillrohrkante anzuordnen. Typlll | TypV
Die iibrigen Stéibe sind im Bereich des Verbundankers bis zur Ankerplatte gleichmaBig zu verteilen. | 10 mm | 12 mm
Fir einige Félle kann alternativ dazu eine Mindestbewehrung nach b) eingebaut werden.
Typ ] i v
Betonfestigkeit femo,cuse (150) N;’mm’l 34
s Anzahl parallel Au. B 5 7
Q Xu.Y mm 230 310
Anzahl parallel A S 7
Anzahl parallel B M i
SR X mm -— -
Y mm 160 230
Zusatzbiigel siehe Darstellung oben
b) Anwendungsfall Platten
Mindestbewehrung und I I 1 L - /
Zusatzbiigel A~ | . ge /1
A =~ M-==M- | =
Netzbewehrung beiderseits T /
(oben und unten) o ;. [ i
i Tl g i
Zusatzbiigel siehe 7 e |
Darstellung unter a) _“l — | — ‘g%}—ﬁ e ——— — = Stabdurchmesser de:
\ ! — 8 / { Typlll | TypV
[ f 10mm | 12 mm
de ‘ / ©
=
Typ | m v
Betonfestigkeit f .. cune(is0) N;'mmz
i il /7///////////////
SR M mm =200 ‘ <150
Spannverfahren SUSPA-Draht (24 oder 42 Drahte mit Durchmesser 7 mm)
nach DIN 1045-1 und DIN-Fachbericht 102
Anlage 6
Festanker Typ S (SQ, SR) 9
Zusatzbewehrung und Zusatzbugel

78982.12
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Spannverfahren SUSPA-Draht (24 bis 42, dp, = 7 mm)

Beschreibung der Spannglieder

1. Spannstahl und Spannglieder

Alle Spannglieder werden aus kaltgezogenem Spannstahldrahten St 1470/1670 - rund, glatt, Nenndurch-
messer d, = 7 mm, mit allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung, Gberwiegend im Spanngliedwerk einschlie3-
lich der Ankerteile und Hullrohre als Fertigspannglieder hergestellt.

Spannglieder fiir nachtragliches Einziehen/ Einschieben werden entsprechend den Erfordernissen nur
teilweise vorgefertigt. Zum Transport werden die Spannglieder auf Trommeln aufgerollt oder in Ianglichen
Schlaufen liegend verladen. Der kleinste Biegedurchmesser beim Transport betragt 1,5 m bzw. kurzfristig
1,2 m. Der kleinste Krimmungshalbmesser der Spannglieder im Bauwerk betragt 2,40 m bei einer maximalen
Vorspannung Pmomax (Siehe Besondere Bestimmungen, Abschnitt 3.2) unmittelbar nach dem Absetzten der
Pressenkraft auf die Verankerung.

2, Hullrohre

Es werden Hullrohre nach DIN EN 523:2003-11 verwendet. Zwischen Hullrohr und Hullenkonus wird bei
Fertigspanngliedern als Ubergang ein Teleskoprohr, d.h. ein Hillrohr von 10 mm gréBerer Nennweite,
vorgesehnen, um die Herstellung der Stauchkdpfe zu erméglichen (SUSPA 11l mit | = 3,00 m und bei SUSPA V
mit | = 3,50 m).

Der Ubergang vom Hiuillrohr bzw. Teleskoprohr zum erweiterten Hiillenende des Spannankers B und des Fest-
ankers F erfolgt mittels des Hiillenkonus. Die Ubergange vom Hiillrohr zum Teleskoprohr bzw. zum Hiillen-
konus werden i.d.R. durch Klebeband abgedichtet. HillrohrstéRe werden mit Schraubmuffen mit einer
Mindestlange von 300 mm ausgefiihrt.

Fir nachtragliches Einziehen / Einschieben werden Hullrohre mit groRerer Nennweite als bei Fertigspann-
gliedern einbetoniert. Teleskoprohre sind hierbei nicht erforderlich.

Der maximale Unterstlitzungsabstand der Hillrohre betragt 1,80 m. Bei Hillrohren fiir nachtragliches
Einziehen / Einschieben der Spanndrahte kann es zweckmaRig sein, kleinere Unterstitzungsabstinde zu
wahlen oder die Hullrohre mit Einschubrohren, die nach dem Betonieren herausgezogen werden,
auszusteifen. Die fir das jeweilig angewendete Bauverfahren in Frage kommenden MaflRnahmen sind mit
DYWIDAG-Systems International GmbH abzustimmen.

3. Verankerung der Spanndréhte in den Ankerkorpern

Alle Drahte eines Spanngliedes sind in einem gemeinsamen Ankerkdrper aus Stahl zusammengefasst. Dabei
werden die einzelnen Drahte durch entsprechende Bohrungen gefiihrt und die Drahtenden mit je einem Kkalt
aufgestauchten Kopfchen versehen. Kopfhalter sorgen im Montagezustand fir ein festes Anliegen der
Kopfchen auf der Ankeroberflache.
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Die Koépfchen werden maschinell hergestellt, und zwar in runder Form mit halbkugeliger Oberflache mit
folgenden Abmessungen fir Draht d, = 7 mm:

Durchmesser d =10,5+0,4 mm

Hohe h= 8,1+0,4 mm

Die dazugehorigen Bohrungen werden mit einem Durchmesser d = 7,5 £ 0,2 mm ausgefihrt.

4. Verankerung der Spannglieder im Beton

4.1 Feste Verankerungen

411 Festanker S

Bei dieser Verankerung wird der gréfte Teil der Spannkraft im Bereich der Verbundlange der einbetonierten
Spanndrahte in den Beton bertragen. Die Drahte werden mit Hilfe einer viereckigen Ankerplatte geordnet. Die
Drahte liegen zwischen der Ankerplatte und dem Ende des Hullrohrs frei im Konstruktionsbeton (Verbund-
lange L,). Das in Anlage 5 eingetragene Nennmal} L, der Verbundldnge muss um £ 5% eingehalten werden.
Fur besondere Verwendung kann die Ankerplatte halbiert und je mit der halben Drahtzahl versehen werden.
Die Plattenhalften missen so vergroRert werden, dass der Schwerpunkt der Bohrungen mit dem der jeweiligen
Plattenhalfte Gbereinstimmt.

Das Hillrohr wird an seinem Ende durch eine Schraubmuffe verdoppelt. Der Innendurchmesser der Schraub-
muffe ist 3 mm grofRer als der Innendurchmesser des Hillrohres. Bei Bedarf wird das Ende des Hiillrohres
bzw. der Schraubmuffe mit einer Spezialzange zusammengepresst. An der gleichen Stelle wird eine Wendel
zur Aufnahme der Spreizkrafte angeordnet.

Zum Einpressen von Zementmortel bzw. zum Entliften beim Einpressvorgang wird zwischen die
aufgespreizten Drahte in das Hullrohrende ein Rohr unter Einhaltung des in der Anlage 5 festgelegten
Einschubmales Lr eingeschoben. In der Regel sind keine besonderen AbdichtmaflRnahmen erforderlich, da
der beim Betonieren in das Hullrohrende zwischen Rohr und Drahten eindringende Beton als selbstdichtender
Betonpfropfen wirkt.

4.1.2 Festanker F

Die Spannkraft wird Gber eine runde Ankerplatte in den Beton Ubertragen. Spanngliedseitig ist ein Hillenende
mit obenliegendem Entliftungs- bzw. Einpressrohr angeschweil’t. An der Ankerplatte ist eine Wendel
angeschweil}t. Das freie Ende der Wendel ist ggf. an der Bewehrung aus Betonstahl festzubinden.

Spannverfahren SUSPA-Draht (24 oder 42 Drahte mit Durchmesser 7 mm)
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4.2  Spannanker B

Die Spanndrahte enden im Ankerkopf B, der mit einem Innen- und AuRengewinde versehen ist. Der Anker-
kopf B wird im erweiterten Hillenende entsprechend dem zu erwartenden Spannweg versenkt angeordnet und
in seiner Lage durch eine Montagespindel festgehalten. Die Ladnge des Hullenendes richtet sich nach dem
Spannweg, fiir den in erster Linie die Spanngliedlange mafigebend ist (MaRangaben vgl. Anlagen 3 und 4:
Angaben zur Ankerhiille). Bei kurzen Spanngliedern ragt im Montagezustand der Ankerkopf aus dem
Hullenende hinaus, und die Stutzmutter ist bereits aufgeschraubt (vgl. Anlagen 3 und 4, Sonderfall: Kurzes
Spannglied). Bei der Spanngliedfertigung wird quer durch das Hillenende zwischen Hinterkante Ankerkopf
und Anfang Hullrohr ein Drahtstift gefiihrt und durch Umschlagen gegen Herausfallen gesichert. Dadurch wird
das Verdrehen des Ankerkopfes verhindert. Mittels einer Spannspindel wird der Ankerkopf beim Spannen aus
dem Hullenende herausgezogen und durch Aufschrauben der Stitzmutter auf das Aulengewinde gegen die
Ankerplatte abgestitzt. Die Wendel entspricht der des festen Ankers F (siehe Abschnitt 4.1.2) und ist mit der
Ankerplatte verschweift.

Die erforderliche Mindest-Einschraubtiefe b der Stitzmutter ist wie folgt festgelegt:

Typ 11 \Y,
Mind. Einschraubtiefe b [mm] 30 40

Die Einschraubtiefe am gespannten Spannglied kann kontrolliert werden, indem die Léange des Ankerkopf-
Innengewindes mit der freien Lange der Stutzmutter oder des Ankerkopf-AuRengewindes verglichen wird. Das
Hillenende ist mit der Ankerplatte verschweiRt. Der Ubergang vom Hiillenende auf das Hiillrohr erfolgt mit
Hilfe des Hullenkonus, der mit dem Hullenende fest verbunden ist.

5. Spannen

Zum Spannen wird in das Innengewinde des Ankerkopfes eine Spannspindel eingeschraubt, an der die
Spannpresse angreift. Die Spannkraft wird unmittelbar an einem Dynamometer oder mit Hilfe eines
Manometers ermittelt und gemeinsam mit den Messwerten des Spannweges in das Spannprotokoll
eingetragen. Ist der Spannweg des Spanngliedes gréRer als der Pressenhub, wird schrittweise vorgespannt,
eine Haltemutter auf der Spannspindel halt dabei den jeweils vorher erreichten Dehnungszustand fest. Diese
Einrichtung macht es madglich, ein Spannglied in jeder gewlinschten Teilspannkraft auf beliebige Dauer zu
verankern, nachzuspannen oder abzulassen.
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Verwendete Materialien und Hinweise auf Normen

Bezeichnung

Werkstoff

Norm

Ankerkopf B, Vergutungsstahl* oder DIN EN 10083-2:1996-10
Typ 1l Baustahl* DIN EN 10025:2005-02
ﬁ;‘ge\;k"pf B, Vergiitungsstahl* DIN EN 10083-1:1996-10

Stitzmutter B

Vergutungsstahl* oder
Baustahl*

DIN EN 10083-2:1996-10
DIN EN 10025:2005-02

Ankerplatten B Baustahl* DIN EN 10025:2005-02
Ankerplatten F Baustahl* DIN EN 10025:2005-02
Ankerplatten SQ, SR Baustahl* DIN EN 10025:2005-02
Wendel, Baustahl* DIN EN 10025:2005-02
Spreizwendel

Zusatzbewehrung S 85008 DIN 488-1:2009-08
Hullenende B, F Stahl* DIN EN 10130:1999-02
Kopfhalter B, F Baustahl* DIN EN 10025:2005-02

SQ und SR

* genaue Werkstoffangaben beim DIBt hinterlegt

Spannverfahren SUSPA-Draht (24 oder 42 Drahte mit Durchmesser 7 mm)
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