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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit
des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den §17 Abs.5 Musterbauordnung entsprechenden
Landerregelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung
auch durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europaischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens (ber den Europaischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige
Nachweise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender
des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche
Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten
Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfliigung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verodffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dlrfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergénzt und geéandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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BESONDERE BESTIMMUNGEN
Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand sind kreisférmige BOS Clinchverbindungen zur planmafig
querkraftiibertragenden Verbindung von kaltgeformten Profilen aus Stahl — insbesondere
Stahlprofiltafeln — mit Tragprofilen aus Stahl (Beispiel fir BOS Clinchverbindungen siehe
Anlage 1).

Die BOS Clinchverbindungen dienen zur Herstellung von werksseitig vorgefertigten
Stahlhallen und Containern.

Das Herstellen der BOS Clinchverbindungen erfolgt auf speziellen Clinchanlagen (Beispiel
fur eine Clinchanlage s. Anlage 1).

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung regelt die BOS Clinchverbindungen fir
statische und quasi statische Beanspruchung.

Bestimmungen fiir das Bauprodukt

Eigenschaften und Zusammensetzung
Abmessungen

Die kaltgeformten Profile (Bauteil 1) haben eine Nennblechdicke von 0,80 mm und die
Tragprofile (Bauteil 11) haben eine Dicke von 2,0 mm. Die BOS Clinchverbindungen werden
mit folgenden Stempeln ausgefiihrt:

- BOS 7 fir einen KopfauRendurchmesser &, = 7,2 mm und
- BOS 8 fiur einen KopfauRendurchmesser &, = 8,6 mm.
Werkstoffe

Bauteil | und Bauteil Il sind aus der Stahlsorte S250GD nach DIN EN 10326:2004-09
herzustellen. Der Nachweis der mechanischen Werkstoffkennwerte ist durch ein
Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204:2005-01 zu erbringen.

Korrosionsschutz
Fir den Korrosionsschutz gelten die Angaben in DIN EN 1090-2:2011-10.

Herstellung und Kennzeichnung

Herstellung

Die Herstellung der BOS Clinchverbindungen erfolgt auf speziellen Clinchanlagen. Die fir
die Herstellung der Verbindung relevanten Daten sind beim Deutschen Institut fir
Bautechnik hinterlegt.

Kennzeichnung

Der Lieferschein der mit Hilfe von BOS Clinchverbindungen vorgefertigten Stahlhallen und
Container muss vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den
Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Die
Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erflllt sind.

Der Lieferschein muss zusatzlich Angaben zur Blechdicke und Stahlsorte der durch das
Clinchverfahren verbundenen Teile sowie zur Clinchanlage enthalten.
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Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der BOS Clinchverbindungen mit den Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk mit einem
Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und
einer Erstprifung der BOS Clinchverbindungen durch eine hierfir anerkannte Prufstelle
erfolgen.

Die Uberginstimmungserklérung hat der Hersteller durch Kennzeichnung der Bauprodukte
mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf den Verwendungszweck
abzugeben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist vom Hersteller eine Kopie des Erstprifberichtes
zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und
durchzufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller
vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser
sicherstellt, dass die von ihm hergestellten BOS Clinchverbindungen den Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden beschriebenen
MaRnahmen einschlielen:

- visuelle Kontrolle aller Figepunkte auf ordnungsgemafe Ausflihrung,

- tagliche Kontrolle der Figepunktgeometrie, der Maschinenparameter (z.B. der
Presskraft) und der verwendeten Stempel / Matrizenkombination auf Eignung fur die die
zu figenden Blechdicken,

- Qberprijfung der im Abschnitt 2.1.2 genannten Abnahmepriifzeugnisse 3.1 auf
Ubereinstimmung mit den in Abschnitt 2.1.2 festgelegten Anforderungen an die
Werkstoffeigenschaften.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Priifung

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und Vergleich mit den beim DIBt hinterlegten
Anforderungen

- Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fir die
Fremdiiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustédndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

Bei ungenugendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverzuglich die erforderlichen
Malnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit solchen, die
einwandfrei sind, ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit
technisch méglich und zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende
Prifung unverziglich zu wiederholen.

Erstpriifung der BOS Clinchverbindungen durch eine anerkannte Priifstelle

Im Rahmen der Erstpriifung sind die im Abschnitt 2.1 genannten Eigenschaften der BOS
Clinchverbindungen zu prifen.
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3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

3.1 Entwurf
Die BOS Clinchverbindungen durfen ausschlie3lich fur Verbindungen verwendet werden, die
planmafig nur durch Querkrafte beansprucht werden.
Die Randabstande missen sowohl in Kraftrichtung als auch rechtwinklig dazu mindestens
18 mm und die Achsabstande missen mindestens 20 mm betragen.

3.2 Bemessung

3.21 Allgemeines
Es gilt das in DIN EN 1990:2012-12 in Verbindung mit dem Nationalen Anhang angegebene
Nachweiskonzept.

3.2.2 Charakteristische Werte der Querkrafttragfahigkeit Vg
VrRk = 2,69kN fur Verbindungen mit Kopfauflendurchmesser &, = 7,2 mm
Vrk = 3,64 kN fir Verbindungen mit Kopfaufiendurchmesser &, = 8,6 mm

3.23 Bemessungswerte der Tragfahigkeit
Fir die Berechnung der Bemessungswerte der Querkrafttragfahigkeit aus den
charakteristischen Werten qilt:

VRk
VR,d = 9
™

mit vy, = 1,33

4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung
BOS Clinchverbindungen dirfen nur von Firmen hergestellt werden, die die dazu
erforderliche Erfahrung haben, es sei denn, es ist fir eine Einweisung des
Montagepersonals durch Fachkrafte, die auf diesem Gebiet Erfahrungen besitzen, gesorgt.
Die zu verbindenden Bauteile missen unmittelbar aufeinander liegen.

Andreas Schult Beglaubigt

Referatsleiter
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Beispiel fur eine Clinchanlage

Beispiel fiir eine durch Clinchen hergestellte Verbindung

Bauteil |

/

Bauteil Il

schematische Schnittdarstellung einer Chlinchverbindung

BOS Clinchverbindungen von kaltgeformten Profilen aus Stahl

Beispiel fiir Clinchanlage Anlage 1
Beispiel fur Clinchverbindung
Schnittdarstellung Clinchverbindung
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