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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit
des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den §17 Abs.5 Musterbauordnung entsprechenden
Landerregelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung
auch durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europaischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens (ber den Europaischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige
Nachweise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender
des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche
Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten
Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfliigung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verodffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dlrfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergénzt und geéandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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| BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

1.1 Zulassungsgegenstand

Die Hilti-Mauerwerksvernadelung ist ein Injektionsdubel, der aus dem Injektionsmaértel Hilti
HIT-HY 70, einem Siebhllsenelement vom Typ HIT-MV und einer Gewindestange aus
nichtrostendem Stahl der Grofke M 5 besteht.

Das Verankerungssystem beruht auf Ausnutzung von Verbund und Formschluss zwischen
Injektionsmortel, Siebhilse, Gewindestange und Verankerungsgrund.
Auf den Anlagen 1 und 2 ist der Dubel im eingebauten Zustand dargestellt.

1.2 Anwendungsbereich

Der Dibel darf zur nachtraglichen Verankerung von Vormauerschalen nach
DIN 1053-1:1996-11 und zur nachtraglichen Verankerung von Anmauerungen auf
Aufstandsflachen nach DIN 18515-2:1993-04 sowie nach DIN EN 1996-1-1:2010-12 in
Verbindung mit DIN EN 1996-1-1/NA:2012-05 und nach DIN EN 1996-2:2010-12 in
Verbindung mit DIN EN 1996-2/NA:2012-01 verwendet werden.

Der Verankerungsgrund muss aus Normalbeton der Festigkeitsklasse von mindestens
C12/15 nach DIN EN 206-1:2001-07 "Beton; Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und
Konformitat" oder aus Beton der Festigkeitsklasse von mindestens B 15 nach
DIN 1045:1988-07 "Beton und Stahlbeton, Bemessung und Ausfiihrung" bestehen.

Der Dibel darf auch fir Verankerungen in Mauerwerk nach DIN 1053-1 bzw. nach
DIN EN 1996-1-1 in Verbindung mit DIN EN 1996-1-1/NA verwendet werden. Zulassige
Verankerungsgrinde sind:
Vollziegel Mz nach DIN 105-1, DIN V 105-1:2002-06 oder DIN 105-100:2012-01,
Steinfestigkeitsklasse > 12,
Kalksandvollsteine KS nach DIN 106-1, DIN V 106-1:2003-02 oder DIN V 106:2005-10,
Steinfestigkeitsklasse > 12,
Porenbetonsteine PB nach DIN 4165 oder DIN V 4165-100:2005-10,
Steinfestigkeitsklasse > 6,
Hochlochziegel Hiz nach DIN 105-1, DIN V 105-1:2002-06 oder DIN 105-100:2012-01,
Steinfestigkeitsklasse > 8,
Kalksandlochsteine KSL nach DIN 106-1, DIN V 106-1:2003-02 oder DIN V 106:2005-10,
Steinfestigkeitsklasse > 8.
Die Morteldruckfestigkeit muss mindestens den Anforderungen an Normalmortel der Mortel-
gruppe Il nach DIN 1053-1:1996-11 bzw. nach DIN EN 1996-1-1/NA:2012-05 entsprechen.

Der Duibel darf unter den Bedingungen der Korrosionswiderstandsklasse Ill entsprechend
der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung "Erzeugnisse, Verbindungsmittel und Bauteile
aus nichtrostenden Stahlen" Zul.-Nr. Z-30.3-6 verwendet werden.

Z11738.15 1.21.3-93/14
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Bestimmungen fiir das Bauprodukt

Eigenschaften und Zusammensetzung

Der Dlbel muss in seinen Abmessungen und Werkstoffeigenschaften den Angaben der
Anlagen entsprechen.

Die in dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung nicht angegebenen Werkstoff-
angaben, Abmessungen und Toleranzen des Diibels sowie die chemische Zusammen-
setzung des Injektionsmortels mussen den beim Deutschen Institut fur Bautechnik, bei der
Zertifizierungsstelle und der fremdiberwachenden Stelle hinterlegten Angaben entsprechen.

Verpackung, Lagerung und Kennzeichnung
Verpackung und Lagerung
Der Dubel darf nur als Befestigungseinheit verpackt und geliefert werden.

Die zwei Komponenten des Injektionsmortels werden ungemischt in Foliengebinden mit
Vorsatzteilen zum Mischen gemaf Anlage 4 geliefert.

Der Injektionsmortel ist vor Sonneneinstrahlung und Hitzeeinwirkung zu schiitzen und
entsprechend der Montageanleitung trocken bei Temperaturen von +5 °C bis +25 °C zu
lagern. Eine kurzfristige Lagerung bis +40°C ist zulassig. Mortelkartuschen mit
abgelaufenem Verfallsdatum dirfen nicht verwendet werden.

Kennzeichnung

Verpackung, Beipackzettel oder Lieferschein des Diibels muss vom Hersteller mit dem
Ubereinstimmungszeichen nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander
gekennzeichnet werden. Zusatzlich ist auf der Verpackung das Werkzeichen, die
Zulassungsnummer und die vollstandige Bezeichnung des Dlbels anzugeben. Die Kenn-
zeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfillt sind.

Das Injektionsmortel-Foliengebinde ist entsprechend der Verordnung uber geféhrliche
Arbeitsstoffe zu kennzeichnen und mit der Aufschrift "Hilti HIT-HY 70" sowie Angaben Uber
die Haltbarkeit, Gefahrenbezeichnung und Verarbeitung zu versehen. Die mit dem
Injektionssystem mitgelieferte Montageanleitung muss Angaben Uber SchutzmaRnahmen
zum Umgang mit gefahrlichen Arbeitsstoffen enthalten.

Der Dibel wird mit dem Namen HIT, dem Verwendungszweck MV (Mauerwerks-
vernadelung) und dem minimalen und maximalen Schalenabstand bezeichnet: z. B.
HIT-MV 35-75.

Die Verpackung der Gewindestangen wird mit der Aufschrift "Hilti AM5xIa - A4-70" versehen.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Dibels mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmaligen Fremdiberwachung einschlieBlich einer Erstprifung des Dibels nach
MaRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieRlich
der dabei durchzuflihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des Dulbels eine hierfir
anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uberwachungsstelle
einzuschalten.

Die Erklarung, dass ein UbereinstimmL_J_ngszertifikat erteilt ist, hat dlt_ar Hersteller durch Kenn-
zeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis
auf den Verwendungszweck abzugeben.

Dem Deutschen Institut flr Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.
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Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufthren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen. Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im
Priufplan aufgefihrten MalRnahmen einschlief3en.

Fur Umfang, Art und Haufigkeit der werkseigenen Produktionskontrolle ist der beim
Deutschen Institut fur Bautechnik und der fremdlUberwachenden Stelle hinterlegte Prufplan
mafigebend.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrolle und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

— Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens fliinf Jahre aufzubewahren und der fiir die Fremdiiber-
wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungeniigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die bestehende Prifung unverziiglich zu
wiederholen.

Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelmafig zu Uberprifen, mindestens jedoch einmal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiiberwachung ist eine Erstpriifung der Dibel durchzufiihren und es
mussen auch Proben fir Stichprobenprifungen entnommen werden. Die Probenahme und
Prufungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Fir Umfang, Art und Haufigkeit der Fremdiiberwachung ist der beim Deutschen Institut fir
Bautechnik und der fremdiberwachenden Stelle hinterlegte Priifplan mafigebend.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduberwachung sind mindestens funf Jahre aufzu-
bewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustédndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

1.21.3-93/14



Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-21.3-1888

Deutsches

Institut
fiir
Bautechnik
Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-21.3-1888 Seite 6 von 8 | 24. Februar 2015

3.1

3.2

3.3

Z11738.15

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

Allgemeines

Die Verankerungen sind ingenieurmaflig zu planen. Es gelten die Bestimmungen der
Normen DIN EN 1996-1-1:2010-12 in Verbindung mit DIN EN 1996-1-1/NA:2012-05 und
DIN EN 1996-2:2010-12 in  Verbindung mit  DIN EN 1996-2/NA:2012-01.  Diese
Bestimmungen gelten auch fir die Verankerung von Vormauerschalen nach
DIN 1053-1:1996-11.

Der Nachweis der unmittelbaren o&rtlichen Krafteinleitung in den Verankerungsgrund
(tragende Innenschale und Vormauerschale) ist erbracht.

Der Dibel ist im Lagerfugenbereich der Vormauerschale (vorzugsweise im Kreuzungspunkt
von StolR- und Lagerfuge) anzuordnen.

Die in Anlage 7, Tabelle 7 angegebenen Montage- und Dibelkennwerte sind einzuhalten.

Fur die Ermittlung der Dubelgréfie sind die Dicke der Vormauerschale sowie die Dicke h.
(Luftschicht, Luftschicht mit Kern-, Warmedammung oder Putzschicht bzw. Schalenfuge)
durch Testbohrungen festzustellen. In der Anlage 6, Tabellen 5 und 6 sind die Dibelgrofien
in Abhangigkeit der einzelnen Luftschicht- und Bauteildicken angegeben.

Nachweis der Tragfahigkeit des Diibels durch Versuche am Bau

Wird bei Verankerungsgriinden aus Mauerwerk von den unter Abschnitt 3.1 genannten
Verankerungsgrinden hinsichtlich der Festigkeitsklasse abgewichen, darf die Tragfahigkeit
der Dibel in der Tragschale und der Vormauerschale durch Versuche am Bauwerk ermittelt
werden. Die Durchfiihrung und Auswertung der Versuche sowie die Aufstellung des
Versuchsberichtes erfolgt durch amtliche Prifstellen oder unter Aufsicht des mit der
Uberwachung Beauftragten.

Fir die Montage des Dubels gilt Abschnitt 4.

Der Versuchsbericht muss alle Angaben enthalten, die eine Beurteilung der Tragfahigkeit
des Verankerungsgrundes erlauben. Er ist zu den Bauakten zu nehmen. Folgende Angaben
sind mindestens erforderlich:

— Bauwerk, Bauherr

— Datum und Ort der Versuche

— Temperatur

— Firma, die die Montage der Dlbel ausfuhrt

— Prifgerat

— Ergebnisse der Versuche

— Prifung durchgefiihrt bzw. beaufsichtigt von ...
— Unterschrift.

Durchfiihrung der Versuche

Je Verankerungsgrund sind, getrennt fir Tragschale und Vormauerschale mindestens finf
Ausziehversuche mit zentrischer Zugbelastung durchzufihren.

Der Schlupf darf fiir jeden Einzeldlbel bei einer Priflast von 1,5 kN
— bei mindestens 5 Einzelversuchen fiir jeden Dibel 0,5 mm nicht tGberschreiten.
— bei mindestens 10 Einzelversuchen fiir jeden Dibel 1,0 mm nicht Gberschreiten.

Fur die Durchfihrung der Versuche sind die Prifgerateadapter des Dibelherstellers zu
verwenden.
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Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Allgemeines

Der Dubel darf nur als seriengemal gelieferte Befestigungseinheit verwendet werden.
Einzelteile dirfen nicht ausgetauscht werden.

Die Montage des zu verankernden Dibels ist nach den gemal Abschnitt 3.1 gefertigten
Konstruktionszeichnungen und der Montageanweisung des Antragstellers vorzunehmen.

Vor dem Setzen des Diibels ist anhand der Bauunterlagen oder durch Festigkeitsunter-
suchungen der Baustoff, die Festigkeitsklasse und gegebenenfalls die Mortelgruppe des
Verankerungsgrundes festzustellen.

Bohrlochherstellung und Bohrlochreinigung

Die Bohrung ist im Lagerfugenbereich (vorzugsweise im Kreuzungspunkt von Stof3- und
Lagerfuge) durch die Vormauerschale in den tragenden Verankerungsgrund vorzunehmen.
Das Bohrloch ist rechtwinklig zur Oberfliche des Verankerungsgrundes mit einem
Hartmetall-Hammerbohrer bzw. Hartmetall-Schlagbohrer zu bohren.

Der Hartmetall-Hammerbohrer muss den Angaben des Merkblatts des Deutschen Instituts
fur Bautechnik und des Fachverbandes Werkzeugindustrie e.V. Uber "Kennwerte,
Anforderungen und Priifungen von Mauerbohrern mit Schneidkérpern aus Hartmetall, die zur
Herstellung der Bohrlocher von Dibelverbindungen verwendet werden" (Fassung
Januar 2002) entsprechen. Die Einhaltung der Bohrerkennwerte ist entsprechend
Abschnitt 5 des Merkblattes zu belegen.

Bohrlécher in Hochlochziegel nach DIN 105 dirfen nur mit Bohrmaschinen im Drehgang
(ohne Schlag- bzw. Hammerwirkung) hergestellt werden.

Bohrernenndurchmesser, Bohrerschneidendurchmesser und Bohrlochtiefe muissen den
Werten nach Anlage 7 entsprechen. Fehlbohrungen sind zu vermorteln.

Das Bohrloch ist gemafld Montageanleitung des Herstellers (siehe auch Anlagen 8 bis 12)
durch mindestens 2x bursten grindlich zu reinigen. Zum Ausblrsten ist die zugehdrige
Reinigungsbirste gemal Anlage 4 zu verwenden. Vor Verwendung der Reinigungsbirste
aus Stahl ist zu kontrollieren, ob die Birste einen noch ausreichenden Birstendurchmesser
aufweist, d. h., die Stahlblrste mit dem Auflendurchmesser d, = 13 mm muss mindestens
noch einen Durchmesser von 12,3 mm aufweisen. Alternativ kann die Bohrlochreinigung
auch durch zweimaliges Ausblasen mit Druckluft Gber die gesamte Bohrlochléange erfolgen.

Setzen des Diibels
Es darf kein Wasser im Bohrloch stehen.

Der Injektionsmortel darf nur verwendet werden, wenn das Haltbarkeitsdatum nicht
abgelaufen ist.

Die zuladssige Verarbeitungszeit des Injektionsmortels, einschlieBlich Eindricken der
Gewindestange, ist in Abhangigkeit von der Temperatur im Verankerungsgrund der
Anlage 5, Tabelle 3 zu entnehmen. Bei jeder Arbeitsunterbrechung, die langer als die
angegebene Verarbeitungszeit ist, missen die Vorsatzteile der Kartusche ersetzt werden.
Das Mischen der Mdortelkomponenten erfolgt beim Einpressen von Hand im aufgesetzten
Statikmischer gemaR Anlage 4.

Die Verarbeitungstemperatur des Mortels muss mindestens +5 °C betragen.

Die Temperatur im Verankerungsgrund darf wahrend der Aushartung des Injektionsmortels
-5 °C nicht unterschreiten. Abweichend hiervon darf bei der Verankerung in Mauerwerk
> Mz 12 nach DIN 105 die Temperatur wahrend der Aushartung +5 °C nicht unterschreiten.
Die Wartezeit bis zur Lastaufbringung (Aushartezeit) gemals Anlage 5, Tabelle 3 ist
einzuhalten.

Der Einbau des Dubels erfolgt nach der Montageanleitung gemafR Anlagen 8 bis 12.
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4.5

Kontrolle der Diibeltragfiahigkeit

Die Tragfahigkeit der Dbel ist an 3 % der in ein Bauteil gesetzten Dubel, mindestens jedoch
an 5 Dibeln je Wandflache durch Probebelastung entsprechend Abschnitt3.3 zu
kontrollieren. Die Kontrolle gilt als bestanden, wenn die unter Abschnitt 3.3. aufgefuhrten
Verschiebungen in der Tragschale nicht Gberschritten werden.

Kann ein Dlbel die Kontrollbedingung nicht erflllen, so sind zusatzlich 25 % der Anker
(mindestens 5) des Bauteils, in dem der nicht ordnungsgemaf vermortelte Dibel gesetzt ist,
zu uberprifen. Falls ein weiterer Dibel die Kontrollbedingung nicht erfullt, sind alle Dubel
dieses Bauteils zu Uberprufen. Alle die Kontrollbedingungen nicht erflllenden Dubel durfen
nicht zur Kraftlbertragung herangezogen werden.

Uber die Kontrolle der Diibeltragfahigkeit ist ein Protokoll zu fiihren, in dem die Lage der
gepruften Dlbel bezlglich des Bauteils, die Hohe der aufgebrachten Belastung und das
Ergebnis anzugeben sind. Das Protokoll ist zu den Bauakten zu nehmen.

Kontrolle der Ausfiihrung

Bei der Herstellung von Verankerungen muss der mit der Verankerung von Dubeln betraute
Unternehmer oder der von ihm beauftragte Bauleiter oder ein fachkundiger Vertreter des
Bauleiters auf der Baustelle anwesend sein. Er hat fir die ordnungsgemafe Ausflihrung der
Arbeiten zu sorgen.

Wahrend der Herstellung der Verankerungen sind Aufzeichnungen tGber den Nachweis der
vorhandenen Baustoffe und Festigkeitsklassen und die ordnungsgemafle Montage der
Dubel vom Bauleiter oder seinem Vertreter zu fiihren. Die Aufzeichnungen missen wahrend
der Bauzeit auf der Baustelle bereitliegen und sind den mit der Bauliberwachung Beauf-
tragten auf Verlangen vorzulegen. Sie sind ebenso wie die Lieferscheine nach Abschluss der
Arbeiten mindestens 5 Jahre vom Unternehmen aufzubewahren.

Andreas Kummerow Beglaubigt
Referatsleiter

Z11738.15
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h,. = 40mm I s
< [ 2
I,z 10mm o
- —p
h,
- »
Bild 1b: Einbausituation HIT-MV 0-35,
maximaler Schalenabstand h_nax = 35 mm
Vormauerschale Schalenabstand Tragende Innenschale
h h, h,
« : > r<
d,
=10mm, | " h,; =60mm
- - »
h, =40mm k.
- L >
l,= 10mm I,
<+ pda 2
h,
4 >

Legende:

hy = Dicke Vormauerschale, 60 mm < hy < 90 mm, entsprechend DIN 18515-2
h, = Schalenabstand

hy =Tragende Innenschale, h;y =115 mm

dy, = Bohrernenndurchmesser

hyw = Verankerungstiefe in der Vormauerschale, h,y =40 mm

h,t = Verankerungstiefe in der tragenden Innenschale, h,y = 60 mm

Is = Gesamtlange der HIT-MV Variante

Il = Lange der Gewindestange

lo, = Mal des Setzwerkzeugs

h; = Bohrlochtiefe, siehe Anlage 6,Tabelle 5

Diibel im eingebauten Zustand, Sparverblender 60 mm < hy <90 mm

Hilti Mauerwerksvernadelung HIT-MV
zur nachtraglichen Verankerung von Vormauerschalen

Einbausituation
HIT-MV 0-35

Anlage 1

Z12711.15

1.21.3-93/14




Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-21.3-1888

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-21.3-1888 vom 24. Februar 2015 |nStl’;13t
ar

Bautechnik

Dubel im eingebauten Zustand, Vormauerschale hy 2 90 mm

Bild 2a: Einbausituation HIT-MV 0-40 / 35-75/70-110/ 110-150,
minimaler Schalenabstand hy min "

Vormauerschale Schalenabstand Tragende Innenschale
h!.’ hL hI
< e >4 >
A
d,
v
>
L
>
A
.l
h,
< >
Bild 2b: Einbausituation HIT-MV 0-40 / 35-75/70-110/ 110-150,
maximaler Schalenabstand hy max "’
Vormauerschale Schalenabstand Tragende Innenschale
hl\’ hL hl
< P »e »
A
d,
i J
[ h,, = 60mm
b >
h., =40mm . ks .
;= 10mm L )
< Lo ] La
h,
- 2 4
" Dargestellt ist exemplarisch HIT-MV 70-110
Legende:
hy = Dicke Vormauerschale, hy = 90 mm, entsprechend DIN 1053-1
h. = Schalenabstand, h < [, —125mm = Ig—85 mm
hy =Tragende Innenschale, hr= 115 mm
dy = Bohrernenndurchmesser
hyw = Verankerungstiefe in der Vormauerschale, hyy =40 mm
h,t = Verankerungstiefe in der tragenden Innenschale, h,; =60 mm
Is = Gesamtlange der HIT-MV Variante
Il = Lange der Gewindestange
lo, = Mal des Setzwerkzeugs
h; = Bohrlochtiefe, siehe Anlage 6,Tabelle 6
Hilti Mauerwerksvernadelung HIT-MV
zur nachtraglichen Verankerung von Vormauerschalen
_ - Anlage 2
Einbausituation
HIT-MV 0-40 / 35-75/70-110/ 110-150
Z12711.15 1.21.3-93/14
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Bild 3: Siebhiilsenelement HIT-MV 0-35
fiir Sparverblender, Schalenabstidande 0 < h_ <35 mm

Bild 4: Siebhiilsenelement HIT-MV 0-40, HIT-MV 35-75, HIT-MV 70-110 HIT-MV 110-150
fir Schalenabstiande 0 <h. <150 mm

Tabelle 1: Auswahl HIT-MV in Abhéangigkeit vom Schalenabstand h,

Schalenabstand HIT-MV Variante e ﬁ?ﬁf’mm\p_%na%; 3
N min N max Is
0 35 HIT-MV 0-35 " 105
0 40 HIT-MV 0-40 125
35 75 HIT-MV 35-75 160
70 110 HIT-MV 70-110 195
110 150 HIT-MV 110-150 235

Y Nur fur die nachtragliche Verankerung von Anmauerungen auf Aufstandsflichen nach DIN 18515-2

(Sparverblender)

Bild 5: Gewindestange Hilti AM5xIs - A4-70

h I siehe Anlage 6

Hilti Mauerwerksvernadelung HIT-MV
zur nachtraglichen Verankerung von Vormauerschalen

Anlage 3
Auswahl der HIT MV Variante,

Gewindestange
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Bild 6: Setzwerkzeug HIT-MVSW zum Einfiihren der Gewindestange

— lo lo siehe Anlage 6

Bild 7: Mischer HIT-RE-M und Mischerverlangerung
Mischer Mischerverlangerung, d,, =8 mm bzw. d,,, = 11 mm
5 6

—l . . 4
L I dm
s

A
v
A

h 4

Einwegteile bei Arbeitsunterbrechung auswechseln. |y, Iz siehe Anlage 6

Bild 8: Injektionsmdrtel HIT-HY 70

330 ml / 500 ml Foliengebinde

Kennzeichnung HILTI HY 70 /

Chargennummer und Produktionslinie
Haltbarkeitsdatum mm/yyyy

Hilti HIT-HY 70 Hilti HIT-HY 70

Bild 9: Reinigungsbiirste

DrahtbUrste

HIT-RB 12 D:I:
min dy = 13 mm

+ Spindel HIT-RBS 10/ 0,35 fur maschinelle Bohrlochreinigung

Hilti Mauerwerksvernadelung HIT-MV
zur nachtraglichen Verankerung von Vormauerschalen

Anlage 4
Setzwerkzeuge, Mortel und Reinigungsbirste
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Tabelle 2: Bezeichnungen und Werkstoffe

Teil |Bezeichnung Ausfiihrung / Festigkeitsklassen

1 Siebhiilsenelement HIT-MV 0-35, Kunststoff:

2 [HIT-MV 0-40/35-75/70-110/110-150 | Netz: PA, Rahmen: PP, Abstandselement: PP

3 | Gewindestange Hilti AM5xl, - A4-70 nichtrostender Stahl DIN EN I1SO 3506-1:
1.4401/1.4404 /1.4571/1.4578/1.4439/1.4362
DIN EN 10088

4 Setzwerkzeug HIT-MVSW Stahl, galvanisch verzinkt / Kunststoff

5 Mischer HIT-RE-M Kunststoff

6 Mischerverlangerung Kunststoff

7 Injektionsmortel HIT-HY 70 Hybridmortel:

(siehe Anlage 4) Harz, Harter, Zement, Fiillstoffe, \Wasser
8 HIT-RB 12 Reinigungsbiirste Stahl

Tabelle 3: Verarbeitungs- und Aushartezeit des Injektionsmdértels
Die Temperatur im Verankerungsgrund darf wéhrend der Aushartung -5° C n
nicht unterschreiten.

Temperatur im Verankerungsgrund Verarbeitungszeit Aushartezeit
HIT-HY 70 HIT-HY 70
-5°C bis -1°C 10 Minuten g6h"
0°C bis +4 °C 10 Minuten 4h "
+5 °C bis +9 °C 10 Minuten 25h
+10°C bis +19°C 7 Minuten 1,5h
+20 °C bis +29 °C 4 Minuten 30 Minuten
+30°C bis +40°C 1 Minute 20 Minuten

" Bei Verankerungen im Volistein > Mz 12 nach DIN 105 darf die Temperatur im Verankerungsgrund

wahrend der Aushértung +5 °C nicht unterschreiten.

Tabelle 4: Mortelmengen in Trag- und Vormauerschale

—_— N Anzahl Hibe Anzahl Hiibe
I AT Tragschale Vormauerschale
Handauspressgerate HDM 330, HDM 500 2 1
Akku-Auspressgerat HDE 500-A22 2 1

Hilti Mauerwerksvernadelung HIT-MV
zur nachtraglichen Verankerung von Vormauerschalen

Anlage 5
Bezeichnungen und Werkstoffe,
Aushértezeiten
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Tabelle 5: Konstruktions- und SetzmaRe in Abhangigkeit des Schalenabstands
bei einer Vormauerschalendicke 60 mm £ hy £ 90 mm (HIT-MV 0-35)"

HIT-MV | Schalen- | Bohrloch-| Lange Lidnge Verankerungstiefe [L&nge der Mai
Variante | abstand tiefe Mischer- |des Mischers fiir| Vormauer- Trag- Gewinde- | des Setz-
verlang.- | Mortelinjektion schale schale stange | werkzeugs
Rohr in der (Bild 6)
VVormauerschale
he [mm] | hy [mm] | Ig [mm] Im [mm] huwm [mm] | hyr [mm] | la [mm] |l [mm]
0 155 155
10 155 155
0-35 20 155 155 175 40 =260 145 10
30 155 155
35 155 155

Y Die Randbedingungen der Anlage 1 sind einzuhalten.

Tabelle 6: Konstruktions- und SetzmaBe in Abhédngigkeit des Schalenabstands

bei einer Verblendschalendicke hy = 115 mm "

HIT-MV | Schalen- | Bohrloch-| L&nge Lange Verankerungstiefe |L&nge der MaR
Variante | abstand tiefe Mischer- |des Mischers fir|Vormauer-| Trag- |Gewinde-| des Setz-
verlang.- | Mdortelinjektion schale schale stange | werkzeugs
Rohr in der (Bild 6)
Vormauerschale
he [mm] | hy [mm] | g [mm] Iy [mm] hyw [mm] | hyr [mm] | 1o [mm] |l [mm]
0 175 65 10
10 185 75 20
040 20 195 85 165 30
30 205 95 40
40 215 105 50
35 210 65 10
45 220 75 20
35-75 55 230 85 200 30
65 240 95 40
75 250 105 210 40 60 50
70 245 65 10
80 255 75 20
70-110 90 265 85 235 30
100 275 95 40
110 285 105 50
110 285 65 10
120 295 75 20
110-150 | 130 305 85 275 30
140 315 95 40
150 325 105 50
Y Beianderen Verblendschalendicken sind die Randbedingungen der Anlage 2 einzuhalten
Hilti Mauerwerksvernadelung HIT-MV
zur nachtraglichen Verankerung von Vormauerschalen
Anlage 6
Konstruktions- und Setzmalie
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Tabelle 7: Montage- und Diibelkennwerte HIT-MV

Bezeichnung

Flachige Verankerung
nach DIN 1053-1:1996-11

und nach DIN EN 1996-1-1:2010-12
in Verbindung mit DIN EN 1996-1-1/NA:2012-05

und nach DIN EN 1996-2:2010-12
in Verbindung mit DIN EN 1996-2/NA:2012-01

Bohrernenndurchmesser do

[mm]

12

Bohrerschneidendurchmesser deut

[mm]

<12,5

Bohrlochtiefe hy >

[mm]

siehe Tabellen 5 und 6

Verankerungsgrund Tragschale

Beton = C12/15 (= B15)
Voliziegel = Mz 12
Hochlochziegel > HLz 8
Kalksandvollsteine > KS 12
Kalksandlochsteine > KSL 8
Porenbeton > Pb 6

Mauermdrtel mindestens Martelgruppe I

Verankerungsgrund Vormauerschale

Voliziegel > Mz 12

Hochlochziegel > HLz 8 Mauermdrtel
mindestens Mdrtelgruppe Il
Kalksandvollsteine > KS 12
Kalksandlochsteine > KSL 8

Mauermdrtel mindestens Martelgruppe I

Verankerungstiefe der Ankerstange

in der Tragschale hr

[mm]

60

Verankerungstiefe der Ankerstange

. h
in der Vormauerschale W

[mm]

40

1

Die Bohrung ist im Lagerfugenbereich (vorzugsweise im Kreuzungspunkt von Sto- und Lagerfuge)
durch die Vormauerschale in den tragenden Verankerungsgrund vorzunehmen.

Die Verarbeitungszeit des Injektionsmdértels nach Anlage 5, Tabelle 3, ist zu beachten.

Hilti Mauerwerksvernadelung HIT-MV
zur nachtraglichen Verankerung von Vormauerschalen

Montage- und Diibelkennwerte,
Verankerungsgriinde

Anlage 7
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Bild 10: Montageablauf Hilti Mauerwerksv

ernadelung HIT-MV 0-35 (Sparverblender)

, hy,= min. 80 mm 155 mm
hy =60 mm —_ | |
e =min.0... max. 35 mm : ﬂ = ==
|y p&mm
— W ——
[ 1]
£ 330mi/ .00z 2x P
= 500mi/16.91.0z: 3 L ™~ i -

T2

Iy = 145 mm

T £47007
\ Hilti AMSx1000 - A4-70

e ) 1o

L 9

Hilti Mauerwerksvernadelung HIT-MV

zur nachtriglichen Verankerung von Vormauerschalen

Montageablauf HIT-MV 0-35
(Sparverblender)

Anlage 8
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Bild 11: Montageablauf Hilti Mauerwerksvernadelung HIT-MV 0-40

—_ = ) S
Al i Omm 10 mm
=1 | o
h,=min. 0... max. 40 mm . o
[ ry) 20 mm 30 mm
] | om o
40 mm 50 mm
h Iy
Omm 65 mm
'—':Ej 10 mm 75 mm
20 mm 85 mm
30 mm 95 mm
40 mm 105 mm

HOM 330
HDM 500

HDE 500-A22

£ 330mi1.1lez 2¢
= 500mi/ 16.9Ml.07: 3x

|, = 165 mm

@ 11 mm x 75 mm

—

210 mm

+ | HDM 320 /HDM 500 /HDES00 2x IS

———
[
—

&

zur nachtriglichen Verankerung von Vormauerschalen

Hilti Mauerwerksvernadelung HIT-MV

Montageablauf HIT-MV 0-40

Anlage 9
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Bild 12: Montageablauf Hilti Mauerwerksvernadelung HIT-MV 35-75

e 5 -
vin. 25 mm :

105 mm

£ 330ml/11.10ez 2
= 500ml/16.9M.0z 3 Va—r— "‘i -
| |s = 200 mm | -

| | #47007 il W ]
Hiltl AMSX1000 - M-70
cEEEI=T—T=1{
Iy = 160 mm l

© 11 mm x 75 mm

HDM 330/ HOM 500/ HDE 500 2x I

Hilti Mauerwerksvernadelung HIT-MV
zur nachtriglichen Verankerung von Vormauerschalen

Anlage 10
Montageablauf HIT-MV 35-75
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n [nsrisen |
min. 25 mm | 1 70 mm 10 mm
Lk iV 80 mm 20 mm

90 mm 30 mm
100 mm 40 mm
110 mm 50 mm

h k|
70 mm €5 mm
80 mm 75 mm
90 mm 85 mm

= 330ml/11.11l.oz 2x
=S 500ml/16.9f.02: 3x (ﬁ)d '. -

ddd ,.

- - ._‘;'— A i
B . |y = 235 mm ,
[ | £47907
H_
Hilti AM5x 1000 - A2-TD
R T
Iy = 195 mm

@11 mm x75mm

‘| HOM 330/ HDM 500/ HDE 500 2x I

Hilti Mauerwerksvernadelung HIT-MV
zur nachtriglichen Verankerung von Vormauerschalen

Anlage 11
Montageablauf HIT-MV 70-110
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Bild 14: Montageablauf Hilti Mauemerksvernadelung HIT-MV 110-150

h, = min. 110 ... max. 150 mm

B 330ml/11.11flez

£ 500mi/16.9l.oz 3x

PITISCEIESE 7 TRy 87T ;_
g #4707
m
Hifti AM5X1000 - A4-70
ERET=—1TF
|y = 235 mm

210mm

© 11 mm x 75 mm

=5

| HOM 330/ HDM 500 / HDE 500

Q:
HDM 330/ HDM 500/ HDE 500 1x NP .

Hilti Mauerwerksvernadelung HIT-MV
zur nachtriglichen Verankerung von Vormauerschalen

Montageablauf HIT-MV 110-150
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