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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit
des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten betrau-
ten Personen nach den 8§ 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden Landerregelungen
gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung auch durch gleich-
wertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europaischen Union belegt werden kann.
Dies gilt ggf. auch fur im Rahmen des Abkommens tber den Européischen Wirtschaftsraum
(EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige Nachweise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigun-
gen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbeson-
dere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfl-
gung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung an
der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behorden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfiigung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroéffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fiir Bautech-
nik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung nicht widersprechen. Im Falle von Unterschieden zwischen der deutschen Fas-
sung der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung und ihrer englischen Ubersetzung hat die
deutsche Fassung Vorrang. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht geprifte Ubersetzung der
deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung koénnen nachtraglich ergdnzt und geandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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BESONDERE BESTIMMUNGEN
Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt fir Rohrinnenmanschetten mit der Be-
zeichnung "WECO". Diese diirfen als Rohrinnendichtung in erdverlegten Abwasserleitungen
der Nennweiten DN 800 bis DN 2400 sowie als Liner-End-Dichtungen in erdverlegten Ab-
wasserleitungen der Nennweiten DN 240 bis DN 1200 verwendet werden.

Die Rohrinnenmanschetten bestehen aus
— einer EPDM-Dichtmanschette (in der Breite 280 mm oder 480 mm) und

— zwei Spannbandern mit jeweils zwei Schlossstiicken, einem Passstiick, einem Unterleg-
blech und zwei Druckplatten.

Die Rohrinnenmanschetten dirfen zur grabenlosen partiellen Sanierung undichter Muffen
und zur Anbindung von Linersystemen an das jeweilige Altrohr in Abwasserleitungen mit
Kreisquerschnitten aus Beton, Stahlbeton, Steinzeug, Faserzement, GFK, PVC-U, PE-HD
und Gusseisen eingesetzt werden, sofern der Querschnitt der zu sanierenden Abwasser-
leitung den verfahrensbedingten Anforderungen und den statischen Erfordernissen gendigt.
Diese Zulassung gilt nur fur die Sanierung von Abwasserleitungen, die dazu bestimmt sind,
hausliches Abwasser abzuleiten, welches nur Stoffe enthalt, die den Festlegungen von
DIN 1986-3' entsprechen. Die Abwasserleitungen diirfen im Regelfall nur als Freispiegel-
leitungen (drucklos) betrieben werden.

Die Rohrinnenmanschetten dirfen als Rohrinnendichtungen fir die grabenlose partielle
Sanierung von undichten Rohrverbindungen auch bei Grundwasserinfiltration, Korrosion
oder bei beseitigtem Wurzeleinwuchs verwendet werden.

Die Rohrinnenmanschetten dirfen auch als Liner-End-Dichtung zur Anbindung von Linern
mit Wanddicken von 5,5 mm bis 57 mm an das mit diesem Liner sanierte Altrohr verwendet
werden.

Die zu sanierenden Altrohre missen statisch selbsttragend sein.

Das Verfahren ist dadurch gekennzeichnet, dass das Ausrichten der Gummimanschette an
der zu sanierenden Stelle, das Aufstellen der Gummimanschette mittels der Stutzb&nder
sowie der Einbau der Spannbander von Hand erfolgt.

Diese Zulassung gilt fur die Verwendung einzelner Rohrinnenmanschetten. Die Aneinander-
reihung mehrerer Manschetten ist nicht Bestandteil dieser Zulassung.

Bestimmungen fir die Komponenten der Rohrinnenmanschette

Eigenschaften und Zusammensetzung
Male

Gestalt und Abmessungen der elastomeren Dichtmanschetten entsprechen den Angaben
der Anlage 1.

Gestalt und Abmessungen der metallischen Komponenten der Rohrinnenmanschette ent-
sprechen den Angaben der Anlagen 5 bis 7.

DIN 1986-3 Entwasserungsanlagen fiir Gebaude und Grundstiicke — Teil 3: Regeln fir Betrieb
und Wartung; Ausgabe: 2004-11
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2.1.2 EPDM-Dichtmanschette

Die elastomere Dichtmanschette besteht aus EPDM gemafR DIN EN 681-1? dessen Werk-
stoffeigenschaften den beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Werkstoff-
angaben entsprechen.

2.1.3 Metallische Komponenten

Die Spannbénder sowie die zugehdrigen Passstiicke, Schlossstiicke, Unterlegbleche und
Druckplatten des Spannschlosses bestehen aus nichtrostendem Stahl Nr. 1.4404 oder
Nr. 1.4571 entsprechend DIN EN 10088-1° mit den beim Deutschen Institut fiir Bautechnik
hinterlegten Eigenschaften.

2.1.4 Oberflachenbeschaffenheit

Die Oberflache der Gummimanschette ist frei von Fehlstellen und durchgehend gleichméaRig
schwarz eingefarbt.

Die metallischen Bauteile weisen eine homogene Oberflache auf.

2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
2.2.1 Herstellung

Aus den metallischen und den elastomeren Werkstoffen sind die Bestandteile der Rohrin-
nenmanschetten in den Fertigungsstatten des Antragstellers herzustellen.

Die Herstellung der metallischen Komponenten erfolgt aus angelieferten Flachstahlen mit
den Abmessungen 50 x 4mm flr den Altrohrdurchmesser DN 240 bis DN 359, 50 x 5 mm fir
den Altrohrdurchmesser DN 360 bis DN 1.499 und 50 x 6 mm fir den Altrohrdurchmesser
DN 1.500 bis DN 2.400. und Werkstoffeigenschaften entsprechend den Feststellungen in
Abschnitt 2.1.3 und unter Beachtung der Mafifestlegungen in Abschnitt 2.1.1. Die Spann-
bander sind im Herstellwerk des Antragstellers entsprechend der vorgesehenen Nennweiten
abzuldngen und anschlieRend anndhernd kreisrund zu formen.

Die Schlossstiicke sind aus Vierkantstahl der Dicke 12 mm unter Beachtung der Mafifest-
legungen in Anlage 5 mittels Frasen herzustellen und zu entgraten. Die Passstiicke sind
entsprechend der durchmesserabhangigen Schlosssticknut aus Flachstahl 50 mm x 4 mm
bis 50 mm x 6 mm unter Beachtung der Maf3festlegungen in Anlage 6 herzustellen.

Die Herstellung der Unterlegbleche erfolgt mittels Scherenschnitt und anschlieRendem Ent-
graten unter Beachtung der MaRfestlegungen in Anlage 7.

Die SchweilRverbindungen zwischen Spannband und Schlossstlick sind mittels WIG- oder E-
Handschweil3en herzustellen, und anschlieend zu beizen und zu passivieren.

Die elastomeren Dichtmanschetten sind aus EPDM-Profilen mit Werkstoffeigenschaften ent-
sprechend Abschnitt 2.1.2 und unter Beachtung der Maffestlegungen in Abschnitt 2.1.1
mittels Extrusionsverfahren herzustellen. Anschlieend erfolgt die Herstellung der nennwei-
tenbezogenen Dichtung durch Ablangen der Dichtmanschette und anschlieRender Vulkani-
sation der Schnittenden/Enden.

2.2.2 Verpackung, Transport, Lagerung

Die Spannbander sowie die elastomeren Dichtmanschetten sind so zu verpacken, zu lagern
und zu transportieren, dass sie sich nicht schéadlich verformen und in ihrer Gebrauchstaug-
lichkeit beeintrachtigt werden.

DIN EN 681-1 Elastomer-Dichtungen - Werkstoff-Anforderungen fiir Rohrleitungs-Dichtungen fur
Anwendungen in der Wasserversorgung und Entwésserung — Teil 1: Vulkanisierter
Gummi; Deutsche Fassung EN 681-1:1996 + A1:1998 + A2:2002 + AC:2002
+ A3:2005; Ausgabe: 2006-11

DIN EN 10088-1 Nicht rostende Stahle — Teil 1: Verzeichnis der nicht rostenden Stéhle; Deutsche
Fassung EN 10088-1:2005; Ausgabe: 2005-09

741969.15 1.42.3-7/12
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Die Spannbander sowie die elastomeren Dichtmanschetten sind trocken und lichtgeschiitzt
zu lagern und zu transportieren. Darlber hinaus sind die Spannbander in vorgespannter an-
nahernd kreisrunder Form zu lagern und zu transportieren, und mit Hilfe von Gewebebén-
dern wahrend Lagerung und Transport zu sichern.

Die Spannbander, Pass- und Schlossstiicke, die Unterlegbleche sowie die Druckplatten sind
so zu lagern und zu transportieren, dass diese nicht mit unlegiertem Stahl in Kontakt
kommen.

Kennzeichnung

Die Spannbéander sowie die elastomeren Dichtmanschetten missen vom Hersteller mit dem
Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen
der Lander einschlieBlich der Zulassungsnummer Z-42.3-535 gekennzeichnet werden. Die
Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 zum Uber-
einstimmungsnachweis erfllt sind.

Die Spann- und Stutzbander sind zuséatzlich deutlich sichtbar und dauerhaft jeweils mindes-
tens einmal wie folgt zu kennzeichnen mit:

— Systembezeichnung "WECO Liner-End-Dichtung”, bzw. "WECO Rohrinnendichtung"
— Edelstahlsorte

— Nennweite

— Herstellwerk

— Herstellungsjahr

Die elastomeren Dichtmanschetten sind zusatzlich deutlich sichtbar und dauerhaft jeweils
mindestens einmal wie folgt zu kennzeichnen mit:

— Systembezeichnung " WECO Liner-End-Dichtung”, bzw. "WECO Rohrinnendichtung”
— Nennweite

— Herstellwerk

— Herstellungsjahr und —monat

— Chargennummer

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Rohrinnenmanschetten mit den Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur jedes Herstellwerk mit einem
Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und
einer regelméaRigen Fremdiberwachung einschlief3lich einer Erstprifung der Rohrinnenman-
schetten nach MaRRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieRlich
der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Rohrinnenmanschetten
eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uberwachungs-
stelle einzuschalten.

Die Erklarung, dass ein Ubereinstimmungszertifikat erteilt ist, hat der Hersteller durch Kenn-
zeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis
auf den Verwendungszweck abzugeben.

Dem Deutschen Institut far Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

1.42.3-7/12



elektronische kopie der abz des dibt: z-42.3-535

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.3-535 Seite 6 von 10 | 28. Juli 2015

2.3.2

2.3.3

741969.15

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durchzu-
fuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefihrten Mal3-
nahmen einschliel3en.

Beschreibung und Uberpriifung der Ausgangsmaterialien

Der Antragsteller hat sich bei jeder Lieferung des metallischen Werkstoffes davon zu
Uberzeugen, dass die in Abschnitt 2.1.3 festgestellten Eigenschaften des Werkstoffes
eingehalten werden. Dazu hat er sich vom jeweiligen Vorlieferanten bei jeder Lieferung
entsprechende Werkszeugnisse 3.1 nach DIN EN 10204* vorlegen zu lassen.

Von der Ubereinstimmung mit den in Abschnitt 2.1.2 getroffenen Feststellungen zu den
Werkstoffeigenschaften der angelieferten EPDM-Profile, hat sich der Antragsteller bei
jeder Lieferung dadurch zu Uberzeugen, dass die Elastomerprofile bzw. deren Begleitdo-
kumente die CE-Konformitatskennzeichnung sowie die spezifischen Angaben nach
DIN EN 681-1% aufweisen.

Kontrolle und Prifungen, die wéhrend der Herstellung durchzufiihren sind
Es sind die in Abschnitt 2.2.1 genannten Festlegungen einzuhalten.
Nachweise und Priifungen, die am fertigen Bauprodukt durchzufiihren sind

1. Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.1 getroffenen Festlegungen zu den Abmessun-
gen der metallischen Komponenten der Rohrinnenmanschetten sowie den Abmessungen
der elastomeren Dichtmanschette sind wahrend der Fertigung stéandig zu Uberprifen.

2. Die Beschaffenheiten der Oberflaichen entsprechend Abschnitt 2.1.4 der metallischen
und elastomeren Komponenten der Rohrinnenmanschetten sind wahrend der Fertigung
standig visuell zu prifen. Ebenfalls stéandig wahrend der Fertigung ist zu prufen, dass
keine Fertigungsruckstande (Grate) die Gebrauchstauglichkeit der Komponenten der
Rohrinnenmanschetten beeintrachtigt.

3. Die Einhaltung der Festlegungen zur Herstellung nach Abschnitt 2.2.1 und zur Kenn-
zeichnung nach Abschnitt 2.2.3 sind wahrend der Fertigung sténdig zu prifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeich-
nungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fiir die Fremdiberwachung ein-
geschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut fiir Bautech-
nik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen vorzulegen.

Bei ungeniigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverzuglich die erforderlichen Malf3-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch moéglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prufung unverziglich zu
wiederholen.

Fremduberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelmaiig zu prifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstprifung der Verfahrenskomponenten
durchzufiihren. Dazu sind die Festlegungen in Abschnitt 2.3.2 zu Uberprifen.

DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004; Ausgabe: 2005-01
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Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle. Bei
der Fremduberwachung sind auch die Werkszeugnisse 2.2 und 3.1 in Anlehnung an
DIN EN 10204° zu (iberpriifen.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduberwachung sind mindestens fiinf Jahre auf-
zubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem Deut-
schen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Ver-
langen vorzulegen.

Ubereinstimmungserklarung uber die ausgefiihrte SanierungsmaRnahme

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der ausgefiihrten SanierungsmaRnahme mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom ausfuhrenden
Betrieb mit einer Ubereinstimmungserklarung auf Grundlage der Festlegungen in Tabelle 1
erfolgen.

Der Leiter der Sanierungsmafnahme oder ein fachkundiger Vertreter des Leiters muss wah-
rend der Ausfiihrung der Sanierung auf der Baustelle anwesend sein. Er hat fur die ord-
nungsgemafe Ausfiuihrung der Arbeiten nach den Bestimmungen des Abschnitts 4 zu sor-
gen und dabei insbesondere die Priifungen nach Tabelle 1 vorzunehmen oder sie zu veran-
lassen. Anzahl und Umfang der ausgefiihrten Festlegungen sind Mindestanforderungen.

Tabelle 1 - Verfahrensbegleitende Prifungen

Gegenstand der Prifung Art der Anforderung Haufigkeit
optische Inspektion des Kanals | nach Abschnitt 4.3.1 und vor und nach
DWA-M 149-4° der Sanierung
Dichtheit des sanierten nach Abschnitt 6 und nach
Leitungsabschnitts DIN EN 1610° der Sanierung
Geréate nach Abschnitt 4.2 jede Baustelle

Die Ergebnisse der Kontrollen sind unter Verwendung des Ubergabeprotokolls nach
Anlage 11 aufzuzeichnen. Die Aufzeichnungen mussen mindestens folgende Angaben ent-
halten:

— Bezeichnung des Sanierungsverfahrens

— Nennweite und Material der sanierten Abwasserleitung
— Anzahl der eingebauten Rohrinnenmanschetten

— Ergebnis der Kontrolle und Prifungen nach Tabelle 1

— Unterschrift des fur die Ausfihrung der Sanierungsmaflinahme und der Kontrollen sowie
Prufungen nach Tabelle 1 Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind zu den Bauakten zu nehmen. Sie sind dem Betreiber der Abwas-
serleitungen auszuhandigen und dem Deutschen Institut fir Bautechnik, der zusténdigen
Bauaufsichtsbehdrde und der fremduberwachenden Stelle auf Verlangen vorzulegen.

DWA-M 149-5 Deutsche Vereinigung fir Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e.V.
(DWA) - Merkblatt 149: Zustandserfassung und -beurteilung von
Entwasserungssystemen auflerhalb von Gebauden -Teil 5: Optische Inspektion;
Ausgabe: 2010-12

DIN EN 1610 Verlegung und Priifung von Abwasserleitungen und -kandlen; Deutsche Fassung
EN 1610:1997; Ausgabe: 1997-10 in Verbindung mit Beiblatt 1; Ausgabe: 1997-10
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Bestimmungen flr die Sanierungsvorbereitung

Die Angaben der notwendigen Kanal- bzw. Leitungsdaten sind vor Durchfuihrung der Sanie-
rungsmafRnahme vom Ausfuhrenden zu uberprifen, z. B. Nennweite, Material, Leitungszu-
stand, Zustand der Muffen, Schadensbild, Abwinklung der Muffen, vorhandene
Schéachte/Einstiegsmaoglichkeiten, hydraulische Verhéaltnisse. Die Richtigkeit der Angaben ist
vor Ort zu prifen.

Die Bewertung des Zustandes des Sanierungsbereiches der Abwasserleitung hinsichtlich
der Anwendbarkeit des Sanierungsverfahrens ist vor jeder Sanierungsmal3nahme als Einzel-
fallprifung vorzunehmen.

Bestimmungen flr die Ausfiihrung

Allgemeines

Fur den Einbau der Rohrinnenmanschetten gelten die Montageanweisungen des Antrag-
stellers sowie die Festlegungen in Abschnitt 1 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sung. Der Antragsteller hat in seinen Montageanweisungen alle fiir die Ausfiihrung des
Sanierungsverfahrens erforderlichen Handlungsschritte einzeln zu beschreiben. Der Antrag-
steller hat auRerdem dafur zu sorgen, dass die Ausfuhrenden eingehend mit dem Verfahren
vertraut gemacht werden. Die hinreichende Fachkenntnis des ausfiihrenden Betriebes kann
durch ein entsprechendes Giitezeichen des Giiteschutz Kanalbau e.V.” dokumentiert
werden.

Gerate und Einrichtungen

Mindestens fur die Ausfuhrung des Sanierungsverfahrens erforderliche Gerate und Einrich-
tungen sind

— Standard Schlosserwerkzeug (Faustel, Schlosserhammer, Meil3el, Schraubendreher,
etc.),

— Messwerkzeuge zur Bestimmung der Lange der benétigten Passstiicke,

— zwei kleine Winkelschleifmaschinen fur das Abtrennen und Entgraten von Passstiicken
sowie

— Hydraulik-Handpumpe mit Manometer, Schlauch und Druckzylinder.

Durchfuhrung der Sanierungsmaflinahme
Vorbereitende MalBhahmen

Vor dem Einbau der Rohrinnenmanschette ist die zu sanierende Abwasserleitung soweit zu
reinigen, dass vorhandene Schaden einwandfrei erkannt werden kénnen. Hindernisse oder
Unebenheiten (z. B. Wurzeleinwuchs, Verkrustungen, Ablagerungen), die im Bereich der
Rohrinnenmanschette liegen und in den Rohrquerschnitt hinein ragen, sind vollstandig zu
entfernen. Der Einbau der Rohrinnenmanschette darf nur auf sauberen und glatten Rohr-
oberflachen erfolgen. Beim Entfernen solcher Hindernisse oder Unebenheiten ist darauf zu
achten, dass dies nur mit geeigneten Werkzeugen erfolgt, so dass die vorhandene Abwas-
serleitung nicht zusatzlich beschéadigt wird.

Die fur die Anwendung des Sanierungsverfahrens zutreffenden Unfallverhiitungsvorschriften
sind einzuhalten.

Gerate des Sanierungsverfahrens, die in den zu sanierenden Leitungsabschnitt eingebracht
werden sollen, dirfen nur verwendet werden, wenn zuvor durch Prifung sichergestellt ist,
dass keine entziindlichen Gase im Leitungsabschnitt vorhanden sind. Hierzu sind die ent-
sprechenden Abschnitte der folgenden Regelwerke zu beachten:

Guteschutz Kanalbau e.V., Linzer Str. 21 in 53604 Bad Honnef
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- GUV 126°
- DWA-M 149-5°
— ATV-Arbeitsblatt A 140°

Die Richtigkeit der in Abschnitt 3 genannten Angaben ist vor Ort zu prifen. Dazu ist der zu
sanierende Bereich der Abwasserleitung mit Gblichen Hochdruckspiilgeraten soweit zu reini-
gen, dass die Schaden bei der optischen Inspektion durch Begehung nach Merkblatt
DWA-M 149-4" einwandfrei erkannt werden kénnen.

Eingangskontrolle auf der Baustelle

Die angelieferten elastomeren und metallischen Bestandteile der Rohrinnenmanschette sind
auf der Baustelle dahingehend zu Uberprifen, dass sie nicht beschadigt und die in
Abschnitt 2.2.3 genannten Kennzeichnungen vorhanden sind.

Montage der Rohrinnenmanschette

Zur Unterstitzung der Montage der Rohrinnenmanschette ist der Dichtungsbereich mit
einem Gleitmittelanstrich zu versehen. Dies kann wahlweise auf der Rohroberflache oder auf
der elastomeren Dichtmanschette erfolgen.

Zur Sicherstellung der korrekten Einbaulage der Rohrinnenmanschette parallel zur abzu-
dichtenden Fuge ist die Lage des Dichtungsbereiches vor der Montage deutlich zu markie-
ren.

Der Aufbau der montierten Rohrinnenmanschette entspricht den Darstellungen in den
Anlagen 2 bis 4.

Bei der Verwendung der Rohrinnenmanschette als Rohrinnendichtung (vgl. Anlage 3) ist die
in den Anlagen 8 und 9 enthaltene Montageanleitung des Herstellers zu beachten.

Bei der Verwendung der Rohrinnenmanschette als Liner-End-Dichtung (vgl. Anlage 4) ist die
in der Anlage 10 enthaltene Montageanleitung des Herstellers zu beachten.

Beim Aufweiten und abschlieRenden Verspannen der Spannbander ist das Aufdriicken der
Spannbander mittels Hydraulikzylinder unter Berlcksichtigung der Angaben in den
Anlagen 8 bis 10 solange zu widerholen, bis am Manometer die in Tabelle 2 dargestellten
bendtigten Presskréafte angezeigt werden. Diese dirfen nicht Gberschritten werden.

GUV-R 126 Sicherheitsregeln: Arbeiten in umschlossenen Raumen von abwassertechnischen
Anlagen; Ausgabe: 2007-06
ATV-A 140 Deutsche Vereinigung fur Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e. V.

(DWA) - Arbeitsblatt 140: Regeln fir den Kanalbetrieb, - Teil 1: Kanalnetz;
Ausgabe: 1990-03

DWA-M 149-5 Deutsche Vereinigung fur Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e. V.
(DWA) - Merkblatt 149: Zustandserfassung und -beurteilung von
Entwésserungssystemen auferhalb von Geb&uden -Teil 5: Optische Inspektion;
Ausgabe:2010-12
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Tabelle 2 - Nennweitenabhéngige maximale Presskraft

Rohrinnendurchmesser Presskraft
[mm] [kN]
240 100

bis 400 bis 120
bis 600 bis 140
bis 800 bis 170
bis 1000 bis 210
bis 1200 bis 230
bis 1400 bis 250
bis 1600 bis 270
bis 1800 bis 290
bis 2000 bis 310
bis 2200 bis 330
bis 2400 bis 350

Beschriftung im Schacht

In einem der Endschéchte des sanierten Leitungsabschnittes sollte folgende Beschriftung
dauerhaft und leicht lesbar angebracht werden:

— Art der Sanierung

— Bezeichnung des Leitungsabschnitts

— Nennweite/Anzahl der Rohrinnenmanschetten

— Jahr der Sanierung

AbschlieRende Inspektion und Dichtheitsprifung

Nach Abschluss der Arbeiten ist der sanierte Leitungsabschnitt optisch zu inspizieren.

Die Dichtheit der sanierten Leitungen ist mittels Wasser (Verfahren "W") oder Luft (Verfah-

ren "L") nach DIN EN 1610° unter Verwendung geeigneter Absperrblasen zu priifen.

Bestimmungen fir den Unterhalt

Vom Antragsteller ist wahrend der Geltungsdauer dieser Zulassung zu veranlassen, dass
sechs sanierte Abwasserleitungen im Nennweitenbereich von DN 240 bis DN 2400 optisch
inspiziert und auf Dichtheit nach den in Abschnitt 6 genannten Bedingungen Uberpruft
werden. Die Ergebnisse mit dazugehoérender Beschreibung der sanierten Schaden sind dem
Deutschen Institut fur Bautechnik unaufgefordert wahrend der Geltungsdauer dieser Zulas-

sung vorzulegen.

Rudolf Kersten
Referatsleiter

741969.15

Beglaubigt

1.42.3-7/12



elektronische kopie der abz des dibt: z-42.3-535

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.3-535 vom 28. Juli 2015

Deutsches
Institut
fir

Bautechnik

I,
=

i

i

l

i

.

o o

o
@ (o]
< 1) ©
o o

o
g | @ 3
£ = £
£ € £
£ £ £
B = =

WECO Rohrinnen- und Linerenddichtung

EPDM Manschettenprofil

Anlage 1

Z759409.15

1.42.3-7/12



elektronische kopie der abz des dibt: z-42.3-535

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.3-535 vom 28. Juli 2015 Instl‘:l_._lt
iir

Bautechnik

Spannband
Druckplatte

Schlossstiick

Passstuck
WECO Rohrinnen- und Linerenddichtung
Spannband iage2
mit Schlossstlicke, Druckplatten und Passstiick J

Z759409.15

1.42.3-7/12



elektronische kopie der abz des dibt: z-42.3-535

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches

Nr. Z-42.3-535 vom 28. Juli 2015 Insti':gt
ar
Bautechnik

I

D,

| Spannband

Spannband
D,

WECO Manschette

WECO Rohrinnen- und Linerenddichtung

WECO Rohrinnendichtung
Prinzipdarstellung

Anlage 3

Z759409.15

1.42.3-7/12



elektronische kopie der abz des dibt: z-42.3-535

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.3-535 vom 28. Juli 2015 lnstl';-:_lt
ir

Bautechnik

Schlauchliner

Spannband
D,

P

WECO Manschette
AR
Altrohr

4

iz

777777777

YO

WECO Rohrinnen- und Linerenddichtung

WECO Linerenddichtung
Prinzipdarstellung

Anlage 4

Z759409.15

1.42.3-7/12



elektronische kopie der abz des dibt: z-42.3-535

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.3-535 vom 28. Juli 2015 Instl‘:l_._lt
iir

Bautechnik

| [ - _Z;Lg::
’ L] 4
\ '¢'0 [o'F|
|
l zl 4
A
Ol
n
|
y

BN

WECO Rohrinnen- und Linerenddichtung

Schlossstiick

Anlage 5

Z759409.15

1.42.3-7/12



elektronische kopie der abz des dibt: z-42.3-535

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.3-535 vom 28. Juli 2015

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Lange genau nach Bedarf

Radius gem.

( 50

Spannband

WECO Rohrinnen- und Linerenddichtung

Passstlck

|
r

Anlage 6

Z759409.15

1.42.3-7/12



elektronische kopie der abz des dibt: z-42.3-535

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.3-535 vom 28. Juli 2015

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

A

0S

A

-
0]
o
c
5
| -
o
o o
: m
w b il
R
3)
L
o
c
5
=
0 2
o0
=
m o
v

WECO Rohrinnen- und Linerenddichtung

Unterlegblech

Anlage 7

Z759409.15

1.42.3-7/12



elektronische kopie der abz des dibt: z-42.3-535

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.3-535 vom 28. Juli 2015

Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

WECO® Rohrinnendichtungen

Montageanleitung:

Rohrinnendichtungen (RID)

Arbeits Inhalt Erklarung
schritte
1 |Vorbereitung der Montage
1. Vorbereitung der Spitze und scharfe Kanten, die sich im Kontaktbereich der
Leckstellen Gummidichtung befinden, beschleifen sowie Unebenheiten im Bereich

der Dichtflachen geglatten und reinigen;

groRere Muffenspalte oder sonstige Vertiefungen, in welche das
Gummimaterial unter Betriebsbedingungen eingedruckt werden
kénnte, mit einem PP- (Polypropelen) Band abdecken.

2. Einstreichen/ Einsprihen
der Dichtflachenbereiche
mit Gleitmittel

Die Kontaktflachen von Rohrwand und Lippenprofile der WECO
Manschette mit gleitfahiger Emulsion (z. B. Seifenlésung) benetzen.
Damit wird die Gleitfahigkeit des Manschettenmaterials auf der
Rohrwand beim AnprelRvorgang verbessert.

Einlegen der WECO®
Manschette

Manschette so einlegen, dass die Lippenprofile auf die
vorbereiteten Dichtfalchenbereiche aufliegen und sich die
Vulkanisationsnaht nach dem Aufstellen der WECO Manschette in
11.00 oder 1.00 Uhr- Position befindet.

Einlegen des ersten
Spannbandes

Benetzen der Manschettennut mit unter 1.2. genannten Emulsion und
anschlieBendes Einlegen des Spannbandes in die Manschettennut.
Ausrichten des Spannbandes, so dass sich die Offnung des
Spannbandes gegeniber der Vulkanisationsnaht der Manschette
befindet (5.00 oder 7.00 Uhr- Position)

Vorpressen des ersten
Spannbandes

1. Einlegen eines Unterlegbleches unter die beiden Schlosssticke
und einsetzen des Hydraulikzylinders zwischen die beiden
Druckplatten.

2. Leichtes vorpressen des Spannbandes bis auf dem Manometer ein
Druck von etwa 30 - 50 kN angezeigt wird. Auswahlen und einsetzen
eines der Offnungsweite des Spannbandes entsprechend grolen
Montagepassstiickes.

3. Hydraulikzylinder entspannen und ggf. nachrichten des
Spannbandes in der Manschettennut.

4. Mit dem Hartgummihammer Uber den gesamten Umfang des
Spannbandes schlagen. (dadurch bessere Verteilung des
Manschettenmaterials unter dem Spannband)

Einlegen und Vorpressen

des zweiten Spannbandes

entsprechend Pkt. 3 und 4

WECO Rohrinnen- und Linerenddichtung

Montageanleitung
Rohrinnendichtung Teil 1/ 2

Anlage 8

Z759409.15
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6 |Verspannen des ersten
Spannbandes

1. Erneutes Einsetzen des Hydraulikzylinders zwischen den

beiden Druckplatten.

2. Aufdrucken des Hydraulikzylindes bis am Manometer eine ca. 50-
70 kN héhere Presskraft angezeigt wird. Auswahlen und einsetzen
eines entsrechend groBen Montagepassstickes. Hydraulikzylinder
entspannen und Spannband ggf. wieder nachrichten und hammern.
3. Erneutes Einsetzen des Hydraulikzylinders und aufdriicken gem.
vorherigem Arbeitsschritt. Diesen Vorgang solange wiederholen, bis
am Manometer die benétigte Presskraft (siehe Tabelle 2 in AbZ)
anzeigt wird.

4. Messen der Offnung des Spannbandes (von Schlosssticknut zu
Schlossstucknut) und Abtrennen eines entsprechend groen
Passstiickes von dem vorgerundeten Passstickmaterial. Entgraten
und einschieben des Passstluckes in die beiden sich
gegenuberliegenden Schlosssticknuten. AnschlieRend entspannen
des Druckzylinders.

Achtung:

Hydraulikzylinder nur bis maximal 35 mm ausfahren, da der Hubweg
begrenzt ist und der Druckzylinder bei gréRerem Hubweg beschéadigt
werden kann.

Wenn der maximale Hubweg erreicht ist, Montagepassstuck
einsetzen, Zylinder entspannen, hdmmern und anschlieBend erneut
Hydraulikzylinder einsetzen. Zur Verkurzung des Hubweges ein
entsprechend groRes Passstlck auf das Spannband zwischen
Druckplatte und Adapter des Druckzylinders legen und den
Anpressvorgang fortsetzen.

7 |Verspannen des zweiten
Spannbandes

entsprechend Pkt. 6

8 |Dichtigkeitspriifung

Auf Wunsch kann die WECO Manschette mit einem flachen
Spezialventil geliefert werden. Vor Beginn der Prifiing mul® der
Ventilverschlu mit einem Innensechskantschlissel herausgeschraubt
und ein Adapter fur den AnschluR des Druckluftschlauches
eingeschraubt werden. AnschlieBend wird Uber das Ventil 0,4- 0,5 bar
Druckluft zwischen Manschette und Rohrwand gepresst. Die
Manschettenrander werden mit Leckspray oder Seifenlésung bespriht
und Uberpruft, ob Luft austritt. Die Montage war erfolgreich, wenn
keine Blasenbildung zu beobachten ist. Wenn jedoch Blasenbildung
auftritt, muR das betreffende Spannband entweder mit etwas héherem
Druck angepresst oder die Montage komplett wiederholt werden.
(Hauptfehlerquelle ist die unsachgemaRe Vorbereitung der Montage
gem. Punkt 1) N
Nach AbschluR der Prufung Ventiladapter heraus- und
Ventilverschlul wieder einschrauben. Dabei auf korrekten Sitz der

sich im Ventil befindenden O-Ringdichtung achten.

WECO Rohrinnen- und Linerenddichtung

Montageanleitung
Rohrinnendichtung Teil 2/ 2

Anlage 9

Z759409.15
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Montageanleitung:

Liner-End-Dichtung (LED)

Arbeits-
schritte

Inhalt

Erklarung

1

1. Montagevorbereitung

a) Zurickschneiden des Linerendes um ca. 10- 15 cm,

|b) Beseitigen/ Glatten von Harz- und Kleberriickstdnden oder sonstigen
Verunreinigungen auf dem freigelegten Altrohr,

c) Glatten etwaiger Falten oder sonstigen Unebenheiten auf dem
Linerende,

d) Grate an geschnittenen Kanten der Linerenden entfernen und die
Kanten anschrégen (brechen)

2. Einstreichen/ Einsprithen
der Dichtflachenbereiche
mit Gleitmittel

Die Kontaktflachen von Rohrwand und Lippenprofile der WECO
Manschette mit gleitfahiger Emulsion (z. B. Seifenlésung) benetzen, um
die Gleitfahigkeit des Manschettenmaterials auf der Rohrwand und dem
Liner beim Anpref3vorgang zu verbessern.

Einlegen der WECO®
Manschette

a) Manschette so einlegen, dass die Lippenprofile auf die
vorbereiteten Dichtflachenbereiche aufliegen (eine Profilseite auf dem
Altrohr und die andere auf dem Liner),

b) Die Vulkanisationsnaht der Manschette so positionieren, dass sie
sich immer gegeliber den Schlossstiicken der Spannbénder befindet.
Wenn mdglich sollte sie sich in 11.00 oder 1.00 Uhr-

Position befinden.

Einlegen und Vorspannen
des vorderen Spannbandes

a) Benetzen der Manschettennut mit unter 1.2. genannter Emulsion und
anschlieRendes Einlegen des Spannbandes in die vordere Nut der
Manschette. Ausrichten des Spannbandes, so dass sich die Offnung
des Spannbandes gegenuiber der Vulkanisationsnaht der Manschette
befindet (wenn méglich in 5 oder 7 Uhr- Position)

|b) Einlegen eines Unterlegbleches unter die beiden Schlosssticke und
einsetzen des Spreizers zwischen die beiden Druckplatten (siehe
Skizze Spannband).

c¢) Anpressen des Spannbandes bis auf dem Manometer 20- 50 kN
Presskraft angezeigt wird. Auswahlen und einsetzen eines der
Offnungsweite des Spannbandes entsprechenden
Montagepassstiickes.

d) Presswerkzeug entspannen und ggf. nachrichten des Spannbandes
in der Manschettennut.

e) Mit dem Hartgummihammer ber den gesamten Umfang auf das
Spannbandes schlagen. (dadurch bessere Verteilung des
Manschettenmaterials unter dem Spannband)

Einlegen und Vorspannen
des hinteren Spannbandes

entsprechend Pkt. 3,
ggfl. Nachrichten der gesamten LED, um so eine optimale Position als
Anbindung zum vorhandenen Bauwerk zu erzielen

Verspannen der
Spannbédnder

a) Erneutes einsetzen des Presswerkzeuges an einem der beiden
Spannbéander und aufdriicken des Spannbandes bis die Druckanzeige
am Manometer die durchmesserabhéangige Presskraft (siehe Tabelle
2 in AbZ) erreicht hat.

b) AnschlieRend Messen der Offnung des Spannbandes (von
Schlossstiicknut zu Schlossstiicknut) und Abtrennen eines
entsprechend groRen Passstiickes von dem vorgerundeten
Passstiickmaterial. Entgraten der Schnittkante und einschieben des
Passstiickes in die Schlossstiicknuten.

c¢) Entspannen des Spreizers.

d) Verspannen des zweiten Spannbandes analog den vorab
beschriebenen Arbeitsschritten.

WECO Rohrinnen- und Linerenddichtung

Montageanleitung
Linerenddichtung

Anlage 10
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