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DN 70 bis DN 400 mit einer Nennringsteifigkeit von SN 8 und DN 150 bis DN 400 mit einer
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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit
des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten betrau-
ten Personen nach den 8§ 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden Landerregelungen
gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung auch durch gleich-
wertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europaischen Union belegt werden kann.
Dies gilt ggf. auch fur im Rahmen des Abkommens Uber den Europaischen Wirtschaftsraum
(EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige Nachweise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigun-
gen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbeson-
dere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfl-
gung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung an
der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behorden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfiigung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstéandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroéffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fiir Bautech-
nik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sung miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht geprifte Uber-
setzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung koénnen nachtraglich ergdnzt und geandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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BESONDERE BESTIMMUNGEN
Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt fir das Close-Fit-Verfahren mit der
Bezeichnung "PAA Omega-Liner" zur Renovierung von erdverlegten drucklosen Abwasser-
leitungen, die im Regelfall drucklos (Freispiegelleitungen) betrieben werden.

Das Close-Fit-Verfahren ist gekennzeichnet durch ein durchgéngig werksseitig
vorverformtes Close-Fit-Rohr aus modifiziertem PVC-U, welches nach dem Einziehen in das
Altrohr mittels Heil3dampf zuriickgeformt und anschlieend mittels Druckluft stabilisiert wird,
wodurch ein Anliegen ohne Ringraum (Close-Fit) an das Altrohr erreicht wird.

Der "PAA Omega-Liner" darf zur Renovierung von Abwasserleitungen aus Beton, Stahl-
beton, Steinzeug, Faserzement, Gusseisen, GFK, PVC-U und PE-HD eingesetzt werden,
sofern diese Abwasserleitungen einen Kreisquerschnitt aufweisen und den verfahrensbe-
dingten Anforderungen sowie den statischen Erfordernissen (mindestens Altrohrzustand |
oder Il) gentigen.

Der "PAA Omega-Liner" wird in den Nennweiten DN 70 bis DN 400 in der Nennringsteifigkeit
SN 8 und in den Nennweiten DN 150 bis DN 400 in der Nennringsteifigkeit SN 4 hergestelit.

Die sanierten Abwasserleitungen durfen nur zur Ableitung von hauslichem Abwasser gemaf
DIN 1986-3' bestimmt sein, das keine hoheren Temperaturen aufweist als solche, die in
DIN EN 476 festgelegt sind.

Im Schachtanschlussbereich ist das Close-Fit-Rohr mit Quellbandern mit Quellbéndern in
das Altrohr einzubinden.

Hausanschlisse und Seitenzuldufe kdnnen entweder in offener Bauweise oder mittels
Sanierungsverfahren wieder hergestellt werden, sobald das entfaltete, aufgestellte Close-Fit-
Rohr abgekuhlt ist und die verfahrensbedingten Restspannungen im Rohr abgebaut sind.
Hierfur dirfen nur Verfahren verwendet werden, fir die ein bauaufsichtlicher Verwendbar-
keitsnacheis, z. B. eine gultige allgemeine bauaufsichtliche Zulassungen, vorliegt.

Bestimmungen fur die Verfahrenskomponenten

Eigenschaften und Zusammensetzung
Werkstoffeigenschaften der Close-Fit-Rohre

Fir die Herstellung der Close-Fit-Rohre ist PVC-U entsprechend den Bestimmungen der
DIN EN ISO 11296-3%, welches auch im "M"- und im "I"-Zustand die Bestimmungen dieser
Norm einhdlt, zu verwenden.

Beschaffenheit der Close-Fit-Rohre

Im "M"-Zustand weisen die Close-Fit-Rohre eine dem Herstellverfahren entsprechende
glatte &uf3ere und innere Oberflache auf. Geringfiigig flache Langsriefen sind zuléassig. Die
Rohroberflachen mussen frei von Blasen und Fremdkdrpern sein.

Im "I"-Zustand mussen die Innenflachen der eingebauten Close-Fit-Rohre glatt, frei von
Riefen und sonstigen Fehlstellen sein, sowie eine durchgehend gleichméafige Einfarbung
aufweisen.

DIN 1986-3 Entwasserungsanlagen fur Gebaude und Grundstiicke — Teil 3: Regeln fiir Betrieb
und Wartung; Ausgabe:2004-11

DIN EN 476 Allgemeine Anforderungen an Bauteile fir Abwasserkandle und -leitungen fir
Schwerkraftentwasserungssysteme; Deutsche Fassung EN 476:1997; Ausgabe:
1997-08

DIN EN ISO 11296-3 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fur die Renovierung von erdverlegten drucklosen
Entwéasserungsnetzen (Freispiegelleitungen) —Teil 3: Close-Fit-Lining
(ISO 11296-3: 2009+Cor.1:2011); Deutsche Fassung EN ISO 11296-3:2011;
Ausgabe:2011-07
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Abmessungen und geometrischen Eigenschaften der Close-Fit-Rohre

Die geometrischen Eigenschaften der vorverformten Close-Fit-Rohre entsprechen im
"M"-Zustand den Festlegungen der Anlage 1.

Die geometrischen Eigenschaften der eingebauten Close-Fit-Rohre entsprechen im
"I"-Zustand den Bestimmungen der DIN EN 1SO 11296-3°.

Mechanische und physikalische Eigenschaften der Close-Fit-Rohre

Die mechanischen und physikalischen Ei3genschaften der Close-Fit-Rohre entsprechen den
Bestimmungen der DIN EN ISO 11296-3%, und weisen darliber hinaus eine Ringsteifigkeit
entsprechend der Angaben in Tabelle 1 auf.

Tabelle 1 — Ringsteifigkeit der Close —Fit-Rohre

. Ringsteifigkeit
Prifung nach
SN 4 SN 8
Kurzzeitwert DIN EN 1SO 9969* 4 KN/m2 8 kN/m2
SR24h 5
- > 2 > 2
(Prifung mit konstanter Last) DIN 16961-2 > 16 kN/m Srazan = 30 kN/m

Eigenschaften der quellenden Béander

Fir das quellende Band im Bereich der Schachtanbindung des Close-Fit-Rohres dirfen nur
extrudierte Profile, bestehend aus einem Chloropren- (CR/SBR) Gummi und wasseraufneh-
mendem Harz, verwendet werden. Die quellenden Bander mussen bei Einlagerung in
Wasser nach 72 h eine Volumenvergréf3erung von mindestens 100 % aufweisen.

Form und Abmessungen der quellenden Béander (Profilform und -mafe) entsprechen den
Festlegungen der Anlage 8.

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

Herstellung

Die gefalteten Close-Fit-Rohre sind aus modifiziertem PVC-U mit Eigenschaften nach Ab-
schnitt 2.1 im Extrusionsverfahren herzustellen.

Dabei sind bei jedem Anfahren der Extruder und bei jeder neuen Charge folgende Herstel-
lungsparameter zu kalibrieren und zu dokumentieren:

— Werkzeugtemperatur

— Massedruck und Massetemperatur
— Drehzahl des Extruders

— Abzugsgeschwindigkeit

— Drehzahl des Abzugs

- Male

Verpackung, Transport und Lagerung

Fir Verpackung, Transport und Lagerung der vorverformten Close-Fit-Rohre gelten die
Anforderungen nach DIN EN ISO 11296-3°. Daruber hinaus sind die vorverformten Close-
Fit-Rohre entsprechend der Angaben in Anlage 2 so zu wickeln, dass beim Transportieren
und bei der Lagerung keine unzuléssigen Verformungen auftreten.

DIN EN ISO 9969 Thermoplastische Rohre - Bestimmung der Ringsteifigkeit (ISO 9969:2007);
Deutsche Fassung EN ISO 9969:2007; Ausgabe: 2008-03

DIN 16961-2 Rohre und Formstiicke aus thermoplastischen Kunststoffen mit profilierter Wandung
und glatter Rohrinnenflache — Teil 2: Technische Lieferbedingungen; Ausgabe:
2000-03

1.42.3-4/16



elektronische kopie der abz des dibt: z-42.3-325

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.3-325 Seite 5von 13| 11. April 2016

2.2.3

2.3
2.3.1

2.3.2

718426.16

Werden Gerate zum Abwickeln der vorverformten Close-Fit-Rohre eingesetzt, so ist dabei
sicherzustellen, dass die diese dabei nicht verformt oder beschéadigt werden.

Das vorverformte Close-Fit-Rohr darf nach der Herstellung im Freien, aber nicht langer als
zwei Jahre gelagert werden.

Kennzeichnung

Die vorverformten Close-Fit-Rohre sind vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander, einschlieBlich
der Zulassungsnummer Z-42.3-325 zu kennzeichnen. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen,
wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 zum Ubereinstimmungsnachweis erfillt sind.

Die vorverformten Close-Fit-Rohre sind zusatzlich deutlich sichtbar und dauerhaft im
Abstand von ca. 1 m wie folgt zu kennzeichnen mit:

— Nennweite

— Bezeichnung

— Nennringsteifigkeit
— Herstellwerk

— Herstelljahr

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Verfahrenskomponenten mit den Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk mit einem
Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und
einer regelmaRigen Fremduberwachung einschlielich einer Erstprifung der Verfahrens-
komponenten nach MaRRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieRlich
der dabei durchzufuhrenden Produktprifungen hat der Hersteller eine hierfur anerkannte
Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Die Erklarung, dass ein Ubereinstimmungszertifikat erteilt ist, hat der Hersteller durch Kenn-
zeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis
auf den Verwendungszweck abzugeben.

Dem Deutschen Institut far Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufiihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefiihrten
Mafl3nahmen einschliel3en:

— Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile:

Die Eigenschaften der verwendeten Werkstoffe aus modifiziertem PVC-U-Werkstoff und
deren Uberpriifung muss den Festlegungen des Abschnittes 2.1.1 entsprechen. Dies hat
sich der Hersteller der Close-Fit-Rohre vom Rohstofflieferanten bei jeder Lieferung durch
Vorlage einer Werksbescheinigung 2.1 in Anlehnung an DIN EN 10204° bestétigen zu

DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004; Ausgabe:2005-01
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lassen.

Die Einhaltung der Anforderungen an die Eigenschaften der quellenden Bander nach
Abschnitt 2.1.5 ist bei jeder Lieferung im Rahmen der Eingangskontrolle zu tGberprifen.

— Kontrolle und Prifungen, die wahrend der Herstellung durchzufiihren sind:
Es sind die Anforderungen nach Abschnitt 2.2.1 zu uberprifen.

— Nachweise und Priifungen, die an den Close-Fit-Rohren im "M"-Zustand durchzufiihren
sind:
Es sind mindestens die Anforderungen der folgenden Abschnitte zu prifen:
1. Die Einhaltung Abschnitt 2.1.2 getroffenen Festlegungen zur Beschaffenheit der

Close-Fit-Rohre im "M"-Zustand ist einmal pro fertig gestellter Rohrtrommel zu Uber-
prifen.

2. Die Einhaltung Abschnitt 2.1.3 getroffenen Festlegungen zu den geometrischen
Eigenschaften der gefalteten Close-Fit-Rohre im "M"-Zustand ist einmal pro fertig
gestellter Rohrtrommel zu Uberprifen.

3. Die Einhaltung der Festlegungen zur Herstellung in Abschnitt 2.2.1 sind standig wéah-
rend der Fertigung zu Uberprifen.

4. Die Einhaltung der Festlegungen zur Kennzeichnung in Abschnitt 2.2.3 sind sténdig
wahrend der Fertigung zu Uberprifen.

— Nachweise und Prifungen, die an den Close-Fit-Rohren im "I"-Zustand durchzufiihren
sind:

5. Die Einhaltung Abschnitt 2.1.4 getroffenen Festlegungen zu den mechanischen Eigen-
schaften der entfalteten Close-Fit-Rohre im "I"-Zustand ist einmal pro Produktions-
charge zu uberprifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeich-
nungen mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile,
— Art der Kontrolle oder Priifung,

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile,

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen und

— Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremduber-
wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehtrde auf Verlangen vorzule-
gen.

Bei ungenugendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen Maf3-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und zum
Nachweis der Méangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen.

Fremduberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung regelmafig zu Uberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstprifung der Verfahrenskomponenten
durchzuftihren.

1.42.3-4/16
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Im Rahmen der Fremduberwachung sind auch die Anforderungen des Abschnitts 2.3.2
stichprobenartig zu prufen.

Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre auf-
zubewahren. Sie sind der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle, dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bestimmungen fur den Entwurf

Die Angaben der notwendigen Kanal- bzw. Leitungsdaten sind vor jeder Sanierungsmalf3-
nahme zu Uberprifen, z. B. Linienfihrung, Tiefenlage, Lage der Seitenzulaufe, Grundwas-
serverhaltnisse, Rohrverbindungen, hydraulische Verhéltnisse, Revisionsoéffnungen, Reini-
gungsintervalle. Die Richtigkeit dieser Angaben ist vor Ort zu prifen.

Die Bewertung des Zustandes der bestehenden Abwasserleitung der Grundstiicksentwas-
serung hinsichtlich der Anwendbarkeit des Renovierungsverfahrens ist grundséatzlich einzel-
fallbezogen vorzunehmen. Hierzu ist eine optische Inspektion gemaR ATV-M 143-27 durch-
zufiihren. Bereits vorhandene Videoaufnahmen sind anwendungsbezogen auszuwerten.

Die durch den reduzierten Querschnitt der renovierten Leitung veranderten hydraulischen
Eigenschaften sind bei Wiederinbetriebnahme dieser Leitung zu beriicksichtigen.

Bestimmungen fur die Ausfihrung

Allgemeines

Soweit nachfolgend nichts anderes festgelegt ist, gelten fiir den Einbau die Bestimmungen
nach DIN EN ISO 11296-3°.

Das Close-Fit-Verfahren "PAA Omega-Liner" kann im Nennweitenbereich von DN 70 bis
DN 400 zwischen einem Start- und einem Zielschacht eingesetzt werden. Es kénnen auch
Zwischenschéachte einschlieRlich Schachten mit Gerinne-Umlenkungen durchquert werden,
wobei eine Gerinne-Umlenkung von max. 15° mdglich ist. Die Nennweiten DN 70 bis DN 400
weisen eine Ringsteifigkeit von SN 8 auf und die Nennweiten DN 150 bis DN 400 kénnen
auch eine Ringsteifigkeit von SN 4 aufweisen.

Der wasserdichte Wiederanschluss von Seitenzulaufen ist entweder in offener Bauweise
oder mittels solcher Verfahren zu realisieren, fur welche ein bauaufsichtlicher Verwendbar-
keitsnacheis, z. B. eine gultige allgemeine bauaufsichtliche Zulassungen, vorliegt.

Der Antragsteller hat dem Ausflihrenden ein Handbuch mit Beschreibung der einzelnen
Handlungsschritte zur Durchfiihrung der Sanierung einschlief3lich der konstruktiven Ausbil-
dung der Haus- und Schachtanschliisse zur Verfligung zu stellen.

Der Antragsteller hat auRerdem daflir zu sorgen, dass die Ausfiihrenden hinreichend mit
dem Verfahren vertraut gemacht werden. Die hinreichende Fachkenntnis des ausfiihrenden
Betriebes kann durch ein entsprechendes Giitezeichen des Giiteschutz Kanalbau e. V.®
dokumentiert werden.

Bei der Ausfihrung des Sanierungsverfahrens sind die zutreffenden Unfallverhiitungs-
vorschriften und die gesetzlichen Bestimmungen zum Larmschutz zu beachten.

Vorbereitende MalRnahmen

Vor der Sanierungsmaf3nahme ist sicherzustellen, dass sich die betreffende Leitung nicht in
Betrieb befindet; ggf. sind entsprechende Absperrblasen zu setzen und Umleitungen des

ATV-M 143-2 Deutsche Vereinigung fur Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e. V.
(DWA) - Merkblatt 143: Sanierung von Entwésserungssystemen auferhalb von
Gebéauden - Teil 2: Optische Inspektion; Ausgabe:1999-04

Guteschutz Kanalbau e. V.; Linzer Str. 21, Bad Honnef, Telefon: (02224) 9384-0, Telefax: (02224) 9384-84
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Abwassers vorzunehmen. Die inneren Rohroberflachen im Bereich der Leitungsabsperr-
gerate missen eben und frei von Schaden sein.

Vor Beginn der Arbeiten ist die zu sanierende Abwasserleitung soweit zu reinigen, dass die
Schéaden einwandfrei auf dem Monitor erkannt werden koénnen. Ggf. sind Hindernisse
(z. B. Wurzeleinwiichse, hineinragende Hausanschlussleitungen, Teerlinsen usw.) zu entfer-
nen. Beim Entfernen solcher Hindernisse ist darauf zu achten, dass dies nur mit geeigneten
Werkzeugen erfolgt, so dass die vorhandene Abwasserleitung nicht zuséatzlich beschadigt
wird.

Personen durfen nur in Schachte der zu sanierenden Abwasserleitungen einsteigen, wenn
zuvor durch Prifung sichergestellt ist, dass keine entziindlichen Gase im Leitungsabschnitt
vorhanden sind. Gleiches gilt fir Gerate des Sanierungsverfahrens, die in den zu sanieren-
den Leitungsabschnitt eingebracht werden sollen.

Hierzu sind die entsprechenden Abschnitte der folgenden Regelwerke zu beachten:
— GUV-R 126° (bisher GUV 17.6)

— DWA-M 149-2"°

— DWA-A 199-1 und DWA-A 199-2"

Die Richtigkeit der in Abschnitt 3 genannten Angaben ist vor Ort zu prifen. Dazu ist der zu
sanierende Leitungsabschnitt mit Gblichen Hochdruckspllgeraten soweit zu reinigen, dass
die Schaden auf dem Monitor bei der optischen Inspektion nach dem Merkblatt
DWA-M 149-2"° einwandfrei erkannt werden kénnen.

Beim Einsteigen von Personen in Schachte der zu sanierenden Abwasserleitungen und bei
allen Arbeitsschritten des Sanierungsverfahrens sind au3erdem die einschlagigen Unfallver-
hiatungsvorschriften zu beachten.

Die fur die Durchfuhrung des Verfahrens erforderlichen Schritte sind jede Malinahme festzu-
halten und mittels eines Baustellenprotokolls (Anlage 10) zu dokumentieren.

Gerate und Einrichtungen

Die eingesetzten Gerate missen so gestaltet sein, dass alle prozessrelevanten Daten durch
geeignete kalibrierte Prif-, Mess- und Regeleinrichtungen gesteuert, iberwacht und aufge-
zeichnet werden kdnnen.

Fir die Durchfuhrung des Verfahrens sind folgende Gerate und Einrichtungen mindestens
erforderlich:

— Geréate zur Kanalreinigung
— Gerate zur Kanalinspektion (siehe ATV-M 143-27)
— Fahrzeugausstattung

e Absperrblasen

o Kompressor

e Stromerzeuger

GUV-R 126 Sicherheitsregeln: Arbeiten in umschlossenen Raumen von abwassertechnischen
Anlagen (bisher GUV 17.6); Ausgabe:2008-09

DWA-M 149-2 Deutsche Vereinigung fur Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e.V.
(DWA) - Merkblatt 149: Zustandserfassung und -beurteilung von

Entwasserungssystemen auflerhalb von Geb&uden - Teil 2: Kodiersystem fir die
optische Inspektion; Ausgabe:2006-11

DWA-A 199-1 Deutsche Vereinigung fur Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e.V.
(DWA) - Arbeitsblatt 199: Dienst- und Betriebsanweisung fur das Personal von
Abwasseranlagen, - Teil1: Dienstanweisung fir das Personal von
Abwasseranlagen; Ausgabe:2011-11

DWA-A 199-2 Deutsche Vereinigung fur Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e. V.

(DWA) - Arbeitsblatt 199: Dienst- und Betriebsanweisung fur das Personal von
Abwasseranlagen, - Teil 2: Betriebsanweisung fir das Personal von Kanalnetzen
und Regenwasserbehandlungsanlagen; Ausgabe:2007-07
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e Schnelldampferzeuger

¢ Diesel- bzw. Heizoltanks

e Wasserversorgungs- und Aufbereitungsanlage

e Wassertank

e Dampftrockner

o Kondensatabscheider und Steuerungsventile

e Steuer- und Uberwachungseinheit mit Temperatur- und Druckiiberwachungsanzeigen
e Temperaturmessfihler

e Prozessdatenschreiber

e Temperaturbestandige Schlauche mit Kupplungen aus nichtrostendem Stahl
e Dampfiberstrém- und Druckhalteventil

e Verschlusstopfe fur die jeweilige Nennweite des Close-Fit-Rohres entsprechend
Anlage 3

e Einziehkopfe

e Vorheiztopfe je Nennweite des Close-Fit-Rohres

¢ Blasen zum Aufweiten, Aufstellen der Close-Fit-Rohre am Start- und Zielschacht

¢ Umlenkbégen je Nennweite

e Umlenkrollen

e Sicherheits- bzw. Schutzausristung gemaf Unfallverhiitungsvorschriften

e Werkzeuge, wie elektromotorisch angetriebene Sage, Hammer, Hebel usw.
— fahrbare, elektrisch betriebene Seilwinde mit Bremseinrichtung und Zugkraftbegrenzung
— Wagen zur Aufnahme der Rohrtrommel (mit Einhausplane oder isolierenden Wanden)
— fahrbares Heizgerat
— fahrbarer Ventilator

Durchfuhrung der Renovierungsmafinahme
Allgemeines

Die Verlegeanleitung des Herstellers sowie die einschlagigen Unfallverhiitungsvorschriften
sind zu beachten.

Wahrend der Durchfiihrung der Renovierungsmalflinahme ist darauf zu achten, dass durch
den Einzug keine weiteren Beschadigungen der zu sanierenden Abwasserleitung bewirkt
werden, z. B. durch scharfe Kanten im Bereich des Einzugkopfes.

Erwarmung des gefalteten Close-Fit-Rohres

Vor Beginn des Einziehens des Close-Fit-Rohres ist dieses auf ein Temperaturniveau von
60 °C bhis 70 °C zu temperieren, damit das Material hinreichend flexibel wird, um von der
Trommel abgerollt zu werden. Bei der Erwarmung ist darauf zu achten, dass alle Lagen des
Close-Fit-Rohres die notwendige Mindesttemperatur erreichen. Zur Uberprifung des
notwendigen Temperaturniveaus sollten Temperaturmessfiihler an mehreren Stellen der
Oberflache des aufgeroliten Close-Fit-Rohres positioniert werden.

Befestigung des Einziehkopfes

Der Einziehkopf ist nach Erreichen der notwendigen Temperatur des Close-Fit-Rohres an
dessen Ende zu befestigen. Es ist darauf zu achten, dass scharfe Kanten im Bereich des
Einzugkopfes beseitigt werden, damit dadurch keine weiteren Beschédigungen der zu sanie-
renden Abwasserleitung bewirkt werden. Vom Zielschacht ist das Einzugsseil z. B. im
Anschluss an die Kamerabefahrung in der zu sanierenden Leitung zum Startschacht zu
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ziehen. Das Einzugsseil ist mit dem Einziehkopf zu verbinden.
Einziehen des gefalteten Close-Fit-Rohres

Bevor das temperierte Close-Fit-Rohr in die zu sanierende Abwasserleitung eingezogen
sind, ist am Schachtboden der fir die jeweilige Nennweite hinreichende Umlenkbogen, ggf.
unterstutzt durch Umlenkrollen, zu positionieren (siehe Anlage 4). Das Close-Fit-Rohr ist
Uber diese in die zu sanierende Abwasserleitung einzuftihren und unter Beachtung der von
der Temperatur abhdngigen maximalen Einzugskréafte nach Tabelle 4.1 in Anlage 3 bis zum
Zielschacht kontinuierlich einzuziehen. Die dabei auftretenden Einzugskrafte sind in einem
Zugkraftprotokoll nach Anlage 11 festzuhalten.

Beim Einzug ist darauf zu achten, dass dieser ohne ruckartige Belastungen erfolgt. Ggf. ist
die Einzugsgeschwindigkeit Uber Windendrehzahl und Bremseinrichtung zu regeln. Ein
Uberdehnen des Close-Fit-Rohres wahrend des Einziehens ist zu vermeiden. Hierzu ist die
Zugkraftbegrenzung der Seilwinde entsprechend den Angaben in Tabelle 4.1 nach Anlage 3
einzustellen. Die Temperatur des Close-Fit-Rohres ist wahrend des Einziehens zu Uber-
wachen.

Trennen des gefalteten Close-Fit-Rohres
Nach Erreichen des Zielschachtes ist der Einziehkopf des Close-Fit-Rohres zu I6sen.

Aufgrund der Temperaturdifferenz zwischen der fir das Aufstellen (Entfalten) des Close-Fit-
Rohres erforderlichen Temperatur und der Temperatur nach Abkihlung, stellt sich ein
Langsschrumpf ein. Der Langsschrumpf kann mit dem durch den Hersteller anzugebenden
linearer Ausdehnungskoeffizienten naherungsweise bestimmt werden. Zur Bertcksichtigung
dieses Langsschrumpfes unter Baustellenbedingungen ist beim Trennen des Close-Fit-Roh-
res darauf zu achten, dass der in Tabelle 4.2 der Anlage 3 angegebene Mindestiiberstand
zur Schachtwand, sowohl zu der im Start- als auch zu der im Zielschacht, eingehalten wird.
Das endgultige Ablangen darf erst erfolgen, wenn die Lineroberfliche Umgebungstempera-
tur erreicht hat.

Befestigung der Verschlusstdpfe

Auf die Enden des Close-Fit-Rohres im Schacht sind jeweils Vorheiztopfe zu schieben.
Diese sind mit Dampf so lange zu beaufschlagen, bis sich an den Enden des Close-Fit-Roh-
res eine Temperatur von ca. 70 °C eingestellt hat. Sobald dies erfolgt ist, ist der Dampf aus
den Schachten mittels eines an einen Ventilator angeschlossenen Schlauches abzusaugen.
Sobald dies erfolgt ist, ist jedes Rohrende mit einem Verschlusstopf auszustatten. Dazu ist
das jeweils vorgewarmte Enden des Close-Fit-Rohres, ggf. unter Verwendung nennweiten-
bezogener Blasen, zu entfalten. Die Verschlusstopfe sind in Abhéngigkeit von der Nennweite
der zu sanierenden Leitung (siehe Tabelle 4.3 in Anlage 3) in die Rohrenden einzuschieben
und mit Stahlb&ndern so zu fixieren, dass sie bei der Druckbeaufschlagung des Close-Fit-
Rohres nicht herausgedriickt werden.

Dampfbeaufschlagung des gefalteten Close-Fit-Rohres

An die fixierten Verschlusstopfe sind Kondensatablaufschlauche und die Druckschlauche fir
den HeiRdampf zu befestigen. Der Druckschlauch vom Startschacht ausgehend ist mit dem
Dampfgenerator zu verbinden. Vom Verschlusstopf des Zielschachtes ist der Druckschlauch
mit dem Uberdruckventil zu verbinden (siehe Anlage 5).

Bevor das gefaltete Close-Fit-Rohr mit Dampf beaufschlagt wird, sind Temperaturfuhler auf
der Rohroberflache im Start- und Zielschacht, sowie ggf. im Bereich von Zwischenschéchten
zu positionieren. AuBerdem sind die quellenden Bénder nach Anlage 8 in ca. 10 cm bis
20 cm von der Wand des jeweiligen Schachtes aus zu positionieren.

Das Close-Fit-Rohr ist entsprechend dem in Anlage 6 dargestellten Diagramm mit Dampf
gleichmafRig, ohne Druckspitzen zu beaufschlagen. Gleichzeitig erfolgt durch die Dampfein-
bringung das Erwdrmen des Close-Fit-Rohr auf die erforderliche Temperatur von 65 °C
(5 °C). Im Diagramm in Anlage 6 ist dies die Heizphase. Wahrend der Heizphase und der
Druckbeaufschlagung erfolgt das Entfalten des Close-Fit-Rohres. Sobald die erforderliche
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Temperatur erreicht ist, ist das Uberdruckventil zu schlieBen. Der Druck im Close-Fit-Rohr ist
auf 0,8 bar zu steigern und so lange aufrecht zu halten, bis die Temperatur des Close-Fit-
Rohres 23 °C erreicht hat (siehe "Aufweit- und Kuhlphase" im Diagramm in Anlage 6).
Sobald diese Temperatur erreicht ist, ist der Innendruck des Close-Fit-Rohres langsam zu
senken. Wahrend der Phasen des Heizens, Aufweitens und Abkuhlens ist darauf zu achten,
dass entstehendes Kondenswasser Uber die Kondensatleitungen ablaufen kann. Die
Dampfbeaufschlagung ist in einem "Dampfprotokoll” nach Anlage 7 festzuhalten.

Die Verschlusstopfe kénnen demontiert werden. Die Rohruberstédnde in den Schéchten sind
zu kontrollieren.

Wiederanschluss der Seitenzuléufe
Seitenzulaufe sind vor dem Einzug des Close-Fit-Rohres einzumessen.

Der wasserdichte Anschluss von Seitenzulaufen kann in offener Bauweise oder mittels eines
Sanierungsverfahrens, fur welches eine allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gultig ist,
hergestellt werden.

Durch die Druckbeaufschlagung des Close-Fit-Rohres ist bei der Befahrung mit einer TV-
Kamera die Lage der Seitenzulaufe durch leichte Beulenbildung feststellbar. Diese Stellen
sind mit der vor Beginn der SanierungsmafRnahme erfolgten Einmessung der Seitenzuldufe
zu vergleichen. Sofern die Positionierung zutreffend ist, ist mittels eines Roboters der Sei-
tenzulauf unter Kamerabeobachtung (Anlage 9) aufzufrasen. Das Offnen der Seitenzuldufe
ist mittels Videoaufnahme aufzuzeichnen.

Nachdem die Seitenzulaufe gedffnet sind, kénnen die Seitenzulaufleitungen entsprechend
der jeweils verfahrensabhangigen Bestimmungen wieder angeschlossen werden.

Schachtanbindung

Im jeweiligen Start-, Zwischen- und Zielschacht sind die verbliebenen Rohruiberstande des
Close-Fit-Rohres soweit zu kirzen, dass ein hinreichender Uberstand (i. d. R. ca. 2 cm bis
3 cm) vorhanden ist.

Schachtanschlisse sind wasserdicht, unter Verwendung von im Bereich der Schachtan-
schliisse zu positionierenden, quellenden Hilfsbandern herzustellen.

In den Bereichen, in denen quellende Bander konstruktiv nicht einsetzbar sind, kann die
wasserdichte Ausbildung der Anschlussbereiche zwischen Close-Fit-Rohr und Schacht auch
in folgenden Ausfiihrungen erfolgen:

a) Angleichen der Ubergéange mittels Mortelsystem, fiir die eine allgemeine bauaufsichtliche
Zulassung gultig ist oder

b) Angleichen der Ubergéange mit mindestens drei Lagen (Mindestdicke 3 mm) GFK-Hand-
laminats aus E-CR-Glas und EP-Harz

Beschriftung im Schacht

Im Start- oder Endschacht der Sanierungsmafinahme sollte folgende Beschriftung dauerhaft
und leicht lesbar angebracht werden:

— Art der Sanierung

— Bezeichnung des Leitungsabschnitts
— Nennweite

— Wanddicke des Close-Fit-Rohres

— Jahr der Renovierung
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Abschlieende Inspektion und Dichtheitspriifung

Nach Abschluss der Arbeiten ist der sanierte Leitungsabschnitt optisch zu inspizieren. Es ist
festzustellen, ob etwaige Werkstoffreste entfernt sind und keine hydraulisch nachteiligen
Falten vorhanden sind.

Nach Herstellung der Schachtanschliisse und der Wiederherstellung der Seitenzulaufe, ist
die Dichtheit zu prufen. Dies kann auch abschnittsweise erfolgen.

Die Dichtheit der sanierten Leitungen ist entsprechend der Bestimmungen von
DIN EN 1610* zu priifen.

Anschliel3end kann der sanierte Kanal wieder in Betrieb genommen werden.
Kontrolle und Aufzeichnungen

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der ausgefilhrten Sanierungsmafnahme mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom ausfiihrenden
Betrieb mit einer Ubereinstimmungserklarung auf Grundlage der Festlegungen in den
Abschnitten 4., 5. und 6 erfolgen. Der Ubereinstimmungserklarung sind Unterlagen iiber die
Eigenschaften der Verfahrenskomponenten nach Abschnitt 2.1.1 und 2.1.5 sowie die Ergeb-
nisse der Prifungen nach Tabelle 2 beizuflgen.

Der Leiter der Sanierungsmaflinahme oder ein bei der Sanierung fachkundiger Vertreter des
Leiters muss wahrend der Ausfuhrung der Sanierung auf der Baustelle anwesend sein. Er
hat fur die ordnungsgemafe Ausfiihrung der Arbeiten nach den Bestimmungen dieser all-
gemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zu sorgen und dabei insbesondere die Prifungen
nach Tabelle 2 vorzunehmen oder sie zu veranlassen. Anzahl und Umfang der ausgefiihrten
Festlegungen sind Mindestanforderungen.

Tabelle 2 - Verfahrensbegleitende Prifungen

Gegenstand der Priufung Art der Anforderung Haufigkeit
optische Inspektion der nach Abschnitt 3 vor jeder Sanierung
Leitung und ATV-M 143-2’

optische Inspektion der nach Abschnitt 6 nach jeder Sanierung
Leitung und ATV-M 143-2'

Gerateausstattung nach Abschnitt 4.3 jede Baustelle

Luft- bzw. Wasserdichtheit nach Abschnitt 6 jede Baustelle
Einzugskréfte Zugkraftprotokoll jede Baustelle

nach Abschnitt 4.4.4

Dampf- und Linertemperatur, Dampfprotokoll jede Baustelle

Druck nach Abschnitt 4.4.7

Wiederanschluss von Seiten- Abschnitt 4.4.8 jede Baustelle
zulaufen
DIN EN 1610 Verlegung und Prifung von Abwasserleitungen und -kanalen; Deutsche Fassung

EN 1610:1997; Ausgabe: 1997-10 in Verbindung mit Beiblatt 1; Ausgabe: 1997-10
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Durch eine statische Berechnung ist die Standsicherheit der vorgesehenen Close-Fit-Rohre
fur jede SanierungsmalRnahme entsprechend dem Merkblatt ATV-M 127-2"° der Abwasser-
technischen Vereinigung e. V. vor der Ausflihrung nachzuweisen.
Zur statischen Berechnung sind die Werte fur die Ringsteifigkeit nach Abschnitt 2.1.4 zu
beriicksichtigen.
Werden keine genaueren Nachweise gefuhrt, dann sind fiir die statische Berechnung
folgende Biegespannungswerte zu verwenden:
— ok = 45 N/mm?; Kurzzeitwert
- oL = 15 N/mm?; Langzeitwert
Rudolf Kersten Beglaubigt
Referatsleiter
13 ATV-M 127-2 Deutsche Vereinigung fur Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e. V.

718426.16

(DWA) - Merkblatt 127 - Teil 2: Statische Berechnung zur Sanierung von
Abwésserkanélen und -leitungen mit Lining- und Montageverfahren; Ausgabe:
2000-01
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Aufbau PAA Omega-Liner®.

UPONOR NUMBERS DIMENSIONS
RING PIPE SIZE | NEW OLD e dem
STIFFNESS| DN/OD | (ORACLE) (MFG) min.  max. min.  max.
70 1051 616 | 631020 4,0 5.0 60,0 63,0
100 1051 617 | 631033 3,8 5,0 90,0 94,0
150 1051 618 | 631042 3 6,7 1310 | 1350
200 1051 619 | 631049 2 ol 9,1 180,0 | 186,0
289 1051 620 | 631052 8,2 10,3 198,0 | 203,0
SN8 250 1051 621 | 631055 9,8 12,3 223,0 | 228,0
300 1051 622 | 631060 10,8 13,6 270,0 | 277,0
350 1051 623 | 631064 12,7 15,9 313,0 | 319,0
375 1051 624 | 631066 13.5 16,9 330,0 | 337,0
400 1051 625 | 631067 14,6 18,3 358,0 | 365,0
150 1051 607 | 630942 4,5 5,6 1310 | 135.0
200 1051 608 | 630949 D.ad 6,6 180,0 | 186,0
225 1051 609 | 630950 6,2 7,8 198,0 | 203,0
SN4 250 1051 610 | 630955 6,6 8,3 223,0 | 228,0
300 1051 611 | 630960 8,3 10,4 270,0 | 277,0
350 1051 612 | 630962 9,5 11,9 313,0 | 319,0
375 1051 613 | 630965 9,9 12,4 330,0 | 337,0
400 1051 614 | 630967 10,5 15,1 358,0 | 365,0
Allegemeine bauaufsichtliche Zulassung Nr. Z-42.3-325 flir Sanierungsverfahren mit der
Bezeichnung ,PAA Omega-Liner®“ aus PVC-U in den Nennweiten DN 70 bis DN 400 mit einer
Nennringsteifkeit von SN 8 und DN 150 bis DN 400 mit einer Nennringsteifkeit von SN 4 flir
erdferlegte Abwasserverleitungen. Anlage 1

Z24364.16
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fiir

Gefalteter
Rohrtrommel Omega-Liner
Fﬁmr\rr\
NANANA/ A
C A
Spule | A B C _Rohr-
Dimensionen

1 2950 1600 1520 150 - 400

2 2350 1006 1570 150 - 300

3 1600 766 340 70 - 100

Allegemeine bauaufsichtliche Zulassung Nr. Z-42.3-325 flir Sanierungsverfahren mit der
Bezeichnung ,,PAA Omega-Liner®* aus PVC-U in den Nennweiten DN 70 bis DN 400 mit einer
Nennringsteifkeit von SN 8 und DN 150 bis DN 400 mit einer Nennringsteifkeit von SN 4 flir
erdferlegte Abwasserverleitungen.

Verpackungs- und Transportanleitung

Anlage 2

Z24364.16
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Zugkraft (kg) | Zugkraft (kg) | Zugkraft (kg) | Zugkraft (kg)| Zugkraft (kg) | Zugkraft (kq)
Altrohr- 40°C 45°C 50°C 55°C 60°C 65°C
Dim, SN8 | SN4 SN8 | SN4 SN8 | SN4 SNB | SN4 SN8 SN4 SN8 SN4
70 402 309 216 199 188 121
100 644 501 438 388 349 224
150 946 845 736 656 631 548 558 449 602 397 387 255
200 1659 | 1397 | 1290 | 1087 | 1095 844 968 746 871 671 560 431
225 2123 [ 1724 | 1651 | 1378 | 1331 | 1152 [ 1178 | 1050 | 1059 968 681 622
250 2602 | 2191 | 2024 | 1704 | 1700 | 1445 | 1504 | 1279 | 1352 | 1150 B69 739
300 3769 | 3174 | 2931 | 2469 | 2417 | 2119 [ 2138 | 1875 | 1923 | 1686 | 1236 | 1084
350 5183 | 4287 | 3996 | 3605 | 3496 | 3054 | 3093 | 2710 | 2782 | 2280 | 1788 | 1466
375 5972 | 4987 | 4645 | 4056 | 3854 | 3470 [ 3410 [ 3052 | 3066 | 2710 | 1971 | 1742
400 6735 | 5672 | 5238 | 4411 | 4474 | 3901 [ 3958 | 3451 | 3560 | 3104 | 2289 | 1995
Tabelle 4.1: Maximal zuldssige Zugkrafte des Omega-Liners
Omega-Liner Wandstdrke vor Omega-Liner Verschlusstbpfe
e ProduktlonmaB d1 | der Installation Produktlonmas d| AuBendurchmesser
rohr-
Dim, SN8 SN4 SN8 SN4 SN8 SN4 SNB SN4
70 60,0 4,0 52,0 48
100 88,0 3,8 80,4 76
150 128,0 128,0 5,7 4,6 116,6 1188 112 112
200 180,0 180,0 2,3 5,8 165,4 168,4 160 160
225 196,0 196,0 8,4 6,7 179,2 182.6 173 173
250 219,0 219,0 9,8 7,4 199, 4 204,2 192 197
300 268,0 268,0 11,0 8,7 246,0 250,6 240 245
350 308,0 308,0 13,0 10,4 282,0 287,2 270 280
375 325,0 325.0 14,0 11.2 297,0 302,6 290 295
400 356,0 356,0 14,6 12,0 326,8 332,0 314 320

Tabelle 4.3: VerschlusstopfgréBe

Allegemeine bauaufsichtliche Zulassung Nr. Z-42.3-325 flir Sanierungsverfahren mit der
Bezeichnung ,PAA Omega-Liner®“ aus PVC-U in den Nennweiten DN 70 bis DN 400 mit einer
Nennringsteifkeit von SN 8 und DN 150 bis DN 400 mit einer Nennringsteifkeit von SN 4 fir

erdferlegte Abwasserverleitungen.

Vorgaben Linereinzug

Anlage 3

Z24364.16
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@ Trommelwagen mit Bremsvorrichtung

@ Zugkopf

@ Winde mit Zugkraftbegrenzung

OMEGA-LINER

Einziehen des vorverformten Omega ~ Liners in den Sammler

Allegemeine bauaufsichtliche Zulassung Nr. Z-42.3-325 flir Sanierungsverfahren mit der
Bezeichnung ,,PAA Omega-Liner®* aus PVC-U in den Nennweiten DN 70 bis DN 400 mit einer
Nennringsteifkeit von SN 8 und DN 150 bis DN 400 mit einer Nennringsteifkeit von SN 4 flir
erdferlegte Abwasserverleitungen.

Einzug PAA Omega-Liner®
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@ VerschluBtdpfe @ Liner

@ Damegonerator mit Druck-@ Kanalrohr
und Dampfregelung

(3) Oberdruckventil

@ OMEGA-LINER @

I/ ®

®

Riickverformung des Liners durch Bedampfung

Allegemeine bauaufsichtliche Zulassung Nr. Z-42.3-325 flr Sanierungsverfahren mit der
Bezeichnung ,,PAA Omega-Liner®“ aus PVC-U in den Nennweiten DN 70 bis DN 400 mit einer
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Rickverformung
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Heizen

Aufweiten und Kiihlen

Inbetriebnahme der
J Leitung

Temperatur max 90°C

I

\
}

Temperatur- und Druckvorgaben

95 \ 14
Druck max 1,2 bar
o | N/
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| \
75 | r
i Fa
i !
__ 65 | , |
& ‘ Temperatur min |
Yt J 08 =
‘2 55 | ‘ S
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5 Druck min 06 o
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w
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35 | ‘
|
25 0,2
15 0
Time m————————)
Allegemeine bauaufsichtliche Zulassung Nr. Z-42.3-325 flir Sanierungsverfahren mit der
Bezeichnung ,PAA Omega-Liner®“ aus PVC-U in den Nennweiten DN 70 bis DN 400 mit einer
Nennringsteifkeit von SN 8 und DN 150 bis DN 400 mit einer Nennringsteifkeit von SN 4 flir
erdferlegte Abwasserverleitungen. Anlage 6
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Deutsches

Bautechnik

Institut
fiir

Dampfprotokoll fir die Installation des Omega - Liners

Rickverformungsprotokoll

zum Baustellenprotokoll Nr. 20 Datum:
Bauvorhaben
StralRe:
Ort:
Auftraggeber:
DN:
Haltungslénge:
Gefalle:
Arbeitsbeginn: Uhr
Zeit Bemerkungen
MeRintenall Temperatur, A Druck, A Temperatur, B Druck, B
max 5 Min. [°C] [bar] [°C] [bar]
Dampf Liner Dampf Liner
Allegemeine bauaufsichtliche Zulassung Nr. Z-42.3-325 flir Sanierungsverfahren mit der
Bezeichnung ,PAA Omega-Liner®“ aus PVC-U in den Nennweiten DN 70 bis DN 400 mit einer
Nennringsteifkeit von SN 8 und DN 150 bis DN 400 mit einer Nennringsteifkeit von SN 4 flir
erdferlegte Abwasserverleitungen. Anlage 7
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% |

20

v RN

a
<—
a b c
[mm] [mm] [mm]
20 2,5 . 4
20 3,6 5
20 3,5 Y &

Quellband fir die Schachtanbindung

Allegemeine bauaufsichtliche Zulassung Nr. Z-42.3-325 flir Sanierungsverfahren mit der
Bezeichnung ,,PAA Omega-Liner®* aus PVC-U in den Nennweiten DN 70 bis DN 400 mit einer
Nennringsteifkeit von SN 8 und DN 150 bis DN 400 mit einer Nennringsteifkeit von SN 4 flir
erdferlegte Abwasserverleitungen.

Profildarstellung Quellband
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Bautechnik

@ FrdBroboter @ Liner

@ HausanschluB mit typischer @ Kanalrohr
Beulenbildung des Omega-Liners
nach Einzug und Bedampfung

P \ OMEGA-LINER

Auffrdsen der Hausanschliisse mittels Frasroboter

Allegemeine bauaufsichtliche Zulassung Nr. Z-42.3-325 flir Sanierungsverfahren mit der
Bezeichnung ,,PAA Omega-Liner®* aus PVC-U in den Nennweiten DN 70 bis DN 400 mit einer
Nennringsteifkeit von SN 8 und DN 150 bis DN 400 mit einer Nennringsteifkeit von SN 4 flir
erdferlegte Abwasserverleitungen.

Offnen Hausanschliisse
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Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

Anschlusseinbindung

Baustellenprotokoll Nummer: 20
Bauvorhaben AuRere Randbedingungen
Strafe: Wetter: trocken O Regen© Nebel O
Ort. Aufllentemperatur °C
Auftraggeber;
Daten der zu sanierenden Rohrleitung  Daten des Omega - Liners
Bezeichnung: Rohrmaterial:
Medium; Auflendurchmesser:
Streckenlange: Wanddicke:
von : bis:
DN: Werkstoff: Liefer-/Trommelnr..
Uberdeckungshéhe: Produktionsdatum:
Vorbereitende Arbeiten
TV-Inspektion vom: Ausfihrende Firma:
Protokolinr./ Videonr.: Ansprechpartner:
Haltungsgrafik / -protokollnr.. Tel./Fax:
Hindemisbeseitigung: Ausfihrende Firma:
Art der Hindernisse: Ansprechpartner:
Art der H.-Beseitigung: Tel./Fax:
Reinigung vom:; Ausflihrende Firma:
Protokolinr./ Videonr.: Ansprechpartner
Tel./Fax:
Kalibrierung des Altrohres vom: = Ausfuhrende Firma:___
Gerétetyp/-Nr.: Mn@._ ____Max. & ____
Durchgeflihrte Wasserhaltungsarbeiten: Maximale Zugkraft beim Einzug
desliners;____ _to
siehe Zugkraftprotokoll.O
Besondere Vorkommnisse:
Abschliefende Arbeiten
TV-Inspektion vom: Ausfihrende Firma.____ -
Protokolinr./ Videonr.: Ansprechpartner:
Haltungsgrafik / -protokolinr.: Tel./Fax:
Dichtheitsprifung vom: Ausfluhrende Firma:
Prufung gem.: EN 1610 O /DIN 4033 O Ansprechpartner: .
Protokolinr.: Tel/Fex:___ ~
Prufung bestanden: Ja © / Nein O
Besondere Vorkommnisse:
Allegemeine bauaufsichtliche Zulassung Nr. Z-42.3-325 fiir Sanierungsverfahren mit der
Bezeichnung ,PAA Omega-Liner®“ aus PVC-U in den Nennweiten DN 70 bis DN 400 mit einer
Nennringsteifkeit von SN 8 und DN 150 bis DN 400 mit einer Nennringsteifkeit von SN 4 fir
erdferlegte Abwasserverleitungen. Anlage 10
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Bautechnik

fiir

der Dokumentation beigefiigt werden.

Zugkraftprotokoll fiir die Installation des Omega-Liners

Das Zugkraftprotokoll kann durch den Ausdruck des Zugkraftschreibers

Werden Winden ohne Zugkraftschreiber benutzt, so ist die maximal ver-
wendete Zugkraft im Baustellenprotokoll anzugeben.

Altrohr- Temperatur (°C)
Dimensionen

Zugkraft (KN)

70

100

150

200

225

250

300

350

379

400

Allegemeine bauaufsichtliche Zulassung Nr. Z-42.3-325 flir Sanierungsverfahren mit der

erdferlegte Abwasserverleitungen.

Bezeichnung ,PAA Omega-Liner®“ aus PVC-U in den Nennweiten DN 70 bis DN 400 mit einer
Nennringsteifkeit von SN 8 und DN 150 bis DN 400 mit einer Nennringsteifkeit von SN 4 flir

Anlage 11

Zugkraftprotokoll
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