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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit
des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten betrau-
ten Personen nach den 8§ 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden Landerregelungen
gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung auch durch gleich-
wertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europaischen Union belegt werden kann.
Dies gilt ggf. auch fur im Rahmen des Abkommens Uber den Europaischen Wirtschaftsraum
(EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige Nachweise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigun-
gen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbeson-
dere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfl-
gung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung an
der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behorden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfiigung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstéandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroéffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fiir Bautech-
nik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sung miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht geprifte Uber-
setzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung koénnen nachtraglich ergdnzt und geandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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BESONDERE BESTIMMUNGEN
Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt fir das Sanierungsverfahren von Abwasser-
schachten mit dem Polyurea-Beschichtungssystem der Bezeichnung "Spectrashield® Liner
Systems".

Das Verfahren ist zum Beschichten von Mauerwerks- oder Betonuntergriinden von Abwas-
serschachten bestimmt. Die Beschichtung erfolgt im hé&ndischen Spritzverfahren.

Die zwei Komponenten der silikon-modifizierten Polymerbeschichtung werden mit Hilfe von
beheizten Schlauchen zur Sprihpistole gefuhrt und dort mit einem Sprihdruck von
ca. 130 bar auf den Untergrund appliziert. Die Komponente A "Polyurea” und die Kompo-
nente B "Polymer Polyol" werden im Mischungsverhléltnis 1:1 gemischt.

Die Beschichtung dient dem Schutz von Abwasserbauwerken vor Belastungen durch
Abwasser mit geringerem pH-Wert als pH < 3,5 sowie als Korrosionsschutz vor biogener
Schwefelséure.

Diese Zulassung gilt flr die Sanierung von Abwasserbauwerken, die dazu bestimmt sind
Abwasser gemaR DIN 1986-3" abzuleiten und deren Schaden nicht die Standsicherheit die-
ser Bauwerke gefahrden.

Bestimmungen fur die Werkstoffe

Eigenschaften und Zusammensetzung
Werkstoffe
Die Beschichtungskomponenten weisen Eigenschaften gemaf Tabelle 1 auf.

DIN 1986-3 Entwasserungsanlagen fiir Gebaude und Grundstiicke — Teil 3: Regeln fir Betrieb
und Wartung; Ausgabe:2004-11
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Tabelle 1 - Eigenschaften des Polyurea-Beschichtungssystem "Spectrashield® Liner"

Eigenschaft Einheit Polyurea Polymer Polyol Beschichtungs-
Komponente A | Komponente B system
polymerisierter
Zustand
Beton Mauerw.
Rohdichte® nach
DIN E'N SO 11837 g/lcm3 1,12+ 0,01 1,05 + 0,01 1,12 + 0,01
gﬁ:ltesgs(;’; Shore-A 90,0+ 1
Zugfestigkeit® nach )
DIN EN ISO 527-1¢ | N/mm 8,4
Zugdehnung® nach 0
DIN EN ISO 527-1* & 300
Haftfestigkeit® nach
DIN EN 1542°
trocken 3,40 6,00
nass MPa 1,70 3,30

Die Werte entsprechen Laborbedingungen.

Die Glastuibergangstemperatur entspricht dem Diagramm in der Anlage 3.
Umweltvertraglichkeit

Gegen die Verwendung des Polyurea-Beschichtungssystem "Spectrashield® Liner, ent-
sprechend den beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Rezepturangaben,
bestehen hinsichtlich der bodenhygienischen Auswirkungen keine Bedenken. Die Aussage
zur Umweltvertraglichkeit gilt nur bei der Einhaltung der Besonderen Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung.

Der Erlaubnisvorbehalt, insbesondere in Wasserschutzzonen, der zustandigen
Wasserbehérde bzw. Bauaufsichtsbehdrde bleibt unberihrt.

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
Herstellung

Die Herstellung der Komponenten des Polyurea-Beschichtungssystem
"Spectrashield® Liner" erfolgt unter Einhaltung der beim DIBt hinterlegten Rezepturen in den
Werken des Antragstellers.

DIN EN ISO 1183-1 Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten Kunst-
stoffen — Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Flissigkeitspyknometer und
Titrationsverfahren (ISO 1183-1:2004); Deutsche Fassung EN ISO 1183-1:2004;
Ausgabe:2004-05

DIN 53505 Prufung von Kautschuk und Elastomeren - Harteprifung nach Shore A und
Shore D; Ausgabe:2000-08

DIN EN ISO 527-1 Kunststoffe - Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 1: Allgemeine Grundsatze
(ISO 527-1:1993 einschlie3lich Cor.1:1994); Deutsche Fassung
EN ISO 527-1:1996; Ausgabe:1996-04

DIN EN 1542 Produkte und Systeme fir den Schutz und die Instandsetzung von Betontragwerken

— Prufverfahren - Messung der Haftfestigkeit im Abreiversuch; Deutsche Fassung
EN 1542:1999; Ausgabe:1999-07
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Verpackung, Transport und Lagerung

Verpackung, Transport und Lagerung erfolgt in Gebinden. Die Gebinde werden
standardmé&Rig in den Grof3en 200 | und 1000 | hergestellt. Die Gebinde sind im werkseitig
verschlossenen Zustand 6 Monate haltbar. Sie sind kihl (18 °C bis 35 °C), trocken und vor
direkter Sonneneinstrahlung geschiitzt zu lagern.

Kennzeichnung

Die Gebinde, die Verpackung, der Beipackzettel oder der Lieferschein der Gebinde muss
vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstim-
mungszeichen-Verordnungen der Lander einschlieBlich der Zulassungsnummer Z-42.3-465
gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen
nach Abschnitt 2.3 erfullt sind.

Der Hersteller hat am Gebinde, auf der Verpackung, dem Beipackzettel oder im Lieferschein
die Gefahrensymbole und R-Séatze gemal der Gefahrstoffverordnung und der EU-Richtlinie
1999/45/EG sowie nach den Regeln der Europaischen Ubereinkommen (iber die internatio-
nale Beférderung gefahrlicher Giiter auf der Stral3e (ADR) in den jeweils geltenden Fassun-
gen anzugeben.

Die Gebinde sind zusatzlich mit folgenden Angaben zu versehen:
- Name und Anschrift des Herstellers

- Produktbezeichnung

- Produktionsdatum

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Komponenten des Polyurea-Beschichtungs-
system "Spectrashield® Liner" mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung muss fir jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der
Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer regelméafigen Fremd-
Uberwachung der Komponenten nach Maf3gabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieRlich
der dabei durchzufuhrenden Produktprifungen hat der Hersteller eine hierfur anerkannte
Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Die Erklarung, dass ein Ubereinstimmungszertifikat erteilt ist, hat der Hersteller durch Kenn-
zeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis
auf den Verwendungszweck abzugeben.

Dem Deutschen Institut fr Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufiihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefihrten Malf3-
nahmen einschliel3en.

Im Rahmen der Wareneingangskontrolle hat sich der Antragsteller davon zu Uberzeugen,
dass die Ausgangsstoffe fiir die Produkte den beim Deutschen Institut fir Bautechnik hin-
terlegten Rezepturangaben entsprechen. Dazu hat sich der Antragsteller bei jeder Lieferung
vom Vorlieferanten Werkszeugnisse 2.2 in Anlehnung an DIN EN 10204° vorlegen zu

DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004; Ausgabe:2005-01
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lassen. Nach dem Wareneingang der Ausgangsstoffe sind diesen Chargennummern zu
zuordnen. Die Ausgangsstoffe sind entsprechend den Rezepturangaben fur die jeweiligen
Produkte zu mischen und die Komponenten mit Chargennummern zu versehen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeich-
nungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsprodukts und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Priifung
- Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-
derungen

- Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens flunf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremduber-
wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehtrde auf Verlangen vorzule-
gen.

Bei ungentgendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen Maf3-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Gibereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen.

Fremdiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelmafig zu Uberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstprifung der Verfahrenskomponenten
durchzufihren. Die werkseigene Produktionskontrolle ist im Rahmen der Fremdiberwa-
chung stichprobenartige hinsichtlich der Anforderungen entsprechend der Abschnitte 2.1.1
und 2.2.3 zu uberpriifen. Dazu gehoéren auch die Uberpriifung des Hartungsverhaltens, der
Zugfestigkeit und der Rei3dehnung.

Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle. Die
Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre aufzu-
bewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem Deut-
schen Institut fur Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fir den Entwurf

Die Angaben der notwendigen Kanal- bzw. Leitungsdaten sind vom Ausfihrenden zu Uber-
prufen. Es ist festzustellen, ob eine Sanierung der Schéachte ohne Unterbrechung der
Abwasserableitung maoglich ist, ggf. sind entsprechende MalRnahmen zur Abwasserum-
leitung zu treffen. Eine Bewertung des Zustandes der bestehenden Schéchte hinsichtlich der
Anwendbarkeit des Sanierungsverfahrens ist vorzunehmen. Die Standsicherheit der
Schéchte muss noch gewahrleistet sein.

Ausbriche oder Fehlistellen im Schacht sind baustoffgerecht zu verschlieBen. Risse, die
aufgrund von Setzungen entstanden sind und die sich voraussichtlich nicht vergréRern
werden, kdnnen mit Hilfe des Polyurea-Beschichtungssystem "Spectrashield® Liner" bis zu
einer Rissbreite von 2,5 mm Uberbruckt werden.

Die hydraulische Wirksamkeit der Abwasseranlage darf durch die Sanierung nicht beein-
trachtigt werden.

1.42.3-35/16
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Bestimmungen flr die Ausfiihrung

Allgemeines

Der Antragsteller hat ein Handbuch mit Beschreibung der einzelnen, auf die Ausfiihrung des
Renovierungsverfahrens bezogenen Handlungsschritte zur Verfigung zu stellen. Dartiber
hinaus hat er dafuir zu sorgen, dass die Ausfiihrenden eingehend mit dem Verfahren vertraut
gemacht werden. Die hinreichende Fachkenntnis des ausfiihrenden Betriebes kann durch
ein entsprechendes Giitezeichen des Giiteschutz Kanalbau e. V.” dokumentiert werden.

Die Beschichtung hartet auch unter klammfeuchten Bedingung schnell ab, vorausgesetzt die
Oberflachen sind sauber gefrast oder gebiirstet sowie staub- und fettfrei. Die Umgebungs-
temperaturgrenzen fir die Beschichtung liegt bei +5 °C bis +65 °C.

In der Regel kann das Schachtbauwerk eine Stunde nach Beendigung der Renovierungs-
arbeiten wieder in Betrieb genommen werden.

Die fur die Anwendung des Sanierungsverfahrens zutreffenden Unfallverhiitungsvorschriften
sind einzuhalten.

Gerate des Sanierungsverfahrens, die in den zu sanierenden Leitungsabschnitten einge-
bracht werden sollen, dirfen nur verwendet werden, wenn zuvor durch Prifung sicherge-
stellt ist, dass keine entziindlichen Gase im Leitungsabschnitt vorhanden sind. Hierzu sind
insbesondere die entsprechenden Abschnitte der folgenden Regelwerke zu beachten:

- GUV-R 1268
- DWA-M 149-2°
- DWA-A 199-1 und DWA — A 199-2%

Gerate und Einrichtungen

Die erforderliche Gerate und Einrichtungen befinden sich auf einem geeigneten Fahrzeug
und umfassten im Wesentlichen Folgendes:

- Gerate zur Absicherung der Baustelle
- Mechanische Reinigungsgerate wie Stemmhammer, Meil3el, Frasen
- Hochdruckwasserstrahlgerat (bis 300 bar) und Zubehotr

- 2K-Dossieranlage bestehend aus Mehrkomponenten-Hochdruckpumpen, den Schlau-
chen, Sicherheitseinrichtungen und Zubehor inklusive Data-Reporter (siehe auch
Anlage 2),

- Personliche Schutzausriustung
- Stromerzeuger

Guteschutz Kanalbau e. V.; Linzer Str. 21, Bad Honnef, Telefon: (02224) 9384-0, Telefax: (02224) 9384-84

GUV-R 126 Sicherheitsregeln fur Arbeiten in umschlossenen Raumen von abwassertech-
nischen Anlagen, Bundesverband der Unfallkassen (GUV), Ausgabe 2008-09

DWA-M 149-2 Deutsche Vereinigung fir Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e. V. (DWA) —
Merkblatt 149: Zustandserfassung und —beurteilung von Entwéasserungssystemen
auBerhalb von Geb&auden — Teil 2: Kodiersystem fur die optische Inspektion;
Ausgabe: 2013-12

DWA 199-1 Deutsche Vereinigung fiir Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e. V. (DWA) —
Merkblatt 199: Dienst- und Betriebsanweisung fir das Personal von
Abwasseranlagen  -Teil 1:  Dienstanweisung fur das Personal von
Abwasseranlagen; Ausgabe: 2011-11

DWA 199-2 Deutsche Vereinigung fur Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e. V. (DWA) —
Merkblatt 199: Dienst- und Betriebsanweisung fiir das Personal von
Abwasseranlagen —Teil 2: Betriebsanweisung fur das Personal von Kanalnetzen
und Regenwasserbehandlungsanlagen; Ausgabe: 2007-07
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Durchfiihrung der Sanierung
Vorbereitende Malinahmen

Das zu sanierende Abwasserbauwerk ist so weit zu reinigen, dass die Schaden einwandfrei
erkannt werden konnen. Die Schadensbilder sind mit Beschreibung (z. B. Fehlstellen,
Fugenschéaden, fehlende oder defekte Steighilfen, hineinragende oder undichte Leitungsan-
bindungen usw.) zu dokumentieren.

Eingangskontrolle der Verfahrenskomponenten auf der Baustelle

Die Gebinde der Komponenten sind dahingehend zu Uberpriifen, ob die in Abschnitt 2.2.3
genannten Kennzeichnungen vorhanden, die Verpackungen noch original verschlossen sind
und die Lagerzeiten nicht Gberschritten sind. Darliber hinaus dirfen die Lager- und Verar-
beitungstemperaturen nicht tiber- oder unterschritten werden (s. Abschnitt 2.2.2).

Beschreibung der Arbeitsablaufe

Der Untergrund muss sauber, tragfahig, frei von losen Bestandteilen, Staub, Ol, Fett oder
sonstigen trennend wirkenden Stoffen sein. Grobe Verunreinigungen sind mittels geeigneten
Stemmgeraten zu entfernen. Minderfeste Schichten z. B. Zementschlamme, Altanstriche,
usw. sind mit Hilfe von Birsten und Spachteln zu beseitigen. In allen Bereichen des
Schachtes ist mindestens eine Vorbereitung mittels Hochdruckstrahlen (Kugel-, Sand- oder
Wasserstrahlen) durchzufuhren.

Nach der Reinigung und ausreichender Trocknung ist die Abrei3festigkeit des Untergrundes
nach DAfStb-Richtlinie "Schutz und Instandsetzung von Betonbauteilen", Ausgabe
Oktober 2001, mit Berichtigungen 2002-01 und 2005-12 an funf Stellen im Schachtbauwerk
zu messen. Dabei soll je Ifd. Meter Schachttiefe 1 Probe gemessen werden, insgesamt
jedoch mindestens 5. Bei Schachten < 1,5 m reichen 3 Proben aus. Auf Betonuntergriinden
mussen fur die Abreil3festigkeit die Mittelwerte 1,5 N/mm?2, kleinster Einzelwert 1,0 N/mm?2
und auf Mauerwerk 0,5 N/mm?, kleinster Einzelwert 0,3 N/mmz2 eingehalten werden.

Bewehrungsstahle, Stahluntergriinde und Einrichtungen aus Guss sind ggf. mit geeignetem
Korrosionsschutz zu versehen.

Nach der Reinigung muss der Untergrund mindestens klammfeucht besser trocken sein, darf
aber keinesfalls wassergesattigt sein (kein Wasserfilm). Die Steighilfen sind vor der
Beschichtung abzukleben.

Das Polyurea-Beschichtungssystem "Spectrashield® Liner" ist im Mischungsverhdltnis 1:1
auf die Oberflache zu applizieren. Dazu sind mit Hilfe der 2-K-Dossieranlagen, die beiden
Komponenten auf ca. 55 °C in den beheizten Schlauchen aufzuwarmen und getrennt bis zu
Sprihpistole zu fordern. Kurz vor dem Austritt aus der Spruhpistole werden die Komponen-
ten in der Mischkammer zusammengefuhrt und beginnen sofort zu reagieren. Mit einem
Abstand von ca. 30 cm zwischen Diuse und der Schachtoberflache wird das Polyurea-
Beschichtungssystem "Spectrashield® Liner" handisch aufgetragen. Die Beschichtung trifft
wahrend sie noch gelierfahig ist, auf die Oberflache des Schachtes und legt sich dort nahtlos
an die Kontur an. Nach ca. 15 Sekunden ist die Trocknungszeit der Schicht beendet. Auf-
grund der Eigenschaften des Polyurea-Beschichtungssystem "Spectrashield® Liner" und der
besonderen Applikation kommt es zu keiner Volumenreduzierung nach dem Abkihlen und
somit zu keiner Rissbildung durch Langenanderung. Die Mindestschichtdicke betragt 3 mm.

Prifungen auf der Baustelle

Prifung des Beschichtungssystems
Am Materialiberschuss ist festzustellen, ob eine Abbindung (fuhlbares Harten) erfolgt ist.

Zur Bestimmung der Belastbarkeit des aufgebrachten Beschichtungssystems ist die Haft-
festigkeit frihestens 1 Stunde nach der Applikation auf der Baustelle zu prufen. Die Beurtei-
lung erfolgt an mindestens drei Abrei3prifungen mit aufgeklebten Prifstempeln (& 50 mm)
in verschiedenen Bereichen des Abwasserschachtes. Vor dem Aufkleben der Prifstempel ist

1.42.3-35/16
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eine Ringnut mindestens 10 mm tief in den beschichteten Untergrund einzuschneiden. Eine
hinreichende Haftzugfestigkeit ist erreicht, wenn nach der Aushértung des Klebstoffes
folgende Werte eingehalten werden:

Betonuntergriinden Mittelwerte > 1,5 N/mm? kleinsten Einzelwert > 1,0 N/mm?2
Mauerwerk Mittelwerte > 0,5 N/mm?2 kleinsten Einzelwert > 0,3 N/mma2.

Durch optische Inspektion ist die Gleichm&Rigkeit der Beschichtung und mdglichst die
Schichtdicke, die Steigeisen, die Anbindungen der Zu- und Ablaufe sowie die Ubergange
zum Schachtboden und ggf. Gerinne zu inspizieren. Mittels Abklopfen ist die Beschichtung
auf Hohlstellen zu kontrollieren.

Dichtheitsprifung und Reinigung des Beschichtungssystems

Sanierte Schachte durfen friihestens nach einer Stunde mit Gblichen Hochdruckspulgeraten
gereinigt bzw. hinsichtlich der Dichtheit einer Druckpriifung unterzogen werden.

Der Nachweis der Dichtheit des sanierten Schachtes ist in Anlehnung an DIN EN 1610 zu
fuhren. Die Prifergebnisse sind aufzubewahren und sind auf Verlangen dem Deutschen
Institut fir Bautechnik vorzulegen.

Ubereinstimmungserklarung uber die ausgefiihrte RenovierungsmaRnahme

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der ausgefiihrten Renovierungsmafnahme mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom ausfuhrenden
Betrieb mit einer Ubereinstimmungserklarung auf Grundlage der Festlegungen in Tabelle 2
erfolgen.

Tabelle 2: Umfang der Ubereinstimmungserklarung des Ausfiihrenden

Gegenstand der Priifung Art der Anforderung Haufigkeit
optische Inspektion des nach Abschnitt 4.3.1 und DWA- | vor und nach
Schachtes/ Grube M149-2° der Renovierung
Gerate nach Abschnitt 4.2 jede Baustelle
Kontrolle der Abbindung nach Abschnitt 4.4 jede Mischung

Der Leiter der Renovierungsmafinahme oder ein fachkundiger Vertreter des Leiters muss
wahrend der Ausfihrung der Renovierung auf der Baustelle anwesend sein. Er hat fur die
ordnungsgemafe Ausfuhrung der Arbeiten nach den Bestimmungen des Abschnitts 4 zu
sorgen.

Die Ergebnisse der Kontrollen sind aufzuzeichnen, z. B. mit Hilfe eines Ausfiihrungsproto-
kolls entsprechend Anlagen 4 und 5. Die Aufzeichnungen muissen mindestens folgende
Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Renovierungsverfahrens und die Bezeichnung der verwendeten
Komponenten,

- Menge und Chargennummer der verwendeten Komponenten
- Umgebungs-, Untergrund- und Kanaltemperaturen

- Relative Luftfeuchtigkeit sowie Taupunktabstand

- Dokumentation der erreichten Haftzugsfestigkeiten

- Unterschrift des fur die Ausfihrung der Renovierungsmalnahme und der Kontrollen
sowie Prufungen nach Tabelle 2 Verantwortlichen.

DIN EN 1610 Einbau und Priifung von Abwasserleitungen und —kanalen: Deutsche Fassung
EN 1610:2015; Ausgabe: 2015-12
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Die Aufzeichnungen und die beschrifteten Video-Aufnahmen sind zu den Bauakten zu neh-
men. Sie sind dem Betreiber der Abwasserleitungen auszuhandigen und dem Deutschen
Institut fur Bautechnik, der zustdndigen Bauaufsichtsbehérde und der fremdiberwachenden
Stelle auf Verlangen vorzulegen.

Rudolf Kersten Beglaubigt
Referatsleiter

755247.16
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Adhésives Beschichtungs- und Auskleidungsverfahren mit der Bezeichnung
"SpectraShield® Liner Systems" zur Sanierung von Abwasserschachtbauwerken

Schachtdarstellung mit Auftragsdicken

Anlage 1
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Reactor-Dosierge rat

Beheizter Schlauch
Materialtemperatusensor (FTS)
Beheizter Wippand-Schlauch
Fusion-Spritzpistole
Luftzufuhrschlauch fiir Fistole
Luftzufuhreitung der Zudfubrpumpe

Detailansicht Zufuhr Seite A

178212 2

Abfallbehatter

Materialzutuhrleitungen

Zufuhrpumpen

Rilhrwerk

Trocknar

Entluftungsleitungen

Pistalen-Materialverteiler (Komponente der Pistole)

wZTrACxT

Detailansicht Zufuhr Seite B

" Zur besseren Verstindlich keit abge bildet.
Sr. Beim Betrieb mit Band umwickeln,

e

#10001n

Adhésives Beschichtungs- und Auskleidungsverfahren mit der Bezeichnung
"SpectraShield® Liner Systems" zur Sanierung von Abwasserschachtbauwerken

Beispielhafte Darstellung der Technik (2K-Anlage)

Anlage 2
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Adhésives Beschichtungs- und Auskleidungsverfahren mit der Bezeichnung

"SpectraShield® Liner Systems" zur Sanierung von Abwasserschachtbauwerken

DSC-Analyse

-SpectraShield
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5. Bauwerksvorbereitunaen: Fotodokumentation
5.1. HD-Reinigung (Standard) Dauer der HD-Reinigung ~ _____ STD Q vorher O nachher
5.1a. Wasserdruck der HD-Reinigung o bar on bis
5.1b. Zugabe von Granulat bei der HD-Reinigung? Q ja Q nein
05.2. Entfernung altes Sanierungsverfahren __STD Q vorher O nachher
05.3. Bauwerksvorbereitung mittels Primer?
05.4. Entfernung exzessiver Verunreinigungen / Inkrustationen STD Q vorher O nachher
Q5.5. Bauwerksoberflachen mit Schnell-Martel groBflachig abdichten m? Q
05.6. Abdichten von Schachtringfugen / MW-Fugen ___ lfdm o]
05.7. Abdichtung mittels Injektionen Stiick o
0Q5.8. Reparatur / Reprofilierung Berme / Gerinne h Q vorher O nachher
05.9. vorbereitende MaBnahmen zur Gerinnebeschichtung h o
05.10. Steigeisen entfernt Stiick Q vorher Q nachher
Q5.11. Steigeisen neu eingebaut Stiick O vorher O nachher
Q5.12. Sonstiges: STD

6. Qualitatsprifung des Bauwerks direkt VOR der Applikation des Sanierungssystems:

kontaktieren!

HINWEIS: Sollte nach Durchfiihrung aller AbdichtungsmaBnahmen immer noch Feuchtigkeit durch die
Schachtwandung, Berme oder Gerinne eintreten, Sanierung stoppen und umgehend Bau- bzw. Projekileitung

6.1. Bauwerksfeuchte Oberflache Wert: ____[% rel. Feuchte] O DRY O WET

6.2. Bauwerkstemperatur [DC] °C

6.3. Lufttemperatur [°C] °C Luftfeuchtigkeit [% rel. Feuchte]

6.4. Taupunkitemperatur ["C] °C

6.5. Sicherheit: Liegt die Bauwerkstemperatur 3°C hoher als die Taupunkttemperatur? O ja O nein

6.6. Abgesandete und lose Teile entfernt? QO ja O nein

6.7. Sind alle Oberflachen fettfrei? O ja O nein

6.8. Eindringendes Grundwasser gestoppt? Q ja Q nein

7. Applikation von SpectraShield® Liner Systems:

o Restilicher Bauschutt entfernt o Einbauteile abgeklebt

o Restfeuchtigkeit aufgesaugt / entfernt

7.1 Dauer der Applikation von SpectraShield Beginn Uhr; Ende Uhr

7.2 Temperatur Druck Maschinenfiithrer:
Material Schlauch A-Komp B-Komp A-Komp B-Komp
PUA 1. Lage OOAilki;s;:’ee;nffJi:tgi:nj
PU-Schaum O Optische Inspektion /

Abklopfen Schaum-Kern

O Schichtstérke Schaum im Bereich Steigeisen ausreichend dinn, um ein sicheres Besteigen der Steigeisen zu ermdglichen? Ggi. zuriickschneiden

PUA 3. Lage

O Optische Inspektion /
Abklopfen auf Hohlstellen

o Stempelung SpectraShield & Datum o Foto

k> Sprihnebel abschneiden

O Opt. Inspektion des Uberganges Berme / Gerinne auf Haftverbund

7.3 Optische Inspektion der Versiegelungsschicht (3. Lage) auf Fehlstellen durch 2 Mitarbeiter:

D Schachtwandungen O Berme

|2 Alle Muffenbereiche (ggf. unter Verwendung eines

[Spiegels)
8. Baustellenabschlusskontrolle: Fotodokumentation:

8.1. Entfernung aller Abklebungen/Abdeckungen etc. o PR

8.2. Entnahme aller Absperr- und Durchgangsblasen o o

8.3. Verschluss des Objekies inkl. Schmutzfang o 2

8.4. Abschlusskonirolle der Lokationo o o

8.5. Baustellenrdumung o P |Abrl'.'|cken Baustelle: Uhr

9. Notizen und Unterschrift:

Unterschrift Bauleiter

Unterschrift Applikatoren

Adhésives Beschichtungs- und Auskleidungsverfahren mit der Bezeichnung
"SpectraShield® Liner Systems" zur Sanierung von Abwasserschachtbauwerken

Anlage 4
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Sanierungsprotokoll Schacht:

1. Allgemeines: Datum

Baustellenleiter

Auftraggeber

Auftragsnr.

Baustellenadresse

Objekibezeichnung

2. Baustelleneinrichtung:

Fotodokumentation

O 2.1 Zugangsberechtigung notwendig Erteilt von:

O 2.2 Korrektes Objekt identifiziert? Fotos von Umgebung vor Beschichtung anfertigen

O 2.3 Baustelle gemaB RSA abgesichert

O 2.4 Fotos des Objektes selbst vor Beschichtung

O 2.5 Abwasser: Bypass notwendig?

O Eigenverantwortlich O Bauseits

olo|0O|0

3. Bestandsaufnahme:

O 3.1. Sind giftige Gas im Schacht vorhanden?

Messung Multiwarngerat O ja QO nein

Fotodokumentation

O 3.2. (Kanal-)Deckel plus Auflagerring Zustand: Q
Q 3.3. Schmutzfang vorhanden? Q ja O nein Zustand: o]
O 3.4. Einstieg Durchmesser ___~_ m Rechteck __~_ m* _ m Q
O 3.5. Hohe Auflagerringe von UK Stahlring bis OK Konus/Deckenplatte m Q
0 3.6. Ubergang O Konus QO Deckenplatte o]
O 3.7. Gesamthohe Schacht _____m davon wird saniert ____ m o]
Q 3.8. Material Schachtwandung O Beton Q MW / Klinker o o]
O 3.9. Berme Durchmesser ______m Rechteck __ _m™* ___ m Q
O 3.10. Material Berme Zustand Berme Q
Q 3.11. Hauptgerinne Durchmesser mm  Material Q
O 3.12 Hauptrohr Zulauf Durchmesser mm  Material Q
Q 3.13. Hauptrohr Ablauf Durchmesser ~_mm Material _ o o]
O 3.14. weitere Zu- /Abldufe Durchmesser mm  Material o]
O 3.15. Freiliegende (Schacht-)Bewehrung? o]

4. Skizze:
- Entsprechend 6rtl. Gegebenheiten ergédnzen -
Schachischnitt

Draufsicht Berme

ﬁ)__ —

Schnitt Gerinne:

—r

Adhésives Beschichtungs- und Auskleidungsverfahren mit der Bezeichnung
"SpectraShield® Liner Systems" zur Sanierung von Abwasserschachtbauwerken

Anlage 5
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