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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit
des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigun-
gen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insheson-
dere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfi-
gung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung an
der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behorden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfiigung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstédndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts flr Bautech-
nik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung nicht widersprechen. Im Falle von Unterschieden zwischen der deutschen Fas-
sung der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung und ihrer englischen Ubersetzung hat die
deutsche Fassung Vorrang. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht gepriifte Ubersetzung der
deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung koénnen nachtraglich ergéanzt und geéndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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BESONDERE BESTIMMUNGEN
Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt fir das Verfahren mit der Bezeichnung
"Stutzenrenovierungssystem Hachler EL 300/600" (Anlage 1) und dem dazugehérenden
Mortelsystem "ERGELIT-Kanaltec CF" zur Renovierung von schadhaften Zulaufbereichen
zwischen Seitenzulaufen aus Steinzeug, Beton oder Stahlbeton in den Nennweiten DN 100
bis DN 200 und erdverlegten, nicht begehbaren Abwassersammelleitungen aus Steinzeug,
Kanalklinker, Beton oder Stahlbeton in den Nennweiten DN 200 bis DN 600. Mit dem Verfah-
ren kdnnen auch die Verbindungsbereiche zwischen Seitenzuldufen aus Steinzeug, Kanal-
klinker, Beton oder Stahlbeton und Abwassersammelleitungen saniert werden, die zuvor mit
einem allgemein bauaufsichtlich zugelassenen Schlauchliningverfahren saniert wurden.

Fir das Renovierungsverfahren wird auf der Baustelle in einer motorisch betriebenen Misch-
einrichtung Spezialmortel angemischt.

Mittels ferngesteuerter, fahrbarer und kameraiiberwachter Robotereinheit wird ein mit einer
elastomeren Blase ausgestatteter Schild im schadhaften Anschlussbereich des jeweiligen
Seitenzulaufs zur Abwassersammelleitung positioniert. Die elastomere Blase wird abgerollt
und mittels Druckluft in den Seitenzulauf eingefiihrt. Der auf den Innendurchmesser der
Abwassersammelleitung abgestimmte Schild wird im Anschlussbereich der Zulaufleitung an
die Innerohroberflache der Sammelleitung angepresst. Nach Dichtheitsprifung der Schalung
zwischen Renovierungsbereich und der Blase- Schildeinheit mittels Luft- oder Wasserbeauf-
schlagung, wird der zuvor angemischte Spezialmértel Uber eine entsprechende Forder-
pumpe und eine Druckleitung zu Austrittséffnungen im Schild gefoérdert und in den schad-
haften Bereich gepresst. Nach Abschluss der Hartung werden Blase, Schild und Roboterein-
heit aus der Abwassersammelleitung entfernt.

Das Renovierungsverfahren darf nur fir die Renovierung von Anschlussbereichen von Sei-
tenzulaufen an Abwassersammelleitungen verwendet werden, die fir die Ableitung von Ab-
wasser mit Eigenschaften nach DIN 1986-3" eingesetzt werden.

Bestimmungen fir die Verfahrenskomponenten

Eigenschaften und Zusammensetzung
Werkstoffe der Verfahrenskomponenten

Die Zusammensetzung des werksseitig gemischtem Trockenmortels "ERGELIT-Kanaltec
CF" sowie des Beschleunigungszusatzes entsprechen den beim Deutschen Institut fir Bau-
technik hinterlegten Rezepturangaben.

Der aus dem Trockenmortel unter Zugabe von 20 % bis 24 % Wasser verarbeitete Mortel
weist bei normgemaRer Lagerung (DIN EN 196-1°) folgende mechanischen und physikali-
schen Eigenschaften nach Tabelle 1 und 2 auf:

DIN 1986-3 Entwésserungsanlagen fur Gebaude und Grundstiicke — Teil 3: Regeln flr Betrieb
und Wartung; Ausgabe: 2004-11
DIN EN 196-1 Prufverfahren fir Zement — Teil 1: Bestimmung der Festigkeit; Deutsche Fassung

EN 196-1:2005; Ausgabe: 2005-05
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Tabelle 1: "Mechanische und physikalische Eigenschaften”

Zeit Biegezugfestigkeit in Druckfestigkeit in
Anlehnung an DIN 18555-3° Anlehnung an
DIN 18555-3°
40 Minuten ca. 1,0 N/mm? ca. 3,0 N/mm?
1 Tag ca. 1,5 N/mm? ca. 8,0 N/mm?
28 Tage > 6 N/mm? > 60 N/mm?

Tabelle 2: "Physikalische Kennwerte des Mortels"

Dichte in Anlehnung an DIN 18555-3° > 2.050 kg/m*®
Biege-E-Modul nach 30 Tagen in Anlehnung an > 18.000 N/mm?
DIN 18555-3°

Ausbreitmaf in Anlehnung an DIN EN 13395-1* 20 cm bis 30 cm

Umweltvertraglichkeit

Das Bauprodukt erfillt die Anforderungen der "Grundséatze zur Bewertung der Auswirkungen
von Bauprodukten auf Boden und Grundwasser" (Fassung: 2011; Schriften des Deutschen
Instituts fir Bautechnik). Diese Aussage gilt nur bei der Einhaltung der Besonderen Bestim-
mungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung.

Der Erlaubnisvorbehalt, insbesondere in Wasserschutzzonen, der zustéandigen Wasserbe-
horde bleibt unberthrt.

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

Herstellung

Die Herstellung des Trockenmdrtels hat unter Einhaltung der im Abschnitt 2.1.1 festgelegten
Richtwerte und nach den beim Deutschen Institut flr Bautechnik hinterlegten Rezepturen in
den Fertigungsstatten der Firma ERGELIT Trockenmértel und Feuerfest GmbH zu erfolgen.
Verpackung, Transport und Lagerung

Verpackung, Transport und Lagerung (trocken) der Sacke muss so erfolgen, dass die
Gebrauchstauglichkeit nicht beeintrachtigt wird.

Kennzeichnung

Die Gebinde sind vom Hersteller des Trockenmortels mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander, einschlief3lich
der Zulassungsnummer Z-42.3-372 zu kennzeichnen. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen,
wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfillt sind.

Der Hersteller hat am Gebinde, auf der Verpackung, dem Beipackzettel oder im Lieferschein
die Gefahrensymbole und H- und P-Satze gemafl der Gefahrstoffverordnung und der
EU-Verordnung Nr. 1907/2006 (REACH) sowie der jeweiligen aktuellen Fassung der

DIN 18555-3 Prifung von Mdrteln mit mineralischen Bindemitteln; Festmortel; Bestimmung der
Biegezugfestigkeit, Druckfestigkeit und Rohdichte; Ausgabe: 1982-09
DIN EN 13395-1 Produkte und Systeme fur den Schutz und die Instandsetzung von

Betontragwerken - Priifverfahren; Bestimmung der Verarbeitbarkeit - Teil 1: Prifung
des FlieBverhaltens von thixotropem Mortel; Deutsche Fassung EN 13395-1:2002;
Ausgabe: 2002-09
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CLP-Verordnung (EG) 1272/2008° anzugeben. Die Verpackungen miissen nach den Regeln
der ADR® in den jeweils geltenden Fassungen gekennzeichnet sein.

Dariber hinaus sind die Gebinde zusatzlich mit folgenden Angaben zu kennzeichnen:
— Name und Anschrift des Herstellwerkes

— Produktbezeichnung

— Verwendung fiir das "Stutzenrenovierungsverfahren Hachler EL300/600"

— Herstelldatum

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Verfahrenskomponenten mit den Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur jedes Herstellwerk mit einem
Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und
einer regelméaBigen Fremdiberwachung einschlielRlich einer Erstprifung der Verfahrens-
komponenten nach MalRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieRlich
der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des Moértels "ERGELIT-
Kanaltec CF" eine hierfur anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfur anerkannte
Uberwachungsstelle einzuschalten.

Die Erklarung, dass ein Ubereinstimmqngszertifikat erteilt ist, hat der Hersteller durch Kenn-
zeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis
auf den Verwendungszweck abzugeben.

Dem Deutschen Institut far Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk des Trockenmortels sowie des Beschleunigungszusatzes ist eine
werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durchzufiihren. Unter werkseigener
Produktionskontrolle wird die vom Hersteller des Trockenmortels sowie des Beschleu-
nigungszusatzes vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden,
mit der dieser sicherstellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die folgenden aufgefiihrten Malf3-
nahmen einschliel3en:

— Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials

Der Antragsteller hat sich bei jeder Lieferung davon zu Uberzeugen, dass die geforderten
Eigenschaften nach Abschnitt 2.1.1 eingehalten werden.

Dazu hat sich der Antragsteller vom jeweiligen Vorlieferanten entsprechende Werks-
zeugnisse 2.2 in Anlehnung an DIN EN 10204’ vorlegen zu lassen.

1272/2008 Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 uber die Einstufung, Kennzeichnung und
Verpackung von Stoffen und Gemischen
ADR Europaisches Ubereinkommen (iber die internationale Beforderung gefahrlicher

Guter auf StraBen (Accord européen relatif au transport international des
marchandises Dangereuses par Route)

DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004; Ausgabe: 2005-01
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Weiterhin sind noch folgende Eigenschaften nach Abschnitt 2.1.1 zu tGberprifen.
— Frischmoérteleigenschaften

Ein Prufmortel ist mit einem Zwangsmischer herzustellen; wobei Wassermenge und
Mischzeit festgelegt sind; Bestimmung der Konsistenz mittels des Ausbreitmales in
Anlehnung an DIN EN 13395-1* (20 cm bis 30 cm bei 20 % (+4 %) Wasserzugabe)

— Biegezug- und Druckfestigkeiten
Priifung an 3 Prismen 4 cm x 4 cm x 16 cm (DIN EN 196-17) nach 28 Tagen
— Dichte
— Kontrollen und Priifungen die wahrend der Herstellung durchzuftihren sind:
Es sind die Anforderungen nach Abschnitt 2.2.1 und 2.1.1 zu Uberprifen.
— Kontrolle der Gebinde:

Je Charge sind die Anforderungen an die Kennzeichnung nach Abschnitt 2.2.3 zu Uber-
prafen.

Die Einhaltung der Anforderungen nach dem Abschnitt2.1.1 sind an jeder Charge
Prufungen vorzunehmen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeich-
nungen mussen mindestens folgende Angaben erhalten:

— Bezeichnung des Bauproduktes bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit dem Anfor-
derungen

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens flunf Jahre aufzubewahren. Sie sind dem Deutschen
Institut flr Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenlgendem Prufergebnis sind vom Hersteller des Trockenmortels sowie des
Beschleunigungszusatzes unverziglich die erforderlichen MaRnahmen zur Abstellung des
Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht entsprechen, sind so zu
handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden ausgeschlossen werden. Nach
Abstellung des Mangels ist — soweit technisch mdglich und zum Nachweis der Mangelbesei-
tigung erforderlich — die betreffende Prifung unverziglich zu wiederholen.

Fremdiberwachung

In jedem Werk des Herstellers des Trockenmoértels sowie des Beschleunigungszusatzes ist
die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduberwachung regelmafig zu tber-
prifen, mindestens jedoch einmal pro Halbjahr. Im Rahmen der Fremduiberwachung sind
stichprobenartig Prifungen vorzunehmen. Die Probenahme und Prifungen obliegen jeweils
der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduberwachung sind mindestens funf Jahre auf-
zubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem Deut-
schen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlan-
gen vorzulegen.
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Bestimmungen flir den Entwurf

Die Angaben der notwendigen Kanal- bzw. Leitungsdaten sind vom Ausfilhrenden zu tber-
prifen, z. B. Linienfihrung, Tiefenlage, Lage der Hausanschlisse, Schachttiefen, Grund-
wasser, Rohrverbindungen, hydraulische Verhdaltnisse, Revisionstffnungen, Reinigungs-
intervalle. Vorhandene Videoaufnahmen miissen anwendungsbezogen ausgewertet werden.
Die Bewertung des Zustandes der bestehenden Abwasserleitung der Grundstiicksentwasse-
rung hinsichtlich der Anwendbarkeit des Renovierungsverfahrens ist vorzunehmen.

Die hydraulische Wirksamkeit der Abwasserleitungen darf durch die Renovierung des jewei-
ligen Zulaufs nicht beeintréchtigt werden.
Bestimmungen flr die Ausfiihrung

Allgemeines

Der Antragsteller hat ein Handbuch mit Beschreibung der einzelnen, auf die Ausfihrung des
Renovierungsverfahrens bezogenen Handlungsschritte zu erstellen. Der Antragsteller hat
aulRerdem dafir zu sorgen, dass die Ausfiihrenden eingehend mit dem Verfahren vertraut
gemacht werden. Die hinreichende Fachkenntnis des ausfiihrenden Betriebes kann durch
ein entsprechendes Giitezeichen des Giiteschutz Kanalbau e. V.? dokumentiert werden.

Gerate und Einrichtungen

Fur das Renovierungsverfahren sind folgende Gerate, Komponenten und Einrichtungen
mindestens erforderlich:

Gerate zur Kanalreinigung
— Geréte zur Kanalinspektion (DWA-M 149-2°)
— Frasroboter

— Robotereinheiten fur Innendurchmesser 188 mm bis 600 mm (Bezeichnung EL),
bestehend aus (Anlage 1):

e Grundgerat
e elastomere Blase

¢ Innendurchmesser bezogenem Faltschild mit Schwenkantrieb und Gummibelag sowie
Drucksensor

e Kameraausrustung

e pneumatische Trennvorrichtung zum Abkuppeln des Betonférderschlauches mit
eingebauter Materialricklaufsperre

— Fahrzeugausstattung bzw. Ausstattung eines Anhangerfahrzeugs:
¢ Monitor mit Steuerpult

e Druckschlauch (Lange ca. 60 m) fur den Renovierungsmortel (es durfen nur Druck-
schlauche eingesetzt werden, die gegeniber dem Renovierungsmortel des Verfah-
rens bestandig sind und die fir den maximal auftretenden Druck von ca. 40 bar geeig-
net sind).

e transparenter Druckschlauch an der Robotereinheit (es durfen nur Druckschlauche
eingesetzt werden, die gegenuber dem Renovierungsmortel des Verfahrens bestandig
sind und die fir den maximal auftretenden Druck von ca. 10 bar geeignet sind).

e Versorgungsleitung (beinhaltet Leitung fiur die Kameralberwachung, elektrische
Steuerleitungen der Robotereinheit, Druckluftleitung fur die Robotereinheit).

Guteschutz Kanalbau e. V.; Linzer Str. 21, Bad Honnef, Telefon: (02224) 9384-0, Telefax: (02224) 9384-84

DWA-M 149-2 Deutsche Vereinigung fur Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e. V.
(DWA) - Merkblatt 149: Zustandserfassung und -beurteilung von Entwéasserungs-
systemen aullerhalb von Gebduden - Teil 2: Kodiersystem fur die optische
Inspektion; Ausgabe: 2013-12
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e Trommel zum Aufrollen der Medienleitungen

e Waage zum Abwiegen der Trockenmortelmengen

e Luftkompressor (ggf. fiir Arbeitswerkzeuge, wie Fraskodpfe usw.)

e Stromgenerator

e Wasserpumpe und -tank (ca. 350 I)

e Steuerungseinheit mit Bildschirm und Dokumentationseinheit (analog oder digital)
e Werkstatt- und Gerateraum

e trockener Lagerraum fiir den Renovierungsmortel

e Warmwassererzeuger

e Kran

e Zughilfen (z. B. Seilwinde)

e motorisch betriebener Kiibelmischer mit Férderpumpe und Steuereinheit (Anlage 3)

Werden elektrische Geréate, z. B. Videokameras (oder so genannte Kanalfernauge) in die zu
sanierende Leitung eingebracht, dann missen diese entsprechend den VDE-Vorschriften
beschaffen sein.

Durchfuhrung der Renovierung
Vorbereitende Arbeiten

Die Umgebungstemperatur ist zu messen und dahingehend zu beurteilen, ob der Tempera-
turbereich fur die Verarbeitung des nach Abschnitt 4.3.2 anzumischenden Renovierungs-
mortels von —7 °C bis +35 °C eingehalten wird.

Die fur die Anwendung des Renovierungsverfahrens zutreffenden Unfallverhiitungsvor-
schriften sind einzuhalten.

Gerate des Renovierungsverfahrens, die in den zu sanierenden Leitungsabschnitt einge-
bracht werden sollen, durfen nur verwendet werden, wenn zuvor durch Prifung sicher-
gestellt ist, dass keine entzliindlichen Gase im Leitungsabschnitt vorhanden sind.

Hierzu sind die entsprechenden Abschnitte der folgenden Regelwerke zu beachten:

— GUV-R 126" (bisher GUV 17.6)

—~ DWA-M 149-2°

— DWA-A 199-1 und DWA-A 199-2*

Die Richtigkeit der in Abschnitt 3 genannten Angaben ist vor Ort zu prifen. Dazu ist der zu
sanierende Leitungsabschnitt mit Gblichen Hochdruckspllgeraten soweit zu reinigen, dass
die Schaden auf dem Monitor bei der optischen Inspektion nach dem Merkblatt
DWA-M 149-2° einwandfrei erkannt werden kénnen.

Beim Einsteigen von Personen in Schachte der zu sanierenden Abwasserleitungen und bei
allen Arbeitsschritten des Renovierungsverfahrens sind au3erdem die einschlagigen Unfall-
verhutungsvorschriften zu beachten.

Bei erheblichem Abwasseranfall ist ggf. eine Absperrung des zu sanierenden Leitungsab-
schnitts mit Abwasserumleitung vorzunehmen.

GUV-R 126 Sicherheitsregeln: Arbeiten in umschlossenen Raumen von abwassertechnischen
Anlagen (bisher GUV 17.6); Ausgabe: 2008-09

DWA-A 199-1 Deutsche Vereinigung fur Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e.V.
(DWA) - Arbeitsblatt 199: Dienst- und Betriebsanweisung fur das Personal von
Abwasseranlagen, - Teil1: Dienstanweisung fir das Personal von
Abwasseranlagen; Ausgabe: 2011-11

DWA-A 199-2 Deutsche Vereinigung fur Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e. V.

(DWA) - Arbeitsblatt 199: Dienst- und Betriebsanweisung fur das Personal von
Abwasseranlagen, - Teil 2: Betriebsanweisung fir das Personal von Kanalnetzen
und Regenwasserbehandlungsanlagen; Ausgabe: 2007-07
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Die Oberflache des Bereichs des zu sanierenden Seitenzulaufs ist mittels Flachenabtrag
durch Abfrédsen von Fettablagerungen (Sielhaut) zu befreien, es ist eine qualitative Nut nach
Anlage 2 zu frasen. Beim Flachenabtrag sollten mdglichst folgende Beziehungen beachtet
werden:

Durchmesser = 1,2 x Durchmesser des Seitenzulaufs
Frastiefe 0,2 x Durchmesser des Seitenzulaufs

Der zuvor eingebrachte Schlauchliner ist im Kontaktbereich zu dem Sanierungsschild der
Robotereinheit (Anlage 1) soweit zuriick zu frasen, bis die innere Kante des Sanierungs-
schildes noch 10 mm bis 15 mm des Schlauchliners abdeckt (Anlage 2).

Einbringen und Positionierung der Robotereinheit

An die Robotereinheit sind die Versorgungsleitung und der Médrtel-Druckschlauch anzu-
schlieBen. Der Ausfiihrende hat sich vor der Beflllung des Mértel-Druckschlauches davon
zu Uberzeugen, dass dieser den in Abschnitt 4.2 genannten Festlegungen entspricht. Die
Robotereinheit ist mit einem durchsichtigen Druckschlauch nach Abschnitt 4.2 auszustatten.

Die jeweilige Robotereinheit ist mittels Zughilfe Gber den Startschacht in die zu sanierende
Abwasserleitung einzubringen. Die Robotereinheit ist mittels Seilzug unter Kameralber-
wachung an die zu sanierende Stelle zu ziehen. Mittels Kameratiberwachung und der Mess-
einrichtung des Roboters ist die Blase im Bereich des Seitenzulaufs zu positionieren.

Die Blase ist mit Luftdruck von ca. 0,6 bar bis 1,0 bar zu beaufschlagen. Dadurch wird diese
entfaltet und in vollstandiger Lange im Hausanschluss platziert. AnschlielRend ist die Blase
mit Luftdruck von 1,5 bar bis ca. 2,2 bar zu beaufschlagen. Dadurch wird die Zentrierung der
Blase im Seitenzulauf bewirkt.

Die Blase ist zu entluften und der Faltschild ist mittels des Schwenkarms an die Wandung
der Abwassersammelleitung zu fahren. AnschlieRend ist die Blase erneut mit Luftdruck von
1,5 bar bis ca. 2,2 bar zu beaufschlagen.

Zur Uberpriifung, ob ein dichter Abschluss des Schildes und der Blase im Anschlussbereich
des Seitenzulaufs erreicht wurde, ist iber den Mértel-Druckschlauch Wasser einzufillen. Ein
Druck von 0,2 bar bis ca. 0,5 bar ist aufzubringen. Wird aufgrund der Drucksensoren am
Schild die Druckanzeige aktiviert und ist mittels Kameratberwachung kein Wasseraustritt im
Bereich des Schildes erkennbar, dann ist die Schalungseinheit fiir die nachfolgende Ver-
pressung hinreichend vorbereitet. Dazu ist das Prifwasser vollstdandig abzulassen und
mittels Druckluftbeaufschlagung aus dem Mortel-Druckschlauch zu blasen.

Anmischen des Renovierungsmortels

Die fur die Renovierung erforderliche Menge des Trockenmértels ist in Abhangigkeit vom
festgestellten Schadensbild und der Anzahl der zu sanierenden Zulaufbereiche festzulegen.

Zur Bestimmung der erforderlichen Menge des Trockenmortels kann auch zuvor die Wasser-
verlustmenge festgestellt werden. Dazu ist die Robotereinheit, wie in Abschnitt 4.3.4
beschrieben, zu positionieren und mit Wasser zu beaufschlagen.

Der Trockenmortel ist entweder direkt aus den Liefergebinden oder aus dem Behalter der
Waage in den Mischbehélter des Kibelmischers zu fiillen. Werden aufgrund der Umge-
bungstemperatur Beschleunigungszusétze erforderlich, dann sind diese entsprechend den
Angaben in der Anlage 5 dem Trockenmdrtel beizumischen. Aus dieser Mischung ist eine
Probe zu entnehmen und unter Zugabe von Wasser (24 % der Probemenge) in einem sepa-
raten Mischbehélter klumpenfrei anzumischen. Die Verkirzungs- bzw. Verlangerungszeit fur
das Abbinden ist festzustellen und im Ausfiihrungsprotokoll nach Anlage 6 festzuhalten.

Die Gesamtmenge des Trockenmortels ist unter Zugabe von Wasser nach den Angaben in
der Anlage 4 im elektrisch betriebenen Mischwerk des Kubelmischers (Anlage 3) klum-
penfrei zu mischen. Die Verarbeitungszeit des angemischten Mortels von ca. 5 min bis
12 min ist zu beachten. Bei Temperaturen unter +0 °C ist darauf zu achten, dass nur
erwarmtes Mischwasser verwendet wird.
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Der angemischte Renovierungsmortel ist Uber die Forderpumpe so lange in einen Auffang-
behalter zu fordern, bis etwaiges Restwasser aus der Fordereinheit abgelaufen ist und nur
noch verarbeitungsfahiger Mortel geférdert wird.

Beim Umgang mit dem Trockenmdrtel und ggf. dem Beschleunigungszusatz sind die ein-
schlagigen Unfallverhitungsvorschriften sowie die Sicherheitsdatenblatter des Herstellers zu
beachten.

Herstellung von Vergleichsproben

Mindestens eine Vergleichsprobe (z. B. in Prismenform) zur Uberpriifung der Abbindung und
der Eigenschaften des ausgehéarteten Materials ist herzustellen. Die Vergleichsprobe sollte
im Solenbereich des Startschachtes bis zum Abschluss der Renovierungsmal3hahme
gelagert werden.

Verpressen des zu sanierenden Bereichs

Nach Herstellung der Vergleichsproben ist der Mortel-Druckschlauch an den Kibelmischer
anzuschlieBen. Bei Schlauchlinern tber 15 m ist vor dem AnschlieRen des Mortel-Druck-
schlauches eine Schlamme aus abgesiebten "ERGELIT-Trockenmértel-Kanaltec CF" einzu-
flllen. Der Mortel ist mit ca. 10 bar bis 15 bar Uber die Férderpumpe zur Robotereinheit zu
fordern. Sobald mittels Kameralberwachung festgestellt wird, dass der Renovierungsmortel
in den transparenten Druckschlauch der Robotereinheit gelangt ist, ist durch Verringerung
des Forderdruckes die Fordergeschwindigkeit zu verringern. Ggf. kann zur Unterstitzung
der Mortelforderung die Mortel-Druckleitung auch mit Wasser beaufschlagt werden (Wasser-
menge zum Nachpressen z. B. entsprechend den Angaben in Anlage 4). Vorher ist eine
Schwammkugel in den Mdrtel-Druckschlauch einzufiihren.

Mit einem Forderdruck von ca. 0,2 bar bis ca. 0,5 bar erfolgt die Verpressung. Der Kontakt
des Drucksensors im Schild wird ausgeldst und an der Kontrolleinheit wird signalisiert, dass
der Verpressdruck erreicht ist (ca. 0,2 bar bis ca. 0,5 bar). Der Druck ist fur ca. 30 Sekunden
bis 4 Minuten aufrecht zu halten. Wird ein Druckabfall signalisiert, dann ist der Druck wieder
auf ca. 0,2 bar bis ca. 0,5 bar zu erhéhen. Die Verpressung ist abgeschlossen, wenn der
Druck in der elastomeren Blase um 0,1 bar angestiegen ist.

Der Mortel-Druckschlauch kann nach Stillstand der Férderpumpe Uber eine Fernentriegelung
von der Robotereinheit und vom Kubelmischer getrennt werden. Die Materialriicklaufsperre
verhindert den Ricklauf des Renovierungsmortels. Restmaterial kann anschlieBend aus
dem Mortel-Druckschlauch entfernt werden.

Die Robotereinheit mit Schild und Blase ist fir ca. weitere 30 Minuten bis 40 Minuten im
angepressten Zustand zu belassen. Nach Beurteilung der Vergleichsprobe im Startschacht
hinsichtlich der feststellbaren Abbindung (fiihlbare Erhartung und abgeklungene exotherme
Reaktion) kann der Druck abgelassen und die Blase mit Schild eingefahren werden. Die
Robotereinheit ist nach Abschluss der Renovierung aus dem Leitungsabschnitt zu entfernen.

Nach der Fertigstellung der Renovierung sind die mit Wasser gereinigten Mortel-Druck-
schlauche mit Druckluft auszublasen und mittels einer Schwammkugel komplett zu entwéas-
sern.

Abschlie3ende Inspektion und Dichtheitsprifung

Der sanierte Leitungsabschnitt ist optisch zu inspizieren. Es ist zu prifen ob etwaige ggf.
vorhandene Reste des geharteten Renovierungsmortels entfernt sind und keine hydraulisch
nachteiligen Beeinflussungen vorhanden sind. Etwaige Absperrblasen sind zu entfernen.

Die Dichtheit der sanierten Anschlussbereiche der Seitenzuldufe ist nach DIN EN 1610 zu
prifen.

DIN EN 1610 Einbau und Prifung von Abwasserleitungen und -kanalen; Deutsche Fassung
EN 1610:2015; Ausgabe: 2015-12
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Beschriftung im Schacht

Im Startschacht der Renovierungsmaf3nahme sollte folgende Beschriftung dauerhaft und
leicht lesbar angebracht werden:

- Art der Renovierung
- Bezeichnung des Leitungsabschnitts
- Jahr der Renovierung

Ubereinstimmungserklarung iiber die ausgefiihrte Renovierungsmafnahme

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der ausgefiihrten Reparatur- bzw. Renovierungsmag-
nahme mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom
ausfiihrenden Betrieb mit einer Ubereinstimmungserklarung auf Grundlage der
Festlegungen in der Tabellen 3 erfolgen. Der Ubereinstimmungserklarung sind Unterlagen
Uber die Eigenschaften der Verfahrenskomponenten nach Abschnitt 2.1.1 und die
Ergebnisse der Prifungen nach Tabelle 3 beizufligen.

Der Leiter der RenovierungsmalRnahme oder ein fachkundiger Vertreter des Leiters muss
wahrend der Ausfuhrung der Renovierung auf der Baustelle anwesend sein. Er hat fur die
ordnungsgemafe Ausfuhrung der Arbeiten nach den Bestimmungen des Abschnitts 4 zu
sorgen und dabei insbesondere die Prifungen nach Tabelle 3 vorzunehmen oder sie zu ver-
anlassen. Anzahl und Umfang der ausgefiihrten Festlegungen sind Mindestanforderungen.

Tabelle 3: "Verfahrensbegleitende Prifungen”

Gegenstand der Priufung Art der Anforderung Haufigkeit
ontische Inspektion der Leitun nach Abschnitt 4.3.1 vor und nach jeder

P P 9 | und DWA-M 149-2° Renovierung
Gerateausstattung nach Abschnitt 4.2

Kennzeichnung der Gebinde nach Abschnitt 2.2.3 jede Baustelle

Prifung der Ausbreitmald des
Renovierungsmaortels vor der nach Abschnitt 2.1.1 Tabelle 1

Einbringung

g?:ﬁtwgg e?gfirl]nsgg?ggitzg(_j nach Abschnitt 5 und 28 Tage nach der
P 9 DIN EN 1610% Renovierung

zulaufs

Kontrolle der Abbindung/ nach Abschnitt 4.3.4 und 8 jede Mischung

Aushartungszeit

Die Ergebnisse der Kontrollen sind aufzuzeichnen, z. B. mit Hilfe des Ausfiihrungsprotokolls
nach Anlage 6. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Reparatur- bzw. Renovierungsverfahrens und die Bezeichnung des
verwendeten Trockenmdrtels sowie der Beschleunigungszusatze.

— Menge der verwendeten Materialien und Chargennummer
— Umgebungstemperaturen
— Ergebnis der Kontrolle und Priifungen nach Tabelle 3

— Unterschrift des fur die Ausfihrung der Renovierungsmafinahme und der Kontrollen
sowie Prufungen nach Tabelle 3 Verantwortlichen.
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Die Aufzeichnungen und die beschrifteten Video-Aufnahmen sind zu den Bauakten zu
nehmen. Sie sind dem Betreiber der Abwasserleitungen auszuhéndigen und dem Deutschen
Institut fur Bautechnik, der zustdndigen Bauaufsichtsbehtrde und der fremdiberwachenden
Stelle auf Verlangen vorzulegen.

Prifung an Vergleichsproben

Der fur die Durchfihrung der Renovierung verantwortliche Leiter oder sein fachkundiger
Vertreter hat zu veranlassen, dass an den hergestellten Vergleichsproben, die in
Abschnitt 2.1.1 genannten Werte fur die Druckfestigkeit und die Biegezugfestigkeit (mindes-
tens an einer Vergleichsprobe aus einer mehrere Einzelrenovierungen umfassenden Reno-
vierungsmafnahme) nach 28 Tagen Uberprift werden. Die Vergleichsproben sind fir die
Prifungen im Wasserbad bei ca. 20 °C zu lagern. Die Prifungsergebnisse sind aufzuzeich-
nen und auszuwerten; sie sind auf Verlangen des Deutschen Institut fir Bautechnik
vorzulegen.

Bestimmungen fir Nutzung, Unterhalt und Wartung

Sanierte Leitungsabschnitte durfen frihestens nach 7 Tagen mit Ublichen Hochdruckspiil-
geréaten gereinigt werden.

Die ausfuhrende Firma Héachler AG hat wahrend der Geltungsdauer der Zulassung sechs
sanierte Seitenananschlusse an Abwassersammelleitungen, die zuvor mit einem allgemein
bauaufsichtlich zugelassenen Schlauchliningverfahren saniert wurden, dem Deutschen
Institut fir Bautechnik unaufgefordert mitzuteilen. Drei sanierte Seitenanschliisse sind nach
einer Betriebszeit von mindestens einem Jahr zu inspizieren und einer erneuten Dichtheits-
prifung zu unterziehen. Die Ergebnisse der Priifung sind dem Deutsches Institut fir
Bautechnik unaufgefordert mitzteilen.

Rudolf Kersten Beglaubigt
Referatsleiter

749539.15
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Schadstelle/
Sanierungsschild Loch,
Farbkamera DN188-600 fehlendes Hausanschluss

Wandungsteil

Farbkamera schwenkbar
mit Positionsanzeige Sanierungsblase

ausrollbar

Mdrtelschlauch wird nach dem Verpressen
abgekuppelt und zum reinigen herausgezogen

Versorgungsleitung sanierte Schadstelle

Stutzensanierungssystem mit der Bezeichnung «Hachler EL» und dem
dazugehdrigen Mortelsystem  «Ergelit-Trockenmortel-Kanaltec  CF»

Bildliche Darstellung der Sanierung

Anlage 1
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Stutzensanierungssystem mit der Bezeichnung ,Hachler EL 300/600“ und dem
dazugehdorigen Mortelsystem ,ERGELIT-Trockenmortel-Kanaltec CF*

Anlage 3
Kibelmischer flir Stutzensanierungssystem EL300/600
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ERGELIT Kanaltec CF Mischungsverhdltnis (anndhernd)

Mértelmenge Wasserzugabe in Liter

kg 20% 22% 24%
25,0 kg 501 5561 6,0 |
22,5 kg 4,51 501 541
20,0 kg 4,01 4.4\ 4,81
18,0 kg 3,61 4,01 4,31
17,0 kg 341 3,75 | 4,11
16,0 kg 3,21 3,51 3,81
15,0 kg 3,01 3,31 3,61
12,5 kg 251 2,751 3,01

Wassermenge zum Nachpressen (anndhernd)

Schlauchldnge Sicherer Bereich Grenzbereich

Meter Liter Liter
10 2,25 2,51
15 3,5 | 3,75 |
20 4,5 | 501
25 5751 6,25 |
30 7,01 751
35 8,25 | 8,75 |
40 951 10,0 |
45 10,75 | 11,25 |
50 12,0 | 12,5 |
55 13,25 | 13,75 |
60 14,5 | 15,0 |

Achtung: Schlauchlédnge ist Lange von der Pumpe bis zum Einlauf

Grenzbereich ist leicht abhéngig von Mortelkonsistenz

Stutzensanierungssystem mit der Bezeichnung ,Hachler EL 300/600“ und dem
dazugehorigen Mortelsystem ,ERGELIT-Trockenmdortel-Kanaltec CF*

Mischtabelle ERGELIT Kanaltec CF Mischungsverhaltnis und Wassermenge zum
Nachpressen

Anlage 4
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ERGELIT Trockenmortel

Kanaltec-Beschleuniger

Zumischtabelle fir Kanaltec-Beschleuniger

Umgebungstemperatur Beschleuniger Zugabe
Celsius Prozent bei 20 kg bei 12,5 kg
unter 10 °C 10% 1 Beutel 1/2 Beutel
unter 15 °C 5% 1/2 Beutel 1/4 Beutel
Stutzensanierungssystem mit der Bezeichnung "Hachler EL300/600" und dem
dazugehdrigen Mértelsystem "Ergelit-Trockenmértel-Kanaltec CF"
Anlage 5
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Hach|er Tagesrapport EL 300/600 Datum:
Umwelttechnik
Baustelle: Wetter/Temp:
Besatzung:
KTR. |:] Fahrzeug:
Haltungsdaten
Strasse Haltung Mat. | NW | ZP | EP
1 KS zu KS
2 KS zu KS
3 KS zu KS
4 KS zu KS
5 KS zu KS
6 KS zu KS
Beschrieb Std.
An- und Abfahrt zur Baustelle
Installation System Umstellen Stk.
Installation Pumpen Umstellen Stk.
Betrieb Pumpen Anzahl Stk.
Wartung/Service/Unterhalt
Einlauf.......... m sanieren. Roboter einfahren, positionieren, betonieren, ausfahren
EInlaur. .. m verschliessen. Roboter einfahren, positionieren, betonieren, ausfahren
Loch/Ausbruch....... m sanieren. Roboter einfahren, positionieren, betonieren, ausfahren

Regiearbeiten / Bemerkungen

Material / Diverse Arbeiten

Tagesrapport fur die Dokumentation der Arbeiten mit dem Stutzensanierungssystem
Kanaltec EL 300/600

Art. / Mat.-Nr.
Ergelit CF kg
Beschleuniger kg
Material Schachtanpassung kg
Bankett stemmen Datum: Std.
Bankett wieder hersteller Datum: Std.
Datum: Unterschrift Bedienpersonal:
Stuzensanierungssystem mit der Bezeichnung "Héachler EL 300/600" und dem
dazugehdrigen Mortelsystem "Ergelit-Trockenmortel-Kanaltec CF"
Anlage 6

Z23910.17

1.42.3-53/15




