elektronische kopie der eta des dibt: eta-15/0878

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Zulassungsstelle fiir Bauprodukte und Bauarten
Bautechnisches Priiffamt

Eine vom Bund und den Léndern
gemeinsam getragene Anstalt des o6ffentlichen Rechts

Europaische
Technische Bewertung

Allgemeiner Teil

Technische Bewertungsstelle, die
die Europaische Technische Bewertung
ausstellt

Handelsname des Bauprodukts

Produktfamilie,
zu der das Bauprodukt gehort

Hersteller

Herstellungsbetrieb

Diese Europaische Technische Bewertung
enthalt

Diese Europaische Technische Bewertung
wird ausgestellt gemaf der Verordnung (EU)
Nr. 305/2011 auf der Grundlage von

Diese Fassung ersetzt

Deutsches Institut fiir Bautechnik

Member of

* X %
s e,
* *

* 5 *

www.eota.eu

* * *

Benannt
X gemaR Artikel 29 KX
der Verordnung (EU)
* Nr. 305/2011 und Mit-
glied der EOTA (Europa-
ische Organisation
* fur Technische *
Bewertung)

* *
T
ETA-15/0878
vom 22. Mai 2019

Deutsches Institut flir Bautechnik

RAXINOX ROHRLEITUNGSSYSTEM

System fiir den Kalt- und Warmwassertransport innerhalb
von Gebauden

(Der Aspekt flr das Merkmal "Beeinflussung der
Wasserqualitat von Wasser fir den menschlichen
Gebrauch" wird in diesem Dokument NICHT behandelt)

Viega Technology GmbH & Co. KG
Viega Platz 1

57439 Attendorn

DEUTSCHLAND

gemafl Anhang

13 Seiten, davon 1 Anhang, die fester Bestandteil dieser
Bewertung sind.

EAD 280015-00-0701

ETA-15/0878 vom 19. August 2016

KolonnenstraRe 30 B | D-10829 Berlin | Tel.: +493078730-0 | Fax: +493078730-320 | E-Mail: dibt@dibt.de | www.dibt.de

Z212056.17

8.07.01-1/17



elektronische kopie der eta des dibt: eta-15/0878

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Europdische Technische Bewertung
ETA-15/0878 Seite 2 von 13 | 22. Mai 2019

Die Europaische Technische Bewertung wird von der Technischen Bewertungsstelle in ihrer Amts-
sprache ausgestellt. Ubersetzungen dieser Europaischen Technischen Bewertung in andere Sprachen
mussen dem Original vollstandig entsprechen und mussen als solche gekennzeichnet sein.

Diese Europaische Technische Bewertung darf, auch bei elektronischer Ubermittlung, nur vollstandig und
ungekirzt wiedergegeben werden. Nur mit schriftlicher Zustimmung der ausstellenden Technischen
Bewertungsstelle kann eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Jede teilweise Wiedergabe ist als solche zu
kennzeichnen.

Die ausstellende Technische Bewertungsstelle kann diese Europaische Technische Bewertung wider-
rufen, insbesondere nach Unterrichtung durch die Kommission gemal Artikel 25 Absatz 3 der
Verordnung (EU) Nr. 305/2011.
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Besonderer Teil

1

Z212056.17

Technische Beschreibung des Produktes

Das Rohrleitungssystem besteht aus:

— einem Edelstahl-Inliner zum Transport des Férdermediums mit einem fest haftenden Poly-
ethylen-Mantel sowie

— Pressverbindern aus Edelstahl/Kunststoff-Verbund

Abbildung 1: Rohrleitungssystem
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Spezifizierung des Verwendungszwecks gemadR dem anwendbaren Europaischen
Bewertungsdokument

Das System ist fiir den Kalt- und Warmwassertransport innerhalb von Geb&uden vorgesehen.’
Die Betriebstemperatur (Auslegungstemperatur) betragt 70 °C mit einer maximalen Temperatur
von 80 °C und einer Fehlfunktionstemperatur von 95 °C nach EN 806-2:2005, Tabelle 2. Der
maximale Betriebsdruck betragt 10 bar mit einem Sicherheitsfaktor von 1,5 (siehe Tabelle 1).

Tabelle 1: Temperaturprofile fiir eine Dauer von 50 Jahren nach EN 806-2 Tabelle 2

Anwendungs- Auslegungs- Maximale Fehlfunktions- Typischer
klasse temperatur Temperatur temperatur Anwendungsbereich
1 60 °C fur 80 °C fur 95 °C fur Warmwasserversor-
49 Jahre 1 Jahr 100 h gung (60 °C)
> 70 °C far 80 °C fur 95 °C far Warmwasserversor-
49 Jahre 1 Jahr 100 h gung (70 °C)

Anmerkung: Der Aspekt des Merkmals "Auswirkung auf die Qualitdt des Wassers fir den menschlichen
Gebrauch" wird in dieser europaischen technischen Bewertung nicht angesprochen. Die Ubereinstimmung
des Wasserverteilsystems mit dieser europdischen technischen Bewertung stellt daher keine Annahme
der Gebrauchstauglichkeit des Produktes fir den Transport von Wasser fir den menschlichen Gebrauch
im Sinne der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des Européaischen Parlaments und des Rates vom
9. Marz 2011 zur Festlegung harmonisierter Bedingungen fiir die Vermarktung von Bauprodukten (EU-
BauPVOQO) dar. Daher konnen fiir den Transport von Wasser fiir den menschlichen Gebrauch bei
Ubereinstimmung mit dieser européischen technischen Bewertung nur Wasserverteilsysteme verwendet
werden, sofern sie die entsprechenden am Verwendungsort geltenden nationalen, regionalen oder
ortlichen gesetzlichen Bestimmungen erfiillen.
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3.3
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Erfullt das System die in Tabelle 1 angefiihrten Bedingungen, darf angenommen werden, dass
auch der Transport von Kaltwasser lber eine Zeitspanne von 50 Jahren bei einer Temperatur
von 20 °C und einem Betriebsdruck von 10 bar geeignet ist.

Leistung des Produkts und Angabe der Methoden ihrer Bewertung

Mechanische Festigkeit und Standsicherheit (BWR 1)
Nicht zutreffend.

Brandschutz (BWR 2)

Das Brandverhalten des Rohrs -mit Ausnahme der Pressverbindungsteile aus Edel-
stahl/Kunststoff-Verbund - wurde nach EN ISO 11925-2 geprift und nach EN 13501-1 in die
Brandklasse E eingestuft.

Die Kunststoffverbundteile des Pressverbinders sind sehr diinn. Insofern wurde festgestellt,
dass diese Teile in Verbindung mit dem Rohr nicht zur Brandausbreitung oder zur Entwicklung
eines Vollbrands beitragen und keine Auswirkungen auf die Rauchgefahr haben. Im Rahmen
der beschriebenen Endanwendung ist daher davon auszugehen, dass die Pressverbinder aus
Edelstahl/Kunststoff-Verbund samtliche Anforderungen an das Brandverhalten erfillen.

Die Edelstahlteile des Pressverbinders konnen auf Grundlage der Entscheidung der Kommis-
sion 96/603/EG (wie zuletzt geandert) ohne weitere Prifung in die Brandverhaltensklasse A1
eingestuft werden, da die Bedingungen der besagten Entscheidung erflllt sind und der Ver-
wendungszweck von der Entscheidung abgedeckt ist.

Sicherheit und Barrierefreiheit bei der Nutzung (BWR 4)

Die wesentlichen Merkmale, Methoden der Bewertung und Leistungen des Systems sind in
Tabelle 2 angefihrt.

Tabelle 2: Wesentliche Merkmale, Methoden der Bewertung und Leistungen des Systems

Wesentliches Merkmal des Methoden der Leistung
Rohrs Bewertung

Rohr 3.31

Rohrwerkstoffe 3.311

Edelstahl 3.3.1.11 Stufe
Kunststoffe 3.3.11.2 Stufe
Rohreigenschaften 3.3.1.2
Oberflachenbeschaffenheit 3.3.1.21 Stufe
Geometrische Eigenschaften 3.31.2.2 Stufe
Innendruckfestigkeit 3.3.1.23 Stufe
Homogenitat der Schwei3naht 3.3.1.24 Stufe
Verbund der Schichten 3.3.1.2.5 Stufe
Verhalten bei Biegebean- 3.3.1.2.6 Stufe
spruchung im kalten Zustand

Verhalten bei Biegebean- 3.3.1.2.7 Stufe
spruchung

Thermische Stabilitat der Auf3en- 3.3.1.2.8 Stufe
schicht
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Formstiicke 3.3.2
Formstiickwerkstoffe 3.3.1.2
Edelstahl 3.3.2.11 Stufe
Kunststoffe 3.3.21.2 Stufe
Formstiickeigenschaften 3.3.2.2
Oberflachenbeschaffenheit 3.3.2.21 Stufe
Geometrische Eigenschaften 3.3.22.2 Stufe
Innendruckfestigkeit 3.3.2.23 Stufe
Rohrleitungssystem 3.3.3
Vakuumfestigkeit 3.3.3.1 Stufe
Druckwechselbeanspruchung 3.3.3.2 Stufe
Temperaturwechselbeanspruchung 3.3.3.3 Stufe
Innendruckfestigkeit 3.3.34 Stufe
Zugfestigkeit 3.3.3.5 Stufe
Biegefestigkeit 3.3.3.6 Stufe
Zwangsundichtigkeitsfunktion 3.3.3.7 Stufe

3.31 Rohr

3.3.1.1 Rohrwerkstoffe

3.3.1.1.1 Edelstahl
Die Konformitat der Edelstahllegierung wurde gemafy EN 10088-2, Abschnitt 7.2 nachgewiesen.
Die Edelstahllegierung des Rohrs entspricht Typ 1.4435 gemaflt EN 10088-2.

3.3.1.1.2 Kunststoffe

Die Konformitat der gelieferten Kunststoffe wurde durch ein Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach
EN 10204 nachgewiesen. Reine, werkseigene wieder aufbereitete Werkstoffe, die mit dem
Neumaterial identisch sind, dirfen zu diesem hinzugefligt werden. Die Verwendung von exter-
nen wiederaufbereiteten Werkstoffen ist unzulassig.

Bei dem eingesetzten Kunststoff handelt es sich um PE-RT Typ Il nach EN ISO 22391. Das
PE-RT Typ Il ist mittels eines Haftvermittlers fest mit dem Edelstahl-Inliner verbunden.

3.3.1.2 Rohreigenschaften

3.3.1.2.1 Oberflachenbeschaffenheit
Innen- und AuRenoberflachen des Rohrs sowie die Schweilnaht sind visuell zu prifen. Die

Oberflachenrauheit sowie das Vorhandensein von Kratzern, Fehlstellen und anderen Ober-
flachenfehlern sind in einem entsprechenden Prifbericht festzuhalten.

Die GleichmaRigkeit der Rohroberflachen der Rohrinnenseite und der Rohraufenseite sowie
der Schweilnaht wurde vom Hersteller visuell gepriift. Die Oberflachenbeschaffenheit des
gepriften Rohres wies im Vergleich mit der Referenzprobe keine die Gebrauchstauglichkeit
nachteilig beeinflussenden Eigenschaften auf.

3.3.1.2.2 Geometrische Eigenschaften

Die MaRe des Rohrs wurden nach EN ISO 3126 ermittelt. Die Ubereinstimmung der ermittelten
Mafe mit den vom Hersteller bereitgestellten technischen Zeichnungen wurde bestatigt.

Z212056.17 8.07.01-1/17
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3.3.1.2.3 Innendruckfestigkeit

Die Innendruckfestigkeit des Rohrs wurde nach EN ISO 1167-1, EN ISO 1167-2 gemal} den in
Tabelle 3 angefiihrten Bedingungen nachgewiesen.

Laut Prifbericht betragt die Zeit bis zum Versagen des Rohrs mehr als 5 Minuten.
Tabelle 3: Prifbedingungen fur Innendruckfestigkeit

Temperatur Druck Lange Prufkérper
[°C] [bar] [mm] []
23 40 > 500 3

3.3.1.2.4 Homogenitat der Schwei3naht

Die Homogenitat der Schweif3naht ergibt sich aus der Form sowie dem Fehlen von Léchern und
anderen UnregelmaBigkeiten, die die Systemleistung beeintrachtigen. Die Verfahren zur konti-
nuierlichen Uberpriifung der Schweif3naht entsprechen EN ISO 15549.

3.3.1.2.5 Verbund der Schichten

Der hinreichende Verbund der Schichten zwischen den Edelstahl- und Kunststoffteilen des
Rohrs wurde durch Bestimmung der Abzugskraft Fap.g, zur Trennung der Schichten nachge-
wiesen.

Die Bewertung wurde bei 23 °C an Rohren unterschiedlicher Konditionierung (a) und (b) durch-
gefihrt:

(a) ohne weitere Konditionierung

(b) Temperaturwechselbeanspruchung in Ubereinstimmung mit EN 12293 unter Verwendung
der Prifparameter nach EN ISO 21003-5, Abschnitt 5.5, Tabelle 5.

Die Abzugskraft wurde anhand eines Priifberichts nach ISO 174542 Abschnitt 9 bewertet, der
flr beide Konditionierungen (a) und (b) eine Abzugskraft von Fap,ug > 50 N/cm ausweist.

3.3.1.2.6 Verhalten bei Biegebeanspruchung im kaltem Zustand

Z212056.17

Der Zusammenhang zwischen dem Biegeradius und dem Auftreten von UnregelmaRigkeiten,
wie Falten, Anrissen oder Knicken, wurde ermittelt.

Der Zusammenhang zwischen dem Biegeradius und dem Auftreten von UnregelmaRigkeiten
wurde anhand von Biegeversuchen unter Verwendung des in ENISO 3503, Abbildung 1
skizzierten Prifaufbaus beurteilt. Anhand des kleinsten vom Hersteller angegebenen Biege-
radius und einer vom Hersteller bereitgestellien Referenzprobe mit den maximal zuldssigen
UnregelmaRigkeiten auf der Rohrinnenseite wurde eine Vergleichspriifung durchgefihrt.

Die Abfolge der Biegeversuche war wie folgt definiert:

Schritt 1 Konditionierung von 3 geraden Prifkorpern je Nennmaly fir > 2 Stunden bei
O (Null)°cC£1°C

Schritt 2 Biegung jedes Prifkdrpers mit einem Biegewinkel von > 90° bei kleinstem angege-
benen Biegeradius (Verwendung des in EN ISO 3503, Abbildung 1 skizzierten

Prufaufbaus)
Schritt 3 Entspannung der gebogenen Prufkdrper fur > 30 Sekunden
Schritt 4 Im Anschluss an Schritt 3, Zurtickbiegen der Prifkérper um > 20°.

Die oben angefiihrten Schritte 2 — 4 werden innerhalb von einer Minute durchgefuhrt. Unmittel-
bar nach Biegeschritt 4 wurde ein visueller Vergleich des gebogenen Rohrs mit der bereitge-
stellten Referenzprobe vorgenommen.

Der kleinste vom Hersteller angegebene Biegeradius ist 4-mal so gro3 wie der Aufdendurch-
messer des Rohrs.

Hinweis: Abweichend von ISO 17454 wurde die Anzahl der Prifkdrper pro Konditionierung von 10 auf 5 reduziert.

8.07.01-1/17
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Laut Prifbericht

— hat der Hersteller eine Referenzprobe mit den maximal zuldssigen Unregelmafligkeiten
bereitgestellt.

— wiesen 3 von 3 gebogene Prufkérper im Vergleich zur Referenzprobe weniger kritische
Unregelmafigkeiten auf.

3.3.1.2.7 Verhalten bei Biegebeanspruchung

Der Zusammenhang zwischen Biegeradius und Innendruckfestigkeit wurde bestimmt.

Der Zusammenhang zwischen Biegeradius und Innendruckfestigkeit wurde unter Verwendung
des in EN ISO 3503, Abbildung 1 skizzierten Prifaufbaus beurteilt. Die Prifung wurde mit dem
kleinsten vom Hersteller angegebenen Biegeradius durchgefiihrt. Das gebogene Rohr wurde in
Ubereinstimmung mit EN ISO 1167-1 mit Innendruck beaufschlagt.

Die Abfolge der Biegeversuche war wie folgt definiert:

Schritt 1 Konditionierung von 3 geraden Prufkérpern je Nennmaly fir > 2 Stunden bei
23°C+2°C.

Schritt 2 Biegung jedes Priifkérpers mit einem Biegewinkel von > 90° bei kleinstem ange-
gebenen Biegeradius (Verwendung des in EN ISO 3503, Abbildung 1 skizzierten
Prufaufbaus)

Schritt 3 Entspannung der gebogenen Prifkérper fir > 30 Sekunden

Schritt 4 Im Anschluss an Schritt 3, Zurtickbiegen der Prifkérper um > 20°.

Die oben angeflhrten Schritte 2 — 4 werden innerhalb einer Minute durchgefihrt. Im Anschluss
an Schritt 4 wurde das gebogene Rohr in Ubereinstimmung mit EN ISO 1167-1 gemaR den in
Tabelle 4 angegebenen Priifbedingungen mit Innendruck beaufschlagt.

Tabelle 4: Prifbedingungen fir Verhalten unter Biegebeanspruchung

Temperatur Druck Prifkérper
[°C] [bar] []
23 40 3

Laut Prifbericht

— versagen die mit Innendruck beaufschlagten gebogenen Prifkdrper erst nach Uber
5 Minuten.

— betragt der kleinste vom Hersteller angegebene Biegeradius:
Auendurchmesser: 16 mm — Biegeradius: 64 mm
AulRendurchmesser: 20mm - Biegeradius: 80 mm

3.3.1.2.8 Thermische Stabilitat der AuRenschicht

Z212056.17

Die thermische Stabilitdt der Auflenschicht wurde durch Alterung im Warmeschrank nachge-
wiesen.

Die thermische Stabilitat der AuRenschicht wurde anhand eines am gesamten Rohr durchge-
fuhrten Prifverfahrens nach EN ISO 21003-2, Anhang C (siehe Tabelle 5) beurteilt. Eine Sicht-
prufung nach 8760 h ergab bei keinem Prifkdrper Anzeichen auf Risse.

Tabelle 5: Prifbedingungen flr thermische Stabilitat der AuRenschicht

Temperatur Zeit Prifkérper
[°C] [h] []
110 8760 3

8.07.01-1/17
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Formstiicke
Formstiickwerkstoffe

3.3.2.1.1 Edelstahl

Die Konformitat der Edelstahllegierung wurde nach EN 10088-2, Abschnitt 7.2, EN 10088-3,
Abschnitt 7.2 bzw. EN 10283, Abschnitt 8 nachgewiesen. Die Edelstahllegierung des Verbin-
ders entspricht Typ 1.4401 und 1.4404 nach EN 10088-2 und EN 10088-3 sowie Typ 1.4408
nach EN 10283.

3.3.2.1.2 Kunststoffe

3.3.2.2

Die Konformitat der gelieferten Kunststoffe wurde durch ein Abnahmeprufzeugnis 3.1 nach
EN 10204 nachgewiesen. Bei dem fur den Kalt- und Warmwassertransport vorgesehenen
Kunststoff handelt es sich um PPSU in Ubereinstimmung nach DIN 16838.

Formstiickeigenschaften

3.3.2.2.1 Oberflachenbeschaffenheit

Die Innen- und Auflenoberflaichen der Formstlicke wurden visuell gepruft. Die Innen- und
AuRenoberflachen der Formstiicke sind im Vergleich zur Referenzprobe frei von Kratzern, Fehl-
stellen und anderen Oberflachenfehlern.

3.3.2.2.2 Geometrische Eigenschaften

Die MaRe der Formstiicke wurden anhand der vom Hersteller bereitgestellten technischen
Zeichnungen bestimmt. Die Male der Formstiicke wurden nach EN ISO 3126 ermittelt. Die
Ubereinstimmung der ermittelten Mafle mit den vom Hersteller bereitgestellten technischen
Zeichnungen wurde bestatigt.

3.3.2.2.3 Innendruckfestigkeit

3.3.3
3.3.31

Z212056.17

Die Innendruckfestigkeit der fir den Kalt- und Warmwassertransport vorgesehenen Kunststoff-
formstucke wurde nachgewiesen. Die Innendruckfestigkeit der fur den Kalt- und Warmwasser-
transport vorgesehenen Kunststoffformstiicke wurde anhand eines Prifberichts nach
EN ISO 21003-3, Abschnitt 8 bewertet, der bestatigt, dass die in ENISO 21003-3,
Abschnitt 8.3, Tabelle 2 angefiihrten Prifparameter erfiillt werden (siehe Tabelle 6).

Tabelle 6: Prifbedingungen fur Innendruckfestigkeit

Temperatur Druck Zeit Prifkorper
[°C] [bar] [h] []
20 44,8 1 3
95 253 1000 3

Rohrleitungssystem
Vakuumfestigkeit

Die Vakuumfestigkeit des Rohrleitungssystems wurde nach EN 12294 nachgewiesen. Die
Vakuumfestigkeit des Rohrleitungssystems wurde anhand eines Prifberichts nach EN 12294,
Abschnitt 7 bewertet, der bestatigt, dass die in EN ISO 21003-5, Abschnitt 5.7, Tabelle 7 ange-
fuhrten Prifparameter erfiillt werden (siehe Tabelle 7).

Tabelle 7: Prifbedingungen fir Vakuumfestigkeit

Temperatur Druck Zeit Prufkorper
[°C] [bar] [h] []
23 -0,8 1 3
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Druckwechselbeanspruchung

Die Druckwechselbeanspruchung des Rohrleitungssystems wurde nach EN 12295 nachgewie-
sen. Die Druckwechselbeanspruchung des Rohrleitungssystems wurde anhand eines Prifbe-
richts nach EN 12295, Abschnitt 7 bewertet, der bestatigt, dass die in EN ISO 21003-5,
Abschnitt 5.6, Tabelle 6 angefuhrten Prufparameter erfillt werden (siehe Tabelle 8).

Tabelle 8: Prifbedingungen fir Druckwechselbeanspruchung

Temperatur Druck Zyklen Prufkérper
[°C] [bar] [] []
95 0,5-25 10.000 3

Temperaturwechselbeanspruchung

Die Temperaturwechselbeanspruchung des Rohrleitungssystems wurde nach EN 12293
nachgewiesen.

Die Temperaturwechselbeanspruchung des Rohrleitungssystems wurde anhand eines Priifbe-
richts nach EN 12293, Abschnitt 7 bewertet, der bestatigt, dass die in EN ISO 21003-5, Ab-

schnitt 5.5, Tabelle 5 angefiihrten Prifparameter erflillt werden (siehe Tabelle 9).
Tabelle 9: Prifbedingungen fur Temperaturwechselbeanspruchung

AuRendurchmesser Temperatur Druck Zyklen Kraft
[mm] [°C] [bar] [] [N]
T Tz
16 280
20 95 10 5.000
20 445

Innendruckfestigkeit

Die Innendruckfestigkeit des Rohrleitungssystems wurde nachgewiesen. Zur Bestimmung der
Innendruckfestigkeit des Rohrleitungssystems wurde die Prifkérper nach EN ISO 1167-1 und
EN ISO 1167-2 prapariert und gemaf der Priifbedingungen in Tabelle 10 bewertet.

Laut Priafbericht betrdgt die Zeit bis zum Versagen des Rohrleitungssystems mehr als

1.000 Stunden.

Tabelle 10: Prifbedingungen fur Innendruckfestigkeit

Temperatur Druck Prifkorper
[°C] [bar] []
95 25 3
Zugfestigkeit

Die Zugfestigkeit des Rohrleitungssystems wurde nach EN ISO 3501 nachgewiesen.

Die Zugfestigkeit
EN ISO 3501,

des Rohrleitungssystems wurde anhand eines Prifberichts nach
Abschnitt 8 gemafl den EN ISO 21003-5, Abschnitt5.4, Tabelle 4 (siehe

Tabelle 11) angefiihrten Prifparametern bewertet. Der Prifbericht bestatigt, dass unter den
gegebenen Prifbedingungen kein Rohr aus dem Verbinder herausgerissen wurde.

8.07.01-1/17
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Aufliendurchmesser Temperatur Kraft Zeit Prufkérper
[mm] [OC] [N] [h] [ ]
16 Ty 23 994 1 3
T, 95 505 1 3
T4 23 800 1 3
20
T, 95 803 1 3

3.3.3.6 Biegefestigkeit

3.3.3.7

Die Biegefestigkeit des Rohrleitungssystems wurde nach EN ISO 3503 nachgewiesen. Die
Biegefestigkeit des Rohrleitungssystems wurde anhand eines Prifberichts nach EN ISO 3503,
Abschnitt 8 gemal den in EN ISO 21003-5, Abschnitt 5.3, Tabelle 3 angefuhrten Prufpara-
metern bewertet. Der Prifbericht bestatigt, dass das Rohrleitungssystem einen Prifdruck von
25 bar (siehe Tabelle 12) standhalt.

Tabelle 12: Prifbedingungen fir Biegefestigkeit

Temperatur Druck Zeit Prifkorper
[°C] [bar] [h] []
20 25 1 3

Der kleinste vom Hersteller angegebene Biegeradius ist 4-mal so grof3 wie der AuflRendurch-
messer des Rohrs (R=4x0D).

Zwangsundichtigkeitsfunktion

Es wurde nachgewiesen, dass das Rohrleitungssystem mit Zwangsundichtigkeitsfunktion und
noch nicht verpressten Verbindern undicht ist. Es wurde dann nachgewiesen, dass derselbe
Systemaufbau nach dem Verpressen der Verbinder dicht ist.

Die Zwangsundichtigkeitsfunktion der Verbinder wurde anhand eines Priifaufbaus mit verschie-
denen Verbinderstiicken (z. B. Bégen, T-Stucken, Muffen) bewertet. Insgesamt wurden 20 Ver-
bindersticke mit dem Rohr verbunden und einer Druckprifung unterzogen. Nicht verpresste
Verbinderstlicke bewirken kein Auseinanderrutschen des Systems.

Das System wurde zunachst einer Innen-Druckluftpriifung unter Wasser mit den in Tabelle 13
angeflihrten Prifdricken unterzogen. Jeder Prifdruck wurde fir > 10 Sekunden aufrecht-
erhalten.

Aus dem Prifbericht geht die durchschnittliche Luftblasenanzahl pro Sekunde bei den jeweili-
gen Prifdricken hervor. AnschlieRend wurden die Verbindungsstellen des bereits gepriften
Systems verpresst. Danach wurde das System mit Wasser befiillt.

Der Prufbericht bestatigt, dass das verpresste, wasserbefilllte System bei einer Druckbeauf-
schlagung unter den in Tabelle 14 angeflhrten Prifbedingungen dicht ist.

Tabelle 13: Prifbedingungen fir Zwangsundichtigkeitsfunktion, nicht verpresst

Medium Druck Kriterien

Luft

110 mbar

eine oder mehr aufsteigende Luftblasen pro Sekunde

Luft

1,0 bar

eine oder mehr aufsteigende Luftblasen pro Sekunde

Luft

6,0 bar

eine oder mehr aufsteigende Luftblasen pro Sekunde

Wasser

1,0 bar

ein oder mehr herabfallende Tropfen pro Sekunde

Wasser

6,0 bar

ein oder mehr herabfallende Tropfen pro Sekunde
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Tabelle 14: Priifbedingungen fir Zwangsundichtigkeitsfunktion, verpresst

Temperatur Druck Zeit
[°C] [bar] [h]
23 25 1
Schallschutz (BWR 5)
Nicht zutreffend

Energieeinsparung und Warmeschutz (BWR 6)
Nicht zutreffend

Nachhaltige Nutzung der natiirlichen Ressourcen (BWR 7)

Fur die nachhaltige Nutzung der natirlichen Ressourcen wurde fiir dieses Produkt keine Leis-
tung untersucht.

Allgemeine Aspekte

Der Nachweis der Dauerhaftigkeit und Gebrauchstauglichkeit ist Bestandteil der Prifung der
wesentlichen Merkmale. Die Dauerhaftigkeit und Gebrauchstauglichkeit sind nur sichergestellt,
wenn die besonderen Bestimmungen zum Verwendungszweck nach den Spezifikationen der
technischen Dokumentation des Herstellers eingehalten werden.

Identifizierung
Alle Bauteile sind eindeutig spezifiziert. Anderungen der Materialien, ihrer Zusammensetzung

oder ihrer Eigenschaften missen dem DIBt sofort mitgeteilt werden, das dann entscheidet, ob
eine neue Bewertung erforderlich ist.

Angewandtes System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit mit
der Angabe der Rechtsgrundlage

Fur die Produkte, die durch dieses EAD abgedeckt werden, gilt folgender europaischer Rechts-

akt: Entscheidung 1999/472 / EG. Das System ist: 4

Zusatzlich gelten im Hinblick auf das Brandverhalten die Systeme 3 und 4. System 1 ist in der

vorgenannten Entscheidung 1999/472 / EG fir bestimmte Falle erwahnt, ist aber nicht relevant,

weil

— Die Rohre nach der Norm EN 13501-1 basierend auf Tests nach EN ISO 11925-2 zu klassifi-
zieren sind (siehe 3.2), die im besten Fall zur Klasse E fiihren und

— die Formstucke durch die gednderte Entscheidung 96/603/EG erfasst werden (siehe 3.2).

Fiir die Durchfithrung des Systems zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungs-
bestédndigkeit erforderliche technische Einzelheiten gemaR anwendbarem Europdischen
Bewertungsdokument

Aufgaben des Herstellers

Die wichtigsten Aufgaben des Herstellers des Rohrleitungssystems im Rahmen der Bewertung
und Uberprufung der Leistungsbestandigkeit sind in Tabelle 16 aufgefihrt.

Tabelle 15: Priif- und Uberwachungsplan fiir den Hersteller; Eckpunkte

Nr. Gegenstand/Art der Priufung Pruf- oder Kriterien, Mindest- | Mindesthaufig-
Kontroll- sofern anzahl der | keit der Prafun-
verfahren | vorhanden | Proben gen

(1) (2) 3) (4) ®) (6)
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Nr. Gegenstand/Art der Prifung Pruf- oder | Kiriterien, Mindest- | Mindesthaufig-
Kontroll- sofern anzahl der | keit der Prifun-
verfahren | vorhanden | Proben gen
(1) (2) (3) (4) (5) (6)
Werkseigene Produktionskontrolle (WPK)
[einschlieBlich Priifung von im Werk enthommenen Proben nach festgelegtem
Priifplan]*

1 | Ubereinstimmung der gelie- 3.3.1.1.1 Ja/Nein laufend | Jede Anliefe-
ferten Materialien mit den 3.3.1.1.2 rung
zwischen Hersteller und 3.3.2.1.1
Lieferant vereinbarten 3.3.21.2
Spezifikationen

2 | Ubereinstimmung der Ober- 3.3.1.21 Ja/Nein laufend | Dokumentation
flachenbeschaffenheit der 3.3.2.2.1 einmal pro
Proben (Sichtkontrolle) mit Charge
der Referenzprobe des Her-
stellers

3 | Ubereinstimmung der ermit- 3.3.1.2.2 Ja/Nein 1 Einmal pro
telten MalRe mit der Herstel- 3.3.2.2.2 Woche oder
lerspezifikation Charge

4 | Ubereinstimmung der ermit- 3.3.1.24 Ja/Nein laufend | Dokumentation
telten Schweilinahthomo- einmal pro
genitat mit der Referenzprobe Charge
des Herstellers

5 |Leistung des Rohrs hinsicht- 3.3.1.23 Wert 1 Einmal pro
lich Innendruckfestigkeit und 3.3.1.2.5a Woche oder
Verbund der Schichten Charge

6 |Ubereinstimmung des ermit- 3.3.1.2.6 Ja/Nein 1 Einmal pro
telten Rohrbiegeverhaltens Woche oder
mit der Referenzprobe des Charge
Herstellers

7 | Leistung der Kunststoffform- 3.3.2.23 Wert 1 Einmal pro
teile hinsichtlich Innendruck- Woche oder
festigkeit bei 20 °C/1 h Charge

8 | Kennzeichnungsprifung Sichtprifung Einmal taglich

Ausgestellt in Berlin am 22. Mai 2019 vom Deutschen Institut fir Bautechnik

Prof. Gunter Hoppe

Abteilungsleiter
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