Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-1.5-189

Allgemeine
bauaufsichtliche
Zulassung/
Allgemeine
Bauartgenehmigung

Nummer:

Z-1.5-189

Antragsteller:
Halfen GmbH
Liebigstralie 14
40764 Langenfeld

Gegenstand dieses Bescheides:

Mechanische Verbindung und Verankerung von Stabstahl
"Halfen-Bewehrungsschraubanschluss Typ HBS-05"

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Zulassungsstelle fir Bauprodukte und Bauarten
Bautechnisches Priifamt

Eine vom Bund und den Landern
gemeinsam getragene Anstalt des o6ffentlichen Rechts

Mitglied der EQTA, der UEAtc und der WFTAO

Datum: Geschaftszeichen:

29.10.2019 | 24-1.1.5-29/19

Geltungsdauer
vom: 29. Oktober 2019

bis:  28. Februar 2022

Der oben genannte Regelungsgegenstand wird hiermit allgemein bauaufsichtlich

zugelassen/genehmigt.

Dieser Bescheid umfasst neun Seiten und zehn Anlagen.

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/allgemeine Bauartgenehmigung ersetzt die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung Nr. Z-1.5-189 vom 13. Februar 2017. Der Gegenstand ist erstmals am

26. April 2002 allgemein bauaufsichtlich zugelassen worden.

DIBt | KolonnenstraRe 30 B | D-10829 Berlin | Tel.: +493078730-0 | Fax: +493078730-320 | E-Mail: dibt@dibt.de | www.dibt.de



Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-1.5-189

Deutsches

Institut
fir
Bautechnik
Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-1.5-189 Seite 2 von 9 | 29. Oktober 2019

Z69051.19

ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit diesem Bescheid ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit des
Regelungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Dieser Bescheid ersetzt nicht die fur die Durchfiihrung von Bauvorhaben gesetzlich
vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigungen.

Dieser Bescheid wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbesondere privater Schutzrechte,
erteilt.

Dem Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes sind, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", Kopien dieses Bescheides zur
Verfigung zu stellen. Zudem ist der Verwender bzw. Anwender des
Regelungsgegenstandes darauf hinzuweisen, dass dieser Bescheid an der Verwendungs-
bzw. Anwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behdrden
ebenfalls Kopien zur Verfiigung zu stellen.

Dieser Bescheid darf nur vollstdndig vervielfaltigt werden. Eine auszugsweise
Veroéffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bautechnik. Texte und
Zeichnungen von Werbeschriften durfen diesem Bescheid nicht widersprechen,
Ubersetzungen miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht gepriifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Dieser Bescheid wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen kdénnen nachtraglich erganzt
und geandert werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller gemachten Angaben und
vorgelegten Dokumente. Eine Anderung dieser Grundlagen wird von diesem Bescheid nicht
erfasst und ist dem Deutschen Institut flir Bautechnik unverziiglich offenzulegen.

Die von diesem Bescheid umfasste allgemeine Bauartgenehmigung gilt zugleich als
allgemeine bauaufsichtliche Zulassung fur die Bauart.

1.1.5-29/19



Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-1.5-189

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung

Nr. Z-1.5-189 Seite 3 von 9 | 29. Oktober 2019

1

Z69051.19

BESONDERE BESTIMMUNGEN
Regelungsgegenstand und Verwendungs- bzw. Anwendungsbereich

Gegenstand der Zulassung sind Schraubmuffen und aufgeschraubte
Verankerungselemente, im Folgenden als "Halfen-Bewehrungsschraubanschluss
Typ HBS-05" bezeichnet, die fiir folgende Stabe verwendet werden diirfen:

— Betonstabstahl B500B mit Nenndurchmessern 10 bis 32 mm nach DIN 488-1:2009-08
und DIN 488-2:2009-08,

— Betonstahl B500B (abgewickeltes Erzeugnis aus Betonstahl in Ringen) nach
DIN 488-3:2009-08 oder nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung,

— Betonstabstahl B500B NR der Werkstoffnrummer 1.4571 mit den Nenndurchmessern
10 bis 14 mm nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung,

— nichtrostender Stabstahl der Mindestfestigkeitsklasse S 355 der Werkstoffnummer
1.4571 oder 1.4404 mit den Nenndurchmessern von 10bis20mm nach
DIN EN 1993-1-4:2015-10 und DIN EN 1993-1-4/NA:2017-1.

Die Gewinde an den Stabenden werden vollstandig in die Schraubmuffe eingedreht. Beim
Einschrauben des Anschlussstabes mit aufgerolltem Gewinde wird eine geometrisch
definierte schlupfmindernde Verspannung zwischen Muffen- und Stabgewinde erzeugt.

Die zugelassenen Stabmaterialien und die entsprechenden Nenndurchmesser der Stabe fiir
die einzelnen Verbindungstypen bzw. die Verankerung sind in Anlage 1, Tabelle 1
dargestellt.

Es sind folgende Stabverbindungen/Stabverankerungen maglich:

— Standardmuffe HBS-05-S bzw. HBS-05-SG : Verbindung von Muffenstdben (HBS-05-S)
mit geraden (HBS-05-A) bzw. abgebogenen (HBS-05-AG), frei drehbaren Anschluss-
stédben mit gleichem Nenndurchmesser,

— Rechts-Links-Muffe  HBS-05-RL: Verbindung von geraden (HBS-05-A) bzw.
abgebogenen Anschlussstdben (HBS-05-AG) mit aufgerolitem Rechtsgewinde mit
geraden (HBS-05-A) bzw. abgebogenen (HBS-05-AG), nicht frei drehbaren Anschluss-
stédben mit aufgerolltem Linksgewinde mit gleichem Nenndurchmesser,

— Reduziermuffe HBS-05-RDZ: Verbindung von Muffenstdben (HBS-05-S) mit geraden
(HBS-05-A) bzw. abgebogenen (HBS-05-AG), frei drehbaren Anschlussstdben mit
unterschiedlichen, in der genormten Durchmesserreihe benachbarten Nenndurch-
messern,

— Schmiedemuffe HBS-05-B: Verbindung von geschmiedeten Muffenstaben (HBS-05-B)
mit geraden (HBS-05-A) bzw. abgebogenen (HBS-05-AG), frei drehbaren Anschluss-
stédben mit gleichem Nenndurchmesser,

— Positionsanschluss HBS-05-P: Verbindung von zwei unverschieblichen, nicht drehbaren
Betonstabstahlen mit gleichem Nenndurchmesser mit variablem Abstand der Stabenden,

— Endanker HBS-05-EA: Verankerung von geraden (HBS-05-A) bzw. abgebogenen
Anschlussstaben (HBS-05-AG).

Genehmigungsgegenstand ist die Planung, Bemessung und Ausflihrung von mechanischen
Verbindungen und Verankerungen nach DIN EN 1992-1-1:2011-01, Abschnitte 8.4 und 8.7.
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2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt
21 Eigenschaften und Zusammensetzung
Die fiur die Verbindungsteile verwendeten Werkstoffe und die geometrischen Abmessungen
fur die Muffen und Verbindungsteile sind in den Anlagen 1 und 2 angegeben. Die in den
entsprechenden Normen gestellten Anforderungen an die Werkstoffeigenschaften sind zu
erfillen. Die Werkstattzeichnungen einschlieBlich der Toleranzangaben sind beim
Deutschen Institut fir Bautechnik und der fremduberwachenden Stelle hinterlegt.
2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
221 Herstellung
Das Muffenausgangsmaterial (mit Ausnahme der Schmiedemuffe) ist kaltgezogener
Stabstahl mit dem Querschnitt eines regelmafiigen Sechsecks, von dem der Muffenrohling
abgelangt wird.
Durch Abdrehen der Enden des Muffenrohlings erhalt die Muffe ihre duflere geometrische
Form. lhr Kern wird mit einer Durchgangsbohrung versehen, in die ein metrisches Gewinde
eingeschnitten wird. Bei der Reduziermuffe sind die Bohrdurchmesser in den beiden
Muffenhalften unterschiedlich.
Die Muffen der Ausfiuhrungsformen "S", "SG" und "RDZ" sowie die Endanker (siehe
Anlage 3) werden werkseitig auf eines der Stabenden vormontiert.
Die Schmiedemuffe "HBS-05-B" wird nach induktivem Erwarmen eines Betonstabstahlendes
durch Gesenkschmieden gefertigt (siehe Anlage 6). In das dabei entstandene zylindrische
Muffeninnere wird ein zum Stabgewinde passendes Innengewinde geschnitten.
Die Positionsmuffe wird wie die Standardmuffe gefertigt, wobei nur ein Muffenende angefast
wird (siehe Anlage 7). Der zugehdrige Gewindebolzen ist ein Fertigerzeugnis nach
DIN 976-1.
Der Endanker ist eine kreisférmige Platte, in die ein zum Stab- und Bolzengewinde
passendes Innengewinde geschnitten wird (siehe Anlage 9).
Auf die Enden der Anschlussstabe werden zylindrische, zum Stab hin konisch anlaufende
Gewinde kalt aufgerollit.
222 Verpackung, Transport und Lagerung
Die Muffen und Stabgewinde sind so zu verpacken, zu transportieren und zu lagern, dass
sie bis zu ihrer Verwendung auf der Baustelle vor Korrosion, mechanischer Beschadigung
und Verschmutzung geschutzt sind.
223 Kennzeichnung

Z69051.19

Die Muffen und die Ankerplatte sind mit dem Kennzeichen des Herstellwerkes an den in den
Anlagen 4 bis 7 und 9 angegebenen Stellen zu versehen.

Der Lieferschein muss vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach
den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der L&ander gekennzeichnet sein. Diese
Kennzeichnung darf nur dann erfolgen, wenn alle Voraussetzungen des Ubereinstimmungs-
nachweises nach Abschnitt 2.3 erfiillt sind.

1.1.5-29/19
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2.3 Ubereinstimmungsbestitigung
2.31 Allgemeines
Die Bestatigung der Ubereinstimmung des "Halfen-Bewehrungsschraubanschluss
Typ HBS-05" mit den Bestimmungen dieses Bescheides muss fur jedes Herstellwerk mit
einer Ubereinstimmungserklarung des Herstellers auf der Grundlage einer werkseigenen
Produktionskontrolle und eines Ubereinstimmungszertifikates einer hierfir anerkannten
Zertifizierungsstelle sowie einer regelmafiigen Fremduberwachung durch eine anerkannte
Uberwachungsstelle nach MaRRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.
Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieBlich
der dabei durchzufiihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller des "Halfen-Bewehrungs-
schraubanschluss Typ HBS-05" eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine
hierfir anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.
Die Uberginstimmungserklérung hat der Hersteller durch Kennzeichnung der Bauprodukte
mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf den Verwendungszweck
abzugeben.
Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.
2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle

Z69051.19

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und
durchzufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller
vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser
sicherstellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Verwendet ein Hersteller halbfertige Produkte, die nicht in seinem Werk oder von Zuliefer-
betrieben hergestellt werden, ist eine angemessene Eingangskontrolle durchzufihren.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die MaBnahmen einschlieen, die in
den "Grundsatzen fur Zulassungs- und Uberwachungsprifungen von mechanischen
Betonstahlverbindungen" - Fassung Mai 2007 - festgelegt sind.

Die Geometrie der Muffen- und Stabgewinde ist mit Hilfe einer Ja/Nein-Prifung zu
Uberprifen (statistische Auswertung nicht erforderlich). Nach statistischen Gesichtspunkten
sind Proben der fertiggestellten Verbindungsteile zu entnehmen und ihre &ulReren
Abmessungen zu lberprifen.

Pro 1000 gefertigter Verbindungsteile jeden Verbindungstyps bzw. Verankerungen ist eine
Probe in Form des einzelnen Verbindungsteils oder als zusammengesetzte Verbindung bzw.
Verankerung zu prifen. Dieses Verbindungsteil bzw. diese Verbindung ist in einem
Zugversuch auf ihre Tragfahigkeit hin zu untersuchen. Die Prifung ist bestanden, wenn die
Bewertungskriterien nach den "Grundsatzen fir Zulassungs- und Uberwachungsprifungen
von mechanischen Betonstahlverbindungen"” - Fassung Mai2007 -, Abschnitt2.7.2
eingehalten werden.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnisse der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

— Unterschrift des flr die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

1.1.5-29/19
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Die Aufzeichnungen sind mindestens flnf Jahre aufzubewahren und der fur die Fremduber-
wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik und der zustédndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenugendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverzuglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen.

Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk sind das Werk und die werkseigene Produktionskontrolle durch eine
Fremdiberwachung regelmafig zu tberprifen, jedoch mindestens zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung sind Proben fir Stichprobenprifungen gemaf der im
Abschnitt 2.3.2 genannten Grundséatze zu entnehmen.

Die Auswertungen der im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle
durchzuflihrenden Zugversuche gemaf Abschnitt 2.3.2 sind zu kontrollieren.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiiberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsicht auf Verlangen
vorzulegen.

Bestimmungen fiir Planung, Bemessung und Ausfiihrung

Allgemeines

Fir Planung und Bemessung gelten die Regelungen von DIN EN 1992-1-1, in Verbindung
mit DIN EN 1992-1-1/NA.

Es durfen alle Stabe in einem Querschnitt gesto3en werden (Vollstol3).

Die Lage des "Halfen-Bewehrungsschraubanschluss Typ HBS-05" und seine Abmessungen
mussen in den Bewehrungsplanen eingezeichnet und die sich aus den Einbauvorschriften
ergebenden Voraussetzungen erflllbar sein.

Bei Verbindungen mit nichtrostendem Stabstahl mit Werkstoffnummer 1.4571 oder 1.4404
ist die Weiterleitung und Verankerung der Stabkraft im Einzelnen nachzuweisen.

Nachweise in den Grenzzustédnden der Tragfahigkeit
Bemessung bei statischer und quasi-statischer Einwirkung

StdRe und Verankerungen nach diesem Bescheid dirfen bei statischer und quasi-statischer
Zug- und Druckbelastung zu 100 % wie ein ungestoliener Stab beansprucht werden.

Positionsanschliisse (siehe Anlage 2) sind bei Druck- und Wechselbelastung mit hoher
Kontermutter (siehe Anlage 7, Tabelle 6) auszufiihren. Bei Zugbelastung dirfen sie
entweder mit hoher oder mit niedriger Kontermutter (siehe Anlage 7, Tabelle 6) ausgefiihrt
werden.

Nachweis gegen Ermiidung

Die nachfolgenden Bestimmungen fir ermidungswirksame Belastung gelten fiir die geman
Abschnitt 1 aufgefiihrten Verbindungen und Verankerungen, jedoch nicht fir Verbindungen
mit Betonstabstahl BS00B NR und Verbindungen bzw. Verankerungen von Betonstabstahl
B500B mit Nenndurchmesser 32 mm.

1.1.5-29/19
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Der Nachweis gegen Ermidung ist nach DIN EN 1992-1-1 und DIN EN 1992-1-1/NA,
Abschnitt 6.8 zu fuhren. Als Kennwert der Ermidungsfestigkeit ist fir den Durchmesser-
bereich 10 bis 20 mm eine Spannungsschwingbreite von Acrgk = 80 N/mm? fir N=2 . 10°
Lastzyklen und fir die Durchmesser 25 und 28 mm eine Spannungsschwingbreite von
AoRsk = 70 N/mm? fiur N=2- 10° Lastzyklen anzunehmen (siehe DIN EN 1992-1-1,
Bild 6.30). Die Spannungsexponenten der Wohlerlinie sind mit kq=3,5 bis 2. 10°
Lastzyklen, kq =3 von 2 - 10° bis 107 Lastzyklen sowie ko = 5 anzusetzen.

Achs- und Randabstande

Fur die Betondeckung Uber der Aulenkante einer Muffe sowie fir die lichten Abstande
zwischen den AuBenkanten benachbarter Muffen gelten die gleichen Werte wie fur
ungestolRene Stabe nach DIN EN 1992-1-1 und DIN EN 1992-1-1/NA, Abschnitte 4.4.1
und 8.2.

Die fiir die Montage erforderlichen Abstande bleiben davon unberihrt.

Fur die Achs- und Randabstidnde von Endankern HBS-05-EA in einer Ebene und bei
versetzter Anordnung ist Anlage 10 maf3gebend.

Abbiegungen

Bei gebogenen (vorgebogenen) Staben darf die planmaRige Abbiegung erst in einem

Abstand von mindestens 5-¢ vom Muffenende beginnen (¢ = Nenndurchmesser des
gebogenen Stabes).

Werden Muffenstédbe im Herstellwerk mit Spezialgerat gebogen, so darf der Abstand zum
Muffenende bis auf 2 « ¢ verringert werden.

Ausfiihrung

Allgemeines

Die Montage darf nur durch eingewiesenes Personal nach schriftlicher Arbeitsanweisung
des Herstellers erfolgen. Diese Montageanleitung ist Bestandteil der Lieferpapiere.

Es sind nur solche Verbindungs- bzw. Verankerungsteile zu verwenden, die gemaR
Abschnitt 2.2.3 gekennzeichnet sind.

Die Abmessungen der Schraubmuffen und Verankerungen sowie deren Anordnung missen
den Konstruktionszeichnungen entsprechen.

Die Gewinde miissen sauber und rostfrei sein.

Die koaxiale Lage von Muffen- und Anschlussstab muss im Koppelbereich durch
Halterungen so gesichert sein, dass kein Biegemoment im Gewinde entsteht.

Durch geeignete Malinahmen (z.B. Kunststoffkappe) ist dafiir zu sorgen, dass keine
Zementschlempe oder andere Verunreinigungen in die Muffe eindringen. Fremdkorper in der
Muffe sind vor dem Einschrauben des Anschlussstabes zu entfernen.

Standardmuffe HBS-05-S und Reduziermuffe HBS-05-RDZ

Der Muffenstab ist mit aufgeschraubter Muffe zur Baustelle zu liefern (siehe Abschnitt 2.2.1).

Der Anschlussstab muss l&ngsverschieblich und frei drehbar sein. Er ist von Hand bis zu
seinem konischen Gewindeanlauf handfest einzuschrauben. Das restliche Einschrauben
erfordert geeignetes Werkzeug (z. B. Einhandrohrratschenzange) und endet, wenn der letzte
Gewindegang nicht mehr sichtbar ist.

Standardmuffe HBS-05-SG

Fir Muffen- und Anschlussstab gilt Abschnitt 3.5.2 sinngemafR.

Zum Einschwenken des abgebogenen Anschlussstabes in die Sollebene muss nach seinem
volligen Einschrauben noch eine weitere, ganze Drehung (360°) zur Verfigung stehen.

1.1.5-29/19
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3.5.4

3.5.5

3.5.6

3.5.7

3.5.8

3.5.9

Rechts-Links-Muffe HBS-05-RL
Einer der anzuschlieRenden Stabe muss langsverschieblich sein.

Die Muffe muss beim Zusammenbau der Verbindung so angesetzt werden, dass nach einer
Umdrehung beide Gewinde gefasst haben. Dies ist bei jeder Verbindung durch Ziehen an
den zu verbindenden Staben zu Uberpriifen. Bei Versagen ist der Schraubvorgang zu
wiederholen.

Die Schraubmuffe ist zunachst von Hand, dann mit geeignetem Werkzeug solange zu
drehen, bis beide Stabgewinde auf ganzer Lange eingeschraubt sind (vgl. 3.5.2).
Schmiedemuffe HBS-05-B

Es gelten die unter Abschnitt 3.5.2 genannten Bestimmungen.

Positionsanschluss HBS-05-P

Bei Verwendung des Positionsanschlusses HBS-05-P sind die Einbauabstande gemanR
Anlage 8 zu berlcksichtigen.

Endanker HBS-05-EA

Der Verankerungsstab ist mit aufgeschraubter Ankerplatte zur Baustelle zu liefern
(siehe Abschnitt 2.2.1).

Die Festigkeitsklasse des Betons, in dem verankert wird, muss mindestens C20/25 sein.

Uberwachung der Montage der Muffenverbindungen auf der Baustelle

Es ist auf die Einhaltung der in den Abschnitten 3.5.1 bis 3.5.6 aufgefiihrten Bestimmungen,
insbesondere auf den richtigen Sitz der Muffen, zu achten.

Die zustandige Bauaufsichtsbehérde ist berechtigt, auch aus der fertiggestellten Bewehrung
Proben zu entnehmen, wenn Verdacht auf nicht bedingungsgemalie Herstellung besteht.
Anzeige an die Bauaufsicht

Der bauliberwachenden Behdrde bzw. den von ihr mit der Baulberwachung Beauftragten ist
die Montage des "Halfen-Bewehrungsschraubanschluss Typ HBS-05" rechtzeitig
anzuzeigen.

Folgende Normen und Verweise werden in diesem Bescheid in Bezug genommen:

— DIN 13-1:1999-11 Metrisches 1SO-Gewinde allgemeine Anwendung - Teil 1: Nenn-
male flr Regelgewinde; Gewinde - Nenndurchmesser von 1 mm
bis 68 mm

— DIN 488-1:2009-08 Betonstahl - Teil 1: Stahlsorten, Eigenschaften, Kennzeichnung

— DIN 488-2:2009-08 Betonstahl - Betonstabstahl

— DIN 488-3:2009-08 Betonstahl - Betonstahl in Ringen, Bewehrungsdraht

— DIN 976-1:2016-09 Mechanische Verbindungselemente - Gewindebolzen - Teil 1:

Metrische Gewinde

— DIN EN 1992-1-1:2011-01 Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und

Spannbetontragwerken - Teil 1-1: Allgemeine Bemessungsregeln
und Regeln fir den Hochbau; Deutsche Fassung
EN 1992-1-1:2004 + AC:2010 und

DIN EN 1992-1-1/NA:2013-04  Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter - Euro-

Z69051.19

code 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken - Teil 1-1: Allgemeine Bemessungsregein
und Regeln fur den Hochbau
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Nr. Z-1.5-189

DIN EN 1993-1-4:2015-10

DIN EN 1993-1-4/NA:2017-1

— DIN EN 10025-2:2019-08

— DIN EN 10088-3:2014-12

— DIN EN 10277-3:2008-06

— DIN EN ISO 6789:2003-10

— DIN EN ISO 4032:2013-04

— DIN EN ISO 4035:2013-04

Beatrix Wittstock
Referatsleiterin

Z69051.19

Seite 9 von 9 | 29. Oktober 2019

Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahl-
bauten -Teil 1-4: Allgemeine Bemessungsregeln - Erganzende
Regeln zur Anwendung von nichtrostenden Stahlen; Deutsche
Fassung EN 1993-1-4:2006 + A1:2015 und

Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter - Euro-
code 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten - Teil 1-4:
Allgemeine Bemessungsregeln - Erganzende Regeln zur
Anwendung von nichtrostenden Stahlen

Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustdhlen - Teil 2: Technische
Lieferbedingungen flr unlegierte Baustahle; Deutsche Fassung
EN 10025-2:2019

Nichtrostende Stahle - Teil 3: Technische Lieferbedingungen fur
Halbzeug, Stabe, Walzdraht, gezogenen Draht, Profile und
Blankstahlerzeugnisse aus Kkorrosionsbestandigen Stahlen fur
allgemeine Verwendung; Deutsche Fassung EN 10088-3:2014

Blankstahlerzeugnisse - Technische Lieferbedingungen - Teil 3:
Automatenstahle; Deutsche Fassung EN 10277-3:2008

Schraubwerkzeuge - Handbetatigte Drehmoment-Werk-
zeuge - Anforderungen und Prufverfahren fur die Typenprifung,
Annahmeprifung und das Rekalibrierverfahren (ISO 6789:2003)

Sechskantmuttern (Typ 1) - Produktklassen A und B
(1ISO 4032:2012); Deutsche Fassung EN I1SO 4032:2012

Niedrige Sechskantmuttern mit Fase (Typ 0) - Produktklassen A
und B (ISO 4035:2012);Deutsche Fassung EN ISO 4035:2012

Beglaubigt
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/

Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-1.5-189 vom 29. Oktober 2019

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

DIBt

MuffenstoR

B

Variante mit geschmiedeter Muffe

Anwendungsvarianten HBS-05 Bewehrungsschraubanschluss

Q_‘ ‘,‘ | 1 | ‘;
1 QNN L | Y U U A
—

Verankerung

Q_J (,W 7 7 TT7 7 |

1 RN
Tabelle 1
Anwendungsvarianten Anlage fur Stab-Nenn-@
MuffenstoRe mit: Nr. 10 12 14 16 20 25|28 |32
- Standardmuffe 4 |BRH,IG|BRH,IGBRHIG|BHIGBG B|B|B
- Rechts-Links-Muffe 4 B,RH,I,G|B,RH,I,G|BHI,G|B,G| B | B | B
- Reduziermuffe 5 B,H,I BHI | B|B|B|B
- Schmiedemuffe 6 B B B B|B|B
- Positionsanschluss 7,8 | BH,|L B,H,I BHI | BHI | B |B|B|B
Verankerung mit Endanker | 9,10 | B,H,l B,H,I B,H,I BHI | B |B|B|B

R:

G:

B: B 500 B, @ 10 bis @ 32 mm, nach DIN 488-2 (Werkstoffnr. 1.0439)
B 500 B NR (Werkstoffnr. 1.4571) nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung
H: B 500 B, abgewickeltes Erzeugnis von Betonstahl in Ringen nach DIN 488-3
(Werkstoff-Nr. 1.0439), @ 10-16 mm
l: B 500 B, abgewickeltes Erzeugnis von Betonstahl in Ringen
nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung, @ 10-16 mm
X6CrNiMoTi17-12-2, DIN EN 10088-3 (Werkstoffnr. 1.4571) oder
X2CrNiMo17-12-2, DIN EN 10088-3 (Werkstoffnr. 1.4404) Stabstahl
mit Mindestfestigkeitsklasse S355 nach DIN EN 1993-1-4 und DIN EN 1993-1-4/NA
Zulassige Schweillverbindung B500:
Stumpfstol® nach DIN EN ISO 17660-1, SchweilRprozess 24 - Abbrennstumpfschweil’en
(bei ermidungswirksamer Beanspruchung nur fir @ <25mm)

Halfen - Bewehrungsschraubanschluss Typ HBS - 05

Systemibersicht
Anwendungsvarianten

Anlage 1

Z72712.19
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-1.5-189 vom 29. Oktober 2019

Deutsches
Institut

4 DIBt
Bautechnik

Tabelle 2: Einbauelemente HBS-05 Bewehrungsschraubanschluss

Benennung Darstellung Typ Werkstoff
Standardmuffe %ﬂl{@’ :gg:gg:g c |A
Rechts-Links-Muffe RSy HBS-05-RL | A
Reduziermuffe @ HBS-05-RDZ | A

Schmiedemuffe PR — HBS-05-B | B (212 bis @28)

Positionsanschluss Langmuffe: A

bestehend aus Lang- — — . " \
muffe, Gewindebolzen 8 i H—J | HBS-05-P I(\?’llﬁ‘teclér%(-)llzjerk CE

und Flachmutter

Endanker HBS-05-EA A F K

Anschlussstab

-05- B (gerippt)
gerade HBS-05-A

R(gerippt),G(glatt)

Anschlussstab

NE. B (gerippt)
gebogen HBS-05-AG

R(gerippt),G(glatt)

Werkstoffe

A: 11 SMn 30+C nach DIN EN 10277-3 (Werkstoffnr. 1.0715)

B 500 B, @ 10 bis & 32 mm, nach DIN 488-1 (Werkstoffnr. 1.0439)
Gewindebolzen, Festigkeitsklasse 10.9 nach DIN 976-1

Sechskantmutter, niedrige Form nach DIN EN ISO 4035, Festigkeitsklasse = 04
Sechskantmutter, hohe Form nach DIN EN ISO 4032, Festigkeitsklasse 8

S235 JO+N nach DIN EN 10025-2 (Werkstoffnr. 1.0114+N)

S 235 J2 nach DIN EN 10025-2 (Werkstoff-Nr. 1.0117)

B 500 B NR (Werkstoffnr. 1.4571) nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung
X6CrNiMoTi17-12-2, DIN EN 10088-3 (Werkstoffnr. 1.4571) oder
X2CrNiMo17-12-2, DIN EN 10088-3 (Werkstoffnr. 1.4404) Stabstahl

mit Mindestfestigkeitsklasse S355 nach DIN EN 1993-1-4 und DIN EN 1993-1-4/NA

QAAXATMOOW

Halfen - Bewehrungsschraubanschluss Typ HBS - 05

2
Systemibersicht Anlage

Einbauelemente
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-1.5-189 vom 29. Oktober 2019

Montageprinzip fiir MuffenstoBe und Verankerung

StoR mit Standardmuffe HBS-05-S/ -SG

Muffenstab HBS-05-S Anschlussstab HBS-05-A oder HBS-05-AG
Muffe werkseitig montiert mit aufgerolitem Gewinde

StoR mit Rechts-Links-Muffe HBS-05-RL

Anschlussstab HBS-05-A bzw. -AG Anschlussstab HBS-05-A bzw. -AG
mit aufgerolitem Rechtsgewinde mit aufgerolitem Linksgewinde
R L
I~ F/C:D\I —— T
\/4/74)/ | AT AN (T L NNWWN
AN 827 /a8

———— Markierung der Seite mit Linksgewinde

StoR mit Reduziermuffe HBS-05-RDZ
Muffenstab

Anschlussstab HBS-05-A oder HBS-05-AG
RDZ-Muffe werkseitig montiert mit aufgerolltem Gewinde, Durchmesser-
kombination gemaR Anlage 5

™
[2]

[ ZILA_ 21

7
©

StoR mit geschmiedeter Muffe HBS-05-B

Muffenstab Anschlussstab HBS-05-A oder HBS-05-AG
siehe Anlage 6 mit aufgerolitem Gewinde

® I
y

NN || Hraa

Verankerung mit Endanker HBS-05-EA
Verankerungsstab Endanker auf Anschlussstab HBS-05-A

#en | oder HBS-05-AG werkseitig vormontiert
/)

N
< I
1 QNN

Stofl mit Positionsanschluss HBS-05-P siehe Anlage 8

Montageregel: Stabgewinde sind auf ganzer Lange in die Schraubmuffe bzw. in den End-
anker einzudrehen. Schliissel mit Drehmomentanzeige nicht erforderlich.

Halfen - Bewehrungsschraubanschluss Typ HBS - 05

3
Montageprinzip Anlage
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Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-1.5-189 vom 29. Oktober 2019

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

DIBt

7 5

SN——

HBS-05
S 020

-

-
<

T
==
%%
|
|

Rechtsgewinde

Linksgewinde

Standardmuffe HBS-05-S/ -SG

Typenbezeichnung eingepragt

SwW

Rechts-Links-Muffe HBS-05-RL
Gewindeuberschneidungsbereich

Markierung der Seite
/ mit Linksgewinde

Standardmuffe und Rechts-Links-Muffe

B LmRrL -
Tabelle 3 Werkstoff gemaf Anlage 2, MalRe in [ mm ]
Nenn-& ds GD|e|‘\I|v ';%c.j? Lm LmRL Mindests?;lzabstand SW E
10 M10x 1,5 30 - 40 17 19,6
12 M12x 1,75 36 38 42 19 21,9
14 M14 x 2 42 44 46 22 25,4
16 M16 x 2 48 50 48 24 27,7
20 M20 x 2,5 60 62 55 30 34,6
25 M25 x 2,5 75 77 67 36 41,6
28 M28 x 2,5 84 86 76 41 47,3
32 M32 x 3 96 98 90 50 57,7
1) Fiir die Montage erforderliche Absténde sind zu beachten!
Halfen - Bewehrungsschraubanschluss Typ HBS - 05
Anlage 4

Z72712.19
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/

Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-1.5-189 vom 29. Oktober 2019

Deutsches
Institut

4 DIBt
Bautechnik

Reduziermuffe HBS-05-RDZ

-:_/ ________ N A
'i- —————————— _Tllr_ smrzsmsTs —_—_—_—_Ir
| |
1 b -+ 3

)I_ __________ _.HI._ ——— — ________L
-’_:\_\_ ______ L I/- "
- LmroZ -

Typenbezeichnung

eingepragt

4

(StoR in einer Ebene)

Reduziermuffe

Tabelle 4 Werkstoff gemaR Anlage 2, MalRe in [ mm ]
- i al)

N!Ze r:jr: g(lal\vl\qu:’ L m RDZ stgﬁgggg;] g SW E
16/ 14 M16x2 / M14x2 50 48 24 27,7
20/16 M20x2,5 / M16x2 59 55 30 34,6
25/20 M25x2,5 / M20x2,5 72 67 36 41,6
28 /25 M28x2,5 / M25x2,5 85 76 41 47,3
32/28 M32x3,0 / M28x2,5 96 90 50 57,7

1} Fir die Montage erforderliche Absténde sind zu beachten!

Halfen - Bewehrungsschraubanschluss Typ HBS - 05
Anlage 5

Z72712.19
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Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

DIBt

|
Q |
- >
()]
i
<
Y

Geschmiedeter Muffenstab HBS-05-B

Ausfiihrung ohne Nagelkranz

D4

L,

\

s
)

/\ Klemmgrat

Hersteller-
kennzeichnung

— d P
T T |
h : ll

T
=)

g
~l 2|
— 2l e
_— 2 <

S| <
D |
ﬁ S
=
=
=
% |
.

Geschmiedeter Muffenstab

Tabelle 5 Werkstoff gemaR Anlage 2, Mal3e in [ mm ]
. Flansch-@ | .
Newnd | BINTS | auteng | Flanse® | ohne  |EMELe N

ds M d D D1 min L1 L2
12 12x1,75 19 45 27 18 35
14 14 x 2 22 47 30 21 39
16 16 x 2 25 50 33 24 45
20 20x2,5 31 58 39 30 51
25 25x25 39 65 48 37,5 71
28 28x2,5 44 71 53 42 73

Halfen - Bewehrungsschraubanschluss Typ HBS - 05

Anlage 6

Z72712.19
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Allgemeine Bauartgenehmigung
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Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

DIBt

Langmuffe

und freier Innenlange maglich

Positionsanschluss HBS-05-P, Bauteile

Ausfihrung mit durchgangigem Gewinde Lyp oder mit Teilgewinden Lyp1 , Lyp2

Positionsanschluss
Bauteile

Lmp
Typenbezeichnung eingepragt
/
I —C U
ol e
| Y -
L_>SW __"— S L
| = H#+—> 4 4
_“— — _____4_ _____ L__::A
Lmp1 2 Lmp2
. . 1)
Gewindebolzen mit Muttern DB Ler
1) Bei Druck- oder Wechsel- [ Fixierung
beanspruchung muss fiir die | Y/
lose Kontermutter die hohe s 4 I 0 s
Form verwendet werden. Bei I as
Zugbeanspruchung kann die
Kontermutter, niedrige Form Le<LlgistS2Lg
verwendet werden. — -
Tabelle 6 Werkstoffe gemal Anlage 2, Male in [ mm ]
Nenn-@ 10 12 14 16 20 25 28 32
M 10x1,5 ([12x1,75| 14x2 16x2 | 20x2,5|25x25 |28x25| 32x3
Lmp 95 106 117 128 170 200 215 245
L mp1 15 18 21 24 30 38 42 48
L mp2 15 18 21 24 25 30 35 40
E 19,6 21,9 254 27,7 34,6 41,6 47,3 57,7
SW 17 19 22 24 30 36 41 50
Lo 120 133 146 159 210 245 263 302
La1 30 33 36 39 50 57,5 62 73
DZUQ” 5 6 7 8 10 12,5 14 16
Doruck? 8,4 10,8 12,8 14,8 18 22,5 24,5 27,5
Halfen - Bewehrungsschraubanschluss Typ HBS - 05
Anlage 7

Z72712.19
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Deutsches
Institut

4 DIBt
Bautechnik

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-1.5-189 vom 29. Oktober 2019

Positionsanschluss HBS-05-P, Montage

1. Einsetzen des Positionsanschlusses zwischen zwei unverschiebliche und nicht
drehbare Stabe:
- Anschlussstab HBS-05-A bzw. -AG
- Stab mit HBS-05-Muffe ( im Beispiel HBS-05-S mit Nagelteller der Dicke C einbetoniert )

HBS-05-A bzw. -AG Langmuffe Mutter lose Gewindebolzen Nagelteller entfernt

N

' Mutter fixiert/ HBS-05-S

Einbaulénge A C

2. Aufdrehen der Langmuffe auf Anschlussstab uber die
ganze Lange des Stabgewindes

/) '

) .

3. Eindrehen des Gewindebolzens Uber fixierte Mutter in
HBS-05-Muffe mit Drehmoment M pund Kontern der losen
Mutter gegen Langmuffe

/) G § i E—— T
7§ T ——— R

=8 Kontrollmaf? K

Einbaulédnge A und Kontrolimaf} K ergeben sich je nach Einbausituation und IST-
Lange des Gewindebolzens wie folgt ( Formelzeichen nach Anlagen 7 und 8 ):

Amin=Lwp1* LeisT: Amax=Lmp-2XLyp1+ LgisT-C-S, K<sLgst-Lmp1-S-D
Tabelle 7

Nenn-@ | [mm] 10 12 14 16 20 25 28 32
S [ mm] 10 12 14 16 20 25 28 32
Ma [Nm] 20 30 40 60 80 100 140 190

Halfen - Bewehrungsschraubanschluss Typ HBS - 05

Positionsanschluss Anlage 8

Montageprinzip
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-1.5-189 vom 29. Oktober 2019

Endanker HBS-05-EA

/_\\ Typenbezeich-
: nung eingepragt |
— HBS-05
(Beispiel) FA®25

Tabelle 8 Werkstoff gemaR Anlage 2, Malke in [ mm ]

Nenn -9 ds 10 12 14 16 20 25 28 32

Gewinde DIN13-1 M |M10x1,5|M12x1,75| M14x2 | M16x2 |M20x2,5|M25x2,5 | M28x2,5| M32x3

AuRen -9 A 33 41 46 52 64 80 90 110

Plattendicke D 15 18 20 25 30 35 40 45

Halfen - Bewehrungsschraubanschluss Typ HBS - 05

9
Endverankerungsplatte Anlage
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Bautechnik

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-1.5-189 vom 29. Oktober 2019

Endanker HBS-05-EA, Zulagebewehrung
Bei Zugbeanspruchung Bei Druckbeanspruchung
a a
o] (o] “—
Oy
(¢} (o] —
‘ ol
= o l o T
&‘ M <
i) !
Nj
A
vy
o
>R o) 21,1A 2R
R Unversetzte Versetzte N N
Verankerung Verankerung
o
i i ! ! | i il
o o] [+} [+} < [+ [+ [+] [+]
0
o o [+ [+} | | = o [} Q e}
Al
] o [+ [} ’ [« [« o] o
Co I
] Eﬁ o © E o
Yy ¥
1 1 ° E: ° ° E °
| | o E; o o E o
=21,1A
Tabelle 9 —~ -
HBS-05 Achs- Rand- Zusatzbewehrung
Nenn-@ | abstand | abstand
ds A R Anzanhl (0] a b c
mm mm mm n mm mm mm mm
10-14 85 65 § 3 6 60 20 28
16 100 70 + 3 6 70 20 30
20 130 85 E 4 6 100 20 32
25 145 95 é 4 6 120 156 41
28 170 105 | & 3 8 140 10 41
32 190 [115| & | 3 8 155 20 50
Halfen - Bewehrungsschraubanschluss Typ HBS - 05
Zulagen zur Endverankerung Anlage 10
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