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| ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit diesem Bescheid ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit des Regelungsgegen-
standes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Dieser Bescheid ersetzt nicht die fir die Durchfiihrung von Bauvorhaben gesetzlich vorge-
schriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigungen.

3 Dieser Bescheid wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbesondere privater Schutzrechte,
erteilt.
4 Dem Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes sind, unbeschadet weiter

gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", Kopien dieses Bescheides zur
Verflgung zu stellen. Zudem ist der Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes
darauf hinzuweisen, dass dieser Bescheid an der Verwendungs- bzw. Anwendungsstelle vor-
liegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behorden ebenfalls Kopien zur Verfligung
zu stellen.

5 Dieser Bescheid darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine auszugsweise Veroffent-
lichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bautechnik. Texte und Zeich-
nungen von Werbeschriften diirfen diesem Bescheid nicht widersprechen, Ubersetzungen
missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht gepriifte Ubersetzung der
deutschen Originalfassung" enthalten.

6 Dieser Bescheid wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen kdnnen nachtraglich erganzt und
geandert werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

7 Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller gemachten Angaben und

vorgelegten Dokumente. Eine Anderung dieser Grundlagen wird von diesem Bescheid nicht
erfasst und ist dem Deutschen Institut fir Bautechnik unverziglich offenzulegen.
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| BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Regelungsgegenstand und Verwendungs- bzw. Anwendungsbereich

(1) Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ allgemeine Bauartgenehmigung gilt fur die
Bewertung des Hydrogels "Sikalnject-311 (bisher RUBBERTITE)" der Firma Sika
Deutschland GmbH hinsichtlich der Auswirkungen auf Boden und Grundwasser als Schlei-
erinjektion im Geltungsbereich der Landesbauordnungen.

(2) "Sikalnject-311 (bisher RUBBERTITE)" ist ein dreikomponentiges Hydrogel auf Acrylat-
bzw. Methacrylatbasis. Die Komponenten Al und All einerseits und die Komponente B und
Wasser andererseits werden vor der Verarbeitung miteinander vermischt und anschlielend
mit einer 2-Komponenten-Pumpe in gleichen Volumenanteilen injiziert.

(3) "Sikalnject-311 (bisher RUBBERTITE)" wird in den Baugrund an der Aullenseite des
Bauwerkes injiziert. Die Injektion erfolgt Uber Bohrungen durch au3enliegende Bauteile und
wird Ublicherweise zur nachtraglichen Abdichtung von Bauwerken gegen Grundwasser und
Bodenfeuchte angewendet. Das Hydrogel "Sikalnject-311 (bisher RUBBERTITE)" hartet im
gesattigten und/oder ungesattigten Boden aus. Die Eignung als Abdichtung ist nicht Gegen-
stand dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung/ allgemeinen Bauartgenehmigung.

(4) Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ allgemeine Bauartgenehmigung ersetzt
nicht die wasserrechtliche Erlaubnis nach dem Gesetz zur Ordnung des Wasserhaushalts
(Wasserhaushaltsgesetz — WHG), 31. Juli 2009 (BGBI. | S. 2585), zuletzt geandert durch
Artikel 1 des Gesetzes vom 4. Januar 2023 (BGBI. 2023 | Nr. 5).

2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt

21 Eigenschaften und Zusammensetzung

(1) Unter Einhaltung der Besonderen Bestimmungen dieses Bescheides erflllt das Injek-
tionsgel die "Grundsatze zur Bewertung der Auswirkungen von Bauprodukten auf Boden und
Grundwasser" und damit das von den "Anforderungen an bauliche Anlagen beziiglich der
Auswirkungen auf Boden und Gewasser (ABuG)"2 konkretisierte bauaufsichtliche Schutz-
niveau. Der Erlaubnisvorbehalt, insbesondere in Wasserschutzgebieten, der zustandigen
Wasserbehorde bleibt unberihrt.

(2) Das Hydrogel erfiillt flir den vorgesehenen Verwendungsbereich die Anforderungen an
normalentflammbare Baustoffe.

(3) "Sikalnject-311 (bisher RUBBERTITE)" besteht aus einer Mischung der Al-Komponente,
der All-Komponente, der B-Komponente und Wasser. Die Rezepturen der Komponenten sind
beim DIBt hinterlegt.

(4) Das Hydrogel und seine Komponenten muissen die in Tabelle A der Anlage 1 angege-
benen technischen Kenndaten einhalten.

(5) Das Mischungsverhaltnis der Komponenten muss mit den in Tabelle B der Anlage 1 an-
gegebenen Werten ubereinstimmen.

2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

221 Herstellung

Die Herstellung der Al, All und der B-Komponente darf nur im Werk 1713 oder Werk 1718 der
Firma Sika Deutschland GmbH nach den im DIBt hinterlegten Rezepturen erfolgen.

222 Verpackung, Transport und Lagerung

(1) Die auf den Gebinden vermerkten Angaben zu Anforderungen aus anderen Rechts-
bereichen (z. B. Gefahrstoff- und Transportrecht) sind zu beachten.

Fassung 2011; Schriften des Deutschen Instituts fiir Bautechnik
Anhang 10 der Muster-Verwaltungsvorschrift Technische Baubestimmungen 2023/1

Z37132.24 1.101.29-22/23
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(2) Verpackung, Transport und Lagerung der Materialien missen so erfolgen, dass die
Gebrauchstauglichkeit nicht beeintrachtigt wird. Insbesondere sind alle Komponenten in ge-
schlossenen Originalgebinden vor Feuchtigkeit geschiitzt bei Raumtemperatur zu lagern.
Temperaturen unter 0 °C und Uber 30 °C sind wahrend der Aushartung unbedingt zu ver-
meiden. Die auf den Gebinden angegebene maximale Lagerzeit der Komponenten ist zu
beachten.

223 Kennzeichnung

Die Gebinde (Liefergefal’e) der Komponenten sind im Herstellwerk nach Abschnitt 2.2.1
jeweils mit folgenden Angaben zu kennzeichnen:

Bezeichnung der Komponente
Name des Herstellers (Zulassungsinhaber)
Unverschlisseltes Verfallsdatum

Chargen-Nr.

Ferner muss jedes Gebinde vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen)
nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Die
Kennzeichnung mit dem U-Zeichen darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Ab-
schnitt 2.3 erfillt sind.

2.3 Ubereinstimmungsbestitigung
231 Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts mit den Bestimmungen dieser allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir das in Abschnitt 2.2.1 angegebene Herstell-
werk mit einer Ubereinstimmungserklarung des Herstellers auf der Grundlage einer werks-
eigenen Produktionskontrolle und eines Ubereinstimmungszertifikats einer hierfir aner-
kannten Zertifizierungsstelle sowie einer regelmaRigen Fremdiberwachung durch eine aner-
kannte Uberwachungsstelle nach MaRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen:

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieRlich
der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des Bauprodukts eine hierfir
anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwachungsstelle einzu-
schalten.

Die U_t;ereinstimmungserklérung hat der Hersteller durch Kennzeichnung der Bauprodukte mit
dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf den Verwendungszweck ab-
zugeben.

Dem Deutschen Institut flr Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle

(1) Fur das in Abschnitt 2.2.1 angegebene Herstellwerk ist eine werkseigene Produktions-
kontrolle einzurichten und durchzufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die
vom Hersteller vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit

der dieser sicherstellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

(2) Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die in Tabelle 1 aufgefihrten Maf3-
nahmen einschlief3en.

Z37132.24 1.101.29-22/23
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Tabelle 1: MaRnahmen der werkseigenen Produktionskontrolle

Gegenstand der Priifung Dokumentation | Haufigkeit Uberwachungswert

Dichte der Komponenten Al Aufzeichnung 1 x je Charge |s. Tabelle A Anlage 1
und All

(bei 23 + 0,5 °C)

Viskositat der Komponenten Al | Aufzeichnung 1 x je Charge |s. Tabelle A Anlage 1
und All

(bei 23+ 2 °C)

Brechungsindex der Aufzeichnung 1 x je Charge |s. Tabelle A Anlage 1

Komponenten Al und All

pH-Wert der Komponenten Al | Aufzeichnung 1 xje Charge |s. Tabelle A Anlage 1
und All

B-Komponente Kontrolle der 1 x je Charge |s. Tabelle A Anlage 1
Werksbescheini-
gung 2.2 nach
DIN EN 102041

Topfzeit der Mischung Aufzeichnung 1 x je Charge |s. Tabelle A Anlage 1
(bei 23 +£2°C)

1 DIN EN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prufbescheinigungen

(3) Von der Al-Komponente ist von jeder Charge eine Ruickstellprobe von 250 ml tber 1 Jahr
aufzubewahren.

(4) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Priifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnisse der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

— Unterschrift des fiur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

(5) Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fur die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fiir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf Verlangen vor-
zulegen.

(6) Bei ungeniigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Mangelhafte Komponenten, die den
Anforderungen nicht entsprechen, sind so zu kennzeichnen, dass Verwechslungen mit tber-
einstimmenden ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist — soweit technisch
moglich und zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich — die betreffende Prifung un-
verzuglich zu wiederholen.

Fremdiiberwachung

(1) In dem in Abschnitt 2.2.1 angegebenen Herstellwerk ist die werkseigene Produktions-
kontrolle durch eine Fremduberwachung regelmafig zu tUberprufen.

1.101.29-22/23
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(2) Die Fremdiberwachung umfasst die Kontrolle der Herstellung des Bauprodukts bzw.
seiner Ausgangsmaterialien. Der Umfang der Fremdiiberwachung sowie die einzuhaltenden
Uberwachungswerte regeln sich gemaR Anlage 2. Die im Rahmen der Fremdiiberwachung
gemal’ Anlage 2 zweimal jahrlich vorgesehenen Priifungen brauchen nur einmal jahrlich vor-
genommen zu werden, wenn durch die Erstpriifung zur Erteilung des Ubereinstimmungs-
zertifikats nachgewiesen ist, dass das Bauprodukt bzw. seine Ausgangsmaterialien ordnungs-
gemaR hergestellt werden. Nach ungeniigendem Priifergebnis aufgrund jahrlicher Uber-
wachungsprifungen ist der Entnahme- und Prifzeitraum auf halbjahrlichen Turnus gemaf
Anlage 2 zurickzunehmen.

(3) Im Rahmen der Fremdiiberwachung ist eine Erstpriifung des Bauprodukts bzw. seiner
Ausgangsmaterialien mit folgendem Prifumfang durchzufihren:

— Priufung der Identitat der Materialien gemaf Abs. 2.3.2 (2) Tabelle 1

— Aufnahme eines IR-Spektrums des ausreagierten Materials (Herstellung einer Probe mit
2 mm Schichtdicke, die 28 Tage bei Raumklima getrocknet wird, Probenvorbereitung durch
Aufmahlen und Herstellen eines KBr-Presslings)

— Aufnahme von IR-Spektren der Einzelkomponenten (Al- und All-Komponente)

(4) Die Ergebnisse sind mit Tabelle A, Anlage 1 und den beim DIBt hinterlegten
IR-Spektren/Kurven zu vergleichen.

(5) Die Probenahme und Priifungen obliegen einer anerkannten Uberwachungsstelle. Auf
die Erstprifung kann verzichtet werden, wenn die der Zulassung zugrunde liegende Prifung
an von einer anerkannten Uberwachungsstelle reprasentativ aus der laufenden Produktion
entnommenen Proben durchgefiihrt wurde. Die Erstprifung ist zu wiederholen, wenn sich die
Produktionsvoraussetzungen andern.

(6) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens fiinf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Ver-
langen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

31 Ausfiihrung

(1) Die Ausflihrung der Schleierinjektion auf der Baustelle nach dieser allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung/ allgemeinen Bauartgenehmigung darf jeweils nur von solchen
Betrieben vorgenommen werden, deren Personal vom Antragsteller entsprechend unter-
wiesen und autorisiert ist.

(2) Bei der Ausfiihrung der Schleierinjektion haben die Mischungsverhaltnisse der Kompo-
nenten den in Tabelle B Anlage 1 angegebenen Werten zu entsprechen.

(3) Vor der Injektion ist mit den vorgemischten Komponenten fir jede Vormischung die
Reaktionszeit zu Gberprufen.

(4) Die Injektion des Hydrogels darf nur mit 2-Komponenten-Pumpen mit Zwangsgleich-
férderung beider Komponenten oder anderer Pumpen mit einer gleichwertigen Sicherstellung
des Mischungsverhaltnisses von 1 : 1 Volumenanteilen durch die Geratekonstruktion und mit
einer externen Spulpumpe flir Wasser erfolgen. Es ist ein Verpresskopf mit Statikmischer ein-
zusetzen.
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3.2 Uberwachung der Ausfiihrung

(1) Bei der Ausflihrung der Schleierinjektion sind mindestens folgende Daten zu erfassen
und zu dokumentieren:

— Art und Menge des Verpressmaterials unter Angabe der Chargen-Nr.

— Mischungsverhaltnis und Reaktionszeit (mit Temperaturangabe) des Materials
— Verpressdruck

— Bauteiltemperatur

— Temperatur des Injektionsmaterials

— Vermerke zur Uberpriifung und Funktionskontrolle der Injektionstechnik sowie der Gerate
zur Dosierung und Mischung der Komponenten

Unterschrift eines verantwortlichen Vertreters der ausfiihrenden Firma

(2) Fur grof¥flachige und/oder technisch schwierige Abdichtungen ist die Dokumentation
folgender weiterer Parameter zu empfehlen:

— Materialverbrauch pro Packer
Verlauf der Injektion (Packerkontakt wahrend der Injektion)
Injektionsdauer pro Packer

Volumenstrom

Brigitte Strathmann Beglaubigt
Referatsleiterin Dag
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Tabelle A: Technische Kenndaten

Komponente Komponente Al | Komponente All | Komponente B | Fertige Mischung
Dichte’ [g/cm?] 1,055+ 3 % 23 0,935+3 % 23 2,594 -

(bei 23 £ 0,5 °C)

Viskositéit’ [mPa-s] 5,0+ 20 % 2 1,6 £ 20 % 2 -- 2,7+20% 25
(bei 23 + 2°C) 15,0 £ 20 % @ 751220 %3 8,720 % 3¢
pH-Wert’ 6,75+ 10 % 10,25+ 10 % -- -
Brechungsindex? 1,415+ 3 % 1,437 £ 0,3 % -- --
Konsistenz flissig flissig fest gummi-elastisch °
Farbe transparent farblos weild weild
Topfzeit'® [min:s] -- -- -- 5:00 + 20 %
(bei 23+ 2 °C)

1 DINENISO 2811-1:2016-08
DIN EN ISO 3675:1999-11

Schittdichte
DIN EN ISO 3219:1994-10

a b W N

DIN EN ISO 2555:2018-09

6  ohne B-Komponente
7 DIN 19268:2021-10

8 DIN EN ISO 489:1999-08
9 nach Aushartung
10 DIN EN ISO 9514:2019-10

Beschichtungsstoffe — Bestimmung der Dichte — Teil 1: Pyknometer-Verfahren (ISO 2811 -1:2016)
Rohdl und fliissige Mineralblerzeugnisse - Bestimmung der Dichte im Labor - Ardometer-Verfahren (ISO

3675:1998)

Kunststoffe - Polymere/Gele in fliissigem, emulgiertem oder dispergiertem Zustand - Bestimmung der
Viskositat mit einem Rotationsviskosimeter bei definiertem Geschwindigkeitsgefélle (ISO 3219:1993)
Kunststoffe - Harze im flissigen Zustand, als Emulsionen oder Dispersionen - Bestimmung der
scheinbaren Viskositat mit einem Rotationsviskosimeter mit Einzelzylinder (ISO 2555:2018)

pH-Messung - pH-Messung von wassrigen Lésungen mit pH-Messketten mit pH-Glaselektroden und

Spezifikationsgrenze fiir den Parameter im Rahmen der Fremdiiberwachung (FU)
Spezifikationsgrenze fir den Parameter im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle (WPK)

Abschatzung der Messunsicherheit
Kunststoffe — Bestimmung des Brechungsindex (ISO 489:1999)

Beschichtungsstoffe — Bestimmung der Verarbeitungszeit von Mehrkomponenten —
Beschichtungssystemen — Vorbereitung und Konditionierung von Proben und Anleitung fir die Priifung

(1SO 9514:2019)

Tabelle B: Mischungsverhéltnisse

Mischungsverhaltnis
Komponenten Al : All

20 : 1 [Gewichtsteile]

Mischungsverhaltnis
Wasser : Komponente B

1: 0,015 [Gewichtsteile]

(Dosierung 300 g B-Komponente bezogen auf 20 kg

Wasser)

Mischungsverhaltnis

Komponenten Al + All : Wasser + Komponente B

1: 1 [Volumenteile]

"Sikalnject-311 (bisher RUBBERTITE)" als Schleierinjektion

Technische Kenndaten

Anlage 1

Z37335.24
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Gegenstand der Priifung Haufigkeit | Norm Uberwachungswert
Dichte der Komponenten Al und All 2 x jahrlich | DIN EN ISO 2811-11:2 s. Tabelle A Anlage 1
DIN EN ISO 367534
Viskositat der Komponenten Al und All |2 x jahrlich | DIN EN ISO 321925 s. Tabelle A Anlage 1
DIN EN ISO 255548

pH-Wert der Komponenten Al und All 2 x jahrlich | DIN EN ISO 105237 s. Tabelle A Anlage 1

Brechungsindex der Komponenten Al 2 x jahrlich | DIN EN ISO 4898 s. Tabelle A Anlage 1

und All

IR-Spektrum der Komponenten Al und |1 x jahrlich | DIN EN 17672 Zur allgemeinen

All bauaufsichtlichen
Zulassung hinterlegten
Kurve

IR-Spektrum des ausreagierten 1 x jahrlich | DIN EN 1767° Zur allgemeinen

Materials durch Herstellung einer Probe bauaufsichtlichen

mit etwa 2 mm Schichtdicke, die Zulassung hinterlegten

28 Tage bei Raumklima getrocknet Kurve

wird, Probenvorbereitung KBr

B-Komponente 2 x jahrlich |- Kontrolle der
Werkszeugnisse 2.2
nach DIN EN 102041°

Topfzeit der Mischung 2 x jahrlich | DIN EN ISO 95141 s. Tabelle A Anlage 1

Nachweis der Umweltvertraglichkeit'2 1xin5 DIN 1963113 Anforderungen der

Jahren "Grundsatze zur

Bewertung der
Auswirkungen von
Bauprodukten auf
Boden und
Grundwasser"
(Fassung 2011)

1 DIN EN ISO 2811-1:2016-08

3 DINENISO 3675:1999-11

(ISO 3675:1998)

Beschichtungsstoffe — Bestimmung der Dichte — Teil 1: Pyknometer-Verfahren (ISO 2811 -1:2016)
Norm flr die Ermittlung des Parameters im Rahmen der Fremduiiberwachung
Rohdl und flissige Mineraldlerzeugnisse - Bestimmung der Dichte im Labor - Araometer-Verfahren

10
1

12
13

Norm fiir die Ermittlung des Parameters im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle

DIN EN ISO 3219:1994-10
DIN EN ISO 2555:2018-09
DIN 19268:2021-10

DIN EN ISO 489:1999-08
DIN EN 1767:1999-09

DIN EN 10204:2005-01
DIN EN ISO 9514:2019-10

als Doppelbestimmung
DIN 19631:2016-07

Kunststoffe - Polymere/Gele in flissigem, emulgiertem oder dispergiertem Zustand - Bestimmung der
Viskositat mit einem Rotationsviskosimeter bei definiertem Geschwindigkeitsgefalle (ISO 3219:1993)
Kunststoffe - Harze im flissigen Zustand, als Emulsionen oder Dispersionen - Bestimmung der
scheinbaren Viskositat mit einem Rotationsviskosimeter mit Einzelzylinder (ISO 2555:2018)
pH-Messung - pH-Messung von wassrigen Lésungen mit pH-Messketten mit pH-Glaselektroden und
Abschatzung der Messunsicherheit

Kunststoffe — Bestimmung des Brechungsindex (ISO 489:1999)

Produkte und Systeme fiir den Schutz und die Instandsetzung von Betontragwerken - Priifverfahren —
Infrarotanalyse

Metallische Erzeugnisse - Arten von Priifbescheinigungen

Beschichtungsstoffe — Bestimmung der Verarbeitungszeit von Mehrkomponenten-
Beschichtungssystemen — Vorbereitung und Konditionierung von Proben und Anleitung fir die Prifung
(1SO 9514:2019)

Elution von Bauprodukten — Perkolationsverfahren zur Untersuchung des Elutionsverhaltens von
Injektionsmitteln

"Sikalnject-311 (bisher RUBBERTITE)" als Schleierinjektion

MaRnahmen der Fremdiberwachung

Anlage 2
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