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| ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit diesem Bescheid ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit des
Regelungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Dieser Bescheid ersetzt nicht die fur die Durchfiihrung von Bauvorhaben gesetzlich
vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigungen.

3 Dieser Bescheid wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbesondere privater Schutzrechte,
erteilt.
4 Dem Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes sind, unbeschadet weiter

gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", Kopien dieses Bescheides zur
Verflgung zu stellen. Zudem ist der Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes
darauf hinzuweisen, dass dieser Bescheid an der Verwendungs- bzw. Anwendungsstelle
vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behdrden ebenfalls Kopien zur
Verfiigung zu stellen.

5 Dieser Bescheid darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine auszugsweise
Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fiir Bautechnik. Texte und
Zeichnungen von Werbeschriften dirfen diesem Bescheid nicht widersprechen,
Ubersetzungen miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

6 Dieser Bescheid wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen kénnen nachtraglich erganzt und
geandert werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

7 Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller gemachten Angaben und

vorgelegten Dokumente. Eine Anderung dieser Grundlagen wird von diesem Bescheid nicht
erfasst und ist dem Deutschen Institut fur Bautechnik unverzuglich offenzulegen.
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BESONDERE BESTIMMUNGEN
Regelungsgegenstand und Verwendungs- bzw. Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand und Verwendungsbereich

Zulassungsgegenstand sind SchlieRringbolzensysteme vom Typ G-GRIP aus nichtrostendem
Stahl, bestehend aus den in Tabelle 1a aufgelisteten Mehrbereichs-Schlief3ringbolzen ohne
Sollbruchstelle und den in Tabelle 1b aufgelisteten Schlief3ringen.

Tabelle 1a - Mehrbereichs-SchlieRringbolzen

Nr. | Bezeichnung Schaftlange Is Nenndurchmesser d
[mm] [mm]
1 GGRH-I6-10P - 4,8
2 GGRH-16-20P 7,9 4,8
3 GGRH-I8-10P - 6,4
4 GGRH-I8-20P 7,9 6,4
Tabelle 1b - SchlieRringe

Nr. | Bezeichnung Ringform Nenndu[rrcnhmnilesser d
1 GGCS-16Z Standardring 4.8
2 GGCM-I6Z Flanschring 4.8
3 GGCS-18z Standardring 6,4
4 GGCM-I8Z7 Flanschring 6,4

Genehmigungsgegenstand und Anwendungsbereich

Genehmigungsgegenstand ist die Planung, Bemessung und Ausfihrung der mit
Schliel3ringbolzensystemen hergestellien Verbindungen fir den Fall statischer oder quasi-
statischer Beanspruchung im Temperaturbereich von -60 °C bis +80 °C.

Schlief3ringbolzensysteme sind fur Verbindungen geeignet, bei denen Sto3belastungen oder
erhebliche Schwingungsbeanspruchung nach DIN EN 1090-2', Abschnitt 5.6.8 auftreten oder
eine wirksame Sicherung gegen selbsttatiges Losdrehen gefordert wird.

Die zu verbindenden Bauteile sind nicht Gegenstand dieses Bescheides, sie missen jedoch
aus den in den Anlagen 3 bis 8 sowie Abschnitt 3.2.2.1 aufgefihrten Werkstoffen bestehen.

Der Anwendungsbereich sind Metallleichtbau und Stahlbaukonstruktionen.

DIN EN 1090-2:2018-09 Ausfiihrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken - Teil 2: Technische

Regeln fir die Ausfiihrung von Stahltragwerken

1.14.4-27/22
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2 Bestimmungen fiir die Bauprodukte

21 Eigenschaften und Zusammensetzung
211 Werkstoffe

Die Schlieffringbolzen und Schlielringe bestehen aus nichtrostendem Stahl. Weitere
Angaben zu den Werkstoffen und deren Festigkeitseigenschaften und Details zur
Korrosionsbestandigkeitsklasse sind beim Deutschen Institut flir Bautechnik hinterlegt.

21.2 Abmessungen

Die Hauptabmessungen der Schliefdringbolzen und der SchlieRringe entsprechen den
Angaben in Anlage 1. Weitere Angaben zu den Abmessungen sind beim Deutschen Institut
fur Bautechnik hinterlegt.

2.2 Kennzeichnung

Die Verpackung der SchlieRringbolzensysteme oder der Beipackzettel muss vom Hersteller
mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-
Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen,
wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfullt sind.

Jede Verpackung muss zusatzlich mit einem Etikett versehen sein, das Angaben zum
Herstellwerk, zur Bezeichnung, zur Geometrie und zum  Werkstoff der
Schliel3ringbolzensysteme enthalt.

Die SchlieRfringbolzen und die Schliefringe sind vertieft oder erhéht mit dem
Herstellerkennzeichen zu versehen.

23 Ubereinstimmungsbestitigung
231 Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der SchlieBringbolzen und der SchlieRringe mit den
Bestimmungen der von diesem Bescheid erfassten allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
muss fir jedes Herstellwerk mit einer Ubereinstimmungserkldrung des Herstellers auf der
Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und eines Ubereinstimmungszertifikats
einer hierfur anerkannten Zertifizierungsstelle sowie einer regelmafligen Fremdiberwachung
durch eine anerkannte Uberwachungsstelle nach Malkgabe der folgenden Bestimmungen
erfolgen:

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieRlich
der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Schlief¥ring-
bolzensysteme eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfur anerkannte
Uberwachungsstelle einzuschalten.

Die Upgreinstimmungserklérung hat der Hersteller durch Kennzeichnung des Bauprodukts mit
dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf den Verwendungszweck
abzugeben.

Dem Deutschen Institut far Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufthren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen der von diesem Bescheid erfassten
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

729060.22 1.14.4-27/22
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Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefiihrten
MafRnahmen einschlielen.

— Die im Abschnitt 2.1.2 geforderten Hauptabmessungen sind fir jeden Nenndurchmesser
regelmalig zu Uberprifen. Der Nachweis, der im Abschnitt 2.1.1 geforderten
Werkstoffeigenschaften ist durch ein Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach DIN EN 102042, zu
erbringen. Die Ubereinstimmung der Angaben im Abnahmepriifzeugnis 3.1 mit den
Anforderungen in Abschnitt 2.1.1 ist zu Uberprifen.

— Die Schliefringbolzensysteme werden in eine Stahlplatte gesetzt und einer Prifung mit
einer Ringlehre unterzogen. Dabei muss die Dicke der Stahlplatte dem minimalen und
maximalen Klemmbereich nach Anlage 1 entsprechen. Der Klemmbereich des Schliel3ring-
bolzensystems darf nicht Uberschritten werden. Die Lochdurchmesser sind nach
Abschnitt 3.3 einzuhalten. Der Umfang der Prifungen ist der beim Deutschen Institut flr
Bautechnik hinterlegten Unterlage zu entnehmen.

— Die Zugtragfahigkeit des Schlielringbolzensystems ist nach der beim Deutschen Institut
fur Bautechnik hinterlegten Unterlage zu tberprifen. Die darin spezifizierten Werte sind zu
erfullen.

— Die Abschertragfahigkeit des Schliel¥ringbolzensystems ist nach der beim Deutschen
Institut fir Bautechnik hinterlegten Unterlage zu Gberpriifen. Die darin spezifizierten Werte
sind zu erfillen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszuwerten.
Die Aufzeichnungen mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Priifungen und Vergleich mit den Anforderungen
— Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens flnf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremduber-
wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen vorzulegen.

Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen.

233 Fremdiiberwachung
In jedem Herstellwerk ist das Werk und die werkseigene Produktionskontrolle durch eine
Fremdiberwachung regelmafig zu berpriifen, mindestens jedoch einmal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstprifung der Schlieringbolzensysteme
durchzufihren und es sind stichprobenartige Prifungen der Zugtragfahigkeit und
Abschertragféhigkeit in Analogie zu Abschnitt 2.3.2 durchzufuhren. Die Probenahme und
Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fiir Bautechnik und der zustédndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

2 DIN EN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse - Arten von Priifbescheinigungen

729060.22 1.14.4-27/22
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3 Bestimmungen fiir Planung, Bemessung und Ausfiihrung

31 Planung
3141 Allgemeines

Sofern im Folgenden nicht anders angegeben, erfolgt die Planung nach den fir die bauliche
Anlage maRgebenden Technischen Baubestimmungen.

Das Bauteil, an dem der SchlieRringbolzenkopf anliegt, wird als "Bauteil I" und das Bauteil, an
dem der Schlie3ring anliegt, als "Bauteil II" bezeichnet.

Die als Bauteil | und Bauteil Il anwendbaren Werkstoffe ergeben sich aus den Angaben in
Abschnitt 3.2 in Verbindung mit den Anlagen 3 bis 8 zu diesem Bescheid.

Die Bauteildicken von Bauteil | und Bauteil Il diirfen die Mindestwerte nach Tabelle 2 nicht
unterschreiten und die Gesamtdicke von Bauteil | und Bauteil Il muss sich innerhalb des
vorgegebenen Klemmbereiches des verwendeten Schliel3ringbolzens befinden. Unter der
Voraussetzung, dass der Klemmbereich eingehalten ist, diirfen auch mehr als zwei Bauteile
verbunden werden. Die Klemmlangenbereiche (siehe Anlage 1) sind zu beachten. Die Rillen
bzw. der glatte Schaft der Schlieringbolzen dirfen sich bei allen Beanspruchungsarten in der
Scherfuge befinden.

Tabelle 2 - Mindestdicken der Bauteile

Nr. | SchlieBringbolzen (Bezeichnung) B[ar:tne:ll : Ba[':]t::]l .
1 | GGRH-I6-10P 2 2
2 | GGRH-I8-10P 2 2

Sofern in den Anlagen 3 bis 8 zu diesem Bescheid nichts anderes angegeben ist, sind die
Mindestrand- und Mindestlochabstande nach DIN EN 1993-1-83 einzuhalten.

Im Hinblick auf das Herstellen der Lécher gelten die Vorgaben der DIN EN 1090-2'. Es sind
die in Tabelle 3 dieses Bescheides angegebenen minimalen und maximalen
Lochdurchmesser zu beachten. Langlochverbindungen sind generell nicht zuldssig. Das
Lochspiel darf maximal 0,5 mm betragen. Fir zu verbindende Bauteile nach den Anlagen 3
bis 8 gelten abweichende Regelungen zur Lochherstellung und Lochdurchmesser.

Die Schlielringbolzen und die Schliefringe sind aus nichtrostendem Stahl gefertigt und
erfillen die Anforderungen an die Korrosionsbestandigkeitsklasse CRC 1l nach
DIN EN 1993-1-44, Anhang A.

Die Korrosionsbestandigkeitsklasse erfasst nur bauaufsichtliche Anforderungen, nicht jedoch
die dekorative Bestandigkeit (z. B. unerwiinschte Verfarbungen als Folge eines geringfligigen
Korrosionsangriffs) auch der Verbindungen (Kontaktkorrosion).

In jedem Einzelfall ist zu prufen, welche Korrosionsbelastung fir das jeweilige Bauwerk oder
Bauteil zu erwarten ist.

3 DIN EN 1993-1-8:2010-12 Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten — Teil 1-8: Bemessung
von Anschliissen

4 DIN EN 1993-1-4:2015-10 Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten - Teil 1-4: Allgemeine
Bemessungsregeln - Ergdnzende Regeln zur Anwendung von nichtrostenden
Stahlen

729060.22 1.14.4-27/22



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung Institut

) ) far
Nr. Z-14.4-946 Bautechnik

Seite 7 von 9 | 2. April 2024

3.2 Bemessung

3.21 Bemessung mit Tragféhigkeitswerten (nach den Anlagen 3 bis 8)
Verbindungen mit den in Tabelle 1a genannten Schlieliringbolzen mit den dazugehdrigen
Schlief3ringen nach Tabelle 1b sind fiir die entsprechenden Kombinationen von Bauteil | und
Bauteil Il (Werkstoffen und Blechdicken) mit den Bemessungswerten der in den Anlagen 3
bis 8 angegebenen charakteristischen Tragfahigkeitswerte (Nrk und Vrk) zu bemessen.

Die Bemessungswerte der Tragfahigkeiten sind nach dem folgenden Schema zu berechnen
(vgl. DIN EN 199085, Abschnitt 6.3.5, Absatz 3):

R
Ry =Y—k mit yy = 1,33 und Ry ={Ngi, Vra} (bzw. R4= {NRrg, Vra})
M

Die in den Anlagen 3 bis 8 angegebenen charakteristischen Werte der Zugtragfahigkeit Nrx
sind mit dem Faktor 0,67 abzumindern, wenn der zu bemessende SchlieRringbolzen zur
Befestigung von flachenférmigen Bauteilen mit Beanspruchung durch Wind eingesetzt wird
(z.B. Dach- oder Wandbekleidungen), sofern der Nachweis der zyklischen
Durchknopftragfahigkeit zu fuhren ist.

Folgender Nachweis ist zu flihren:

Neq + Veq <10
Nrd  Vrd
mit:  Neq - Bemessungswert der einwirkenden Zugkraft auf einen Schlief3ringbolzen

VEeq - Bemessungswert der einwirkenden Abscherkraft auf einen Schlieringbolzen

3.2.2 Bemessung mit Tragfahigkeitswerten nach Anlage 9

3.2.2.1 Aligemeines
Fir Bauteildicken von Bauteil | und Bauteil Il mit jeweils t > 3,5 mm ist, sofern in den
Anlageblattern fir die jeweilige Bauteilkombination keine Tragfahigkeitswerte angegeben sind
und im Folgenden nichts anderes angegeben ist, ist die Bemessung der Schliel3ringbolzen
nach Tabelle 1a in Verbindung mit den dazugehdrigen SchlielRringen nach Tabelle 1b in
Anlehnung an die in DIN EN 1993-1-8% angegebenen Regeln flir Schraubenverbindungen der
Kategorie A (Scher-/Lochleibungsverbindungen) und Kategorie D (nicht vorgespannte
Zugverbindungen) durchzufuhren.
Die Voraussetzungen hierfiir sind:

— Die verbundenen Stahlbauteile entsprechen mindestens der Festigkeitsklasse S235 und
hdchstens der Festigkeitsklasse S460 nach den Normen der Reihe DIN EN 100258 sowie
nach DIN EN 103467. Die Nachweise sind mit den Bemessungswerten der in Anlage 9
angegebenen charakteristischen Tragfahigkeitswerte (Ftrk und Fyvrk) zu flhren.

3.2.2.2 Scherverbindungen - Kategorie A (Scher-/Lochleibungsverbindungen)
Der Bemessungswert der Abscherkraft betragt Fyrd = Fv,rk / M2
Fvrk nach Anlage 9 dieses Bescheides

w2 = 1,25
5 DIN EN 1990:2010-12 Eurocode: Grundlagen der Tragwerksplanung
6 DIN EN 10025 Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustahlen
7 DIN EN 10346:2015-10 Kontinuierlich  schmelztauchveredelte  Flacherzeugnisse aus Stahl zum

Kaltumformen — Technische Lieferbedingungen;

729060.22 1.14.4-27/22
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3.2.2.3 Zugverbindungen - Kategorie D (nicht vorgespannt)
Der Bemessungswert der Zugtragfahigkeit betragt Fira = Ftrk / ym2.
Firk nach Anlage 9 dieses Bescheides
w2 = 1,25
Ein Durchstanznachweis muss nicht gefiihrt werden.
3.2.2.4 Kombinierte Scher- und Zugbeanspruchung

Bei kombinierter Beanspruchung durch die Bemessungswerte der einwirkenden Querkrafte
Fv,ed und Zugkrafte Figq ist zusatzlich folgender Interaktionsnachweis zu flihren:

1,7 1,7
(FU,Ed> + (Ft,Ed> S 1,0
Fy,Rd Ft.Rd
3.3 Ausfiihrung

Sofern im Folgenden nicht anders angegeben, erfolgt die Ausfihrung nach den fir die
bauliche Anlage malfigebenden Technischen Baubestimmungen und anerkannten Regeln der
Technik.

Es gilt DIN EN 1090-21, sofern im Folgenden nichts anderes angegeben ist.

Die Ausfiihrung der Schliefringbolzenverbindungen darf nur von Firmen mit entsprechend
erfahrenem Fachpersonal oder eingewiesenem Montagepersonal nach den Regelungen
dieses Bescheides erfolgen.

Die Locher fur Bauteil | und Bauteil |l sind entsprechend der Angaben aus den Anlagen 3 bis 8
bzw. nach dem Abschnitt 3.1.1 in Verbindung mit der Tabelle 3 des Bescheids herzustellen.
Die Locher sind rechtwinklig zur Bauteiloberflache einzubringen.

Tabelle 3 - Vorlochdurchmesser

Nr SchlieRringbolzen Nenndurchmesser | Vorlochdurchmesser
" | (Bezeichnung) [mm] [mm]
1 | GGRH-16-10P und GGRH-16-20P 4.8 49-55
2 | GGRH-I8-10P und GGRH-I18-20P 6,4 6,6-7,1

Das Setzen des Schlief3ringbolzensystems darf nur mit den in Anlage 2 aufgelisteten
Setzwerkzeugen erfolgen. Die Verwendung anderer als die Systemkomponenten bei
Schliefringen und Schlielringbolzen ist nicht zulassig. Der vom Hersteller angegebene
Klemmbereich des jeweiligen SchlieRringbolzensystems ist einzuhalten. Der Hersteller
Ubergibt die Montageanweisung an die ausfihrende Firma.

Die zu verbindenden Bauteile missen unmittelbar aufeinanderliegen. Die Lécher in den zu
verbindenden Bauteilen missen eine zwangungsfreie Montage der SchlieRringbolzen
ermdglichen. Die Schliel ringbolzen sind rechtwinklig zur Bauteiloberflache zu setzen.

Alle gesetzten Schliefiringbolzensysteme sind von der ausfihrenden Firma durch
Sichtprufung auf ordnungsgeméafen Sitz zu Gberprifen.

Zusatzlich sind Prifungen der SchlieRringbolzensysteme mit Ringlehren gemall Anlage 2
entsprechend den Regelungen dieses Bescheides an folgenden Arbeitsproben
durchzufihren:

— Bei Arbeitsbeginn beim ersten Setzvorgang und bei Arbeitsende beim letzten Setzvorgang
fur jedes verwendete Setzgerat.

— Bei Wechsel des Setzgerates oder Anderungen am Setzgerat (Austausch von Teilen,
Anderung der Einstellungen).

— Bei Wechsel des Bedienpersonals.

729060.22 1.14.4-27/22
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Als Arbeitsproben diirfen gesetzte Schlief3ringbolzensysteme verwendet werden. Erfiillen
gesetzte SchlieRringbolzensysteme nicht die Prifkriterien (Ringlehrenprifung), darf das
Setzen der SchlieRringsysteme erst fortgesetzt werden, wenn die Ursache fiir das nicht
ordnungsgemalle Setzen beseitigt ist. Zusatzlich sind bereits gesetzte Schliel3ringe mit der
Ringlehre zu Uberpriifen, bis sichergestellt ist, dass alle nicht ordnungsgemal gesetzten
Schliel3ringe ermittelt sind. Nicht ordnungsgemal gesetzte Schliefiringbolzensysteme sind
komplett auszutauschen. Die Arbeitsproben sowie deren Ergebnis (Sichtpriifung) sind durch
die ausfiuihrende Firma schriftlich zu bestatigen.

Die bauausfiihrende Firma hat zur Bestatigung der Ubereinstimmung der
Schliel3ringbolzensysteme mit der von diesem Bescheid erfassten Bauartgenehmigung eine
Ubereinstimmungserklarung gemal § 16 a Abs. 5 in Verbindung mit § 21 Abs. 2 MBO
abzugeben.

4 Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhalt und Wartung

Fir MaRnahmen zur Anderung oder Erneuerung der SchlieRringbolzenverbindungen (z. B.
auch bei Auswechslung der mit Schlie3ringbolzenverbindungen befestigten Bauteile) gelten
die Bestimmungen des Abschnitts 3 sinngemal.

Die SchlieRringbolzensysteme sind bei ordnungsgemal ausgeflihrten Verbindungen (z. B.
unmittelbares Aufeinanderliegen der Bauteile, keine unzulassigen
Beschichtungen / Beschichtungsdicken ~ der  Bauteile) = mechanisch  wartungsfrei.
SchlieRringbolzensysteme, die ggf. nicht ordnungsgemaR sitzen, sind auszutauschen.

Dr.-Ing. Ronald Schwuchow Beglaubigt
Referatsleiter Hahn

729060.22 1.14.4-27/22



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung |“5ti:‘3t
Nr. Z-14.4-946 vom 2. April 2024 Bautechnil
Hauptabmessungen der SchlieBringbolzen
Nr. | SchlieRringbolzen A B C D a d I
" | (Bezeichnung) [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
min - 11,86 2,49 44,98 - 2920 1,57
1 GGRH-I6-10P (ref |
max | 4,80 12,39 2,79 48,50 4,88 ret.) 15,88
min - 11,86 2,49 59,76 - 792 7,92
2 GGRH-I6-20P ’
max | 4,80 | 1239 | 2,79 | 6129 | 4,88 (ref) | 31,75
min - 12,19 3,40 49,91 - 317 3,18
3 GGRH-I8-10P ’
max | 6,35 | 1321 | 391 | 5181 | 6,58 (ref) | 15388
min - 12,19 3,40 65,02 - 7 92 7,92
4 GGRH-I8-20P '
max | 6,35 | 1321 | 3,91 | 66,92 | 6,58 (ref) | 31,75
GGCS GGCM
€ Y I N
K G F [ '
K G F
“.1"'—7‘- ‘ ! “ L]
. " | \:“‘
H
Hauptabmessungen der SchlieBringe
Nr Schliefringe F G H K
) (Bezeichnung) [mm] [mm] [mm] [mm]
min 7,74 4,82 6,85 9,52
1 GGCS-16Z
max 8,00 5,18 7,39 10,33
min 7,74 4,82 7,49 12,57
2 GGCM-l6Z
max 8,00 5,18 8,00 13,59
min 10,03 6,04 10,69 12,82
3 GGCS-18z
max | 10,28 6,60 11,09 13,41
min 10,03 6,04 12,39 16,89
4 GGCM-18Z
max | 10,28 6,60 13,05 18,16
Mehrbereichs-SchlieRringbolzensystem G-GRIP aus nichtrostendem Stahl
. o Anlage 1
Abmessungen der Schliefringbolzensysteme
730309.24 1.14.4-27/22




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung Institut

Nr. Z-14.4-946 vom 2. April 2024 Bautechr\:lilI:

Zuldssige Verarbeitungswerkzeuge

Goebel GO LB1 Goebel AirPower7 Huck 2025

Lehrenpriifung
(schematisch)

$

2

= =
e~ =

e

?

= e W

Prinzipieller Ablauf des Setzprozesses

1. Schliefringbolzen durch das Durchgangsloch stecken und den Schliering mit dem Flansch in
Richtung Bauteil auf den Bolzen stecken.

2. Setzwerkzeug am Ende des Bolzens bis anlange am SchlieRring aufsetzen und Ausldser am
Werkzeug betéatigen. Die Klemmbacken im Werkzeugzugkopf erfassen den gerillten Teil des
Bolzens und schlieBen den Flgespalt durch Ziehen am Bolzen.

3. Durch weiteres Ziehen des Werkzeugs am Bolzen bewirkt der Greifmechanismus bei Erreichen
des erforderlichen Anpressdrucks, dass sich der Zugkopf tUber den Schlieflring zieht und diesen
in die Rillen des Bolzens einformt.

4. Der Einformprozess des SchlieRrings endet mit dem Erreichen der Bruchkraft des Bolzens. Das
abgerissene Bolzenende verbleibt im Werkzeug und wird mit dem nachsten Setzvorgang durch-
gefiuhrt und ausgeworfen.

5. Der Abriss des Bolzens kann zu unterschiedlichen Formen der Bruchstelle fihren. Zur Kontrolle
der ausreichenden Rilleneinformung wahrend des Setzprozesses ist eine Lehrenprifung mit ei-
ner Ringlehre des Herstellers durchzufiihren.

Mehrbereichs-Schlielringbolzensystem G-GRIP aus nichtrostendem Stahl

Anlage 2
Darstellung der zur Verarbeitung zuldssigen Werkzeuge, Schematische Darstellung 9

des Setzprozesses und der Lehrenpriifung, Beschreibung des Setzprozesses

Z30309.24 1.14.4-27/22



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung Institut

Nr. Z-14.4-946 vom 2. April 2024 Bautech;lillz

Mehrbereichs-SchlieRringbolzen G-GRIP GGRH-16-10P
Charakteristische Tragfahigkeitswerte fur Verbindungen von Bauteil | und Bauteil Il aus:
Baustahl S355J2+N und S355MC

Verbindungs- SchlieBringbolzen GGRH-16-10P
element SchlieBring GGCS-16Z
Werkstoff s. hinterlegte Unterlage
o | Werkstoffe S355 nach DIN EN 10025-2
M 6 r $355 nach DIN EN 10149-2
Hersteller GOEBEL GmbH
- Muhlenstr. 2-4
D-40699 Erkrath
Verarbeitungswerkzeug GO-LB1
Minimale Randabstande e; = 3-do und €2 = 30 mm
. Nennblechdicke Bauteil Il in mm
Vorbohren mit@5,5 4 o5 | 125 [ 1,50 | 1,75 | 2,00 | 225 | 2,50 | 2,75 | 3,00 | 3.25 | 3,50
1,00 - - - - - - - - - - -
1,13 - - - - - - - - - - -
1,25 - - - - - - - - - - -
é 1,50 - - - - - - - - - - -
< 1,75 - - - - - - - - - - -
>;' 2,00 - - - - 7,07 7,07 7,07 7,07 7,07 7,07 7,07
“E 2,25 - - - - 7,07 7,07 7,07 7,07 7,07 7,07 7,07
% 2,50 - - - - 7,07 7,07 7,07 7,07 7,07 7,07 7,07
= 8, 2,75 - - - - 7,07 7,07 7,07 7,07 7,07 7,07 7,07
e 300 | - - - - | 707 | 707 | 707 | 707 | 7.07 | 7.07 | 7,07
a 3,25 - - - - 7,07 7,07 7,07 7,07 7,07 7,07 7,07
% E 3,50 - - - - 7,07 7,07 7,07 7,07 7,07 7,07 7,07
2c 1,00 - - - - - - - - - - -
3
= 1,13 - - - - - - - - - - -
c 1,25 - - - - - - - - - - -
()]
= Z 1,50 - - - - - - - - - - -
=
c 175 - - - - - - - - - - -
£ _200 - - - - | 964 | 964 | 964 | 964 | 964 | 9,64 | 9,64
£ 225 | - - - - | 964 | 964 | 964 | 964 | 964 | 964 | 9,64
@
% 2,50 - - - - 9,64 9,64 9,64 9,64 9,64 9,64 9,64
N 2,75 - - - - 9,64 9,64 9,64 9,64 9,64 9,64 9,64
3,00 - - - - 9,64 9,64 9,64 9,64 9,64 9,64 9,64
3,25 - - - - 9,64 9,64 9,64 9,64 9,64 9,64 9,64
3,50 - - - - 9,64 9,64 9,64 9,64 9,64 9,64 9,64
Bemerkung: Bei Verwendung der Stahlsorte S235 ist die Tragfahigkeit um 25 % zu reduzieren.
Bei Verwendung der Stahlsorte S320GD ist die Tragfahigkeit um 20 % zu reduzieren.
Bei Verwendung der Stahlsorte S350GD ist die Tragfahigkeit um 10 % zu reduzieren.
Mehrbereichs-Schlielringbolzensystem G-GRIP aus nichtrostendem Stahl
Anlage 3

Z30309.24

1.14.4-27/22




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung

Nr. Z-14.4-946 vom 2. April 2024

Deutsches
Institut

Bautechnik

fir

Verbindungs- SchlieBringbolzen GGRH-I8-10P
element SchlieBring GGCS-18Z
Werkstoff s. hinterlegte Unterlage
s Werkstoffe ~ $355J2+N nach DIN EN 10025-2
K G F S355MC nach DIN EN 10149-2
o Hersteller GOEBEL GmbH
H Muhlenstr. 2-4
D-40699 Erkrath
Verarbeitungswerkzeug GO-LB1
Minimale Randabstande e1 = 3-dound e2 = 30 mm
. Nennblechdicke Bauteil Il in mm
Vorbohren mit@ 7.1 14 o5 | 125 [ 1,50 | 1,75 | 2,00 | 225 | 2,50 | 2,75 | 3,00 | 3.25 | 3,50
1,00 - - - - - - - - - - -
1,13 - - - - - - - - - - -
1,25 - - - - - - - - - - -
é 1,50 - - - - - - - - - - -
£ 1,75 - - - - - - - - - - -
>;' 2,00 - - - - 9,09 9,09 9,09 9,09 9,09 9,09 9,09
"E 2,25 - - - - 9,09 9,27 9,27 9,27 9,27 9,27 9,27
f:, 250 | - - - - | 909 | 927 | 944 | 944 | 944 | 944 | 9,44
= 8, 2,75 - - - - 9,09 9,27 9,44 9,62 9,62 9,62 9,62
e 300 | - - - - | 909 | 927 | 944 | 962 | 979 | 979 | 9,79
a 3,25 - - - - 9,09 9,27 9,44 9,62 9,79 9,88 9,88
% E 3,50 - - - - 9,09 9,27 9,44 9,62 9,79 9,88 9,98
2c 1,00 - - - - - - - - - - -
3
s 1,13 - - - - - - - - - - -
c 1,25 - - - - - - - - - - -
()]
z Z 1,50 - - - - - - - - - - -
=
c 175 - - - - - - - - - - -
£ 200 - - - - | 14,49 | 14,49 | 14,49 | 14,49 | 14,49 | 14,49 | 14,49
+ 2,25 - - - - 14,49 | 14,97 | 14,97 | 14,97 | 14,97 | 14,97 | 14,97
@
% 2,50 - - - - 14,49 | 14,97 | 15,44 | 15,44 | 15,44 | 15,44 | 15,44
N 2,75 - - - - 14,49 | 14,97 | 15,44 | 15,92 | 15,92 | 15,92 | 15,92
3,00 - - - - 14,49 1 14,97 | 15,44 |1 1592 ] 16,39 | 16,39 | 16,39
3,25 - - - - 14,49 |1 14,97 | 15,44 | 15,92 | 16,39 | 16,39 | 16,39
3,50 - - - - 14,49 | 14,97 | 15,44 | 15,92 | 16,39 | 16,39 | 16,39
Bemerkung: Bei Verwendung der Stahlsorte S235 ist die Tragfahigkeit um 25% zu reduzieren.
Bei Verwendung der Stahlsorte S320GD ist die Tragfahigkeit um 20% zu reduzieren.
Bei Verwendung der Stahlsorte S350GD ist die Tragfahigkeit um 10% zu reduzieren.
Mehrbereichs-SchlieRringbolzensystem G-GRIP aus nichtrostendem Stahl
. . o Anlage 4
Mehrbereichs-SchlieRringbolzen G-GRIP GGRH-I18-10P
Charakteristische Tragfahigkeitswerte fur Verbindungen von Bauteil | und Bauteil Il aus:
Baustahl S355J2+N und S355MC
Z30309.24 1.14.4-27/22




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-14.4-946 vom 2. April 2024

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Verbindungs-
element

Werkstoffe

Hersteller

Verarbeitungswerkzeug GO-LB1
Minimale Randabstande e1 = 3-do und e2 = 30 mm

SchlieBringbolzen GGRH-16-10P
SchlieBring GGCS-16Z
Werkstoff s. hinterlegte Unterlage

EN AW-6060-T66
nach DIN EN 573-3

GOEBEL GmbH
MuUhlenstr. 2-4
D-40699 Erkrath

Vorbohren mit @ 515 1 nn 1o aecn bl oa —erenﬁnrt\):!\eChd'I\d-(\E Bauzellnll T T:nr 2NN 29K 2EN
1,UU 1,25 i,0U 1,/ Z,0U 2,22 2,0U 2,72 3,UU 3,20 3,0U
1,00 - - - - - - - - - - -
1,13 - - - - R R - R R R i
1,25 - - - - - - - - - - -
2 150 - - - - - - - - - - -
c 1,75 - B B - R - R - R i _
& 2,00 R - - - 470 | 400 | 410 | 410 | 4,10 | 410 | 4,10
£ 225 - - - - 410 | 410 | 410 | 410 | 4,10 | 410 | 4,10
:E) 2,50 - - - - 410 | 410 | 410 | 410 | 4,10 | 4,10 | 4,10
- 3 275 R - - - 470 | 410 | 410 | 410 | 4,10 | 410 | 4,10
g 3,00 - - - - 410 | 410 | 410 | 410 | 5,04 | 5,04 | 5,04
S 3,25 - - - - 470 | 410 | 410 | 410 | 5,04 | 504 | 5,04
g E 3,50 - - - - 410 | 410 | 410 | 410 | 5,04 | 504 | 5,04
2e wo [ - - -1 -7 - : - - - - -
@
2 1,13 - - - - - - - - - - -
c 1,25 - - - - - - - - - - -
[)]
= =z 1,50 - - - - - - - - - - -
X
FEE - - - - - - - - - - -
X 2,00 - - - - - - - - - - -
=
£ 225 - - - - - - - - - -
©
£ 250 - - B R - R - R R i _
(@)}
N 2,75 - - - - - - - - - i i
3,00 R R - - R - - - 730 | 730 | 7.30
3,25 R _ R R - R - - 730 | 730 | 7.30
3,50 R R R R - R - - 730 | 730 | 7.30

Mehrbereichs-SchlieRringbolzensystem G-GRIP aus nichtrostendem Stahl

Aluminiumlegierung EN AW-6060-T66

Mehrbereichs-SchlieRringbolzen G-GRIP GGRH-16-10P
Charakteristische Tragfahigkeitswerte fur Verbindungen von Bauteil | und Bauteil Il aus:

Anlage 5

Z30309.24

1.14.4-27/22




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung

Nr. Z-14.4-946 vom 2. April 2024

Deutsches
Institut

Bautechnik

fir

Verbindungs-

element

Werkstoffe

Hersteller

SchlieBringbolzen GGRH-I8-10P
SchlieBring GGCS-182
Werkstoff s. hinterlegte Unterlage

EN AW-6060-T66 nach
DIN EN 573-3

GOEBEL GmbH
Muhlenstr. 2-4
D-40699 Erkrath

Verarbeitungswerkzeug GO-LB1

Minimale Randabstande e1 = 3-do und e, = 30 mm

Vorbohren mit @ 7,1

1,00

1,25

1,50

1,75

Nennblechdicke Bauteil Il in mm

2,00

2,25

2,50

2,75

3,00

3,25 3,50

1,00

1,13

1,25

1,50

1,75

2,00

2,25

2,50

Querkraft Vrk in [kN]

2,75

3,00

6,45

6,45 6,45

3,25

6,45

6,45 6,45

3,50

6,45

6,45 6,45

in mm

1,00

1,13

1,25

Nennblechdicke Bauteil |

1,50

1,75

2,00

2,25

2,50

Zugkraft Nrx in [kN]

2,75

3,00

3,25

3,50

Mehrbereichs-SchlieRringbolzensystem G-GRIP aus nichtrostendem Stahl

Mehrbereichs-SchlieRringbolzen G-GRIP GGRH-I18-10P
Charakteristische Tragfahigkeitswerte fur Verbindungen von Bauteil | und Bauteil Il aus:
Aluminiumlegierung EN AW-6060-T66

Anlage 6

Z30309.24

1.14.4-27/22




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung

Nr. Z-14.4-946 vom 2. April 2024

Deutsches

In

Baute

stitut
fur
chnik

Nichtrostender Stahl 1.4571

Mehrbereichs-SchlieRringbolzen G-GRIP GGRH-16-10P
Charakteristische Tragfahigkeitswerte fir Verbindungen von Bauteil | und Bauteil 1l aus:

Verbindungs- SchlieBringbolzen GGRH-I6-10P
element SchlieBring GGCS-162
Werkstoff s. hinterlegte Unterlage
[+ Werkstoffe ~ 1.4571
Hersteller GOEBEL GmbH
Muhlenstr. 2-4
"’ D-40699 Erkrath
Verarbeitungswerkzeug GO-LB1
Minimale Randabstande e1 = 3-dound e2 = 30 mm
. Nennblechdicke Bauteil Il in mm
vorbohrenmit@5,5 {4 5 1 45 | 1,50 | 1,75 ] 2,00 | 2,25 | 2,50 | 2,75 | 3,00 | 3,25 | 3,50
1,00 | - - - - - - - - - - -
1,13 - - - - - - - - - - -
1,25 - - - - - - - - - - -
i 1,50 - - - - - - - - - - -
£ 1,75 - - - - - - - - - - -
>i~ 2.00 R R R R 643 | 643 | 643 | 643 | 643 | 643 | 643
dr:u 2,25 - - - - 6,43 6,45 6,45 6,45 6,45 6,45 6,45
£ 250 B R _ - 643 | 645 | 647 | 647 | 647 | 647 | 647
- 23; 2,75 - _ - - 643 | 645 | 647 | 648 | 648 | 648 | 648
g 3,00 - - - - 6,43 6,45 6,47 6,48 6,50 6,50 6,50
>
2 3,25 - - - - 6,43 6,45 6,47 6,48 6,50 6,50 6,50
LE 3,50 - _ _ _ 643 | 6,45 | 6,47 | 6,48 | 650 | 6,50 | 6,50
= E
2c 1,00 | - - - | - - - - - - - -
9
= 1,13 - - - - - - - - - - -
c 1,25 - - - - - - - - - - -
()]
= Z 1,50 - - - - - - - - - - -
=)
= 175 - - - - - - - - - - -
£ _ 200 - - - - 868 | 868 | 868 | 868 | 868 | 868 | 868
£ 225 - - - - 868 | 935 | 935 | 935 | 935 | 935 | 935
©
% 2,50 - - - - 8,68 9,35 10,02 |1 10,02 | 10,02 | 10,02 | 10,02
S 2,75 - - - - 8,68 9,35 10,02 | 10,68 | 10,68 | 10,68 | 10,68
3,00 - - - - 8,68 9,35 10,02 | 1068 | 11,35 | 11,35 | 11,35
3,25 - - - - 8,68 9,35 10,02 | 1068 | 11,35 | 11,35 | 11,35
3,50 - - - - 8,68 9,35 10,02 1 10,68 | 11,35 | 11,35 | 11,35
Mehrbereichs-Schlielringbolzensystem G-GRIP aus nichtrostendem Stahl
Anlage 7

Z30309.24

1.14.4-27/22




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung

Nr. Z-14.4-946 vom 2. April 2024

Bautechnik

Deutsches
Institut

fir

Nichtrostendem Stahl 1.4571

Mehrbereichs-SchlieRringbolzen G-GRIP GGRH-I18-10P
Charakteristische Tragfahigkeitswerte fiur Verbindungen von Bauteil | und Bauteil 1l aus:

Verbindungs- SchlieBringbolzen GGRH-I8-10P
element SchlieBring GGCS-182
Werkstoff s. hinterlegte Unterlage
s Werkstoffe ~ 1.4571
Hersteller GOEBEL GmbH
Muhlenstr. 2-4
! D-40699 Erkrath
Verarbeitungswerkzeug GO-LB1
Minimale Randabstande e1 = 3-do und e2 = 30 mm
. Nennblechdicke Bauteil Il in mm
vorbohrenmit@ 7.1 {4 o5 1 455 | 1,50 | 1,75 ] 2,00 | 2,25 | 2,50 | 2,75 | 3,00 | 325 | 3,50
1,00 - - - - - - - - - - -
1,13 - - - - - - - - - - -
1,25 - - - - - - - - - - -
é 1,50 - - - - - - - - - - -
£ 1,75 - - - - - - - - - - -
£ 2,00 - - - - - - - - - - -
°'§ 2,25 - - - - - - - - - - -
X 250 - - - - - - - - - - -
S
= s 275 - - - - - - - - - - -
% 3,00 - - - - - - - - 10,00 | 10,00 | 10,00
2 3,25 - - - - - - - - 10,00 | 10,00 | 10,00
SE 350 | - - - | - - - - - | 10,00 | 10,00 | 10,00
= E
2c 1,00 | - - - | - - - - - - - -
3
= 1,13 - - - - - - - - - - -
c 1,25 - - - - - - - - - - -
()]
= Z 1,50 - - - - - - - - - - -
=)
- 175 - - - - - - - - - - -
% 2,00 - - - - - - - - - - -
=2
£ 225 - - - - - - - - - - -
©
£ 250 - - - - - - - - - - -
(o)}
2 275 - - - - - - - - - - -
3,00 - - - - - - - - 13,52 | 13,52 | 13,52
3,25 - - - - - - - - 13,52 | 13,52 | 13,52
3,50 - - - - - - - - 13,52 | 13,52 | 13,52
Mehrbereichs-Schlielringbolzensystem G-GRIP aus nichtrostendem Stahl
Anlage 8

Z30309.24

1.14.4-27/22




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches

Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-14.4-946 vom 2. April 2024

Bautechnik

Institut
fur

Mechanische Werte der SchlieBringbolzensysteme

SchlieRringbolzen d 02

N (Bezeichnung) ] Fire 2 [kN] Fuvre[kN]
1 GGRH-16-10P

4,8 7,34 6,30
2 GGRH-16-20P
3 GGRH-I18-10P

6,4 12,91 9,06
4 GGRH-18-20P

bzw. MGO08) und Huck 2025 mit zugehdriger Umformhiilse (Huck 99-320
Werte mit 0,8 abzumindern.

) Bei Verwendung der Setzgerate Goebel AirPower7 mit zugehériger Umformhilse (Gage-Bilt MG06

2) Bei Verwendung des Medium-SchlieRrings (GGCM) sind die Werte um weitere 0,75 abzumindern.

1 und 99-3204) sind die

FtRrk Charakteristische Zugtragfahigkeit
FvRrk Charakteristische Abschertragféhigkeit

Mehrbereichs-Schlielringbolzensystem G-GRIP aus nichtrostendem Stahl

Mechanische Werte der SchlieRringbolzensysteme

Anlage 9

Z30309.24

1.14.4-27/22
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