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Gegenstand dieses Bescheides:

"Liner-Anschluss System CONNEX" DN/OD 160 und DN/OD 200 zum nachtraglichen Anschluss
an mit GFK Linern sanierten Rohren mit dem Nennweitenbereich DN 200 bis DN1500

Der oben genannte Regelungsgegenstand wird hiermit allgemein bauaufsichtlich genehmigt.
Dieser Bescheid umfasst vier Seiten und 19 Anlagen.
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| ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen Bauartgenehmigung ist die Anwendbarkeit des Regelungsgegenstandes
im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Dieser Bescheid ersetzt nicht die flr die Durchfiihrung von Bauvorhaben gesetzlich vorge-
schriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigungen.

3 Dieser Bescheid wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbesondere privater Schutzrechte,
erteilt.
4 Dem Anwender des Regelungsgegenstandes sind, unbeschadet weitergehender Regelungen

in den "Besonderen Bestimmungen”, Kopien dieses Bescheides zur Verfliigung zu stellen.
Zudem ist der Anwender des Regelungsgegenstandes darauf hinzuweisen, dass dieser
Bescheid an der Anwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten
Behodrden ebenfalls Kopien zur Verfligung zu stellen.

5 Dieser Bescheid darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine auszugsweise Veroffent-
lichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts flir Bautechnik. Texte und Zeich-
nungen von Werbeschriften diirfen diesem Bescheid nicht widersprechen, Ubersetzungen
missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht gepriifte Ubersetzung der
deutschen Originalfassung" enthalten.

6 Dieser Bescheid wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen kénnen nachtraglich erganzt und
geandert werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

7 Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller im Genehmigungsverfahren zum
Regelungsgegenstand gemachten Angaben und vorgelegten Dokumente. Eine Anderung
dieser Genehmigungsgrundlagen wird von diesem Bescheid nicht erfasst und ist dem
Deutschen Institut fir Bautechnik unverziiglich offenzulegen.

Z145347.24 1.42.1-60/19
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| BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Regelungsgegenstand und Anwendungsbereich

Regelungsgegenstand dieses Bescheids ist der "Liner-Anschluss System CONNEX" zum
nachtraglichen Anschluss an Abwasserrohre, die mit glasfaserverstarkten Linern (GFK-Liner)
saniert wurden.

Der Einbau des "Liner-Anschlusses System CONNEX" an glasfaserverstarkten Linern erfolgt
mit dem "CONNEX-Anschluss" gemal allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung

Nr. Z-42.1-376.
2 Bestimmungen fiir Planung, Bemessung und Ausfiihrung
21 Bestimmungen fiir die Planung

Die Angaben der notwendigen Kanal- bzw. Leitungsdaten, wie z. B. Rohrwerkstoff, Nenn-
weiten, hydraulische Verhaltnisse, etc., sind vom Ausfiihrenden zu berprifen. Die Richtigkeit
der Angaben ist vor Ort zu prifen.

Die Bewertung des Zustandes der bestehenden Abwasserleitung der Grundstiicksentwasse-
rung hinsichtlich der Anwendbarkeit des Renovierungsverfahrens ist vorzunehmen.

Die hydraulische Wirksamkeit der Abwasserleitungen darf durch die Renovierung des jeweili-
gen Zulaufs nicht beeintrachtigt werden.

2.2 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

221 Allgemeines

Die Ausfiihrung erfolgt in offener Bauweise. Hierbei sind die Bestimmungen von DIN 41241 zu
beachten.

Der Antragsteller hat eine Einbauanleitung gemaf den Anlagen 11 bis 19 mit Beschreibung
der einzelnen Handlungsschritte fir den gesamten Einbau zu erstellen und dem Einbauset
beizulegen.
Fir den Einbau ist das vom Hersteller zur Verfligung gestellte Einbauset sowie das dazu
gehoérende Montage-Werkzeug zu verwenden.
Der verbleibende Hohlraum im Bereich der Kernlochbohrung zwischen dem "CONNEX-
Anschluss" und dem sanierten Abwasserrohr wird mit der "Funke 2K Dichtmasse" abge-
dichtet.

2.2.2 Durchfiihrung der EinbaumaRnahme

2.2.21 Vorbereitende MalRnahmen

Die Allgemeinen Hinweise sowie die Bestimmungen zur Untergrundvorbehandlung nach
Anlage 12 bis 14 sind zu beachten.

Vor Beginn der Arbeiten ist der anzuschlieBende Bereich um die Kernlochbohrung soweit zu
reinigen, dass alle vorliegenden Schaden erkannt werden kénnen. Ggf. sind lose Teile und
Hindernisse auf der Innen- bzw. Aullenseite der Kernlochbohrung zu entfernen. Dabei ist
darauf zu achten, dass dies nur mit geeigneten Werkzeugen erfolgt, sodass die vorhandene
Abwasserleitung nicht beschadigt wird.

Vor Beginn der Arbeiten ist festzustellen, ob sich die betreffende Leitung in Betrieb befindet,
und eine anteilige Umleitung des Abwassers erforderlich, bzw. ob ein sicheres Arbeiten unter
Vorflut moglich ist.

2.2.2.2 Eingangskontrolle der Verfahrenskomponenten auf der Baustelle

Die angelieferten Komponenten des "CONNEX-Anschluss" nach allgemeiner bauauf-
sichtlicher Zulassung Z-42.1-376 und die "Funke 2K Dichtmasse" sind auf der Baustelle
dahingehend zu Uberprifen, dass die entsprechenden Kennzeichnungen vorhanden sind.

1 DIN 4124: 2012-01 Baugruben und Graben - Boschungen, Verbau, Arbeitsraumbreiten

Z145347.24 1.42.1-60/19



Allgemeine Bauartgenehmigung Deutsches
Nr. Z-42.1-605 Institut
fiir

Bautechnik

Seite 4 von 4 | 2. August 2024

Die Eingangskontrolle ist im Rahmen der baustelleneigenen Produktionskontrolle zu doku-
mentieren.

2.2.2.3 Montage des "Liner-Anschluss System CONNEX"

Die Montage des "Liner-Anschluss System CONNEX" hat entsprechend der in den Anlagen
11 bis 19 angegebenen Einbauanleitung zu erfolgen.

Das mit dem glasfaserverstarkten Liner sanierte Abwasserrohr ist gemafl der Montagean-
leitung entsprechend den Anlagen 12 bis 14 zu 6ffnen. Nach dem Einsetzen des "CONNEX-
Anschlusses" ist der verbleibende Ringspalt mit der "Funke 2K Dichtmasse" Giber den Einfull-
stutzen abzudichten.

2.2.2.4 AbschlieRende Inspektion und Dichtheitsprifung

Nach Abschluss der Einbauarbeiten ist der Einbauabschnitt an dem GFK-Liner durch Inaugen-
scheinnahme mittels Kamerabefahrung zu kontrollieren und der Einbau zu protokollieren. Ggf.
sind Uberschissiges Material, unsaubere Oberflachen, Uberhange und sonstige Hindernisse
zu glatten.

Im Anschluss ist eine Druckprifung des sanierten Bereichs entsprechend DIN EN 16102
durchzufiihren. Das Ergebnis der Druckpriifung ist der Videoaufzeichnung bzw. dem schrift-
lichen Protokoll beizufligen.

2.3 Ubereinstimmungserklirung iiber die ausgefiihrte EinbaumaRnahme

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der ausgefiihrten EinbaumaRnahme mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen Bauartgenehmigung muss vom ausflihrenden Betrieb mit
einer Erklarung der Ubereinstimmung auf Grundlage der Festlegungen in Tabelle 1 erfolgen.
Der Erklarung der Ubereinstimmung sind Unterlagen (iber die Eigenschaften der Verfahrens-
komponenten nach Abschnitt 2.1 und die Ergebnisse der Priifungen nach Tabelle 1 beizule-
gen.

Der Leiter der Einbaumallnahme oder ein fachkundiger Vertreter des Leiters muss wahrend
der Ausfiihrung der Sanierung auf der Baustelle anwesend sein. Er hat fiir die ordnungsge-
malfe Ausflihrung der Arbeiten nach den Bestimmungen des Abschnitts 3.2 zu sorgen und
dabei insbesondere die Prifungen nach Tabelle 1 vorzunehmen oder sie zu veranlassen.
Anzahl und Umfang der ausgefiihrten Festlegungen sind Mindestanforderungen.

Tabelle 1: Verfahrensbegleitende Prifungen

Gegenstand der Prifung Art der Anforderung Haufigkeit
Vorbereitende MalRnahmen nach Abschnitt 2.2.2.1
Eingangskontrolle aller Komponenten .
auf der Baustelle (Kennzeichnung) nach Abschnitt 2.2.2.2 jede Baustelle
Durchflhrung der Montage nach Abschnitt 2.2.2.3
Abschlieende Inspektion und nach Abschnitt 2.2.2.4
Dichtheitsprifung
3 Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhalt und Wartung

Betroffene Leitungsabschnitte diirfen friihestens nach 7 Tagen mit Gblichen Hochdruckspdil-
geraten gereinigt werden.

Ronny Schmidt Beglaubigt
Referatsleiter Samuel
2 DIN EN 1610: 2015-12 Einbau und Prifung von Abwasserleitungen und -kanalen; Deutsche Fassung

EN 1610:2015
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DN/OD

Liner Anschluss
System Connex

2K Dichtmasse

Montage-Fenster

Hauptrohr Liner mit Bohrun

L Bohrung

S
%
CA

* Montagefenster wird nach dem fachgerechten Einbau mit Ortbeton verschlossen!

Hauptrohr DN Ings:gtﬁgcr:]r;;nl_eirs]:?r Rohrwanddicke Agggﬁi . Dugg;]rpue:;er
min. max.
200 188-196 mm 2mm 6 mm 160 mm 162+1 mm
200 188-201 mm 11 mm 18 mm 160 mm 1621 mm
250 228-244 mm 2 mm 10 mm 160 mm 162+1 mm
300 287-306 mm 2 mm 10 mm 160 mm 1621 mm
400 388-412 mm 3mm 27 mm 160 mm 200+1 mm
500 453-513 mm 3 mm 27 mm 160 mm 200+1 mm
600 572-607 mm 3 mm 27 mm 160 mm 2001 mm
700-800 665-809 mm 3 mm 27 mm 160 mm 200+1 mm
900-1500 856-1500 mm 3 mm 27 mm 160 mm 200+1 mm
250 226-244 mm 3 mm 27 mm 200 mm 200+1 mm
250 249-259 mm 3 mm 27 mm 200 mm 200+1 mm
300 275-295 mm 3mm 27 mm 200 mm 200+1 mm
400 388-412 mm 3 mm 27 mm 200 mm 20041 mm
500 453-513 mm 3mm 27 mm 200 mm 200+1 mm
600 572-607 mm 3 mm 27 mm 200 mm 200+1 mm
700-800 665-809 mm 3mm 27 mm 200 mm 200£1 mm
900-1500 856-1500 mm 3 mm 27 mm 200 mm 200+1 mm

Alle Angaben in [mm]

"Liner-Anschluss System CONNEX" DN/OD 160 und DN/OD 200 zum nachtraglichen Anschluss an
mit GFK Linern sanierten Rohren mit dem Nennweitenbereich DN 200 bis DN1500

"Liner-Anschluss System CONNEX" eigebauter Zustand

Anlage 1

Z88099.24
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fur Bohrung @ 162 mm fur Bohrung @ 200 mm
05 ! Anschlussoberteil Uk | Anschlussoberteil
: A DN/OD 160/162 : ‘ DN/OD 160/200
] mit integriertem mit integriertem
Kugelgelenk \E Kugelgelenk

Gewinderad 160

m Distanzring 160 M Distanzring 200

Anschlussunterteil 160 Anschlussunterteil 200
Prinzipskizze Ok el Prinzipskizze
b\ Eingebauter Zustand (% Eingebauter Zustand
\li

Alle Angaben in [mm]

"Liner-Anschluss System CONNEX" DN/OD 160 und DN/OD 200 zum nachtraglichen Anschluss an
mit GFK Linern sanierten Rohren mit dem Nennweitenbereich DN 200 bis DN1500

Einzelteile "Liner-Anschluss System CONNEX" DN/OD 160 fiir Bohrung @ 162 mm und Anlage 2

DN/OD 160 fur Bohrung @ 200 mm

Z88099.24 1.42.1-60/19
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fur Bohrung @ 200 mm

I | Anschlussoberteil
{ ) DN/OD 200/200
mit integriertem
Kugelgelenk

Gewinderad 200

LJP’_‘\L} Distanzring 200

Anschlussunterteil 200

Prinzipskizze
Eingebauter Zustand

Alle Angaben in [mm]

"Liner-Anschluss System CONNEX" DN/OD 160 und DN/OD 200 zum nachtraglichen Anschluss an
mit GFK Linern sanierten Rohren mit dem Nennweitenbereich DN 200 bis DN1500

Einzelteile "Liner-Anschluss System CONNEX" DN/OD 200 fiir Bohrung @ 200 mm Anlage 3

Z88099.24 1.42.1-60/19
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Alle Angaben in [mm]

DN/OD

o
|
DN/OD Durchmesser . .
Anschluss Bohrung Héhe H A, mind.
160 mm 162+1 mm 14041 mm 67 mm
160 mm 200£1 mm 1481 mm 67 mm
200 mm 200+£1 mm 174+1 mm 85 mm

"Liner-Anschluss System CONNEX" DN/OD 160 und DN/OD 200 zum nachtraglichen Anschluss an
mit GFK Linern sanierten Rohren mit dem Nennweitenbereich DN 200 bis DN1500

Anschlussoberteil "Liner-Anschluss System CONNEX"

Z88099.24

Anlage 4
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Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-42.1-605 vom 2. August 2024

DN/OD Durchmesser Durchmesser DA H s
Anschluss Bohrung D

160 mm 16211 mm 159,0£1 mm 195+1 mm 25,01 mm 5+1 mm

160 mm 200+£1 mm 192,5+1 mm 237+1 mm 25,521 mm 6+1 mm

200 mm 200+1 mm 192,5£1 mm 237+1 mm 25,521 mm 6+1 mm
Alle Angaben in [mm]
"Liner-Anschluss System CONNEX" DN/OD 160 und DN/OD 200 zum nachtraglichen Anschluss an
mit GFK Linern sanierten Rohren mit dem Nennweitenbereich DN 200 bis DN1500

Anlage 5

Gewinderad "Liner-Anschluss System CONNEX"

Z88099.24 1.42.1-60/19
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rrrr—

1]

Hauptrohr | Innendurchmesser DN/OD Durchmesser | Radius
DN Hauptrohr/ Liner Anschluss D R
200 188-196 mm 160 mm 160,841 mm |102,0£1 mm
200 188-201 mm 160 mm 160,841 mm |102,0+1 mm
250 228-244 mm 160 mm 160,8+1 mm |111,5+1 mm
300 287-306 mm 160 mm 160,841 mm |142,0+1 mm
400 388-412 mm 160 mm 196+1 mm 202,61 mm
500 453-513 mm 160 mm 196+1 mm 253,141 mm
600 572-607 mm 160 mm 196+1 mm 300,11 mm
700-800 665-809 mm 160 mm 196+1 mm 400,11 mm
900-1500 856-1500 mm 160 mm 196+1 mm 602,61 mm
250 226-244 mm 200 mm 196+1 mm 117,11 mm
250 249-259 mm 200 mm 19611 mm 126,1+1 mm
300 275-295 mm 200 mm 196+1 mm 153,11 mm
400 388-412 mm 200 mm 196+1 mm 202,61 mm
500 453-513 mm 200 mm 196+1 mm 253,1£1 mm
600 572-607 mm 200 mm 196+1 mm 300,11 mm
700-800 665-809 mm 200 mm 19611 mm 400,11 mm
900-1500 856-1500 mm 200 mm 196+1 mm 602,61 mm

Alle Angaben in [mm]

"Liner-Anschluss System CONNEX" DN/OD 160 und DN/OD 200 zum nachtraglichen Anschluss an
mit GFK Linern sanierten Rohren mit dem Nennweitenbereich DN 200 bis DN1500

Anschlussunterteil "Liner-Anschluss System CONNEX"

Anlage 6

Z88099.24
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Deutsches
Institut

Bautechnik

fir

Einfull6ffnung
2K Dichtmasse

("\

X /

DA

2

Entliiftungsloch

Hauptrohr DN/OD
SN Anschluss DA R
200 160 mm 192 mm 100,0£1 mm
250 160 mm 192 mm 125,041 mm
300 160 mm 192 mm 157,51 mm
250 200 mm 240 mm 125,021 mm
300 200 mm 240 mm 220,01 mm
400 200 mm 240 mm 277,041 mm
500-600 200 mm 240 mm 340,0+1 mm
700-1500 200 mm 240 mm 610,01 mm

Alle Angaben in [mm]

"Liner-Anschluss System CONNEX" DN/OD 160 und DN/OD 200 zum nachtraglichen Anschluss an
mit GFK Linern sanierten Rohren mit dem Nennweitenbereich DN 200 bis DN1500

Distanzring "Liner-Anschluss System CONNEX"

Anlage 7

Z88099.24
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L . DN/OD Durchmesser DN 1D
Prinzipskizze | Dichtungsart Anschiuss Bohrung Hauptrohr Hauptrohr B H
B 160 mm 162+1 mm 200-300 mm |188-306 mm  |10,5£0,5mm |11,5£0,5 mm
I BL-Dichtung {160 mm 200£1 mm 400-1500 mm |[388-1500 mm [10,5£0,5 mm |11,5£0,5 mm
200 mm 200+1 mm 250-1500 mm [226-1500 mm [11,24#0,5 mm |12,8+0,5 mm
B Wiiaelelris 160 mm 162+1 mm 200-300 mm [188-306 mm  [11,5£0,5mm |9,020,5 mm
I]:ig Dic%mgng 160 mm 20041 mm _ |400-1500 mm |388-1500 mm |11,5£0.5mm |9,0£0,5 mm
200 mm 200+1 mm 250-1500 mm |226-1500 mm [12,8+0,5 mm |8,6+0,5 mm
B 160 mm 162+1 mm 200-300 mm |188-306 mm  [3,5+0,5 mm 3,5£0,5 mm
Rundschnur-
- 2 Dichtung 160 mm 200+1 mm 400-1500 mm |388-1500 mm |4,0£0,5mm  |4,0+0,5 mm
1 X 200 mm 200+1 mm 250-1500 mm |226-1500 mm |4,0£0,5 mm 4,0£0,5 mm
B ) i 160 mm 1621 mm 200-300 mm  [188-306 mm  [10+0,5 mm 11£0,5 mm
I‘*j Distanzring-
Iﬂw Dichtung 160 mm 200+1 mm 400-1500 mm [388-1500 mm |10+0,5 mm 11£0,5 mm
200 mm 200+1 mm 250-1500 mm (226-1500 mm [10+0,5 mm 11+0,5 mm
160 mm 162+1 mm 200 mm 188-196 mm  |9,3+0,5 mm 10£0,5 mm
160 mm 162+1 mm 200 mm 188-201 mm  |9,3%0,5 mm 10£0,5 mm
160 mm 16211 mm 250 mm 228-244 mm  |8,7£0,5 mm 10£0,5 mm
160 mm 162+1 mm 300 mm 287-306 mm  [9,1£0,5 mm 10£0,5 mm
160 mm 200£1 mm 400 mm 388-412 mm |10,1£0,5mm |10£0,5 mm
160 mm 200+1 mm 500 mm 453-513 mm |10,120,5mm [10£0,5 mm
B 160 mm 200+1 mm 600 mm 572-607 mm |11,8£0,5mm |10£0,5 mm
, Unterteil 160 mm 200+1 mm 700-800 mm |665-809 mm |11,8£0,5mm |10£0,5 mm
A -g/ Dichtung 160 mm 200+1 mm 900-1500 mm |856-1500 mm [11,8£0,5 mm |10£0,5 mm
200 mm 200+1 mm 250 mm 226-244 mm [11,3£0,5 mm |10£0,5 mm
200 mm 200+1 mm 250 mm 249-259 mm  |11,320,5mm |10£0,5 mm
200 mm 200£1 mm 300 mm 275-295 mm [10,1£0,5mm [10+0,5 mm
200 mm 200+1 mm 400 mm 388-412mm |10,120,5mm |10£0,5 mm
200 mm 200+1 mm 500 mm 453-513 mm |10,120,5mm [10£0,5 mm
200 mm 200+1 mm 600 mm 572-607 mm |11,840,5mm |10£0,5 mm
200 mm 200+1 mm 700-800 mm |665-809 mm [11,8£0,5 mm |10£0,5 mm
200 mm 200+1 mm 900-1500 mm |856-1500 mm |11,8£0,5mm |10£0,5 mm
Alle Angaben in [mm]
"Liner-Anschluss System CONNEX" DN/OD 160 und DN/OD 200 zum nachtraglichen Anschluss an
mit GFK Linern sanierten Rohren mit dem Nennweitenbereich DN 200 bis DN1500
. . Anlage 8
Dichtungen "Liner-Anschluss System CONNEX" 9

Z88099.24 1.42.1-60/19
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Alle Angaben in [mm]

"Liner-Anschluss System CONNEX" DN/OD 160 und DN/OD 200 zum nachtraglichen Anschluss an
mit GFK Linern sanierten Rohren mit dem Nennweitenbereich DN 200 bis DN1500

Schlisseleinsatz fiir alle Nennweiten Anlage 9

Z88099.24 1.42.1-60/19
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> 5

o>

( | l @210

575

Alle Angaben in [mm]

"Liner-Anschluss System CONNEX" DN/OD 160 und DN/OD 200 zum nachtraglichen Anschluss an
mit GFK Linern sanierten Rohren mit dem Nennweitenbereich DN 200 bis DN1500

Gewinderadschlissel

Anlage 10

Z88099.24
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Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Funke Kunststoffe

L]

O,

Einbauanleitung
Liner-Anschluss
System Connex

Installation instruc-
tions Pipe Liner
Lateral Connection
System Connex

Funke Gruppe

@

Instructions de mon-
tage - Branchement
sur Liner

Systéme Connex

instrukcja montazu
przytacza siodlowego
Connex do rur z reka-
wem renowacyjnym

Packungsinhalt auf Voll-
stdndigkeit und eventuelle
Beschadigungen prifen.

Lieferumfang (1):

® Einbauanleitung

o Liner-Anschluss System
Connex

Gleitmittel

2K Dichtmasse mit Misch-
rohr

Alkoholreiniger

Putztuch (weilR)

bei eventueller Bohrung
200 mm: Kunststoff-Keil

(gelb)

Nur auf GFK-Linern und
PVC-U Rohren kann die
Dichtmasse ihre abdich-
tende Wirkung erzielen.

Hilfsmittel, die flr eine
fachgerechte Montage
erforderlich, aber nicht im
Lieferumfang enthalten
sind:

* Handbohrmaschine

(850 W und Rutschkupp-
lung)

GFK-Bohrkrone mit Zent-
rierstift (2)
Gewinderadschliissel mit
Schliisseleinsatz (weiB) (3)
Kartuschenpistole mit Un-
tersetzung 25:1 (4)

evtl. Liner-Bohrschablone
(33), fur Artikel
LACO202.196 Zentrier-
schablone (34)
persdnliche Schutzaus-
riistung (Schutzbrille,
Atemschutzmaske FFP3,
Arbeitshandschuhe usw.)

Ein wichtiger Arbeitsschritt,
der mit groBer Sorgfalt aus-
gefithrt werden muss, ist die
Erstellung des ,Montage-
fensters" in der Altrohrwan-
dung.

Dieses Montagefenster sollte
direkt am Liner eine GroRe
veon ca. 300 x 280 mm in
FlieBrichtung quer zur Rohr-
achse aufweisen.

WICHTIG: Niemals mit
einem Winkelschleifer ohne
Schnitt-Tiefenbegrenzung
versuchen, ein Montage-
fenster in eine Altrohrwan-
dung zu schneiden. Der
Inliner wiirde mit grofer
Wabhrscheinlichkeit an- oder
durchgeschnitten werden.

Check packaging content
for completeness and any
damage.

Scope of delivery (1):
 Installation instructions
* Pipe Liner Lateral Connec-
tion System Connex
Lubricant

2-C sealant with mixing
tube

Alcohol-based cleaner
Cleaning cloth (white)
for connections that
require a 200 mm bore
hole: Plastic wedge (yel-
low)

The sealant works only on
GRP and PVC-U pipes.

Tools required for proper
assembly but not included
in the delivery contents:

* Hand drill (850 W and
safety clutch)

GRP drill bit with centring
pin (2)

Threaded ring spanner
with spanner insert
(white) (3)

Cartridge gun with a 25:1
reduction ratio (4)

Liner drill template if
necessary (33), for the
connection LACO202.196
special liner drill template
(34)

Personal protective equip-
ment (protective goggles,
FFP3 respiratory protec-
tive equipment, work
gloves, etc.)

The creation of the “fitting
window" in the wall of the
existing pipe is an important
task that must be undertak-
en with the utmost care.
This fitting window should
be approx. 300 x 280 mm in
size and be installed in the
direction of flow, at right an-
gles to the pipe axis, directly
on the liner.

IMPORTANT: Never
attempt to cut a fitting
window into the wall of an
existing pipe using an angle
grinder without a cutting
depth limiter. Attempting to
do so carries a high risk of
cutting into or through the
liner.

Vérifier I'intégralité et
I'absence de dommage au
niveau du contenu de
I'emballage.

Inclus dans la livraison
“):

e Instructions de montage
e Branchement sur Liner
Systéme Connex
Lubrifiant

Mastic 2K avec tube
mélangeur

Détergent a base d'alcool
Chiffon de nettoyage
(blanc)

En cas de pergage 200
mm: Cale plastique
{jaune)

.

Le mastic peut atteindre
son effet
d'étanchéification
uniquement sur le PRV et
les tuyaux en PVC-U.
Qutils nécessaires pour un
montage correct, mais non
fournis a la livraison :

e Perceuse (805 W
débrayable)
& Scie cloche PRV avec
centreur (2)
Clé de serrage avec
adaptateur clé (blanc) (3)
Pistolet a cartouche avec
démultiplication 25:1 (4)
Le cas échéant Gabarit
pour Liner (33), pour
l'article LACO 202.196
Gabarit de percage spécial
avec patte de centrage
intégrée (34)
Equipement de protection
personnel (lunettes de
protection, masque
respiratoire FFP3, gants
de travail, etc))

.

.

La mise en place de la

« fenétre de montage »
dans la paroi de I'ancien
tube constitue une étape de
travail importante a réaliser
avec soin. Cette fenétre de
montage pour accéder au
Liner, doit avoir une taille
d'env. 300 x 280 mm dans le
sens d'écoulement transver-
salement 4 I'axe du tuyau,

IMPORTANT : Ne jamais
essayer de percer une
fenétre de montage dans
la paroi d'un ancien tuyau
a l'aide d'une meuleuse
d'angle sans limitation de
profondeur de coupe. La
gaine en serait vraisem-
blablement découpée ou

Prosze sprawdzi¢, czy
zawarto$¢ opakowania jest
kompletna i czy nie jest
uszkodzona.

Zawartos¢ zestawu (1):

* Instrukcja montazu

* Przytacze Connex do re-
kawow

Srodek poslizgowy
Dwusktadnikowa masa
uszczelniajaca z koncéwka
mieszajaca

Srodek czyszczacy na bazie
alkoholu

Czysciwo (biate)

przy ewentualnym
otworze o ér. 200 mm:
klin z tworzywa sztuczne-
go (z6Hy)

Masa uszczelniajaca
dziata jedynie na rekaw

z zywicy wzmacniany
wioknem szklanym oraz
na rury z PVC-U.

Srodki pomocnicze, ktére
sg konieczne do prawidto-
wego montazu, ale nie sg
zawarte w zestawie:

* Wiertarka (850 W, ze
sprzegtem poslizgowym)
Wiertto koronowe do rur
Z zywicy wzmacnianej
widknem szklanym z trz-
pieniem centrujacym (2)
Klucz montazowy z nasad-
ka przejsciowa (biatg) (3)
Pistolet wyciskajgcy do
mas z przetozeniem 25:1
4

ewent. szablon do nawier-
cania otwordw w rekawie
(33), szablon centrujacy
do artykutu LACO202:196
(34)

srodki ochrony indywidu-
alnej (okulary ochronne,
maska przeciwpytowa
FFP3, rekawice ochronne
itd.)

Waznym etapem ro-
boczym, ktéry nalezy
wykana¢ z najwyzsza
starannoscia, jest przygo-
towanie ,okna monterskie-
go" w sciance naprawiang]
rury. Przygotowane okno
powinno miec¢ wymiar ok.
300 x 280 mm w kierunku
przeptywu, w poprzek osi
rury.

WAZNE: Do wycinania
okna monterskiego w
naprawianej rurze nigdy nie
wolno uzywaé szlifierki ka-
towej bez ogranicznika gte-
bokodci. W takiej sytuacji
rekaw ulegiby uszkodzeniu,
a nawet catkowitemu

0

perforée. przecieciu.
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Feststellen der Wanddicke
des Altrohres:

* Informationen aus Pla-
nen und/oder Produk-
tunterlagen entnehmen
Messung im Bereich
von Beschiadigungen
des Altrohres. Eventuell
wurde das Altrohr fiir die
Einbindung eines alten
Anschlussrohres bereits
angeschlagen?

In jedem Fall ist es sinnvoll,

Testschnitte im Bereich der

spéteren Bohrung durchzu-

filhren um auszuschlieBen,

dass der Inliner beschadigt

wird (siehe Punkt Testschnit-

te).

Werkzeug zur Erstellung

des Montagefensters

auswihlen

5a - Altrohrwandung/
Wanddicke?

5b - GFK-Inliner

5¢ - Es muss immer ein
Abstand von ca. 5 mm
zwischen Trennscheibe
und Inliner verbleiben.
Bis zu ca. 15 mm sind
o.k.

Die maximale Schnitttiefe
kann wie folgt errechnet
werden: Altrohrwanddi-
cke abziiglich ca. 5 mm.
Beispiel: Altrohrwanddicke
28 mm abziglich ca. 5

mm = maximal 23 mm
Schnitttiefe. Wie in Tabelle
1 zu sehen, wire fiir diese
Schnitttiefe Variante

2 zu wihlen (125 mm
Trennscheibe mit Funke
Anschlagscheibe).

Durch den Schnitt in die
Altrohrwand entsteht eine
Sollbruchstelle. Wenn nach
dem Schnitt eine Restwand-
dicke von bis zu ca15 mm
verbleibt ist das o.k.

Determining the thickness
of the existing pipe wall:
* Consult the plans and/or
product documentation
for information
Measure the wall thick-
ness close to the damage
on the existing pipe. Has
the existing pipe already
been knocked out of
shape to allow the inte-
gration of an old lateral
pipe?
In every scenario, it is a
good idea to perform test
cuts in the area you will
subsequently be drilling into
in order to ensure that there
will be no damage to the
liner (see “Performing test
cuts").
Select the tools for making
the fitting window
5a - Existing pipe wall/
wall thickness?
5b - GRP-Liner
5¢ - A clearance of approx.
5 mm must be main-
tained between the
cutting wheel and the
liner at all times. Up to
approx.15 mm is OK.

The maximum cutting depth
can be calculated as follows:
Existing pipe wall thickness
— approx. 5 mm Example:
Existing pipe wall thickness
=28 mm. 28 —approx. 5 =
max. cutting depth 23 mm.
As per table 1, use Vari-
ation 2 (125 mm cutting
wheel with Funke Limit
Stop Washer) for this cut-
ting depth.

Cutting into the wall of the
existing pipe will create a
target breaking point. Ifa
residual wall thickness of up
to approx.15 mm remains
once the cut has been made,
this is OK.

Détermination de I'épais-
seur de la paroi de I'ancien
tuyau :

* Consulter les plans ou les
documents des produits
pour obtenir les informa-
tions correspondantes

* Mesure au niveau des
dommages de I'ancien
tuyau. L'ancien tuyau a
pu étre déja piqué pour
le raccordement d'un
branchement ?

Dans tous les cas, il est

judicieux d'effectuer des

entailles a titre d'essai au
niveau du futur carottage
pour s'assurer que la gaine
n'est pas endommagée (voir
le point Entailles d'essai).

Sélectionner I'outil pour la

réalisation de la fenétre de

montage

5a - Paroi d'ancien tuyau /

épaisseur de paroi ?

5b - Gaine fibre de verre

5c - |l doit systématique-

ment rester un écart de env.

5 mm entre le disque de

découpe et la gaine. L'écart

peut &tre env. 15 mm.

La profondeur de découpe

maximale peut étre calculée

de la maniére suivante :
épaisseur de I'ancien tuyau
moins env. 5 mm. Exemple

: épaisseur de I'ancien tuyau

28 mm moins env. 5 mm

= profondeur de découpe

maximum de 23 mm.

Comme on peut le voir

dans le tableau 1, c'est

la variante 2 qui serait &

choisir pour cette profon-

deur de découpe (disque de
découpe de 125 mm avec
rondelle de butée Funke).

Du fait de la découpe dans

la paroi de I'ancien tuyau, un

point de rupture program-
mé apparait. Si, aprés la
découpe, |'épaisseur de paroi

restante est de env. 15 mm,

cela convient parfaitement.

Ustalanie grubosci $ciany
naprawianej rury:
* Odniesé sie do informacji
zawartych w projektach
i/lub dokumentacji pro-
duktu
Pomiary wykonywaé w
miejscu uszkodzenia ru-
ry. By¢ moze naprawiana
rura byfa juz rozkuwana
do podfaczenia dodatko-
wej rury?
Niezaleznie od wszystkiego,
rozsadnym rozwigzaniem jest
wykonanie prébnych naciec
w obszarze pézniejszego
otworu, aby zapabiec uszko-
dzeniu rekawa (patrz punkt:
prébne nacigcia).
Wybrac narzedzia do wykonania
okna monterskiego
5a - $cianka naprawianej
rury/grubos¢ scianki?
5b - rekaw (tworzywo
sztuczne wzmacniane
widknem szklanym/
wioknina iglowana)
5¢ - pomigdzy tarczg do cig-
cia a rekawem nalezy zawsze
zostawic¢ odstep wynoszgcy
ok. 5 mm. Do zaakceptowa-
nia jest odstep wynoszgcy
maks. ok. 15 mm.
Maksymalna gtebokos¢
ciecia mozna obliczyé w
nastepujacy sposéb: Grubosd
scianki naprawianej rury
minus ok. 5 mm Przykfad:
Grubosé Scianki naprawianej
rury 28 mm minus ok. 5 mm
= glebokos¢ clecia wynosza-
ca maks. 23 mm. Jak widac
w tabeli 1, dla tej glebo-
kosci cigcia nalezy wybraé
wariant 2 (tarcza tnaca
125 mm z ostona ochronna
Funke). Miejsce naciecia w
sciance naprawianej rury jest
miejscem przewidzianego
pekniecia. Jedli po wyko-
naniu nacigcia pozostata
grubos¢ scianki wynosi do
maks. ok.15 mm, jest to do

zaakceptowania.

Variante
Versions
Variante

Wanddicke Altrohr
Existing pipe wall thickness
Epaisseur de paroi ancien tuyau
Gruboié ianej écianki

empfohlenes Werkzeug
Recommended tool
Qutil recommande

I e narzedzie

Schnitttiefe
Cutting depth
Profondeur de découpe
Glebokosé cigcia

20 - 25 mm

Winkelschleifer mit 115 mm Trennscheibe- und Funke-Anschlagscheibe (85 mm)
Angle grinder with 115 mm cutting wheel and Funke Limit Stop Washer (85 mm)

Meuleuse d'angle avec disque de découpe de 115 mm et rondelle de butée Funke (85 mm)

szlifierka katowa z tarcza o Srednicy 115 mm i ostong ochronna (85 mm)

15 mm

25 -30mm

Winkelschieifer mit 125 mm Trennscheibe- und Funke-Anschlagscheibe (85 mm)
Angle grinder with 125 mm cutting wheel and Funke Limit Stop Washer (85 mm)

Meuleuse d'angle avec disque de découpe de 125 mm et rondelle de butée Funke (85 mm)

Szlifierka kgtowa z tarcza o Srednicy 125 mm i ostong ochronna (85 mm)

20 mm

30 - 40 mm

Winkelschleifer mit 115 mm

Angle grinder with 115 mm cutting wheel; depth lim
Meuleuse d'angle aver disque de découpe de 115 mm ; butée de profondeur grice au carter de la meuleuse d'angle
Szlifierka katowa z tarcza o srednicy 115 mm; ogranicznik gtgbokoici w postaci ostony przektadni szlifierki

Ti hlag durch Getriebegehi

des Winkelschleifers
ited by the angle grinder's gearbox housing

ca. 25 mm

35 - 45 mm

Winkelschleifer mit 125 mm Trennscheibe; Tiefenanschlag durch Getriebegehiuse des Winkelschleifers

Angle grinder with 125 mm cutting wheel; depth limited by the angle grinder's gearbox housing

Meuleuse d'angle avec disque de découpe de 125 mm ; butée de profondeur grice au carter de la meuleuse d'angle
Szlifierka katowa z tarcza o Srednicy 125 mm; ogranicznik gtebokosci w postaci ostony przekfadni szlifierki

ca. 30 mm

35 - 45 mm

Winkelschleifer mit 180 mm Trennscheibe- und Funke-Anschlagscheibe (120 mm)

Angle grinder with 180 mm cutting wheel and Funke Limit Stop Washer (120 mm)
Meuleuse d'angle avec disque de découpe de 180 mm et rondelle de butée Funke (120 mm)

Szlifierka katowa 2z tarcza o $rednicy 180 mm i ostong ochronng (120 mm)

30 mm

60 - 70 mm

Winkelschleifer mit 230 mm Trennscheibe- und Funke-Anschlagscheibe (120 mm)

Angle grinder with 230 mm cutting wheel and Funke Limit Stop Washer (120 mm)
Meuleuse d'angle avec disque de découpe de 230 mm et rondelle de butée Funke (120 mm)

Szlifierka katowa z tarcza o srednicy 230 mm i ostong ochronna (120 mm)

55 mm

=35mm

Trennschleifer mit verstellbarem Tiefenanschlag

Angle grinder with adjustable depth limiter

Meuleuse d'angle avec butée de profondeur réglable
Przecinarka z regulacjg i ogranicznikiem gtebokosci

variabel
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Montagefenster (6 a)
und die Position des
Anschlusses aulen auf
dem Altrohr (6 b) an-
zeichnen.

Der spiter auf dem Inliner
aufliegende Distanzring
bzw. Kragen des Anschlus-
ses sollte umlaufend min-
destens 15 mm Abstand
zur Altrohrwandung haben.

Testschnitte durchfiihren
Es ist zu empfehlen, 2-3
Testschnitte innerhalb

der spateren Pasition des
Anschlusses zu setzen (7).
(Moglichst neben den Mit-
telpunkt). Abstand zwischen
den Schnitten ca. 10 mm.
Die Beschidigungen des In-
liners wéren an dieser Stelle
ohne Bedeutung, da der
Inliner dort spéter gebohrt
wird.

Die Stege der Altrohr-
wand mit einem MeiB3el
herausbrechen (8).

Der Inliner darf nach dem
Herausbrechen nicht sichtbar
sein (9). Nun die Altrohr-
wand, entlang dem zuvor
angezeichneten Montage-
fenster (6 a) einschneiden.
Bei hohen Restwanddicken
von z.B. 10 - 15 mm, kann
es sinnvoll sein, mittig einen
zusatzlichen Schnitt im Mon-
tagefenster zu setzen. Die
Teile der Altrohrwandung
lassen sich dann leichter
entnehmen.

Wenn die Schnitte ein-
gebracht sind (10), mit
kriftiger werdenden Ham-
merschligen am Rand des
Montagefensters entlang
auf das zu entnehmen-

de Altrohrwandungsteil
schlagen (11). Am Gerausch
ist zu erkennen, wann die
Restwanddicke bricht.

WICHTIG: wenn zur
Entnahme der Altrohr-Wan-
dungsteile eine Brechstange
genutzt wird, diese beim
Hebeln

NIEMALS am Inliner abstiit-
zen. Dadurch kénnte der
Inliner beschadigt werden.

Den Liner auf Beschadi-
gungen iiberprifen.

Die duRere Schutzfolie
und AuBenfolie unbedingt
entfernen (12). Sollten
starke Falten im Bereich
der Offnung vorhanden
sein, ist die Stelle wieder
‘mit Ortbeton zu ver-
schlieBen und eine andere
Position fiir den Anschluss
zu wahlen.

Den Distanzring zur Probe
lose auf den Liner legen. Es
sollten an jeder Stelle min-
destens 15 mm Abstand
zum Altrohr vorhanden
sein (13).

Mark the fitting win-
dow (6 a) and the po-
ition of the ¢ i

on the outside of the
existing pipe (6 b).

The spacer ring or collar of
the connection, which will
touch the liner later on,
should have a clearance of
at least 15 mm from the
wall of the existing pipe all
the way round.
Performing test cuts
We recommend making
2-3 test cuts within the

area where the connection
will later be positioned (7).
These should be next to the
centre. Clearance between
cuts: approx. 10 mm. Any
damage to the liner at this
point does not matter, as
drill holes will be made in
this area of the liner later on.

Chisel out the ridges in
the wall of the existing
pipe (8).

The liner must not be visible
once chiselling is complete
(9). Next, cut into the wall
of the existing pipe along the
fitting window marking (6 a).
If you have a high residual
wall thickness (e.g. 10-15
mm), it might be useful to
make an additional cut in
the fitting window. This will
make it easier to remove the
sections of the existing pipe
wall. Once you have made
the cuts (10), hammer at
the edge of the fitting win-
dow with increasing force,
along the section of the
existing pipe wall that you
wish to remove (11). The
noise should tell you when
you have broken through the
residual wall thickness.

IMPORTANT: if using a
crowbar to remove the
sections of the existing pipe,
NEVER brace the crowbar
against the liner. This could
damage the liner.

Check the liner for damage.
The exterior protective

film and exterior film must
be removed (12). If there
is substantial wrinkling in
the area of the opening,
close the area again using
in-situ concrete and select
another position for the
connection.

Place the spacer ring
loosely on the liner as a
test. The distance from
the existing pipe at each
position should be at least
15 mm (13).

Tracer la fenétre de
montage (6 a) et la
position du branche-
ment a I'extérieur sur
I"ancien tuyau (6 b).

La bague de compensation
posée plus tard sur la gaine
ou le col du branchement
doit étre sur tout le pour-
tour a une distance de 15
mm au moins par rapport a
la paroi de I'ancien tuyau.
Effectuer des entailles
d'essai

Il est recommandé de placer
2 a 3 entailles d'essai a I'in-
térieur de la position prévue
du branchement (7) (le plus
prés possible du point cen-
tral). Ecart entre les entailles
d'env. 10 mm. Les éventuels
dommages au niveau de la
gaine & ce niveau sont sans
importance, puisque la gaine
sera percée a cet emplace-
ment.

Extraire les lames de la
paroi de I'ancien tuyau a
I'aide d'un burin (8).

La gaine ne doit pas étre
visible une fois que celles-ci
sont extraites (9). Découper
la paroi de |'ancien tuyau le
long du tracé de la fenétre
de montage (6 a). Si I'épais-
seur de paroi restante est
importante, par exemple, de
10 a 15 mm, il peut s'avérer
judicieux d'effectuer une
découpe supplémentaire au
centre de la fenétre de mon-
tage. Les parties de la paroi
de I'ancien tuyau peuvent
alors étre plus facilement
retirées.

Lorsque les découpes sont
en place (10), frapper des
coups de plus en plus forts

a I'aide d'un marteau le
long du bord de la fenétre
de montage sur la partie de
la paroi de I'ancien tuyau a
retirer (11). Le bruit permet
de savoir a quel moment la
paroi restante se casse.

IMPORTANT : si un pied-
de-biche est utilisé pour reti-
rer les parties de la paroi de
I'ancien tuyau, ne JAMAIS
appuyer |'outil sur la gaine.
Cela risquerait d'endomma-
ger cette derniére.

Vérifier que le Liner n'est
pas endemmagé. Enlever
impérativement les feutres
de protection (12). Si des
plissements importants
sont présents au niveau de
I'ouverture, la refermer a
I'aide de béton coulé sur
place et choisir un autre
emplacement pour le bran-
chement.

Placer la bague de com-
pensation a titre d'essai sur
le Liner sans la serrer. Une
distance minimum de 15
mm par rapport a I'ancien
tuyau (13) doit apparaitre

Na zewnetrznej stro-
nie naprawianej rury
zaznaczy¢ miejsce okna
monterskiego (6 a) i
pozycje przylacza (6 b).
Pierscien dystansowy lub
ewent. kotnierz przytacza,
ktory osadzany jest pézniej
na rekawie, powinien na
calym obwodzie znajdowac
sie w odlegtosci ok. 15

mm od $cianki naprawianej
rury.

Przeprowadzié¢ prébne
cigcia

Zaleca sig wykonanie od 2
do 3 prébnych cie¢ w obsza-
rze pézniejszego przyfacza
(7). (W razie mozliwosci
obok punktu érodkowego).
Odstep migdzy nacigciami
powinien wynosi¢ ok. 10
mm. Jeéli rekaw zostanie
uszkodzony w tym miejscu,
nie ma to zadnego znacze-
nia, poniewaz pazniej w tym
miejscu wykonuje sie otwor.
Za pomocg przecinaka
ostroznie wytamac na-
cieta rure (8).

Po usunieciu urobku rekaw
nie moze byc widoczny (9).
Teraz nacia¢ scianke rury
wazdtuz linii odrysowanego
oknamonterskiego (6 a). W
przypadku Scianek ktérych
grubos¢ po nacieciu wynosi
np. od 10 do 15 mm rozsgd-
nym rozwigzaniem bedzie
wykonanie dodatkowego
naciecia w punkcie $rod-
kowym okna. Dzigki temu
tatwiejsze bedzie wyjecie
wycinanej czesci scianki
naprawianej rury.

Po wykonaniu nacieé (10),
nalezy uderza¢ mtotkiem w
krawed? okna monterskiego
wazdtuz tej czedci Scianki rury,
ktora chcemy wyjaé. Uderzad
z coraz wigkszg sifg (11). Po
odgtosie mozna rozpoznac,
kiedy pozostata $cianka
peknie.

WAZNE: jeéli do usuwania
czesci scianki rury uzywany
jestfom, podczas podwaza-
nia POD ZADNYM POZO-
REM nie wolno go opierac o
rekaw. Moze dojsc do jego
uszkodzenia.

Sprawdzi¢, czy rekaw nie
zostat uszkodzony.Koniecz-
nie usunac folie ochronna i
folie zewnetrzna (12). Jesli
w otworze powstaty duze
fatdy na rgkawie, wyciety
otwér wyréwnac masa
betonowsa, a pod wykona-
nie przytacza wybrac inne
miejsce.

Pierscien dystansowy uto-
zy¢ na rekawie na probe.
Odlegtos¢ miedzy istniejaca
rurg a pierscieniem powin-
na z kazdej strony wynosic
min. 15 mm (13)

L a chaqgue emplacement.
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Die Arbeitssicherheitsbe-
stimmungen zur Bearbei-
tung von GFK Materialien
sind in jedem Fall zu
beachten.

Nun die Mitte anzeichnen
(14) und mit einem 10 mm
Bohrer das Zentrierloch
bohren (15).

Eine GFK Bohrkrone mit
Zentrierstift verwenden.
Bohrung zentrisch im 90°
Winkel zur Rohrachse
erstellen (16).

Durchmesser der Bohrung
162 bzw.200 mm (£ 1 mm).
Unbedingt auf eine absplit-
terungsfreie Ausfihrung
achten.

Bohrung mit einem ge-
eigneten Werkzeug innen
und auBen entgraten (17).
Durchmesser der Bohrung
profen.

Alle Flachen, die Kontakt
mit der 2K-Dichtmasse
haben, missen tragfihig,
staub- und fettfrei sein.

Mit dem beiliegenden
Putztuch und dem Alkohol-
reiniger die Schnittkante
der Bohrung und den Be-
reich von ca. 30 mm rund
um die Bohrung reinigen
(18).

Das Unterteil unterhalb des
Gewindes bis einschlieBlich
der Dichtung mit Alkohol-
reiniger reinigen (19).

Die Innenseite des Distanz-
ringes mit dem Alkoholrei-
niger reinigen (20).

In das Unterteil des An-
schlusses fassen und wie
auf dem Bild durch die
Bohrung ziehen (21).

Das Unterteil um 20°
drehen und so weit in die
Bohrung ziehen, dass die
Halte-Nasen ein Zuriick-
fallen in den Hauptkanal
verhindern (22).

Den Distanzring so auf-
setzen, dass die Nase am
Distanzring in der Nut
am Unterteil lauft. Die
Nut am Unterteil und das
Einfiillloch im Distanzring
miissen nach oben zeigen
(20°-Winkel zur Hauptrohr-
Achse). So kann die 2K-
Dichtmasse gut eingefiillt
werden. Darauf achten,
dass der Distanzring flach
auf dem Rohr aufliegt. So
ist gewdhrleistet, dass die
Walbung der Dichtungen

The work safety regula-
tions for working with GRP
materials must be observed
at all times.

Now mark the centre (14)
and drill the centre hole
using a 10 mm drill (15).

Use a GRP drill bit with a
centring pin. Drill the hole
centrally, at 20° to the pipe
axis (16).

The diameter of the hole is
162 respectively 200 mm
(= 1 mm). Always ensure
the drilled hole is free of
splintering.

Deburr the edges of the
drilled hole with a suitable
tool inside and outside
(17). Check the diameter
of the drilled hole.

All surfaces that come into
contact with the 2-C seal-
ant must be stable as well
as free of dust and grease.

Using the cleaning cloth
and alcohol-based cleaner
enclosed, clean the cut
edge of the drilled hole
and the area approximately
30 mm around the drilled
hole (18).

Clean the lower section

below the thread up to and
including the seal using the
alcohol-based cleaner (19).

Use the alcohol-based
cleaner to clean the inside
of the spacer ring (20).

Reach into the lower
section of the junction and
pull it through the drilled
hole as shown in the pic-
ture (21).

Rotate the lower section
by 90° and pull it into the
drilled hole in such manner
that the retaining lugs
prevent it from falling back
into the main pipe (22).

Place the spacer ring in
such a way that the lug at
the spacer ring becomes
aligned with the groove
of the lower section. The
groove of the lower section
and the filling hole in

the spacer ring need to
point upwards (at 90° to
the main pipe axis). This
way, the 2-C sealant can
be filled in easily. Make
sure that the spacer ring
rests flat on the pipe. This
ensures that the curvature

Les dispositions en matiére
de sécurité au travail pour
le traitement des matériaux
PRV doivent
impérativement étre
respectées.

Marquer le centre et percer
le trou de centrage (14) 4
I'aide d'une méche de 10
mm (15)

Utiliser une couronne de
pergage PRV dotée d'une
goupille de centrage.
Effectuer le percage au
centre en respectant un
angle de 90° par rapport a
I'axe du tuyau (16).
Diamétre de percage de
162 ou 200 mm (= 1 mm).
Le percage doit impérative-
ment étre effectué soigneu-
sement et sans éclat.

Ebarber le percage &
I'intérieur et a |'extérieur a
l'aide d'un outil approprié
(17). Vérifier le diamétre
du percage.

Toutes les surfaces en
contact avec le mastic
2K doivent étre nettes et
propres exemptes de
poussiére et de graisse.

A I'aide du chiffon de
nettoyage joint et du
détergent a base d'alcool,
nettoyer le bord

découpé du percage et la
zone autour du pergage sur
env. 30 mm (18).

Nettoyer la partie
inférieure sous le filetage
jusqu'au joint inclus &
I'aide du détergent a base
d'alcool (19).

Nettoyer la partie
intérieure de la bague de
compensation a l'aide du
détergent & base d'alcool
(20).

Saisir la partie inférieure du
raccord et I'insérer comme
indiqué sur la photo a
travers le percage (21).
Tourner la partie inférieure
de 90° et la tirer dans le
percage jusqu’a ce que les
ergots de maintien évitent
la chute dans le tuyau
principal (22).

Placer la bague de com-
pensation sur la partie
inférieure en respectant
la rainure de guidage. La
rainure de guidage de la
partie inférieure et le trou
doivent étre
impérativement placés en
haut (a 20 ° par rapport &
I'axe du tuyau) afin de
permettre le bon
remplissage du mastic 2K.
Veiller a ce que la bague
de compensation soit
positionnée a plat sur le
tuyau, ce qui garantit le

Teraz zaznaczy¢ srodek
(14) i wierttem 10 mm
wywierci¢ otwor centrujacy
(15).

Uzy¢ odpowiedniego
wiertta koronowego do rur
z zywicy. Wykonaé otwér
pod katem 90 stopni do osi
rury (16)

Srednica otworu wynosi
162 lub 200 mm (= 1 mm).
Koniecznie nalezy zadbac o
to, aby w trakcie wykony-
wania otworu nie powstaty
odpryski.

Za pomocg odpowiedniego
narzedzia usunac zadziory
wewnatrz i na zewnatrz
otworu (17). Zmierzyc
srednice otworu.

Wszystkie powierzchnie,
na ktére zostanie natozona
masa uszczelniajaca, musza
by¢ noéne i wolne od kurzu
i smaru.

Za pomocy dotgczonego
czysciwa i srodka czysz-
czgcego przetrzeé krawedz
wycietego otworu oraz
powierzchnie w promieniu
ok. 30 mm (18).

Czesc dolng ponizej gwintu
wraz z uszczelka wyczyscic
przy uzyciu ésrodka czysz-
czacego na bazie alkoholu
(19).

Przy uzyciu Srodka wy-
czyscic takze wewnetrzng
powierzchnige piericienia
dystansowego (20).

Dolng czesd przylacza prze-
tozyc¢ przez otwor w sposab
pokazany na zdjeciu (21).

Nastgpnie przekrecic ja o
90° i przeciagnac na tyle
przez otwor, az zaczepy
uniemozliwia cofnigcie sie
przyfacza do kanatu gtow-
nego (22).

Pierscien dystansowy
natozy¢ tak, aby wypust
przy pierscieniu wsunat
sie w rowek czeéci dolnej
przyfacza. Zaréwno rowek
czesci dolnej, jak rowniez
otwor do napetniania w
pierscieniu dystansowym
musza by¢ skierowane do
gory (pod katem 90° do osi
rury gtéwnej) Taki spo-
sob montazu gwarantuje
prawidtowe rozprowadze-
nie masy uszczelniajgcej.
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optimal an der Rohrwol-
bung anliegt.

Umlaufend ausreichend
Gleitmittel auf das Gewin-
de des Unterteils auftragen
(23).

Die fachgerechte Montage
ist nur mit dem Gewin-
deradschlissel inkl. dem
weilen Adapter moglich.
Sollte der Gewinde-
radschliissel nicht zur
Anwendung kommen, sind
Gewihrleistungsanspriiche
ausgeschlossen.

Das Gewinderad aufsetzen,
mit der Hand zunachst
leicht festschrauben (24)
und die Position des An-
schlusses nochmals priifen.

An beiden Griffen des
Gewinderadschliissels an-
fassen und das Gewinderad
fest verschrauben (25).

AbschlieBend mit beiden
Handflichen gleichzeitig
und ruckartig 2-3 Mal
gegen die beiden Criffe
des Gewinderadschliissels
schlagen.

Nochmals in das Unterteil
fassen und den korrekten
Sitz des Anschlusses im
Rohr priifen.

Das Gewinde des Oberteils
wiederum ausreichend dick
und umlaufend mit Gleit-
mittel bestreichen (26).

Das Oberteil gerade in das
Unterteil einsetzen.
Zunichst unter leichtem
Druck links herum drehen,
bis die Gewindeenden von
Ober- und Unterteil pas-
send voreinander stehen.

Dann zunachst mit der
Hand ohne zu verkanten
rechts herum eindrehen.
Das Oberteil muss sich
leicht bis zum Anschlag in
das Unterteil schrauben
lassen. Sollte dieses nicht
der Fall sein, ist zu prifen,
ob das Oberteil verkantet
ist.

Den Gewinderadschliissel
mit dem weilen Adapter
zur Hand nehmen und
wiederum fest anziehen
(27-28). Dann mit den
Handflichen 2-3 Mal ge-
gen die Griffe des Gewin-
deradschlissels schlagen.

of the seals is optimally
aligned with the pipe
curvature.

Apply sufficient lubricant
to the thread of the lower
section around the circum-
ference (23).

Professional installation

is possible only with the
threaded-ring spanner and
the white adapter.

The warranty will be void if
the threaded-ring spanner
is not used.

Place the threaded ring,
fasten it slightly by hand
(24) and then check the
position of the junction

once again.

Grab both handles of the
threaded-ring spanner and
fasten the threaded ring
(25).

Finally, using both palms,
simultaneously strike the
two handles of the thread-
ed-ring spanner two to
three times.

Again, reach into the lower
section and check that the

junction is correctly seated

in the pipe.

Now apply a sufficient
thickness of lubricant to
the thread of the upper
section around the circum-
ference

(26).

Insert the upper section
straight into the lower
section. Applying slight
pressure, twist to the left
until the threaded ends of
the upper and lower sec-
tions are perfectly aligned
with each other.

Then, twist it clockwise by
hand without tilting. There
must not be any resistance
of the upper section being
screwed fully into the
lower section. If this is not
the case, check if the upper
section is tilted.

Take the threaded-ring
spanner with the white
adapter and fasten it again
(27-28). Then, using both
palms, strike the handles of
the threaded-ring spanner
two to three times.

positionnement optimal
de la courbure des joints
d'étanchéité par rapport a
la courbure du tuyau.

Appliquer suffisamment de
lubrifiant sur tout le pour-
tour du filetage de la partie
inférieure (23).

Le montage correct est
possible uniquement a
l'aide de la clé de serrage
avec l'adaptateur blanc.

En cas de non utilisation de
la clé de serrage, les droits
de garantie sont exclus.

Placer la bague filetée,

la serrer tout d'abord
légérement a la main (24)
et vérifier & nouveau le
positionnement du raccord.

Saisir les deux poignées de
la clé de serrage et serrer la
bague filetée (25).

Pour finir, taper avec la
paume des deux mains
simultanément 2 a 3 fois
sur les deux poignées de la
clé de serrage.

Passer la main a l'intérieure
de la partie inférieure et
vérifier le positionnement
correct du raccord dans le
tuyau.

Enduire le filetage de la
partie supérieure sur tout
le pourtour et avec une
épaisseur suffisante de
lubrifiant (26).

Placer la partie supérieure
droite dans la partie infé-
rieure. Faire tourner vers
la gauche dans un premier
temps en exercant une
légére pression jusqu'a

ce que les extrémités

de filetage des parties
supérieure et inférieure
correspondent.

Tourner ensuite a la main,
sans incliner les piéces,
vers la droite. La partie
supérieure doit pouvoir
étre vissée légérement
jusqu'en butée dans la par-
tie inférieure. Si tel n'est
pas le cas, vérifier que la
partie supérieure n'est pas
inclinée.

Saisir la clé de serrage
avec |'adaptateur blanc et
resserrer a nouveau
(27-28). Taper ensuite
avec la paume des deux

Pamietac o tym, aby
piersciers dystansowy lezat
cafg powierzchnig na rurze.
W ten sposéb mozna za-
gwarantowac, ze uszczelki
optymalnie dopasuja sie do
ksztattu rury.

Na catym obwodzie gwintu
czesci dolnej natozy¢ grubg
warstwe srodka poslizgo-
wego (23).

Przeprowadzenie prawi-
diowego montazu jest
mozliwe wyfacznie za
pomocyg klucza montazo-
wego z biatym adapterem.
Jedli montaZ nie zostanie
przeprowadzony przy uzy-
ciu klucza montazowego,
wszystkie roszczenia z tytu-
tu gwarancji sa wykluczone.

Nakretke gwintowana
lekko dokreci¢ recznie (24),
nastepnie ponownie spraw-
dzi¢ pozycje przytacza.

Ztapac za oba uchwyty klu-
cza montazowego i mocno

dokreci¢ nakretke (25).

Teraz rownoczesnie i
gwattownie uderzy¢ 2
albo 3 razy wewnetrzna
powierzchnia dtoni w oba
uchwyty klucza montazo-
wego.

Ponownie wiozy¢ dion w
czesc dolng, sprawdzajac
prawidtowa pozycje przyta-
cza w rurze.

Teraz na gwint czesci
gbrnej, na calym obwodzie,
natozyc grubg warstwe
srodka poslizgowego (26).

Czes¢ gbrng osadzi¢ prosto
do czesci dolnej.

Najpierw obréci¢ ja w
lewo, lekko dociskajac, az
lkofice gwintu czesci gérnej
i dolnej znajdg si¢ naprze-
ciwko siebie.

Nastepnie recznie obrécié
gorng czesc w prawo, nie
wychylajac jej w pionie.
Czes¢ gorna powinna
wkrecic sig lekko w czesc
dolng, az do samego kon-
ca. Jesdli tak nie jest, nalezy
sprawdzié, czy czes¢ gérna
nie zostata wkrecona pod
skosem.

Teraz uzyt klucza
montazowego z biatym
adapterem i ponownie
mocno dokrecié (27-28).
Teraz ponownie uderzy¢
2 albo 3 razy wewnetrzng
powierzchnig dtoni w
oba uchwyty klucza

mains 2 a 3 fois sur les poi- montazowego.
o gnées de la clé de serrage.
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Nur bei Bohrung 200 mm:
Die Fihrungsnut im Unter-
teil mit dem beiliegenden
Kunststoffkeil verschliefen
(29). Keil einstecken und
mit leichtem Druck noch
etwas tiefer in die Nut
driicken.

Only for drilling of 200 mm:
Lock the guide groove in
the lower section using
the plastic wedge enclosed
(29). Insert the wedge
and push it further into
the groove applying slight
pressure.

Seulement pour percage 200 mm:|
Obturer la rainure de
guidage dans la partie
inférieure a I'aide de la cale
en plastique jointe (29).
Insérer la cale et la poussée
légérement plus
profondément dans la
rainure.

Tylko przy otwore 200 mm:
rowek prowadzacy czesci
dolnej zamknga¢ za pomoca
dotaczonego klina z two-
rzywa sztucznego (29).
Klin wtozy¢ w rowek i
lekko naciskajac, wsunac

g0 gtebiej.

Um die 2K-Dichtmasse
leicht einbringen zu kon-
nen, ist es empfehlenswert
sie im Winter vor der Ver-
arbeitung auf mindestens
+10° C anzuwdrmen.

Die Verarbeitung der

2K Dichtmasse ist bei
Umgebungstemperaturen
zwischen +5°C und +40°C
maglich.

Den Deckel von der Kar-
tusche abschrauben, das
Mischrohr aufschrauben
und in eine Kartuschenpis-
tole (Untersetzung 25:1)
einfiigen. 3-4 Kartuschen-
hiibe entsorgen. Wenn 2K
Dichtmasse gleichmaBig
grau ist, ziigig in das 2 mm
Loch des Distanzringes
einfullen (30).

Zwischendurch prifen, ob
Dichtmasse im Inneren des
Rohres austritt.

Sollte die Dichtmasse an
der Innenseite austreten,
ist diese aufzufangen.

Gegeniiber dem Einfiillloch
im Distanzring befindet
sich ein 3 mm groBes
Entliftungsloch, an dem
gleichzeitig die ausrei-

e
Hohlraumes mit Dich-

tungsmasse kontrolliert

wird.

Die Dichtmasse so lange
einfillen, bis eine grofere
Menge an dem Entlif-
tungsloch wieder austritt
(31). Ist dieses der Fall, ist
der Anschluss als dicht zu
beurteilen.

WICHTIG: Sollte die

Dichtmasse nicht am_
Entliftungsloch wieder

austreten, ist zu priifen, wo
i elc

die Dicht entwei

kann.

Sollte die undichte Stelle

weifel i m
Liner-Anschluss System
Connex eine Dichtheit

erzielt werden kann.

ob ein HS-Klebesattel

In order to be able to apply
the 2-C sealant easily, it
should be warmed up to

at least +10°C prior to
processing in winter.

The 2-C sealant can be
applied at an ambient
temperature ranging from
+5°C to +40°C.

Remove the lid from the
cartridge, screw on the
mixing nozzle and put the
cartridge in a cartridge gun
(25:1 reduction ratio). Press
cartridge gun 3 to 4 times
and waste the material
until dyeing of 2K Glue
becomes level dyeing grey,
then inject glue immedi-
ately inte the 9 mm hole of
the spacer ring (30).

Check regularly if the seal-
ant leaks into the inside of
the pipe.

If this is the case, it must
be collected.

Opposite from the filling
hole in the spacer ring,
there is a 3 mm vent hole
that is also used to check
the proper filling of the
cavity with sealant.

Keep filling the sealant un-
til a significant amount of
it leaks from the vent hole
(31). When this is the case,
the junction is deemed
sealed.

IMPORTANT NOTE: |f

from the vent hole, check
to see where the sealant.
and in what amounts, may
leak instead.

the liner junction of the
Connex system may not be

able to provide a proper
seal.

Pour peuveir appliquer fa-
cilement le mastic 2K, il est
recommandé en hiver de la
chauffer avant le traitement
a une température d'au
minimum +10° C.

La température pour
I'utilisation du mastic 2K
doit étre comprise en +5°
et + 40°.

Dévisser le bouchon de

la cartouche et visser
ensuite le tube mélangeur.
Insérer la cartouche dans le
pistolet (démultiplication
25:1) Appuyer 3-4 fois sur
la gdchette pour amor-
cer le mastic. Lorsque le
mastic est bien de couleur
homogéne grise, injec-
ter rapidement le mastic
d’étanchéité dans le trou
de 9 mm de la bague de
compensation (30).

Vérifier de temps a autre si
de la pate d'étanchéité sort
a l'intérieur du tuyau.

Si de la pate d'étanchéité
sort a l'intérieur du tuyau,
celle-ci doit étre recueillie.

Face au trou de remplis-

sage dans la bague de

compensation se trouve

un trou de ventilation de

3 mm, qui permet dans le
é temps véri e

remplissage suffisant de

la cavité avec de la pate
d'étanchéité

Injecter de la pate d'étan-
chéité jusqu'a ce qu'une
quantité importante res-
sorte par le trou de venti-
lation (31). Dans ce cas, le
raccord peut étre considéré
comme étanche.

IMPORTANT : si la pate

d’étanchéité ne ressort pas
par le trou de ventilation
i 5 5

d'étanchéité s'est écoulée
et dans quelle quantité.
Si la partie non étanche
est trés importante,
I'étanchéité du
branchement sur Liner du
systeme Connex peut ne
pas étre assurée.

Il est alors nécessaire de

Aby utatwié rozprowadze-
nie masy uszczelniajacej w
okresie zimowym, warto
przed jej obrébka ogrzac ja
do temp. min. +10° C.

Mase uszczelniajaca nalezy
stosowaé w temperaturze
od +5° C do +40° C.

Odkrec¢ zakretke z kar-
tridza, przykreé rurke
mieszajaca i wtéz ja do
pistoletu wyciskowego
(wspdtczynnik redukeji 25:
1). Wykonaj 3-4 uderzenia
kartridza. Gdy uszczelniacz
2K jest rownomiernie
szary, szybko wlej go do 9
mm otworu w pierscieniu
dystansowym (30).

W miedzyczasie sprawdzic,
czy masa wyplywa we
whnetrzu rury.

Jesli tak, nalezy ja zebrac.

Naprzeciwko otworu do
napetniania w pierécieniu
dystansowym znajduje sig
otwér odpowietrzajacy o
Srednicy 3 mm, za pomoca
ktérego mozna jedno-
czesnie sprawdzaé, czy
pusta przestrzen zostata
w wystarczajgcym stopniu
wypetniona masa uszczel-
niajaca.

Mase uszczelniajaca wci-
ska¢ do momentu, kiedy z
otworu odpowietrzajacego
wyplynie duza jej ilos¢
(31). Jesli masa wyptyneta
przez otwdr, nalezy uznac,
ze przytacze jest szczelne.

WAZNE: Jesli masa
uszczelniajaca nie w nie
przez otwdér odpowietrza-

jacy. nalezy sprawdzié, w

ktérym miejscu moze wy-

ptywac i w jakich ileéciach.

Jedli nieszczelne miejsce

jest bardzo duze, uszczel-
P L

pomoca przytacza Connex
jest watpliwe.

W takiej sytuacji nalezy

sprawdzi¢, czy nie lepszym

fir Liner bzw. ein Funke n this case, it may be Mi‘_unm rozwigzaniem bedzie w
Sanierungsstutzen fiir diese. - | | piquage d coller HSKouun | | tm prrypadku uzycie kom-
Anwendung die_ siv Saddle for Liners or a kit de réparation Funke ne pletnego zestawu mon-
essere Alternative Funke Renovation Socket. constitue pas la meilleure tazowego HS lub krééca
darstellt. alternative pour cette naprawczego Funke.
application.
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Die Endfestigkeit der daue-
relastischen Dichtmasse ist,
je nach Witterung, nach
50-70 Minuten erreicht.
Nach Ablauf dieser Zeit
kann mit der Verfiillung
des Rohrgrabens begonnen
werden.

Je nach Dicke des Liners,
Einbaulage und statischen
Erfordernissen sollte der
Liner-Anschluss System
Connex mit Ortbeton
oder Schnellbindemértel
umschlossen werden (32).
Diese Entscheidung ist
bauseits zu treffen.

Der Konstruktionsvorteil
des Kugelgelenks kann

bis zu 5° fir Richtungs-
dnderung des Anschlus-
ses genutzt werden. Die
verbleibenden 6° sind als
Reserve fiir den Ausgleich
des unterschiedlichen Set-
zungsverhaltens der Rohre
gedacht.

SONDERFALL: durch Ro-
boter bereits vorgefrastes
Loch im Liner

Nach der Uberpriifung auf
Beschadigungen durch das
Auftrennen des Hauptroh-
res, wird das durch einen
Roboter gefriaste Loch im
Inliner vermessen.

Es muss an der groBten
Stelle mindestens 20 mm
kleiner im Durchmesser
sein, als das Nennmal der
Bohrung fiir den Liner-An-
schluss System Connex.
Durch die Liner-Bohrscha-
blone (33) (muss separat
bestellt werden) bekommt
der Zentrierstift der GFK-
Bohrkrone eine optimale
Fihrung und es kann ein
malhaltiges Loch gebohrt
werden. Fur den Anschluss
LACO202.196 die Zentrier-
schablone verwenden (34).

Funke-Reiniger
Liner-Anschluss System
Connex

Zum Reinigen- und Entfet-
ten der spateren Kon-
taktflichen der Funke 2K
Dichtmasse.

ANWENDUNGSBEREICH:
Zur Reinigung von GFK-
Linern und dem Liner
Anschluss System Connex
aus PVC-U als vorberei-
tende MaRnahme fir die
Abdichtung mit Funke 2K
Dichtmasse.

REINIGUNG DER KON-
TAKTFLACHEN: nur auf
trockene und von grobem
Schmutz befreite Flichen
anwenden. Reiniger auf
sauberen Putzlappen geben
und damit die Kantakt-
flichen fir die Funke 2K

The permanently elastic
sealant fully cures after 50
to 70 minutes, depending
on weather conditions.
After such time, the pipe
trench can be filled back.

Depending on the thick-
ness of the liner, installa-
tion position and structural
requirements, the liner
Jjunction of the Connex
system should be encased
with in-situ concrete or
quick-binding mortar (32).
This decision must be
taken on site.

Les avantages de la rotule
intégrée peuvent servir

a établir une angulation
de 5° maximum. Les

6° restants sont prévus
pour compenser les
éventuels tassements
différentiels ultérieurs du
branchements.

SPECIAL CASE: Liner has a
hole pre-milled by robot

After checking for damage
caused by the separation of
the main pipe, measure the
hole in the liner that has
been pre-milled by a robot.
At the largest position, the
hole's diameter must be at
least 20 mm smaller than
the nominal size of the
drilled hole for the liner
junction of the Connex
system.

The liner drill template
(33) (to be ordered
separately) provides the
centring pin of the GRP
drill bit with optimal
guidance, and you can drill
a dimensionally accurate
hole. Use special liner drill
template for LACO202.196
connection (34).

Funke cleaner
Pipe Liner Lateral Connec-
tion System Connex

For cleaning and degreas-
ing of surfaces that will
subsequently be in contact
with the Funke 2-C sealant.

APPLICATION AREA: For
cleaning GRP and the Con-
nex System Liner Junction
(PVC-U) in preparation

for sealing with Funke 2-C
sealant.

CLEANING OF CONTACT
SURFACES: Only apply to
dry surfaces after coarse
dirt has been removed. Ap-
ply cleaner to an unsoiled
cloth and use it to thor-
oughly clean and degrease

La prise finale du mastic est
obtenue aprés 50 a 70 mi-
nutes suivant les conditions
météorologiques.

Lorsque ce délai est écoulé,
le remblaiement peut
commencer.

Un entourage béton autour
du raccord peut étre
effectué en fonction de
I"épaisseur du Liner, des
conditions de pose et des
contraintes en place (32).
Cette décision doit étre
prise sur le chantier.

The construction advantage
of the adjustable socket
can be used for a change of
direction of up to 5°. The
remaining 6° are intended
as a provision to adjust

the different subsidence
properties.

CAS PARTICULIER: trou
déja existant effectué par
un robot

Vérifier qu'il n'y ait pas
d'endommagement de la
gaine lors du décapage de
I'ancien collecteur puis me-
surer le trou. Le diametre
du trou existant doit étre

a I'endroit le plus grand au
maximum de 20 mm plus
petit que le diamétre de
carottage correspondant au
branchement spécial Liner
systéme Connex.

Le centreur de la scie
cloche vient alors se placer
dans le trou du du gabarit
spécial Liner (33) (a com-
mander séparément) et le
percage peut s'effectuer
correctement aux bonnes
dimensions. Pour |'article
LACO202.196, utiliser le
gabarit de pergage spécial
avec patte de centrage
intégrée (34).

Nettoyant Funke
Branchement spécial Liner
systéme Connex

Pour le nettoyage et le
dégraissage des surfaces en
contact avec le mastic 2K.

DOMAINE D'EMPLOI:
Pour le nettoyage de la
gaine et du Branchement
spécial Liner systéme
Connex comme mesure de
préparation pour |'étan-
chéité du mastic 2K Funke.

NETTOYAGE DS SUR-
FACES EN CONTACT:
n'utiliser que sur des sur-
faces séches et exemptes
de saletés grossiéres.
Enduire de nettoyant un
chiffon propre et nettoyer
et dégraisser les surfaces en
contact avec le mastic 2 K
Funke. Bien refermer aprés

W zaleznosci od warun-
kdéw atmosferycznych
trwale elastyczna masa
uszczelniajaca uzyska swoja
wytrzymatos¢ koncowa

po uplywie od 50 do 70
minut.

Po uptywie tego czasu
mozna rozpoczac wypetnia-
nie wykopu. W zaleznosci
od grubosci rekawa, jego
pozycji montazowej i wy-
mogdw statycznych przyta-
cze i rekaw Connex nalezy
zala¢ masa betonowa lub
szybkowiazaca zaprawa
(32). Decyzje o wyborze
materiatu nalezy podjac na
miejscu budowy.

Zaletg konstrukcyjna
przegubu kulowego jest
mozliwos$é zmiany kierunku
do 5°. Pozostate 6° stanowi
rezerwe dla zmniejszenia
naprezenia powstajgcego
przy mozliwym osiadaniu
gruntu.

SYTUACJA WYJATKOWA:
otwory w rekawie wyko-
nane maszynowo

Po sprawdzeniu przytacza
pod katem uszkodzen i roz-
cieciu rury gtébwnej, nalezy
zmierzy¢ otwaor wykonany
maszynowo w rekawie.
Srednica otworu w naj-
wiekszym miejscu powinna
by¢ przynajmniej o 20

mm mniejsza od srednicy
znamionowej otworu na
przytacze i rekaw Connex.

Szablon do wiercenia
otwordw w rekawie (33)
(zamawiany osobno)
pozwala na optymalne
wycentrowanie trzpienia
wiertta koronowego do
zywic wzmacnianych wiok-
nem szklanym i wykonanie
otworu o prawidtowych
wymiarach. Szablon centru-
jacy (34) stosowac do
artykutu LACO202.196.

Srodek czyszczacy Funke
Przylacze Connex do rur z
wyktadzing z zywicy

Do czyszezenia i odttusz-
czania powierzchni kontak-
towych pod dwusktadni-
kowga mase uszczelniajacq
Funke.

ZASTOSOWANIE: Do
czyszczenia rekawow z
zywicy wzmacnianej wiok-
nem szklanym i przytaczy
Connex z PVC-U w ramach
czynnosci przygotowuja-
cych do uszczelniania rur za
pomocg dwusktadnikowej
masy uszczelniajacej Funke.

CZYSZCZENIE PO-
WIERZCHNI KONTAKTO-
W YCH: stosowac tylko na
suche i wstepnie oczysz-
czone powierzchnie. Czy-
sciwo nawilzy¢ srodkiem
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Dichtmasse griindlich
reinigen und entfetten.
Nach dem Gebrauch dicht
verschlieBen. Ausfiihrliche
Technische Informationen
auf Anfrage.

FUNKE-REINIGER

(Index: 603-117-00-0)
Flissigkeit und Dampf
leicht entziindbar.
Verursacht schwere Augen-
reizung.

Kann Schléfrigkeit und Be-
nommenheit verursachen.
Darf nicht in die Hinde
von Kindern gelangen. Von
Hitze/Funken/offener Flam-
me/heifen Oberflichen
fernhalten. Nicht Rauchen.
Nur im Freien oder in gut
beliifteten Raumen ver-
wenden. Ist drztlicher Rat
erforderlich, Verpackung
oder Kennzeichnungseti-
kett bereithalten.

Bei Unwohlsein GIFTIN-
FORMATIONSZENTRUM
oder Arzt anrufen.
Entsorgung des Inhalts/
des Behdlters gemal den
artlichen/regionalen/na-
tionalen/internationalen
Vorschriften.

Enthalt 2-Propanol (EC-nr.
200-661-7).

BEI KONTAKT MIT DEN
AUGEN: Einige Minuten
lang behutsam mit Wasser
aussplilen. Vorhandene
Kontaktlinsen nach Maog-
lichkeit entfernen. Weiter
spilen.

Behdlter dicht verschlossen
an einem gut belufteten
Ort aufbewahren.

the contact surfaces for the
Funke 2-C sealant. Tightly
reseal after use. Detailed
technical information avail-
able upon request.

FUNKE CLEANER

(Index: 603-117-00-0)
Highly flammable liquid
and vapour.

Causes serious eye irrita-
tion.

May cause drowsiness and
dizziness.

Keep away from children.
Keep away from heat,
sparks, open fire and hot
surfaces. No smoking. Only
use outside or in well-ven-
tilated spaces. If medical
advice is needed, have
product container or label
at hand.

In case of sickness, contact
POISON CONTROL CEN-
TRE or a doctor.

Disposal of contents/con-
tainer only in accordance
with local/regional/nation-
al/international regulations.
Contains 2-propanol (EC
No. 200-661-7).

IN CASE OF CONTACT
WITH EYES: Rinse care-
fully with water for several
minutes. Remove contact
lenses if present and unob-
structed. Continue rinsing.

usage. Pour de plus amples
informations sur demande.

NETTOYANT FUNKE
(Index 603-117-00-0) li-
quide et vapeur légérement
inflammable.

Entraine de graves |ésions
oculaires. Peut provoquer
somnolence et vertiges.

A tenir hors de portée des
enfants. Ne pas approcher
de la chaleur/étincelles/
flammes/surfaces chaudes.
N'utiliser que dans des
endroits a I'air libre ou trés
bien ventilés. Dans le cas
d'une assistance médicale
nécessaire , se munir de
I'emballage ou du descrip-
tif de I'étiquette.

En cas de malaise appeler
le CENTRE ANTI POISON
ou un médecin
Elimination du contenu

et du contenant confor-
mément aux exigences lo-
cales/régionales/nationales
/internationales (EC-nr.
200-661-7).

EN CAS DE CONTACT
AVEC LES YEUX: rincer
doucement avec précau-
tion quelques minutes
Oter si possible les vers de
contact le cas échéant. Rin-
cer encore.

Refermer correctement le
récipient et le conserver
dans un endroit bien aéré,

czyszczacym i przetrzec nia
powierzchnie kontaktowe
pod dwusktadnikowa mase
uszczelniajacg Funke. Po
uzyciu szczelnie zamknad.
Szczegotowe informacje
techniczne dostepne na
zadanie.

SRODEK CZYSZCZACY
FUNKE

(Nr ind. 603-117-00-0)
Ciecz i opary sa tatwo
palne.

Powoduje powazne uszko-
dzenie oczu.

Moze wywolywac sennosc
i zamroczenie. Przecho-
wywac z dala od dzieci.
Przechowywa¢ z dala od
nagrzanych pomieszczen/
iskier/otwartego ognia/ go-
racych powierzchni. Palenie
jest zabronione. Stosowac
wytacznie na zewnatrz lub
w odpowiednio wentylo-
wanych pemieszczeniach.
W razie koniecznosci
zasiggniecia porady lekarza,
pokaza¢ opakowanie lub
etykiete.

W razie ztego samopoczu-
cia skontaktowac sie z

CENTRUM INFORMACII
TOKSYKOLOGICZNEJ lub
lekarzem.

Zawartos¢ pojemnika/po-
jemnik utylizowac zgodnie
z lokalnymi/regionalnymi/
krajowymi/miedzynarodo-
wymi przepisami. Zawiera
propan-2-ol (nr EC: 200-
661-7).

IKONTAKT Z OCZAMI:
Oczy ostroznie ptukac
przez kilka minut wod3.
Jesli jest to mozliwe, wyjac
szkta kontaktowe. Konty-
nuowac ptukanie oczu.
Szczelnie zamkniety
pojemnik przechowywacd
w dobrze wentylowanym
pomieszczeniu.
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Tabelle 2 / Table 2 / Tableau 2 / Tabela 2
DN Hauptrohr Innen-@ Hauptrohr Wanddicke Hauptrohr Wanddicke Hauptrohr DN/OD Anschluss Bohrung @ = 1 mm Artikel-Nr.
mm mind. mm max. mm mm mm
DN Collecteur @ Intérieur collecteur Epaisseur min. de paroi du Epaisseur max. de paroi DN/OD Branchement Carottage £ 1 mm N° article
en mm collecteur en mm du collecteur en mm enmm mm
AMaln Pipe Ataln Pipe Min. Main Pipe Max. Main Pipe Lateral pipe connection | Drilled hele + 1 mm Product Code
diameter internal diameter mm wall thickness mm wall thickness mm diameter mm mm
Rura gtéwna DN D Wyrmiary wew. Grubosc Scianki rury gtéwnej Gruebosé scianki ruey DBN/OD Przytgcze mm Otwor @ + 1 mm Nr artykutu
Rury gtéwnej mm min. mm ghéwna] max. mm mm
200 188 - 196 2 8 160 162 LACO202196%
200 188 - 201 Ak 18 160 162 LACOZ02.201
250 228 - 244 2 10 160 162 LACQ253.242
300 287 - 3086 2 10 160 162 LACO3202.308
400 388 - 412 3 27 160 200 LACO404.412
500 453 - 513 3 27 1€0 200 LACO502.513
600 572 - 607 3 27 160 200 LACQE02.607
700 - 800 665 - 809 3 27 160 200 LACQ702.80%
900 1500 856 1500 3 27 160 200 LACO902.1212
250 226 - 244 3 27 200 200 LACO251.241
250 249 - 259 3 27 200 200 LACO252.259
200 275 - 295 3 27 200 200 LACO304.295
400 388 - 412 3 27 200 200 LACO402.412
500 453 - 513 3 27 200 200 LACQO501.513
&00 572 - 607 3 27 200 200 LACOB01.607
700 - 800 665 - 809 3 27 200 200 LACO701.809
900 - 1500 856 - 1500 3 27 200 200 LACO9011212
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