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| ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit des Zulassungs-
gegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfiihrung von Bauvor-
haben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigungen.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbeson-
dere privater Schutzrechte, erteilt.

4 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehender
Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender des Zulassungsgegenstan-
des Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfiigung zu stellen und darauf
hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vor-
liegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behdrden ebenfalls Kopien der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

5 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine aus-
zugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fiir Bautechnik.
Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht gepriifte Ubersetzung der
deutschen Originalfassung" enthalten.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich erganzt und geandert werden,
insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

7 Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller im Zulassungsverfahren zum
Zulassungsgegenstand gemachten Angaben und vorgelegten Dokumente. Eine Anderung
dieser Zulassungsgrundlagen wird von diesem Bescheid nicht erfasst und ist dem Deutschen
Institut fir Bautechnik unverziglich offenzulegen.
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| BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Zulassungsgegenstand und Verwendungsbereich

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt fur

— Schachtboden aus glasfaserverstarktem Polyesterharz in den Nennweiten DN 800,
DN 1000, DN 1200, DN 1500 und DN 2000 mit eingeformtem Sohlengerinne und anlami-
nierten Muffen aus GFK der Nennweiten DN 100 bis DN 1600 oder aus schlagzahem
Polystyrol bzw. aus Polypropylen in den Nennweiten DN 100 bis DN 600,

— fir Schachtbéden aus Polypropylen in den Nennweiten DN 800, DN 1000 und DN 1200
mit eingeformtem Sohlengerinne und anlaminierten, eingeklebten oder eingeschweillten
Muffen aus Polypropylen in den Nennweiten DN 100 bis DN 600 oder aus GFK in den
Nennweiten DN 100 bis DN 800,

— Auskleidungen der Schachtringe und -konen aus glasfaserverstarktem Polyesterharz oder
aus Polypropylen in den Nennweiten DN 800, DN 1000, DN 1200, DN 1500 und DN 2000

— Formteile aus GFK zur Auskleidung des Dichtbereiches zwischen Schachtunterteil und
Schachtring, zwischen den Schachtringen und zwischen Schachtring und Konus, welche
mit den im vorigen Absatz genannten Auskleidungen der Schachtunterteile, Schachtringe
und Konen aus glasfaserverstarktem Polyesterharz oder aus Polypropylen verbunden sind
sowie der Anschlussmuffen im Schachtunterteil und dem Spitzende des anzuschlief3enden
Rohres und

— separat gefertigte Muffen aus
— Polystyrol der Nennweiten DN 100 bis DN 600,
— Polypropylen der Nennweiten DN 100 bis DN 400 sowie
— GFK der Nennweiten DN 100 bis DN 1600,

die in Unterteile von Schachten nach DIN EN 19171 in Verbindung mit DIN 4034-12 eingesetzt
werden.

Die als Fertigteile werkseitig herzustellenden Schachtbdden, Schachtringe und Schachtkonen
dirfen zur Innenauskleidung von Betonschachtteilen nach DIN EN 19171 in Verbindung mit
DIN 4034-12 verwendet werden.

Die separaten gefertigten Muffen aus Polystyrol, Polypropylen und GFK sowie die ausge-
kleideten Betonschachtunterteile durfen nur in Abwasserleitungen eingesetzt werden, die zur
Ableitung von vorwiegend hauslichem Abwasser bestimmt sind.

Separat gefertigte Muffen aus Polystyrol und GFK-Schachtbéden mit Muffen aus Polystyrol
dirfen jedoch nicht in Abwasserleitungen eingesetzt werden, die einen erhdhten Fettanteil im
Abwasser aufweisen (z. B. Fettabscheidern).

1 DIN EN 1917:2003-04 Einsteig- und Kontrollschachte aus Beton, Stahlfaserbeton und Stahlbeton; Deutsche
Fassung EN 1917:2002; Ausgabe: April 2003; mit Berichtigung 1, Ausgabe:2004-05
Berichtigungen zu DIN EN 1916:2003-04

2 DIN 4034-1:2020-04 Schachte aus Beton-, Stahlfaserbeton- und Stahlbetonfertigteilen Teil 1:
Anforderungen, Prufung und Kennzeichnung fiir Abwasserleitungen und- kanale n
Erganzung zu DIN EN 1917:2003-04;
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2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt/die Bauprodukte

21 Eigenschaften und Zusammensetzung

211 Schachtbéden, Muffen, Auskleidungen der Schachtringe, Schachtringe und Schacht-
konen aus GFK sowie Formteile zur Auskleidung der Dichtbereiche

2.1.1.1  Werkstoffe der Schachtbdden, Muffen, Schachtringe, Schachtkonen aus GFK

Fir die Schachtboden, Muffen, Auskleidungen der Schachtringe, Schachtkonen und Formteile
zur Auskleidung der Dichtbereiche aus glasfaserverstarktem Kunststoff (GFK) dirfen nur
Werkstoffe verwendet werden, deren Zusammensetzung den beim DIBt hinterlegten Rezep-
turangaben entspricht. Die fremdiberwachende Stelle ist tiber die wesentlichen Werkstoff-
eigenschaften hinreichend in Kenntnis zu setzen.

Es dirfen nur ungesattigten Polyesterharze und solche des gleichen Typs mit einem minera-
lischen Flllstoff, entsprechend den Rezepturangaben verwendet werden. Die UP-Harze
DIN 18820-13, Tabelle 1, Gruppe 3 und nach DIN 16946-24 dem Typ 1130 nach Tabelle 3 ent-
sprechen.

Als Glasfasern dirfen nur E- oder E-CR-Glasfasern (Rovings), die den Festlegungen von
DIN EN 14020-15, DIN EN 14020-2% und DIN EN 14020-37 entsprechen, eingesetzt werden.

2.1.1.2 Mineralischer Flllstoffanteil

Der mineralische Fiillstoffanteil ist mittels Veraschung und anschlieBender Bestimmung der
Gewichtsanteile im Ascheriickstand der Glasfasern und des Flillstoffes zu Uberprifen. Der
mineralische Fillstoffanteil muss einen Wert von £ 17 % aufweisen.

2.1.1.3 Wandaufbau der Schachtbéden, Muffen Schachtringe und Schachtkonen aus GFK

Die Schachtbéden, Muffen, Schachtringe und Schachtkonen aus GFK mit Werkstoffen nach
den Festlegungen in Abschnitt 2.1.1.1 mlssen einen zweischichtigen Wandaufbau aufweisen.
Die innere, zum Abwasser gewandte Seite, ist als harzreiche Innenschicht mit einer Dicke von
> 0,6 mm < 0,8 mm auszubilden. Fir die Innenschicht darf nur Harz des in Abschnitt 2.1.1.1
genannten Typs ohne mineralischen Fullstoff verwendet werden. Die zweite Schicht ist aus
Glasrovings (Wirrfasern) und UP-Harz herzustellen. An jeder Stelle mussen die GFK-Schacht-
bdden eine Wanddicke von 7 mm+3 mm und die GFK-Muffen eine Wanddicke von
6 mm + 2 mm einschliellich der Dicke der harzreichen Innenschicht aufweisen (siehe Anla-
gen 13 und 14).

Folgende Eigenschaften sind fiur die GFK-Schachtbdden einzuhalten:

— mineralischer Flllstoffanteil max. 17 % (massenbezogen)

— Glasflachengewicht > 150 g/m?/mm

— Glasfasergehalt >16 % * 4 % (massenbezogen)
Folgende Eigenschaften sind fir die handlaminierten GFK-Muffen einzuhalten:
— Glasflachengewicht > 230 g/m?/mm

— Glasfasergehalt > 20 % (massenbezogen)

Die Priufung dieser Eigenschaften kann an Ausschnitten des Schachtbodens oder an parallel
gefertigten Vergleichsstlicken erfolgen.

3 DIN 18820-1:1991-03 Laminate aus textilglasverstarkten ungeséattigten Polyester- und Phenacrylatharzen fiir
tragende Bauteile (GF-UP, GF-PHA); Aufbau, Herstellung und Eigenschaften
DIN 16946-2:1989-03 Reaktionsharzformstoffe; GieRharzformstoffe; Typen

DIN EN 14020-1:2003-03 Verstarkungsfasern - Spezifikation fiir Textilglasrovings — Teil 1: Bezeichnung; Deutsche
Fassung EN 14020-1:2002

6 DIN EN 14020-2:2003-03 Verstarkungsfasern - Spezifikation fir Textilglasrovings — Teil 2: Prifverfahren und
allgemeine Anforderungen; Deutsche Fassung EN 14020-2:2002
7 DIN EN 14020-3:2003-03 Verstarkungsfasern - Spezifikation fir Textilglasrovings —Teil 3: Besondere

Anforderungen; Deutsche Fassung EN 14020-3:2002
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21.1.4 Formteile zur Auskleidung der Dichtbereiche

Die Formteile zur Auskleidung der Dichtbereiches zwischen Schachtunterteil und Schachtring,
zwischen den Schachtringen, zwischen Schachtring und Konus sowie der Anschlussmuffen
im Schachtunterteil und dem Spitzende des anzuschlieRenden Rohres. sind im Bereich des
spateren Ubergangs zur PP-Betonschutzplatte mit einem PP-Strip auf der Form fixiert,
welcher auf der dem GFK Formteil zugewandten Seite textilkaschiert ist (siehe Anlage 22).
Die Dichtung besteht aus einem Elastomer gemaf Abschnitt 2.1.9

21.2 Schachtbéden, Muffen Schachtringe und Schachtkonen aus Polypropylen
21.21 Werkstoff

Fur die Herstellung der Schachtbéden, Muffen, Schachtringe und Schachtkonen darf nur
Polypropylen verwendet werden, das den Rezepturangaben entspricht, die beim Deutschen
Institut fir Bautechnik hinterlegt sind. Die fremdiiberwachende Stelle ist Uiber die wesentlichen
Werkstoffeigenschaften hinreichend in Kenntnis zu setzen. Abweichend davon dirfen fir die
Herstellung der Schachtringe und Schachtkonen auch CORPROTECT?® Betonschutzplatten
aus Polypropylen der Firma PREDL GmbH verwendet werden.

Sowohl das Polypropylen mit mineralischen Verstarkungsanteilen als auch das ohne solche
Anteile ist entsprechend den hinterlegten Rezepturangaben mit einem hinreichenden
UV-Schutz auszustatten.

Werkstoff unkontrollierter Zusammensetzung darf nicht eingesetzt werden. Die Verwendung
von Umlaufmaterial gleicher Rezeptur aus Fertigungsstatten des Antragstellers ist zulassig.

2.1.2.2 Mineralische Fiillstoffanteile

Der in den Rezepturangaben genannte mineralische Fllstoffanteil ist mittels Veraschung ent-
sprechend DIN EN ISO 3451-5° Verfahren A zu Uberprifen. Der maximale Anteil darf die in
Tabelle 1 genannten Anforderungen nicht tiberschreiten.

Tabelle 1
Schachtboden Muffen
mineralischer Fillstoffanteil in % <1 5-35
2.1.2.3 Dichte

Die Dichte der extrudierten PP-Platten zur Herstellung der PP-Schachtbéden sowie des
Granulates fur die im Spritzgussverfahren herzustellenden Muffen muss den in Tabelle 2
genannten Werten entsprechen.

Tabelle 2

Schachtboden Muffen
Dichte in g/cm3 >0,9+0,1 >0,92+0,1

Die Dichte ist nach DIN EN ISO 1183-110 Verfahren A (Auftriebsverfahren) zu bestimmen.
21.24 Harte

Die Kugeleindruckharte HB der extrudierten PP-Platten sowie die des PP's fur die Spritz-
gussherstellung missen den Angaben der Tabelle 3 entsprechen.

8 Die Angaben der Hersteller sowie die Kennwerte der "CORPROTECT" Betonschutzplatten sind beim Deutschen
Institut fur Bautechnik hinterlegt.
9 DIN EN ISO 3451-5:2002-10  Kunststoffe - Bestimmung der Asche — Teil 5: Polyvinylchlorid (ISO 3451-5:2002);
Deutsche Fassung EN ISO 3451-5:2002
10 DIN EN ISO 1183-1:2019-09  Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten

Kunststoffen — Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Flissigkeitspyknometer und
Titrationsverfahren (ISO 1183-1:2004); Deutsche Fassung EN ISO 1183-1:2004
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Tabelle 3
Schachtboden Muffen
Kugeleindruckharte HB > 40 > 45
in N/mm?2

Die Kugeleindruckharte ist nach DIN EN ISO 2039-1"" mit einer Kugel (Durchmesser
5,0 mm + 0,05 mm) zu prifen.

2.1.25 Schmelz-Masseflielirate
Der Wert fiir die Schmelz-MasseflielRrate (MFR-Wert) bei einem Prifgewicht von 2160 g und
einer Priftemperatur von 230 °C muss den Angaben der Tabelle 4 entsprechen.
Tabelle 4

Schachtboden Muffen
(MFR-Wert) in g/10 min 0,45 +0,05 9,29+ 3/-6

Die Prifung ist nach DIN EN ISO 11332 durchzufihren.
2.1.2.6 Schlagfestigkeit
Kugelfallprifung:
Bei der Kugelfallpriifung nach Abschnitt 2.3.2 weisen die Muffen keine Briiche oder Risse auf.
Fallpriifung:
Bei der Fallprifung nach Abschnitt 2.3.2 weisen die Muffen keine Muffe Briiche auf.
2.1.2.7 Verhalten nach Warmlagerung

Die MaRanderung nach Warmlagerung im Warmeschrank bei einer Priuftemperatur von
(150 £ 3) °C und einer Zeit von (120 + 1) min muss < 2 % betragen.

2.1.2.8 Oberflachenbeschaffenheit

Die Oberflachen der Schachtbéden und Muffen missen eine dem Herstellungsverfahren
entsprechende glatte Innen- und AuBenoberflache aufweisen (z. B. keine eingefallenen
Stellen, Lunker u. A.) frei von eingefallenen Stellen

21.29 Farbe

Die Muffen und die Schachtbéden missen durchgehend gleichmaRig eingefarbt sein.
21.3 Muffen aus Polystyrol
2.1.3.1  Werkstoff

Die Muffen der Nennweiten DN 100 bis DN 600 bestehen aus schlagfestem Polystyrol, das
den beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Rezepturangaben entspricht. Die
fremdiberwachende Stelle ist Uber die wesentlichen Werkstoffeigenschaften hinreichend in
Kenntnis zu setzen.

2.1.3.2 Dichte

Die Dichte muss einen Wert von >1030 kg/m® aufweisen. Die Dichte ist nach
DIN EN ISO 1183-11° Verfahren A (Auftriebsverfahren) zu bestimmen.

2.1.3.3 Harte

Die Kugeleindruckharte HB muss einen Wert von >62 N/m? aufweisen. Sie ist nach
DIN EN ISO 2039-1" bei 358 N/30s zu prufen.

" DIN EN ISO 2039-1:2003-06  Ausgabe:2003-06 Kunststoffe - Bestimmung der Harte - Teil 1: Kugeleindruckversuch
(ISO 2039-1:2001); Deutsche Fassung EN ISO 2039-1:2003
12 DIN EN ISO 1133-1:2022-10  Kunststoffe - Bestimmung der Schmelze-MasseflieRrate (MFR) und der Schmelze-

VolumenflieRrate (MVR) von Thermoplasten Teil 1: Allgemeines Prifverfahren
(ISO 1133:2005); Deutsche Fassung EN ISO 1133:2011
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2.1.3.4 Schmelz-Masseflielirate

Die Schmelz-Masseflieirate (MFR-Wert) muss bei Prifung nach DIN ISO 11332 bei einer
Temperatur von 200°C und 5 kg den Wert 5 g/10 min + 2 g/10 min aufweisen.

2.1.3.5 Schlagfestigkeit
Kugelfallprifung:
Bei der Kugelfallpriifung nach Abschnitt 2.3.2 weisen die Muffen keine Briiche oder Risse auf.

Fallprifung:
Bei der Fallprifung nach Abschnitt 2.3.2 weisen die Muffen keine Muffe Briiche auf.

2.1.3.6 Verhalten nach Warmlagerung

Die MaRanderung nach Warmlagerung im Warmeschrank bei einer Priuftemperatur von
(45 + 2) °C muss < 1,5 % betragen.

2.1.3.7 Oberflachenbeschaffenheit

Die Oberflachen der Muffen mussen eine dem Herstellungsverfahren entsprechende glatte
Innen- und AuRenoberflache aufweisen (z. B. keine eingefallenen Stellen, Lunker u. A.) frei
von eingefallenen Stellen

2.1.3.8 Farbe
Die Muffen missen durchgehend gleichmafig eingefarbt sein.

214 MaRe und Gestalt der Schachtbéden, Muffen, Schachtringe und Schachtkonen aus GFK
und Polypropylen sowie der Muffen Polystyrol

Die Schachtbéden, Muffen, Schachtringe und Schachtkonen missen den in den Anlagen 1
bis 44 genannten MalRen und der jeweils dargestellten Gestalt entsprechen.

Die MalRe der Muffen aus Polypropylen sind 24 Stunden und 14 Tage nach Herstellung vor
der Verwendung (Auslieferung) zu tberprifen.

2.1.5 Werkstoff und MaRe der Haftbriicken

Fir die Profilleisten, die als Haftbriicken auf der Unterseite der Schachtbéden, Schachtringe
und Schachtkonen aus Polypropylen anzuordnen sind (sieche Anlage 17) darf nur Polypropy-
len verwendet werden, das den Rezepturangaben entspricht, die beim Deutschen Institut fur
Bautechnik und der fremdiiberwachenden Stelle hinterlegt sind. Die MalRe der Haftbriicken
missen den Angaben in der Anlage 17 entsprechen.

2.1.6 Klebstoff

Fur das werksmafRig durchzufihrende Zusammenkleben darf nur ein Klebstoff verwendet
werden, der den Rezepturangaben entspricht, die beim Deutschen Institut fir Bautechnik und
der fremdiberwachenden Stelle hinterlegt sind.

21.7 Anschluss von Grundrohren

Die Abmessungen der Muffen aus GFK, Polypropylen und Polystyrol entsprechen den Anga-
ben in den Anlagen 23 bis 44. In die Muffen nach den Anlagen 22 bis 44 dirfen nur
Abwasserrohre eingesetzt werden, die den in diesen Anlagen genannten MaflRen und Normen
entsprechen. Abwasserrohre mit profilierter Wandung (duRere Stege) und glatter Rohrinnen-
flache aus PVC-U oder PP dirfen in Muffen nach den Anlagen 30 und 41 und solche mit
Hohlkammerprofilen aus PE-HD in Muffen nach den Anlagen 31 und 42 und solche mit Hohl-
kammerprofilen aus PP nach Anlage 32 nur eingesetzt werden, wenn fiir diese allgemeine
bauaufsichtliche Zulassungen gultig sind.

21.8 Elastomerdichtungen

Fir die Verbindungen zwischen den Einsteckenden und den Muffen der Schachtbéden dirfen
nur elastomere Dichtmittel verwendet werden, die den Anforderungen von DIN EN 681-113
genugen.

13 DIN EN 681-1:2006-11 Elastomer-Dichtungen - Werkstoff-Anforderungen fur Rohrleitungs-Dichtungen fur
Anwendungen in der Wasserversorgung und Entwasserung — Teil 1: Vulkanisierter
Gummi; Deutsche Fassung EN 681-1:1996 + A1:1998 + A2:2002 + AC:2002 + A3:2005
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21.9 Besandung
Die dem Beton zugewandte Seite der Schachtbdden, Schachtringe und -Schachtkonen aus
GFK wird durch Aufbringen von Kies oder Kunststoffrecyclat angeraut. Die Schicht weist eine
KorngréRe von 2 mm bis 4 mm auf.

2.2 Herstellung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

221 Herstellung

2.2.1.1 Herstellung der GFK-Schachtbdden, -Muffen, -Schachtringe, -Schachtkonen und Formteile
zur Auskleidung des Dichtbereichs

Die GFK-Schachtbéden, GFK-Muffen, GFK Schachtringen, GFK Schachtkonen und GFK
Formteile zur Auskleidung des Dichtbereichs sind im Spritzverfahren Uber Negativformen her-
zustellen. Der mineralische Fullstoff darf nur in der in der Rezeptur genannten Menge dem in
Abschnitt 2.1.1.1 genannten Harztyp beigemischt werden. Fur die Beimischung des minera-
lischen Fiillstoffes ist ein Mischkessel mit Rihrwerk zu verwenden. Der Mischkessel ist ohne
Stillstand des Rihrwerkes wahrend der Fertigung zu betreiben. Dadurch ist eine gleichmaRige
Verteilung des mineralischen Flllstoffes im Polyesterharz zu erreichen.

Im Rahmen des Mischvorganges ist

— der Gewichtsanteil des mineralischen Fllstoffes,

— der Feuchtegehalt,

— die Viskositat bei 30 °C und

— die Reaktionszeit des Harzgemisches zu bestimmen.

Folgende Parameter sind beim Mischvorgang zu Uberwachen und zu kalibrieren:
— Drehzahl des Ruhrwerkes im Mischkessel

— Mischzeit

Bei der Herstellung der Schachtbdden im Spritzverfahren sind folgende Fertigungsparameter
standig zu Uberprifen und zu erfassen:

— Glasmenge

— Harzmenge

— Aushartzeit

— MalBhaltigkeit

Die einschlagigen Unfallverhitungsvorschriften sind bei der Herstellung zu beachten.
2.2.1.2 Herstellung der Polystyrolmuffen

Die Schachtmuffen aus Polystyrol der Nennweiten DN 400 sind im Spritzgussverfahren und
die der Nennweiten DN 500 und DN 600 sind im Vakuum-Tiefziehverfahren herzustellen.

Tabelle 5
Zu Uberwachende Eigenschaft Spritzgussverfahren Vakuum-Tiefziehverfahren
DN 400 DN 500, DN 600
Rohstoffe X X
Temperatur (ggf. Heizzonen) X X
Druck (Spritz- und Nachdruck) X -
Unterdruck - X
MaBhaltigkeit X X
Oberflachenbeschaffenheit X X
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2.2.1.3 Einbindung der GFK-, PP- und Polystyrolmuffen

Die separat zu fertigenden GFK-, PP- und Polystyrolmuffen - ggf. mit Trichter - sind an den
Negativformen des Schachtbodens zu fixieren. Die GFK- und Polystyrolmuffen sind im glei-
chen Arbeitsgang bei der Herstellung des GFK-Schachtbodens im Spritzverfahren mit diesem
zu verbinden (siehe Anlagen 13 und 14). Sofern im Verbindungsbereich zwischen den
GFK-bzw. Polystyrolmuffen und dem Schachtboden Unebenheiten auf der Innenseite (dem
Abwasser zugewandten Seite) festgestellt werden, sind diese mittels Faserkitt, der den beim
Deutschen Institut fiir Bautechnik und der fremdiiberwachenden Stelle hinterlegten Rezep-
turangaben entsprechen muss, auszugleichen und danach zu verschleifen (siehe Anlage 14
oben). AbschlieRend ist dieser Bereich mit einer 0,4 mm bis 0,6 mm dicken Gelcoatschicht zu
Uberziehen. Dabei darf der hydraulische Querschnitt nicht beeintrachtigt werden (Vermeidung
von Stufenbildungen).

Die PP-Muffen und dazugehérende Adapterringe (siehe Anlagen 11 und 12) sind mit dem
PP-Schachtboden mittels Warmgaszieh- oder Heizelementstumpfschweiflen zu verbinden
(siehe Anlage 13 oben). GFK-Muffen sind mit dem PP-Schachtboden mittels Heil3klebstoff
nach Abschnitt 2.1.6 und zusatzlich mittels einer GFK-Manschette (siehe Anlage 13 unten) zu
verbinden.

2.21.4 Besandung

Auf der Unterseite des jeweiligen Schachtbodens, Schachtringes und Schachtkonus aus GFK
ist eine gleichmaRige, grobkdrnige Schicht aus Kies oder Kunststoffrecyclat vorzusehen
(siehe Anlage 16).
2.2.1.5 Herstellung der PP-Schachtbéden und PP-Muffen

Die Schachtbdden aus Polypropylen nach Abschnitt 2.1.2 sind im Vakuum-Tiefzieh-Verfahren
aus extrudierten Platten zu fertigen. Dabei sind die Platten auf die entsprechende Negativform
zu legen und mittels Unterdruck zu verformen. Bei der Herstellung sind folgende Parameter
zu Uberwachen:

— Unterdruck
— Temperatur
— Haltezeit
- Male

Die Muffen aus Polypropylen nach Abschnitt 2.1.2 sind im Spritzgussverfahren herzustellen.
Bei der Herstellung sind folgende Fertigungsparameter bei jeder neuen Charge und bei jedem
Anfahren der Spritzgussmaschine zu iberwachen:

— Temperaturen der Heizzonen
— Druck (Spritzdruck und Nachdruck)
— Mischungsverhaltnis (Gewichtsanteile) der Rohstoffe
— Malke
2.2.1.6 Befestigung der Haftbriicken

Die Verbindungen zwischen Haftbriicken aus Polypropylen und dem Schachtboden aus
Polypropylen (siehe Anlagen 13 oben) sind durch Verschweilung wahrend des Tiefzieh-
prozesses oder durch nachtragliches Aufschwei3en im Ultraschall-PunktschweilRverfahren
herzustellen. Bei der Verschweillung wahrend des Tiefziehprozesses ist auf eine flachige
VerschweiRung zu achten, beim nachtraglichen Aufschweillen mittels Ultraschall-Punkt-
schweillung sind Haltezeit und Abkuhlzeit zu Gberwachen.

2.2.1.7 Schweilverbindungen

Die Verbindungen zwischen Ubergangsstiicken und Muffe (siehe Anlage 13 oben), Muffen
und Schachtbdden sind mittels Heizelementschweil3- oder WarmgasziehschweilRverfahren
herzustellen. Die Verbindungen zwischen Haftbriicken aus Polypropylen und dem Schacht-
boden aus Polypropylen (siehe Anlagen 15 und 17) sind durch VerschweiBung wahrend des
Tiefziehprozesses oder durch nachtragliches Aufschweiflen im Ultraschall-Punktschweil3ver-
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fahren herzustellen.
2.21.8 Klebverbindungen

Die Verbindungen von Haftbriicken aus Polypropylen mit Schachtbéden aus Polypropylen
bzw. die des Adapterringes mit dem Schachtboden und Muffe sind durch Kleben herzustellen.

222 Transport und Lagerung

Die Schachtbéden, Schachtringe, Schachtkonen und Formteile zur Auskleidung des Dichtbe-
reichs aus GFK und PP sind so zu transportieren und zu lagern, dass sie nicht beschadigt
werden. Insbesondere sind die Muffen hinreichend zu schiitzen. Die Muffen sind aus schlag-
zahem Polystyrol bei der Lagerung vor Sonneneinstrahlung zu schitzen. Geringfugige
Schaden an Schachtbdden aus GFK sind vor der Inbetriebnahme des Schachtes zu beseiti-
gen. Beschadigte Schachtboden aus Polypropylen diirfen nicht eingebaut werden.

223 Kennzeichnung

Die Schachtbdden, Muffen, Schachtringe und Schachtkonen und Formteile zur Auskleidung
des Dichtbereichs aus GFK und PP miissen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungs-
zeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander ein-
schliellich der Zulassungsnummer Z-42.2-294 gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung
darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 zum Ubereinstimmungs-
nachweis erflllt sind. AuRBerdem sind die Schachtbéden mit der Nennweite der Muffen sowie
der zur Aufnahme vorgesehenen Rohrart zu kennzeichnen.

Die GFK-, PP- und Polystyrolmuffen sind ebenfalls zusatzlich mit der Nennweite und der zur
Aufnahme bestimmten Rohrart zu kennzeichnen.

2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.31 Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Schachtbdéden, Schachtringe und Schachtkonen,
und Formteile zur Auskleidung des Dichtbereichs sowie der GFK-, PP- und Polystyrolmuffen
mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes
Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen
Produktionskontrolle und einer regelmafligen Fremdiberwachung einschlieBlich einer Erst-
prifung der Schachtbéden, Schachtringe und Schachtkonen sowie der GFK-, PP- und Poly-
styrolmuffen nach Maflkgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieRlich
der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Schachtbdden und der
GFK-, PP- und Polystyrolmuffen eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hier-
fur anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut flr Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

Die Erklarung, dass ein Ubereinstimmungszertifikat erteilt ist, ha_’g der Hersteller durch Kenn-
zeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf
den Verwendungszweck abzugeben.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durchzufih-
ren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende konti-
nuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die von
ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefiihrten Maf3-
nahmen einschlief3en.
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Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile:

Die Zusammensetzung der Werkstoffe der Schachtbéden, der Muffen, der Schachtringe,
und der Schachtkonen, sowie deren Uberpriifung miissen den in den Abschnitten 2.1.
hierzu getroffenen Festlegungen entsprechen. Die Einhaltung der Werkstoffeigenschaften
ist durch Vorlage einer Werksbescheinigung "2.1" in Anlehnung an DIN EN 1020414 vom
Vorlieferanten zu bestatigen.

Die Anforderungen an die Werkstoffe fur die GFK-Komponenten, das nicht mineralver-
starkte Polypropylen sowie das mineralverstarkte Polypropylen und an die des Polystyrols
sind bei jeder Lieferung durch Vorlage einer Werksbescheinigung "2.1" in Anlehnung an
DIN EN 102044 vom Vorlieferanten zu bestatigen.

Zur Uberpriifung der Ubereinstimmung mit den in Abschnitt 2.1.9 getroffenen Feststellun-
gen zu den elastomeren Dichtmitteln hat sich der Antragsteller bei jeder Lieferung davon
zu Uberzeugen, dass die Elastomerdichtungen bzw. deren Begleitdokumente die CE-Kenn-
zeichnung aufweisen sowie die spezifischen Angaben nach DIN EN 681-11° enthalten.

Kontrolle und Priifungen, die wahrend der Herstellung durchzufiihren sind:
Es sind die in Abschnitt 2.2.1 genannten Festlegungen einzuhalten.
Nachweise und Priifungen, die am fertigen Bauprodukt durchzufiihren sind:

Es sind die in den nachfolgend genannten Abschnitten beschriebenen Anforderungen zu
prufen:

Prifungen der Schachtbdden, der Muffen, der Schachtringe und Schachtkonen aus GFK:

2.1.1.2 Mineralischer Flillstoffanteil (je Fertigungslos einmal pro Fertigungswoche)

2.1.1.3 Wandaufbau der GFK-Schachtbéden, der GFK-Muffen, der GFK-Schachtringe
und GFK-Schachtkonen

(Glasflachengewicht, Glasgehalt, Dicke der harzreichen Innenschicht, Dicke der Wirrfaser-
schicht, Harte); je Fertigungslos 1 x mal pro Fertigungswoche

21.4 Mafe und Gestalt (standig)

2.1.1.4 Wandaufbau der GFK Formteile zur Auskleidung des Dichtbereichs, Dichtung
und PP-Strip (standig)

2.1.6 Werkstoff der Haftbriicken

2.21.3 Einbindung der GFK- und Polystyrolmuffen (Prifung des glattflachigen
Ubergangsbereichs, standig)

2.2.1.4 GleichmaBigkeit der Besandung (standig)
223 Kennzeichnung (standig)

Prifungen der Schachtbdden, der Muffen der Schachtringe und der Schachtkonen aus

Polypropylen:

2.1.2.2 Mineralischer Fillstoffanteil (je Fertigungslos einmal pro Fertigungswoche)
2.1.2.6 Schlagfestigkeit (1 x je Fertigungsmonat sowie bei jedem Rohstoffwechsel)
2.1.2.8 Oberflachenbeschaffenheit (stéandig)

21.2.9 Farbe (standig)

21.4 Male

2.2.3 Kennzeichnung (standig)

Prifungen der Polystyrolmuffen:

2.1.3.5 Schlagfestigkeit (1 x je Fertigungsmonat sowie bei jedem Rohstoffwechsel)
2.1.3.7 Oberflachenbeschaffenheit (standig)
21.4 MalRe

14 DIN EN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse — Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung
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— 2.1.3.8 Farbe (standig)
- 223 Kennzeichnung (standig)

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeichnun-
gen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsprodukts und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Priifung
— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials

— Ergebnis der Kontrollen und Prufungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anforde-
rungen

— Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremduber-
wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehoérde auf Verlangen vorzulegen.

Bei ungenliigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen Manah-
men zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht ent-
sprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Gbereinstimmenden ausgeschlos-
sen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdglich und zum Nachweis
der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu wiederholen.

233 Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk sind das Werk die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremd-
Uberwachung regelmafig zu prifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich. Dabei und bei den
regelmaRigen Prifungen sind Anforderungen der folgenden Abschnitte zu Uberprifen:

Prifungen der GFK-Schachtbéden, Formteile zur Auskleidung des Dichtbereichs der
GFK-Muffen, der GFK-Schachtringe und der GFK- Schachtkonen sowie deren Werkstoffe:

2.1.1.1  Werkstoffe der Schachtbéden, Muffen, Schachtringe und Schachtkonen aus GFK
2.1.1.2 Mineralischer Fillstoffanteil

21.1.3 Wandaufbau der Schachtbéden, der Muffen, der Schachtringe und der
Schachtkonen aus GFK

2.1.1.4 Werkstoff und Mal3e der Formteile zur Auskleidung des Dichtbereichs, PP Strip

(Glasflachengewicht, Glasgehalt, Dicke der harzreichen Innenschicht, Dicke der Wirrfaser-
schicht, Harte)

- 214 MaRe und Gestalt

- 215 Werkstoff und Mal3e der) Haftbriicken (Stege)
- 221 Herstellung (stichprobenartig)

- 223 Kennzeichnung

Prifungen der Schachtbdden, der Muffen, der Schachtringe und der Schachtkonen aus
Polypropylen:
- 2.1.21 Werkstoffe der Polypropylenmuffen

— 2.1.2.2 Mineralischer Flillstoffanteil
- 21.2.3 Dichte

- 2.1.24 Harte

- 2.1.25 Schmelzindex

- 21.2.6 Schlagfestigkeit
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Kugelfallpriifung:

Bei einer Priftemperatur von 23 °C + 2 °C durfen bezogen auf die maximal mdgliche
Anzahl der Schldge an den zu prufenden Muffen keine Briche oder Risse auftreten.

Die Prifung ist an vollstandigen Formstiicken durchzufihren. Die Prifung ist mit einer
Kugel (Durchmesser 50 mm) oder Kugelkarlotte (R =25 mm) mit einer Fallenergie von
10 Nm durchzufiihren. Die Schlagfestigkeit ist min. an fiinf Muffen zu prifen. Jede Muffe
ist mit vier Schlagen jeweils 90° versetzt am Umfang zu prifen.

Fallprifung:

Es sind 5 Muffen als Pruflinge der Produktionsmenge zu entnehmen. Diese sind mindes-
tens zwei Stunden bei einer Temperatur von 23 °C + 2 °C zu lagern. Bei gleicher Tempe-
ratur muss jede dieser Muffen im freien Fall aus einer Fallhdhe von 1 m + 0,05 m, jeweils
verschieden ausgerichtet, auf einen ebenen Betonboden aufschlagen. Dabei darf keine
Muffe Brliche aufweisen.

- 2127 Verhalten nach Warmlagerung
- 21.28 Oberflachenbeschaffenheit
- 2129 Farbe
- 2.21.7  Schweillverbindung (stichprobenartig)
- 2.2.1.8 Klebverbindungen (stichprobenartig)
- 214 Male
- 2217 SchweilRverbindungen
Zugversuch in Anlehnung an DIN EN ISO 527-115

- 223 Kennzeichnung
Priifungen der Polystyrolmuffen und am Polystyrolwerkstoff:
- 2.1.31 Werkstoffe der Polystyrolmuffen
- 2132 Dichte
- 2133 Harte
- 2134 Schmelzindex
- 2135 Schlagfestigkeit

Kugelfallprifung:

Bei einer Priftemperatur von 23 °C £ 2 °C durfen bezogen auf die maximal mdgliche
Anzahl der Schlage an den zu prifenden Muffen keine Briiche oder Risse auftreten.

Die Prifung ist an vollstdndigen Formstlcken durchzufuhren. Die Prifung ist mit einer
Kugel (Durchmesser 50 mm) oder Kugelkarlotte (R =25 mm) mit einer Fallenergie von
10 Nm durchzufihren. Die Schlagfestigkeit ist min. an funf Muffen zu prifen. Jede Muffe
ist mit vier Schlagen jeweils 90° versetzt am Umfang zu prifen.

Fallprifung:

Es sind 5 Muffen als Priiflinge der Produktionsmenge zu entnehmen. Diese sind mindes-
tens zwei Stunden bei einer Temperatur von 23 °C + 2 °C zu lagern. Bei gleicher Tempe-
ratur muss jede dieser Muffen im freien Fall aus einer Fallhéhe von 1 m = 0,05 m, jeweils
verschieden ausgerichtet, auf einen ebenen Betonboden aufschlagen. Dabei darf keine
Muffe Briiche aufweisen.

- 2136 Verhalten nach Warmlagerung
- 2137 Oberflachenbeschaffenheit

- 21338 Farbe

- 223 Kennzeichnung

15 DIN EN ISO 527-1:2019-12 Kunststoffe - Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 1: Allgemeine Grundsatze
(1SO 527-1:2019); Deutsche Fassung EN I1SO 527-1:2019
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Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdlberwachung sind mindestens flnf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fur Bautechnik und der zustédndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf

Verlangen vorzulegen.

Ronny Schmidt Beglaubigt
Referatsleiter Samuel
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Inhalt der Anlage: Dimensionswechsel im PP/IGFK-Schachtbhoden

784962.24 1.42.2-54/22



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.2-294 vom 17. Juli 2024 |n5tl’;3:
Bautechnik

DIBt

Adapter

Muffe

Trichter

Schachtboden

Zulassungsgegenstand

Inhalt der Anlage: PP-Schachtboden Einbindung Muffe-Adapter-Trichter

Anlage 11

784962.24

1.42.2-54/22




Deutsches

Institut
A DIBt
Bautechnik

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.2-294 vom 17. Juli 2024

Adapter

Schachtboden

Muffe

Trichter

Zulassungsgegenstand

Anlage 12
Inhalt der Anlage: PP-Schachtboden Einbindung Muffe-Adapter-Trichter

784962.24 1.42.2-54/22



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.2-294 vom 17. Juli 2024 |n5tl’;l"1t
ir

Bautechnik

Schweiltnaht
Adapter
PP-Schacht-
Dichtung It. boden
DIN EN 881-1 Muffe

Wassersperre

[
\_Q ﬂ./ Schweilinaht
~. N\ o
o/
GFK-Manschette
1o
21/’\
(=]
Schweilknaht
Adapter
PP-Schacht-
boden
2
™~
i) .
Kies oder Kunststoff-
I Regranulat
Dichtung It.
DIN EN 681-1 Schwellinaht
GFK-Muffe Oberflache aufgerauht

Zulassungsgegenstand

Anlage 13
Inhalt der Anlage: Aufbau PP-Schachtboden mit PP/IGFK-Muffe

784962.24 1.42.2-54/22




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.2-294 vom 17. Juli 2024 |n5tl’;l"1t
ir

Bautechnik

o
+
)
4]
ks
@
=
f=]
§
>
— E ——
3 Topcoatanstrich
@ 0.4-0.6 um
GFKHKitt
%
~
SRR
GFK-Muffe
Dichtung It
DIN EN 681-1 GFK-Schachtboden
Ultraschallschweisspunkte
am Umfang verteilt alle 120 mm 140 g%/
E
= ¢
L‘n%
ot
[T
Dichtung It. GFK-Schachtboden
DIN EN 681-1 Muffe
_— o
VWasserspermre \ :
Trlchtﬂ' RSO
| Kies\oder Kunststoff-
Regranulat
min. 20 mm

Oberfléche aufgerauht

Zulassungsgegenstand

Anlage 14
Inhalt der Anlage: GFK-Schachtboden mit PP/PS/GFK-Muffe

784962.24 1.42.2-54/22



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.2-294 vom 17. Juli 2024

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

1/ //j”////// UlraschallschweiBpunkie
*'——_7_,—-_-{.'-—-1’ ;’”"_ e res

A

|

Zulassungsgegenstand

Inhalt der Anlage: Wandstirkenaufbau Steganbindung PP-Schachtboden

Anlage 15

784962.24

1.42.2-54/22




fir

Institut
Bautechni

0
]
==
©
7]
M
=
[
(=]

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Nr. Z-42.2-294 vom 17. Juli 2024

150

GF 06

20 £10

GFK-Schachtboden

hicht > 0.6

Insc

Harzfe

Kies oder Kunststoff:
Regranulat 2 - 4 mm

Anlage 16

Zulassungsgegenstand

Wandstirken-Aufbau GFK-Schacht

Inhalt der Anlage

1.42.2-54/22

784962.24



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.2-294 vom 17. Juli 2024 |n5tl’;l"1t
ir

Bautechnik

&
|
. Al oOOOOOoO i OIS
Profilleiste . of- s O ¢ 998 +2 2
5 4::gr,-:| @ 1000 £2
PR | R | Schnitt B-B
:‘ S :laul‘ i " - - ‘e
. ‘.-‘J: L ::4:» “,‘ J
B EA R ﬂ'}L t B
S| R At 1
[ Y vl rew
/A PP-Schachtboden
R
¢’ . €] RS 3
15 #1
3.5 a
"
o0 OO0
7
40 11
Schnitt A-A

HE HH

By
7

P 4D

£ i
/’II//A’:VIA{

| H Detail x

Detail x GFK-Schachtboden

Zulassungsgegenstand

Anlage 17
Inhalt der Anlage: Profilleisten als Haftbriicken fiir PP/GFK-Schachtboden

784962.24 1.42.2-54/22



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.2-294 vom 17. Juli 2024 |n5tl’;l"1t
ir

Bautechnik

Schachtunterteil mit Schachtboden + Schachtring + Schachthals (Konus)
aus Beton-Fertigteilen nach DIN V 4034/EN 1917

mit PREDL-GFK-Auskleidung

DN 800/1000/1200/1500 und 2000

GFK-Inliner

GFK-Inliner

GFK-Inliner

// // // /// //

C40/50 7

/%9@00@®©o

Zulassungsgegenstand

Anlage 18
Inhalt der Anlage: Schacht-Bauwerk mit PREDL-GFK-Auskleidung

784962.24 1.42.2-54/22




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.2-294 vom 17. Juli 2024 |n5tl’;l"1t
ir

Bautechnik

Abdeckplatte

aus Beton-Fertigteilen nach DIN V 4034/EN 1917
mit PREDL-GFK-Auskleidung

DN 1000/1200/1500 und 2000

Einstieg 625/800

GFK-Inliner|

7 \

GFK-Inliner

Zulassungsgegenstand

Anlage 19
Inhalt der Anlage: Abdeckplatte mit PREDL-GFK-Auskleidung

784962.24 1.42.2-54/22



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.2-294 vom 17. Juli 2024 |n5tl’;l"1t
ir

Bautechnik

Schachtunterteil mit Schachtboden + Schachtring + Schachthals (Konus)
aus Beton-Fertigteilen nach DIN V 4034/EN 1917

mit PREDL-CORPROTECT-Auskleidung
DN 800/1000/1200/1500 und 2000

GFK-Laminierun

SN Corprotect

OO / PP-Inliner
O

I~
AN
Corprotect PP-Inliner /gj
e
. e S
/ bis 1. Fuge LI
e

PREDL-Schachtboden gem. Z.-42.2-294 < i

/}Q@OO@®©O
p

o S S

40150~

e

Zulassungsgegenstand

Anlage 20
Inhalt der Anlage: Schacht-Bauwerk mit PREDL-CORPROTECT-Auskleidung

784962.24 1.42.2-54/22



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.2-294 vom 17. Juli 2024 |n5tl’;l"1t
ir

Bautechnik

Abdeckplatte

aus Beton-Fertigteilen nach DIN V 4034/EN 1917
mit PREDL-CORPROTECT-Auskleidung
DN 1000/1200/1500 und 2000

Einstieg 625/800

Corprotect MRS

. N
~ .
. PP-Inliner AN

> ™~ ~
N ~
~
1\ \\
\\
7, )
7 . ~
4 Corprotect P
o g e //
~ Ve

// 7 P //
LA PP-Inliner P P
e e e e
// e - s s <
P P Ve . e e
e Ve o ~
7 e s
- / A s
s / s
a // . o // .
—_— e —_—

Zulassungsgegenstand

Anlage 21
Inhalt der Anlage: Abdeckplatte mit PREDL-CORPROTECT-Auskleidung

784962.24 1.42.2-54/22



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.2-294 vom 17. Juli 2024 |nst|’;l"1t
ir

Bautechnik

Schachtring
Bauhohe nach
DIN_EN 1517

Rohranschluss

DIN EN 1817

GFK /

PP-Liner
Schachtkonus CORPROTECT®
Bauhohe nach

1500/2000

Extrusions-
schweil3naht

PP-5trip

/
Al?(

{stretchkaschiert]

Bewehrungs-
ripg

—] A

PP-Liner
CORPROTELT®

PP-Liner
CORPROTELT®

PP-Strip

DN 800/1000/1200/ |

C

0

[séretchikaschiert]
a

" BeweRrungs-
rihg

o | Extrusions-
schweil3naht

Dichtung

[ERLUTEN PO
oy e T

Schachtunterteil
Bauhihe nach
DIN EN 191%

PP-5trip
{stretchkaschiert)

PP-Liner
CORPROTELT®

Extrusicns-
schweif3naht

N, Lastabtrag

PP-Liner

CORPROTECT®

Oichtung

schweillnaht

PP-Liner
CORPROTELT®

PP-Strip
[stretchkaschiert)

1 Extrusions-
schweilnaht

FK -
Exfrusions- \ PP 7 GFK

Schachtunterteil

Zulassungsgegenstand

Anlage 22
Inhalt der Anlage: PMA-Auskleidung Dichtbereiche zwischen den Schachtbauteilen
und Muffe/Spitzende des Anschlussrohrs
Z784962.24 1.42.2-54/22




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.2-294 vom 17. Juli 2024

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Technische Daten:

PREDL -Muffe fir: Steinzeug-Rohr (L)

Steinzeug Steckmuffe L - passend fur Steinzeugrohre, Standardreihe nach
DIN EN 295%), Verbindungssystem F

*) DIN EN 295-1 Ausgabe: 1989.05 Steinzeugrohre und Formstiicke sowie Rohrverbindungen fiir Abwasserleitungen

und -kanéle - Tail 1: Anforderungen {enthalt Anderung A1: 1996, Anderung A2: 1996 und Anderung A3: 1999)
Deutsche Fassung EN 295-1: 1991 + A1: 1996 + A3: 1999

Nennweiten: DN 100 - DN 200
Material:

- DN 100 - DN 200: PP mit auBenseitiger Wassersperre oder GFK mit aulhenssitiger Quarzsandbeschichtung

Inhalt der Anlage: PREDL-Muffe fiir Steinzeug-Rohr (Lippendichtung)

Anschlussrohr Muffe Dichtung
Augen- Innen- aA @B gc Tiefe E Tiefe F Lange G Dichtungs-
DN durchmesser | durchmesser {mm) (mm) {mm) {mm) {mm) {mm) stérke
Da (mm) Bi {mm) +3 2 +1 +10 +10 + 30 Ds (mm)
100 131 100 102,0 135.0 161,0 55 20 74 20
125 159 126 125,0 1640 189,0 55 20 74 20
150 186 151 150,0 1900 2120 54 20 74 18
200 242 200 2020 247 & 2705 65 30 75 20
Darstallung: Lagende:

DN Nennweits des Rohres

Di=A Innendurchmesser Rohr

Da AuRkendurchmesser Rohr

BundC Durchmesser Dichtbereich Muffe

E Tiefe Dichtbereich Muffe
&) m P F Tiefe der Stitzschulter
) [ () E+F Einschubtiefe der Muffe

G Lange des Muffenhalses

E _|F G
Zulassungsgegenstand
Anlage 23

784962.24

1.42.2-54/22




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Nr. Z-42.2-294 vom 17. Juli 2024

Deutsches

Bautechnik

Institut
fur

Technische Daten:

PREDL -Muffe fur: Steinzeug-Rohr (N)

Steinzeug Steckmuffe K und 3, Verbindungssystem C - passend fiir
Steinzeugrohr, Normallastreihe nach DIN EN 295%)

(BKK-Ring)

*) DIN EN 295-1 Ausgabe: 1989-05 Steinzeugrohre und Formstilicke sowie Rohrverbindungen fir Abwasserleitungen

und -kandle - Teil 1: Anforderungen (enthalt Anderung A1: 1896, Anderung A2: 1996 und Anderung A3: 1999)
Deutsche Fassung EN 295-1: 1991 + A1: 1996 + A3: 1999

Nennweiten: DN 200 - DN 600
Material:

- DN 200 - DN 800: PP oder PS mit auBenseitiger Wassersperre cder GFK mit auRenseitiger Quarzsandbeschichtung

Inhalt der Anlage: PREDL-Muffe fiir Steinzeug-Rohr (Normallastreihe)

Anschlussrohr Muffe
Auser- Innen- @A @B BCc Tiefe E Lange G
DN durchmesser | durchmesser (mm) {mm) {mm) (mm) {mm)
Da (mm) Di (mm) 25 0,5 0,5 5 +30
200 242 200 201,0 260,0 2605 55 o8
250 299 250 2490 3175 3180 53 o8
300 355 300 299,65 3715 3720 53 98
350 417 348 350,0 4335 4340 74 76
400 486 398 402,0 5075 508,5 80 100
500 581 496 500,0 605,,0 606,0 90 60
600 687 597 00,0 720,0 7210 90 60
Darstellung: Legende:
] 7% 1 DN Nennweite des Rohres
Di=A Innendurchmesser Rehr
l Da Aufendurchmesser Rohr
Bund C Durchm. Dichtbereich Muffe
E Tiefe Dichtbereich Muffe
©|m < o < G L&nge des Muffenhalses
(SRR [
[ [
R V
| i
E G E |G
Zulassungsgegenstand
Anlage 24

784962.24

1.42.2-54/22




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Nr. Z-42.2-294 vom 17. Juli 2024

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Technische Daten:

PREDL -Muffe fiir: Steinzeug-Rohr (H)

Steinzeug Steckmuffe K und S, Verbindungssystem C - passend fiir
Steinzeugrohr, Hochlastreihe nach DIN EN 295%)

(BKK-A-Ring)

i
L]
|

Anschlussrohr Muffe
Aulen- Innen- aA @B Cc Tiefe E Lange G
DN durchmesser | durchrmesser trnm) {ram) {mm) (mmm}) (mm)
Da{mm) | DH (mm) +2 +05 +05 +5 +30
200 254 200 201,5 2750 2755 55 98
250 318 250 249,5 3415 3420 55 o8
300 378 300 299,5 3980 3990 55 28
400 492 368 402,0 5155 516,5 80 100
500 609 496 500,0 637.0 6380 90 70
600 725 597 600,0 7580 759,0 90 70
700 862 694 7000 8920 893.0 105 45
800 064 792 800,0 1001,5 1002,0 105 45
900 1084 891 800,0 1119,5 1120,5 100 50
1000 1273 1056 1056.0 1302,0 1304.5 100 50
Darstsllung:
| ‘ %Ln— I ] i Legende:
DN
O m < Di=A
® 8 ® ° < IE:md C
Q Q
F E
1 4 G ©

*) DIN EN 295-1 Ausgabe: 1999-05 Steinzeugrohre und Formstiicke sowie Rohrverbindungen fur Abwasserleitungen
und -kandle - Teil 1: Anforderungen {enthélt Anderung A1: 1996, Anderung A2: 1996 und Anderung A3: 1899)
Deutsche Fassung EN 295-1: 1991 + A1: 1996 + A3: 1999
Nennweiten: DN 200 - DN 1000
Material:

- DN 200 - DN 400: PP cder PS mit auenseitiger Wassersperre oder GFK mit auRenseitiger Quarzsandbeschichtung
- DN 500 - DN 1000: GFK mit aulRenseitiger Quarzsandbeschichtung

Nennweite des Rehres
Innendurchmesser Rohr
AuRendurchmesser Rohr
Durchm. Dichtbereich Muffe
Tiefe Dichtbereich Muffe
Lénge des Muffenhalses

Zulassungsgegenstand

Inhalt der Anlage: PREDL-Muffe fiir Steinzeug-Rohr (Hochlastreihe)

Anlage 25

784962.24

1.42.2-54/22




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Nr. Z-42.2-294 vom 17. Juli 2024

Deutsches
Institut

Bautechnik

fir

Material:

Technische Daten:

- GFK mit aultenseitiger Quarzsandbeschichtung

Vertriebsrohr mit Edelstahimanschette fir V4A Kupplung

PREDL -Muffe passend fiir: Steinzeug-Vortriebsrohr
mit Edelstahimanschette V4A-Kupplung

PREDL -Muffe passend fir: Steinzeug-Vortriebsrohr
mit VT-Kupplung

*}DIN EN 295-1 Ausgabe: 1989-05 Steinzeugrohre und Formstlcke sowie Rohrverbindungen fur Abwasserleitungen

und -kanale - Teil 1: Anforderungen (enthalt Anderung A1: 1996, Anderung A2: 1996 und Anderung A3: 1999)
Deutsche Fassung EN 285-1: 1881 + A1: 1996 + A3: 1999

Nennweiten: DN 200 - DN 400

Anschlussrohr Muffe
@
=l
Aufen- Innen- aA 2B ac Tiefe E Lange G 5
DN durchmesser | durchmesser {rmm) (mm) {mm) {mmy) (mm) %
Da (mm) Di (mm) +15 1 +1 +5 +30 E
250 34 250 250,0 338,0 3390 65 100 E
=]
300 383 300 300,0 3870 388,0 65 100 é
S
400 525 402 4000 5290 530,0 65 100 =
Vortrisbsrohr mit VT Kugpiung
Anschlussrohr Muffe Dichtung
Autten- Innen- BA @B @c Tiefs E | Lange G | Dichtungs-
DN durchmesser | durchmesser {mm) (mm) (mm) {mm) (mm) starke
Da (mm) Di (mm) 15 +1 +1 5 +30 Ds
200 244 200 200,0 2750 276.0 65 100 22
250 322 250 250,0 3520 3530 65 100 22
300 374 300 300,0 4040 403,0 65 100 22
400 5186 442 4000 5480 547.0 65 100 22
Darstsllung: %3
| Legends:
DN Nennweite des Rohres
Ol a = Di=A Innendurchmesser Rohr
ISR ] Da AuBendurchmesser Rohr
Bund C Durchm. Bichtbereich Muffe
! E Tiefe Dichtbereich Muffe
| | a/ G Laénge des Muffenhalses

Zulassungsgegenstand

Inhalt der Anlage: PREDL-Muffe fiir Steinzeug-Rohr Vortrieb

Anlage 26

784962.24

1.42.2-54/22




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.2-294 vom 17. Juli 2024 |n5tl’;l"1t
ir

Bautechnik

PREDL -Muffe flr: Kunststoff-Rohr (KG)

Kunststoff-Muffe KG - passend fir Rohre aus Polyvinylchlorid (PVC-U) nach
DIN EN 1404-1 *) und Polypropylen nach DIN EN 1852-1 **)

*} DIN EN 1401-1 Kunsistoff-Rohrleitungssysteme flr erdverlegle drucklose Abwasserkandle und -leitungen - weichmacherfreies
Polyvinylchlorid {PVC-U) - Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formsticke und das Rohrleitungssystem, Deutsche Fassung EN 1401-1:
1998, Ausgabe: Dezember 1998 mit DIN 19534-3 Ausgabe: 2000-07 Rohre und Formstlicke aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid
(PVC-U) mit Steckmuffe fiir Abwasserkandle und -leitungen - Teil 3: Giteiiberwachung und Bauausfiihrung

**DIN EN 1852-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir erdverlegte Abwasserkanéle und -leitungen - Polypropylen {PP - Teil 1:
Anforderungen an Rohre, Formstiicke und das Rohrleitungssystem (enthélt Anderung A1: 2002),

Deutsche Fassung EN 1852-1: 1897 + Al: 2002, Ausgabe: April 2003

Nennweiten: DN 100 - DN 600

Material;

- DN 100 - DN 600: PP oder PS mit auBenseitiger Wassersperre oder GFK mit auBenseitiger Quarzsandbeschichtung

Technische Daten:

Inhalt der Anlage: PREDL-Muffe fiir Kunststoff-Rohr

Anschlussrohr Mufie Dichtung
Auften- DA @8 ac Tiefe E Tiefe F Lénge G | Dichiungs-
DN durchmesser {mm) {oon) (rnm) (mm) (mrm) {mm) stirke
Da {mm) 15 15 12 20 =20 +30 Ds (mm)
100 1100 105,0 1120 1260 65 45 55 11
125 125,0 114,0 1270 1415 65 45 55 11
150 160,0 149,5 180,5 1880 55 20 75 19
150 180,0 151,0 181,0 1880 70 40 55 19
150+ 160,0 152,5 161,0 1910 118 30 50 19
200 200,0 188,0 2010 2290 55 20 75 19 Legende:
200 200,0 188,0 2010 228,0 70 40 55 19
2004+ 2000 189.0 2000 2280 123 30 50 19 DN Nennweite des Rohres
250 250,0 2360 2510 2775 70 40 55 19 Di=A  Irnendurchmesser Rohr
250+ 250,0 2370 2515 2780 135 30 75 19 Da Autendurchmesser Rohr
300 3150 3000 M7o | 3430 70 a0 55 19 Bund G Durchm. Dichtbersich Muffo
300+ 315,0 300,0 3170 3435 135 30 75 19 e Tiefa Dichtbareich Muffe
i : : . F Tiefe der Stiitzschulter
400 400,0 3815 402,0 430,0 70 40 55 20 E+F Einschubliefe der Mufle
500 5000 4735 5020 5290 70 40 90 22 G Lénge des Mufienhalses
600 6300 5980 6310 660,0 70 40 148 22
Darstellung: ~ Ausfiihrung Trichtermuffe:
A 7
[ A p
| 1 —
i <
O |(m < O |m o Om| | o [
Q|® ) ale ® s |@ a
F
] ] !
i ! ! .
| N7
G 2
E [F|G E| ™ E FIG
Zulassungsgegenstand
Anlage 27

784962.24

1.42.2-54/22




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Nr. Z-42.2-294 vom 17. Juli 2024

Deutsches

Bautechnik

Institut
fur

Technische Daten:

PREDL -Muffe far: Kunststoff-Rohr (KG)

Kunststoff-Muffe KG - passend fiur Rohre aus Polyvinylchlorid (PYC-U) nach
DIN EN 1404-1 und Polypropylen nach DIN EN 1852-1%)

{PVG-U) mit Steckmuffe fiir Abwasserkanale und -leitungen - Teil 3: Giitelibberwachung und Bauausfiihrung

Anforderungen an Rohre, Formstiicke und das Rohrleitungssystem (enthalt Anderung A1; 2002)
Deutsche Fassung EN 1852-1: 1997 + A1: 2002, Ausgabe: April 2003
Nennwsiten: DN 150 - DN 500
Material:

= DN 100 - DN 500: PP mit auRenseitiger Wassersperre

Anschlussrohr Muffe Dichtung
oB gc E L Dichtungs-
DN AuBendurchmesser .
{mm) (mm) (mm) {mm) starke
Da (mm) +1 +1 5 +5 Ds {mm)

100 110 1116 115,0 10 110 10

150 180 161,5 174,0 13 110 10

200 200 2010 216,60 15 110 11

250 250 2510 273.0 20 110 16

300 5 3160 339.0 24 110 17

400 400 41,6 4270 28 110 19

500 500 5010 533,60 34 110 245

Darstellung: i P A4 Legende:
DN Nennweite des Rohres
Da Aulendurchmesser Rohr
B Durchmesser Statzschulter
o m Cc Durchmesser Dichtbereich Muffe
Q = E Tiefe Dichtbereich Muffe
L Gesamtlinge Muffe
Ve
E
. L

*) DIN EN 1401-1 Kunsistoff-Rohreitungssysterne fur erdverlegte drucklose Abwasserkanale und Heitungen - weichmacherfreies
Polyvinylchlorid (PVG-U) - Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formsticke und das Rohrleitungssystem,
Deutsche Fassung EN 14401-1: 1928, Ausgabe: Dezember 1998 mit DIN 19534-3 Ausgabe: 2000-07
Rohre und Formstiicke aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid

"")DIN EN 1852-1 Kunststoff-Rohreitungssysteme fur erdverlegte Abwasserkanale und -leifungen - Polypropylen (PP) - Teil 1:

Zulassungsgegenstand

Inhalt der Anlage: PREDL-Muffe fiir Kunststoffrohr (KG)

Anlage 28

784962.24

1.42.2-54/22




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.2-294 vom 17. Juli 2024 |n5tl’;l"1t
ir

Bautechnik

PREDL -Muffe fur: Kunststoff-Rohr (KG) wandverstarkt

Kunststoff-Muffe KG - passend fiir Rohre aus Polyvinylchlorid (PVC-U) nach
DIN EN 1404-1 *) und Polypropylen nach DIN EN 1852-1 **)

*} DIN EN 1401-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir erdverlegte drucklose Abwasserkanile und -leitungen - weichmacherfreies
Polyvinylchlorid (PYC-U) - Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formsticke und das Rohrlesitungssystem, Deutsche Fassung EN 1401-1:
1998, Ausgabe: Dezember 1998 mit DIN 18534-3 Ausgabe: 2000-07 Rohre und Formstlcke aus weichmacherfreiem Polyvinylchlond
(PVC-U) mit Steckmuffe fir Abwasserkanile und -leitungen - Teil 3: Gitelberwachung und Bauausfiihrung

**J DIN EN 1852-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir erdverlegte Abwasserkanale und -leitungen - Polypropylen (PP - Teil 1;
Anforderungen an Rohre, Formstiicke und das Rohrleitungssystem (enthélt Anderung A1; 2002),

Deutsche Fassung EN 1852-1: 1997 + A1: 2002, Ausgabe: April 2003

Nennweiten: DN 150 - DN 600

Material:

- DN 150 - DN &00: PP oder PS mit auRRenseitiger Wassersperre oder GFK mit aullenseitiger Quarzsandbeschichtung

Technische Datan:

Anschlussrohr Muffe Dichtung
Aulen- gA aB agc Tiefe E Tiefe F Lange G | Dichtungs-
DN durchmesser (mm) (mm) (mm) {mm) (mm) {mm) stérke
Da {mm) +1,5 +1 +2 +20 120 +30 Ds (mm)
150 160 1465 160,5 188,0 70 40 53 19
150" 180 147,0 161,0 191,0 118 30 50 19
200 200 185.0 2010 2280 70 40 83 19 Legende:
200% 200 184,0 2005 229,0 122 30 50 19
250 250 233,0 2510 277,5 70 40 53 19 DN Nennweite des Rohres
250 250 233,0 2520 278,0 135 30 75 19 Di=A Innendurchmesser Rohr
300 315 293,0 317,0 343,0 70 40 53 19 Da Aulendurchmesser Rohr
400 400 3750 4020 2900 70 40 55 20 BundC Durchm. Dichtbereich Muffe
500 500 4680 5050 5320 75 40 100 23 E Tiete Dichtbersich Muffe
F Tiefe der Stiitzschulter
800 630 5900 634,0 662.0 60 63 100 22 E+F Einschubticfe der Muffe
G Lange des Muffenhalses
Darstellung: *** Ausflhrung Trichtermuffe:
. b i
1 1 2 I
O |m < O|m < Ol | 21 <
(SRR (o} ala (O] (SRR Q
F
i ]
y ! ; ;
vy ¥
G T
E |F E | [™™ E FIG
Zulassungsgegenstand
Anlage 29

Inhalt der Anlage: PREDL-Muffe fiir Kunststoff-Rohr

784962.24 1.42.2-54/22



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.2-294 vom 17. Juli 2024

Deutsches

Bautechnik

nstitut
fur

Technische Daten:

Nennweiten: DN 150 - DN 600
Material:

PREDL -Muffe fur: Ultra Rib-Rohr

Muffe "Ultra Rib" - passend fir "Ultra Rib-Rohre™ aus PYC-U oder PP
fur die allgemeine bauaufsichtliche Zulassungen giiltig sein miissen

- DN 150 - DN 600: PP oder PS mit auBenseitiger Wassersperre oder GFK mit auRenseitiger Quarzsandbeschichtung

Anschlussrohr Muffe
Aulten- Innen- A ZB gC Tiefe E Lange G
DN durchmesser | durchmesser {mm) {mm) (mm) {mm}) {mm)
Da (mm) Di (mm) +15 +1 +1 +5 +30
150 170 150 148,5 170,5 1715 110 55
200 225 200 196,0 2255 2265 110 55
250 280 250 2445 2805 2815 110 55
300 335 300 2925 3355 3365 110 55
400 450 400 4025 451,5 453,5 120 55
500 560 500 4900 561,0 562,0 115 55
600 670 600 599,0 673,0 676,0 105 55
Darstellung: @ Legende:
] = | DN Nennweite des Rohres
| Di=A Innendurchmesser Rohr
Da Aukendurchmesser Rohr
Bund C Durchmesser Dichtbereich Muffe
E Tiefe Dichtbereich Muffe
O m < G Lange des Muffenhalses
(SR (]
|
E G

Zulassungsgegenstand

Inhalt der Anlage: PREDL-Muffe fiir Ultra Rib-Rohr

Anlage 30

784962.24
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.2-294 vom 17. Juli 2024

Deutsches
Institut

Bautechnik

fir

Technische Daten:

Nennwaiten: DN 100 - DN 800
Material:

Muffe fur PE-Verbundrohr nach DIN 16961-1
flr die allgemeine bauaufsichtliche Zulassungen glltig sein miissen (z.B. Robukan)

PREDL -Muffe fur: PE-Verbundrohr

- DN 100 - DN €00: PP cder PS mit auRenssitiger Wassersperre oder GFK mit aulenssitiger Quarzsandbeschichtung

Anschlussrohr Muffe
Aulen- Innen- gA B ac Tiefe E Linge G
DN durch durch tmmy) {mm) {mm) (mm) {mm)
Da {mm) Di (mm) +15 +1 +1 +5 + 30
100 118 104 102,0 120,5 1315 145 50
150 174 150 148,5 175,5 176,5 110 55
200 235 200 200,0 237,0 2380 110 55
250 294 253 2500 2950 2960 110 55
300 348 301 298,03 3480 349,5 110 65
400 461 399 3990 466,0 4670 110 85
500 570 497 4980 574,0 575,0 130 15
600 685 596 595.0 688.0 6820 145 25
Darstellung: Legende:
DN Nennweite des Rohres
Di=A Innendurchmesser Rohr
Da AuBendurchmesser Rohr
Bund C Durchmesser Dichtbereich Muffe
E Tiefe Dichtbereich Muffe
O | a < G Lénge des Muffenhalses
o (]
E

Zulassungsgegenstand

Inhalt der Anlage: PREDL-Muffe fiir PE-Verbundrohr

Anlage 31

784962.24
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.2-294 vom 17. Juli 2024

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Material:

Nennweiten: DN 200 - DN 1000

PREDL -Muffe fur: PP-Profilrohr

gultig sein massen (z.B. Drossbach Gigapipe)

Kunststoff-Muffe - passend fir Wellrohre aus Polypropylen PP
nach DIN 19961-| + || sowie DIN 8078 fir die allgemeine bauaufsichtliche Zulassungen

- DN 200 - DN 400: PP oder PS mit auBenseitiger Wassersperre oder GFK mit auBenseitiger Quarzsandbeschichtung
- DN 500 - DN 1000: GFK mit auBenseitiger Quarzsandbeschichtung

Technische Daten:
Nennweite Muffe
A aB ac Tiefe E Linge G
DN (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
2 1 2 +10 +30
200 198,0 2270 229,0 110 55
250 2480 2850 286,0 110 55
300 298.0 3420 3430 110 55 3
Legende:
400 3860 456.,0 457.0 110 55 DN Nennweite des Rohras
500 4950 5700 5720 170 490 Di=A Innendurchmesser Rohr
600 5930 684.0 686.0 170 40 Da AulRendurchmesser Rohr
800 7620 9150 918.0 170 40 Bund G Durchmesser Dichtbereich Muffe
E Tiefe Dichtbereich Muffe
1000 9920 11400 11440 170 40 G Lange des Muffenhalses
Darstellung:
| \|
b
|
o < O @ <
Q. @ K @
]
R FA_L T 1 g
TR E |
E |

Zulassungsgegenstand

Inhalt der Anlage: PREDL-Muffe fiir PP-Profilrohr

Anlage 32

784962.24
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.2-294 vom 17. Juli 2024 |nst|’;l"1t
ir

Bautechnik

PREDL -Muffe fir: GFK-Rohr
GFK-Muffe SN10.000 - passend flr drucklose Rohre aus
glasfaserverstérktem Kunststoff nach DIN EN 23856
Material:
= DN 150 - DN 600: PP oder PS mit auBenseitiger Wassersperre oder GFK mit auBenseitiger Regranulatbeschichtung
- DN 700 - DN 1400: GFK mit auBenseitiger Regranulatbeschichtung
Technische Daten:
Anschlussrohr Muffe Dichtung
Autten- innen- UA | @B | ©@C | TleleE | TiefeF |Lange G | Dichtungs-
oN dwchmesssr | dwchmesser | (mm) | (mm) | (mm) (mm} | (mm) | (mm) stirke
Da (mm}) Di (mm) +2 £2 15| 210 £20| £30 | Ds(mm)
150 1680 158,0 1490 | 1700 | 1970 70 40 a0 20
150% 1680 158,0 1500 | 1710 | 2000 118 30 50 20
200 220,0 206,0 1000 | 2220 | 2500 70 40 40 20
200 220,0 206,0 2000 | 2230 | 2520 123 30 50 20
250 272,0 256,0 2490 | 2750 | 3o 70 Fh a0 20
300 324,0 3060 2000 | 3255 | 3520 70 40 a0 20
350 376,0 3560 351,0 | 3770 | 4080 70 40 40 2
400 4270 405,0 4045 | 4280 | 4880 70 40 40 22
500 530,0 506,0 5010 | 5300 | 5610 70 40 40 22
600 6160 5880 5825 | 6180 | 6450 70 40 40 2 Legende
700 7180 884,0 6830 | 7190 | 7470 70 40 a0 Y
800 820,0 7820 7815 | 8210 | 8400 70 40 40 2 (Y] Nennweite des Rohres
800 924,0 8820 885,0 | 5260 | 8540 70 40 40 22 Di=A  Innendurchmessar Rohr
1000 10280 980,0 o740 | 10280 |10860 70 40 40 2 Da Augendurchmesser Rohr
1100 1270 10840 | 10800 | 14280 |11570 | 70 40 40 2 Bund G Durchm. Dichtbereich Muffe
E Tiefe Dichtbereich Muffe
1100 1080.0 1048,0 10480 | 11020 [11270 70 40 a0 22 . Tiefe der S -
1200 1220,0 1750 11820 | 12300 |12620 70 40 40 22 E+F  Einschubtiefe der Muffe
1300 1330,0 12785 12780 | 13320 |13820 70 40 40 28
1400 1434,0 1370,0 13705 | 14365 |1468,0 70 40 40 2
Darstellung: il ng 2
orel - < oo < °
Qe [>] =[-1- - &
aa [
E
y L F
K 7 E |[F|G
E |[F|G G
[="0—C—==
Zulassungsgegenstand
Anlage 33
Inhalt der Anlage: GFK-Muffe fiir GFK-Rohr
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.2-294 vom 17. Juli 2024

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

PREDL -Muffe fur: PE-HD-Rohr

Nennweiten; DN 110 - DN 500
Material:

Technische Daten:

Aunendurchmesser s (mm)

d {mmy}
110
125
140
160
180
200
225
250
280

Wandstirke richtet sich nach
Druckklasse oder Innen-
durchmesser des Rohres

Darstellung™

da

Kunststoff-Muffe fur PE-HD-Rohr nach DIN 19537-1 *)

*) DIN 19537-1 Ausgabe 1983-10: Rohre und Formstiicke aus Polyethylen hoher Dichte (HDPE)

-DN 110 - DN 500: PP oder PS mit auenseitiger Wassersperre oder GFK mit auRenseitiger Quarzsandbeschichtung

Autendurchmesser s (mm)
d (mm}
315 -
Q
355 g o
5%
400 B
2 E8
450 3 8
500 A
) Q
560 ® X E
235
630 @ 3 E
=453
710

Legende:

s
Da

Wandstérke Rohr
AuBRendurchmesser Rohr

*Muffenkonstruktionen fir PE-HD werden in Muffentiefe,
Ringspalt sowie Dichtung gleich ausgelegt wie PREDL®-
Schachtfutter fiir KG-Rohr {Tiefe = E+F, Ringspalt = ¢-d),

Toleranzen entsprechen ebenfalls PREDL®-

Schachtfuttern fir KG-Rohr

Zulassungsgegenstand

Inhalt der Anlage: PREDL-Muffe fiir PE-HD-Rohr

Anlage 34

784962.24

1.42.2-54/22




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.2-294 vom 17. Juli 2024

Deutsches

Institut
fur

Bautechnik

PREDL -Muffe fir: Guss-Rohr (GGG)
Guss-Muffe GGG - passend fiir Gusskanalrohre nach DIN EN 598 *)
) DIN EN 598 Ausgabe 1994-11: Rohre, Formstiicke und Zubehdrteile aus duktilem Gusseisen und ihre Verbindungen fir die
Abwasserentsorgung - Anforderungen und Priifverfahren, Deutsche Fassung EN 598-1994
Nennweiten: DN 100 - DN 1200
Material:
- DN 100 - DN 8600: PP oder P53 mit auBenseitiger Wasserspemre oder GFK mit auRenseitiger Quarzsandbeschichtung
- DN 700 - DN 1200: GFK mit auRenseitiger Quarzsandbeschichtung
Technische Daten:
Anschlussrohr Muffe Dichtung
Aulen- Innen- DA 2B acCc TieleE | Tiefe F |Lange G | Dichtungs-
DN durchmessar durchmesser {mm) {mm}) (mm) (mm) (mm) mmj stirke
Da (mm) Qi {(mm} +3/-10 1.5 +2 +10 + 20 + 30 Ds (mm)
100 118,0 1004 100,0 1190 | 1410 &0 20 80 16
125 1440 126.4 1200 | 1450 | 1670 50 20 80 16
150 170,0 152.4 1490 | 1730 | 1950 70 40 40 20
150 1700 1624 150,0 171,0 | 2000 118 30 50 20
200 2220 204,2 2000 | 2230 | 2510 70 40 40 20
200" 2220 2042 200,0 2230 | 2520 123 30 50 20
250 274,0 2554 250,0 2750 | 304,60 70 40 40 20
300 326,0 306,8 3000 | 3270 | 3550 70 40 40 20
380 378,0 368,0 350,0 379,0 | 4080 70 40 40 24 Legenda:
400 4290 4084 4020 430,0 | 4580 70 40 40 22
500 532,0 508,0 5000 | 5320 | 5590 70 a0 40 22 DN Nennweite des Rohres
600 635,0 809,56 600,0 636,0 665,0 70 40 40 22 Di=A Innendurchmesser Rohr
700 7380 708,8 7000 | 7390 | 766,0 70 40 40 26 Da AuBendurchmesser Rohr
800 842,0 8092 | 8000 | 8430 | 8730 | 60 a0 50 2 SundC  Duschm. Dichtbereich Muffe
500 945,0 9106 9000 | 9460 | 9755 &0 40 50 23 E Tiefe Dichtbereich Muffe
F Tiefe der Stitzschulter
1000 1048,0 1012,0 10000 | 1050,0 [1078,0 70 40 40 22 E+F Einschubticfe der Muffe
1200 1256.0 12120 | 12200 | 1257.0 |128408 100 | 40 55 24 G Lange des Muffenhalses
Darstellung: *** Ausfihrung Trichtermuffe:
a”"'iu
- ] b ‘ sﬁﬁ
[ =
O |m < Olm b <
QR 8 © m < T 8 Q
Q2 (]
] |
] J &
— d =
14
E_|F 1t E |F|G
— e e e
G
E i
Zulassungsgegenstand
Anlage 35
Inhalt der Anlage: PREDL-Muffe fiir Guss-Rohr (GGG)

784962.24
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Nr. Z-42.2-294 vom 17. Juli 2024

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Technische Daten:

PREDL -Muffe fur: Guss-Rohr (SML)

Guss-Muffe SML - passend fiir Gusskanalrohr nach DIN 19522 *)

*} DIN 19522, Ausgabe: 2000-01 gusseiserne Abflussrahre und Formstiicke ohne Muffe (SML)
Nennweiten: DN 100 - DN 300
Material:

- DN 100 - DN 300: PP oder PS mit auenseitiger Wassersperre oder GFK mit auRenseitiger Quarzsandbeschichtung

Inhalt der Anlage: PREDL-Muffe fiir Guss-Rohr (SML)

Anschlussrohr Muffe Dichtung
Aufien- Innen- @A B ac Tiefe E Tiefe F Linge G Dichtungs-
DN durchmesser | durchmesser (mmy) (mm} (mm} {mmy) (mm) (mmy}) stirke
Da (mmj) Di {mm) 1,5 +1 2 +10 +20 + 30 Ds {mm)
100 110 103 104,0 11,0 125,5 55 20 75 12
125 135 127 127,0 136,0 162,0 50 20 80 20
150 160 152 152,0 160,5 188,0 70 a0 40 20
200 210 200 2000 2130 2410 55 40 55 22
250 274 263 2570 275,0 304,0 70 a0 40 20
300 326 314 3070 3270 356,0 70 40 40 20
Darstellung: Legende:
DN Nennweite des Rohres
Di=A Innendurchmesser Rohr
A j i Da AuBendurchmesser Rohr
B Durchmesser Stlitzschulter
C Durchmesser Dichtbereich Muffe
O|m < E Tiefe Dichtbereich Muffe
[ ] o] F Tiefe der Stiitzschulter
E+F Einschubtiefe der Muffe
‘ G Lange des Muffenhalses
Y =
E |F G
Zulassungsgegenstand
Anlage 36

784962.24
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.2-294 vom 17. Juli 2024 |n5tl’;l"1t
ir

Bautechnik

PREDL -Muffe fiir: Beton-Rohr
Beton-Muffe - passend far Betonrohre und Stahlbetonrohre nach DIN EN 1916%)
mit Keilgleitdichtung
*)DIN EN 1916: Rohre und Formstiicke aus Beton, Stahifaserbeton und Stahlbston, Deutsche Fassung EN 19186, 2002,
Ausgabe April 2003-04 mit Berichtigung 1, Ausgabe: 2004-05 Berichtigungen zu DIN EN 1916: 2003-04, mit DIN V 1201 (Vomarm),
Rohre und Formstlicke aus Beton, Stahifaserbeton und Stahlbeton fiir Abwasserleitungen und -kandle - Typ 1 und Typ 2 -
Anforderungen, Prifung und Bewertung der Konformitit, Ausgabe: August 2004
Nennweiten: DN 300 - DN 900
Material:
- DN 300 - DN 600: PP oder PS mit aulenseitiger Wassersperre ader GFK mit aulRenseitiger Quarzsandbeschichtung
- DN 700 - DN 900: GFK mit auBenseitiger Quarzsandbsschichtung
Technische Daten:
Anschiussrehr Muffe Dichtung
Aullen- Innen- @A @B ac Tiefe E | Tiefe F |Lénge G | Dichtungs-
DN durchmesser | durchmesser (mm) (mm) (mm) {mm) {mm) {mm) starke
Da (mm) Di (mm) +2 +2 2 +10 + 20 + 30 Ds {(mm)
300 386 3c0 3020 3900 | 4175 80 25 65 22
400 496 400 405,0 501,0 | 526,55 80 40 50 20
300 496 300 2990 | 4275 | 4580 76 40 40 22
400 526 400 4050 | 528,0 | 556,0 80 40 50 22 Legende:
500 626 500 5005 | 6270 | 656,0 70 40 40 22
DN Nennweite des Rehres
300 404 300 3020 406,0 4340 &80 25 65 22 Di=A Innendurchmesser Rohr
400 505 400 4050 507,0 | 5360 &0 40 50 22 Da AuRkendurchmesser Rohr
500 610 560 5005 | B11,0 | 8380 70 40 40 22 B Durchmesser Stiitzschulter
600 726 600 6005 | 7270 | 7530 70 40 40 20 ¢ Durchm. Dichtbereich Mufe
760 844 700 6895 | 8450 | 8720 70 30 50 20 E Tiefe Dichlbereich Muffe
F Tiefe der Stutzschulter
800 962 200 7970 | 9630 | 991,0 70 30 50 20 E+F Einschubtiefe dar Muffe
900 1080 9c0 8985 | 10820 |1110,0 70 30 50 22 G Linge des Muffenhalses
Darstellung:
| T
F
[ R < O m <« QO (o <
Q0 Q [\ (R [ Q| [
F
F
G
Y —
] 1 |
& F
E G
- | - E G E
Zulassungsgegenstand
Anlage 37
Inhalt der Anlage: PREDL-Muffe fiir Beton-Rohr

784962.24 1.42.2-54/22



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Nr. Z-42.2-294 vom 17. Juli 2024

Deutsches

Bautechnik

Institut
fur

Material:

Technische Daten:

PREDL -Muffe fur: Beton-Rohr

Beton-Muffe - passend fur Betonrochre und Stahlbetonrohre nach DIN EN 1916*)
mit FBS-Gleitringdichtung

A

*) DIN EN 1916: Rohre und Formstiicke aus Beton, Stahlfaserbaton und Stahlbseton, Deutsche Fassung EN 1916, 2002,

Ausgabe April 2003-04 mit Berichtigung 1, Ausgabe: 2004-05 Berichtigungen zu DIN EN 1616: 2003-04, mit BDIN V 1201 (Vornorm),
Rohre und Formstlcke aus Beton, Stahlfaserbeton und Stahlbeton fir Abwasserleitungen und -kanéle - Typ 1 und Typ 2 -
Anforderungen, Priifung und Bewertung der Konformitat, Ausgabe: August 2004
Nennweiten: DN 300 - DN 1200

- DN 300 - DN 600: PP oder PS mit auRenseitiger Wassersperre oder GFK mit auRenseitiger Quarzsandbeschichtung
- DN 700 - DN 1200: GFK mit aulbenseitiger Quarzsandbeschichtung

Anschlussrohr Muffe Dichtung
Innen- A agc Tiefe E |Lange G | Dichtungs-
DN durchmesser (mm) (mmy) {mm) (mm) starke
Di (mm) +15 18 +10 130
3Qe 300 300,0 439,0 95 55
400 400 4000 | 5380 95 55
500 500 502,0 | 6380 95 56 P
800 800 B601,0 738,0 95 55 §
700 700 699,0 | 850,0 100 50 a
FGC 700 6990 | 8665 100 50 E
80C 800 797.0 965,5 100 50 %
800 800 7940 | 9820 100 50 g’
900 900 8940 |1092,5 115 35 :—E_,
1000 1000 998,0 | 12010 125 25 a
1000 1000 1001,C | 1207,0 120 30
1200 1200 1204,0 | 14570 110 40
Darstellung:
| \
o <
[ [
Y
E

Legende:

DN
Di=A
B+C
E

G

Nennweite des Rohres
Innendurchmesser Rohr
Durchm. Dichtoereich Muffe
Tiefe Dichtbereich Muffe
Lé&nge des Muffenhalses

Zulassungsgegenstand

Inhalt der Anlage: PREDL-Muffe fiir Beton-Rohr

Anlage 38
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.2-294 vom 17. Juli 2024 Institut

fur
Bautechnik

PREDL -Muffe fur: Beton-Rohr

Beton-Muffe - passend fir Betonrohre und Stahlbetonrohre nach DIN EN 1916*)
FBS mit integrierter Dichtung (BL-Dichtung)

*1 DIN EN 1216: Rohre und Formsticke aus Beton, Stahifaserbeton und Stahlbeton, Deulsche Fassung EN 1916, 2002,

Ausgabe April 2003-04 mit Berichtigung 1, Ausgabe: 2004-05 Berichtigungen zu DIN EN 1816: 2003-04, mit DIN V 1201 {Vomomm),

Rohre und Formstiicke aus Beton, Stahlfaserbeton und Stahlbeton fir Abwassereitungen und -kanéle - Typ 1 und Typ 2 -
Anforderungen, Priifung und Bewertung der Konformitat, Ausgabe: August 2004

Mennweiten: DN 300 - DN 1200

Material:

- DN 300 - DN 600: PP oder PS mit auRenseitiger Wasserspemre oder GFK mit auBenseitiger Quarzsandbeschichtung
- DN 700 - DN 1200: GFK mit auBenseitiger Quarzsandbeschichtung

Technische Daten:

Anschlussrohr Muffe Dichtung
Auften- Innen- GA Tiefe E [Ldnge G | Dichtungs-
DN durchmesser | durchmesser {mm) {mm) (mm) stérke
Da (mrm)=d3 Di (mm) +1,5 | £10 + 30
300 366 300 300,0 80 70
300 404 300 208,0 80 70
400 496 400 400,0 85 65 §
400 505 400 4000 | 85 &5 g
@
500 610 500 5000 | 90 60 =
go0 726 800 600,0 LY 80 i
700 844 700 702,0 | 100 50 é
800 962 800 800,0 | 100 50 £
200 1080 900 9000 | 100 50
1000 1198 1000 10000 | 100 50
1200 1434 1200 1200,0 100 a0
/’/'/l s,
Darstellung: / AN
I )
i T
\\ /
1 i
<
(]
Legende:
DN Nennweite des Rohres
£ Di=A Innendurchmesser Rohr
Da AuBendurchmesser Rohr
| E Tiefe Dichtbereich Muffe
G Lange des Muffenhalses
2
E|l G
Zulassungsgegenstand
Anlage 39
Inhalt der Anlage: PREDL-Muffe fiir Beton-Rohr
784962.24 1.42.2-54/22




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Nr. Z-42.2-294 vom 17. Juli 2024

Bautechnik

Deutsches
Institut

fir

PREDL -Muffe fir: Faserzement-Rohr
PREDL-Muffe - passend flir Rohre aus Faserzement nach DIN EN 588/1%)
*) DIN EN 588-1, Ausgabe 1996-11, Faserzementrohre flr Abwasserleitungen und -kan&le - Teil 1: Rohre, Rohrverbindungen
und Formstlcke flir Freispiegelleitungen, Deutsche Fassung EN 588-1/1996
Nennweiten: DN 150 - DN 800
Material:
- DN 150 - DN 600: PP oder PS mit auenseitiger Wassersperre oder GFK mit aufenseitiger Quarzsandbeschichtung
- DN 700 - DN 800: GFK mit aultenseitiger Quarzsandbeschichtung
Technische Daten:
Anschlussrohr Muffe Dichtung
Aulien- Innen- aA B @c Tiefe E | TiefeF |Lange G | Dichtungs-
DN durchmesser | durchmesser {mm) {mm) | (mm) (mm) {mm) (mm) starke
Da (mm) Di (mm) +2 +1 +2 +10 + 10 + 30 Ds (mm)
150 B 172 150 150,0 1735 | 1960 45 20 55 20
2008 224 200 200,0 2250 | 2500 45 25 55 21
250 Vs 250 250.0 2790 | 23040 45 25 55 20
3008 332 300 300,0 3340 | 3590 50 25 55 20
360 B 388 350 350.0 3900 | 4150 50 25 55 20
400 AB 438 400 400,09 438,7 | 468,0 50 25 55 21
450 A/B 486 450 450,0 486,7 | 5160 50 25 55 21
500 AIB 544 500 500,0 5447 5740 70 25 55 21
600 A/B 652 €00 600,0 652,7 | 682,0 70 25 55 22
700 A/B 758 700 700,0 7589 788,0 70 30 55 22
800 A/B 366 800 800,0 866,9 898,0 70 30 55 22
Darstellung: Legende:
] DN Nennweite des Rohres
f Di=A Innendurshmesser Rohr
Da Aulendurchmesser Rohr
B Durchmesser Stiitzschulter
O | m P c Durchm. Dichtbereich Muffe
E Tiefe Dichtbereich Muffa
SRR ® F Tiefe der Stiitzschulter
E+F Einschubtiefe der Muffe
G Lange des Muffenhalses
|
E |F
Zulassungsgegenstand
Anlage 40
Inhalt der Anlage: PREDL-Muffe fiir Faserzement-Rohr
784962.24 1.42.2-54/22




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.2-294 vom 17. Juli 2024 |n5tl’;l"1t
ir

Bautechnik

PREDL -Muffe flr: Rohre aus PVC-U (wandverstarkt,glattwandig)

Muffe fiir Rohre aus PVC-U nach DIN EN 1401-1 und DIN EN 13476
fur die allgemeine bauaufsichtliche Zulassungen glltig sein missen (z.B. Connex-Rohr)

Nennweiten: DN 300 - DN 800
Material:

- DN 300 - DN 800: PP oder PS mit auBenseitiger Wasserspermre oder GFK mii auflenseitiger Quarzsandbeschichtung

Technische Daten:

Anschlussrohr Muffe Dichtung
Auten- Innen- GA aB oC Tiefe E TiefeF | LangeG | Dichtungs-
DN durchmesser | durchmesser (mm) {mm) {mm) {mm) {mm) {mm) starke
Da (mm) Di (mm) x5 +2 2 10 =10 30 Ds (mm)
300 315 2965 2915 316.0 3420 70 40 55 19
400 400 3765 3750 402,0 430,0 5 40 [ 20
500 500 470,86 466,0 a04.,0 5300 o5 60 55 22
800 630 5029 5910 632,0 860,0 60 65 55 22
700 710 6585 664.0 712.0 740.0 65 T0 55 22
800 8o 7529 7480 802,0 830,0 €0 75 55 22
Darstellung: . Legende:
] \ DN Nennweite des Rohres
Di=A Innendurchmesser Rohr
Da AuBendurchmesser Rohr
BundC Durchmesser Dichthereich Muffe
E Tiefe Dichtbereich Muffe
F Tiefe der Stutzschulter
O\ m < E+F Einschubtiefe der Muffe
Q|@ o G Lénge des Muffenhalses
F
|
i G
E

Zulassungsgegenstand

Anlage 41
Inhalt der Anlage: PREDL-Muffe fiir Rohre aus PVC-U

784962.24 1.42.2-54/22



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Nr. Z-42.2-294 vom 17. Juli 2024

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Material:

Technische Daten:

Nennweiten: DN 200 - DN 500

PREDL -Muffe fur: Rohre aus PE-HD

Muffe fir Rohre aus PE-HD mit profilierter Wandung und glatter Innenoberfléche

- DN 200 - DN 500: PP oder P8 mit aulkenseitiger Wassersperre oder GFK mit auRenseitiger Quarzsandbeschichtung

Anschlussrohr Muffe
Aufen- Innen- A aB ac Tiefe E Lénge G
DN durchmesser | durchmesser (mm} {mm) {mm) {mm) {mm)
Da (mm) Di {mm) +5 +2 +2 +10 +30
200 2351 2022 200,0 236,0 2370 110 55
250 2934 253,2 250,0 295,0 296,0 110 55
300 352,3 300,0 301,0 353,0 353.5 110 80
400 463,6 395,0 399,0 466,5 4680 110 55
500 579,0 4950 502,0 579,0 580,5 158 100
Darstellung: @ Legende:
A DN Nennweite des Rohres
Di=A Innendurchmesser Rohr
Da Aulendurchmesser Rohr
BundC Durchmesser Dichtbereich Muffe
E Tiefe Dichtbereich Muffe
©|m G Lange des Muffenhalses
Q|8
E G

fiir die allgemeine bauaufsichtliche Zulassungen gliltig sein missen (z.B. Hegler-Rohr)

Zulassungsgegenstand

Inhalt der Anlage: PREDL-Muffe fiir Rohre aus PE-HD

Anlage 42

784962.24

1.42.2-54/22




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches

Nr. Z-42.2-294 vom 17. Juli 2024 |n5‘ti:ll..lt
ir
Bautechnik

PREDL -Muffe fir: Ecoresist-Rohr

Ecoresist-Muffe - passend fur Abwassemrohre aus Beton oder Stahlbston
mit einer Innenauskleidung aus PVC-U und der Bezeichnung " ecoresist "
nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Z- 42.1-515

Nennweiten: DN 250 - DN 600
Material:

- DN 250 - DN 600: GFK mit aufienseitiger Quarzsandbeschichtung

Technische Daten;
Anschiussrohr Muffe Dichtung
Aullen- Inhen- @A | TiefeE |L3nge G | Dichtungs-
ON durch durch (mm} | (mm) ( (mm) stiirke
Da (mm)=DSp|  Di{mm) £2 £10 | 230
250 3012407 | 24258 2464 | 100 70 5
300 4212407 201,35 22 | 100 70 =
400 6212 +/-0.7 389,60 o8 | 100 70 § §
500 6212 +-0.7 489,45 4925 | 100 70 §
800 731,24 07 584,80 5022 | 100 70

Darstellung: ; \
! ol 1
P
N rs
~ |- A
Ml ] <
[
Legende:
DN Nennweite des Rohres
Di= Innendurchmesser Rohr
Da AuBendurchmasssr Robr {Spitzends)
v E Tiefe Dichtbereich Muffe
<] Linge des Mulfenhalses
e
E|l G
Zulassungsgegenstand
Anlage 43

Inhalt der Anlage: PREDL-Muffe fiir Ecoresist-Rohr

784962.24 1.42.2-54/22



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Nr. Z-42.2-294 vom 17. Juli 2024

Deutsches
Institut

Bautechnik

fir

Material:

Nannweiten: DN 250 - DN 600

PREDL -Muffe fur: Perfect Pipe-Rohr

- DN 250 - DN 600:; GFK mit auensaitiger Quarzsandbeschichtung

Ecoresist-Muffe - passend flr Abwasserrohre aus Beton oder Stahlbeton
mit der Bezeichnung * Perfect Pipe "
nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Z- 42.1-505

Inhalt der Anlage: PREDL-Muffe fiir Perfect Pipe-Rohr

Technische Daten:
Nennweite Muffs
2A 2B Tiefe E Lange G
DN {mm) {mm) (mm} (mm) Legende:
+2 2 10 +30 DN Nennweite des Rohres
260 2519 2734 75 130 Di=A Innendurchmesser Rohr
300 200 3233 75 175 Da AuBendurchmesser Rohr
! B Durchmesser Dichtbereich Muffe
400 3081 431.5 16 130 E Tiefe Dichtbereich Muffe
500 501,2 541,7 70 140 G Linge des Muffenhalses
600 582,9 639,9 70 160
A Z7
L | <
[ 0]
V P ———
E G
i e P SR B
O
Zulassungsgegenstand
Anlage 44

784962.24

1.42.2-54/22
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