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| ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit diesem Bescheid ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit des
Regelungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Dieser Bescheid ersetzt nicht die flr die Durchfiihrung von Bauvorhaben gesetzlich
vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigungen.

3 Dieser Bescheid wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbesondere privater Schutzrechte,
erteilt.
4 Dem Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes sind, unbeschadet weiter

gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", Kopien dieses Bescheides zur
Verflgung zu stellen. Zudem ist der Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes
darauf hinzuweisen, dass dieser Bescheid an der Verwendungs- bzw. Anwendungsstelle
vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behdrden ebenfalls Kopien zur
Verfligung zu stellen.

5 Dieser Bescheid darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine auszugsweise
Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts flir Bautechnik. Texte und
Zeichnungen von Werbeschriften durfen diesem Bescheid nicht widersprechen,
Ubersetzungen miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht gepriifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

6 Dieser Bescheid wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen kdnnen nachtraglich erganzt und
geandert werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

7 Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller gemachten Angaben und

vorgelegten Dokumente. Eine Anderung dieser Grundlagen wird von diesem Bescheid nicht
erfasst und ist dem Deutschen Institut fir Bautechnik unverziglich offenzulegen.
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Il BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Regelungsgegenstand und Verwendungs- bzw. Anwendungsbereich

1.1 Zulassungsgegenstand und Verwendungsbereich

Zulassungsgegenstand sind vorgefertigte Gerlstbauteile fir Verbindungen des Polysystems
nach Tabelle 1.

Tabelle 1: Gerustbauteile fur Verbindungen von Polystutzen
Bezeichnung Anlage Details nach Anlage
Mittelstick HB (MS HB) 2 —
Mittelstick CV (MS CV) 3 —
Spindel 1400 (Sp 1400) 4 —
StutzenstoR-Verbinder 5 —
1.2 Genehmigungsgegenstand und Anwendungsbereich

Genehmigungsgegenstand ist die Planung, Bemessung und Ausfiihrung des Polysystems,
das hauptsachlich zur Ableitung vertikaler Lasten konzipiert ist z.B. als Lastturmstiitze. Fir
den Standsicherheitsnachweis von Traggeriusten gelten die Bestimmungen von
DIN EN 12812:2008-12 in Verbindung mit der "Anwendungsrichtlinie fiir Traggeriste nach
DIN EN 12812"1,

Die beim Standsicherheitsnachweis anzusetzenden Beanspruchbarkeiten und Steifigkeiten
fur die Stutzenprofile, den FuRpunkt mit Spindel und Polystiitzenstol sind in diesem Bescheid
geregelt.

Eine Ubersicht des Systemaufbaus ist in Anlage 1 dargestellt.
2 Bestimmungen fiir die Geriistbauteile

21 Eigenschaften und Zusammensetzung
2141 Bauteile

Die Details sowie die jeweiligen Anschlliisse miissen den Angaben der Anlagen und den beim
Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Unterlagen entsprechen. Diese Bauteile
missen bis auf die Regelungen nach diesem Bescheid vollstandig mit den Technischen
Baubestimmungen nachgewiesen werden kénnen.

2.1.2 Werkstoffe

Die metallischen Werkstoffe mussen den technischen Regeln der im Deutschen Institut fur
Bautechnik hinterlegten Unterlagen entsprechen.

Fir Bauteile, bei denen Werkstoffangaben im Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegt sind,
sind die Eigenschaften durch folgende Prifbescheinigungen zu bestatigen:

- Fir Baustdhle ohne erhohte Streckgrenzen und mit einer festgelegten
Mindeststreckgrenze < 275 N/mm?ist ein Werkszeugnis 2.2 ausreichend.

- Fur alle anderen metallischen Werkstoffe ist ein Abnahmeprifzeugnis 3.1 erforderlich.
Fir Werkstoffe mit erhdhten Streckgrenzen gilt:

- Die proportionale Bruchdehnung A darf dabei 15 % nicht unterschreiten. Fur
Wanddicken < 3 mm ist die Bruchdehnung Agy,.,,, zu bestimmen. Die Umrechnung von
Agomm Nach A hat nach DIN EN ISO 2566-1 zu erfolgen.

- Die Werte der Streckgrenze, der Bruchdehnung und der Zugfestigkeit sind durch
Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204:2005-01 zu bescheinigen.

1 siehe DIBt-Mitteilungen Heft 6/2009, Seite 227 ff
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- Die Bestellforderung beziglich der erhdohten Streckgrenze muss im
Abnahmeprifzeugnis 3.1 als Sollwert angegeben sein.

213 Korrosionsschutz
Es gelten die Technischen Baubestimmungen.

2.2 Herstellung und Kennzeichnung

221 Herstellung
Bezuglich der Herstellung der Gerlstbauteile nach Tabelle 1 gilt DIN EN 17293:2020-07,
sofern in diesem Bescheid nicht anders geregelt.
Betriebe, die geschweildte Gerlstbauteile nach diesem Bescheid herstellen, missen
nachgewiesen haben, dass sie hierfiir geeignet sind.
Fir Stahlbauteile gilt dieser Nachweis als erbracht, wenn die Qualifizierung von
Schweilverfahren und Schweilpersonal nach DIN EN 1090-2:2018-09 erfolgt und fiir den
Betrieb ein Schweilizertifikat 2 mindestens der EXC 2 nach DIN EN 1090-1:2012-02 vorliegt,
welches mindestens die zur Herstellung der Gerilstbauteile nach Tabelle 1 erforderlichen
SchweilRverfahren und Werkstoffe umfasst.

222 Kennzeichnung
Die Lieferscheine der Gerustbauteile nach Abschnitt2.1  sind nach den
Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander zu kennzeichnen.
Zusatzlich sind die Geristbauteile bzw. die Komponenten leicht erkennbar und dauerhaft mit
- dem GroRbuchstaben "U",
- mindestens der verkilrzten Zulassungsnummer "1008",
- dem Kennzeichen des jeweiligen Herstellers und
- den letzten zwei Ziffern der Jahreszahl der Herstellung
zu kennzeichnen.

23 Ubereinstimmungsbestitigung
231 Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Geristbauteile nach Abschnitt 2.1 mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur jedes Herstellwerk
mit einer Ubereinstimmungserklarung des Herstellers auf der Grundlage einer werkseigenen
Produktionskontrolle und eines Ubereinstimmungszertifikates einer hierfiir anerkannten
Zertifizierungsstelle sowie einer regelmafligen Fremduberwachung einschlielich einer
Produktprifung der Geristbauteile und deren Komponenten durch eine anerkannte
Uberwachungsstelle nach MaRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieRlich
der dabei durchzuflihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Gerustbauteile eine
hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwachungsstelle
einzuschalten.

Die Ubereinstimmungserklarung hat der Hersteller durch Kennzeichnung der Gerlstbauteile
mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf den Verwendungszweck
anzugeben.

Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats und auf Verlangen von der Uberwachungsstelle eine
Kopie des Uberwachungsberichts zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut far Bautechnik ist auf Verlangen zusatzlich eine Kopie des
Erstprifberichts zur Kenntnis zu geben.

2 Als gleichwertig zum Schweilzertifikat darf ein Zertifikat nach DIN EN ISO 3834-3 gelten, sofern dort im
Anwendungsbereich explizit DIN EN 1090-2 i.V.m. der EXC 2 genannt wird und das im Ubrigen den gestellten
Anforderungen entspricht.
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2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle
In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und
durchzufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller
vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser
sicherstellt, dass die von ihm hergestellten Komponenten und GerlUstbauteile den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.
Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefiihrten
MafRnahmen einschlief3en:
- Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials und der Einzelteile:
e Es ist zu prifen, ob das Ausgangsmaterial durch Bescheinigungen entsprechend
Abschnitt 2.1.2 belegt ist.
e Bei mindestens 10 pro Fertigungscharge, jedoch bei mindestens fiinf von jeweils
10.000 Stick der in Abschnitt 2.1.1 aufgefuhrten Einzelteile sind die Einhaltung der
wesentlichen MalRe und Winkel zu Gberprifen. Die Ist-Male sind zu dokumentieren.

- Kontrolle und Priifungen, die am fertigen Produkt durchzufiihren sind:

e Mitmindestens 1 %o der hergestellten Stitzen je Herstelltag, jedoch mindestens eine
Uberprifung je Herstelltag, sind MaRkontrollen durchzufiihren.

e Mit mindestens 1 %o der hergestellten Spindeln und Stellmuttern, jedoch mindestens
funf Uberpriifungen je Charge, sind die MaRkontrollen entsprechend
DIN 4425:2024-02, Tabelle 3 durchzufiihren. Als zusatzliche Maf3kontrolle ist das
Maly d; .., nach Bild 2 von DIN 4425-2024-02 zu Uberprifen.

. Mit mindestens 0,1 %o der hergestellten Spindeln, jedoch mindestens eine
Uberprifung je Charge, sind Stub-column-Tests und Biegeversuche mit
Gewinderohrabschnitten gemaf hinterlegter Unterlage durchzufihren.

¢ Mit mindestens 0,1._%0 der hergestellten Spindeln und Stellmuttern, jedoch
mindestens eine Uberpriifung je Charge, sind Abstreifversuche gemaR
DIN 4425:25-02, Abschnitt 7.2 durchzufiihren.

e Mit mindestens 1 %o der hergestellten StutzenstoR3-Verbinder je Herstelltag, jedoch
mindestens eine Uberprifung je Herstelltag, sind die folgenden Kontrollen
durchzufiihren:

- MaBkontrollen des Connectors und der Kontur der Endplatte, einschlief3lich
Gesamtlange einschlieBlich des Abstands der angeschweifdten Bleche sowie
Detailmale der Bleche

- Lage des Connector-Rings in der planmaRigen Position
- Rechtwinkligkeit und Konzentrizitat der Endplatte zur Rohrachse
- Schweil3nahte einschliellich Kehlnahtdicke

Die Ergebnisse einschlieRlich Uberprifung der Toleranzen sind mit den Vorgaben gemafn den
im Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegten Unterlagen zu vergleichen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszuwerten.
Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung der Geristbauteile

- Art der Kontrolle

- Datum der Herstellung und der Prifung der Geristbauteile

- Ergebnis der Kontrollen und Priifungen und Vergleich mit den Anforderungen
- Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und der fur die
Fremdiiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf
Verlangen vorzulegen.
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Bei ungeniugendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Gerlstbauteile und Komponenten, die
den Anforderungen nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit
Ubereinstimmenden ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit
technisch mdéglich und zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende
Prifung unverziglich zu wiederholen.

233 Fremdiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine
Fremduberwachung regelmafig zu tberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiiberwachung ist eine Erstpriifung der Bauteile und deren Verbindungen
durchzufihren, und kénnen auch Proben fur Stichprobenprifungen entnommen werden. Die
Probenahme und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Es sind mindestens folgende Prifungen an den Bauteilen nach Abschnitt 2.1 und deren
Verbindungen mit den Rahmenrohren der laufenden Produktion durchzufihren:

- Es ist zu prifen, ob die Werkstoffe durch Bescheinigungen entsprechend Abschnitt 2.1.2
belegt sind

- An mindestens je funf Bauteilen nach Abschnitt 2.1.1 ist die Einhaltung der in den
Zeichnungen der Anlagen und den im Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten
Unterlagen angegebenen Male und Winkel zu Uberprifen und mit den zuldssigen
Toleranzen zu vergleichen.

- Die in Abschnitt 2.2 vorgeschriebene Kennzeichnung der Bauteile ist zu Gberprifen.
- Uberpriifung des geforderten Schweieignungsnachweises

- Uberpriifung des Vorhandenseins der Schweilanweisungen (WPS) und der zugehérigen
Qualifizierungsreports (WPQR)

- Je Uberwachungstermin sind zwei Stub-Column-tests und zwei Biegeversuche mit den
Gewinderohrabschnitte gemaflt den im Deutschen Institut fliir Bautechnik hinterlegten
Unterlagen durchzufiihren.

- Mindestens bei jedem zweiten Uberwachungstermin ist ein Abstreifversuch mit den
Spindeln entsprechend Abschnitt 2.3.2 durchzufiihren.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik oder der zustédndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen

3 Bestimmungen fiir Planung, Bemessung und Ausfiihrung

31 Planung

Soweit in diesem Bescheid nichts anderes bestimmt ist, sind fir die Planung der zu
erstellenden Traggerlste die geltenden Technischen Baubestimmungen, insbesondere
DIN EN 12812:2008-12 unter Bericksichtigung der "Anwendungsrichtlinie fir Traggeruste
nach DIN EN 12812, zu beachten.

Die Traggeruste sind ingenieurmaflig zu planen. Es sind prifbare Berechnungen
entsprechend des Technischen Regelwerks und der Konstruktionszeichnungen anzufertigen.
Das Polysystem wird aus GerUstbauteilen nach Abschnitt 1 gebildet.

Die in diesem Bescheid geregelten Bauteile sind vorrangig zur Ableitung vertikaler Lasten
geeignet. Die Aussteifung des Polysystems hat entsprechend der Technischen
Baubestimmungen in Verbindung mit Anlage 1 zu erfolgen.
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3.2 Bemessung
3.21 Allgemeines

Fir den Entwurf und die Bemessung der Traggeriste einschlieBlich der Aussteifung der
Polysystems und der Anschliisse der Aussteifung sind, soweit in diesem Bescheid oder in den
Beratungsergebnissen des "SVA Geriiste"® nichts anderes festgelegt ist, die Technischen
Baubestimmungen, insbesondere die Bestimmungen von DIN EN 12812:2008-12 unter
Berucksichtigung der "Anwendungsrichtlinie fir Traggertste nach DIN EN 12812" zu
beachten.

Die Aussteifung des Polysystems ist entsprechend der Technischen Baubestimmungen in
Verbindung mit Anlage 1 nachzuweisen.

Der Nachweis der Standsicherheit der Traggeriste unter Verwendung der Bauteile des
Polysystems ist in jedem Einzelfall oder durch eine statische Typenberechnung zu erbringen.
3.2.2 Polystiitzenprofile

Fir die Polystitzenprofile Mittelstlick HB nach Anlage 2 mit der Wanddicke ¢ = 2,0 mm, siehe
Bild 1, und die Mittelsticke CV mit ¢ = 225 mm, siehe Bild 2, durfen die in Tabelle 2
angegebenen Querschnittswerte und Beanspruchbarkeiten angesetzt werden.

I

y

L

7

77

Bild 1: Stiitzenprofil HB mit der Wanddicke ¢t = 2,0 mm

Bild 2: Stltzenprofil CV mit der Wanddicke ¢ = 2,25 mm

3 Die Beratungsergebnisse des "SVA Gertlste" sind verfligbar iber die DIBt-Homepage.
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Bei gleichzeitig wirkenden Normalkraften und Biegemomenten in den Stitzenprofilen darf die
Cosinus-Interaktion nach DIN EN 12811-1:2004-03 angewandt werden. Fiir VEd/Vpl,Rd <13

gilt:
MEgq
<1
Mo cos (E NEq ) (Gl 1)
plLRd 2 Npl,Rd
Dabei sind:
Mgg, Nga, VEa Bemessungswert der Beanspruchungen im Stitzenprofil

Nypird Mpiras Vpra  Bemessungswert der Beanspruchbarkeiten des Stltzenprofils
nach Tabelle 2

Tabelle 2: Querschnittswerte und Beanspruchbarkeiten der Stiitzenprofile

Stitzenprofil mit Wanddicke

Querschnittswert Einheit HB cV
t=20mm t=225mm

Querschnittsflache 4 [cm?] 5,22 6,40

Tragheitsmomente /, =/, [cm4] 38,6 52,9

Torsionstragheitsmoment /7 [cm4] 63,6 76,8

Normalkraft Ny, [kN] 190 244

Biegemomente M, zs = My, ra = Mpra [kNcm] 454 642

Querkrafte V0= Vyyzra= Vorra [kN] 66,6 76,3

Torsion My, rrq [kNcm] 193 352

3.23 PolystiitzenstoR
3.2.3.1 Systemannahmen

Im Stutzensto® mit dem Polyverbinder nach Anlage 5 durfen unabhangig von der
Stitzenvariante planmaRig nur Druckkrafte Ubertragen werden. Beziglich Biegung ist die
Verbindung gelenkig anzunehmen, siehe auch Anlage 6. Auf die Bericksichtigung von
seitlichen Versatzen im Polystlitzenstol3 darf in diesem Fall verzichtet werden.

3.2.3.2 Nachweis der Tragfahigkeit
Es ist zu zeigen, dass die Drucknormalkraftbeanspruchung im StiitzenstoR kleiner ist als die

Drucknormalkraftbeanspruchbarkeit. Auf zusatzliche Nachweise der Schwei3naht zwischen
Stltzenprofil und Endplatte darf verzichtet werden.

NEgq
Nra (Gl. 2)
Dabei sind:
Ngq Bemessungswert der Drucknormalkraft im Polystiitzensto
Npg4 Bemessungswert der Druckbeanspruchbarkeit im Polystitzenstofl3 nach

Tabelle 3

261420.23 1.8.22-34/21



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung Institut

) ) fiir
Nr. Z-8.22-1008 Bautechnik

Seite 9 von 10 | 29. April 2024

Tabelle 3: Druckbeanspruchbarkeiten im Stlitzenstol mit Verbinder
Stiitzen- Bemessungswert
Anschlussschnittgréfle . nach Anlage | Wanddicke der Druck-
profil i
beanspruchbarkeit
HB 2 t=2,00mm 157 kN
Normalkraft N,
cv 3 t=225mm 182 kN

3.24 Spindel
3.2.4.1 Last-Verformungs-Verhalten

Fur Verformungsberechnungen darf die Spindel nach Anlage 4 selbst mit folgenden
Querschnittswerten bericksichtigt werden:

A = 667 cn?
I = 259cm?

Das Ubergreifungsmodell fiir den FuRpunkt mit Spindel und Stiitzenprofil einschlieRlich der
anzusetzenden Knickwinkel, Versatze und bilinearen Federsteifigkeiten in Abhangigkeit des
Stutzenprofils ist in Anlage 6 angegeben.

3.2.4.2 Tragfahigkeitsnachweis

Es ist zu zeigen, dass die Beanspruchungen der Spindel kleiner sind als die zugehdrigen
Beanspruchbarkeiten nach Tabelle 4.

Bei gleichzeitig wirkenden Normalkraften und Biegemomenten in den Stutzenprofilen darf die
Cosinus-Interaktion nach DIN EN 12811-1:2004-03 angewandt werden. Flr VEd/Vpl_Rd <173

gilt:
Mgq
N <1
m  NEd (Gl. 3)
My Rg - cos (2 Npl,Rd)
Dabei sind:
Mg4, Nga, Vig Bemessungswert der Beanspruchungen der Spindel
Nypird> Mpira» Vpi,ra  Bemessungswert der Beanspruchbarkeiten der Spindel nach
Tabelle 4
Tabelle 4: Beanspruchbarkeiten der Spindel
Kennwert Bemessungswert der Beanspruchbarkeit
Drucknormalkraft Ny, 275 kN
Moment M,;zq 403 kNcm
Querkraft V,,;zq 754 kN

3.3 Ausfiihrung
3.31 Allgemeines

Fir die Ausflihrung der Traggeriste unter Verwendung des Polysystems einschlief3lich der
ingenieurmaRig auszuflihrenden Aussteifung und deren Anschllsse gelten die Technischen
Baubestimmungen, insbesondere die Bestimmungen von DIN EN 12812:2008-12 unter
Berucksichtigung der "Anwendungsrichtlinie fir Traggertste nach DIN EN 12812" zu
beachten.

Fir die Traggeristsysteme muss am Verwendungsort eine Aufbau- und Verwendungs-
anleitung vorliegen, die nicht Gegenstand dieses Bescheids ist.
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3.3.2 Beschaffenheit der Bauteile
Die Bauteile missen vor dem Einbau in ein Traggerust auf ihre einwandfreie Beschaffenheit
Uberprift werden. Beschadigte Bauteile dirfen nicht verwendet werden.

3.3.3 Bauliche Durchbildung

Es ist daflr zu sorgen, dass die FuRplatten der Spindeln horizontal und vollflachig auflagern
und die aus dem Gerlst resultierenden Krafte in der Aufstellebene aufgenommen und
weitergeleitet werden koénnen.
3.34 Ubereinstimmungsbestitigung

Die bauausfiihrende Firma hat zur Bestdtigung der Ubereinstimmung der errichteten
Traggeruste mit der von diesem Bescheid erfassten allgemeinen Bauartgenehmigung eine
Ubereinstimmungserklarung gemal §§ 16 a Abs. 5 in Verbindung mit 21 Abs. 2 MBO
abzugeben.

4 Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhalt und Wartung

Die Nutzung ist nicht Gegenstand dieses Bescheids.

Unbeschadigte Bauteile diirfen wiederholt verwendet werden. Vor jeder Verwendung sind die
Bauteile optisch auf Beschadigungen z. B. durch mechanische Einwirkungen oder durch
Korrosion zu Uberprifen.

Alle Bauteile sind entsprechend des Produkthandbuchs des Herstellers zu warten und zu

Uberprifen.
Andreas Schult Beglaubigt
Referatsleiter Gilow-Schiller
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches

Allgemeine Bauartgenehmigung |nsti’;l"1t
Nr. Z-8.22-1008 vom 29. April 2024 Bautechnli":

Sindel (Anlage 4)

Mittelstick HB oder CV (Anlage 2 und 3)

—~—— SUtzenstoss (Anlage 6)

Mittelstick HB oder CV (Anlage 2 und 3)

\Spindel (Anlage 4)

Polysystem

Ubersicht Systemaufbau

Anlage 1

Z41419.24

1.8.22-34/21



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches

Allgemeine Bauartgenehmigung |nsti’;l"1t
Nr. Z-8.22-1008 vom 29. April 2024 Bautechnli":

Querschnitt Aussenrohr 01:

’ 70
Detail Regelanschlul’ 02:
I
s . N4
=l @ |l 101

Detail FuRRplatte 03:

®
®

gl dl
LT A3 LA 03
01  AuBenrohr 2mm Sahl BEN10219-1
02 Hiegelverbinder 30x5mm Sahl EN10025-2
03 Endplatte FuR 120x6 mm Sahl EN10025-2
Zemhnung beim DIBt hmterlegt Korrossionsschutz: Feuerverzinkt laut BN-1IS01461
Polysystem

Anlage 2
Mittelstick HB (MSHB)
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-8.22-1008 vom 29. April 2024

Deutsches
Institut

Bautechnik

fir
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Zeichnung beim DIBt hinterlegt

Querschnitt Aussenrohr 01:

02

02

02

02

02

AuBenrohr

Regelverbinder

Endplatte FuR

("

ﬁ

ﬂ

—7

Detail Riegel

0—

anschlufls 02:

i\h

-
i

_/J

101

Detail FuRplatte 03:

=
104
133

2,25 mm  Sahl EN10219-1

30x5mm  Sahl EN10025-2

120x6 mm Sahl BEN10025-2

Korrossionsschutz: Feuerverzinkt laut BN-1IS01461

Polysystem

Mittelstiick GV (MSCV)

Anlage 3

Z41419.24
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung Institut

Nr. Z-8.22-1008 vom 29. April 2024 Bautech;‘i';

ﬁ E Detail Kopfplatte 02:

&
bros

s
Detail Mutter 03:

= . Iy

. 280 Jo5y

01 Gewinderohr  63,5x5  Sahl EN10219-1
02 Kopfplatte 140x10 Stahl BN10025-2
03  Mutter TR64x16  Stahl EN1562

Zeichnung beim DIBt hinterlegt

Korrossionsschutz: Feuerverzinkt laut BN-1IS01461

Polysystem

Anlage 4
Sindel 1400 (S 1400)
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-8.22-1008 vom 29. April 2024

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

01
02

Zeichnung beim DIBt hinterlegt

Rohr 63,5x2,5 Sahl EN10219-1
Ring 6 Sahl EN10025-2

Korrossionsschutz: Feuerverzinkt laut BN-1IS01461

Polysystem

VB/ Detail Sutzenstoss

Anlage 5

Z41419.24
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches

Allgemeine Bauartgenehmigung |nsti’;l"1t
Nr. Z-8.22-1008 vom 29. April 2024 Bautechnli":

S0tzenstoss
Y
11
5 Cgé Cpa=0
[mmm]
A
N 2 0 (Druck)

Ubergreifungsmodell Soindel / Aussenrohr

150 Lo o o e
|
AuBenrahr 2,0 mm
z |
o ..E AuRenrghr|2,25 mm
e 5 i
= ||
[ -] 2 | |
ags| : :
! I ||
© 1] [
g 0,090 | 0817 |
7 ' 0,114 ' 0,878
5 Verschiebung [em]
:‘E)
>
&
pan )
Bauteil Versatz Federsteifigkeit
Mittelstiick HB Cig =29 4kN/om | Reontoke £3,35 KN
v=035am
AuBenrohr 200mm Cag = 16,6KN/OM | Fromake > 3,35 kN
Mittelstiick OV Cia=37.0kN/om | Fomate S 3,35 kN
v=0,300m
AuBenrohr 225mm Coa = 14.8KkN/ oM | Fromaie > 3,35 kN

01 Mittelstick HB oder GV
02  Soindel 1400
03 Siitzenstoss mit Verbinder

Polysystem

Anlage 6
Satisches Modell des Siitzenstosses und der Sindel
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